@ SEGATRICE A NASTRO Serie

@D BANDSAW Series N 310 DA DG

@ BANDSAGEMASCHINE Serie
@ SCIE A RUBAN Série

@ SIERRA DE CINTA Serie

@» SERRA DE FITA Série

@ BANDZAAGMACHINE Serie
@ VANNESAHA, sarja

@ BANDSAYV Serie

@ BANDSAG Serie

@ BANDSAG Serie

@ PRZECINARKA TASMOWA Seria
@ [IEHTOYHAS MUIIA Cepusi
@ JIEHTOB BAHLMI Cepus
€D TRACNA PILA serija ;
@D TRACNA TESTERA serija
@D [IPIONOTAINIA Seipd

@ LENTZAGIS, sérija

@ JUOSTINIS PJUKLAS Seria
@ FIERASTRAU CU BANDA Seria
@D PASOVA PILA Séria

€D SZALAGFURESZ Sorozat:
@D LINTSAAGIDE seeria

@ PASOVA PILA Série

@ TRACNA ZAGA Serije

@ SERIT TESTERE Seri

“INDUSTRIA”
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@D MANUALE D'USO
@D USER MANUAL

@GEBRAUCHS- UND WARTUNGSANLEITUNG

@D MANUEL D'UTILISATION
@& MANUAL DE USO

@D MANUAL DE USO

@D GEBRUIKSHANDLEIDING
@D KAYTTOOPAS

@D BRUGERVEJLEDNING

@ BRUKSANVISNING

@ BRUKSANVISNING

@D INSTRUKCJA OBSLUGI

@D pYKOBOACTBO AN NMONb30OBATENSA
€D PHKOBOACTBO 3A YMOTPEBA
@D PRIRUCNIK ZA UPORABU
@D PRIRUCNIK ZA KORISCENJE
@D ErXEIPIAIO XPHEHE

@D LIETOTAJA ROKASGRAMATA
@D NAUDOTOJO VADOVAS

G MANUAL DE INSTRUCTIUNI
& NAVOD NA POUZIVANIE

@D FELHASZNALOI KEZIKONYV
@D KASUTUSJUHEND

@ NAVOD K POUZITI

@D NAVODILA ZA UPORABO
@5 KULLANMA KILAVUZU

Lingua Originale
(conservare per usi futuri)
Translation of the original instructions
(please retain for future reference)
Ubersetzung der Originalanleitung
| DEJ (bitte fur kinftigen bedarf aufbewahren)
Traduction de la langue Originale
(conserver pour tout usage futur)
@& Traduccion de las instrucciones originales
(conservar para consultas futuras)
D Tradugéo do idioma original
(conservar para usos futuros)
PN Vertaling van de oorspronkelijke tekst
(bewaren voor gebruik in de toekomst)
© Alkuperéisten ohjeiden kdénnos
(sailytd mybhempaa tarvetta varten)
@ Oversattelse af de originale anvisninger
(opbevar til senere brug)
s § Oversattning originalspraket
(férvara for framtida anvandning)
Oversettelse fra originalt sprak
(oppbevares for senere bruk)
Tlumaczenie z jezyka oryginatu
(zachowac¢ do przysztego wykorzystania)
MNepeBop ¢ A3blka opurMHana
(coxpaHuTb Ansa AanbHeRLero Nenonb30BaHNs)
D MpeBoA OT OpUrMHaNHMA e3nK
(cbxpaHerte 3a 6bgelya ynotpeba)
PHRY Prijevod sa originalnoga jezika
(Guvajte za buducu uporabu)
PSR Prevod sa originalnog jezika
(saCuvaijte za buducu upotrebu)
Merdagpaon amé tTnv Mpwrétumn FAwooa
D (d10TnpnoTe yia pEAAOVTIKN Xpnon)
© Instrukciju tulkojums no originalvalodas
(saglabat turpmakai izmantoS$anai)
Py Vertimas i$ originalo kalbos
(saglabat turpmakai izmanto$anai)
PROY Traducere din limba originala
(a se conserva pentru a fi utilizate in viitor)
Preklad z pévodného jazyka
(uchovajte pre buduce pouzitie)
Magyar nyelven
(6rizze meg egy késbbbi felnasznalashoz)
D Originaaljuhiste tolge
(hoidke juhend alles)
P2y Preklad puvodniho jazyku
(uchovejte pro budouci pouziti)
PSL) Prevod originalnih navodil
(shranite jih za bodoco rabo)
PR Orijinal dil gevirisi
(gelecekte kullanilmak tizere saklayiniz)
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@D Per tutte le NOTE DI AVWERTENZA
fare riferimento al documento “NORME DI
SICUREZZA GENERALI allegato.

Q

@DFor all WARNING NOTES please refer to the
atfached “GENERAL SAFETY REGULATIONS”
document

@DFiir alle WARNHINWEISE wird auf
das beigefiigte Dokument “ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN verwiesen.

@Pour toutes les NOTES
D’AVERTISSEMENT se reporter au document
« NORMES GENERALES DE SECURITE » en
annexe.

@Para mas informacion sobre cualquier
tipo de NOTA DE ADVERTENCIA, consultar
el documento “NORMAS GENERALES DE
SEGURIDAD” adjunto.

@DPara todas as NOTAS DE ADVERTENCIA,
consulte o documento “NORMAS DE
SEGURANCA GERAIS“ anexo.

@D Zie voor alle WAARSCHUWINGEN
het bijgevoegde document ALGEMENE
VEILIGHEIDSNORMEN.

@YLEISISTA VAROVAISUUTTA
KOSKEVISTA MAARAYKSISTA on tietoa
litteend olevassa asiakirjassa "YLEISET
TURVALLISUUSMAARAYKSET".

@D Hvad angar ADVARSLER henvises der
til det vedlagte dokument “GENERELLE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER.

@F6r alla VARNINGSMEDDELANDEN,
se bifogat dokument "ALLMANNA
SAKERHETSBESTAMMELSER .

CNér det gjelder alle
SIKKERHETSANMERKNINGER, vennligst
referer til det vedlagte dokumentet
“GENERELLE SIKKERHETSFORSKRIFTER".

@ Wszystkie OSTRZEZENIA mozna znalezé
w zatgczonym dokumencie ,OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA”,

G [ModpobHoe ornucaHue ecex
MPEQYNPEXQEHWA codepxumces &
OokymeHme «OBLUYUE NMPABUJIA TEXHUKN
BE3OINACHOCTU», npunazaemom K daHHOMY
pykogoOcmey.

@ 3a scuyku MPEAYMNPEXOEHWUS Hanpaseme
cripaeka c rpurnoxerus dokymeHm “ObLUNA
TMPABUIIA 3A BE30OINACHOCT*.

@DZa sva UPOZORENJA pogledajte prilog
“OPCE SIGURNOSNE ODREDBE”

@DZa sva UPOZORENJA pogledajte
prilozeni dokument “OPSTE BEZBEDNOSNE
ODREDBE..

@Dia 6Ae¢ ¢ EHMEIQZEIE
TMPOEIAOINOIHZEQN avarpéére ato ouvnuuévo
éyypagpo «FENIKOI KANONEZ AZ®PAAEIAL.

@DAttieciba uz visam BRIDINAJUMU
PIEZIMEM skatiet pigvienoto dokumentu *
VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMY”,

@Dél JSPEJAMUJY PASTABUY Zr. j pridéta
»BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES*
dokumenta.

@Pentru toate NOTELE DE AVERTIZARE
consultati documentul “NORME DE SIGURANTA
GENERALE anexat.

@D Vsetky UPOZORNENIA néjdete v priloZenom
dokumente ,VSEOBECNE BEZPECNOSTNE
PREDPISY*,

GDMinden FIGYELMEZTETES esetében
hivatkozni kell a csatolt ,,ALTALANOS
BIZTONSAGI FELTETELEK?” cimii
dokumentumra.

@D Koigi HOIATUSTE kohta leiab lisainfot
komplektis olevast dokumendist “ULDISED
OHUTUSNOUDED.

@ Vsechna UPOZORNENI naleznete
v pfiloZzepém dokymentu ,, VSEOBECNE
BEZPECNOSTNI PREDPISY*.

@DV zvezi z OPOZORILI si oglejte priloZeni
dokument “TEMELJNI VARNOSTNI PREDPISI.

@ UYARI NOTLARI igin ekteki “GENEL
GUVENLIK STANDARTLARINA bakiniz.
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@DPERICOLO-ATTENZIONE!@DDANGER-WARNING!IEIDGEFAHR-
ACHTUNG!@GPDANGER-ATTENTION!@GEDPELIGRO-]ATENCION!@D
PERIGO-ATENCAO!@®GEVAAR-LET OP'@BDVAARA-VAROITUS!@D
FARE-GIV AGT!@3FARA-VARNING!CIDFARE-VAR OPPMERKSOM!
GDNIEBEZPIECZENSTWO-UWAGAIGEDONACHOCTb-BHUMAHWE!
CGDOMNACHOCT-BHUMAHUE!GOPASNOST-POZOR!ED
OPASNOST-PAZNJA!@DKINAYNOZ-MPOZOXH!@PBISTAMI-
BRIDINAJUMS!@DPAVOJUS-DEMESIO!/GEPERICOL-ATENTIE!IED
NEBEZPECENSTVO-POZORI!GIDFIGYELEM! VESZELY!@DOHTLIK-
TAHELEPANU!@APOZOR-NEBEZPECI!@&@®NEVARNOST-POZOR!
@DTEHLIKE-DIKKAT!

@PNota@DNote@DAnmerkung@@PRemarqueGEPNota@@PNotadID
Opmerklngﬁ)Huom|0®Obsé0bs®Anmerknmgﬁ)Uwaga@
MpumevanneED3abenexkaCdNapomena@dNapomena@DInusiwon
@DPiezime@DPastabaGDNota@DPoznamkalDPMegjegyzés@D
Markus@@Poznamka@DOpomba@:dNot

@» DIVIETOED PROHIBITIONE3VERBOTEGDINTERDICTION
GDPROHIBICIONGPPROIBICAOC®VERBOD@GPKIELTOGD
FORBUD@EDFORBUDCDFORBUDGDZAKAZGIDIANPELWEHM
CED3AEPAHAECZABRANAGEDZABRANAGEDANAT OPEY SHED
AIZLIEGUMS@®DRAUDZIAMAGIDINTERZISEDZAKAZEIDTILOS
GDPKEELATUD@EAZAKAZEDPREPOVED@DYASAKTIR

@ 0 b

@PDivieto di utilizzo guanti da lavoro@&@DUse of work gloves is prohibited
@3Das Tragen von Arbeitshandschuhen ist verboten @DInterdiction
d'utiliser des gants de travail@ Prohibido utilizar guantes de trabajo
@DE proibido utilizar luvas de trabalho@®Verbod op gebruik van
werkhandschoenen@@DTyokéasineiden kayttokielto@®Forbud mod brug
af arbejdshandsker@Forbjudet att anvanda arbetshandskar@I®Forbudt
4 bruke arbeidshansker@@®Zakaz wykorzystania rekawic roboczych@D
3arnpelieHre 1cnonb3osaTh paboune nepyatkmGD3abpaHa 3a ynoTpeba
Ha paboTHn pbkasuum@idZabrana uporabe radnih rukavica@idZabrana
koriséenja radnih rukavica@DATayopeUan TG XPARONG YaVTIWV TTPOCTaCING
@DAizliegts izmantot darba cimdus@i®DraudZiama naudoti darbines
plrstlnesl%)lntemcerea utilizarii manusilor de munca@dZakaz pouZivat
pracovné rukavice@DMunkakeszty(i hasznélata tilos@DTookinnaste
kasutamine keelatud@@Zakaz pouZiti pracovnich rukavic@@®Prepoved
uporabe delovnih rokavic@:Dis eldiveni kullanmak yasaktir

@D Corretto@E@DCorrect@Richtigl@CorrectGEDCorrecto@PCorreto
@D Correct@Oikein@Korrekt @DRHCIDRiktigE@DPrawidtowyGD
NpaeunbHoEDMNpasunHoGDToéno@DTaéno@DIwoTo@PPareizs
@D TeisingaGDCorect@®Spravne@HelyesGDOige@DSpravné
@DPravilno@:®Dogru

@DPNON corretto@DNOT  correct@DNICHT  richtiglNON  correct
@& Incorrecto@PNAO  correto@®NIET  correc Vaarin@DIKKE
korrekt @DFELCIDIKKE rlktlgGDNIEpraW|d’rowy®HenpaBV|ano®
HEnpaeunnHoGIAONE toéno@DNE tatno@DMH owoTt6@@PNAV pareizs
@ DNeteisingaGDINCORECTEINESPRAVNEGIDNEM helyes@GD

Vale@ANESPRAVNE@®Napadno@:®Dogru DEGIL
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@DPrima di procedere leggere il foglio “NORME DI SICUREZZA
GENERALI"@DBefore proceeding, please read the “GENERAL
SAFETY REGULATIONS’ sheet@®Vor dem Weiterarbeiten das Blatt
“ALLGEMEINE ~ SICHERHEITSVORSCHRIFTEN" lesen@DAvant  de
procéder lire la notice « NORMES GENERALES DE SECURITE »
@DAntes de realizar cualquier tipo de operacion, leer las “NORMAS
GENERALES DE SEGURIDAD"@®Antes de continuar, ler atentamente a
folha “NORMAS DE SEGURANCA GERAIS"@®Lees alvorens verder te
gaan eerst de “ALGEMENE VEILIGHEIDSNROMEN"@DLue “YLEISET
TURVALLISUUSMAARAYKSET” ennen kuin jatkat@DLees farst de
“GENERELLE SIKKERHEDSFORSKRIFTER'@Innan du fortsétter,
lés bladet "ALLMANNA SAKERHETSBESTAMMELSER'{I® Les noye
giennom arket “GENERELLE SIKKERHETSFORSKRIFTER” fgr du gar
wdere@Przed kontynuowaniem przeczytaé arkusz “OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA @D epen TeM kak npucTynuTh k paboTte, HeoBX0aMMOo
npountath nuctok «OBLLUVE NPABUMA TEXHUK BE3OMNACHOCTU»ED
lMpeawn paborta, npodetete nucta “OBLLM MPABUIA 3A BE3OMNACHOCT”
@DPrije svega protitajte poglavije “OPCE SIGURNOSNE ODREDBE’ @D
Pre svega promtajte poglavje “OPSTE BEZBEDNOSNE ODREDBE'G®»
Mpiv ouveyioete diaBdoTe 1o deAtio « FENIKOI KANONES AZPAAEIAS »@D
Pirms turpinat, izlasiet lapu “VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI'@@D»
Prie pradedant, reikia perskaityti perskaityti lapelj BENDROSIOS SAUGOS
TAISYKLES‘@®inainte de a continua, Cltltl fisa ,NORME DE SIGURANTA
GENERALE"@®Pred pokratovanim si preitajte harok ,VSEOBECNE
BEZPECNOSTNE PREDPISY“@DMiel6tt tovabblépne, olvassa_el az
“ALTALANOS BIZTONSAGI FELTETELEK® cim{i dokumentumot@&®»Enne
alustamist lugege ,ULDISTE OHUTUSNOUETE” lehte@@Pfedevsim si
piectéte list ,OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY'@®Pred pritetkom
dela preberite list s “TEMELJNIMI VARNOSTNIMI PREDPISI"@i®Devam
etmeden 6nce “GENEL GUVENLIK STANDARTLARI” sayfasina bakiniz.

@DLeggere la pagina identificata dal simbolo@DRead the page identified
by the symbol@®Die mit folgendem Symbol gekennzeichnete Seite lesen
Lire la page identifiée par le symbole @DLeer la pagina indicada con
el simbolo@@Ler a pagina identificada pelo simbolodlLees de pagina
aangeduid met het symbool@BDLue sivu, jossa on symboli@DLas siden,
som identificeres af symbolet@3Las sidan som &r markt med symbolen
@®Les siden som identifiseres av symbolet@®Przeczyta¢ strone
oznaczong symbolem@@DIpounTaTh CTpaHuLLy, 0603HAYEHHYI0 CUMBOINOM
@ lpoyeteTe cTpaHuuaTa, uaeHTUdmnmpaHa cse cumsona@ldProditajte
stranicu oznagenu simbolom@DProditajte stranu oznadenu simbolomé
AiaBaoTe T oghida Tou TTpoadiopiletal atmd 1o oUuBodo@@Dlzlasiet lapu,
kas apziméta ar simbolu@EDSkaityti simboliu pazymétg puslapj GOCititi
pagina identificatd cu simbolul@&®Pretitajte si stranu oznagen symbolom
@DOlvassa el a szimbélummal ellatott oldalt@@DLugege lehte, mis on
tahistatud stimboligad@@PFectéte si stranu oznacenou symbolem
Preberite stran s simbolom@dile sembolii ile tanimlanan sayfayi okuyunuz
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@PREGOLAZIONIE@DPADJUSTMENTS@DEINSTELLUNGEN
GDOREGLAGES@EDREGULACIONESREGULACOESCD
AFSTELLINGEN@DSAADOTE@DJUSTERINGEREDJUSTERINGAR
CDREGULERINGERG®REGULACJEGDPETYIIMPOBKAGD
HACTPOVKUGIDNAMJE STANJAGDPODESAVANJAGBDPYOMISEIS
@DREGULESANA@IPNUSTATYMAIGEDREGLAJEEDNASTAVENIA
CGDBEALLITASOK@GPREGULEERIMINEGDSERIZENIED
NASTAVITVEGEDAYARLAR

@DUTILIZZOGDUSEEDVERWENDUNGEGDUTILISATIONGDUSO
GDPUTILIZACAOCGEBRUIK@GPKAYTTOGIDANVENDELSEED
ANVANDNINGEIDBRUKEGDUZYTKOWANIEGDWUCNONL30BAHNE
COVYINOTPEBAGDUPORABAEDUPOTREBAGD XPHIHCD
LIETOSANA@EIPNAUDOJIMASGEDUTILIZAREGIDHASZNALATGD
KASUTAMINE@POUZITIEDUPORABA@DKULLANIM

@PMANUTENZIONEGDMAINTENANCE@DWARTUNG
GDENTRETIENGDMANTENIMIENTO@PMANUTENCAO
C»ONDERHOUD@GPHUOLTO@DVEDLIGEHOLDELSEED
UNDERHALLEDVEDLIKEHOLD@®KONSERWACJAGD
TEXHWUYECKOEOBCNYXMBAHVEGEDMOLOPHXKAGE) ODRZAVANJE
@& ODRZAVANJEGED sYNTHPHIH @D TEHNISKA APKOPEQED
PRIEZIURAGDINTRETINEREE@DUDRZBACD  KARBANTARTGD
HOOLDUS@AUDRZBAE®VZDRZEVANJE @BAKIM

@PRumore@DNoise@DSchallpegel @DBruitEDRuido@PRuidoI®
Geluid@PMelu@DStejE@DBullerdDStoy@DHatasGDYposeHb  Liyma
COWynGEDBuka@DBuka@@®Q6puBoc@PTroksnis@D TriukdmasGD
Zgomot@&@HIukEDZaGPMira@HIucnostEDHrup@DGuiriiltii
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@PPotenza@DPower@DLeistungd@Puissance@EDPotencial@d
Poténcia@I®Vermogen@D Teho @D StyrkeE@DEffektTIDEffekt@PMoc
GEDMouwHocTeEDMolHocT@DSnaga@dSnaga@Dloxic@@PJauda
@DGaliaG@DPutere@dVykonGDTeljesitmény@DVoimsus@@Vykon
EDMot@DGUG

@D Velocita@DSpeed@DGeschwindigkeit@dVitesse@DVelocidad
@D Velocidade@®Snelheid@@PNopeus@@DHastighed@PDHastighet
™ Hastighet@®Predkos 6GEDCkopocTbCGDCropocTCDBrzina@d
Brzina@DTax0tnTa@@DAtrums@DGreitisG®DViteza@&@DRychlost D
Sebesség@PKiirus@@PRychlost@DHitrost@:DHiz

@PPesoGEDWeight@DGewicht@DPoids@EDPeso@PPeso®
Gewicht@DPaino@DVagt@DVikiIDVekt@DCiezarDBecTD
Terno@DTezina@DTezinaGEPBdapoc@@DSvars@@DSvorisE@DGreutate
E3HmotnostGIDSUlyGPKaal E@DHmotnostE@DTeza@DAJirik

@DTensione/Frequenza@DVoltage/Frequency@DSpannung/Frequenz
@DTension/Fréquence @DTension /Frecuencia@@PTensdo/Frequéncia
@D Spanning/Frequentie@DJannite/taajuus@DSpaending/Frekvens@d
Spanning/frekvens@Spenning/Frekvens@®Napiecie/Czestotliwos G
HanpspkeHue/MacTtoTa HanpexeHne/YecToTa Napon/Frekvencija
@DNapon/Frekvencija@DTaon/ZuxvotnTa@@DSpriegums/Frekvence
@@D)tampa/Daznis@Tensiune/Frecventa@&dNapatie/FrekvenciaGlD
Fesziiltség/Frekvencia@@PPinge/Sagedus€EDNapéti /Frekvence@®
Napetost/frekvenca@®Gerilim/Frekans
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@PMisure e distanze da rispettare@PMeasurements and distances to
be observed @Einzuhaltende Abmessungen und Abstande@dMesures
et distances a respecterd@Medidas y distancias que se han de respetar
@DPMedidas e distancias a respeitar@®Te respecteren metingen en
afstanden@PNoudatettavat mitat ja etaisyydet@ZIMal og afstande, der
skal overholdes@3®Matt och avstdnd som ska respekteras@®Mal og
avstander som mé& overholdes@®Wymiary i odlegtosci, ktorych nalezy
przestrzegaé@DMMoanexalume COBMIOAEHNIO pasMepbl M PacCTOAHUS
CDPasmepn 1 pasctosHus, kouto aa ce cnassat@DMiere i razdaljine
koje trebate postivati@:dMere i razdaljine koje moraju da se postujuGED
Meyé0n kai cxrroowcelg pog Mpnon@Dlzméri un attalumi, kas jaievéro
@DMatmenys ir atstumai, kuriy reikia Ialkyt|s®Masur| si distante ce
trebuie respectateGDMlery a vzdialenosti, ktoré je nutné dodrziavat@D
Betartandd mértékek és tavolsagok@Noutavad vahemaad ja mdodud
@@Miry a vzdalenosti, které je tfeba dodrZovat@®Velikosti in razdalje, ki
jih je treba upostevati@:PDikkate alinacak boyut ve mesafeler

@DRischio di cesoiamento taglio e sezionamento@DShearing, cutting and
severing hazard@®Gefahrdung durch Schneiden/Abschneidend@®Risque de
cisaillement, coupure et sectionnement@DRiesgo de corte y amputacion@D
Risco de amputacéo, corte e ferimento@I®Gevaar voor verwonding door
snijden/afsnijden@DLeikkaus- ja hankautumisriski@DRisiko for overklipning,
snitsar og opskeering@DRisk for kapning och skaminglRisiko for klippe-,
kutt- og snittskaderd@®Niebezpieczenstwo zakleszczenia, skaleczenia lub
obciecia czesci ciata@@PPuck nopesa v Tpaematudeckon amnytaunn@GEo
Puck ot otpsissaHe, cpsissaHe u npepsissaHe@IDRizik od sjedenja i rezanja
@D0Opasnost od sedenja i rezanja@DKivduvog KoipaTog kai atrokoTicED
Nogrlesanas sagrieSanas un traumatiskas amputacijas risks@@®Nukirtimo,
nupjovimo ar nukirpimo pavojus@®Risc de retezare, tiiere si sectionare@®
Nebezpecenstvo strihu, rezu a posekanlaCIE)EInylras vagas és darabolas
veszelye@Lmkewgastuste oht@@Nebezpedi stfihu, fezu a posekani@®
Nevarnost strizenja, ureza in razkosanja@:Kesme, kopma ve pargalanma riski

@DACCENDERE la macchinaGDSWITCH ON the machine
MASCHINE einschalten@®DEMARRER la machineG»ENCENDER
la maquina@PLIGAR a maquinalI®De machine INSCHAKELEN@GD
KAYNNISTA kone@IDTANDE maskinen@DSTARTA maskinenC
SLA PA maskinen@®WLACZY C maszyne@DBKIOYNTb MaUJMHy®
BKMIOYETE mawuHata@GDUKLJIUCITI strof@DUKLJUCITE masinu
@GDENEPIOMOIHETE ™ unxavi@BDIESLEGT iekartu. @D|JUNGTI
stakles@DPORNITI masina€Z9ZAPNUT stroj DA GEP bekapcsolasa
GPKAIVITAGE masin@@DZAPNETE  strof @BVKLJUGITE  stroj@®
MAKINEYT aginiz

@DSPEGNERE la macchina@GD»SWITCH OFF the machine @3
MASCHINE ausschaltend@®METTRE LA MACHINE hors tension
GDAPAGAR la maquina@@PDESLIGAR a maquina@®De machine
UITSCHAKELEN@GPDSAMMUTA  kone@DSLUKKE ma§kinen€3
STANG AV maskinen@®SLA AV maskinen@®WYLACZYC maszyne
GDBbLIKNIOUYNTD MawmHyEDUIKIIOYETE mawwuHaTalLY
ISKLJUCITI Stl’Oj@lSKLJUCITE masinu@PANENEPIOMOIHETE 1n
pnxavi@DIZSLEGT iekartu@®ISJUNGTI stakles@DOPRITI masina
EDIVYPNUT stroj DA GEP kikapcsolasa@DLULITAGE masin valja
@D VYPNETE stroj@®IZKLJUCITE strol@@MAKINEY] kapatiniz
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fEﬂIl.

@DVelocita di  taglio/avanzamento@DCutting/feeding  speed @
Schnitt-/Vorschubgeschwindigkeit@@idVitesse de coupe/avancement
@ Velocidad de corte/avance Velocidade de corte/avang
Zaag-/beweegsnelheid@PLeikkuu-/etenemisnopeus@dSkaere-/
fremfgringshastighed@®Kapnings-/frammatningshastighetd®Kappe-
og fremdriftshastighet@@®Predkos¢ ciecia/przesuwu tadmyGDCKopocTb
pesa/npoasmkeHnsEDCkopoct Ha  psisaHe/npuaswkeaHeCdBrzina
rezanja/kretanja@dBrzina sedenja/napredovanja Taxutnta  KoTng/
TTpowenon Grie$anas/parvietoSanas atrums Pjovimo/judéjimo
j priekj greitis@®Viteza de taiere/avans@dRychlost rezu/posunulD
Vagasi/haladasi sebesség@DLoke- | soobtekirus@@@Rychlost  Fezu/
posuvu@DHitrost rezanja/napredovanja@®Kesmefilerleme hizi

@DSensore di ARRESTO macchina con carter APERTO@@PMachine with
OPEN guard STOP sensor @3 Sensor STOPP Maschine bei GEOFFNETEM
Schutzgehduse@@Capteur FARRET machine avec carter OUVERT

@& Sensor de PARADA méquina con carter ABIERTO@GD Sensor de
PARAGEM da maquina com carter ABERTO@I®DSensor voor STOP machine
met GEOPENDE afscherming@@®Koneen PYSAYTYSanturi suojus AUKI
@DSensortil STANDSNING af maskinen med ABENT krumtaphus@STOPP-
sensor maskin med OPPEN huv@I®Sensor for STOPP av maskinen med &pent
VEIVHUS @ Czujnik ZATRZYMANIA przy OTWARTEJ ostonieGD JaTumk
OCTAHOBKM mawmHbl npy OTKPLITOM kaprepe@@atumk 3a CMIIPAHE
Ha MalumHata ¢ OTBOPEH kaptep @Senzor ZAUSTAVLJANJA stroja s
OTVORENIM oklopom@®Senzor ZAUSTAVLJANJA masine sa OTVORENIM
oklopom@ED AieBnTApag XTAXH Tou unyaviuaTog e TpooTacia ANOIXTH
@Dlekartas 1IZSLEGSANAS sensors ar ATVERTU karteru@®Masinos
SUSTABDYMO, kai gaubtas ATIDARYTAS jutiklis@Senzor OPRIRE masind
cu panou de protectie DESCHIS @& Senzor ZASTAVENIA stroja s krytom
OTVORENYM @ Gép LEALLAS szenzor NYITOTT védéburkolat mellett
@GDPMasina STOPP-sensor AVATUD karteriga €& Snima& ZASTAVEN stroje
s OTEVRENYM krytem @ Senzor za USTAVITEV stroja z ODPRTIM ohigjem
@>Koruma kapagi ACIKKEN makine DURDURMA sensorii

@D Capacita di taglio@@DCutting powerd@dSchnittleistungd@dCapacité de
coupe@EDCapacidad de corte@PCapacidade de corte@®Zaagcapaciteit
@DLeikkuukapasiteetti@»Skeerekapacitet@dKapningskapacitet I
Kuttekapasitet@®Zakres  ciecia@@DlMpoussoauTtensHoctb  pesal@D
Kanaunter Ha pssaHe@DKapacitet rezanja@dKapacitet setenja@ED
Ikavotnta kot ic@EDGriesanas  veiktspsjad@®Pjovimo  pajégumasGD
Capacitate de taiere@®Rezny vykon@DVagoképesség@&EDLbikejoud
@Rezny vykon@DZmogljivost rezanja@®Kesme kapasitesi

@PModalita taglio MANUALE@EDMANUAL cutting mode@®Modus
MANUELLER Schnitt@®Mode de coupe MANUEL@DModalidad de corte
MANUAL@PModo de corte MANUALZI®Modus HANDMATIG zagen@D
MANUAALINEN leikkuutila@®MANUEL tilstand afskaring@MANUELLT
kapningslage@MANUELL sagemodus@®Tryb cigcia RECZNYGIDPYYHON
pexvm peski G Pexum Ha psisaqe PBYEHEGEY RUCNI nacin rezanja@RUCNI
na¢in se¢enja@® Tpotog Aemoupyiag ko XEIPOKINHTOS@EDMANUALAS
griesanas rezZims@&D Pjovimo rezimas RANKINIS G2 Mod de taiere MANUALA
@Rezim rezania MANUALNY@IDKEZ| vagas mod@EPKASITSI I5ikamise
reZim@MANUALNI rezim fezani@®Nacin ROCNEGA reza@:MANUEL
kesim modu
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@PModalita taglio AUTONOMOEEPAUTONOMOUS cutting mode@PModus
AUTOMATISCHER Schnitt@@®ode de coupe AUTONOME@EDModalidad de corte
AUTOMATICO@PModo de corte AUTONOMO@®Modus AUTOMATISCH
zagen@D AUTOMAATTNEN leikkuutila@ZPAUTONOM tilstand afskeering@®
AUTOMATISKT kapningslage@®AUTOMATISK sagemodus@®Tryb ciecia
AUTOMATYCZNY@GDABTOMATUYECKIM pesxvm peam@Pe)KMM Ha psisate
ABTOHOMEHGEYSAMOSTALNI nagin rezanja@»SAMOSTALNI nagin setenja
@D Tpormog Aermoupyiag kotig XEIPOKINHTOS@PAUTONOMAS griesanas
re2|ms®PJowmo rezimas AUTOMATINIS@E®Mod de taiere AUTONOME®
ReZim rezania AUTONOMNYQ,}DAUTOMATA vagas mod@EPAUTONOOMSE
[6ikamise reZim@PAUTOMATICKY rezim fezani@®Nacin AVTOMATSKEGA
reza@GYOTOMATIK kesim modu

A AN

A\ L

@DOperazione da eseguire con PRUDENZA@GDOperation to be
performed with CARE @DArbeitsgang erfordert VORSICHTEEDOpération
a effectuer avec PRUDENCE @ Operacion que se debe realizar con
PRECAUCION@POperacdo que deve ser efetuada com CUIDADO
@DHandelingen die VOORZICHTIG dienen te worden uitgevoerd@G@D
Toimenpide on tehtavd VAROEN@ZDHandlinger, som skal udferes med
LET HAND@Atgarder som ska utfdras med FORSIKTIGHETC®
Inngrep som ma utferes med FORSIKTIGHE T@®Operacija, ktorg nalezy
wykonaé z zachowaniem OSTROZNOSCIGIeiicTers, KoTOpbIe
cneayet BoinonHATe ¢ OCTOPOXXHOCTbIOEDOnepaums,  KosTo
pa ce ussbplwea ¢ MPEAMNA3NMMBOCTEDVrsite izvedbu ove radnje
POZORNO@DRadnje koje morate da obavljate PAZLJIVO@EDAciroupyia
Tpo¢ ekTéheon pe MPOZOXHEDDarbibas, kas javeic ar PIESARDZIBU
@DOperacija, kurig reikia_atlikti ATSARGIAIGOperatiune ce trebuie
efectuatd cu PRUDENTA@Operacia, ktora je potrebné vykonat velmi
OPATRNE@DKariiltekintéssel  végzendé MUVELET@®Protseduur
nduab ETTEVAATLIKKUST@EAOperace, které je tieba provést OPATRNE
@DPostopek izvedite PREVIDNO@DDikkatle yapilacak ISLEM

@P0Operazione da eseguire con FORZAGDOperation to be performed
with FORCE@DArbeitsgang erfordert KRAFTAUFWAND@DOpération a
effectuer avec FORCE@DOperacion que se debe realizar con FUERZA
@DPOperagdo que deve ser efetuada com FORCA@®Handelingen
die KRACHT dienen te worden uitgevoerd@@®Toimenpide on tehtava
VOIMALLA@DHandlinger, som skal udferes med STYRKE@DAtgarder
som ska utféras med KRAFT@IDInngrep som ma utferes med KRAFTE@D
Operacja, ktorg nalezy wykona¢ z wykorzystaniem SILY@D[eiicTeus,
KoTopble creayert BoinonHATs ¢ MIPUMEHEHWEM CUMbIEDOnepauus,
KOATO [1a ce U3BbpLuBa cbc CUMACDVrsite izvedbu ove radnje NASILNO
@DRadnje koje morate da obavljate NASILNO@EDAiadikacia TTpog
ektéhean pe MPOZOXHE@DDarbibas, kas javeic ar SPEKUEDOperacija,
kuriai atlikti reikia JEGOS@Operatlune ce trebuie efectuatd cu FORTA
@Operacia, ktort je potrebné vykonat SILOUGIDEr6vel vegzendo
MUVELET@®Protseduur nduab JOUDU@EDOperace, které je treba
provést SILOU@DPostopek izvedite Z USTREZNO MOC‘JO@Kuvvet
ile yapilacak ISLEM
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fEﬂIl.

@PPosizionamento del pezzo in morsa@@D Positioning of the workpiece
in the clamp@®Einspannen des Werkstiicks im Schraubstock@®
Positionnement de la piéce dans I'étau@DColocacién de la pieza en la
mordaza@@PPosicionamento da peca na morsa@I®Het werkstuk in de
bankschroef plaatsen@@PKappaleen asettaminen puristimeen@Placering
af emnet i skruestokken@3Placering av arbetsstycket i skruvstadet@I®
Plassering av arbeidsstykket i skruestikka@@®Pozycjonowanie detalu
w imadle@DYcTaHoBka 3aroToBkM B 3axuMEDNo3NLMOHMpaHe Ha
netaina B craratalDPoloZaj komada u Skripcu@DPostavijanje komada
u stegu @D TomoBEMaN Tou Tepayiou o péyyevn@@PDetalas ievietodana
spiles @DSuspaustos  dalies  pozicionavimas@®Pozitionarea piesei
in menghind @Poloha rezaného kusu vo zveraku@DPMunkadarab
beallitasa satuba@DToddeldava materjali paigutamine pitskruvi vahele
Poloha Fezaného kusu ve svéraku@DPoloZaj kosa v sponi
Parcanin iskenceye yerlestirimesi

Q 45° GQ

@PAngolo di taglio/rotazione testa@DCutting angle/head rotation@®
Schnitt-/Drehwinkel des Sagekopfs@DAngle de coupe/rotation de la téte
@Angulo de corte/rotacion del cabezal@®Angulo de corte/rotagao da
cabeca@I®Zaag-/rotatiehoek kop@PLeikkuukulma/paan pyorintall®
Skeerevinkel/aggregatrotation@3Vinkel for kapning/rotation av huvudI®
Hodets sage- og rotasjonsvinkel@® Kat ciecia/rotacjia gtowicy@DYron
pesa/BpalueHme ronosknCGbrun Ha pasaHe/BbpTeHe Ha rmasataGlD Kut
rezanja/okretanje glave@dUgao sedenja/obrtanja glave@Dl wvia kotmg/
mepiotpoer] kKepahic@DGriesanas lenkis/galvas pagrieSana@@®Pjovimo
kampas/galvutés rotacija@@®Unghi de taiere/rotire a capului@dUhol rezu /
rotacia hIavy!IDVagasszog/feJ elforditasanak szoge@@PDLdikenurk / pea
poodriemisulatus@@Uhel fezu / rotace hlavy@DKot rezanja/vrtenje glave
@>DKesme/kafa donme agisi

[ i
Q

@P0ggetto da RICICLAREGDObject to be RECYCLED@I® Gegenstand
zum RECYCLING @D0bjet 8 RECYCLERGDObjeto RECICLABLEGD
Objeto a RECICLAR@®Te RECYCLEN object@@DKierratettava esine
@GENBRUGSMATERIALER@ForemaI som ska ATERVINNAS
Gjenstand som m& RESIRKULERES@®Obiekt do RECYKLINGU
GDrognexvr  BTOPUYHOW  MEPEPABOTKEGDMpeamer  3a
PELIMKITMPAHEGDPredmet za RICIKLAZU@DPredmet koji morate
da RECIKLIRATE@EDAvTIKEipevo TTpo¢ avakukAwon@PPARSTRADES
objekts@@PObjektai, kuriuos reikia PERDIRBTIGZDObiect de RECICLAT

Pouzite na CISTENIEE@DUJRAHASZNOSITANDO termék@GD
Ringlusse voetav toode@@@Recyklovatelny vyrobek@DPredmet za

RECIKLIRANJE@DGERI DONUSTURULECEK nesne

L
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Impugnatura di comando %N\

Volantino tensione lama
Guidalama scorrevole
Corpo macchina

Lama

Motore

Quadro comandi
Interruttore generale
Gruppo bilanciatore

10. Supporto girevole

11. Pompa circuito refrigerante

Control handgrip %&\

Blade tensioning handwheel
Sliding blade guide
Machine body

Blade

Motor

Control panel

Main power switch
Balancer unit

10. Swivel support

11. Cooling circuit pump

. FUhrungsgriff \‘ﬁ

Sageblatt-Spannungsgriff
Verstellbare Sageblattfiihrung
Maschinenkérper

Messer

Motor

Bedientafel
Hauptunterbecher
Ausgleicher

10. Drehhalterung

11. KihImittelpumpe

Poignée de commande %&

Volant de tension lame
Guide-lame coulissant
Corps machine

Lame

Moteur

Tableau des commandes
Interrupteur général
Groupe égalisatrice

10. Support tournant

11. Pompe circuit réfrigérant

WCoNohwh~ <°9°.“.°’SJ‘.4>9’!\’.—‘O CoNoOkwh =

¢

©CoNokwh=

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

femma)
Vasca base

Basamento

Azionatore morsa

Leva bloccaggio rapido

Morsa

Pulsante di emergenza

Fermo barra

Grilli di sollevamento

Lamiera paraspruzzi

Rullo di appoggio

Manuale d’'uso

Manuale “NORME DI SICUREZZA
GENERAL/I”

Base reservoir

Base

Clamp drive

Quick locking lever

Clamp

Emergency stop pushbutton
Bar holder

Hoisting shackles

Spray guard sheet

Rest roller

User Manual

Manual “GENERAL SAFETY
REGULATIONS”

Basis-Wanne

Unterbau

Schraubstock-Griff

Hebel fur Schnellfeststellung
Schraubstock

Not-Aus-Taster

Anschlag

Hubschakel

Spritzschutz

Auflagerolle

Gebrauchs- und Wartungsanleitung
Anleitung ,ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN”

Cuve base

Embase

Actionneur étau

Levier de blocage rapide

Etau

Bouton-poussoir d’arrét d’'urgence
Arrét barre

Manilles de levage

Tole brise-lames

Rouleau d’appui

Manuel d'utilisation

Manuel « NORMES GENERALES DE
SECURITE »
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Volante de tensién de la cuchilla
Guia deslizante de la cuchilla
Cuerpo de la maquina
Cuchilla
Motor
Cuadro de mandos
Interruptor general
Grupo equilibrador
. Soporte giratorio
. Bomba del circuito refrigerante

22 OONOOTRWN =

e

Punho de comando
Volante de tenséo da lamina
Guia corrediga para lamina
Corpo da maquina

Lamina

Motor

Quadro de comandos

Interruptor geral

. Grupo equilibrador

10. Suporte giratério

11. Bomba do circuito de refrigerante

OCENoOTRhWN=

@

zaagblad

Schuifgeleider van het zaagblad
Machineromp

Zaagblad

Motor

Bedieningspaneel
Hoofdschakelaar
Balanceergroep

0. Draaisteun

1. Pomp koelcircuit

a0 NogRw M=

0

Ohjauskahva

Teran kireyden saatopyora
Liukuva terakisko

Koneen runko

Terd

Moottori

Ohjaustaulu

Yleiskatkaisin
Tasapainotusyksikkd

0. Kaantotuki

1. Jaahdytysainepiirin pumppu

a0 NIRON~

o
Empufiadura de mando \\'7

N

Bedieningshandgreep %Q\X
Wieltje voor het spannen van het

AN

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

Cuba base

Bancada

Accionador de mordaza

Palanca de bloqueo rapido

Mordaza

Pulsador de emergencia

Tope de barra

4 cilindros de elevacion

Chapa de proteccioén para salpicaduras
Rodillo de apoyo

Manual de uso

Manual “NORMAS GENERALES DE
SEGURIDAD”

Deposito de base

Base

Acionador da morsa

Alavanca de bloqueio rapido
Morsa

Botdo de emergéncia

Barra batente

Manilhas de elevagao

Chapa de protegao contra borrifos
Rolo de apoio

Manual de uso

Manual “NORMAS DE SEGURANCA
GERAIS”

Basisbak

Onderstel

Bediening bankschroef
Hendel voor snelblokkering
Bankschroef
Noodstopknop

Aanslag stang

Hijshaken

Spatscherm

Steunrol
Gebruikshandleiding
Handleiding “ALGEMENE
VEILIGHEIDSNORMEN”"

Alustan allas

Alusta

Puristimen kayttolaite
Pikalukitusvipu

Puristin

Hataseispainike

Tangon pysaytin
Nostosakkelit
Roiskeenestolevy
Tukirulla

Kayttdopas

YLEISTEN L
TURVALLISUUSMAARAYSTEN opas

14



NGO A WN=

-
o

20Nk wNd~

0NN~

- O

Q0PN RwN~

0

Betjeningsgreb

Flytbar klingestyring
Maskinkorpus
Klinge
Motor
Kontrolpanel
Hovedafbryder
Afvejningsenhed

. Drejefod

Pumpe kglekredslab

12. Basiskar

0

Kontrollhandtag
Handratt bladspanning
Skjutbar bladstyrning
Maskinstomme

Kniv

Motor

Styrpanel
Huvudstrémbrytare
Balanserarenhet
Vridfaste
Kylkretspump

S

Betjeningshandtak

Dreiehjul for bladstramming

Flyttbar bladstyring
Maskinens hoveddel
Blad
Motor
Kontrollpanel
Bryter ON/OFF
Balansegruppe

. Dreibar stotte

. Pumpe for sirkulering av kjgleveeske

CAN

Przesuwna prowadnica tasmy

e

Uchwyt sterujgcy
Pokretto naciggu tasmy

Korpus maszyny
Tasma tnaca

Silnik

Panel sterowania
Wylacznik glowny
Zespot stabilizatora

. Uchwyt wspornika obrotowego
. Pompa obiegu chtodzgcego

N

Klingespeendingens justeringsknop

AN

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
. Veiledning med "GENERELLE

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

IE”II.

Sokkel

Aktuator skruestik

Hurtigt lasegreb

Skruestik

Ngdstopsknap

Stangholder

Krogbolte til Iaft
Steenkskaerm
Understgtningsrulle
Brugervejledning
Vejledningen “GENERELLE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER”

Bastank

Bottenplatta
Manoverdon skruvstad
Snabbsparrspak
Skruvstad

Noédknapp

Stangstopp
Lyftschacklar
Stankskyddsplat
Stddvals
Bruksanvisning_
Manual "ALLMANNA
SAKERHETSBESTAMMELSER"

Beholderbunn
Fundament
Skruestikkeutlgser
Handtak for hurtiglas
Skruestikke
Ngdknapp
Stangstopper
Laftegriller
Skvettplate
Stettevalse
Bruksanvisning

SIKKERHETSFORSKRIFTER"

Zbiornik gtéwny

Podstawa

Wigcznik imadta

Dzwignia szybkiej blokady
Imadto

Przycisk awaryjny
Ogranicznik listwy

Szekle do podnoszenia
Ostona przeciwbryzgowa
Rolka wsporcza

Instrukcja obstugi .
Instrukcja obstugi "OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA"
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@PIndicazione caratteristiche e dati motore.
S6 40% = Servizio del motore intermittente periodico con avviamento, con
un tempo di funzionamento a carico costante alla potenza indicata e un
tempo a vuoto.

Indication of motor characteristics and motor data.
S6 40% = intermittent periodic duty-type with starting, time of operation at
constant load at the power indicated and a rest time.

Angabe der Motoreigenschaften und -daten.
S6 40% = Intermittierender, periodischer Motorbetrieb mit Start, mit einer
Betriebszeit von einer Minute bei konstanter Belastung und angegebener
Leistung und einer Ruhezeit von vier Minuten.

Indication des caractéristiques et des données du moteur.
S6 40 % = Service intermittent periodique a démarrage du moteur, avec
un temps de fonctionnement a charge constante, a la puissance indiquée
et un temps a vide.
@DCaracteristicas P/ datos del motor.
S6 40% = Servicio del motor intermitente periddico con arranque, tiempo
ge funcionamiento con carga constante a la potencia indicada y tiempo

e vacio.

@PIndicacdo das caracteristicas e dados do motor.
S6 40% = Funcionamento do motor intermitente periédico com
arranque, com um tempo de funcionamento com carga constante a
poténcia indicada e um tempo sem carga.
@D Eigenschappen en gegevens motor.
S6 40% = Intermitterend periodiek motorbedrijff met start, met een
werkingstijd bij constante belasting op het aangegeven vermogen.

Moottorin ominaisuudet ja tiedot. . .
S6 40% = Moottorin vaiheittainen toiminta kaynnistyksella, osoitetulla
teholla tapahtuvalla jatkuvalla kuormituksella ja tyhjélla ajalla.
¢ )An;;ivelse af e?enskaber og motordata.
S6 40 % = Service fra den periodisk intermitterende motor med starter,
med en driftstid ved konstant belastning med den angivne effekt og en
vakuumtid.

Anvisningar rérande motorernas egenskaper och data.
S6 40% = Drift av periodiskt intermittent motor med start, med en drifttid vid
konstant belastning vid angiven effekt och en tomgangstid.
{®Beskrivelse av motorens egenskaper og data
S6 40% = Periodisk vekslende motordrift med oppstart, med en driftstid
ved konstant driftstid ved angitt effekt og pa tomgang.
@D Charakterystyki i dane techniczne silnika.
S6 40% = Praca silnika okresowa, przerywana z rozruchem; czas pracy ze
statym obcigzeniem przy wskazanej mocy, czas postoju.
anBaKTepmcmm W faHHble aBuratens
S6 40% = Pexum paboTel pguratens npepbiBUCTbIV
NepUOaNYECKIIA, NPOJOIHKATENBHOCTL PaboThl MPU MOCTOSIHHOWM
Harpyske C ykasaHHOM MOLLIHOCTbLIO 1 nay3a.
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IE”II.

CDYKaszaHne Ha XapaKTepUCTUKN U JaHHU Ha MOTOP
S6 40% = Ob6cnyxBaHe Ha MOTOpa C MEPUOAMYHO MPEKbCBAHE CbC
cTapTupaHe, C BpeMe Ha (hbyHKLUMOHMpaHe C MOCTOSHHO 3apexdaHe Ha
rnocoyeHaTa MOLLHOCT 1 BpeMe 6e3 matepuann.

Prikaz karakteristika i podataka motora. )
56 40% = Isprekidani rad motora sa periodicnim pokretanjem, s vremenom
rada pod stalnim opterec¢enjem na prikazanoj snazi i vremenom rada na
prazno.
@& DPrikaz karakteristika i podataka motora.
S6 40% = Isprekidani rad motora sa periodicnim pokretanjem, sa
vremenom rada pod stalnim optereéenjem na prikazanoj snazi i vremenom
rada na grazno.
GDEVOeIgn XapaKTNPIOTIKWY Kol SESOEVIIV KIVITAPO.
S6 40% = Acitoupyia potép diaAeiouca ava dlaoTnua We évaptn, We
XpOvo Aeimoupyia auvayxoug @ApTong e TV 10XU TIOU UTTOSEIKVUETAl KOl

OVO EV KEVW. o ] ] )
% D Norade par dzinéja raksturlielumiem un datiem.

S6 40% = Dzingja periodiska darblba ar partraukumiem, ieskaitot
:egli(arbinééanu, darbibu ar nemainigu slodzi ar noradito jaudu un atpatas
aiku.

D Variklio savybiy ir duomeny rodymas
S6 40% = Variklio veikimas su_pertraukomis ir reguliariai iéjun%iant, tam
tikrg laikg esant pastoviam kriviui ir nurodytai galiai, ir tam fikrg laikg
Jo s o) el ol | Veikiant tuScia eiga.
WinEn|eEll | G Indicarea caracteristicilor si date motor.
N | el S6 40% = Serviciu motor intermitent periodic cu pornire, cu o durata de
S s @Al | functionare cu sarcind constanta la puterea indicata si un timp in gol.
ﬁ ° & Aflgg;orm%me pdvl(astno?tlach a qddelljoch motora. denim d
El"l o = Prevadzka motora pravidelne preruSovanad s uvedenim do
—— R JEm chodu, s prevadzkovou doboup S konétan%nym zatazenim, uvedenou
hodnotou vykonu a dobou volnobehu.
Motor adatok és sajatossagok
S6 40% = Szakaszos motor m{ikddés inditassal, a megadott teljesitmény
mellett allandd terheléssel egy bizonyos ideig, es resben egy bizonyos

ideig.
dMootori omadused ja andmed. ) o
S6 40% = kaivitatava perioodilise vahelduvmootori hooldus, mille t66
vaReIdub naidatud voimsusel konstantse koormusega t66 ja joudeoleku
vahel.
@A Charakteristiky a data motoru.
S6 40% = Pravidelny pferuSovany provoz motoru se spusténim, s dobou
fungovani s konstantni zatézi s uvedenym vykonem a dobou na prazdno.
Navedba znacilnosti in podatkov za motor.
S6 40% = delovanje motorja s periodinimi prekinitvami z zagonom, s
¢asom delovanja pri konstantni obremenitvi z navedeno mocjo in casom
za praznjenje.
Motor &zellik ve bilgilerinin gosterimi. o
S6 40% = Calistirma, belirtilen iugte sabit ylikte ¢alisma siresi ve bosta
calisma suresi ile kesikli periyodik motor servisi.
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@DUtilizzo  dispositivi  di  protezione  individuali@DUse
personal  protective  equipment@®Benutzung  personlicher
Schutzausriistungen@DUtilisation de dispositifs de protection
individuelle@®Uso de equipos de proteccién individual@®Utilizagdo
de equipamentos de protecdo individuald@®Gebruik persoonlijke
bescherming Henkilésuojainten  kaytto@DBrug af personlige
vaernemidle Anvandning av personlig skyddsutrustning
Bruk av personlig verneutstyrd@®Wykorzystanie $rodkéw ochrony
indywidualnej &)McnonbsoBaHme cpegcts  MHAMBMAOYanbHOW
saunTeiEDM3non3saHe  Ha nuyHM  npeanasHu - cpeacTsally
Uporaba osobne zastitne opreme@DKoridéenje licnih zastitnih
sredstava@®Xprion péowv aropikig mpooTacioc@@PIndividualo
aizsardzibas_lidzeklu lietoSana@&iP®Asmeniniy apsaugos priemoniy
naudojimas@®Utilizarea echipamentelor de protectie individuala
Pouzitie osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov@G@D
Egyéni biztonsagi felszerelés hasznalata@@D Isikukaitsevahendite
kasutamine@@@PouZiti osobnich ochrannych pomucek@®Uporaba
osebne varovalne opreme @:Kisisel koruyucu ekipman kullanimi

=T ]

A
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70

35
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Er Emem

70
70

SRR =

@DVelocita di taglio/avanzamento@DCutting/feeding speed D
Schnitt-/Vorschubgeschwindigkeitd@®Vitesse de coupe/avancement
@ Velocidad de corte/avance@®Velocidade de corte/avanco
@DZaag-/beweegsnelheid@DLeikkuu-/etenemisnopeus
Skeere-/fremfaringshastighed@®Kapnings-/frammatningshastighet
@®Kappe- og fremdriftshastighet@®Predko$¢ ciecia/przesuwu
tasm CKOpOCTb  pe3a/NpoaBmKeHNs CkopoCT Ha psizaHe/
npuasmxeaHeDBrzina  rezanja/kretanja@dBrzina  sedenja/
napredovanja@DTayuTnTa kott¢/rpowdnonc@DGriedanas/
parvietodanas atrums@iPPjovimo/judejimo | priekj greitis@Viteza
de taiere/avans@dRychlost  rezu/posunu Vagasi/haladasi
sebesség@GDLoike- / sootekirus@@PRychlost Fezu/posuvu@DHitrost
rezanja/napredovanja@:»Kesmelilerieme hizi
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@PLogo, simbolo CE, matricola, anno di costruzione@®Logo, CE
symbol, Serial Number, Year of Manufacturer@@®Logo, CE-Zeichen,
Baunummer, Baujahr@®Logo, symbole CE, matricule, année de

construction@dLogo, simbolo CE, n° de serie, afio de fabricacion
@DLogotipo, simbolo CE, numero de série, ano de fabrico

@DLogo, symbool CE, serienummer, bouwjaar@@PLogo, CE-
merkintd,  sarjanumero,  valmistusvuosi@®Logo, CE-symbol,
serienummer, byggear@dLogga, CE-symbol, serienummer,
tillverkningsard®Logo, CE-merke, produksjonsar@@®Logo, symbol
CE, numer seryjny, rok produkcji@@Jflorotvn, mapkuposka CE,
3aBO/ICKON HOMep, rof marotosneHnss @d3anaseH 3HaK, CUMBON
CE, naptuaa, ronuHa Ha npomssoactso@dLogo, oznaka CE, serijski
broj, godina proizvodnje@®Logo, CE znak, serijski broj, godina
proizvodnje@DAoyoTutio, oUUBolo CE, osiplokdg apiBudg, £1o¢
karaokeung@PLogo, EK simbols, sérijas numurs, razo3anas gads
@DLogotipas, ,CE* Zenklas, serijos numeris, pagaminimo metai
@dLogo, simbol CE, numér de serie, an de fabricatie@3Logo,
symbol CE, technicky list, rok vyroby@IDLogo, CE jelzés, sorozatszam,
gyartas éve@@DLogo, CE-mark, registreerimisnumber, tootmisaasta
@@L ogo, symbol CE, vyrobni &islo, rok vyroby@®Logotip, znak CE,
serijska $tevilka, leto proizvodnje@®Logo, CE isareti, seri numarasi,
imalat yih

@DPLubrorefrigerante@DCutting fluid@®Schmier-/
Kihlflissigkeit @3Lubro-réfrigérant@DLubricante refrigerante
@DLiquido lubrificante/refrigerante@®Smeer-koelmiddel @D
Jaahdytysvoiteluaine@»Smagre- og kelevaeske @DSmdrj/kylmedel
@Kjslevaeske@DPtyn chtodzgco-smarujgcy@PCmazoyHo-
oxnaxagarowas xxunakocTbEDCmasBallo oxnaxaal, areHTCERD
Rashladno podmazujuca tekué¢ina@®Rashladno podmazujuca
teénost@DAmavTikd Wugnc@PDzesédanas Skidrums@DTepimo
ir ausinimo skystis@DFIuid de racire si lubrifiere@®Chladiace
médium@DKené-hiité kozeg@DJahutusvedelik@@@Mazaci a
chladici kapalina@®Mazalno hladilno sredstvo@:»Sogutma-yaglama
maddesi
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@
,El"l
@D usk [y Ty

PERMITTED USE - The machine has been designed and built for cold cutting metal materials. For this
operation the workpiece is held in place by a clamp and the cutting blade is held in the cutting position by the
operator who stands in front of the machine during use.

UNINTENDED USE - IT is forbidden to:
+ operate on non-metals, organic materials and/or food stuffs.
+ operate on materials which may release toxic substances during the work process.

A This machine is not suitable for use in potentially explosive environments.

RESIDUAL RISKS

Shearing, cutting and severing hazard - Risk indicated by this symbol:

Precauzioni da adottare )

+ Nella fase di taglio non utilizzare guanti da lavoro.

Precautions to be taken

. Durln%the cutting phase do not wear work gloves.

+ Keep hands away from the work area. ] )

+ Never remove cutting residues or workpiece fragments when the tool is rotatmg.

Friction or abrasion hazard - This risk is due to the presence of the rotating blade.

Precautions to be taken

+ When working with the tool do not wear work gloves.

+ Keep hands away from the work area. ) ) )

+ Never remove cuttlngl_s or fragments from the machine when the blade is rotating.

Risk of flying debris - This risk is due to the presence of the rotating tool.

Precautions to be taken

+ When working with the tool, always wear the necessary personal protective equipment: safety goggles,
safety shoes.

+ Keep your face away from the cutting area;

* Let the cut piece fall'onto the base of the machine; ) )

* Never bring hands anywhere near the cutting zone until the head has returned to its full height
A and the blade has come to a complete standstill; ) i

+ To avoid breaking the blade, reduce pressure as soon as the blade comes into contact with

the workpiece; ) ) ) o o

« for electronic saws, in the event of excessive cutting pressures, the current limiter will trip.

+ Lessen the cutting pressure to safeguard the machine.

INFORMATION CONCERNING NOISE - The noise values indicated are emission levels and not
necessarily safe operating levels. While there is a correlation between emission levels and exposure
levels, this cannot reliably be used to determine whether or not further safety precautions are needed.
Factors which influence the real level of a worker's exposure include the duration of exposure, the
characteristics of the working environment, other sources of noise, for example the number of machines
or operations being carried out in the near vicinity. Furthermore, levels of safe exposure may be fixed
differently from oné country to another. This information does however help the machine user to better
assess the hazards and risks.

A It is advisable to use suitable hearing protection such as earmuffs or ear plugs.

INFORMATION ON ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY
Electromagnetic emissions from the machine do not exceed the limits defined by the relative standards for
the envisaged conditions of use.

A Check that the power sur[l.)ply system is equipped with a thermomegnetic circuit breaker to protect
all conductors from short circuit and overloads.

Vibrations - The mean frequency-weighted r.m.s. hand-arm acceleration value in normal cutting conditions
using correctly sharpened blades, is less than 2.5 m/sec?.
Test measurements were carried out in accordance with Standards EN ISO 5349-1 and EN SO 5349-2.

Vibrations during real machine use may differ from those declared as the total vibration value
depends very much on how the machine is used.

A It is therefore necessary to identify the most appropriate safety measurements to safeguard the
operator based on estimated exposure times and real conditions of use.
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@DKAYTTO

SALLITTU KAYTTO - Tamé kone on valmistettu metallimateriaalien kylméleikkaukseen. Leikkauksissa
tyostettdva kappale lukitaan puristimeen ja kayttdja pitdé leikkuuterdd leikkuuasennossa. Kayttaja on
toimenpiteen aikana koneen edessa.

EI-SALLITTU KAYTTO - ON kielletty: S o
+ tyostda ei-metallisia, gr%(aamgla jaftai elintarvikkeisiin liittyvid materiaaleja.
+ tyostédd materiaaleja, jotka tydston vuoksi voivat padstad haitallisia ainesosia.

A\ Kone ei sovellu kaytettavaksi mahdollisest réjahdysalttissa ymparistossé.

JAANNOSRISKIT
Leikkaus- ja hankautumisriski — Kyseinen riski on merkitty symbolilla: A
Noydatettavat varotoimenpiteet

* Ala kayta tyokasineita leikkuuvaiheessa.

+ Pida kadet etaalla tyoalueesta. L

+ Ald irrota leikkausjaamié tai paloja }te/okalun pyOriesséa. e
Palamis- tai naarmuuntumisriski - Kyseinen riski johtuu pyorivasta terasta.
Noudatettavat varotoimenpiteet

+ Al3 kayta tyokasineité tyostvaineessa.

+ Pida kadet etaalla tyoalueesta.

+ Ala jrrota leikkausjaamié tai paloja terén pyoriessa. L
Kiinteiden materiaalien sinkoutumisriski - Kyseinen riski johtuu pyorivasté terésta.
Noudatettavat varotoimenpiteet

+ Kayté aina tydskennellesséasi henkildsuojaimia, kuten suojalasit ja turvakengat.

+ Al3 laita kasvoja leikkuualueen 15helle

+ Anna leikatun kappaleen pudota koneen alustaan; ) L L

+ Ala miss&an tapauksessa laita késié leikkuualueen |&helle ennen kuin tyostépaa on taysin
A ylhaalla ja terd on kokonaan pysahtynyt; o ) L o

* Vahenna painetta teran ja kappaleen koskettaessa toisiaan, jotta terd ei rikkoontuisi;

+ elektronisissa sahoissa ampeerimittarirajoitin aktivoituu, jos leikkuupaine on liian suuri.

* kevenna leikkuupainetta koneen suojelemiseksi.

MELUA KOSKEVAT TIEDOT o ) o
Melusta annetut arvot ovat paastotasoja, eivatka valttamatta turvallisen tKon tasoja. Paasto- ja
altistumistasot korreloivat keskenaan, mutta korrelaation perusteella ei kuitenkaan voida luotettavasti
mé&arittaa, tarvitaanko lisdvarotoimenpiteitd. Tyontekijan altistumisen todelliseen tasoon vaikuttaviin
seikkoihin kuuluvat altistumisen kesto, ympariston ominaisuudet, melulahteet, esimerkiksi koneiden
lukumaéré ja muut vierelld olevat tydstot. Nama altistumistasot voivat vaihdella maakohtaisesti. Naiden
tietojen ansiosta koneen kayttaja voi arvioida vaarat ja riskit paremmin.

A Kannattaa kayttda kuulosuojaimia, kuten kuulokkeita tai korvatulppia.

SAHKOMAGNEETTISEN YHTEENSOPIVUUDEN TIEDOT ) ) ]
Koneen sahkdmagneettiset paastét eivat ylita tarkoitetun kaytdn olosuhteita koskevissa standardeissa
maéaritettyja arvoja.

A Tarkista, etté virtaverkossa on magneettinen vikavirtasuoja, joka suojelee kaikkia johtimia
oikosuluilta ja ylikuormituksilta.

Térind - Kéden ja késivarren térindn tehollinen ja painotettu taajuuden arvo on normaaleissa
leikkuuolosuhteissa ja kunnolla teroitettu{a terid kdytettdessa alle 2,5 m/s2.
Mittaukset on tehty standardin UNI EN 1SO 5349-1 ja 5349-2 avulla

Koneen todellisen kayton aikaiset tarinat voivat poiketa ilmoitetuista, sillé tarinén kokonaisarvo

A rippuu koneen kayttotavasta. . ) ) L o
On siis tarpeen funnistaa soveltuvimmat turvatoimenpiteet tyontekijan suojaamiseksi. Namé
perustuvat todellisissa kayttdolosuhteissa tapahtuvan altistumisen arvioon.
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@ ANVANDNING

TILLATEN ANVANDNING - Maskinen har tagits fram och tillverkats for att kapa nedkylt metalliskt material,
funktion under vilken arbetsstycket bibehalls av ett skruvstad under bearbetningen, och skarbladet halls i
kapningsposition av operatoren som stéller sig i den frdmre delen under anvandning.

OTILLATEN ANVANDNING - DET AR f(')'rbljudet att:
+ bearbeta icke metalliskt/organiskt material och/eller livsmedel. .
* bearbeta material som pa grund av bearbetningen kan avge skadliga &mnen.

A Maskinen ar inte lampad for att anvéndas i en miljé med explosionsrisk.

KVARSTAENDE RISKER
Risk for kapning och skérning — Denna risk anges med symbolen: A
Foranstaltninger, der skal ivaerkseettes

Férsiktighetsatgarder som ska vidtas ]

+ Anvand inte arbetshandskar under kapningsfasen.

+ Hall handerna langt borta fran arbetsomradet.

+ Avl&gsna inte kapnings- eller klipprester medan verktyget roterar.

Risk for friktion eller n6tning — Denna risk beror pa att bladet roterar.
Forsiktighetsatgérder som ska vidtas

+ Anvand inte arbetshandskar under arbetsfasen.

+ Hall hdnderna langt borta fran arbetsomradet.

* Avlagsna inte kapnings- eller Klipprester medan verktyget roterar.

Risk for att fasta material kastas ut — Denna risk beror pa att verktyget roterar.
Foérsiktighetsatgérder som ska vidtas i}

+ Bar alltid personlig skyddsutrustning under arbetsfasen: skyddsglaségon, arbetsskor.

« For inte ansiktet i narheten av kapningsomradet;

« Lat det kapade arbetsstycket falla till maskinens bottenplatta;

+ Undvik absolut att placera handerna i narheten av kapningsomradet innan huvudet &r pa max.
A héjd och bladet har stannat helt, . ) .

. Mlgska trycket i kontaktdgonblicket mellan bladet och arbetsstycket for att undvika att bladet gar

sonder;

« Pa sdgar med elektronik ingriFer den amperometriska begrénsaren vid 6verdrivna kapningstryck;

+ Minska kapningstrycket for att skydda maskinen.

INFORMATION OM BULLER . o L L .

De varden som anges for buller ar emissionsnivaer och &r inte nédvandigtvis sékra arbetsnivaer.
Medan det finns ett samband mellan emissionsnivaer och exponeringsnivaer kan detta inte tillforlitligt
anvéndas for att faststélla om ytterligare forsiktighetsatgarder kravs eller inte. Faktorer som péverkar
arbetstagarens verkliga exponeringshiva inkluderar exponeringens varaktighet, egenskaperna hos
miljon, andra bullerkéllor, till exempel antalet maskiner och andra angrénsande arbeten. Dessutom kan
exponeringsnivaerna variera fran land till land. Denna information gor det méjligt for maskinens anvandare
att géra den basta vérderingen av farorna och riskerna.

Du bér anvénda personlig skyddsutrustning for att skydda hdrseln, som hérselskydd eller
Gronproppar.

INFORMATION OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET
Maskinens elektromagnetiska emissioner dverstiger inte granserna som &r faststéllda enligt standarderna
for anvandningsvillkoren.

A Kontrollera att det finns ett termomagnetiskt skydd i matningssystemet som skyddar alla ledare
mot kortslutningar och éverbelastningar.

Vibrationer - Det kvadratiska medelvérdet for den frekvensvégda accelerationen i hand-arm-systemet vid
normal kapning med korrekt slipade blad & mindre &n 2,5 m/sek>.
Testerna ar utiorda enligt standard UNI EN ISO 5349-1 och 5349-2.

Vibrationerna under den faktiska anvandningen av maskinen kan skilja sig frdn de angivna
A eftersom det totala vibrationsvardet beror pa vilket satt maskinen anvands. .

Det ar déarfor nédvandigt att faststalla de lampligaste sakerhetsatgérderna for att skydda

operatoren baserat pa en uppskattning av exponeringen vid faktiska anvandningsférhallanden.
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@D MANUTENZIONE

é PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTERVENTO DI MANUTENZIONE, FERMARE
LA MACCHINA E FARLA RAFFREDDARE.

* indossare i guanti di protezione.
A + Verificare la compatibilita della lama usata
» Verificare la compatibilita della lama nuova

A + Verificare che in fase di apertura della protezione, la lama non sia espulsa.

RODAGGIO della lama NUOVA
Per ottenere migliori prestazioni della lama, é necessario fare un rodaggio effettuando 3 tagli
esercitando una lieve pressione sul pezzo.

Pressione lieve: considerare ad esempio taglio su un acciaio (es.C40) pieno D. 50
A mm. deve essere effettuato in circa 4 minuti; a rodaggio ultimato, lo stesso pezzo puo
essere tagliato tranquillamente in circa 2 minuti.

@D MAINTENANCE

ﬁ BEFORE PERFORMING ANY MAINTENANCE WORK, STOP THE MACHINE
AND LET IT COOL DOWN.

» Wear protective gloves.
A\ - Checkthe compatibility of the used blade
Check the compatibility of the NEW blade

.

A + Make sure that during guard opening the blade is not expelled.

RUNNING IN THE NEW BLADE
To achieve best blade performance, run the blade in by executing three cuts, applying light
pressure on the workpiece.

D. 50 mm). This should be carried out in about 4 minutes. Once the blade has been

j Light pressure: as an example consider an operation to cut a full steel bar (e.g. C40,
run in, the same kind of workpiece can easily be cut out in about 2 minutes.

€3 WARTUNG

é VOR AUSFUHRUNG [RGENDEINES WARTUNGSEINGRIFFS MUSS DIE
MASCHINE ZUM AUSKUHLEN GESTOPPT WERDEN.

C + Beim Offnen des Schutzes sicherstellen, dass das Sageband nicht ausgeworfen
wird.

» Schutzhandschuhe tragen.
Die Kompatibilitdt des alten Sagebands kontrollieren
Die Kompatibilitat des neuen Sagebands kontrollieren

EINLAUFEN des neuen SAGEBANDS . . . o
Um die besten Sagebandleistungen zu erzielen, ist das Sdgeband durch 3 Schnitte mit leichtem
Druck auf das Werkstiick einzulaufen.

betrachtet werden. Wahrend die Schnitizeit beim Einlaufen ca. 4 Minuten betragt,

: Leichter Druck: Es soll ein Schnitt auf Vollstahl (z.B. C40) mit Durchmesser 50 mm
kann das gleiche Werkstlick nach dem Einlauf in rund 2 Minuten geschnitten werden.

L
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@D ONDERHOUD

ALVORENS ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN UIT TE VOEREN, DE MACHINE
EERST STOPPEN EN AF LATEN KOELEN.

» draag beschermende handschoenen.
» Controleer of het gebruikte zaagblad compatibel is
» Controleer of het nieuwe zaagblad compatibel is

» Controleer of het zaagblad niet naar buiten wordt gestoten op het moment dat de
bescherming wordt geopend.

INWERKEN VAN HET NIEUWE ZAAGBLAD ) ] ] ]
Om de beste prestaties van het zaagblad te verkrijgen, is een inwerkfase nodig, waarin 3 zaagsneden
worden uitgevoerd, waarbij een lichte druk op het werkstuk wordt uitgeoefend.

Lichte druk: bijvoorbeeld het zagen van massief staal (bijv. C40) D. Om een snede van 50
A mm te maken zijn ongeveer 4 minuten nodig; na de inwerkfase kan hetzelfde werkstuk rustig in
ongeveer 2 minuten worden gezaagd.

@ HUOLTO X

A PYSATAKONEJAANNASENJAAHTYAENNENMITAANHUOLTOTOIMENPITEITA.

+ Kayta suojakasineita.
 Tarkista kaytetyn teran soveltuvuus
» Tarkista uuden teran soveltuvuus

A * Tarkista, etté suojaa avatessasi tera ei tule ulos.

UUDEN terin SISAANAJO
Terén paremman suorituskyvyn takaamiseksi on suoritettava sisddnajo tekemalla 3 leikkuuta

kevyesti kappaleeseen painaen.
f Kevyt painaminen: kun leikataan esimerkiksi tdysterasta (esim. C40), jonka halkaisitja

on 50 mm, leikkuu tulee tehdd noin 4 minuutin kuluessa. Kun sisdanajo on tehty,
kyseisen kappaleen leikkaus sujuu helposti noin 2 minuutissa.

@D VEDLIGEHOLDELSE

STANDS MASKINEN OG LAD DEN KQLE AF, FOR DER UDFGRES NOGEN
FORM FOR VEDLIGEHOLDELSE.

* beer beskyttelseshandsker.
A » Kontrollér den brugte klinges overensstemmelse
» Kontrollér den nye klinges overensstemmelse

A » Kontrollér at klingen ikke skubbes ud under abning af afskaermningen.

TILKGRING af den NYE klinge . . .
For at opna bedre ydelser med klingen bar denne tilkares ved at afvikle 3 skeeringer, hvor der

kun udgves et let tryk p4 emnet.

Let tryk: med et massivt stdlemne (eks.C40) D. 50 mm som eksempel, skal
A skaeringen udfaeres i cirka 4 minutter; nar klingen er kert til, kan det samme emne
skeeres uden problemer pa cirka 2 minutter.

L
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@ UNDERHALL

STOPPA MASKINEN OCH LAT DEN SVALNA INNAN DU UTFOR NAGOT
UNDERHALLSARBETE.

+ Ta pa dig skyddshandskar.
» Kontrollera kompatibiliteten fér det begagnade bladet
» Kontrollera kompatibiliteten fér det nya bladet

A » Kontrollera att bladet inte stéts ut vid 6ppningen av skyddet.

ANPASSNING AV DET NYA BLADET _ o B
For att uppna maximal bladprestanda ar det nédvandigt att géra en anpassning genom att
utféra tre kapningar samtidigt som det utdvas ett svagt tryck mot arbetsstycket.

Svagt tryck: Betank till exempel att kapning av massivt stél (t.ex. C40) med 50 mm
A diameter maste géras i cirka 4 minuter. Efter genomférd anpassning kan samma
arbetsstycke utan problem kapas pa cirka 2 minuter.

@ VEDLIKEHOLD x
A MASKINEN MA STANSES OG AVKJ@LES F@R MAN STARTER VEDLIKEHOLD.

* Bruk vernehansker.
» Kontroller at det brukte sagbladet er kompatibelt.
» Kontroller at det nye sagbladet er kompatibelt.

A » Pass pa at sagbladet ikke spretter ut nar du apner vernet.

INNKJORING av det NYE sagbladet.
For & f& best mulig ytelser, méa sagbladet kjares inn. Dette gjores ved & kappe 3 ganger samtidig
som man trykker forsiktig pa arbeidsstykket.

A Lett trykk: Beregn for eksempel 4 minutter for & kappe et solid stalstykke (f.eks. C40),
med diam. 50 mm. Etter innkjgring kan samme arbeidsstykke kappes pa 2 min.

@D KONSERWACJA

ﬁ PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK CZYNNOSCI KONSERWACYJNEJ
ZATRZYMAC MASZYNE | POZOSTAWIC DO SCHLODZENIA.

» stosowac rekawice ochronne.
A » Sprawdzi¢ kompatybilno$¢ stosowanej tasmy tnacej
» Sprawdzi¢ kompatybilno$¢ nowej tasmy tngce;j

ﬁ » Sprawdzi¢, czy w momencie otwierania ostony tasma tngca nie jest wypychana
na zewnatrz.

DOCIERANIE nowej TASMY TNACEJ
W celu uzyskania optymalnych osiggéw tasmy tnacej konieczne jest przeprowadzenie jej
docierania poprzez wykonanie 3 cie¢ materiatu z delikatnym naciskiem na materiat.

C40) o $rednicy 50 mm. powinno zosta¢ wykonane w okoto 4 minuty. Po zakonczeniu

f Delikatny nacisk: nalezy uwzgledni¢, Ze np. ciecie petnego profilu_stalowego (np.
docierania ten sam detal mozna cigé swobodnie w czasie okofo 2 minut.
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@DIMPIEGO DELLA LAMA @GDUSE OF THE BLADE @3VERWENDUNG DES
SAGEBANDS@DUTILISATION DE LA LAME G3USO DE LA CUCHILLA

@GDUTILIZAGAO DA LAMINA@DGEBRUIK VAN HET ZAAGBLAD

@DSAHANTERAN KAYTTO @DBRUG AF KLINGEN @3ANVANDNING AV BLADET
(®BRUK AV BLADET @DUZYCIE TASMY TNACEJ GDUCMNONb30BAHUE
PEXYLWEIO NONOTHA GDU3MNON3BAHE HA HOXA CDUPORABA SJECIVA
EDKORISCENJE SECIVA @DXPHEH THX AEMIAAZ @DASMENS IZMANTOSANA
@PASMENY NAUDOJIMA GDUTILIZAREA LAMEI €&@3POUZITIE REZNEJ
CEPELE1 @DFURESZLAP ALKALMAZASA GPSAELINDI KASUTAMINE
@APOUZITIi REZNi CEPELE €@DUPORABA REZILA @?BIGAGIN KULLANILMASI

.

0
| 2750 | N 310 DADG 27 x 0,9 x 2750 6/10
s 4 gé ISO EN 3746
W w (V/Hz) (n 1/min) (kg)
mm 60x60x3
Moo | Sonp | 3070 0 b S
K',3dB

A7

98




fEﬂIl.

@DCAPACITA DI TAGLIO GDCUTTING POWER @DSCHNITTLEISTUNG
@GDCAPACITE DE COUPE G CAPACIDAD DE CORTE @P»CAPACIDADE DE CORTE
CZAAGCAPACITEIT @GDLEIKKUUKAPASITEETTI @DSKAEREKAPACITETGD
KAPNINGSKAPACITET (CDKUTTEKAPASITET @DZAKRES CIECIA
GDNPON3BOAUTENIBHOCTb PE3A GCOKAMALMTET HA PA3AHE GIDKAPACITET
REZANJA EDKAPACITET SECENJA GDIKANOTHTA KOMHE CEDGRIESANAS
VEIKTSPEJA @®PJOVIMO PAJEGUMAS G CAPACITATE DE TAIERE @3REZNY
VYKON GIDVAGOKEPESSEG GPLOIKEJOUD (GAREZNY VYKON E@BZMOGLJIVOST
REZANJA@DKESME KAPASITESI

ﬁ (H) * (mm)
@ o 255 mm
m 0° 200 mm
/3 o H 200 * 320 mm
@ 45° 195 mm
|I| 45° 195 mm
/3 4 195 mm
@ 60° 125 mm
[1 eo° 125 mm
] eo H 130 * 120 mm
@ a5 200 mm
m -45° 170 mm
o s H 200 * 170 mm

: !
\
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@DSCHEMA ELETTRICO (vedi allegato) CDPRIKAZ ELEKTRICNIH  INSTALACIJA
@GDELECTRICAL DIAGRAM (see annex) (pogledati dodatak)

QDELEKTRISCHER SCHALTPLAN (siche  @ZDELEKTRICNI DIJAGRAM (videti prilog)
Anlage) @GDHAEKTPIKO  IXEAIAFPAMMA  (Beite
@@DSCHEMA ELECTRIQUE (voir annexe) gmoovayn)

@GDESQUEMA ELECTRICO (véase el adjunto) ~ @ZDELEKTRISKA SHEMA (sk. pielikumu)
@PESQUEMA ELETRICO (ver anexo) @DELEKTROS SCHEMA (zr. prieda)
@D®SCHAKELSCHEMA (zie bijlage) GIDSCHEMA ELECTRICA (a se vedea anexa)
@DSAHKOKAAVIO (ks. liite) @ELEKTRICKA SCHEMA (vid prilohu)
@DEL-DIAGRAM (jfr. bilag) CIDELEKTROMOS KAPCSOLASI RAJZ (lasd
@DELSCHEMA (se bilaga) a mellékletet)

CIDKOPLINGSSKJEMA (se vedlegg) @GDELEKTRIUHENDUSTE SKEEM (vt. lisa)
@DSCHEMAT  ELEKTRYCZNY  (patrz @ELEKTRICKE SCHEMA (viz piiloha)
zatacznik) @DELEKTRICNA SHEMA (oglejte si prilogo)
GDIANEKTPOCXEMA (CM. npunoxeHue) @DELEKTRIK SEMASI (bkz. ek)

CDEN. CXEMA (BX. NPUNOXKEHMETO)

@DTAVOLE RICAMBI - Posizione (P) - Codice (C) Note (N) - (vedi allegato)

@GDSPARE PARTS TABLE - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (see annex)
@CDERSATZTEILUBERSICHTEN - Position (P) - Code (C) Anmerkungen (N) - (siehe Anlage)
@@DPLANCHES PIECES DETACHEES - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (voir annexe)
@GDTABLAS DE RECAMBIOS - Posicién (P) - Cédigo (C) Notas (N) - (véase el adjunto)
@PQUADROS DE PECAS SOBRESSALENTES - Posigdo (P) - Cédigo (C) Notas (N) - (ver anexo)
CDTABELLEN VERVANGINGSONDERDELEN - Positie (P) - Code (C) Opmerkingen (N) - (zie bijlage)
@DVARAOSATAULUKOT - Asento (P) — Koodi (C) Huomiot (N) - (ks. liite)
@CDRESERVEDELSTAVLER - Position (P) - Kode (C) Notater (N) - (jfr. bilag)
@DRESERVDELSTABELLER - Position (P) - Artikelnr (C) Anm. (N) - (se bilaga)

D TEGNINGER RESERVEDELER - Plassering (P) - Kode (K) Anmerkninger (A) - (se vedlegg)
@DTABLICE CZESCI ZAMIENNYCH - Pozycja (P) - Kod (C) Uwagi (N) - (patrz zatacznik)
GDTABNULA 3AMACHBIX YACTEMN - Nonoxenne (P) - Koa (C) TIPUMEYAHWS (N) - (cm. npunoxeHue)
CGDTABNULM C PE3EPBHUTE YACTU - Moauums (P) - Koa (C) 3a6enexky (N) - (BX. npunoxeHusTa)
@DTABLICA ZAMJENSKIH DIJELOVA - Polozaj (P) - Sifra (C) Napomena (N) — (pogledati dodatak)
@DTABELE REZERVNIH DELOVA - Polozaj (P) - Kéd (C) Napomena (N) - (videti prilog)
GDIINAKEZ ANTAANAKTIKQN - Oéon (P) - Kwdikog (C) Znueiwosig (N) - (Seite emiouvayn)
@@DREZERVES DALU TABULAS - Pozicija (P) - Kods (C) Piezimes (N) - (sk. pielikumu)
@PKEICIAMY DALIY LENTELES - Pozicija (P) - Kodas (C) Pastabos (N) - (zr. prieda)

GIDTABELE PIESE DE SCHIMB - Pozitie (P) - Cod (C) Note (N) - (a se vedea anexa)

@DVYKRESY NAHRADNYCH DIELOV - Pozicia (P) - Kéd (C) Poznamky (N) - (vid prilohu)
CIDPOTALKATRESZEK TABLAZATA - Rajzszam (P) - Cikkszam (C) Megjegyzés (N) - (lasd a
mellékletet)

@D VARUOSADE TABEL - Asukoht (P) - Kood (C) Mérkused (N) - (vt. lisa)

@@AVYKRESY NAHRADNICH DIiLU - Pozice (P) - Kod (C) Poznamky (N) - (viz pfiloha)
@DPreglednice nadomestnih delov - Polozaj (P); Koda (C); Opombe (N) - (oglejte si priloge)
@DYEDEK PARGA TABLOLARI - Konum (P) - Kod (C) Notlar (N) - (bkz. ek)
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VOLT - Hz
© 100 - 50/60
L UK JA RLJ 110 - 50
D-O -G 110 - 60
D > > 120 - 60
@D -D 127 - 50
L KSA S EC I MEX J 127 - 60
PRL 200 - 50 http://www.iec.ch/
: - : T worldplugs/map.htm
- “a» ) . @B
§BIEBT ~-
O DD 220 - 60
B P A ERD
EST N - - - A
i nD S i - ITRO 230 - 50
LAO - - - p p
Y scp %-%-ﬁg D -
. O . O .- | 240-50
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@D TROUBLESHOOTING

PROBLEM /
FAULT

PROBABLE CAUSE

SUGGESTED REMEDY

The motor is not
working properly.

A w0 N

. Faulty motor, power cable or

plug.

. Blown fuses in the electrical

cabinet.

. No voltage in the mains

system.

. The motor’s thermal circuit

breaker has tripped.

e}

1. Have the machine checked by expert
personnel.
DANGER - WARNING
NEVER ATTEMPT TO REPAIR
THE MOTOR YOURSELF: IT COULD BE
DANGEROUS.
2. Check the fuses and replace them
if necessary.
3. Check the mains power system is
present.
4. Release the start button and wait
for the thermal circuit breaker to
reset (a couple of minutes).

Intervention 1. The motor has overheated. 1. Check that motor ventilation air uptakes
of the thermal 2. Motor overload caused by are not clogged or obstructed.
protector excessive cutting pressure. 2. Perform cutting by applying the right
3. Motor fault. pressure on the workpiece.
3. Have the motor checked by expert
personnel.
Imprecise 1. Calibration of the stoppers (26) is | 1. Perform calibration by slackening the

cutting angle at
0°-45°.

incorrect.

fixing screws and repositioning the
stoppers.

Imprecision in the
squaring of cut

AW N

. Excessive cutting pressure (on

tubes and profiles).

. Incorrect blade toothing for the

material being cut.

. Cutting speed not right for the

workpiece being cut.

. Incorrect adjustment of the

eccentric and sliding blade
guides. Incorrect positioning of
the workpiece in the clamp.
Poor blade tension

. Reduce cutting pressure.

. Check the cutting parameters in the
relative cutting chart.

. Check adjustment of the blade guide.

. Check the position of the workpiece and
that it is securely held in the clamp.

. Check the blade tension.

[$)} AW N —

The cutting
finish is rough or
uneven

. The blade is worn down or the

teeth are not suitable for the
thickness of the material being
cut

. Excessive cutting pressure.

1. Check the cutting parameters (blade
tooth, cutting speed) in the relative
cutting chart.

2. Reduce cutting pressure.

The blade tends
to jump out of the
guides

. Excessive wear on the rubber

coating of the pulleys.

. Slipping of the blade on the

pulleys.

1. Get the pulleys checked and if
necessary replaced, by expert
personnel.

2. Never use lubricants or coolants of
any kind. Get the pulleys checked
and if necessary replaced, by expert

personnel.

L
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@D VIANMAARITYSOPAS

ONGELMA/
VIKA

MAHDOLLINEN SYY

EHDOTETTU KORJAUSKEINO

Moottori ei toimi

A w0 N

. Moottori, virtajohto tai pistoke

ovat vialliset.

. Sahkotaulun sulakkeet ovat

palaneet.

. Virransyéttojarjestelman

jannite puuttuu.

. Moottorin Iampd&suojain on

lauennut.

e}

1. Pyyda erikoistunutta henkilkuntaa
tarkistamaan koneen;
VAARA - VAROITUS
MOOTTORIN KORJAAMISTA
ITSE TULEE EHDOTTOMASTI
VALTTAA: SE VOI OLLA
VAARALLISTA.
2. Tarkista sulakkeet ja vaihda ne
tarvittaessa.
3. Tarkista virtalaitteiston jannite.
4. Odota, ettéd [ampdsuojain
palautuu normaalisti (muutaman
minuutin kuluessa) vapauttamalla
kayttopainikkeen.

L&mpdsuojain 1. Moottori on ylikuumentunut 1. Tarkista, ett& moottorin tuuletusaukot
on lauennut 2. Moottorin ylikuormitus, johon on ovat vapaat.
syyna liiallinen leikkuupaine. 2. Tee leikkaus painamalla kappaletta
3. Moottorihairié. sopivasti.
3. Pyyda erikoistunutta henkildkuntaa
tarkistamaan koneen.
Epéatarkkuus 1. Pidikkeiden (26) kalibrointi ei ole | 1. Tee kalibrointi I6ysaamalla

leikkuukulmassa
0°—45°

tarkka.

kiinnitysruuveja ja asettelemalla
pidikkeet uudelleen.

Epatarkkuus
leikkuun
suorakulmassa

. Liiallinen leikkuupaine (putkille ja

profiileille).

. Teran hampaat eivat sovellu

leikattavaan materiaaliin.

. Leikkuunopeus ei sovi

leikattavaan kappaleeseen.

. Epakesko- ja liukuterdohjaimen

saato on virheellinen. Kappale on

asetettu virheellisesti puristimeen.
. Teran jannite on puutteellinen.

. Vahenna leikkauspainetta.

. Tarkista leikkuuparametrit
leikkuutaulukosta

. Tarkista terédohjaimen saéato

. Tarkista kappaleen asema ja kireys
puristimessa.

. Tarkista teran jannitys.

[S)] A w N —

Leikkuutulos
on karkea tai

= | O

. Tera on kulunut tai sen hampaat

eivat sovellu leikattavan

—_

. Tarkista leikkuuparametrit
(terén hampaat, leikkuunopeus)

aaltoilee. kappaleen paksuuteen. leikkuutaulukosta

2. Leikkuupaine on liiallinen. 2. Vahenna leikkauspainetta.
Tera pyrkii 1. Vetopyérien kumiosa on kulunut | 1. Pyyda erikoistunutta henkilokuntaa
tulemaan ulos liikaa. tarkistamaan vetopyoéréat ja vaihtamaan
ohjaimista 2. Tera luisuu vetopyorilla ne tarvittaessa.

2. Al4 kayta missaan tapauksessa mitaan
voiteluainetta tai jadhdytysainetta
leikkauksessa. Pyydé erikoistunutta
henkilékuntaa tarkistamaan vetopydrat
ja vaihtamaan ne tarvittaessa.

L
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&> GUIDE TILL FELSOKNING

PROBLEM /
FEL

MOJLIG ORSAK

FORESLAGEN ATGARD

Motorn fungerar
inte

A wN

. Motor, stromkabel eller kontakt

ar defekt.

. Branda sakringar pa elpanel.
. Det saknas spanning i elnatet.
. Motorns &verhettningsskydd

har utlosts.

e

1. Lat specialiserad personal kontrollera
maskinen.
FARA - VARNING
UNDVIK ABSOLUT ATT
REPARERA MOTORN SJALV: DET
KAN VARA FARLIGT.
2. Kontrollera sakringarna, och byt ut
dem om nddvandigt.
3. Kontrollera att det finns spanning i
elnatet.
4. Slapp startknappen och vanta pa
den normala aterstallningen av
6verhettningsskyddet (nagra minuter).

Utlost 1. Overhettning av motorn. 1. Kontrollera att det inte finns nagra
6verhettningsskydd | 2. Overbelastning av motorn hinder i vagen fér motorns luftintag.
pa grund av 6verdrivet 2. Utfor kapningen med korrekt tryck mot
kapningstryck. arbetsstycket.
3. Motorfel. 3. L&t specialiserad personal kontrollera
maskinen.
Inexakthet 1. Kalibreringen av stoppen (26) 1. Kalibrera genom att lossa
hos kapningsvinkel ar inte korrekt. fastskruvarna och placera om stoppen.
vid 0° —45°
Inexakthet i 1. Overdrivet kapningstryck (pa . Minska kapningstrycket.
kapningens ror och profiler). . Kontrollera kapningsparametrarna i

vinkelrathet

. Bladets tandning &r inte korrekt

i forhallande till materialet som
ska kapas.

. Kapningshastigheten ar

inte korrekt i forhallande till
arbetsstycket som ska kapas.

. Installningen av de glidande

och excentriska bladskenorna
ar inte korrekt. Fel placering av
arbetsstycket i skruvstadet.

. Délig bladspanning.

kapningstabellen

. Kontrollera installningen av
bladskenorna

. Kontrollera placeringen och
atdragningen av arbetsstycket i
skruvstadet.

5. Kontrollera bladspénningen.

AW N

Kapningsresultatet
ar grovt eller vagigt

. Bladet ar nedslitet eller har inte

korrekt tandning for tjockleken
pé arbetsstycket som kapas.

. Overdrivet kapningstryck.

1. Kontrollera kapningsparametrarna
(bladets tandning, kapningshastighet) i
kapningstabellen

2. Minska kapningstrycket.

Bladet tenderar att
aka ur skenorna

1.

Overdrivet slitage
hos remskivornas
gummibelaggning.

. Bladet slirar pa remskivorna

1. Lat specialiserad personal kontrollera
och eventuellt byta ut remskivorna.

2. Anvand absolut inte nagon typ
av smoérjmedel eller kylvatska for
kapningen. Lat specialiserad personal
kontrollera och eventuellt byta ut
remskivorna.

L
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IT DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che la macchina:
- SEGATRICI MANUALLI - SEGATRICI TAGLIO AUTONOMO
(Serie “INDUSTRIA” vedi etichetta riportata - pag. 134)

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 134):
& conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

EN DECLARATION OF CONFORMITY

in compliance with European Directive 2006/42/EC Annex Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

declares that the machine
- MANUAL SAW - AUTONOMOUS CUTTING SAW
(“INDUSTRIA” series see the label shown - page 134)

manufactured in (see affixed label - page 134):

- conforms to the regulations indicated in Directive 2006/42/EC
and the regulations of implementation;

- furthermore it conforms to the following regulations and
relative implementation: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE,2012/19/UE.

DE KONFORMITATSERKLARUNG

geman der europdischen Richtlinie 2006/42/EG Anhang Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIEN

erklért, dass die Maschine;

- MANUELLE BANDSAGEMASCHINE -
BANDSAGEMASCHINE MIT AUTOMATISCHEM SCHNITT
(Serie ,INDUSTRIA" siehe Etikett - Seite 134)

Herstellung (siehe Etikett - Seite 134):
den Vorschriften der Richtlinie 2006/42/EG und den
Bestimmungen zu deren Umsetzung entspricht;

- folgenden Vorschriften und den Bestimmungen zu deren
Umsetzung entspricht: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU;
2012/19/EU.

Q@
fEﬂIl

selon la Directive Européenne 2006/42/CE Annexe II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIE

déclare que la machine :
- SCIES MANUELLES - SCIES COUPE AUTONOME
(Série <INDUSTRIA» voir étiquette reportée - page 134)

prodwte en (voir étiquette reportée - page 134) :
est conforme aux dispositions de la Directive 2006/42/CE et
aux dispositions de réalisation ;

- enoutre elle est conforme aux dispositions suivantes et
relatives réalisations : 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,
2012/19/UE.

ES  DECLARACION DE CONFORMIDAD

segun la Directiva Europea 2006/42/CE Adjunto Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

declara que la maquina:
- SIERRAS MANUALES - SIERRAS DE CORTE AUTONOMO
(Serie “INDUSTRIA” véase la etiqueta aplicada - pag. 134)

fabricada en (véase la etiqueta aplicada - pag. 134):

- es conforme con lo dispuesto por la Directiva 2006/42/CE y las
disposiciones de aplicacion;

- asimismo, es conforme con las disposiciones siguientes y
sus aplicaciones correspondientes: 2014/30/UE, 2014/35/UE,
2011/65/UE,2012/19/UE.

PT DECLARACAO DE CONFORMIDADE

nos termos da Diretiva Europeia 2006/42/CE, Anexo II.A’
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

declara que a maquina:
- SERRAS MANUAIS - SERRA DE CORTE AUTONOMO
(Série “INDUSTRIA” ver etiqueta reproduzida - pag. 134)

produzida em (ver etiqueta reproduzida - pag. 134):

- satisfaz as disposi¢des da Diretiva 2006/42/CE e as
disposi¢des adotadas em sua aplicagéo;

- para além disso, cumpre também as disposicdes das
seguintes normas e disposigdes adotadas em sua aplicagdo:
2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

The person authorized to draw up the technical file:

Person, die bevollméchtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenstellen
Personne autorisée a constituer le dossier technique:

Persona autorizada a elaborar el documento técnico:

Pessoa autorizada a compilar o processo técnico:

MAURIZIO CASANOVA
Presso — At - Bei — Auprés de - En - Junto da:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/Reference to harmonized
standards/Bezug auf harmonisierte Normen/ Référence des
normes harmonisées/ Referencia a las normas armonizadas/
Referéncia as normas harmonizadas

EN ISO 12100

EN 13898

EN 60204-1

EN 55014-1, EN 55014-2

EN 61000-3-2, EN61000-3-3
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secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che la macchina:
- SEGATRICI MANUALI - SEGATRICI TAGLIO AUTONOMO
(Serie “INDUSTRIA” vedi etichetta riportata - pag. 134)

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 134):

- & conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

NL  VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

volgens de Europese Richtlijn 2006/42/EG Bijlage II.A .
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIE

verklaart dat de machine:

- HANDZAAGMACHINES - AUTOMATISCHE
ZAAGMACHINES
(Serie “INDUSTRIA” zie etiket - pag. 134)

geproduceerd in (zie etiket - pag. 134):

- voldoet aan de bepalingen van de Richtlijn 2006/42/EG en aan
de uitvoeringsbepalingen;

- bovendien voldoet aan de volgende bepalingen en
respectievelijke uitvoeringsverordeningen: 2014/30/EU,
2014/35/EU, 2011/65/EU,2012/19/EU.

Fl VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Euroopan direktiivin 2006/42/EY liitteen Il A:n mukaan
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

vakuuttaa, etté kone

- MANUAALISET SAHAT - AUTOMAATTISET
LEIKKUUSAHAT
(“INDUSTRIA”-sarja, ks. etikettia — sivu 134)

joka on valmistettu (ks. etikettia - sivu 134):

- vastaa direktiivin 2006/42/EY vaatimuksia ja
taytantdonpanoméérayksia:

- vastaa liséksi seuraavia maarayksia ja vastaavia
taytantdonpanoja; 2014/30/EY, 2014/35/EY, 2011/65/EY,
2012/19/EY.

DA  OVERENSSTEMMELSESERKLARING

i henhold til Direktiv 2006/42/EF Bilag II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIEN

erklzerer at maskinen:
- MANUELLEE SAVE - AUTONOME SKARESAVE
(Serie "INDUSTRIA” se etiketten pa - side 134)

fremstillet i (se etiketten - side 134):

- stemmer overens med bestemmelserne i Direktiv 2006/42/EF
og med gennemfarelsesbestemmelserne;
den stemmer herudover overens med falgende bestemmelser
og de relevante gennemfarelser: 2014/30/EU, 2014/35/EU,
2011/65/EU,2012/19/EU.

SE FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

enligt EU-direktiv 2006/42/EG Bilaga II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro 4 — IT-40023 Castel Guelfo — (BO)
ITALIEN

forsakrar att maskinen: N

- MANUELLA SAGAR - SAGAR FOR OBEROENDE
KAPNING
(Serie "INDUSTRIA” (se etikett — sid. 134))

producerad i (se etikett — sid. 134):

- uppfyller bestdmmelserna i direktiv 2006/42/EG och
genomférandebestdmmelserna;

- dessutom uppfyller féljande bestdmmelser och motsvarande
genomférandebestdmmelser: 2014/30/EU, 2014/35/EU,
2011/65/EU och 2012/19/EU.

| samsvar med Europaparlamentets og Radets direktiv 2006/42/EF
Vedlegg II.A erkleerer
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

at maskinen:
- MANUELLE SAGER - SAGER MED SELVSTYRT KAPPING
(“INDUSTRIA”-serie se merkeskilt vist pa - side 134)

produsert i (se merkeskilt pa side 134):

- erioverensstemmelse med bestemmelsene i Direktiv
2006/42/EF og iverksettende vedtak;

- erogsa i overensstemmelse med felgende vedtak og
tilherende iverksettinger: 2014/30/EF, 2014/35/EF, 2011/65/
EF,2012/19/EF.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

Persoon geautoriseerd voor het opstellen van het technisch dossier:
Teknisen asiakirjan laatimista varten valtuutettu henkild

Person med tilladelse til at udforme det tekniske dossier:

Behdrig att uppratta den tekniska dokumentationen:

Person som er autorisert til & utforme teknisk hefte:

MAURIZIO CASANOVA

Presso — Bij - Paikka - C/O - Vid - Hos:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/Referentie aan geharmoniseerde
normen/ Viittaus yhdenmukaistettuihin standardeihin/Henvisninger til
harmoniserede standarder/Hanvisning till harmoniserade standarder/
Harmoniserte referansenormer

EN ISO 12100

EN 13898

EN 60204-1

EN 55014-1, EN 55014-2
EN 61000-3-2, EN61000-3-3
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Via Del Lavoro, 4
40023 CASTEL GUELFO (BO) - Italy

Tel: +39-0542/487611
Fax: +39-0542/488226

E-mail: infocom@femi.it

www.femi.it 6.90.17.96 Rev. 0 2017-05-31
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Circuito di protezione Protection circuit@®Schutzkreis@Circuit de protection@EDCircuito de proteccion
Circuito de protecdo@DBeveiligingscircui Suojausvirtapiirid»Beskyttelseskredslab@DSkyddskrets@DVernekrets@PObwadd
zabezpieczajacyGID3awmTHbiin KoHTYpED3awwmtHa BepurallidZastitni strujni krug@DSistem zastite @DKUKAwpa TTPoaTACIAG

@DAizsargkede
@20chranny okruh

Apsauginé grandineGECircuit de protectie@®Ochranny okruh@DVédelmi aramkér@DAutomaatkaitse
Zascitno vezje@:DKoruma devresi

L1
L2
L3

@DLinea di alimentazione@DPPower supply line@Versorgungsausgange@@dLigne d’alimentation@DLinea de alimentacionG@»
Linha de alimentacao@®Voedingslijn@PSyosttolinjadDForsyningsledning@MatningsledninglStrgmlinje@DLinia zasilania
D NuTaowasn nuHna@GD3axpaHsallo HanpexeHneGDLinija za napajanje@DLinija za napajanje@DI pauun Tpogodociac@@D
Baro$anas ITnijad@@®Maitinimo linijal@Linia de alimentare@®Elektrické vedenie D Toltévezeték@E@D Toitejuhed@PNapajeci vedeni
@DNapajalni vod@DGli¢ besleme hatti




(P) (€) (N) (P) (C) (N)
2 5.13.38.18 100 5.18.19.29
3 7.13.07.36 101 5.13.38.02
4 7.11.35.33 102 5.15.51.62
6 5.04.29.12 103 5.15.51.63
8  5.15.26.31 105 0.24.10.02
9 5.13.10.05 106 5.10.03.62
10  5.04.29.13 107 5.10.03.63
11 5.13.10.06 109 0.15.51.59
14 110 7.24.10.08
15  5.10.01.57 111 5.24.11.12
16 5.13.38.19 112 5.15.26.33
17 5.18.25.96 113 5.04.29.14
18  5.06.30.72 114 5.13.38.21
19  5.10.03.55 115 7.80.02.80
20  5.14.21.11 116 0.80.60.34
21 0.17.18.31 117 5.14.21.13
23  5.10.03.56 118  5.10.03.64
24  5.21.40.41 119 5.06.30.73
25 5.12.40.94 120  5.14.00.70
26 5.13.10.07 121 0.80.60.35
27 123 5.13.40.18
28  5.12.40.95 124 5.10.03.65
29 0.55.12.04 125 5.13.40.19
30 5.10.01.59 127 5.15.26.34
31  5.10.03.57 128 5.15.51.64
32 5.18.19.25 129 5.13.38.22
33 163 5.10.03.66
34 0.80.12.13 G18 7.21.10.08
37 M1 7.80.18.62
38 5.08.01.85 M2 5.11.20.36
39 5.06.40.31 M3  5.18.29.41
42  5.17.30.38 TO1 5.13.38.23
43 5.08.01.84 T02 5.18.19.30
44  0.14.01.20

46 0.14.01.24

47  5.21.42.40

48 5.10.01.60

49 0.55.12.03

50  3.28.00.56

52 0.10.01.16

53 5.10.03.58

54 5.13.09.87

55 0.14.01.21

56 5.14.21.10

57 5.10.03.59

58 5.18.19.05

59 5.08.01.86

60 5.14.21.09

61  0.55.14.06

62  5.18.25.94

63 0.14.01.23

64  5.08.01.87

67  5.13.38.20

68  5.00.20.59

69  5.00.20.60

70 0.80.12.14

71 5.13.10.08

73 0.24.03.11

74 5.13.10.09

75 5.10.03.60

76 5.18.19.26

77 5.14.21.12

79  0.60.06.08

80 5.40.28.02

81 1.72.58.09

82 0.24.14.66

83 5.15.26.32

84 5.18.19.27

85 0.13.50.03

87 5.40.28.03

88 5.10.03.61

90  5.00.20.61

91  5.13.10.10

92  5.13.10.11

93  5.06.30.71

94 0.80.23.28

96  0.24.14.66

99 5.18.19.28
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