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Standard:IEC 60825-1:2001
2001-11, AS/NZS 2211.1:1997
ION-CLASS IT LASER RADIATION WHEN OPEN.
DO NOT STARE INTO THE BEAM.

DIN EN 60825-1:

LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS I LASER PRODUCT
6=3, (lambda)=654nm, Time basis 0.25s

AVOID EXPOSURE
Laser radiation
is emitted from
this aperture.

A CAUTION

Laser radiation when open.
Do not stare into beam. O,
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C8FSHE(S))

Licht (Nur C8FSHE und C8FSHE(S))

English Deutsch Francais
(D] Handle Griff Poignée
@] Lock Lever Sperrhebel Levier de verrouillage
@ | Motor Head Motorkopf Téte de moteur
4)| Gear Case Getriebegehause Réducteur
Motor Motor Moteur
Dust Bag Staubbeutel Bacquet de réception des copeaux
Hinge Scharnier Charniére
Holder (A) Halter (A) Support (A)
Light (Only C8FSHE and Lumiére

(C8FSHE et CBFSHE(S) seulement)

Indicator (For bevel scale)

Anzeige (Fiur Fasenskala)

Indicateur (Pour 'échelle de biseau)

Laser Marker Lasermarkierer Marqueur a laser

(Only C8FSHE and C8FSHE(S)) (Nur C8FSHE und C8FSHE(S)) (C8FSHE et C8FSHE(S) seulement)
Saw Blade Sageblatt Lame de scie

Vise Assembly Schraubstocksatz Ensemble d’étau

Fence (B) Gitter (B) Guide (B)

Sub Fence Hilfsflihrung Guide auxiliaire

Lever Hebel Levier

Side Handle Seitengriff Poignée latérale

Turntable Drehbiihne Plaque tournante

Table Insert

Tischeinsatz

Plaque d’insertion

Indicator (For miter scale) Zeiger (Fur Gehrungsskala) Indicateur (Pour I'échelle d’onglet)
Fence (A) Gitter (A) Guide (A)

Lower Guard Unterer Schutz Guide inférieur

Washer (D) Unterlegscheibe (D) Rondelle (D)

Spindle Cover Spindelabdeckung Couvercle de I'arbre

Switch (For laser marker)
(Only C8FSHE and C8FSHE(S))

Schalter (Fur Lasermarkierer)
(Nur C8FSHE und C8FSHE(S))

Interrupteur (Pour marqueur a laser)
(C8FSHE et C8BFSHE(S) seulement)

Trigger Switch

Ausléserschalter

Interrupteur a détente

Switch (For light)
(Only C8FSHE and C8FSHE(S))

Lichtschalter
(Nur C8FSHE und C8FSHE(S))

Interrupteur (Pour la lumiere)
(C8FSHE et CBFSHE(S) seulement)

Marking (Pre-marked)

Markierung (vormarkiert)

Marquage (pré-marqué)

Spindle Lock Spindelhebel Verrou en fuseau

6 mm Flat Head Screw 6 mm Flachkopfschraube Vis a téte plate de 6 mm
Guard Schutz Protection

Base Grundplatte Socle

Holder Halter Support

Set pin Fixierstift Goupille de réglage
Clamp Lever Klemmbhebel Levier de serrage

6 mm Depth Adjustment Bolt

6 mm Tiefenstellschraube

Boulon de réglage de la profondeur
de 6 mm

Slide Securing Knob

Flhrungssicherungsknopf

Bouton de fixation du chariot

Adjuster (For laser marker)
(Only C8FSHE and C8FSHE(S))

Einstellung(Fur Lasermarkierer)
(Nur C8FSHE und C8FSHE(S))

Ajusteur (Pour marqueur a laser)
(C8FSHE et CBFSHE(S) seulement)

Locking Pin Verriegelungsstift Goupille de verrouillage
6 mm Bolt 6-mm-Schraube Boulon 6 mm
Workpiece Werkstiick Piéce

Auxiliary Board Hilfsbrett Carte auxiliaire

8 mm Depth Adjustment Bolt

8 mm Tiefenstellschraube

Boulon de réglage de profondeur
de 8 mm

6 mm Nut

6 mm Schraubenmutter

Ecrou de 6 mm

6 mm Knob Bolt

Knopfschraube, 6 mm

Vis moletée de 6 mm

® 96 & |® & FeEe @ |9 8 BReBL8BIB ® B B |®BIBRBeE0EeE®ER) @ |8 @ @I«

(Optional accessory) (Sonderzubehdr) (Accessoire en option)
Holder (Optional accessory) Halter (Sonderzubehér) Support (Accessoire en option)
Steel Square Stahlwinkel Equerre en acier
6 mm Wing Nut Flugelschraube, 6 mm Ecrou & ailettes de 6 mm
(Optional accessory) (Sonderzubehér) (Accessoire en option)

Heig_ht Adjustment Bolt 6 mm Héheneinstells__chraube, 6 mm Boulon de régla_ge dela hauteur de
(Optional accessory) (Sonderzubehdr) 6 mm (Accessoire en option)

Base Surface Grundflache Surface du socle
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English

Deutsch

Francais

Stopper (Optional accessory)

Anschlag (Sonderzubehér)

Butée (Accessoire en option)

6 mm Knob Bolt

Knopfschraube, 6 mm

Vis moletée de 6 mm

G

? (Optional accessory) (Sonderzubehdr) (Accessoire en option)

63| Line Linie Ligne

64| Warning Sign Warnzeichen Panneau de signalisation

65| Screw Holder Schraubenhalter Support de vis

6 mm Wing Bolt (B) 6-mm-Fligelschraube (B) Boulon a oreilles de 6 mm (B)
67| Vise Shaft Schraubstockachse Arbre d’étau

Light lens Lichtlinse Lentille lumineuse

Fence Gitter Guide

6 mm Wing Bolt (A) 6-mm-Flugelschraube (A) Boulon a oreilles de 6 mm (A)
Vise Plate Schraubstockbacke Talon

62| Knob Knopf Bouton

63| Laser line Laserlinie Raie laser

Groove Nut Rainure

65| Bevel Scale Schragschnittskala Echelle de biseau

Miter Scale Gehrungsskala Echelle d’onglet

Crown molding Vise Ass’y
(Optional accessory)

Schraubstocksatz fir Kronenform
(Sonderzubehdr)

Ensemble d’étau de corniche a
courbe complexe
(Accessoire en option)

®| ®

6 mm Wing Nut
(Optional accessory)

Fligelmutter, 6 mm (Sonderzubehdr)

Ecrou a ailettes de 6 mm
(Accessoire en option)

Butée de corniche a courbe

Hose (id 38 mm x 3 m long)

Schlauch (id 38 mm x 3 m lang)

Tuyau (38 mm id x 3 m de long)

Adapter (Dust extractor's standard

accessory)

Adapter (Staub-Absaugung
Standard-Zubehér)

Adaptateur (accessoire standard
d'extracteur de poussiere)

Joint (Optional accessory)

Gelenk (Sonderzubehdr)

Joint (accessoire en option)

Crown molding Stopper (L) Kronenformanschlag (L)
(Optional accessory) (Sonderzubehér) complexe (L) (Accessoire en option)

) Crown molding Stopper (R) Kronenformanschlag (R) Butée de corniche a courbe
(Optional accessory) (Sonderzubehdr) complexe (R) (Accessoire en option)

@] Crown molding Kronenform Corniche a courbe complexe

@] 10 mm Box Wrench 10 mm Steckschussel Clé a écrous de 10 mm

@| Bolt Schraube Boulon

@ | Light Licht Lumiére

@ | Wear limit line VerschleiBgrenze Repére de limite d’usure

@)| Collar (A) Manschette (A) Collier (A)

@ | 6 mm Knob Bolt Knopfschraube, 6 mm Vis moletée de 6 mm

Duct Kanal Conduit

@ Right angle Rechter Winkel Angle droit

Dust extractor Staub-Absaugung Extracteur de poussiere

Dust collection adapter
(Optional accessory)

Staubsammler-Adapter
(Sonderzubehér)

Adaptateur de collecte de poussiére
(accessoire en option)

Hose band (Optional accessory) Schlauchschelle (Sonderzubehdr) (c;%"c':;g; ,—Seeéfggt?oenguyau
Work bench Werkbank Etabli

8 mm Bolt 8-mm-Schraube Boulon 8 mm

8 mm Nut 8 mm Schraubenmutter Ecrou de 8 mm

25 mm thick bench 25 mm dicke Sitzbank 25 mm d’épaisseur de banc

8 mm Bolt (B) 8 mm Bolzen (B) (Stopper fiir linken (BE?L:JtEQ so'Sr"L‘Jngn o do biseau

(Stopper for left 45° bevel angle)

45° abgeschragten Winkel)

gauche de 45°)

No. of carbon brush

Nr. der Kohleburste

©)| 8 mm Bolt (A) (Stopper for 0°) 8 mm Bolzen (A) (Stopper fir 0°) Boulon 8 mm (A) (Butée pour 0°)
@] 6 mm Machine screw 6 mm Maschinenschraube Vis d'assemblage 6 mm

Right angle cutting Rechter Winkel Schneiden Coupe angle droit

Left bevel angle cutting E?ﬁﬁgi%t;%eschragter Winkel Coupe en biseau de l'angle gauche
6 mm Bolt 6-mm-Schraube Boulon 6 mm

Brush cap Blrstenkappe Capuchon de balais

97| Wear limit VerschleiBgrenze Limite d’usure

No. du balai en carbone
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Italiano Nederlands Espafiol
| Manico Greep Empunaradura
@] Leva di blocco Vergrendelgreep Palanca de bloqueo
3| Testa motore Motorkop Cabezal del motor
@] Cassa ingranaggi Tandwielkast Caja de engranajes
5| Motore Motor Motor
6)| Raccoglipolvere Stofzak Bolsa para el polvo
7| Cardine Scharnier Bisagra
8)| Supporto (A) Houder (A) Soporte (A)

Luce (Solo C8FSHE e C8FSHE(S))

Lamp (Alleen CBFSHE en C8FSHE(S))

Luz (S¢lo C8FSHE y C8FSHE(S))

Indicatore (Per scala di smussatura)

Indicator (Voor afschuiningsschaal)

Indicador (Para escala de bisel)

Marcatore laser
(Solo C8FSHE e C8FSHE(S))

Lasermarkeerinrichting
(Alleen C8FSHE en C8FSHE(S))

Marcador laser
(Sdlo C8FSHE y C8FSHE(S))

Interruttore (Per marcatore laser)
(Solo C8FSHE e C8FSHE(S))

(Voor lasermarkeerinrichting)
(Alleen C8FSHE en C8FSHE(S))

0
a
2| Lama sega Zaagblad Cuchilla de sierra
13| Gruppo morsa Bankschroef Conjunto del tornillo de carpintero
19| Guida de appoggio (B) Geleider (B) Proteccion (B)
15 | Guida secondaria Sub-geleider Tope-guia secundario
16| Leva Hendel Palanca
12 | Manico laterale Zijgreep Asa lateral
18)| Piatto girevole Draaitafel Plataforma
19| Inserimento tavola Tafel-inzetstuk Inserto de mesa
20| Indicatore (Per la scala di quartabuono) | Indicator (Voor verstekschaal) Indicador (Para escala de ingletes)
2)| Guida de appoggio (A) Geleider (A) Proteccion (A)
2| Protezione inferiore Onderste afscherming Protector inferior
)| Rondella (D) Sluitring (D) Arandela (D)
@8 | Coperchio dell'alberino Drijfas-afdekking Cubierta de husillo
Schakelaar

Interruptor (Para marcador laser)
(Solo C8FSHE y C8FSHE(S))

Interruttore a grilletto

Startschakelaar

Gatillo

Interruttore (Per luce)
(Solo C8FSHE e C8FSHE(S))

Schakelaar (Voor lamp)
(Alleen C8FSHE en C8FSHE(S))

Interruptor (Para luz)
(S¢lo C8FSHE y C8FSHE(S))

Marcatura (pre-contrassegnato)

Markering (voorgemarkeerd)

Marcaje (pre-marcado)

Fermo dell’alberino

Spilvergrendeling

Seguro del eje

Vite a testa piatta 6 mm

6 mm schroef met platte kop

Tornillo de cabeza plana 6 mm

Schermo protettivo

Bescherming

Protector

Base Basis Base

Supporto Houder Soporte

Perno di impostazione Instelpen Pasador de fijacion
Leva morsetto Klemhendel Palanca de fijacion

B |8e8RL8Bs 8 |8 ®

Bullone di regolazione della
profondita 6 mm

6 mm diepte-afstelbout

Perno de ajuste de profundidad 6mm

Perilla de inmovilizacién de

@D| Manopola di fissaggio slitta Schuifvastzetknop deslizamiento

Regolatore (Per marcatore laser) Afsteller (Voor lasermarkeerinrichting) qustador (Para marcador laser)
(Solo C8FSHE e C8FSHE(S)) (Alleen C8FSHE en C8FSHE(S)) (Sdlo C8FSHE y C8FSHE(S))

39 | Perno di blocco Vergrendelpen Pasador de bloqueo

@) Bullone da 6 mm 6 mm bout Perno de 6 mm

)| Pezzo da lavorare Werkstuk Pieza de trabajo

@ | Pannello ausiliario Hulpplaat Panel auxiliar

Sglgog]emdl regolazione profondita 8 mm diepte-stelbout g?]:rr:? de ajuste de profundidad de

Dado 6 mm 6 mm moer Tuerca 6 mm

) Bullone a manopola da 6 mm 6 mm knopbout Perno de perilla de 6 mm
(Accessorio opzionale) (Optioneel toebehoren) (Accesorio opcional)

46 | Supporto (Accessori opzionali) Houder (Optionele toebehoren) Soporte (Accessorio opcionales)

@ | Quadrato di acciaio Stalen winkelhaak Escuadra de acero

Dado ad allette d.a 6 mm 6 mm vleugelmoer Tuerca dga aletags de 6 mm
(Accessorio opzionale) (Optioneel toebehoren) (Accesorio opcional)

Bullone di regolazione altezza da 6 Hoogte-afstelbout 6 mm Perno de ajuste de altura de 6 mm

mm (Accessorio opzionale)

(Optioneel toebehoren)

(Accesorio opcional)
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Italiano

Nederlands

Espafiol

Superficie della base

Voetplaat

Superficie de la base

Fermo (Accessori opzionali)

Aanslag (Optionele toebehoren)

Retén (Accessorio opcionales)

Bullone a manopola da 6 mm
(Accessorio opzionale)

6 mm knopbout
(Optioneel toebehoren)

Perno de perilla de 6 mm
(Accesorio opcional)

Riga Streep Cuerda

Segnale di avvertimento Waarschuwingssymbool Signo de advertencia
Portavite Schroefhouder Sujetador de rosca

6 mm vite ad alette (B) 6 mm vleugelbout (B) 6 mm perno de ala (B)
Albero della morsa Bankschroefas Eje de tornillo de banco
Lente della luce Lamplens Lente de luz

Guida di appoggio Geleider Protreccién

6 mm vite ad alette (A) 6 mm vieugelbout (A) 6 mm perno de ala (A)
Piastra morsa Klemplaat Placa de tornillo
Manopola Knop Perilla

Linea laser Laserstreep Linea de laser
Scanalatura Groef Ranura

Scala di smussatura Afschuinschaal Escala en bisel

Scala di quartabuono Verstekschaal Escala de ingletes
Gruppo morsa di modanatura a Kroonvormklem Conj. de tornillo de carpintero para

corona (Accessorio opzionale)

(Optioneel toebehoren)

moldura en vértice (Accesorio opcional)

Dado ad alette da 6 mm
(Accessorio opzionale)

6 mm vleugelmoer
(Optioneel toebehoren)

Tuerca de aletas de 6 mm
(Accesorio opcional)

Fermo per modanatura a corona (L)
(Accessorio opzionale)

Kroonvormstopper (L)
(Optioneel toebehoren)

Retén de moldura en vértice (L)
(Accesorio opcional)

Fermo per modanatura a corona (R)
(Accessorio opzionale)

Kroonvormstopper (R)
(Optioneel toebehoren)

Retén de moldura en vértice (R)
(Accesorio opcional)

Modanatura a corona Kroonvorm Moldura en vértice

Chiave chisade 10 mm 10 mm naafbussleutel Lllave de tubo de 10 mm
Bullone Schroef Perno

Luce Lamp Luz

Riga di limite usura Slijtagegrens Linea de limite de desgaste
Collarino (A) Kraag (A) Casquillo (A)

Bullone a manopola da 6 mm 6 mm knopbout Perno de perilla de 6 mm
Dotto Leiding Conducto

Angolo destro Juiste hoek Angulo recto

Estrattore polvere

Stofafzuiger

Extractor de polvo

Tubo flessibile
(38 mm x 3 m di lunghezza)

Slang (id 38 mm x 3 m lang)

Manguera
(id 38 mm x 3 m de longitud)

Adattatore (accessorio standard
dell’estrattore polvere)

Adapter (standaardaccessoire
stofafzuigunit)

Adaptador (accesorio estandar del
extractor de polvo)

Giunto (accessorio opzionale)

Verbinding (Optioneel toebehoren)

Acople (Accesorio opcional)

Adattatore raccolta polvere
(accessorio opzionale)

Stofverzameladapter
(Optioneel toebehoren)

Adaptador de recoleccién de polvo
(Accesorio opcional)

Fascetta stringitubo
(accessorio opzionale)

Slangband (Optioneel toebehoren)

Abrazadera (Accesorio opcional)

Banco di lavoro Werkbank Banco de trabajo

Bullone da 8 mm 8 mm bout Perno de 8 mm

Dado 8mm 8 mm moer Tuerca 8 mm

Banco da 25 mm di spessore 25 mm dikke bank Banco de 25 mm de grosor

Bullone da 8 mm (B) (fermo per
angolo di smussatura sinistro a 45°)

8 mm bout (B)
(Stopper voor links 45° hellingshoek)

Perno de 8 mm (B) (Tope para el
angulo de biselado izquierdo de 45°)

Bullone da 8 mm (A) (fermo per 0°)

8 mm bout (A) (stopper voor 0°)

Perno de 8 mm (A) (Tope para 0°)

Vite da macchina da 6 mm

6 mm machineschroef

Tornillo de la maquina de 6 mm

Taglio angolo destro

Juiste hoek snijden

Corte de angulo recto

Taglio angolo di smussatura sinistro

Linkse hellingshoeksnijden

Corte en &ngulo de biselado izquierdo

Bullone da 6 mm

6 mm bout

Perno de 6 mm

Tappo della spazzola

Borstelkap

Proteccion de cepillo

Limite di usura

Slijtagegrens

Limite de uso

BEEEEEEEEIE EEEEIE EEIEIEE E R R R IR EIEIEE E EREE R EEEERIEE

N. della spazzola di carbone

Nr. van de koolborstel

No. de carbén de contacto
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Portugués Svenska Dansk
@ Empunhadeira Handtag Handtag
@] Alavanca de bloqueio Lasarm Lasearm
(3| Cabeca do motor Motorhuvud Motorhoved
@] Caixa de engrenagens Véxelhus Gearkasse
5)| Motor Motor Motor
6)| Coletor de poeira Dammpase Stevpose
7)| Dobradica Gangjarn Heengsel
Empunhadeira (A) Hallare (A) Holder (A)

Luz (Apenas C8FSHE e C8FSHE(S))

Ljus (Endast C8FSHE och C8FSHE(S))

Lampe (Kun C8FSHE og C8FSHE(S))

0| Indicador (Para escala de bisel) Indikator (Fér vinkelskala) Indikator (For geringsskala)
) Marcador a laser Lasermarkor Laserindikator
(Apenas C8FSHE e C8FSHE(S)) (Endast C8FSHE och C8FSHE(S)) (Kun C8FSHE og C8FSHE(S))
12| Lamina de serra Sagklinga Savklinge
13| Conjunto de morsa Skruvstycke Skruestik
uia taket akke
49| Guia (B) Staket (B) Bakke (B)
ubguia nderstaket nder-anleegsflade
15| Subgui Understak Under-anlzegsflad
6)| Alavanca Spak Arm
mpunhadeira lateral idohandtag idehandtag
D| E hadeira | | Sidohand Sidehand
18)| Mesa rotatoria Roterande skiva Drejebord
19| Calco de mesa Bordsinlagg Maskinbordsindsats
ndicador (Para régua de entalhe ndikator (FOr gerskala ndikator (For geringsskala
20| Indicador (P: S d lhe) Indik (Fo kala) Indik (F i kala)
uia taket akke
2)| Guia (A) Staket (A) Bakke (A)
@ | Guarda da lamina inferior Undre skydd Nedre skeermplade
rruela ricka paendeskive
23 | Arruela (D) Bricka (D) Spaendeskive (D)
29| Protetor da haste Spindelkapa Spindeldzeksel
) Interruptor (Para marcador a laser) Strémbrytare (For lasermarkér) Kontakt (Til laserindikator)
(Apenas C8FSHE e C8FSHE(S)) (Endast CBFSHE och C8FSHE(S)) (Kun C8FSHE og C8FSHE(S))
26| Gatilho do interruptor Avtryckare Trykkerkontakt
@ Interruptor (Para luz) Kontakt (For ljus) Kontakt (Til lampe)
(Apenas C8FSHE e C8FSHE(S)) (Endast CBFSHE och C8FSHE(S)) (Kun C8FSHE og C8FSHE(S))
28) | Marca (pré-marcada) Markering (Markerad i férvag) Markering (Forudmarkeret)
@ | Trava da haste Spindellas Drejeaksellas
30 | Parafuso de cabeca plana de 6 mm | 6 mm platthuvad skruv 6 mm fladhovedet skrue
uarda y! eermplade
3) | Guard Skydd Sk lad
ase asplatta rundplade
2| B Baspl Grundplad
3| Alca Hallare Holder
39| Pino de fixacdo Fastsprint Fastgerel tift
39| Alavanca de aperto Spéannstang Klemmehéandtag
ggrgfr%zc]) de ajuste de profundidade 6mm djupjusteringsbult 6 mm dybdejusteringsbolt
32| Botao blogueador do deslizamento Lasratt slade Glidesikringsgreb
Ajustador (Para o marcador a laser) | Justering (For lasermarkér) Justeringsknap (Til laserindikator)
(Apenas C8FSHE e C8FSHE(S)) (Endast CBFSHE och C8FSHE(S)) (Kun C8FSHE og C8FSHE(S))
39 | Pino de travamento Lasbult Lasestift
@ | Parafuso de 6 mm Bult 6mm 6 mm-bolt
@)| Peca de trabalho Arbetsstycke Arbejdsstykke
@) Quadro Auxiliar Hjalpbord Hjeelpebreet
dPgrger;ii) de ajuste de profundidade 8 mm djupjusteringsskruv 8 mm dybdejusteringskrue
Porca de 6 mm 6 mm mutter 6 mm motrik
Parafuso de botdo de 6 mm - -
® (Acessério opcional) 6 mm rattbult (Tillval) 6 mm-knopbolt (Valgfrit tilbeher)
46 | Alca (Acessorio opcional) Hallare (Valfria tilloehor) Holder (Ekstratilbehgar)
@) | Régua de aco Stalvinkelhake Stalfirkant
Porca de asas de 6 mm . ) . .
(Acessério opcional) 6 mm vingmutter (Tillval) 6 mm-vingeskrue (Valgfrit tilbeher)
Parafuso de ajuste de alturade 6 mm | ... .. . ) Hgjdejusteri ngsbolt 6 mm
(Acessorio opcional) Hojdjusteringsbult 6 mm (Tillval) (Valgfrit tilbehar)
Superficie de base Basyta Grundpladeflade




Portugués

Svenska

Dansk

Trava (Acessorio opcional)

Stoppare (Valfria tillbehér)

Stopper (Ekstratilbehgr)

Parafuso de botdo de 6 mm
(Acessorio opcional)

6 mm rattbult (Tillval)

6 mm-knopbolt (Valgfrit tilbeher)

Conjunto de morsa de moldura da
coroa (Acessorio opcional)

Listhallare (Tillval)

Kroneformtvinge (Valgfrit tilbehear)

Porca de asas de 6 mm
(Acessorio opcional)

6 mm vingmutter (Tillval)

G

(&

8| Linha Linje Linje

64| Sinal de aviso Varningstecken Advarselssignal

65| Suporte do parafuso Skruvhallare Skrueholder
Parafuso de Borboleta de 6 mm (B) | 6 mm Vingbult (B) 6 mm Vingebolt (B)
67| Veio do torno Skruvstycke Tvingestang

Lente de luz Ljuslins Lampelinse

Guia Staket Bakke

Parafuso de Borboleta de 6 mm (A) | 6 mm Vingbult (A) 6 mm Vingebolt (A)
Placa da morsa Tvingplatta Skruetvingeplade
62| Botao Ratt Handtag

63| Linha a laser Laserlinje Laserlinje

Sulco Spar Not

65| Régua de inclinacdo Vinkelskala Skraningsskala
Régua de entalhe Gerskala Geringsskala

€

6 mm-vingeskrue (Valgfrit tilbeher)

@

Obturador de moldura da coroa (L)
(Acessorio opcional)

Liststopp (L) (Tillval)

Kroneformstopper (L) (Valgfrit
tilbehar)

Mangueira (id 38 mm x 3 m de
comprimento)

Slang (id 38 mm x 3 m lang)

Obturador de moldura da coroa (R) ; ] Kroneformstopper (R)
@ (Acessorio opcional) Liststopp (R) (Tillval) (Valgfrit tilbehar)
@] Moldura da coroa List Kroneform
@| Chave de caixa de 10 mm 10 mm Hysnyckel 10 mm topnggle
@] Parafuso Bult Bolt
@| Luz Ljus Lampe
@)| Linha de limite de desgaste Forslitningsgréns Slidgraense
@) Colar (A) Stoppring (A) Manchet (A)
@ | Parafuso de botdo de 6 mm 6 mm rattbult 6 mm-knopbolt
Conduta Trumma Kanal
@] Angulo reto Rét vinkel Hgijre vinkel
Extrator de pé Industridammsugare Stevsuger

Slange (id 38 mm x 3 m lang)

Adaptador de recolha de p6
(Acessorio opcional)

Adapter till damminsamling (Tillval)

Adaptador (Acessorio padréo do Adapter (standardtillbehér Adapter (standardtilbeher til
extrator de pd) industridammsugare) stavsuger)
Junta (Acessorio opcional) Fog (Tillval) Samleled (Valgfrit tilbehgr)

Stevsamleradapter (Valgfrit tilbeheor)

®

(Bujao para o angulo de inclinagdo
para a esquerda de 45°)

(Stoppare for vanster 45° fasvinkel)

E’S&gﬁ;? mangueira (Acessério Slangband (Tillval) Slangeband (Valgfrit tilbeher)
Bancada de trabalho Arbetsbéank Arbejdsbaenk
Parafuso de 8 mm Bult 8 mm 8 mm-bolt
Porca de 8 mm 8 mm mutter 8 mm metrik
Bancada com 25 mm de espessura | 25 mm tjock bénk 25 mm tyk baenk
Parafuso de 8 mm (B) 8 mm bult (B) 8 mm bolt (B)

(stopper for 45° skra vinkel mod
venstre)

Parafuso de 8 mm (A) (Bujéo para 0°) | 8 mm bult (B) (stoppare fér 0°) 8 mm bolt (B) (stopper for 0°)
@] Parafuso de 6 mm para maquina 6 mm maskinskruv 6 mm maskinskrue
Corte em angulo reto Hdéger vinkelkapning Skeering af ret vinkel
ggggudeel,;: gulo de inclinagdo para Vanster fasvinkelkapning Skeering af venstre skra vinkel
Parafuso de 6 mm Bult 6mm 6 mm-bolt

ampa da escova orsthétta orstehaette
T d Borsthétt Berstehaett
@?)| Limite de desgaste Avndtningsgrans Slidgraense
N° de escova de carvao Nr. pa kolborste Kul nr.
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(Bare C8FSHE og C8FSHE(S))

(Vain C8FSHE ja C8FSHE(S))

Norsk Suomi EAANVIKA
(1)| Handtak Kahva XEPOUAL
2| Lase spak Lukkovipu MoxA6G aodpaAong
(3| Motorenhet Moottoripda KedaAr Motép
4)| Girkasse Vaihdelaatikko Onkn TaxutiTwv
Motor Mootori Motép
Stovpose Polypussi 2 0KOUAO ZKOVNG
Gangjern Sarana Mevteoéq
Holder (A) Pidin (A) Zptypa (A)
Lampe Lamppu Auyvia

(Movo oto C8FSHE kai C8FSHE (S))

Indikator (For fasskala)

Osoitin (Viistoasteikolle)

Aeiktng (Ma v KAipaka KAiong)

Lasermarker
(Bare CBFSHE og C8FSHE(S))

Lasermerkki
(Vain C8FSHE ja CBFSHE(S))

Agiktng Aéllep
(Movo ya to C8FSHE kat C8FSHE (S))

Sagblad

Sahantera

MNplovwtn Adpa

Skruestik Ruuvipuristin Zuykpdtnua Meyyevng
Vern (B) Ohjauslaite (B) 0dnyog (B)

Hjelpevern Sivusuoja Aeutepevov Odnydg
Hendel Vipu MoxAdg

Sidehandtak Sivukahva MAgupIKO XePOUAL
Dreieskive Tasauspoyta Neplotpodikny MAdka
Bordinnsats Poydan pisto-osa Tepaxlo tpododoaiag

B)|2|@|96)|6@@®| © [0 © (@®N|e@|@

Indikator (For gjeeringsskala)

Merkkivalo (Viistekulma-asteikolle)

Aeiktng (Ma v KAipaka Ao&otoung)

2)| Vern (A) Ohjauslaite (A) 08nYog (A)

@ | Nedre vern Alempi suojus Kdtw npodulaxtrpag

@3 | Underlagsskive (D) Valilevy (D) Po&éAa (D)

(24| Spindeldeksel Karan suojus KaAuppa Agova

® Bryter (For lasermarker) Kytkin (Lasermerkille) Alakomng (Ma to deiktn Aélep)
(Bare C8FSHE og C8FSHE(S)) (Vain C8FSHE ja CBFSHE(S)) (Mvo yia to C8FSHE kat C8FSHE (S))

26 | Startbryter Liipaisukytkin 2KavSAAn Alakomtng

& Bryter (For lampen) Katkaisija (Lampulle) Awakomng (yia T Auyvia)
(Bare C8FSHE og C8FSHE(S)) (Vain C8FSHE ja C8FSHE(S)) (Movo ya to C8FSHE kat C8FSHE (S))

28 | Merking (Pre-markert) Merkinté (Esimerkitty) ZNUAst (TPOCNUEIWHEVO)

@9 | Spindellas Akselin lukko Aodalela AEova

&) | 6 mm Flathodet Skrue 6mm:n tasapainen ruuvi 6 mm Bida pe erminedn kedpain

@)| Vern Suojus MpoduAaktpag

@ | Fot Runko Bdon

@3 | Holder Pidin SThpLypa

3| Sette pinne Asetustappi Mepdvn puBIoNg

3) | Strekkspak Kiristimen vipu MoxA6g ZUopIENg

3 | 6mm Dybdejusteringsbolt 6mm:n syvyyden saatopultti 6 mm MrmouAo6viL pUBuLoNG BdBoug

30| Skyvelaseknapp Liukukiinnitysnuppi Kouprti avaoTtoAng oAiobnong

Justering (For lasermarkar) Séadin (Lasermerkille) Put?ulcrrr']q (Ma to deiktn AéWlep)
(Bare C8FSHE og C8FSHE(S)) (Vain C8FSHE ja CBFSHE(S)) (Movo ya to C8FSHE kat C8FSHE (S))

Lasestift Lukitustappi Mepdvn Aopaieiag

6 mm bolt 6 mm pultti 6 mm MmouAovL

@)| Arbeidsemne Tyostokappale AvTIKeipEVO epyaoiag

@ | Hjelpe Planke Apulevy BonOntikdg maykog

43 | 8 mm dybdejusteringsskrue 8 mm syvyyden saatoruuvi MrmouAdvi puBuiong Baboug 8 mm

49| 6mm Mutter 6mm:n mutteri 6 mm Tagadt

5[ o ingervon Tleggsustyy | ERRAL g o

)| Holder (Ekstrautstyr) Pidike (Lisavaruste) Zptypa (MpoalpeTiko eEaptnua)

)| Stalvinkel Terasnelié AtoaAéviog MNvwpovag

6 mim vingemutter (Tileggsutsty) | i STV o) (Mpotupend sk

Hoydejusteri ngsbolt 6 mm Korkeuden saatSpultti 6 mm MrmouAovt Pbeulcr]q "Ygoug
(Tilleggsutstyr) (Erillinen lisévaruste) 6 mm (MpoatpeTikd eEAPTNUA)

Verktoysfotens overflate Alustan pinta Erugaveia Baong

(5) | Stopper (Ekstrautstyr) Pysaytin (Lisévaruste) AvaoToAéag (MpoalpeTikd eEAPTNHA)
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Norsk Suomi EAANVIKA
2| 6 mm fingerbolt (Tileggsutstyn) | G SRRR o) Mpecpsract ekepmm)
63| Linje Linja papun
54) | Fareskilt Varoitusmerkki MpoeldomoinTiko onpa
(5| Skrueholder Ruuvinpidin Zmplypa Bidag
6 mm Vinge Bolt (B) 6 mm Siipipuliti (B) 6 mm OTePWTO UIoUuASVL (B)
(7| Skrustikke aksel Ruuvipenkin akseli AEovag pEyyevng
Lampens linseglass Lampun linssi Dakog Auyviag
Vern Ohjauslaite 0dnyog
6 mm Vinge Bolt (A) 6 mm Siipipultti (A) 6 mm ®tepwtd MouAdvL (A)
61| Skruestikkeplate Ruuvipenkin levy MNAaka Méyyevng
62| Knott Nuppi Kouprti
63| Laserlinje Laserlinja Ipappn) Aéllep
Spor Vako AuAdkwon
©5 | Fasskala Viistoasteikko KAipaka kAiong
Gjeeringsskala Viistekulma-asteikko KAipaka AoEotoung

Krone med tvingeenhet

Kruunuvaluvinssitarvikkeet

2uykpdtnua Méyyevng ya I

(2] (Tilleggsutstyr) (Erillinen lisévaruste) ?ﬁ%‘é‘;‘i’ggﬁg Egggi%i%)

6 i vingernuter (Tileggsutsty) | (i on iaavaruste) (Mpotuperac eEcpT)

onestopper (1) (Tileggsutsty) | atnursaloidn () froohio: BeptplocncKopdos )
Kronestopper (R) (Tileggsutsty) | (eriinen He208r L (E) (Mboapsrcd sty - s

Krone

Kruununvalu

Aapopopwon Kopvicag

10 mm Pipengkkel 10 mm Holkkiavain 10 mm Koiho KAedi

Bolt Pultti MrouAovt

Lampe Lamppu Auyvia

Slitasjegrense Kulumaraja ‘Oplo pBopag

Ring (A) Laipparengas (A) 2tedavn (A)

6 mm fingerbolt 6 mm nuppipultti 6 mm PTEPWTO UITOUAOVL
Kanal Putki Aywyoq

Rett vinkel Oikea kulma Aegld ywvia

Stovavtrekk Pélynpoistaja Egdptnua e§aywyng okovng

Slange (innv. diam. 38 mm x 3 m lengde)

Letku (halk. 38 mm x 3 m pituus)

ZwAnvag (urikoug 38 mm x 3 m)

Adapter
(standardutstyr til stovavtrekk)

Sovitin (pdlynpoistajan vakiovaruste)

Mpocappoyéag (Baowod e§aptnua
eEaywyrng okovng)

Ledd (Tilleggsutstyr)

Nivel (Erillinen lisvaruste)

Zuvappoyn (MpoatpeTikd eEApTnUa)

Stevoppsamlingsadapter

Pélynkeradjan sovitin

MNpooappoy€ag cuAAOYNG OKOVNG

(Tilleggsutstyr) (Erillinen lis4varuste) (MpoaupeTikd eEAPTNHA)
Slangeklemme (Tilleggsutstyr) Letkuhihna (Erillinen lisévaruste) ludvtag owArva (Mpoatpetikd eEdpmpa)
Arbeidsbenk Tybstopoyta MNaykog epyaciag

8 mm bolt 8 mm pultti 8 mm MTouAovL

8 mm Mutter

8 mm:n mutteri

8 mm ma&adt

25 mm tykk benk

25 mm paksu penkki

MNaykog maxoug 25 mm

8 mm bolt (B) (Stopper for venstre
45° gjeeringsvinkel)

8 mm Pultti (B) (Pyséaytin vasemmalle
45° viistokulma)

MrouAovt 8 mm (B) (AvactoAéag
yla tnVv aplotepr] ywvia KAiong 45°)

8 mm bolt (B) (Stopper for 0°)

8 mm Pultti (B) (Pysaytin 0°)

MrouAdvi 8 mm (A) (AvacTtoAéag yia 0°)

6 mm maskinskrue

6 mm Koneruuvi

Mnxavikr Bida 6 mm

Hayre skjeerevinkel

Oikean kulman leikkaus

Kot 8e€lag ywviag

Venstreskjeer gjeeringsvinkel

Vasen viistokulmaleikkaus

Kot aplotepnq ywviag kAiong

6 mm bolt 6 mm pultti 6 mm MmouAovL
Boarstelokk Tulppa Kd&Auppa kapBouvakiou
Slitasjegrense Kulutusraja ‘Oplo vBopag

B98I BIBe 8 |88ee e @ 8 ® |96 QPISSJRDS &

Kullbgrstens nr.

Hiiliharjan numero

Ap. KapBouvakiol
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(istege bagl gelen aksesuar)

Anahtar (Lazer isaretleyici igin)
(Sadece C8FSHE ve C8FSHE(S))

@

Tag Kalip Durdurucu (L)
(Istege bagl gelen aksesuar)

Acgma/Kapama Anahtari

Tac Kalip Durdurucu (R)
(Istege bagl gelen aksesuar)

Digme (Lamba igin)
(Sadece C8FSHE ve C8FSHE(S))

Tag kalip

isaretleme (6n-isaretli)

10 mm Lokma Anahtari

Kilit ignesi Civata

6 mm diz Bagl Vida Lamba

Koruyucu Yipranma limiti gizgisi

Taban/Alt kisim Halka (A)

Tutamag 6 mm Kelebek Civata

Ayar pimi Kanal

Mengene kolu Dik aci

6 mm derinlik Ayar Civatasi Toz emici

Surgl sikistirma tokmagi (A) Hortum (i¢ 38 mm x 3 m uzunluk)
Ayarlayici (Lazer isaretleyici igin) Adaptér

(Sadece C8FSHE ve C8FSHE(S))

(Toz emicinin standart aksesuari)

Kilit ignesi

Baglanti (Opsiyonel aksesuar)

® |8 ® 98eeBRLeRB 8| 8 & ®| B BYBEEREREEE S 6 @

@8 ® |28QRRBPRPLR Q| @

Toz toplama adaptori

6 mm Cvata (Opsiyonel aksesuar)
i Hortum bandi
Is pargas (Opsiyonel aksesuar)
@ | Yardimei Levha is tezgahi
8 mm'lik Derinlik ayarlama civatasi 8 mm Civata
6 mm Somun 8 mm Somun

16

Turkce Turkce Turkce
6 mm Kelebek Civata -
@] Sap ® (istege bagh gelen aksesuar) 25 mm kaliniginda tezgah
- Tutamag 8 mm Civata (B)
@ Kilit kolu (Istege bagl gelen aksesuar) (Sola 45° egik act icin stoper)
(3| Motor Bashgi Celik Kare 8 mm Civata (A) (0° icin stoper)
- 6 mm Kelebek Civata ) ]
@| Disli kutusu (istege bagh gelen aksesuar) @ 6 mm Makine vidasi
Yiikseklik Ayar Civatasi 6 mm .
®| Motor (istege bagli gelen aksesuar) Dik aglyla kesme
®)| Toz Torbasi 50 | Taban Yiizey @ | Sola egik aclyla kesme
Durdurucu
@| Mentese & (istege bagh gelen aksesuar) ®)| 6 mm Cata
6 mm'lik Tokmak civata o
Tutamag (A) & (istege bagl aksesuar) Firca kapag
Lamba .
(Sadece C8FSHE ve C8FSHE(S)) || ©129i 9 | Aginma sinin
Gosterge (E§im 6lcedi icin) 54| Uyari isareti Karbon firga sayisi
Lazer Isaretleyici )
(Sadece C8FSHE ve C8FSHE(s)) | % | Vida Tutamaci
Testere bicagi 6 | 6 mm Kelebek Civata (B)
Mengene Takimi 57 | Mengene Mili
Siper (B) Lamba mercegi
Alt Siper 59 | Siper
Kol 6 mm Kelebek Civata (A)
Yan Sap ®) | Mengene Tabani
Déner Taban 62 | Kontrol Digmesi
Masa Eklemesi Lazer gizgisi
Gosterge (Sev dlcegine gore) Oluk
Siper (A) Egim_l('f)lg:egi
Alt Koruyucu Sev Olgegi
Tag Kalip Mengene Takimi
Rondela (D) & (Istege bagl gelen aksesuar)
Mil kapag 6 mm Kelebek Civata




English

(Original instructions)

GENERAL OPERATIONAL
PRECAUTIONS

WARNING!

When using electric tools, basic safety

precautions should always be followed to reduce the risk
of fire, electric shock and personal injury, including the
following.

Read all these instructions before operating this product and
save these instructions.

For safe operations:

1.

10.

1

—_

12.

13.
14.

15.

16.

17.

Keep work area clean. Cluttered areas and benches
invite injuries.

Consider work area environment. Do not expose power
tools to rain. Do not use power tools in damp or wet
locations. Keep work area well lit.

Do not use power tools where there is risk to cause fire or
explosion.

Guard against electric shock. Avoid body contact with
earthed or grounded surfaces (e.g. pipes, radiators,
ranges, refrigerators).

Keep children and infirm persons away. Do not let
visitors touch the tool or extension cord. All visitors
should be kept away from work area.

Store idle tools. When not in use, tools should be stored
in a dry, high or locked up place, out of reach of children
and infirm persons.

Do not force the tool. It will do the job better and safer at
the rate for which it was intended.

Use the right tool. Do not force small tools or attachments
to do the job of a heavy duty tool. Do not use tools for
purposes not intended; for example, do not use circular
saw to cut tree limbs or logs.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewelry,
they can be caught in moving parts. Rubber gloves and
non-skid footwear are recommended when working
outdoors. Wear protecting hair covering to contain long
hair.

Use eye protection. Also use face or dust mask if the
cutting operation is dusty.

Connect dust extraction equipment.

Cutting operation by this compound saw may produce
considerable amount of dust from extraction duct on
fixed guard.

(Dust material: Wood or Aluminium)

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities ensure these are
connected and properly used.

. Do not abuse the cord. Never carry the tool by the cord

or yank it to disconnect it from the receptacle. Keep the
cord away from heat, oil and sharp edges.

Secure work. Use clamps or a vise to hold the work. It
is safer than using your hand and it frees both hands to
operate tool.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all
times.

Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp
and clean for better and safer performance. Follow
instructions for lubricating and changing accessories.
Inspect tool cords periodically and if damaged, have it
repaired by authorized service center. Inspect extension
cords periodically and replace, if damaged. Keep
handles dry, clean, and free from oil and grease.
Disconnect tools. When not in use, before servicing, and
when changing accessories such as blades, bits and
cutters.

Remove adjusting keys and wrenches. Form the habit
of checking to see that keys and adjusting wrenches are
removed from the tool before turning it on.

Avoid unintentional starting. Do not carry a plugged-in
tool with a finger on the switch. Ensure switch is off when

plugging in.

18.

19.

20.

2

-

22.

Use outdoor extension leads. When tool is used
outdoors, use only extension cords intended for outdoor
use.

Stay alert. Watch what you are doing. Use common
sense. Do not operate tool when you are tired.

Check damaged parts. Before further use of the tool, a
guard or other part that is damaged should be carefully
checked to determine that it will operate properly and
perform its intended function. Check for alignment of
moving parts, free running of moving parts, breakage of
parts, mounting and any other conditions that may affect
its operation. A guard or other part that is damaged
should be properly repaired or replaced by an authorized
service center unless otherwise indicated in this
handling instructions. Have defective switches replaced
by an authorized service center. Do not use the tool if the
switch does not turn it on and off.

. Warning

The use of any accessory or attachment, other than
those recommended in this handling instructions, may
present a risk of personal injury.

Have your tool repaired by a qualified person.

This electric tool is in accordance with the relevant safety
requirements. Repairs should only be carried out by
qualified persons using original spare parts. Otherwise
this may result in considerable danger to the user.

PRECAUTIONS ON USING SLIDE
COMPOUND MITER SAW

1.

10.

—y

12.
13.

Keep the floor area around the machine level. Well
maintained and free of loose materials e.g. chips and
cut-offs.

Provide adequate general or localized lighting.

Do not use power tools for applications other than those
specified in the handling instructions.

Repairing must be done only by authorized service
facility. Manufacturer is not responsible for any damages
and injuries due to the repair by the unauthorized
persons as well as the mishandling of the tool.

To ensure the designed operational integrity of power
tools, do not remove installed covers or screws.

Do not touch movable parts or accessories unless the
power source has been disconnected.

Use your tool at lower input than specified on the
nameplate; otherwise, the finish may be spoiled and
working efficiency reduced due to motor overload.

Do not wipe plastic parts with solvent. Solvents such as
gasoline, thinner, benzine, carbon tetrachloride, alcohol,
may damage and crack plastic parts. Do not wipe them
with such solvent. Clean plastic parts with a soft cloth
lightly dampened with soapy water.

Use only original HiIKOKI replacement parts.

This tool should only be disassembled for replacement
of carbon brushes.

.The exploded assembly drawing on this handling

instructions should be used only for authorized service
facility.

Never cut ferrous metals or masonry.

Adequate general or localized lighting is provided.
Stock and finished workpieces are located close to the
operators normal working position.

.Wear suitable personal protective equipment when

necessary, this could include:

Hearing protection to reduce the risk of induced hearing
loss.

Eye protection to reduce the risk of injuring an eye.
Respiratory protection to reduce the risk of inhalation of
harmful dust.



English

15.

16.

17.

18.
19.

20.

21.
22.

23.
24.
25.
26.
27.

28.
29.

30.
3

=

32.

33.
34.

35.

36.
37.

38.
39.

40.

4

jury

42.

43.

Gloves for handling saw blades (saw blades shall be
carried in a holder wherever practicable) and rough
material.

The operator is adequately trained in the use, adjustment
and operation of the machine.

Refrain from removing any cut-offs or other parts of the
workpiece from the cutting area whilst the machine is
running and the saw head is not in the rest position.
Never use the slide compound miter saw with its lower
guard locked in the open position.

Ensure that the lower guard moves smoothly.

Do not use the saw without guards in position, in good
working order and properly maintained.

Use correctly sharpened saw blades. Observe the
maximum speed marked on the saw blade.

Do not use saw blades which are damaged or deformed.
Do not use saw blades manufactured from high speed
steel.

Use only saw blades recommended by HiKOKI.

Use of saw blade comply with EN847-1.

The saw blades should be 216 mm external diameter.
Select the correct saw blade for the material to be cut.
Never operate the slide compound miter saw with the
saw blade turned upward or to the side.

Ensure that the workpiece is free of foreign matter such
as nails.

Replace the table insert when worn.

Do not use the saw to cut other than aluminium, wood or
similar materials.

Do not use the saw to cut other materials than those
recommended by the manufacturer.

. Blade replacement procedure, including the method for

repositioning and a warning that this must be carried out
correctly.

Connect the slide compound miter saw to a dust
collecting device when sawing wood.

Take care when slotting.

When transporting or carrying the tool, do not grasp the
holder. Grasp the handle instead of the holder.
Start cutting only after motor revolution
maximum speed.

Promptly cut OFF the switch when abnormality observed.
Shut off power and wait for saw blade to stop before
servicing or adjusting tool.

During a miter or bevel cut the blade should not be lifted
until it has stopped rotation completely.

During slide cutting operation, the saw must be pushed
and slided away from the operator.

Take all the possibility of residual risks in cutting
operation into your consideration, such as the laser
radiation to your eyes, the inadvertent access to moving
parts on slide mechanical parts on machine and so on.

reaches

. Ensure before each cut that the machine is stable.

Use only saw blades whose maximum permitted speed
is higher than the no-load speed of the power tool.
Always ensure to use collar (A) when mounting the saw
blade.

Do not replace the laser or LED with a different type.

Do not stand in a line with the saw blade In front of the
machine. Always stand aside of the saw blade. This
protects your body against possible kickback. Keep
hands, fingers and arms away from the rotating saw
blade.

Do not cross your arms when operating the tool arm.

If the saw blade should become jammed, switch the
machine off and hold the workpiece until the saw blade
comes to a complete stop. To prevent kickback, the
workpiece may not be moved until after the machine has
come to a complete stop.

Correct the cause for the jamming of the saw blade
before restarting the machine.

SYMBOLS
WARNING

The following show symbols used for the machine.
Be sure that you understand their meaning before
use.

C8FSHE / C8FSHE(S) / C8FSE / C8FSE(S):
Slide Compound Miter Saw

To reduce the risk of injury, user must read
instruction manual.

Always wear eye protection.

Always wear hearing protection.

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/
EC on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in accordance with
national law, electric tools that have reached
the end of their life must be collected separately
and returned to an environmentally compatible
recycling facility.

=
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SPECIFICATIONS
0° 65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm with aux. board (30 mm)
. o 65 mm x 220 mm
Miter 45 **75 mm x 185 mm with aux. board (20 mm)
. Left 45° 45 mm x 312 mm
Max. Cutting **50 mm x 252 mm with aux. board (30 mm)
ﬁape;ﬁltyW.dth Bevel 60 mm x 312 mm
eight x Wi ; o
° Right 5 **70 mm x 252 mm with aux. board (30 mm)
o ; o 45 mm x 220 mm
G ’ Bevel (Left) 45° + Miter 45 **50 mm x 170 mm with aux. board (30 mm)
ompoun
. o . o 60 mm x 220 mm
Bevel (Right) 5° + Miter 45 **70 mm x 170 mm with aux. board (30 mm)
Saw Blade Dimensions (oD x iD x Thickness) 216 mm x 30 mm x 2 mm
Miter Cutting Angle Right 0° - 57°, Left 0° — 45°
Bevel Cutting Angle Right 0° - 5°, Left 0° - 48°
Bevel (Left) 0° - 45°
Compound Cutting Angle ( - ) Miter (Right and Left) 0° — 45°
Bevel (Right) 0° - 5°
Voltage (by areas)* (110V, 230 V) ~
Power Input® 1050 W
C8FSHE ¢ C8FSE: 5500 min~*
No-Load Speed CBFSHE(S) » CBFSE(S): 4100 min™': with Soft Start
Machine Dimensions (Width x Depth x Height) 555 mm x 790 mm x 485 mm
) 14.5 kg (C8FSHE » C8FSHE(S)) /
Weight (Net) 14 kg (C8FSE  C8FSE(S))
Maximum output Po<3 mW Class II Laser Product
Laser Marker lambd 654
(Only Model C8FSHE / C8FSHE(S)) | (lambda) 54 nm
Laser medium Laser Diode

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.
When cutting the workpiece which has the dimension of “**” there might be some possibility of the lower end of the circular
saw to touch with the workpiece, even if the motor head is located at the lower limit position. Pay attention when cutting the
workpiece. For further details, refer to “PRACTICAL APPLICATIONS”. Mount the auxiliary board on the fence surface (Refer
() the thickness of auxiliary board). Refer to “10. Cutting large workpieces” (Fig. 20, 21).
1. Minimum size of the workpiece.

All workpieces that can be clamped left or right from the saw blade with the supplied vise assembly.

Model C8FSHE « C8FSHE(S) » C8FSE * C8FSE(S): 245 x 90mm (length x width)
2. Maximum cutting depth.

Model C8FSHE ¢ C8FSHE(S) * C8FSE » C8FSE(S): 65mm (Miter 0° x Bevel 0°)

STANDARD ACCESSORIES PRIOR TO OPERATION
O 216 mm TCT Saw blade (mounted on tool)................... 1 CAUTION
O DuStbag ....cccovrveiriiiiiieiiseeese e 1 Make all necessary adjustments before inserting the
O 10 mm Box wrench . 1 plug in the power source.
O Vise Assembly ..... 1 1. Power source
O Holder........... 1 Ensure that the power source to be utilized conforms
O Side Handle ..o 1 to the power requirements specified on the product
O Sub Fence (mounted on tool).........cccovirerieririeeiinennns 1 nameplate.
Do not use with direct current, or transformers such as

Standard accessories are subject to change without notice. boosters. Doing so may result in damage or accidents.

2. Power switch
APPLICATION Ensure that the power switch is in the OFF position. If the

plug is connected to a receptacle while the trigger switch
is in the ON position, the power tool will start operating
immediately, inviting serious accident.
3. Extention cord

When the work area is removed from the power source,
use an extension cord of sufficient thickness and rated
capacity. The extension cord should be kept as short as
practicable.

Cutting various types of aluminium sash and wood.
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4. Releasing the locking pin (Fig. 3)

When the power tool is prepared for shipping, its main

parts are secured by a locking pin.

Move the handle slightly so that the locking pin can be

disengaged.

During transport, lock the locking pin into the gear case.

Attach the dust bag to the main unit (Fig. 1)

Installation (Fig. 4)

Ensure that the machine is always fixed to bench.

Attach the power tool to a level, horizontal work bench.

Select 8 mm diameter bolts suitable in length for the

thickness of the work bench.

Bolt length should be at least 25 mm plus the thickness

of the work bench.

For example, use 8 mm x 65 mm bolts for a 25 mm thick

work bench.

Base holder adjustment (Fig. 5)

Loosen the 6 mm bolt with the supplied 10 mm box

wrench. Adjust the base holder until its bottom surface

contacts the bench or the floor surface.

After adjustment, firmly tighten the 6 mm bolt.

Check to see that the lower guard operates

smoothly

CAUTION

O This slide compound miter saw is equipped with a saw
head lock as safety device.

O To lower the saw head to cut, the lock must be released
by pressing the lock lever with your thumb.

(1) When you push down the handle while pushing the lock
lever, check that the lower guard revolves smoothly
(Fig. 6).

(2) Next, check that the lower guard returns to the original
position when the handle is raised.

o0

8.

9. Oblique angle
Before the power tool is shipped from the factory, it is
adjusted for 0°, right angle, left 45° bevel cutting angle
with the 8 mm bolt (A) and 8 mm bolt (B).
When changing the adjustment, change the height of the
8 mm bolt (A) or 8 mm bolt (B) by turning them.
When changing the bevel angle to the left 45° and over,
pull the set pin on the direction shown in Fig. 7-a and
incline the motor head to the left.
When changing the bevel angle to the right, pull the set
pin on the direction shown in Fig. 7-a and incline the
motor head to the right.
When adjusting the motor head to 0°, always return the set
pin to its initial position as shown in Fig. 7-b.

10. Checking the saw blade lower limit position

Check that the saw blade can be lowered 10 mm to 11
mm below the table insert.

When you replace a saw blade with a new one, adjust
the lower limit position so that the saw blade will not cut
the turntable or complete cutting cannot be done.

To adjust the lower limit position of the saw blade, follow
the procedure (1) indicated below. (Fig. 8)

Furthermore, when changing the position of a 8 mm
depth adjustment bolt that serves as a lower limit position
stopper of the saw blade.

(1) Turn the 8 mm depth adjustment bolt, change the height
where the bolt head and the hinge contacts, and adjust
the lower limit position of the saw blade.

NOTE
Confirm that the saw blade is adjusted so that it will not
cut into the turntable.

PRIOR TO CUTTING

1. Cutting a groove on the guard
Holder (A) has a guard (see Fig. 10) into which a groove
must be cut when using the tool for the first time. Loosen

the 6 mm knob bolt to retract the guard slightly.
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After placing a suitable wooden piece to sit on the
fence and the table surfaces, fix it with the vise. Slide
the motor head backwards to the end. Then tighten the
slide securing knob. After the switch has been turned on
and the saw blade has reached maximum speed, slowly
lower the handle to cut a groove on the guard. (See
Fig. 19)

CAUTION
Do not cut the groove too quickly; otherwise the guard
might become damaged.
Do not use slide cutting for grooving tasks.

PRACTICAL APPLICATIONS

WARNING

O To avoid personal injury, never remove or place a
workpiece on the table while the tool is being operated.

O Never place your limbs inside of the line next to warning
sign while the tool is being operated (see Fig. 9). This
may cause hazardous conditions.

CAUTION

O It is dangerous to remove or install the workpiece while
the saw blade is turning.

O When sawing, clean off the shavings from the turntable.

O Ifthe shavings accumulate too much, the saw blade from
the cutting material will be exposed. Never subject your
hand or anything else to go near the exposed blade.

1. Switch operation
Pulling the trigger turns the switch on. Releasing the
trigger turns the switch off.

2. Using the Vise Assembly (Standard accessory)

(Fig. 11)

(1) The vise assembly can be mounted on either the left
fence {Fence (B)} or the right fence {Fence (A)} by
loosening the 6 mm wing bolt (A).

(2) The screw holder can be raised or lowered according to
the height of the workpiece by loosening the 6 mm wing
bolt (B). After the adjustment, firmly tighten the 6 mm
wing bolt (B) and fix the screw holder.

() Turn the upper knob and securely fix the workpiece in
position.

WARNING
Always firmly clamp or vise to secure the workpiece to
the fence; otherwise the workpiece might be thrust from
the table and cause bodily harm.

CAUTION
Always confirm that the motor head does not contact the
vise assembly when it is lowered for cutting. If there is
any danger that it may do so, loosen the 6 mm wing bolt
and move the vise assembly to a position where it will not
contact the saw blade.
Positioning the table insert (Fig. 12)
Table inserts are installed on the turntable. When
shipping the tool from the factory, the table inserts are
so fixed that the saw blade does not contact them. The
burr of the bottom surface of the workpiece is remarkably
reduced, if the table insert is fixed so that the gap
between the side surface of the table insert and the saw
blade will be minimum. Before using the tool, eliminate
this gap in accordance with the following procedure.
(1) Right angle cutting
Loosen the three 6 mm machine screws, then secure
the left side table insert and temporarily tighten the 6
mm machine screws of both ends. Then fix a workpiece
(about 200 mm wide) with the vise assembly and cut it
off. After aligning the cutting surface with the edge of the
table insert, securely tighten the 6 mm machine screws
of both ends. Remove the workpiece and securely
tighten the 6 mm center machine screw. Adjust the right
hand table insert in the same way.

Left and right bevel angle cutting

Adjust the table insert in the manner same procedure for

right angle cutting.



CAUTION
After adjusting the table insert for right angle cutting, the
table insert will be cut to some extentiif it is used for bevel
angle cutting.

When bevel cutting operation is required, adjust the
table insert for bevel angle cutting.

4. Confirmation for use of sub fence (Fig. 13)

This slide compound miter saw is equipped with a sub
fence. In the case of direct angle cutting and right bevel
angle cutting, use the sub fence. Then, you can do Left
bevel angle cutting, Right bevel angle cutting and Direct
angle cutting and realize stable cutting of the material
with a wide back face.

WARNING
In the case of left bevel cutting, turn the sub fence
counterclockwise (Fig. 13). Unless it is turned
counterclockwise, the main body or saw blade may
contact the sub fence, resulting in an injury.

5. Using an ink line (Adjusting the guard)

Right angle cutting

Loosen the 6 mm knob bolt and contact the tip of the

guard with the workpiece.

Aligning the ink line on the workpiece with the groove of

the guard, the workpiece is cut on the ink line.

Miter cutting and compound cutting (Miter cutting +

bevel cutting)

Upon lowering the motor section, the lower guard is

raised and the saw blade appears.

Align the ink line with the saw blade.

CAUTION
In some arrangements when the turntable is rotated, the
guard projects from the fence surface. Loosen the 6 mm
knob bolt and push the guard to the retracted position.
Never lift the lower guard while the saw blade is rotating.
When cutting at an angle of 45° to the right or more,
please slide the guard to the rear.

The guard and sub-fence will not only make contact and
adversely affect cutting accuracy, this could also resultin
damage to the guard.

6. Install the side handle (Fig. 1)

Install the side handle that came enclosed with this unit.

7. Position adjustment of laser line (Only Model

C8FSHE / C8FSHE(S))

Ink lining can be easily made on this tool to the laser

marker. A switch lights up the laser marker (Fig. 14).

Depending upon your cutting choice, the laser line can

be aligned with the left side of the cutting width (saw

blade) or the ink line on the right side.

The laser line is adjusted to the width of the saw blade at

the time of factory shipment. Adjust the positions of the

saw blade and the laser line taking the following steps to
suit the use of your choice.

Light up the laser marker and make a groove of about 5

mm deep on the workpiece that is about 20 mm in height

and 150 mm in width. Hold the grooved workpiece by

vise as it is and do not move it. For grooving work, refer
to “19. Groove cutting procedures”.

(2) Then, turn the adjuster and shift the laser line. (If you turn
the adjuster clockwise, the laser line will shift to the right
and if you turn it counterclockwise, the laser line will shift
to the left.) When you work with the ink line aligned with
the left side of the saw blade, align the laser line with the
left end of the groove (Fig. 15). When you align it with
the right side of the saw blade, align the laser line with
the right side of the groove.

(3) After adjusting the position of the laser line, draw a right-
angle ink line on the workpiece and align the ink line
with the laser line. When aligning the ink line, slide the
workpiece little by little and secure it by vise at a position
where the laser line overlaps with the ink line. Work on
the grooving again and check the position of the laser
line. If you wish to change the laser line’s position, make
adjustments again following the steps from (1) to (3).

—
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WARNING

O Make sure before plugging the power plug into the
receptacle that the main body and the laser marker are
turned off.

O Exercise utmost caution in handling a switch trigger for
the position adjustment of the laser line, as the power
plug is plugged into the receptacle during operation.

If the switch trigger is pulled inadvertently, the saw blade
can rotate and result in unexpected accidents.

O Do not remove the laser marker to be used for other
purposes.

CAUTION (Fig. 16)

Laser radiation - Do not stare into beam.

O Laser radiation on work table. Do not stare into beam. If

your eye is exposed directly to the laser beam, it can be

hurt.

Do not dismantle it.

Do not give strong impact to the laser marker (main body

of tool); otherwise, the position of a laser line can go out

of order, resulting in the damage of the laser marker as
well as a shortened service life.

O Keep the laser marker lit only during a cutting operation.
Prolonged lighting of the laser marker can result in a
shortened service life.

O Use of controls or adjustments or performance of
procedures other than those specified herein may result
in hazardous radiation exposure.

NOTE

O Perform cutting by overlapping the ink line with the laser
line.

O When the ink line and the laser line are overlapped, the
strength and weakness of light will change, resulting in a
stable cutting operation because you can easily discern
the conformity of lines. This ensures the minimum cutting
errors.

O In outdoor or near-the-window operations, it may
become difficult to observe the laser line due to the
sunlight. Under such circumstances, move to a place
that is not directly under the sunlight and engage in the
operation.

O Check and make sure on a periodic basis if the position
of the laser line is in order. As regards the checking
method, draw a right-angle ink line on the workpiece with
the height of about 20 mm and the width of 150 mm, and
check that the laser line is in line with the ink line [The
deviation between the ink line and the laser line should
be less than the ink line width (0.5 mm)]. (Fig. 17)

8. Cutting operation

(1) As shown in Fig. 18 the width of the saw blade is the
width of the cut. Therefore, slide the workpiece to the
right (viewed from the operator’s position) when length
(b is desired, or to the left when length (@) is desired.

If a laser marker is used, align the laser line with the left
side of the saw blade, and then align the ink line with the
laser line.

(2) After turning on the switch and checking that the saw
blade is rotating at maximum speed, slowly push down
the handle while holding down the lock lever and bring
the saw blade in the vicinity of the material to be cut.

(8) Once the saw blade contacts the workpiece, push the
handle down gradually to cut into the workpiece.

(4) After cutting the workpiece to the desired depth, turn the
power tool OFF and let the saw blade stop completely
before raising the handle from the workpiece to return it
to the full retract position.

CAUTION

O For maximum dimensions for
“SPECIFICATIONS” table.

O Increased pressure on the handle will not increase the
cutting speed. On the contrary, too much pressure may
result in overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency.

O
O

cutting, refer to
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O Confirm that the trigger switch is turned OFF and the
power plug has been removed from the receptacle
whenever the tool is not in use.
Always turn the power off and let the saw blade stop
completely before raising the handle from the workpiece.
If the handle is raised while the saw blade is still rotating,
the cut-off piece may become jammed against the saw
blade causing fragments to scatter about dangerously.
Every time one cutting of deep-cutting operation is
finished, turn the switch off, and check that the saw
blade has stopped. Then raise the handle, and return it
to the full retract position.
Be absolutely sure to remove the cut material from the
top of the turntable, and then proceed to the next step.
Cutting narrow workpieces (Press cutting) (Fig. 19)
Slide the hinge down to holder (A), then tighten the
slide securing knob (Fig. 2). Lower the handle to cut
the workpiece. Using the power tool this way will permit
cutting of workpieces of up to 65 mm square.
10. Cutting large workpieces (Fig. 20, 21)
There may be case when a complete cutting cannot be
done depending on the height of workpiece. In this case,
mount an auxiliary board with the 6 mm flat head screws
and the 6 mm nuts using the 7 mm holes on the fence
surface (two holes on each side). (Fig. 20)
Refer to “SPECIFICATIONS” for the thickness of the
auxiliary board.
NOTE
When cutting a workpiece exceeding 65 mm in height in
right-angle cutting or 60 mm in left bevel angle cutting or
45 mm in right bevel angle cutting, adjust the lower limit
position so that the base of the motor head will not come
in contact with the workpiece.

e}

To adjust the lower limit position of the saw blade, follow the

procedure (1) shown in Fig. 21.

(1) Lower the motor head, and turn the 6 mm depth
adjustment bolt and make adjustments so that there can
be a clearance of 2 mm to 3 mm between the lower limit
position of the motor head and the top of the workpiece
at the saw blade's lower limit position where the head of
the 6 mm depth adjustment bolt contacts the hinge.

. Cutting wide workpieces (Slide cutting) (Fig. 22)
Loosen the slide securing knob (Fig. 2), grip the handle
and slide the saw blade forward. Then press down
on the handle and slide the saw blade back to cut the
workpiece. This facilitates cutting of workpieces of up to
312 mm in width.

WARNING

Never put your hand on the side handle during the
cutting operation because the saw blade comes close to
the side handle when the motor head is lowered.

12. Miter cutting procedures

(1) Loosen the side handle and pull up the lever for angle
stoppers. Then, adjust the turntable until the indicator
aligns with desired setting on the miter scale (Fig. 23).

(2) Re-tighten the side handle to secure the turntable in the
desired position.

(3) The miter scale indicates both the cutting angle on the
angle scale and the gradient on the grade scale.

(4) The gradient, which is the ratio of the height to the base
of the triangular section to be removed, may be used
for setting the miter scale instead of the cutting angle, if
desired.

Therefore, to cut a workpiece at a grade of 2/10, set the
indicator to position.

NOTE

O Positive stops are provided at the right and left of the 0°
center setting, at 15°, 22.5°, 31.6° and 45° settings.
Check that the miter scale and the tip of the indicator are
properly aligned.

1
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O Operation of the saw with the miter scale and indicator
out of alignment, or with the side handle not properly
tightened, will result in poor cutting precision.

13. Bevel cutting procedures (Fig. 24)

(1) Loosen the clamp lever and bevel the saw blade to the
left or to the right. When tilting the motor head to the right
pull the set pin towards the rear.

NOTE
Loosen the clamp lever, tilt the main unit to the left and
then pull the set pin to enable 48-degree cuts.

Loosen the clamp lever and slant to the left a little at a
time while pushing the set pin into the main unit. At this
time, the set pin will enter one step and fit into the 30° left
slant and 33.9° left slant setting slots.

With the set pin in the slot as described above, setting
to the 30° left slant position is possible by pushing to the
right side.

Also, with the set pin in the slot as described above,
setting to the 33.9° left slant position is possible by
pushing to the left side.

(2) Adjust the bevel angle to the desired setting
while watching the bevel angle scale and indicator,
then secure the clamp lever.

WARNING

When the workpiece is secured on the left or right side

of the blade, the short cut-off portion will come to rest

on the right or left side of the saw blade. Always turn the
power off and let the saw blade stop completely before
raising the handle from the workpiece.

If the handle is raised while the saw blade is still rotating,

the cut-off piece may become jammed against the saw

blade causing fragments to scatter about dangerously.

When stopping the bevel cutting operation halfway, start

cutting after pulling back the motor head to the initial

position.

Starting from halfway, without pulling back, causes the

lower guard to be caught in the cutting groove of the

workpiece and to contact the saw blade.

Compound cutting procedures

Compound cutting can be performed by following the

instructionsin 13and 14 above. For maximumdimensions

for compound cutting, refer to “SPECIFICATIONS” table.

CAUTION

Always secure the workpiece with the right or left

hand and cut it by sliding the round portion of the saw

backwards with the left hand.

It is very dangerous to rotate the turntable to the left

during compound cutting because the saw blade may

come into contact with the hand that is securing the
workpiece.

In case of compound cutting (angle + bevel) by

left bevel, turn the sub-fence (optional accessory)

counterclockwise, and engage in the cutting operation.

Cutting long materials

When cutting long materials, use an auxiliary platform

which is the same height as the holder (optional

accessory) and base of the special auxiliary equipment.

Capacity: wooden material (W x H x L)

300 mm x 45 mm x 1050 mm, or
180 mm x 25 mm x 1600 mm

16. Installing the holders ... (Optional accessory)

The holders help keep longer workpieces stable and in
place during the cutting operation.

(1) As indicated in Fig. 25, use a steel square for aligning
the upper edge of the holders with the base surface.
Loosen the 6 mm wing nut. Turn a height adjustment bolt
6 mm, and adjust the height of the holder.

(2) After adjustment, firmly tighten the wing nut and fasten
the holder with the 6 mm knob bolt (optional accessory). If
the length of Height Adjustment Bolt 6 mm is insufficient,
spread a thin plate beneath. Make sure the end of Height
Adjustment Bolt 6 mm does not protrude from the holder.

14.

15.



CAUTION

O When transporting or carrying the tool, do not grasp the
holder.

O There is the danger of the holder slipping out of the base.
Grasp the handle instead of the holder.

17.Stopper for precision cutting ... (Stopper and
holder are optional accessory)

The stopper facilitates continuous precision cutting in
lengths of 280 mm to 450 mm.

To install the stopper, attach it to the holder with the 6
mm knob bolt as shown in Fig. 26.

18. Confirmation for use Crown molding vise, Crown
molding Stopper (L) and (R) (Optional accessory)

(1) Crown molding Stopper (L) and (R) (optional
accessories) allow easier cuts of crown molding without
tilting the saw blade. Install them in the base both-sides
side to be shown in Fig. 27. After inserting tighten the
6 mm knob bolts to secure the Crown molding Stoppers.

(2) The crown molding vise (B) (Optional accessory) can be
mounted on either the left fence (Fence (B)) or the right
fence (Fence (A)). It can unite with the slope of the crown
molding and vice can be pressed down.

Then turn the upper knob, as necessary, to securely
attach the crown molding in position. To raise or lower
the vise assembly, first loosen the 6 mm knob bolt.

After adjusting the height, firmly tighten the 6 mm wing
bolt; then turn the upper knob, as necessary, to securely
attach the the crown molding in position (Fig. 28).
Position crown molding with its WALL CONTACT EDGE
against the guide fence and its CEILING CONTACT
EDGE against the Crown molding Stoppers as shown in
Fig. 28. Adjust the Crown molding Stoppers according
to the size of the crown molding.

Tighten the 6 mm wing bolt to secure the Crown molding
Stoppers.

WARNING
Always firmly clamp or vise to secure the crown molding
to the fence; otherwise the crown molding might be
thrust from the table and cause bodily harm.

Do not bevel cutting. The main body or saw blade may
contact the sub fence, resulting in an injury.

CAUTION
Always confirm that the motor head does not contact the
crown molding vise ass’y when it is lowered for cutting.
If there is any danger that it may do so, loosen the 6 mm
knob bolt and move the crown molding vise ass’y to a
position where it will not contact the saw blade.

19. Groove cutting procedures
Grooves in the workpiece can be cut by adjusting the
6 mm depth adjustment bolt (Fig. 29).

(1) Lower the motor head, and turn the 6 mm depth
adjustment bolt by hand. (Where the head of the 6 mm
depth adjustment bolt contacts the hinge.)

(2) Adjust to the desired cutting depth by setting the
distance between the saw blade and the surface of the
base. (Fig. 29)

NOTE
When cutting a single groove at either end of the
workpiece, remove the unneeded portion with a chisel.

20. Using the Light (Only Model C8FSHE / C8FSHE(S))

WARNING

O Check to ascertain that the main unit and light are off
before plugging the cord into the power socket.

O The light lens reaches high temperatures during and
immediately after use and should not be touched under
any circumstances.

Failure to observe this may result in burns.

CAUTION

O Do not subject the light to strong impact.

Failure to observe this may result in damage to the light
or a reduced life span.

O Only switch the light on when cutting.
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Do not shine the light continuously into the eyes.

Failure to observe this may result in damage to the eyes.

Wipe all dirt that adheres to the light lens with a soft cloth

gently so that the light is not scratched or damaged.

Scratches on the light lens may result in less luminance.

The light switch is fitted with an anti-dust cover. Make

sure that the switch cover is not scratched or otherwise

damaged.

There are cases in which shavings may enter the switch

and prevent the light from functioning.

(1) Insert the plug on the main unit into a power socket.

(2) Set the light switch into the upper position (ON) to light
it, and into the lower position (OFF) to switch it off. (See
Fig. 30)

(3) Move the light fitting to the right and left to adjust the
lighting position.

21. Using the dust bag (Standard accessory) (Fig. 31)

(1) Connect the dust bag with the duct of power tool.

(2) When the dust bag has become full of sawdust, dust will
be blown out of the dust bag when the saw blade rotates.
Check the dust bag periodically and empty it before it
becomes full.

(3) During bevel and compound cutting, attach the dust bag

at the right angle to the base surface.

Connecting the dust extractor (Sold separately)

(Fig. 32)

Do not inhale the harmful dusts generated in cutting

operation.

The dust can endanger the health of yourself and

bystanders.

Use of dust extractor can reduce dust related hazards.

By connecting with dust extractor through adapter,

joint and dust collection adapter, most of dust can be

collected.

Connect the dust extractor with adapter.

(1) Connect in order of hose (id 38 mm x 3 m long) and

adapter (Dust extractor's Standard accessory) joint

(Optional accessory) and dust collection adapter

(Optional accessory) with the duct of power tool.

Connection is done by pressing in the direction of the

arrow. (Fig. 32)

The dust collection adapter (Optional accessory) is fixed

to the duct by a hose band. (Optional accessory)

MOUNTING AND DISMOUNTING SAW
BLADE

WARNING
To prevent an accident or personal injury, always turn off
the trigger switch and disconnect the power plug from
the receptacle before removing or installing a blade.

1. Mounting the saw blade (Fig. 33)

(1) Use the accessory 10 mm box wrench to loosen the 6
mm bolt fastening the spindle cover and then rotate the
spindle cover.

(2) Press in spindle lock and loosen bolt with 10 mm box
wrench.

Since the bolt is left-hand threaded, loosen by turning it
to the right.

NOTE
If the spindle lock cannot be easily pressed in to lock
the spindle, turn the bolt with 10 mm box wrench while
applying pressure on the spindle lock.

The saw blade spindle is locked when the spindle lock is
pressed inward.

(3) Remove the bolt and washer (D).

(4) Lift the lower guard and mount the saw blade.

WARNING
When mounting the saw blade, confirm that the rotation
indicator mark on the saw blade and the rotation direction
of the gear case are properly matched.

O

O
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(5) Thoroughly clean washer (D) and the bolt, and install
them onto the saw blade spindle.

(6) Press in the spindle lock and tighten the bolt by turning it
to the left by 10 mm box wrench.

(7) Rotate the spindle cover unitl hook in spindle cover is in
the original position. Then tighten the 6 mm bolt.

CAUTION

O Confirm that the spindle lock has returned to the retract
position after installing or removing the saw blade.

O Tighten the bolt so it does not come loose during
operation.

O Confirm that the bolt has been properly tightened before
the power tool is started.

O Confirm that the lower guard has closed position.

2. Dismounting the saw blade
Dismount the saw blade by reversing the mounting
procedures described in paragraph 1 above.
The saw blade can easily be removed after lifting the
lower guard.

CAUTION
Never attempt to install saw blades except

216 mm in diameter.

MAINTENANCE AND INSPECTION

WARNING
To avoid an accident or personal injury, always confirm
the trigger switch is turned OFF and that the power
plug has been disconnected from the receptacle before
performing any maintenance or inspection of this tool.
Report to qualified person as soon as possible, if you
discover the fault of machine including guards or blade
saw.
. Inspecting the saw blade
Always replace the saw blade immediately upon the first
sign of deterioration or damage.
A damaged saw blade can cause personal injury and
a worn saw blade can cause ineffective operation and
possible overload to the motor.
CAUTION
Never use a dull saw blade. When a saw blade is dull,
its resistance to the hand pressure applied by the tool
handle tends to increase, making it unsafe to operate the
power tool.
Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure that
they are properly tightened. Should any of the screws
be loose, re-tighten them immediately. Failure to do so
could result in serious hazard.
Inspecting the carbon brushes (Fig. 34)
The motor employs carbon brushes which are
consumable parts. Since an excessively worn carbon
brush can result in motor trouble, replace the carbon
brushes with new ones having the same carbon brush
No. shown in the figure when it becomes worn to or near
the “wear limit”. In addition, always keep carbon brushes
clean and ensure that they slide freely within the brush
holders.
Replacing a carbon brushes (Fig. 34)
Disassemble the brush cap with a slotted-head
screwdriver. The carbon brushes can then be easily
removed.
Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the power
tool. Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.
Inspecting the lower guard for proper operation
Before each use of the tool, test the lower guard (Fig.
6) to assure that it is in good condition and that it moves
smoothly.
Never use the tool unless the lower guard operates
properly and it is in good mechanical condition.
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7. Storage
After operation of the tool has been completed, check
that the following has been performed:

(1) Trigger switch is in OFF position,

(2) Power plug has been removed from the receptacle,
When the tool is not in use, keep it stored in a dry place
out of the reach of children.

. Lubrication
Lubricate the following sliding surfaces once a month
to keep the power tool in good operating condition for a
long time.

Use of machine oil is recommended.
Oil supply points:

* Rotary portion of hinge

* Rotary portion of holder (A)

* Rotary portion of vise assembly

. Cleaning
Periodically remove chips and other waste material
from the surface of the power tool with a damp, soapy
cloth. To avoid a malfunction of the motor, protect it from
contact with oil or water.

(Only Model C8FSHE / C8FSHE(S))

If the laser line becomes invisible due to chips and the
like adhered onto the window of the laser marker's light-
emitting section, wipe and clean the window with a dry
cloth or a soft cloth moistened with soapy water, etc.

SELECTING ACCESSORIES

The accessories of this machine are listed on page 141.

CAUTION
Repair, modification and inspection of HiIKOKI Power
Tools must be carried out by a HiKOKI Authorized
Service Center.
Especially laser or LED device should be maintained by
the authorized agent by laser or LED manufacturer.
Always assign the repair of laser or LED device to
HiKOKI Authorized Service Center.
In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

GUARANTEE

We guarantee HiKOKI Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling instruction,
to a HiIKOKI Authorized Service Center.

NOTE

Due to HiKOKI's continuing program of research and
development the specifications herein are subject to change
without prior notice.




Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN61029 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 105 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 96 dB (A).
Uncertainty K: 3 dB (A).

Wear hearing protection.

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN61029.

Cutting wood:
Vibration emission value @h = 1.3 m/s?
Uncertainty K = 1.5 m/s?

The declared vibration total value has been measured in
accordance with a standard test method and may be used
for comparing one tool with another.

It may also be used in a preliminary assessment of exposure.

WARNING

O The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared total value depending in
the ways in which the tool is used.

O Identify safety measures to protect the operator that
are based on an estimation of exposure in the actual
conditions of use (taking account of all parts of the
operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Information for power supply system to be used with
electric tools provided with rated voltage 230 V~
Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations.

The operation of this electric tool under unfavorable mains
conditions can have adverse effects to the operation of other
electric apparatus.

With a mains impedance equal or less than 0.29 Ohms there
will probably be no negative effects.

Usually, the maximum permissible mains impedance will
not be exceeded when the branch to the power outlet is fed
from a junction box with a service capacity of 25 ampere or
higher.

In case of power failure, or when the power plug is pulled
out, immediately return the switch to OFF position. This
prevents an uncontrolled restart.
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Deutsch

(Ubersetzung der Original-Gebrauchsanweisung)

ALLGEMEINE
VORSICHTSMASSNAHMEN

WARNUNG! Bei der Verwendung von Elektrowerkzeugen
mussen immer die grundlegenden VorsichtsmaBnahmen
befolgt werden, um das Risiko von Feuer, elektrischem
Schlag und persénlicher Verletzung und den nachfolgenden
Punkten zu vermeiden.

Lesen Sie diese Anweisungen véllig, bevor Sie dieses Erzeugnis
verwenden, und bewahren Sie diese Anweisungen auf.

Fur sicheren Betrieb:

1.

10.

1

—_

12.

Der Arbeitsplatz sollte sauber gehalten werden.
Unaufgerdumte Arbeitsplatze und Werkbéanke erhdhen
die Unfallgefahr.

Die Betriebsbedingungen beachten. Elektrowerkzeuge
sollten nicht dem Regen ausgesetzt werden. Ebenfalls
sollten Sie nicht an feuchten oder nassen Platzen
gebraucht werden. Der Arbeitsplatz sollte gut beleuchtet
sein.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge nicht an Orten, an
denen die Gefahr von Feuer oder Explosion besteht.
SchutzmaB nahmen gegen elektrische Schlége treffen.
Darauf achten, daB das Gehause nicht in Kontakt mit
geerdeten Flachen kommt (z.B. Rohre, Radiatoren,
Elektroherde, KiihIschranke).

Kinder und gebrechliche Personen sollten vom Gerét
ferngehalten werden. Andere Personen nicht mit dem
Werkzeug oder dem Verlangerungskabel in Kontakt
kommen lassen. Besucher sollten vom Arbeitsbereich
ferngehalten werden.

Nicht benutzte Werkzeuge sollten sicher aufbewahrt
werden. Sie sollten an einem trockenen und
hochgelegenen oder verschlieBbaren Ort aufbewahrt
werden, auBerhalb der Reichweite von Kindern und
gebrechlichen Personen.

Werkzeuge sollten nicht mit (bermaBiger Gewalt
verwendet werden. Ihre Leistung ist besser und sicherer,
wenn sie mit der vorgeschriebenen Geschwindigkeit
verwendet werden.

Nur die korrekten Werkzeuge verwenden. Niemals
ein kleineres Werkzeug oder Zusatzgerat fir Arbeiten
verwenden, die Hochleistungsgerate erfordern. Nur
Werkzeuge verwenden, die dem Verwendungszweck
entsprechen, d.h. niemals eine Kreissdge zum Séagen
von Asten oder Baum-stdmmen verwenden.

Die richtige Kleidung tragen. Keine lose Kleidung oder
Schmuck tragen, da sich lose Kleidungsstiicke in den
bewegenden Teilen verfangen kdénnen. Bei Arbeiten
im Freien sollten Gummihandschuhe und rutschfeste
Schuhe getragen werden. Tragen Sie eine schitzende
Haarabdeckung, um langes Haar zurlickzuhalten.

Es sollte eine Sicherheitsbrille getragen werden. Bei
Arbeiten mit Staubentwicklung sollte eine Gesichtsoder
Staubmaske getragen werden.

SchlieBen Sie eine Staubabsaugvorrichtung an.

Ségen mit dieser Verbundséage kann eine betrachtliche
Menge Staub aus dem Auslass am fixierten Schutz
verursachen.

(Staubmaterial: Holz oder Aluminium)

Wenn Vorrichtungen fir den AnschluB3 von Staubabsaug-
und -sammelvorrichtungen vorhanden sind, so stellen
Sie sicher, daB3 diese angeschlossen sind und richtig
verwendet werden.

. Niemals das Kabel miBbrauchen. Ein Werkzeug niemals

am Kabel tragen oder bei Abtrennung von der Steckdose
das Kabel harausreiBen. Das Kabel sollte gegen Hitze,
Ol und scharfe Kanten geschiitzt werden.

Den Arbeitsplatz gut absichern. Zwingen oder einen
Schraubstock zur Befestigung des Werkstiicks
verwenden. Das ist sicherer als die Benutzung der
Hande und macht beide Hande zur Bedienung des
Werkzeugs frei.
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13. Sich niemals weit Uberbeugen. Immer einen festen
Stand und ein sicheres Gleichgewicht bewahren.

14. Die Werkzeuge sollten sorgfaltig behandelt werden.
Fur einen einwandfreien und sicheren Betrieb sollten
sie stets scharf sein und saubergehalten werden.
Die Anleitungen fir schmierung und Austausch des
Zuehors unbedingt einhalten. Die Kabel der Gerate
regelmaBig Uberprifen und bei Beschadigung durch
eine autorisierte Kundendienststelle reparieren lassen.
Ebenfalls die Verlagerungskabel regelméBig tberprifen
und bei Beschadigung auswechseln. Die Handgriffe
sollten stets trocken und sauber sein, sowie keine Ol-
oder Schmierfett stellen aufweisen.

15. Werkzeuge vom Netz trennen, wenn sie nicht benutzt
werden, vor Wartungsarbeiten und beim Austausch von
Zubehorteilen wie z.B. Blatter, Bohrer und Messer.

16. Alle Stellkeile und Schraubenschliissel entfernen. Vor
Einschaltung des Gerates darauf achten, daB alle
Stellkeile und Schraubenschlissel entfernt worden sind.

17. Ein unbeabsichtigtes Einschalten sollte vermieden
werden. Niemals ein angeschlossenes Werkzeug
mit dem Finger am Schalter tragen. Vor AnschluB
Uberprifen, ob das Gerat ausgeschaltet ist.

18.Im Freien ein Verldngerungskabel verwenden. Nur ein
Verlangerungskabel verwenden, das fur die Verwendung
im Freien markiert ist.

19. Den Arbeitsvorgang immer unter Kontrolle haben.

Das Geréat niemals in einem abgespannten Zustand

verwenden.

.Beschédigte Teile Uberprifen. Vor Benutzung

des Werkzeugs sollten beschadigte Teile oder

Schutzvorrichtungen  sorgfaltig  Gberprift  werden,

um festzustellen, ob sie einwandfrei funktionieren

und die vorgesehene Funktion erfillen, Ausrichtung,

Verbindungen sowie Anbringung sich bewegender Teile

Uberprifen. Ebenfalls uberprufen, ob Teile gebrochen

sind. Teile oder Schutzvorrichtungen, die beschadigt

sind, sollten, wenn in dieser Bedienungsanleitung
nichts anderes erwahnt ist, durch eine autorisierte

Kundendienststelle ausge wechselt oder repariert

werden. Dasselbe gilt fiir defekte Schalter. Wenn sich das

Werkzeug nicht mit dem Schalter einoder ausschalten

1aBt, sollte das Werkzeug nicht verwendet werden.

. Warnung

Die Verwendung von anderem Zubehér oder anderen

Zusétzen als in dieser Bedienungs-anleitung empfohlen

kann das Risiko einer Kérperverletzung einschlieBen.

22. Lassen Sie lhr Werkzeug durch qualifiziertes Personal

reparieren.
Dieses Elektrowerkzeug entspricht den zutreffenden
Sicherheitsanforderungen. Reparaturen sollten nur
von qualifiziertem Personal unter Verwendung von
Originalersatzteilen durchgefiihrt werden, da sonst
betrachtliche Gefahr fir den Benutzer auftreten kann.

VORSICHTSHINWEISE ZUR
VERWENDUNG DER PANEELSAGE

1. Halten Sie den Boden um die Maschine herum eben, gut
gewartet und frei von losem Material wie z.B. Sdgespane
und abgesagten Stlcken.

2. Sorgen Sie fur ausreichende allgemeine und ortliche
Beleuchtung.

3. Elektrowerkzeuge nur fur die in der Bedienungs-
anleitung angefihrten Anwendungen verwenden.

4. Reparaturen darfen nur durch autorisierte
Wartungseinrichtungen  durchgefihrt werden. Der
Hersteller ist nicht verantwortlich fir Beschadigungen
oder Verletzungen, die durch Reparatur durch nicht
autorisierte Personen oder durch MiBbrauch des
Werkzeugs verursacht werden.
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22.
23.
24.
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28.

Zur  Sicherstellung der Betriebsintegritdt  von
Elektrowerkzeugen niemals installierte Abdeckungen
oder Schrauben entfernen.

Bewegliche Teile und Zubehér nur bertuhren, wenn das
Werkzeug nicht an die Stromversorgung angeschlossen
ist.

Das Werkzeug mit einer geringeren Leistungs-aufnahme
als auf dem_Typenschild angezeigt verwenden, da
sonst durch Uberlastung die Qualitat der bearbeiteten
Oberflache bzw. der Wirkungsgrad beeintrachtigt
werden kann.

Plastikteile nicht mit Ldsungsmittel abwischen.
Lésungsmittel wie Benzin, Verdlinner,
Kohlenstofftetrachlorid oder Alkohol kénnen

Plastikmaterial beschadigen oder Risse verursachen.
Nie mit L6sungsmittel abwischen. Plastikteile mit einem
mit Seifenwasser angefeuchteten weichen Lappen
reinigen.

Nur Originalersatzteile von HiKOKI verwenden.

Dieses Werkzeug sollte nur zum Auswechseln der
Kohlebursten zerlegt werden.

. Die Explosionszeichnung in dieser Bedienungsanleitung ist

nur fir autorisierte Wartungseinrichtungen gedacht.

Sagen Sie niemals Metall oder Mauerwerk.
Ausreichende allgemeine oder lokalisierte Beleuchtung
ist vorgesehen. Vorrat und fertige Werkstiicke befinden
sich in der N&he der normalen Arbeitsposition der
Bedienung.

Tragen Sie ausreichende persénliche Schutzausristung,
wenn erforderlich. Dies kann z.B. einschlieBen:
Gehorschutz  zur Verringerung des Risikos von
induziertem Gehdrverlust.
Augenschutz  zur  Verringerung
Augenverletzungen.

Atemschutz zur Verringerung des Risikos von Einatmen
von schéadlichem Staub.

Handschuhe zur Handhabung von Ségebléattern
(Sageblatter sollten mdglichst in  einem Halter
transportiert werden) und grobem Material.

Die Bedienung ist angemessen in Verwendung,
Einstellung und Betrieb der Maschine geschult.
Vermeiden Sie es, abgeschnittene oder andere Teile
des Werkstlicks aus dem Schneidbereich zu entfernen,
wahrend die Maschine lauft und der Sagekopf nicht in
der Ruheposition ist.

Verwenden Sie die Paneelsége niemals mit den unteren
Schutz in offener Position verriegelt.

Stellen Sie sicher, dass sich der untere Schutz glatt
bewegt.

Verwenden Sie die Sage nur in gutem Betriebszustand,
angemessen geartet und mit den Schutzvorrichtungen
in Position.

Verwenden Sie korrekt gescharfte Sageblatter. Beachten
Sie die auf dem Sageblatt angegebene maximale
Drehzahl.

des Risikos von

.Verwenden Sie keine beschadigten oder verformten

Ségeblatter.

Verwenden Sie keine aus Hochschnellstahl hergestellten
Sé&geblatter.

Verwenden Sie nur von HIKOKI empfohlene Sageblétter.
Das verwendete Sageblatt muss EN847-1 entsprechen.
Die Sageblatter sollten einen AuBendurch-messer von
216 mm haben.

Waéhlen Sie das korrekte Sageblatt fir das zu sdgende
Material.

Betreiben Sie die Paneelsage niemals mit dem Sageblatt
zur Seite oder nach oben hin.

Stellen Sie sicher, dass das Werkstlck frei ist von
Fremdkérpern wie Négel usw.

Wechseln Sie den Tischeinsatz aus, wenn er abgenutzt
ist.
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Deutsch

. Verwenden Sie die Sédge nur zum S&gen von Aluminium,

Holz oder &hnlichen Materialien.
Verwenden Sie Sage nur zum S&gen von durch den
Hersteller empfohlenen Materialien.

. Das Verfahren zum Auswechseln des Ségeblatts muss

korrekt durchgefihrt werden, einschlieBlich der Methode
fur die Neupositionierung und der Warnung.

. SchlieBen Sie die Paneelsége beim Sagen von Holz an

einen Staubsammler an.

Lassen Sie beim Schlitzen Vorsicht walten.

Halten Sie das Werkzeug beim Transport bzw. zum
Tragen nicht am Halter. Halten Sie das Werkzeug am
Handgriff anstatt am Halter.

. Beginnen Sie mit dem Sagen, nachdem der Motor die

maximale Drehzahl erreicht hat.
Dricken Sie sofort den Ausschalter (OFF), wenn Sie
eine Stérung bemerken.

. Schalten Sie die Stromversorgung aus und warten

Sie, bis das Sé&geblatt angehalten hat, bevor Sie das
Werkzeug warten oder einstellen.

Wahrend S&gen einer Gehrung oder eines
Schrégschnitts sollte das Sageblatt nicht angehoben
werden, bis es vollkommen angehalten hat.

Beim Sagebetrieb muss die Paneelsége in der Richtung
von der Bedienung weg bewegt werden.

. Beachten Sie beim Séagebetrieb alle restlichen Risiken,

wie Laserstrahlung zu lhren Augen, ungewollter Zugriff
zu sich bewegenden Teilen am Schlittenmechanismus
der Maschine usw.

. Achten Sie vor jedem Schnitt darauf, dass die Maschine

stabil ist.

Verwenden Sie nur Sageblatter, deren maximale
zulassige Geschwindigkeithoher als die Leerlaufdrehzahl
des Werkzeugs ist.

Achten Sie darauf, immer die Manschette (A) zu
verwenden, wenn Sie das Sageblatt montieren.
Ersetzen Sie den Laser oder die LED nicht durch einen
anderen Typ.

Stehen Sie niemals in einer Reihe mit dem Sageblatt vor
der Maschine. Stehen Sie immer seitlich des Ségeblatts.
Dies schitzt Ihren Kérper gegen den mdglichen
Rickschlag. Halten Sie die Hande, Finger und Arme fern
vom rotierenden S&geblatt.

Uberkreuzen Sie nicht lhre Arme, wenn Sie den
Werkzeugarm bedienen.

Wenn das Séageblatt blockiert ist, schalten Sie die
Maschine aus und halten Sie das Werkstiick fest, bis
das Sé&geblatt vollstandig zum Stillstand gekommen ist.
Um den Ruckschlag zu vermeiden, darf das Werkstlick
nicht bewegt werden, bis die Maschine vollstandig zum
Stillstand gekommen ist.

Beheben Sie die Ursache der Blockierung des
Séageblatts, bevor Sie die Maschine neu starten.

SYMBOLE
WARNUNG

Die folgenden Symbole werden fiir diese Maschine
verwendet. Achten Sie darauf, diese vor der
Verwendung zu verstehen.

C8FSHE / C8FSHE(S) / C8FSE / C8FSE(S):
Paneelsage

Der Anwender muss die Bedienungsanleitung
lesen, um das Risiko einer Verletzung zu
verringern.

Tragen Sie immer einen Augenschutz.




Deutsch

Tragen Sie immer einen Gehorschutz.

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!
Geman der Européischen Richtlinie 2002/96/
EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
ihrer Umsetzung in nationales Recht mussen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

TECHNISCHE DATEN
0° 65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Mit Hilfsbrett (30 mm)
5 65 mm x 220 mm
45° Gehrung *+75 mm x 185 mm Mit Hilfsbrett (20 mm)
. 45° links 45 mm x 312 mm
Maximale ) _ **50 mm x 252 mm Mit Hilfsbrett (30 mm)
Séagekapazitat | Schrégschnitt
Hohe x Breite 5° rechts 60 mm x 312 mm

**70 mm x 252 mm Mit Hilfsbrett (30 mm)

45° Schragschnitt(Links) + 45°

45 mm x 220 mm

Kombinationssagewinkel

Schragschnitt (Rechts)
0°-5°

o Gehrung **50 mm x 170 mm Mit Hilfsbrett (30 mm)
Kombination - -
45° Schragschnitt (Rechts) + 5° 60 mm x 220 mm
Gehrung **70 mm x 170 mm Mit Hilfsbrett (30 mm)
Sé&geblattabmessungen (AD x ID x Dicke) 216 mm x 30 mm x 2 mm
Gehrungssagewinkel Rechts 0° bis 57°, Links 0° bis 45°
Schragschnittwinkel Rechts 0° bis 5°, Links 0° bis 48°
Schragschnitt (Links)
0° - 45°

Gehrung (Rechts und Links) 0° bis 45°

Spannung (nach Gebiet)*

(110V, 230 V) ~

Leistungsaufnahme*

1050 W

Leerlaufdrehzahl

C8FSHE ¢ C8FSE: 5500 min~'
C8FSHE(S) » C8FSE(S): 4100 min~': mit Soft-Start

Maschinenabmessungen (Breite x Tiefe x Hohe)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Gewicht (Netto)

14,5 kg (C8FSHE » C8FSHE(S)) /
14 kg (C8FSE » C8FSE(S))

Lasermarkierer

Maximale
Ausgangsleistung

Po<3 mW Lasererzeugnis Klasse IT

(Nur Modell C8FSHE / C8FSHE(S)) | (Lambda)

654 nm

Lasermedium

Laserdiode

*

Uberpriifen Sie die Angaben auf dem Typenschild, da sich diese je nach dem Verkaufsgebiet andern.

Beim Schneiden von Werkstlicken mit einer Abmessung von “**” kann es passieren, dass das untere Ende der Kreissége

das Werkstiick auch dann beriihrt, wenn der Motorkopf in der untersten Stellung ist. Bitte achten Sie beim Schneiden des
Werkstlicks darauf. Weitere Details finden Sie in ,PRAKTISCHE ANWENDUNGEN®". Montieren Sie das Hilfsbrett am Gitter

(siehe () bezlglich der Starke des Hilfsbrettes). Siehe ,,10. Schneiden von groBen Werkstiicken” (Abb. 20, 21).

1. Minimale GroBe des Werkstlicks.
Alle Werkstlicke kénnen links oder rechts vom S&geblatt mit dem mitgelieferten Schraubstocksatz verklemmt werden.
Modell C8FSHE ¢ C8FSHE(S) « C8FSE * C8FSE(S): 245 x 90 mm (L&nge x Breite)

2. Maximale Schnitttiefe.
Modell C8FSHE ¢ C8FSHE(S) * C8FSE * C8FSE(S): 65 mm (Gehrung 0 ° x Abgeschragt 0 °)
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STANDARDZUBEHOR

216 mm TCT-Ségeblat (am Werkzeug angebracht)....... 1
Staubbeutel.....
10 mm Steckschllssel .
Schraubstocksatz .

Seitengriff
Hilfsfihrung (am Werkzeug montiert)..............

0000000

Anderungen des Standardzubehdrs bleiben jederzeit
vorbehalten.

ANWENDUNG

Sagen von Aluminiumfensterrahmen und verschiedenen
Holzarten.

VOR DER VERWENDUNG

VORSICHT
Alle Einstellungen vor AnschluB3 des Steckers an die
Steckdose durchflhren.
1. Stromversorgung
Sicherstellen, daB die zu verwendende Stromversorgung
den Angaben auf dem Typenschild entspricht.
Nicht mit direktem Stromfluss verwenden oder
Transformatoren wie Boostern. Dadurch kann es zu
Beschadigungen oder Unféllen kommen.
2. Netzschalter
Sicherstellen, daB der Netzschalter ausgeschaltet
ist. Wenn der Stecker bei eingeschaltetem Schalter
an eine Steckdose angeschlossen wird, fangt das
Elektrowerkzeug sofort an zu laufen, und es kann zu
einem schweren Unfall kommen.
3. Verlangerungskabel
Bei Arbeit entfernt von einer Steckdose ein
Verlangerungskabel  ausreichender  Dicke  und
Nennkapazitat verwenden. Das Verldngerungskabel so
kurz wie mdéglich halten.
4. Losen des Sperrstifts. (Abb. 3)
Bei der Vorbereitung des Elektrowerkzeugs Werden die
Hauptteile durch einen Verriegelungsstift gesichert.
Bewegen Sie den Handgriff etwas, so daB der
Verriegelungsstift entfernt werden kann.
Verriegeln Sie den Verriegelungsstift beim Transport mit
dem Getriebegehéuse.
Den Staubbeutel am Geréat anbringen (Abb. 1)
Installation (Abb. 4)
Stellen Sie sicher, dass die Maschine immer an der
Werkbank fixiert ist.
Bringen Sie das Elektrowerkzeug auf einer ebenen,
horizontalen Werkbank an.Verwenden Sie Schrauben mit
einem Durchmesser von 8 mm mit einer angemessenen
Lénge entsprechend der Dicke der Werkbank.
Die Schrauben sollten mindestens 25 mm langer als die
Dicke der Werkbank sein.
Verwenden Sie z.B. Schrauben von 8 mm x 65 mm fir
eine 25 mm dicke Werkbank.
7. Grundplatteneinstellung (Abb. 5)
Die 6-mm-Schraube mit dem mitgelieferten 10-mm-
Steckschliissel [6sen. Die Grundplatte so einstellen, daB
die untere Oberflache die Werkbank oder den Boden
berlhrt.
Nach der Einstellung, ist die 6-mm-Schraube fest
anzuziehen.
8. Uberpriifen Sie den unteren Schutz auf glatten
Betrieb
VORSICHT
O Diese Paneelsage hat als Sicherheitsvorrichtung eine
Séagekopfverriegelung.

oo
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O Zum Absenken des Sagekopfs flir den Schnitt muss die
Verriegelung gelést werden, indem Sie den Sperrhebel
mit dem Daumen nach unten driicken.

(1) Wenn Sie den Giriff gleichzeitig mit dem Sperrhebel nach
unten dricken, missen Sie Uber-priifen, ob sich die
untere Schutzabdeckung glatt dreht (Abb. 6).

(2) Uberprifen Sie dann, dass der untere Schutz zu seiner
Ausgangsposition zuriickkehrt, wenn der Handgriff
angehoben wird.

9. Schrager Winkel
Bevor das Elektrowerkzeug von der Fabrik ausgeliefert
wird, ist es fir 0° rechter Winkel und linker 45°
abgeschragter Schneidwinkel mit dem 8 mm Bolzen (A)
und 8 mm Bolzen (B) ausgerichtet.

Wenn Sie die Einstellung dndern, andern Sie die Hohe
des 8 mm Bolzen (A) oder 8 mm Bolzen (B) durch
Drehen der Bolzen.

Wenn Sie den abgeschréagten Winkel nach links auf 45°
oder mehr &ndern, ziehen Sie den Einstellstift in die
Richtung, die in Abb. 7-a gezeigt ist und neigen Sie den
Motorkopf nach links.

Wenn Sie den abgeschréagten Winkel nach rechts
andern, ziehen Sie den Einstellstift in die Richtung, die in
Abb. 7-a gezeigt ist und neigen Sie den Motorkopf nach
rechts.

Wenn Sie den Motorkopf auf 0° einstellen, stellen Sie
den Einstellstift immer in seine urspriingliche Position,
wie in Abb. 7-b gezeigt.

10. Uberpriifen der untersten Position des Séageblatts

Uberprifen Sie, daB das Séageblatt 10 mm bis 11 mm

unter den Tischeinsatz abgesenkt werden kann.

Wenn Sie das Sageblatt durch ein neues ersetzen,

passen Sie die untere Grenzposition an, um zu

vermeiden, dass das Sé&geblatt nicht in die Drehbihne
schneidet oder der Schneidvorgang nicht ausgefihrt
werden kann.

Beachten Sie zur Anpassung der unteren Grenzposition

des Sé&geblatts das nachfolgende Verfahren (1). (Abb. 8)

Dieses Verfahren ist ebenfalls zu beachten, wenn die

Position einer 8-mm-Tiefeneinstellschraube geéndert

wird, die als unterer Anschlag fiir das Ségeblatt dient.

Drehen Sie die 8-mm-Tiefeneinstellschraube, um die

Hoéhe zu andern, an der es zu einem Kontakt zwischen

dem Schraubenkopf und dem Scharnier kommt, und

stellen Sie die untere Grenzposition fiir das Séageblatt
ein.

HINWEIS
Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt so ausgerichtet
wird, dass es nicht in die Drehbiihne schneidet.

VOR DEM SCHNEIDEN

1. Schneiden einer Nut am Schutz
Halter (A) hat einen Schutz (siehe Abb. 10), in den eine
Nut geschnitten werden muss, wenn das Werkzeug
zum ersten Mal benutzt wird. Die 6-mm-Knopfschraube
etwas |6sen, um den Schutz etwas einziehen.
Ein passendes Stick Holz auf die Fuhrung und die
Tischoberflache legen und mit dem Schraubstock
einspannen. Schieben Sie den Motorkopf nach
hinten bis zum Ende. Ziehen Sie dann den
Schlittensicherungsknopf fest. Wenn das Séageblatt
nach Einschalten des Schalters die maximale Drehzahl
erreicht hat, den Handgriff langsam absenken, um eine
Nut in den Schutz zu schneiden. (Siehe Abb. 19)
VORSICHT
Die Nut nicht zu schnell schneiden, da sonst der Schutz
beschadigt werden kann.
Verwenden Sie das Schiebeschneiden nicht fir
Nutarbeiten.

—
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PRAKTISCHE ANWENDUNGEN
WARNUNG

O

e}

Um Verletzungen zu vermeiden, platzieren Sie niemals
ein Werkstiick auf dem Tisch oder nehmen es herunter,
wenn das Werkzeug in Betrieb ist.

Lassen Sie niemals Arme oder Beine in den Bereich
der Linie neben dem Warnsymbol gelangen, wenn das
Werkzeug in Betrieb ist (siehe Abb. 9). Dies kann extrem
geféhrlich sein.

VORSICHT

e}

O
O

Es ist geféhrlich, das Werkstlick anzubringen oder zu
entfernen, wahrend sich das S&geblatt dreht.

Beim S&gen die Sédgespéane vom Drehtisch entfernen.
Wenn sich zu viele S&agespane ansammeln, steht
das Sageblatt aus dem zu sagenden Material heraus.
Niemals die Hande oder Gegensténde in die Nahe des
freiliegenden Ségeblattes bringen.

. Schalterbedienung

Durch Ziehen am Ausléser wird der Schalter
eingeschaltet. Durch Loslassen des Auslésers wird der
Schalter ausgeschaltet.

Verwendung des Schraubstocksatzes
(Standardzubehér) (Abb. 11)

Der Schraubstocksatz kann durch Lésen der 6 mm-
Fltgelschraube (A) entweder an der linken Fihrung
{FUhrung (B)} oder an der rechten Fiihrung {Fihrung (A)}
angebracht werden.

Der Schraubenhalter kann nach Lésen der 6 mm-
Fligelschraube (B) an die Hbhe des Werkstiicks
angepasst werden. Nach der Justage ziehen Sie die
6 mm-Fligelschraube (B) fest an und fixieren den
Schraubenhalter.

(3) Drehen Sie den oberen Knopf und fixieren Sie das

Werkstlck unverriickbar an seiner Position.

WARNUNG

Klemmen oder spannen Sie das Werkstlck immer fest
an der Fihrung, da es sonst vom Tisch geschoben
werden und Verletzungen verursachen kann.

VORSICHT

(1

Stellen Sie immer sicher, daB der Motorkopf nicht
mit der Schraubstockmontage in Berlihrung kommt,
wenn er zum Séagen abgesenkt wird. Wenn die
Gefahr besteht, daB dies der Fall ist, so 16sen Sie die
6-mm-Fligelschraube und bewegen Sie die Schraub-
stockmontage zu einer Position, an der sie nicht mit dem
Sé&geblatt in Kontakt kommt.

Positionieren der Tischeinsétze (Abb. 12)
Tischeinsétze werden auf der Drehblhne installiert. Beim
Versand des Werkzeugs ab Werk sind die Tischeinsétze
so fixiert, dass sie nicht in Kontakt mit dem S&geblatt
kommen. Der Grat an der unteren Oberseite des
Werkstiicks wird bemerkenswert verringert, wenn der
Spalt zwischen der Seitenoberflache des Tischeinsatzes
und dem Sé&geblatt so klein wie mdglich ist. Verringern
Sie vor der Verwendung des Werkzeugs diesen Spalt
entsprechend dem folgenden Verfahren.
Rechtswinkliger Schnitt

Lésen Sie die drei 6-mm-Maschinenschrauben, sichern
Sie die linke Seite des Tischeinsatzes und ziehen Sie die
6-mm-Maschinenschrauben an beiden Enden vorlaufig
an. Fixieren Sie dann ein Werkstlick (mit einer Breite von
etwa 200 mm) mit dem Schraubstocksatz und sagen Sie
es ab. Ziehen Sie die 6-mm-Maschinenschrauben an
beiden Enden fest an, nachdem Sie die Schnittflache
auf die Kante des Tischeinsatzes ausgerichtet haben.
Entfernen Sie das Werkstlck und ziehen Sie die 6-mm-
Maschinen-schraube in der Mitte fest an. Stellen Sie den
rechten Tischeinsatz auf die gleiche Weise ein.

Linker und rechter Schragschnitt

Passen Sie den Tischeinsatz gemaf des Verfahrens fir
den rechten Schragschnitt an.
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VORSICHT
Nach Einstellen des Tischeinsatzes flir Sdgen im rechten
Winkel wird der Tischeinsatz bei Sédgen in einem Winkel
etwas abgeséagt.

Wenn Ségen in einem Winkel erforderlich ist, so stellen
Sie die Tischeinsétze fiir Sdgen in einem Winkel ein.

4. Bestitigung fiir Verwendung der Hilfsfilhrung

(Abb. 13)
Diese Paneel-Gehrungssége ist mit einer Hilfsfihrung
ausgestattet. Verwenden Sie die Hilfsflihrung fur direkten
Winkelschnitt und fir Sagen von linken Schragschnitten.
Sie koénnen dann linke Schragschnitte, rechte
Schrégschnitte und rechtwinklig sdgen mit stabilem
Ségen des Materials mit einer breiten Ruickseite.

WARNUNG
Drehen Sie den Hilfsanschlag bei linkem Gehrungsschnitt
gegen den Uhrzeigersinn (Abb. 13). Wenn sie nicht
gegen den Uhrzeigersinn gedreht wird, kann der
Maschinenkérper oder das Sageblatt in Kontakt mit der
Hilfsfihrung kommen, wodurch Verletzungen verursacht
werden kdénnen.

5. Verwendung einer Tintelinie (Einstellen des
Schutzes)

(1) Sagen in einem rechten Winkel

Lésen Sie die 6-mm-Knopfschraube und bringen Sie die

Spitze des Schutzes in Kontakt mit dem Werkstiick.

Richten Sie die Tintelinie auf dem Werkstiick auf die Nut

im Schutz aus, um das Werkstlck an der Tintelinie zu

sagen.

Gehrungssagen und Kombinationssagen (Gehrungsséagen +

Schragschnitt)

Nach Absenken des Motorabschnitts wird der untere

Schutz angehoben und das Ségeblatt erscheint.

Richten Sie die Tintelinie auf das Sageblatt aus.

VORSICHT
Bei einigen Anordnungen steht der Schutz Uber die
Oberflache des Anschlags hervor. Lésen Sie die
6-mm-Knopfschraube und driicken Sie den Schutz
zur zurlickgezogenen Position. Heben Sie den unteren
Schutz niemals an, wahrend sich das S&geblatt dreht.
Bei Sagen mit einem Winkel von 45° oder mehr nach
rechts schieben Sie bitte den Schutz nach hinten.
Kontakt zwischen dem Schutz und der Hilfsfiihrung
verschlechtert nicht nur die Schnittgenauigkeit, sondern
kann au Beschadigung des Schutzes verursachen.

6. Montieren Sie den Seitengriff (Abb. 1)

Installieren Sie den Seitengriff, der mit diesem Gerat
mitgeliefert wurde.

7. Positionseinstellung fiir die Laserlinie (Nur Modell
C8FSHE / C8FSHE(S))

Tintelinien kénnen an diesem Werkzeug einfach auf den
Lasermarkierer ausgerichtet werden. Der Lasermarkierer
wird durch einen Schalter eingeschaltet (Abb. 14).

Je nach Schnittwahl kann die Laserlinie mit der linken
Seite der Schnittbahn (Sageblatt) oder der Tintenlinie
auf der rechten Seite ausgerichtet werden.

Die Laserlinie ist bei Versand ab Werk auf die Breite
des Sageblatts eingestellt. Stellen Sie die Position
des Sageblatts und der Laserlinie mit den folgenden
Schritten ein, um lhrer gewlinschten Verwendung zu
entsprechen.

(1) Schalten Sie den Lasermarkierer ein und sagen Sie
eine Nut mit einer Tiefe von etwa 5 mm in ein Werkstiick
mit einer H6he von etwa 20 mm und einer Breite von
150 mm. Halten Sie das genutete Werkstlick mit dem
Schraubstock in seiner Position und bewegen Sie es
nicht. Beziehen Sie sich fiir das Nuten auf ,,19. Verfahren
zum Sé&gen von Nuten”.

B



(2) Drehen Sie dann die Einstellung und Verschieben

Sie die Laserlinie. (Durch Drehen der Einstellung
im Uhrzeigersinn wird die Laserlinie nach rechts
verschoben, und durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn
wird die Laserlinie nach links verschoben.) Wenn Sie mit
einer auf die linke Seite des Sageblatts ausgerichteten
Tintelinie arbeiten, so richten Sie die Laserlinie auf die
linke Kante der Nut aus (Abb. 15).

Wenn Sie mit einer auf die rechte Seite ausgerichteten
Tintelinie arbeiten, so richten Sie die Laserlinie auf die
rechte Kante aus.

(3) Ziehen Sie nach Einstellung der Position der Laserlinie

eine rechtwinklige Tintelinie auf dem Werkstiick
und richten Sie die Tintelinie auf die Laserlinie aus.
Verschieben Sie das Werkstlick beim Ausrichten der
Tintelinie in kleinen Schritten und ziehen Sie den
Schraubstock fest an, wenn die Laserlinie genau auf der
Tintelinie liegt. Fiihren Sie erneut Sagen einer Nut durch
und Uberprifen Sie die Position der Laserlinie. Wenn Sie
die Position der Laserlinie &ndern wollen, so stellen Sie
erneut entsprechend den Schritten (1) bis (3) ein.

WARNUNG

e}

O

O

Stellen Sie sicher, dass die Sage und der Lasermarkierer
ausgeschaltet sind, bevor Sie den Stecker an eine
Steckdose anschlieBen.

Lassen Sie bei der Positionseinstellung fiir die Laserlinie
auBerste Sorgfalt in Bezug auf den Ausléserschalter
walten, da hierbei der Stecker an eine Steckdose
angeschlossen ist.

Wenn der Ausléserschalter versehentlich durchgezogen
wird, kann es durch Drehung des Sé&geblatts zu
unerwarteten Unfallen kommen.

Entfernen Sie den Lasermarkierer nicht, um ihn fur
andere Zwecke zu verwenden.

VORSICHT (Abb. 16)

O
o

o0

Laserstrahlung - Nicht in den Laserstrahl sehen.
Laserstrahlung auf der Werkbank. Nicht in den
Laserstrahl sehen. Wenn ein Auge direkt einem
Laserstrahl ausgesetzt wird, kann es zu Verletzung des
Auges kommen.

Nicht zerlegen.

Den Lasermarkierer (Werkzeugkdrper) nicht starken
StoBen aussetzen, da sonst die Positionierung der
Laserlinie gestdrt werden kann und es zu Beschéadigung
des Lasermarkierers und verringerter Lebensdauer
kommen kann.

Lassen Sie den Lasermarkierer nur wéahrend des Ségens
eingeschaltet. Langeres Leuchten des Lasermarkierers
kann zu verkirzter Verwendungsdauer fiihren.

Durch  Verwendung anderer Regelungen oder
Einstellungen oder durch Durchfiihrung anderer als der
hier angefuhrten Verfahren kann Aussetzen gegeniber
schédlicher Strahlung verursachen.

HINWEIS

(¢]
o

Flhren Sie Schnitte aus, indem Sie die Tintenlinie mit
der Laserlinie in Deckung bringen.

Wenn Tinten- und Laserlinie in Deckung gebracht
sind, andert sich die Lichtintensitat. Dadurch kénnen
Sie préazise Schnitte ausflihren, da Sie Abweichungen
anhand der Linien bemerken. Auf diese Weise erreichen
Sie nur minimale Schnittabweichungen.

Bei Verwendung im Freien oder in der N&he eines
Fensters kann es wegen Sonnenlicht schwierig sein, die
Laserlinie zu sehen. Bringen Sie das Werkstiick und das
Werkzeug in einem solchen Fall an einen Platz, der nicht
direktem Sonnenlicht ausgesetzt ist, und fUhren Sie die
Arbeit dort durch.
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Uberpriifen Sie die richtige Position der Laserlinie in
regelmaBigen Abstanden. Zur Uberprifung zeichnen
Sie eine rechtwinklige Tintenlinie von etwa 20 mm Lange
und 150 mm Breite auf das Werkstlck und vergewissern
sich, dass die Laserlinie in Flucht mit der Tintenlinie
liegt [Die Abweichung zwischen Tinten- und Laserlinie
sollte unterhalb der Tintenlinienbreite (0,5 mm) liegen.]
(Abb. 17).

Ségebetrieb

Wie in Abb. 18 gezeigt, stimmt die Breite des
Ségeblattes mit der Schnittbreite Uberein. Schieben
Sie das Werkstiick daher — vom Bediener aus gesehen
- nach rechts, wenn Lange (b) gewlinscht ist oder nach
links, wenn Lange (@) gewunscht ist.

Wenn der Lasermarkierer eingesetzt wird, richten Sie die
Laserlinie an der linken Seite des Sageblattes, danach
die Tintenlinie an der Laserlinie aus.

Nachdem Sie den Schalter auf AN gedreht und tberprift
haben, ob sich das Sageblatt mit Hochstgeschwindigkeit
dreht, driicken Sie den Griff langsam nach unten,
wahrend Sie dabei den Sperrhebel gedriickt halten, und
bringen dann das Sé&geblatt in die Nahe des Materials,
das geschnitten werden soll.

Driicken Sie den Griff allmahlich nach unten, wenn das
Séageblatt in Kontakt mit dem Werkstiick kommt, um das
Werkstlick zu sagen.

Schalten Sie nach Sagen auf die gewlinschte Tiefe das
Werkzeug aus und lassen Sie das Ségeblatt vollkommen
anhalten, bevor Sie den Griff vom Werkstiick anheben,
um zur vollen Riickzugposition zuriickzukehren.

VORSICHT

O
O

10.

Beziehen Sie sich fir die maximalen Schneid-
abmessungen auf , Technische Daten” fiir den Tisch.
Starkerer Druck auf den Griff verursacht nicht schnelleres
Sagen. Zu starker Druck verursacht im Gegenteil
eine Uberlastung des Motors und/oder verringert die
Wirksamkeit.

Uberzeugen Sie sich, dass der Auslserschalter
ausgeschaltet ist und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, wenn das Werkzeug nicht verwendet wird.
Schalten Sie immer die Stromversorgung aus und lassen
Sie das Séageblatt vollkommen anhalten, bevor Sie den
Griff vom Werkstiick anheben. Wenn der Giriff bei sich
drehendem Sé&geblatt angehoben wird, kann sich das
abgeséagte Stiick gegen das Sageblatt verklemmen, und
Fragmente kénnen geféhrlich durch die Gegend fliegen.
Schalten Sie nach Beendigung jedes Sageschnitts oder
Nutschnitts die Stromversorgung aus und Uberzeugen
Sie sich davon, dass das Séageblatt angehalten hat.
Heben Sie dann den Giriff an und kehren Sie zur vollen
Ruckzugposition zuruck.

Achten Sie unbedingt darauf, das abgesédgte Material
von der Oberseite des Drehtisches zu entfernen, und
schreiten Sie dann zum nachsten Schritt fort.
Schneiden schmaler Werkstiicke (Drucksagen)
(Abb. 19)

Schieben Sie das Gelenk nach unten zum Halter (A) und
ziehen Sie dann den Schlittensicherungsknopf an (Abb.
2). Senken Sie dann den Griff ab, um das Werkstiick zu
sagen. Durch Verwendung der Sage auf diese Weise
kénnen Werkstiicke bis zu 65 mm x 65 mm geséagt
werden.

Schneiden von groBen Werkstiicken (Abb. 20, 21)
Je nach der H6he des Werkstiicks kann es vorkommen,
dass kein durchgehender Schnitt ausgefiihrt werden
kann. In einem solchen Fall montieren Sie ein Hilfsbrett
mit den 6 mm Flachkopfschrauben und den 6 mm
Muttern am Gitter, indem Sie die am Gitter angebrachten
7 mm — Lécher benutzen (zwei Lécher an jeder Seite).
(Abb. 20).

Hinweise fir die Starke des Hilfsbrettes fin-den Sie in
LSPEZIFIZIERUNGEN".
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HINWEIS
Wenn Sie ein Werkstlck mit einer Hohe gréBer 65 mm
rechtswinklig schneiden, oder einen linken 60 mm oder
rechten 45 mm Schréagschnitt ausfilhren, passen Sie die
untere Grenzposition an, damit die Basis des Motorkopfs
nicht mit dem Werkstuck in Beriihrung kommt.

Beachten Sie zur Anpassung der unteren Grenzposition des

Sé&geblatts das in Abb. 21 dargestellte Verfahren (1).

(1) Senken Sie den Motorkopf, und drehen Sie die 6-mm-

Tiefeneinstellschraube, damit zwischen der unteren

Grenzposition des Motorkopfs und dem oberen Teil des

Werkstlcks an der unteren Grenzposition des Sageblatts

ein Abstand von 2 - 3 mm besteht. Dies ist die Stelle, an

welcher sich der Kopf der 6-mm-Tiefeneinstellschraube
und das Scharnier berihren.

Séagen breiter Werkstiicke (Gleitsdgen) (Abb. 22)

Lésen Sie den Schlittensicherungsknopf (Abb. 2),

ergreifen Sie den Griff, und schieben Sie die Sage nach

vorn. Driicken Sie dann auf den Giriff und ziehen Sie das

Ségeblatt zuriick, um das Werkstiick zu sagen. Dies

erleichtert das Sagen von Werkstlicken mit einer Breite

bis zu 312 mm.

WARNUNG
Legen Sie lhre Hand beim Sé&gen niemals auf den
Seitengriff, da das Sé&geblatt beim Absenken des
Motorkopfes nahe an den Seitengriff kommt.

12. Verfahren zum Sagen von Gehrungen

(1) Lésen Sie den Seitengriff und ziehen Sie den Hebel fir
die Winkelanschlége an. Stellen Sie dann die Drehbiihne
so ein, dass der Zeiger auf die gewlinschte Einstellung
auf der Gehrungsskala zeigt (Abb. 23).

(2) Ziehen Sie den Seitengriff wieder an, um die Drehbiihne
in der gewlinschten Position zu sichern.

(3) Die Gehrungsskala zeigt den Séagewinkel auf der
Winkelskala und die Neigung auf der Neigungsskala an.

(4) Die Neigung, das Verhéltnis der Hohe zur Grundlinie
des zu entfernenden dreieckigen Abschnitts, kann statt
des Schneidwinkels zum Einstellen der Gehrungsskala
verwendet werden, wenn dies gewlnscht wird.

Stellen Sie deshalb zum Schneiden eines Werkstiicks
mit einer Neigung von 2/10 den Zeiger auf diese Position.

HINWEIS

O Positive Anschlage sind rechts und links von der

0°-Mittelstellung bei 15°, 22,5°, 31,6° und 45° vorhanden.

Uberprifen Sie, dass die Gehrungsskala und die

Zeigerspitze richtig ausgerichtet sind.

Betrieb der S&ge mit schlechter Ausrichtung von

Gehrungsskala und Zeiger oder mit nicht fest

angezogenem  Seitengriff  verursacht  schlechte

Séagegenauigkeit.

13.Verfahren zum Séagen
(Abb. 24)

(1) Lésen Sie den den Klemmhebel und stellen Sie dann
das Séageblatt nach links oder nach rechts schrag. Wenn
Sie den Motorkopf nach rechts neigen, ziehen Sie den
Fixierstift nach hinten.

HINWEIS
Loésen Sie den Klemmhebel und neigen Sie das Geréat
nach links und ziehen Sie dann den Fixier-stift heraus,
um Schnitte in einem Winkel von 48 Grad zu erméglichen.
Lésen Sie den Klemmhebel und neigen Sie das Geréat
jeweils etwas nach links, wahrend Sie den Fixierstift in
das Gerét hineindriicken. Dabei wird der Fixierstift um
einen Schritt ein-rasten und sich in die Stellschlitze fur
30° Neigung bzw. 33,9° Neigung einfligen.

Wenn der Fixierstift wie oben beschrieben im Schlitz ist,
kann man eine Neigung um 30° er-reichen, indem man
das Gerat nach rechts schiebt.

Wenn der Fixierstift wie oben beschrieben im Schlitz
ist, kann man ebenso eine Neigung um 33,9° erreichen,
indem man das Gerét nach links schiebt.

11.

von Schragschnitten
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(2) Stellen Sie den Neigungswinkel wie gewiinscht ein,
wahrend Sie auf die Schragschnittwinkelskala und den
Zeiger sehen, und ziehen Sie dann den Klemmhebel an.

WARNUNG

Wenn das Werkstlck auf der linken oder der rechten

Seite des Séageblatts fixiert ist, liegt das abgeséagte

kurze Stiick auf der rechten oder der linken Seite des

Sé&geblatts auf. Schalten Sie immer die Stromversorgung

aus und lassen Sie das Sageblatt vollkommen anhalten,

bevor Sie den Griff vom Werkstiick anheben.

Wenn der Griff angehoben wird, wahrend sich das

Sé&geblatt noch dreht, kann sich das abgesagte Stiick

gegen das Sageblatt verklemmen, und Fragmente

kénnen gefahrlich durch die Gegend fliegen.

Wenn Sie einen Schragschnitt unterbrechen, setzen Sie

den Schnitt erst dann fort, wenn Sie den Motorkopf in die

Ausgangsposition zuriickgezogen haben.

Wenn Sie mitten im Schnitt ohne Rickstellung

in die Ausgangsposition fortfahren, bleibt die

Sicherheitsabdeckung in der Schnittfuge des

Werkstlicks hdngen und beriihrt das Sageblatt.

Verfahren fiir Kombinationsségen

Kombinationssagen kann durch Befolgen der in den

obigen Punkten 13 und 14 gegebenen Anweisungen

durchgefihrt werden. Beziehen Sie sich fir die
maximalen Abmessungen fiir Kombinationssédgen auf
die Tabelle ,TECHNISCHE DATEN".

VORSICHT

Sichern Sie das Werkstlick immer mit der rechten oder

der linken Hand und sagen Sie, indem Sie den runden

Teil der Sage mit der anderen Hand zuriickziehen.

Waéhrend Kombinationssagen ist es sehr geféhrlich, die

Drehbiihne nach links zu drehen, da das Séageblatt mit

der das Werkstlck sichernden Hand in Kontakt kommen

kann.

Im Fall eines zusammengesetzten Schnittes (Winkel +

Abfasen) mit Fase nach links drehen Sie die Hilfsfiihrung

(optionales Zubehor) gegen den Uhrzeigersinn und

lassen sie in der Schnitt-stellung einrasten.

Sagen von langem Material

Verwenden Sie beim Sé&gen von langem Material

einen Hilfstisch mit der gleichen Héhe wie der Halter

(Sonderzubehér) und die Grundplatte der besonderen

Zusatzausrustung.

Kapagzitat: Holzmaterial (B x H x L)

300 mm x 45 mm x 1050 mm oder
180 mm x 25 mm x 1600 mm

Installieren der Halter... (Sonderzubeh6r)

Die Halter helfen dabei, langere Werkstiicke beim Ségen

stabil und an ihrem Platz zu halten.

(1) Verwenden Sie wie in Abb. 25 gezeigt einen Stahlwinkel,
um die Oberkante der Halter auf die Hoéhe der
Grundplatte auszurichten.

Lésen Sie die 6-mm-Fligelschraube. Drehen Sie die
6-mm-Hoheneinstellschraube und stellen Sie die Hohe
des Halters ein.

(2) Ziehen Sie nach der Einstellung die Fliigelmutter fest an
und fixieren Sie den Halter mit der 6-mm-Knopfschraube
(Sonderzubehér). Wenn die Lénge der 6-mm-
Hoéheneinstellschraube nicht ausreicht, so legen Sie ein
dunnes Blech unter. Stellen Sie sicher, dass das Ende
der 6-mm-Hd&heneinstellschraube nicht Gber den Halter
hervorsteht.

VORSICHT

O Halten Sie das Werkzeug bei Transport oder Tragen nicht
am Halter.

O Es besteht die Gefahr, daB der Halter aus der Basis
herausrutscht. Halten Sie den Handgriff anstatt des
Halters.

14.

15.

16.



17. Anschlag fiir Prazisionssédgen... (Anschlag und

Halter sind Sonderzubehdér)

Der Anschlag erleichtert kontinuierliches

Préazisionssagen von Langen von 280 bis 450 mm.

Bringen Sie zum Installieren des Anschlags den Halter

mit der 6-mm-Knopfschraube wie in Abb. 26 gezeigt an.

Bestétigung fiir Verwendung von

Kronenformschraubstock, Kronenformanschlag (L)

und Kronenformanschlag (R) (Sonderzubehér)

Kronenformanschlag (L) und (R) (Sonderzubehér)

ermoglichen einfacheres Ségen von Kronenformen

ohne Neigen des Sageblatts. Installieren Sie diese

auf beiden Seiten auf der Grundplatte wie in Abb. 27

gezeigt. Ziehen Sie nach dem Einschieben die 6-mm-

Knopfschrauben an, um die Kronenformanschlage zu

sichern.

Der Kronenformschraubstock (B) (Sonderzubehér) kann

am linken Gitter (Gitter (B)) oder am rechten Gitter (Gitter

(A)) angebracht werden. Er kann sich mit der Neigung

der Kronenform vereinigen und der Schraubstock kann

nach unten gedriickt werden.

Drehen Sie dann den oberen Knopf wie erforderlich,

um die Kronenform sicher an ihrem Platz zu befestigen.

Lésen Sie zum Anheben oder Absenken des

Schraubstocksatzes zuerst die 6-mm-Knopfschraube.

Ziehen Sie nach Einstellung der Hohe die 6-mm-

Fligelschraube fest an, und drehen Sie dann den

oberen Knopf wie erforderlich, um die Kronenform sicher

in ihrer Position zu halten (Abb. 28).

Positionieren ~ Sie  die  Kronenform  mit  der

WANDKONTAKTKANTE gegen das Fuhrungsgitter

und mit der DECKENKONTAKTKANTE gegen die

Kronenformanschlage, wie in Abb. 28 gezeigt. Stellen

Sie die Kronenformanschlage entsprechend der

GriBe der Kronenform ein. Ziehen Sie die 6-mm-

Fligelschraube an, um die Kronenformanschlage zu

sichern.

WARNUNG
Achten Sie immer darauf, dass die Kronenform fest am
Gitter angeklemmt ist, da die Kronenform sonst vom
Tisch geschoben werden und Verletzungen verursachen
kann. Flhren Sie keinen Schragschnitt durch, da sonst
das Sageblatt mit der Hilfsfihrung in Kontakt kommen
und Verletzungen verursachen kann.

VORSICHT

Vergewissern Sie sich immer, dass der Motorkopf

nicht den Schraubstocksatz fir Kronenform beriihrt,

wenn er zum Schneiden abgesenkt wird. Falls die

Gefahr bestehen sollte, dass dies geschieht, lésen

Sie die 6 mm-Réandelschraube und verschieben den

Schraubstocksatz an eine Position, an der er nicht mit

dem Séageblatt in Berlihrung kommen kann.

Verfahren zum Sagen von Nuten

Durch Einstellen der 6-mm-Tiefeneinstellschraube

kénnen Nuten im Werkstick geschnitten werden

(Abb. 29).

(1) Senken Sie den Motorkopf, und drehen Sie die 6-mm-
Tiefeneinstellschraube manuell. (An der Kontaktstelle
zwischen der 6-mm-Tiefeneinstellschraube und dem
Scharnier.)

(2) Stellen Sie die gewlinschte Nutentiefe durch Einstellen
des Abstands zwischen dem Sageblatt und der
Oberflache der Grundplatte ein. (Abb. 29)

HINWEIS
Entfernen Sie beim Ségen einer einzelnen Nut an einem
Ende des Werkstiicks den nicht erforderlichen Teil mit
einem MeiBel.

20.Benutzen des Lichts (Nur Modell
C8FSHE(S))

18.

4

19.

C8FSHE /
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WARNUNG

O Vergewissern Sie sich, dass das Gerat und das
Licht ausgeschaltet sind, bevor Sie den Stecker des
Stromkabels in die Steckdose stecken.

Die Linse des Lichts erreicht wéhrend und unmittelbar
nach der Benutzung hohe Temperaturen und sollte
daher unter keinen Umstanden berthrt werden.

Wird dies nicht beachtet, kann das zu Verbrennungen
fuhren.

VORSICHT

O Setzen Sie das Licht keinen starken StéBen aus.

Wird dies nicht beachtet, kann das Licht beschadigt bzw.
seine Lebensdauer verkirzt werden.

Schalten Sie das Licht nur beim Schneiden ein.
Leuchten Sie mit dem Licht nicht standig in die Augen.
Wird dies nicht beachtet, kann das zu Augenschaden
fuhren.

Wischen Sie allen Schmutz vorsichtig mit einem Tuch
von der Linse des Lichts ab, so dass diese nicht verkratzt
oder beschéadigt wird.

Kratzer auf der Lichtlinse kénnen zu verminderter
Leuchtkraft fihren.

Der Lichtschalter hat eine Staubschutzabdeckung.
Achten Sie darauf, dass die Schalterabdeckung nicht
verkratzt oder sonst irgendwie beschédigt wird.

Es kann vorkommen, dass Ségespane in den Schalter
gelangen und das Licht deshalb nicht funktioniert.

Es kann vorkommen, dass S&gespane in den Schalter
gelangen und das Licht deshalb nicht funktioniert.

(1) Stecken Sie den Stecker des Gerats an einer Steckdose

O

O
O

O

an.

(2) Stellen Sie den Lichtschalter auf die obere Stellung (AN)
zum Einschalten des Lichtes und auf die untere Stellung
(AUS) zum Ausschalten. (Siehe Abb. 30)

(3) Bewegen Sie zum Einstellen der Beleuchtungsstellung
die Halterung des Lichts nach rechts bzw. links.

21.Verwendung des Staubbeutels (Standard Zubehor)
(Abb. 31)

(1) SchlieBen Sie den Staubbeutel an den Kanal des
Elektrowerkzeugs an.

(2) Wenn der Staubbeutel voll mit Sagemehl ist, wird
der Staub aus dem Staubbeutel geblasen, wenn das
Sageblatt rotiert.

Uberprifen Sie den Staubbeutel regelméBig und leeren
Sie ihn, bevor er voll wird.

(3) Wéhrend des abgeschragten und Paneel-Schneidens
befestigen Sie den Staubbeutel im rechten Winkel zur
Basisoberflache.

22. Anschluss  der
erhaltlich) (Abb. 32)
Atmen Sie die gesundheitsschadlichen Staube nicht ein,
die wahrend des Schneidens entstehen.

Der Staub kann lhre Gesundheit und die Gesundheit
umstehender Personen gefahrden.

Verwendung der Staub-Absaugung kann Gefahren im
Zusammenhang mit Staub vermindern.

Durch Anschluss der Staub-Absaugung Uber Adapter,
Gelenk- und Staubsammeladapter kann der meiste
Staub gesammelt werden.

SchlieBen Sie die Staub-Absaugung mit dem Adapter
an.

(1) SchlieBen Sie in der Reihenfolge Schlauch (id 38
mm x 3 m lang) und Adapter (Staub-Absaugung
Standard-Zubehor) Gelenk (Optionales Zubehdr) und
Staubsammeladapter (Optionales Zubehér) an den
Kanal des Elektrowerkzeugs an.

Der Anschluss erfolgt durch Driicken in Pfeilrichtung.
(Abb. 32)
Der Staubsammeladapter (Optionales Zubehor) wird mit
einer Schlauchschelle am Kanal befestigt. (Optionales
Zubehor)

Staub-Absaugung (Separat
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ANBRINGEN UND ENTFERNEN DES
SAGEBLATTES

WARNUNG
Zur Verhltung von Unféllen und Koérperverletzungen
immer erst den Schalter ausschalten und den Stecker
aus der Steckdose ziehen, bevor ein Sageblatt entfernt
oder angebracht wird.

1. Anbringen des Ségeblattes (Abb. 33)

(1) Verwenden Sie den 10-mm-Steckschliissel des
Zubehoérs, um die 6-mm-Schraube der Spindel-
abdeckung zu lI6sen, und drehen Sie dann die
Spindelabdeckung.

(2) Dricken Sie die Spindelverriegelung und I6sen Sie die
Schraube mit dem 10-mm-Steckschliissel.

Da die Schraube ein Linksgewinde hat, muB3 sie durch
Rechtsdrehung geldst werden.

HINWEIS
Wenn die Spindelverriegelung zum Verriegeln der Spindel
nicht einfach eingedriickt werden kann, so drehen Sie
die Schraube mit dem 10-mm-Steckschliissel, wahrend
Sie auf die Spindelverriegelung driicken.
Die Sageblattspindel ist verriegelt
Spindelverriegelung eingedriickt ist.

(3) Entfernen Sie die Schraube und die Beilegscheibe (D).

(4) Heben Sie den unteren Schutz an und bringen Sie das
Séageblatt an.

WARNUNG
Beim Anbringen des Sé&geblattes sicherstellen, daB
die Drehrichtungsanzeige auf dem Sé&geblatt mit der
Drehrichtung auf dem Getriebegehéuse ibereinstimmt.

(5) Die Beilegscheibe (D) und die Schraube griindlich
reinigen und sie auf der Sageblattespindel anbringen.

(6) Dricken Sie die Spindelverriegelung ein und ziehen
Sie die Schraube mit dem 10-mm-Steckschllssel durch
Drehen gegen den Uhrzeigersinn an.

(7) Drehen Sie die Spindelabdeckung, bis der Haken in der
Spindelabdeckung in seiner urspriinglichen Position ist.
Ziehen Sie dann die 6-mm-Schraube an.

VORSICHT

wenn die

O Bestatigen Sie nach Anbringen oder Ausbau des
Séageblatts, dass die Spindelverriegelung in die
zurlickgezogene Position zurlickgekehrt ist.

O Die Schraube so fest anziehen, daB sie sich beim
Betrieb nicht lockert.

O Vor dem Einschalten des Werkzeugs sicherstellen, da
die Schraube richtig angezogen worden ist.

O Bestatigen Sie, dass der untere Schutz in geschlossener
Stellung ist.

2. Ausbau des Ségeblatts

Fuhren Sie Ausbau des Séageblatts durch Umkehren
des im obigen Paragraphen 1 beschriebenen Verfahrens
durch.
Nach Anheben des unteren Schutzes kann das
Séageblatt leicht entfernt werden.

VORSICHT
Versuchen Sie niemals, ein Sageblatt mit einem anderen
Durchmesser als 216 mm zu installieren.

WARTUNG UND INSPEKTION

WARNUNG

Zur Verhltung von Unféllen und Korperverletzungen
immer erst den Schalter ausschalten und den Stecker
aus der Steckdose ziehen, bevor Wartung oder
Inspektion dieses Werkzeugs durchgefiihrt wird.

Wenn |hnen eine Stérung der Maschine auffallt,
einschlieBlich  Schutzvorrichtungen und Sageblatt,
so wenden Sie sich bitte so bald wie méglich an eine
qualifizierte Person.
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1. Inspektion des Ségeblattes
Wechseln Sie das Séageblatt bei auch nur geringstem
Verschlei3 oder minimalen Beschadigungen sofort aus.
Ein beschadigtes Sageblatt kann zu Verletzungen fiihren,
ein verschlissenes Séageblatt wirkt sich negativ auf die
Ségeleistung aus und kann den Motor Uberlasten.
VORSICHT
Arbeiten Sie niemals mit einem stumpfen Sageblatt. Ein
stumpfes Ségeblatt erzwingt einen starkeren Andruck
am Werkzeuggriff und macht das Arbeiten mit dem
Werkzeug gefahrlich.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben regelmaBig inspizieren
und sicherstellen, daB sie richtig angezogen sind.
Sollten sich Schrauben gelockert haben, sind diese
sofort wieder fest anzuziehen, da es sonst zu schweren
Unféllen kommen kann.

3. Inspektion der Kohlebiirsten (Abb. 34)
Der Motor verwendet Kohleblrsten, die VerschleiBteile
sind. Da eine UberméaBig abgenutzte Kohleburste
Motorstérungen  verursachen kann, sollten die
Kohleblrsten durch neue Birsten mit derselben
Birstennummer wie in der Abbildung gezeigt ersetzt
werden, wenn sie bis zur ,VerschleiBgrenze” oder bis in
die Nahe dieser Grenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohleblrsten auBerdem immer sauber und stellen Sie
sicher, dass die Busten frei in den Burstenhaltern gleiten.

4. Auswechseln der Kohlebiirsten (Abb. 34)
Entfernen Sie die Birstenkappe mit einem normalen
Schraubenzieher. Die Kohleblirste kann dann einfach
entfernt werden.

5. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das ,Herz” des Werkzeugs. Immer
darauf achten, daB die Wicklung nicht beschadigt wird und
daB sie nicht durch Wasser oder Ol angefeuchtet wird.

6. Uberpriifung des unteren Schutzes auf einwandfreie
Funktion
Prifen Sie vor jedem Einsatz des Werkzeuges den
Zustand des unteren Schutzes (Abb. 6) und seine
reibungslose Funktion.
Benutzen Sie das Werkzeug niemals, wenn der untere
Schutz nicht richtig arbeitet oder sich mechanisch nicht
in perfektem Zustand befindet.

7. Lagerung
Wenn Sie |hre Arbeit mit dem Werkzeug beendet haben,
achten Sie darauf, dass Folgendes durchgefiihrt wird:

(1) Der Ausléseschalter befindet sich in der OFF-Position
(AUS).

(2) Der Netzstecker wurde gezogen.
Wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, lagern Sie es
an einem trockenen Ort auBerhalb der Reichweite von
Kindern.

8. Schmierung
Die folgenden gleitenden Oberflachen einmal im Monat
schmieren, um das Elektrowerkzeug lange Zeit in gutem
Betriebszustand zu halten.
Die Verwendung von Maschinendl wird empfohlen.
Zu schmierende Punkie:
* Draaiend gedeelte scharnier
* Drehteil von Halter (A)
* Draaiend gedeelte klem-montage

9. Reinigung

Ségespane und sonstige Abfalle regelmaBig mit einem
mit Seifenwasser angefeuchteten Lappen entfernen.
Den Motor zur Verhiitung von Stérungen vor Kontakt mit
Ol oder Wasser schitzen.
(Nur Modell CBFSHE / C8FSHE(S))

Wenn die Laserlinie nicht mehr zu sehen sein sollte,
weil Spane oder andere Verschmutzungen das
Lichtaustrittsfenster blockieren, reinigen Sie das Fenster
mit einem weichen, mit Seifenwasser angefeuchteten
Lappen.



AUSWAHL VON ZUBEHOREN

Die Zubehdre dieser Maschine sind auf Seite 141 aufgelistet.

VORSICHT
Reparatur, Modifikation und Inspektion von HiKOKI-
Elektrowerkzeugen mussen durch ein Autorisiertes
HiKOKI-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Insbesondere Laser- oder LED-Geréte sollten durch
vom Laser- oder LED-Hersteller autorisierten Handler
gewartet werden.

Uberlassen Sie die Reparatur von Laser- oder LED-
Geraten dem von HiKOKI autorisierten Servicecenter.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
missen die Sicherheitsvorschriffen und Normen
beachtet werden.

GARANTIE

Auf  HiKOKI-Elektrowerkzeuge gewéhren wir eine
Garantie unter Zugrundelegung der jeweils geltenden
gesetzlichen und landesspezifischen Bedingungen.
Dieses Garantie erstreckt sich nicht auf Schaden, die auf
Missbrauch, bestimmungswidrigen Einsatz oder normalen
VerschleiBB zuriickzuflihren sind. Im Schadensfall senden
Sie das nicht zerlegte Elektrowerkzeug zusammen mit
dem GARANTIESCHEIN, den Sie am Ende dieser
Bedienungsanleitung finden, an ein von HiKOKI autorisiertes
Servicezentrum.

HINWEIS

Aufgrund des standigen Forschungs- und Entwicklungs-
programms von HiKOKI bleiben Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.

Information liber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN61029
bestimmt und in Ubereinstimmung mit 1SO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 105 dB (A).
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 96 dB (A).
Messunsicherheit K: 3 dB (A).

Gehdrschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (3-Achsen-Vektorsumme), bestimmt
geman EN61029.

Schneiden von Holz:
Vibrationsemissionswert @n = 1,3 m/s?
Messunsicherheit K = 1,5 m/s?

Der angegebene Vibrationsgesamtwert wurde nach einer

Standardtestmethode gemessen und kann zum Vergleich

zwischen verschiedenen Werkzeugen dienen.

Er kann auch fir eine Vorbeurteilung der Aussetzung

verwendet werden.

WARNUNG

O Der Vibrationsemissionswert wéhrend der tatsichlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann von dem
deklarierten Gesamtwert abweichen, abhangig davon,
wie das Werkzeug verwendet wird.

Deutsch

Legen Sie SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Bedieners fest, die auf einer Expositionseinschatzung
unter den tatsachlichen Benutzungsbedingungen
beruhen (unter Berlicksichtigung aller Bereiche des
Betriebszyklus, darunter neben der Triggerzeit auch die
Zeiten, in denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder im
Leerlaufbetrieb lauft).
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Informationen far das zu verwendende
Stromversorgungssystem fiir Elektrowerkzeuge mit
einer Nennspannung von 230 V~

Der Schaltbetrieb fir elektrische Geréte verursacht
Spannungsschwankungen.

Der Betrieb dieses Elektrowerkzeugs unter unginstigen
Netzbedingungen kann einen nachteiligen EinfluB auf den
Betrieb anderer elektrischer Geréate auslben.

Mit einer Netzimpedanz von 0,29 Ohm oder weniger kommt
es wahrscheinlich nicht zu negativen Effekten.
Normalerweise wird die maximal zulassige Netzimpedanz
nicht Uberschritten, wenn die Zweigleitung zum Anschluf3
von einem Verteilerkasten mit einer Versorgungskapazitat
von 25 Ampere oder mehr gespeist wird.

Bei Ausfall der Stromversorgung oder bei Herausziehen des
Steckers sofort den Schalter auf OFF (AUS) stellen. Dies
verhindert einen unkontrollierten Neustart.
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(Traduction des instructions d’origine)
PRECAUTIONS GENERALES DE
TRAVAIL

AVERTISSEMENT ! Lors de [Iutilisation d'un outillage
électrique, les précautions de base doivent étre respectées

maniére a réduire les risques d’incendie, de secousse

électrique et de blessure corporelle, y compris les
précautions suivantes.

Lire ces instructions avant d’utiliser le produit et conserver
ces instructions pour référence.

Pour assurer un fonctionnement sar :

1.

2.

10.

1

.y

12.

13.

Maintenir l'aire de travail propre. Des ateliers ou des
établis en désordre risquent de provoquer des accidents.
Tenir compte de I'environnement de I'aire de tra vail. Ne
pas exposer les outils électriques a la pluie. Ne pas les
utiliser dans des endroits humides. Travailler dans un
endroit bien éclairé.

Ne pas utiliser d’outillage électrique s'il existe un risque
d’incendie ou d’explosion.

Protection contre une décharge électrique. Eviter
tout contact corporel avec des surfaces de mise a la
terre telles que les tuyaux, radiateurs, cuisiniéres et
réfrigérateurs.

Tenir les enfants et les personnes infirmes éloignés.
Ne pas laisser les visiteurs toucher I'outil ni son cordon
d’alimentation. Il est préférable de tenir les visiteurs et les
personnes infirmes a I'écart de I'aire de travail.

Ranger les outils non utilisés. Quand on ne les utilise
pas, il est recommandé de ranger les outils dans un
endroit sec, verrouillé ou hors de portée des enfants et
des personnes infirmes.

Ne pas forcer l'outil. Il fonctionnera mieux et plus
slirement & la vitesse pour laquelle il a été con cu.
Utiliser I'outil approprié. Ne pas essayer de faire avec
un petit outil le travail prevu pour un outil plus important.
Toujours utiliser I'outil adéquat; par exemple, ne pas se
servir d’une scie circulaire pour couper des branches
d’arbres ou des billots de bois.

Porter des vétements appropriés. Ne pas mettre de
vétements flottants ou de bijoux qui risquent d’étre pris
dans les piéces mobiles. Si I'on travaille a I'extérieur, il
est recommandé de porter des gants de caoutchouc
et des chaussures a semelles antidérapantes. Veiller a
s’attacher les cheveux ou a mettre un bonnet si on a les
cheveux longs.

Porter des lunettes protectrices. Mettre un masque si
I'opération de coupe crée de la poussiere.

Relier 'équipement d’extraction de poussiére.
L'opération de coupe avec cette scie a coupe mixte peut
produire une quantité considérable de poussiére par le
conduit d'évacuation de la protection fixe.

(Matériau des poussiéres : bois ou aluminium)

Si des dispositifs sont prévus pour le raccordement
d’installations d’extraction et de collection de poussiére,
s’assurer qu’ils sont correctement raccordés et utilisés.

. Prendre soin du fil. Ne jamais transporter I'outil en le

tenant par le fil et ne pas le débrancher en tirant sur le fil
d’un coup sec. Tenir le fil & 'abri de la chaleur, I'éloigner
de I'huile ou de bords tranchants.

Fixer fermement la piéce a travailler. Utiliser des agrafes
ou un étau pour la maintenir. C’est plus sir que d’utiliser
ses mains et cela les libére pour faire fonctionner I'outil.
Ne pas présumer de ses forces. Essayer de garder son
équilibre en toute circonstance.
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14. Entretenir les outils avec soin. Les conserver bien
aiguisés et les nettoyer afin d’en obtenir les meilleures
performances et de pouvoir les utiliser sans danger.
Suivre les instructions pour le graissage et le
changement des accessoires. Vérifier réguliérement les
fils et cordons et s’ils sont endommaggés, les faire réparer
par une personne compétente. Vérifier régulierement les
rallonges et les remplacer si elles sont endommageées.
Veiller a ce que les poignées soient toujours séches et
propres, sans huile ni graisse.

15. Debrancher les outils lorsqu’on ne les utilise pas, avant
toute opération d’entretien et lors du changement
d’accessoire; comme par exemple quand on change les
lames, les forets, le fraises, etc.

16. Retirer les clés de réglage. Prendre I'habitude de toujours
vérifier que les clés de réglage sont bien retirées de
I'appareil avant de le mettre en marche.

17. Eviter toute mise en marche accidentelle. Ne pas
transporter I'outil branché avec un doigt sur l'interrupteur.
S’assurer que l'interrupteur est sur la position d’arrét
quand on branche l'outil.

. Utilisation de rallonges a I'extérieur. Quand on utilise
I'outil & I'extérieur, ne se servir que des rallonges prévues
pour I'extérieur et portant une marque distinctive.

19. Soyez vigilant. Regardez bien ce que vous faites. Faites
appel a votre bon sens. N'utilisez pas I'outil quand vous
étes fatigué.

. Vérifier les piéces endommagées. Avant d’utiliser
davantage loutil, vérifier attentivement toute piéce
endommagée afin de déterminer sil'outil peut fonctionner
correctement et effectuer le travail pour lequel il est prévu.
Vérifier 'alignement et la flexion des piéces mobiles, la
cassure des piéces, le montage et toute autre condition
risquant d’affecter le bon fonctionnement de I'outil. Un
protecteur ou toute autre pieéce endommagée devra
étre correctement réparé ou remplacé par un service
d’entretien autorisé, sauf autre indication dans ce mode
d’emploi. Faire remplacer les interrupteurs défectueux
par un service d’entretien autorisé. Ne pas utiliser I'outil
si l'interrupteur ne permet pas de le mettre en marche ou
de larréter.

. Précaution
Lutilisation d’'un accessoire ou dispositif annexe autre
que ceux conseillés dans ce mode demploi peut
entrainer un risque de blessure corporelle.

. Confier la réparation d’un outil & un technicien qualifié.
Cet outil électrique a été congu conformément aux
regles de sécurité en usage. Les réparations doivent étre
effectuées par du personnel qualifié utilisant des piéces
d’origine. Dans le cas contraire, I'utilisateur s’expose a
des risques graves.

PRECAUTIONS D'UTILISATION
POUR LA SCIE RADIALE A COUPE
D'ONGLET

1. Maintenir le sol autour de la machine de niveau, bien
entretenu et sans objets qui trainent, par ex. des copeaux
ou des déchets de coupe.

2. Prévoir un bon éclairage général ou localisé.

3. Utiliser les outils électriques exclusivement pour les
applications spécifiées dans le mode d’emploi.

4. Confier les réparations exclusivement a un service aprés-
vente agréé. Le fabricant ne saurait étre responsable des
dommages ou des blessures résultant d'une réparation
effectuée par des personnes non agréées ou par une
manutention inadéquate de I'outil.
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14.

15.

16

17.

18.

19.

20.
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22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.
29.

. Cet

S’assurer de l'intégrité de fonctionnement des outils
électriques; ne pas en retirer les capots ou vis montés.
Ne pas toucher les piéces mobiles ni les accessoires si
la source d'alimentation n'est pas débranchée.

Utiliser I'outil a une puissance inférieure a celle indiquée
sur la plaque d’identification; autrement on risque
d’endommager la finition et de réduire la capacité de
travail en raison d’une surcharge du moteur.

Ne pas essuyer les piéces en plastique avec du solvant.
Les solvants contenant des ingrédients abrasifs comme
'essence, le diluant, la benzine, le tétrachlorure de
carbone, l'alcool, 'amoniaque et 'huile ne doivent pas
étre utilisés pour le nettoyage des piéces en plastique
qui risqueraient des dégats divers tels que des fissures.
Nettoyer les piéces en plastique avec un linge doux
Iégérement humecté d’eau savonneuse.

N'utiliser que des piéces de rechange HiKOKI d’origine.
outii ne devra étre démonté que pour le
remplacement des balais carbone.

. La vue d’ensemble explosée de ce mode d’emploi est

exclusivement réservée au centre de réparation agréé.

. Ne jamais couper de métaux ferreux ni de magonnerie.
13.

Prévoir un éclairage général ou localisé approprié.
Disposer les stocks et les piéces finies a proximité de
I'opérateur en position de travail normale.

Porter un équipement de protection individuel approprié,
qui comprendra:

Une protection anti-bruit pour réduire les risques de
perte de l'ouie.

Lunettes de protection pour éviter de se blesser les yeux.
Une protection respiratoire pour réduire les risques
d’inhalation de poussiéres dangereuses.

Des gants pour manipuler les lames de scie (porter
les lames dans un support chaque fois que cela est
possible) et les matériaux bruts.

Lopérateur doit étre suffisamment familiarisé avec
I'utilisation, le réglage et le fonctionnement de I'outil.

.Ne pas retirer les morceaux trongonnés et autres

morceaux de la piece de la zone de coupe pendant que
I'outil fonctionne et que la lame de scie ne se trouve pas
sur sa position de repos.

Ne jamais utiliser la scie radiale a coupe d’onglet avec sa
protection inférieure verrouillée en position d’ouverture.
Veiller a ce que la protection inférieure se déplace
régulierement.

Ne pas utiliser la scie sans ses protections en place, en
bon ordre de marche et correctement entretenues.
Utiliser des lames de scie bien afftées. Respecter la
vitesse maximale inscrite sur la lame de scie.

.Ne pas utiliser de lames de scie endommagées ou

déformées.

Ne pas utiliser de lames de scie fabriquées dans un acier
a coupe rapide.

Utiliser exclusivement les lames de scie recommandées
par HiKOKI.

Utilisez une lame de scie respectant la spécification
EN847-1.

Les lames de scie doivent avoir un diamétre extérieur de
216 mm.

Sélectionner la lame de scie qui convient pour le
matériau a couper.

Ne jamais faire fonctionner la scie radiale a coupe
d’onglet avec la lame tournée vers le haut ou sur le coté.
S'assurer que la piéce est exempte de corps étrangers,
par exemple des clous.

Remplacer la plaque d'insertion lorsqu'elle est usée.

Ne pas utiliser la scie pour couper des matériaux autres
que l'aluminium, le bois et autres matériaux similaires.
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Ne pas utiliser la scie pour couper des matériaux autres
que ceux qui sont recommandés par le fabricant.
Effectuer la procédure de remplacement
réinstallation de la lame correctement.
Raccorder la scie radiale a coupe donglet a un
conteneur de récupération des poussiéres pendant la
découpe de bois.

Faire attention lors d'une taille d'encoche.

Pour transporter ou déplacer l'outil, ne pas le tenir par le
support, mais saisir la poignée du support.

Commencer la coupe seulement une fois que le moteur
a atteint sa vitesse maximum.

Couper immédiatement l'interrupteur lorsqu'il se produit
une anomalie.

Eteindre l'outil et attendre que la lame se soit
compléetement arrétée avant de procéder a un entretien
ou a un réglage.

Lors d'une coupe d'onglet ou de biseau, ne pas relever la
lame tant qu'elle n'a pas complétement cessé de tourner.
Lors d'une coupe avec chariot, pousser la lame et
I'éloigner de I'opérateur.

Tenir compte de toutes les possibilités de risques
résiduelles lors d'une opération de coupe, par exemple
le rayonnement laser dans les yeux, l'acces inopiné
aux pieces mobiles sur les piéces de coulissement
mécanique de l'outil, etc.

Assurez-vous que la machine soit stable avant chaque
coupe.

N’utilisez que des lames de scie dont la vitesse maximale
permise est supérieure a la vitesse de rotation a vide de
I'outil électrique.

Veillez a toujours utiliser le collier (A) lors du montage de
la lame de scie.

Ne pas remplacer le laser ou DEL avec un autre type.
Ne vous tenez pas debout dans une ligne avec la lame
de scie a l'avant de la machine. Tenez-vous toujours a
c6té de la lame de scie. Cela protége votre corps contre
les risques de recul. N'approchez jamais vos mains, vos
doigts et vos bras de la lame de scie.

Ne croisez pas vos bras lors de I'utilisation du bras de
I'outil.

Si la lame de scie se coince, mettez la machine hors
tension et maintenez la piéce jusqu'a ce que la lame
de scie s'arréte complétement. Pour éviter tout recul, la
piéce ne peut étre déplacée qu'apres l'arrét complet de
machine.

Remédiez a la cause du probléme du blocage de la lame
de scie avant de redémarrer la machine.

et de

SYMBOLES
AVERTISSEMENT

Les symboles suivants sont utilisés pour I'outil.
Bien se familiariser avec leur signification avant
d’utiliser I'outil.

C8FSHE / C8FSHE(S) / C8FSE / C8FSE(S):
Scie radiale a coupe d'onglet

Pour réduire les risques de blessures,
I'utilisateur doit lire le manuel d'utilisation.

Toujours porter des lunettes de sécurité.

Toujours porter un dispositif de protection
auditive contre le bruit.
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Uniquement pour les pays européens

Ne pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageéres !

Conformément a la directive européenne
2002/96/CE relative aux déchets d’équipements
électriques ou électroniques (DEEE), et a sa

transposition dans la Iégislation nationale, les

appareils électriques doivent étre collectés a

part et étre soumis a un recyclage respectueux

de 'environnement.

CARACTERISTIQUES
0° 65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Avec carte aux. (30 mm)
o 65 mm x 220 mm
Onglet 45 **75 mm x 185 mm Avec carte aux.(20 mm)
Capacité de o 3 45 mm x 312 mm
cotﬁ)pe maximale | gic oo 464 gauche **50 mm x 252 mm Avec carte aux. (30 mm)
Hauteur x 5° & droite 60 mm x 312 mm
largeur **70 mm x 252 mm Avec carte aux. (30 mm)
i o o 45 mm x 220 mm
Mixt Biseau (Gauche) 45°+ Onglst 45 **50 mm x 170 mm Avec carte aux. (30 mm)
ixte
; i o o 60 mm x 220 mm
Biseau (Droite) 5° + Onglet 45 **70 mm x 170 mm Avec carte aux. (30 mm)
Dimensions de lame de scie (Dia. ex. x Dia. in. x Epaisseur) 216 mm x 30 mm x 2 mm
Angle de coupe d’onglet Droite 0° — 57°, Gauche 0° — 45°
Angle de coupe de biseau Droite 0° - 5°, Gauche 0° - 48°
. Biseau (Gauche) 0° — 45° .
Angle de coupe mixte - - Onglet (Droite et gauche) 0° — 45°
Biseau (Droite) 0° — 5°
Tension (par région)* (110V,230V) ~
Courant d'entrée* 1050 W
C8FSHE ¢ C8FSE: 5500 min™'
Vitesse a vide C8FSHE(S) * C8FSE(S): 4100 min™" :
avec démarrage progressif
Dimensions de la machine (Largeur x Profondeur x Hauteur) 555 mm x 790 mm x 485 mm
. 14,5 kg (C8FSHE * C8FSHE(S)) /
Poids (net) 14 kg (C8FSE » C8FSE(S))
Marqueur a laser Sortie maximum Produit laser de classe Il Po<3 mW
(Modeéle C8FSHE / C8FSHE(S) (Lambda) 654 nm
seulement) -
Support de laser Diode laser

* Bien vérifier la plaque signalétique du produit car il est sujet & modification selon les régions.
Lors de la coupe d’'une piéce d’'une dimension de “**”, il est possible que I'extrémité inférieure de la scie circulaire touche la
piéce, méme si la téte du moteur se trouve située a la limite supérieure. Faire attention lors de la coupe. Pour les détails, voir
“APPLICATIONS PRATIQUES”. Monter la planche auxiliaire sur la surface de la garde (Voir () pour I'épaisseur de la planche
auxiliaire). Voir la section “10. Coupe de pieces volumineuses” (Fig. 20, 21).
1. Taille minimale de la piéce.

Toutes les piéces pouvant étre serrées a gauche ou a droite de la lame de scie avec I'étau équipé.

Modele C8FSHE * C8FSHE(S) * C8FSE » C8FSE(S) : 245 x 90 mm (longueur x largeur)
2. Profondeur de coupe maximale.

Modéle C8FSHE ¢ C8FSHE(S) » C8FSE ¢ C8FSE(S) : 65 mm (Onglet 0° x Biseau 0°)

.
ACCESSOIRES STANDARD -1
O Lame de scie de 216 mm TCT (montée sur l'outil)........ 1 o B igné de sécurit t Pl ]
O Baquet de réception des copeaux ..... . arriére de sécurité (montée sur I'outil)
O Cléaécrousde 10 mm.........ccccveunee |

Les accessoires standard sont sujets a modification sans
préavis.
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UTILISATION

Coupe de divers types de cadres d’aluminium et de bois.

AVANT LUTILISATION

ATTENTION
Effectuer tous les réglages nécessaires avant de
brancher la fiche du cordon d’alimentation dans la prise
électrique.

1. Alimentation
S’assurer que la source d’alimentation correspond aux
normes spécifiées sur la plaque signalétique de l'outil.
Ne pas utiliser avec un courant en continu, ou avec des
transformateurs tels que des survolteurs. Le non-respect
de cette consigne peut causer des dommages ou des
accidents.

2. Interrupteur d’alimentation
S’assurer que linterrupteur d’alimentation est bien a la
position OFF. Si I'on branche le cordon d’alimentation
dans une prise secteur alors que linterrupteur
d’alimentation est sur la position ON, l'outil se mettra
immédiatement en marche, ce qui pourrait provoquer un
grave accident.

3. Cable de rallonge
Sil'aire de travail est éloignée de la source d’alimentation,
utiliser un cable de rallonge d’une épaisseur suffisante et
de la capacité nominale. Le cable de rallonge devra étre
le plus court possible.

4. Déblocage de la goupille de verrouillage. (Fig. 3)
Lorsque loutil électrique quitte nos usines, les
piéces principales sont immobilisées par une tige de
verrouillage.

Déplacer légerement la poignée de fagon que la tige de
verrouillage se dégage.

Pendant le transport, verrouiller la tige de verrouillage
dans le réducteur.

5. Fixer le baquet de réception des copeaux sur la scie
(Fig. 1)

6. Installation (Fig. 4)

Toujours fixer I'outil & un établi.

Fixer loutil électrique sur un établi horizontal et de
niveau.

Sélectionner des boulons de 8 mm de diametre et d’'une
longueur adaptée a I'épaisseur de I'établi.

Les boulons devront avoir une longueur d’au moins 25
mm, plus I'épaisseur de I'établi.

Par exemple, utiliser des boulons de 8 mm x 65 mm avec
un établi d’'une épaisseur de 25 mm.

7. Réglage du porte-socle (Fig. 5)

Desserrer la vis moletée de 6 mm avec la clé a écrou
de 10 mm fournie. Régler le porte-socle de fagon que sa
surface touche I'établi ou la surface du plancher.

Apres I'ajustement, resserrez bien le boulon de 6 mm.

8. Vérifier si la protection inférieure fonctionne
correctement

ATTENTION

O Cette scie radiale a coupe d’onglet est équipée d'un
verrou de téte de scie par mesure de sécurité.

O Pour abaisser la téte de scie en vue d'une coupe, il faut

libérer le verrou en appuyant sur le levier de verrouillage
avec le pouce.

(1) Quand on abaisse la poignée tout en appuyant sur le
levier de verrouillage, vérifier que la protection inférieure
tourne régulierement (Fig. 6).

(2) Ensuite, vérifier que la protection inférieure revient a sa

position d'origine quand on reléve la poignée.

Angle oblique

Avant que I'outil & moteur soit expédié de I'usine, il est

ajusté pour 0°, angle droit, un angle de coupe en biseau

gauche de 45° avec le boulon (A) de 8 mm et le boulon

de 8 mm (B).

9.
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Lorsque vous changez le réglage, modifiez la hauteur du
boulon de 8 mm (A) ou du boulon de 8 mm (B) en les
tournant.

Lors du changement de I'angle biseau vers la gauche

de 45° et plus, tirez sur la goupille de réglage dans la

direction indiquée dans Fig. 7-a et incliner la téte du
moteur vers la gauche.

Lors du changement de I'angle biseau vers la droite,

tirez sur la goupille de réglage dans la direction indiquée

dans Fig. 7-a moteur et inclinez la téte du moteur vers la
droite.

Lors de I'ajustement de la téte du moteur a 0°, toujours

ramener la goupille de réglage a sa position initiale

comme indiqué dans Fig. 7-b.

Vérification de la position limite de la lame de scie

Vérifier que la lame de scie s’abaisse jusqu'a 10 a 11

mm en-dessous de la plaque d’insertion.

Lors du remplacement d’'une lame de scie, régler la

position limite inférieure de maniére a ce que la lame

de scie ne coupe pas la plaque tournante ou qu’une
découpe compléte ne soit pas possible.

Pour régler la position limite de la lame de scie, suivre la

procédure (1) indiquée ci-aprés (Fig. 8).

En outre, lors du changement de position d’'un boulon de

réglage de profondeur de 8 mm faisant office de position

limite inférieure de la butée de la lame de scie.

(1) Tourner le boulon de réglage de profondeur de 8 mm,
changer la hauteur de la téte du boulon et des contacts
de la charniére, et régler la position limite inférieure de
la lame de scie.

REMARQUE
Vérifier que la lame de scie est réglée de maniére a ce
qu’elle ne coupe pas la plaque tournante.

AVANT LA COUPE

1.

10.

Découpe d’une rainure dans la protection

Le support (A) a une protection (voir Fig. 10) dans
laquelle une rainure doit étre coupée lors de I'utilisation
de l'outil pour la premiére fois. Desserrer la vis moletée de
6 mm de fagon a ce que la protection rentre Iégerement.
Puis, placer un morceau de bois approprié sur la surface
du guide et de la plaque et le fixer dans 'ensemble d’étau.
Faites glisser la téte du moteur vers l'arriere jusqu’au
bout. Puis serrez le bouton de fixation de coulissement.
Enclencher l'interrupteur et attendre que la lame atteigne
son plein régime, puis abaisser lentement la poignée
pour découper une rainure dans la protection. (Voir
Fig. 19)

ATTENTION

Ne pas découper la rainure trop rapidement; I'on pourrait
endommager la protection.

N’utilisez pas de coupe avec chariot pour les taches de
rainurage.

APPLICATIONS PRATIQUES

AVERTISSEMENT

O Pour éviter tout risque de blessure, ne jamais retirer

ni installer la piece sur la table pendant que [Ioutil

fonctionne.

Ne jamais amener les membres a l'intérieur de la ligne

a c6té du signe d'avertissement pendant que Ioutil

fonctionne (Voir Fig. 9). Cela pourrait étre dangereux.

ATTENTION

O |l serait trés dangereux d'installer ou d’'6ter la piece
pendant que la scie fonctionne.

O Pour scier, retirer les copeaux de la plaque tournante.

O Silaccumulation de copeaux est excessive, la lame sera
découverte en raison du bourrage. Ne jamais approcher
la main ni aucun objet de la lame ainsi exposée.

e}
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1. Utilisation de I'interrupteur

Lalimentation électrique est commandée par la détente:

appuyer pour mettre en marche, et relacher pour arréter.

Utilisation de [I'ensemble d’étau (Accessoire

standard) (Fig. 11)

(1) Lensemble d’étau se monte soit sur la garde gauche
(garde (B)), soit sur la garde droite (garde (A)), en
desserrant le boulon a ailettes de 6 mm.

(2) Le support de vis se releve ou s’abaisse en fonction de
la hauteur de la piece en desserrant le boulon a ailettes
de 6 mm (B). Aprés le réglage, resserrer fermement le
boulon a ailettes de 6 mm (B) et fixer le support de vis.

(3) Tourner le bouton supérieur et fixer solidement la piece
en place.

AVERTISSEMENT
Toujours serrer la piece a fond ou la fixer sur le guide
avec I'étau ; sinon, la piéce risque d’étre projetée de la
plaque et de provoquer des blessures.

ATTENTION
Toujours s’assurer que la téte du moteur n’est pas en
contact avec I'ensemble d’étau lorsqu’on 'abaisse pour
la coupe. Si elle risque de toucher I'étau, desserrer le
boulon a ailettes de 6 mm (B) et déplacer 'ensemble
d’étau sur une position ou il n’entrera pas en contact
avec la lame de scie.
Installation de la plaque d’insertion (Fig. 12)
Les plaques d’insertion se montent sur la plaque
tournante. Lorsque l'outil quitte nos usines, les plaques
d’insertion sont fixées de fagon que la lame de scie
n’entre pas en contact avec elles. Le morfil de la surface
inférieure de la piece sera considérablement réduit si la
plague d’insertion est fixée de fagon que le jeu entre la
surface latérale de la plaque d’'insertion et la lame de
scie soit minimum. Avant d'utiliser 'outil, supprimer ce
jeu en procédant de la fagon suivante.

Découpe a angle droit

Desserrer les trois vis @ métaux de 6 mm, puis

fixer la plaque d’insertion du cété gauche et serrer

provisoirement les vis @ métaux de 6 mm aux deux
extrémités. Ensuite, fixer la piece (200 mm de large
environ) avec I'ensemble d'étau et la couper. Apres
avoir aligné la surface de coupe sur le bord de la plaque
d’insertion, serrer a fond les vis @ métaux de 6 mm aux
deux extrémités. Retirer la piéce et fixer solidement la vis

a métaux de 6 mm centrale. Régler la plaque d’insertion

du coté droit de la méme fagon.

Découpe a angle de biseau a gauche et a droite Régler

la plagque d’insertion de la méme maniére que pour la

découpe a angle droit.

ATTENTION

Aprés avoir réglé la plaque d’insertion pour la coupe

a angle direct, la plaque d’insertion sera légérement

coupée si on l'utilise pour une coupe a angle de biseau.

Si I'on doit effectuer une coupe a angle de biseau, régler

la plaque d’insertion pour une coupe a angle de biseau.

Vérification pour Il'utilisation du guide auxiliaire

(Fig.13)

Cette lame de scie a onglets est équipée d’une barriére

de sécurité. Pour effectuer une coupe a angle direct ou

une coupe a angle de biseau a droite, utiliser le guide

auxiliaire. Ensuite, on pourra effectuer une coupe a

angle de biseau a gauche, une coupe a angle de biseau

a droite, une coupe a angle direct du matériau en toute

stabilité, avec une large face de dépouille.

AVERTISSEMENT
Dans le cas d’une coupe oblique a gauche, tourner le
guide auxiliaire dans le sens inverse des aiguilles d’une
montre (Fig. 13), sinon le corps de I'outil ou la lame de
scie risquent d’entrer en contact avec le guide auxiliaire,
ce qui pourrait provoquer des blessures.

2
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5. Utilisation d’un trait a I'encre (Réglage de la garde)

(1) Coupe a angle droit
Desserrer la vis moletée de 6 mm et toucher I'extrémité
de la protection avec la piéce.
En alignant le trait & I'encre sur la piéce avec la rainure
de la protection, la pieéce sera coupée suivant le trait a
'encre.

(2) Coupe d’onglet et coupe mixte (Coupe d’onglet + coupe
de biseau)
Lorsqu’on abaisse la section du moteur, la protection
inférieure se souléve et la lame de scie apparait. Aligner
le trait a 'encre sur la lame de scie.

ATTENTION
A certaines positions de la plaque tournante lorsqu’on la
tourne, la protection dépasse de la surface du guide.
Desserrer la vis moletée de 6 mm et repousser la
protection en position rentrée. Ne jamais soulever la
protection inférieure pendant que la lame de scie tourne.
Lors d’'une coupe a un angle de 45° vers la droite ou plus,
glisser la protection vers I'arriere.
Non seulement la protection et le guide auxiliaire
entreront en contact I'une avec l'autre, ce qui affectera
la précision de coupe, mais cela pourrait également
endommager la protection.

6. Installer la poignée latérale (Fig. 1)
Installez la poignée latérale fournie avec cette unite.
7. Réglage de la position de la raie laser (Modele

C8FSHE / C8FSHE(S) seulement)
Avec cet outil, il est facile de tracer des traits a I'encre sur
le marqueur a laser (Fig. 14).
Selon le choix de la coupe, la ligne laser peut étre
alignée avec le coté gauche de la coupe (lame de scie)
ou le c6té droit de la coupe.
Quand l'outil quitte nos usines, la raie laser est réglée
a la largeur de la lame de scie. Régler la position de la
lame de scie et celle de la raie laser en effectuant les
opérations suivantes en fonction de l'usage prévu.
(1) Allumer le marqueur au laser et découper une rainure
d'environ 5 mm de profondeur sur une piece mesurant
environ 20 mm de haut et 150 mm de large. Tenir la
piéce portant la rainure avec |'étau dans la position ou
elle se trouve et ne pas la bouger. Pour le découpage de
rainures, voir “19. Procédure de coupe de rainures”.
Ensuite, tourner I'ajusteur et déplacer la raie laser. (Sil'on
tourne I'ajusteur dans le sens des aiguilles d'une montre,
la raie laser se déplacera vers la droite, et si on le tourne
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre, la raie
laser se déplacera vers la gauche.) Lorsqu'on travaille
avec le trait a I'encre aligné sur le cété gauche de la lame
de scie, aligner la raie laser sur 'extrémité gauche de la
rainure (Fig. 15). Lorsqu'on I'aligne sur le c6té droit de la
lame de scie, aligner la raie laser sur le c6té droit de la
rainure.
(3) Aprés avoir réglé la position de la raie laser, tracer
un trait a I'encre a angle droit sur la piece et aligner
le trait a I'encre sur la raie laser. Pour aligner le trait a
I'encre, glisser la piéce petit a petit et la fixer avec I'étau
a la position ou la raie laser recouvre le trait a I'encre.
Recommencer le travail de rainurage et vérifier la
position de la raie laser. Sil'on désire modifier la position
de la raie laser, recommencer le réglage en effectuant
les opérations (1) a (3).
AVERTISSEMENT
O Avant de brancher la fiche d'alimentation dans la prise,
bien vérifier que le corps de I'outil et le marqueur au laser
sont hors tension.
Faire extrémement attention avec le maniement de la
gachette lors du réglage de la position de la raie laser,
car la fiche d'alimentation est branchée dans la prise
pendant cette opération.
Si I'on appuie par inadvertance sur la gachette, la lame
de scie risque de se mettre a tourner et de provoquer des
accidents.

e}



O Ne pas retirer le marqueur au laser pour l'utiliser a
d'autres fins.

ATTENTION (Fig. 16)

O Rayonnement laser. Ne pas regarder le faisceau.

O Rayonnement laser sur la plaque. Ne pas regarder

le faisceau. Si I'on dirige les yeux directement sur le

faisceau laser, car on risque de s'abimer les yeux.

Ne pas démonter.

Ne pas secouer fortement le marqueur au laser (corps

principal de I'outil) ; cela pourrait décaler la position de la

raie laser et endommager le marqueur au laser ainsi que
raccourcir sa durée de service.

Ne laisser le marqueur a laser allumé que pendant

I'opération de coupe. Un allumage prolongé du marqueur

a laser peut raccourcir sa durée de service.

L'utilisation de commandes ou le réglage ou I'exécution

d'opérations autres que ceux qui sont spécifiés ici

risquent d'entrainer une exposition a un rayonnement
dangereux.

REMARQUE

O Effectuer la coupe en faisant chevaucher le ligne tracée

al'encre et la ligne laser.

Si la ligne tracée a l'encre et la ligne laser se

chevauchent, la puissance et la faiblesse de la lumiere

sont modifiées, ce qui permet une coupe stable car on
peut alors discerner la superposition des lignes. Cela
garantit les plus petites erreurs de coupe.

Pendant un travail a I'extérieur ou prés d'une fenétre, il

est parfois difficile de voir la raie laser a cause du soleil.

Dans ce cas, aller dans un endroit non directement

exposé au soleil pour effectuer le travail.

Vérifier et s'assurer périodiqguement que la position de la

ligne laser est convenable. Pour effectuer la vérification,

tracer a I'encre une ligne perpendiculaire sur la piéce de

20 mm de hauteur et de 150 mm de largeur et s'assurer

que que la ligne laser est alignée sur la ligne tracée a

I'encre. [L'écart entre la ligne tracée a I'encre et la ligne

laser doit étre inférieure a I'épaisseur de la ligne tracée a

I'encre (0,5 mm)] (Fig. 17).

8. Opération de coupe

(1) Comme indiqué a la Fig. 18, la largeur de la lame est la
largeur de coupe. En conséquence, glisser la piéce vers
la droite (vue de la position de 'opérateur) pour obtenir la
longueur (b), et sur la gauche pour obtenir la longueur @).
Si le marqueur laser est utilisé, aligner la ligne laser sur
le c6té gauche de la lame de scie, puis aligner la ligne
tracée a l'encre sur la ligne laser.

(2) Apres avoir enclenché l'interrupteur et vérifié que la lame
de scie tourney a plein régime, abaisser lentement la
poignée en exergant une pression continue sur le levier
de verrouillage et approcher la lame de scie de la piéce
a découper.

(3) Une fois que la lame de scie est entrée en contact avec
la piéce, abaisser progressivement la poignée pour
couper la piéce.

(4) Apres avoir coupé la piece a la profondeur voulue, mettre
I'outil hors tension et laisser la lame de scie s'arréter
completement avant de relever la poignée de la piéce
pour la ramener en position complétement rentrée.

ATTENTION

O Pour les dimengions de coupe maximales, voir le tableau

des “CARACTERISTIQUES”.

Une pression accrue sur la poignée n‘augmente pas la

vitesse de coupe. Au contraire, une pression excessive

risque d'entrainer une surchauffe du moteur et/ou
d'amoindrir le rendement.

Vérifier que la gachette est réglée sur OFF et que la fiche

d'alimentation est débranchée de la prise chaque fois

qu'on ne se sert pas de l'outil.

o
O
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Toujours mettre I'outil hors tension et attendre que la
lame de scie se soit completement arrétée avant de
relever la poignée de l'outil. Si on reléve la poignée alors
que la lame de scie tourne encore, la piece trongonnée
risque de se coincer contre la lame de scie et d'envoyer
dangereusement voler des fragments de matériau.
Chagque fois qu'on termine une opération de coupe ou
de sciage par trait haut, mettre I'outil hors tension et
vérifier que la lame a cessé de tourner. Ensuite, relever la
poignée et la ramener en position complétement rentrée.
Retirer sans faute le morceau coupé du dessus de la
plaque tournante, puis aller a I'étape suivante.

Coupe de piéces étroites (Coupe verticale) (Fig. 19)
Abaisser la charniere sur le support (A), puis serrer le
bouton de fixation du chariot (Fig. 2). Abaisser la poignée
pour couper la piece. En utilisant I'outil électrique de
cette fagon, on pourra effectuer des coupes de piéces
allant jusqu'a 65 mm carrés.

Coupe de piéces volumineuses (Fig. 20, 21)

Il peut arriver que la coupe ne puisse pas s’effectuer
complétement en fonction de la hauteur de la piéce.
Dans ce cas, monter une planche auxiliaire a l'aide
des vis a téte plate de 6mm et des écrous de 6mm en
utilisant les orifices de 7mm de la surface de la garde
(deux orifices de chaque cété). (Fig. 20)

Pour [I'épaisseur de la planche auxiliaire,
“SPECIFICATIONS”.

REMARQUE

Lors de la découpe d’une piece de plus de 65 mm de
hauteur a angle droit ou de 60 mm a angle de biseau a
gauche ou 45 mm a angle de biseau a droite, régler la
position limite inférieure de maniére a ce que la base de
la téte du moteur ne soit pas en contact avec la piéce.

10.

voir

Pour régler la position limite inférieure de la lame de scie,
suivre la procédure (1) indiquée dans la Fig. 21.
Baisser la téte du moteur et tourner le boulon de réglage
de profondeur de 6 mm et procéder aux réglages
de maniére a laisser un espace de 2 a 3 mm entre la
position limite inférieure et le haut de la piece au niveau
de la position limite inférieure, ou la téte du boulon de
réglage de profondeur de 6 mm entre en contact avec la
charniére.

Coupe de piéces larges (Coupe avec chariot)

(Fig. 22)

Desserrer le bouton de fixation du chariot (Fig. 2), saisir

la poignée et glisser la lame de scie vers I'avant. Ensuite,

appuyer sur la poignée et ramener la lame de scie vers

I'arriére pour couper la piéce. Ceci facilitera la coupe de

piéces d'une largeur allant jusqu'a 312 mm.

AVERTISSEMENT
Ne jamais mettre la main sur la poignée latérale pendant
une opération de coupe car la lame de scie passe tout
prés de la poignée latérale lorsqu'on abaisse la téte du
moteur.

12. Procédure de coupe d'onglet

(1) Desserrer la poignée latérale et relever le levier des
butées d'angle. Ensuite, régler la plaque tournante
jusqu'a ce que l'indicateur soit aligné sur la valeur voulue
de I'échelle d'onglet (Fig. 23).

(2) Resserrer la poignée latérale pour fixer la plaque
tournante a la position voulue.

(3) L'échelle d'onglet indique a la fois I'angle de coupe de
I'échelle d'angle et le gradient de I'échelle de degré.

(4) On pourra utiliser le gradient, qui est le rapport de la
hauteur sur la base de la section triangulaire a retirer,
pour régler I'échelle d'onglet au lieu de I'angle de coupe,
si on le souhaite.

En conséquence, pour couper une piece a un degré de
2/10, régler l'indicateur sur la position.

=
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REMARQUE

O L'outil est équipé de crans positifs & droite et a gauche
du réglage central de 0°, a 15°, 22,5°, 31,6° et 45°.
Vérifier que I'échelle d'onglet et la pointe de l'indicateur
sont alignés correctement.

O Une uutilisation de la scie avec l'échelle d'onglet et
l'indicateur incorrectement alignés, ou avec la poignée
latérale incorrectement serrée, entrainera une mauvaise
précision de coupe.

13. Procédure de coupe de biseau (Fig. 24)

(1) Desserrer le levier de serrage et incliner la lame de scie
vers la gauche ou la droite. Pour incliner la téte du moteur
vers la droite, tirer la goupille de réglage vers l'arriére.

ATTENTION
Desserrez le levier de serrage, inclinez 'unité vers la
gauche puis tirez la goupille de réglage pour permettre
les découpes a 48 degrés.
Desserrer le levier de serrage et incliner vers la gauche
un peu a la fois tout en enfongant la goupille de
réglage dans l'appareil principal. A ce moment, la tige
de fixation pénétre d’'un cran et elle s’insére dans les
fentes de réglage d’inclinaison de 30° vers la gauche ou
d’inclinaison de 33,9° vers la gauche.

La goupille de réglage étant dans la fente comme

indiqué ci-dessus, il est possible de régler la position

d’inclinaison de 30° vers la gauche en poussant vers la
droite.

De méme, la goupille de réglage étant dans la fente

comme indiqué ci-dessus, il est possible de régler

la position d’inclinaison de 33,9° vers la gauche en
poussant vers la gauche.

Régler l'angle de biseau a la valeur voulue tout en

regardant I'échelle et I'indicateur d'angle de biseau, puis

fixer le levier de serrage.

AVERTISSEMENT

Lorsqu'on fixe la piece sur la c6té gauche ou sur le

c6té droit de la lame, la section trongonnée courte vient

reposer sur le coté droit ou le c6té gauche de la lame.

Toujours mettre l'outil hors tension et attendre que la

lame de scie se soit completement arrétée avant de

relever la poignée de la piéce.

Si on reléve la poignée alors que la lame de scie tourne

encore, la piéce trongonnée risque de se coincer contre

la lame de scie et d'envoyer dangereusement voler des
fragments de matériau.

Si l'on interrompt la coupe de biseau a mi-chemin,

recommencer la coupe aprés avoir ramené la téte du

moteur a sa position d’origine.

Si 'on commence a mi-chemin sans avoir ramené la

téte, le carter de sécurité se coincera dans I'encoche de

coupe de la piéce et il touchera la lame.

Procédure de coupe mixte

La coupe mixte s'effectue en suivant les instructions des

sections 13 et 14 ci-dessus. Pour obtenir les dimensions

maximales de la coupe mixte, voir le tableau des

“CARACTERISTIQUES”.

ATTENTION
Toujours tenir la piece de la main droite ou de la main
gauche et la couper en déplagant la section ronde de la
scie vers l'arriere de la main gauche.

Il serait tres dangereux de tourner la plaque tournante
vers la gauche pendant une coupe mixte car la lame de
scie risque d'entrer en contact avec la main qui tient la
piece.

Dans le cas d’'une coupe mixte (angle + biseau) par
biseau a gauche, tourner le guide auxiliaire dans le
sens inverse des aiguilles d’'une montre, puis procéder
a I'opération de coupe.

()]
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15. Coupe de piéces longues

Pour la coupe de pieces longues, utiliser une plate-forme

auxiliaire de la méme hauteur que le support (accessoire

en option) et le socle de I'équipement auxiliaire spécial.

Capacité : Bois (Ix H x L)

300 mm x 46 mm x 1050 mm ou
180 mm x 25 mm x 1600 mm

Installation des supports (Accessoires en

option)

Les supports sont utiles pour maintenir les piéces

longues stables et en position pendant l'opération de

coupe.

(1) Comme indiqué a la Fig. 25, utiliser une équerre en
acier pour aligner le bord supérieur des supports sur la
surface du socle.

Desserrer I'écrou a ailettes de 6 mm. Tourner le boulon
de réglage de la hauteur de 6 mm, et régler la hauteur du
support.

(2) Apres le réglage, serrer I'écrou a ailettes a fond et fixer
le support avec la vis moletée de 6 mm (accessoire en
option). Sila longueur du boulon de réglage de la hauteur
de 6 mm est insuffisante, mettre une planche mince
dessous. S'assurer que la pointe du boulon de réglage
de la hauteur de 6 mm ne dépasse pas du support.

ATTENTION

O Lors du transport ou du déplacement de I'outil, ne pas

tenir 'outil par le support.

Le support risque de sortir du socle. Saisir la poignée et

non le support.

Butée pour coupe de précision ... (La butée et le

support sont des accessoires en option)

La butée facilite I'exécution d'une coupe de précision

continue sur des longueurs allant de 280 mm & 450 mm.

Pour installer la butée, la fixer au support avec la vis

moletée de 6 mm comme indiqué a la Fig. 26.

Vérification pour I'utilisation de I'étau de corniche

a courbe complexe, et des butées de corniche a

courbe complexe (L) et (R) (Accessoire en option)

Les butées de corniche a courbe complexe (L) et (R)

(accessoires en option) permettent d'exécuter une

coupe de corniche a courbe complexe en toute facilité

sans qu'il soit nécessaire d'incliner la lame. Les installer

des deux cotés du socle comme indiqué a la Fig. 27.

Aprés linsertion, serrer les vis moletées de 6 mm

pour fixer solidement les butées de corniche a courbe

complexe.

L'étau pour corniche a courbe complexe (B) (accessoire

en option) se monte soit sur le guide gauche (guide

(B)) soit sur le guide droit (guide (A)). Il se combine a la

pente de la corniche a courbe complexe et il est possible

d'appuyer sur l'étau.

Ensuite, tourner le bouton supérieur selon les besoins

pour fixer solidement la corniche a courbe complexe

en position. Pour relever ou abaisser I'ensemble d'étau,

commencer par desserrer la vis moletée de 6 mm.

Apres avoir réglé la hauteur, serrer le boulon a ailettes

de 6 mm a fond, puis tourner le bouton supérieur selon

les besoins pour fixer solidement la corniche a courbe

complexe en position (Voir la Fig. 28).

Placer la corniche a courbe complexe avec son BORD EN

CONTACT AVEC LE MUR contre la garde de guidage, et

son BORD EN CONTACT AVEC LE PLAFOND contre

les butées de corniche a courbe complexe comme

indiqué a la Fig. 28. Régler les butées de corniche a

courbe complexe en fonction de la taille de la corniche

a courbe complexe. Serrer le boulon & ailettes de 6 mm

pour fixer les butées de corniche a courbe complexe.

AVERTISSEMENT
Toujours serrer fermement ['étau pour fixer la corniche
a courbe complexe au guide ; sinon, la corniche a
courbe complexe risque d'étre projetée de la table et de
provoquer des blessures.

16.
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Ne pas effectuer de coupe de biseau. Le corps principal
ou la lame de scie risquent d'entrer en contact avec le
guide auxiliaire et de provoquer des blessures.

ATTENTION
Toujours s’assurer que la téte du moteur n’est pas en
contact avec I'ensemble d’étau lorsqu’on I'abaisse pour
la coupe. Si elle risque de toucher I'étau, desserrer le
boulon a ailettes de 6 mm et déplacer 'ensemble d’étau
sur une position ou il N’entrera pas en contact avec la
lame de scie.

Procédure de coupe de rainures

Il est possible de découper des rainures dans la piece en

réglant le boulon de réglage de la profondeur de 8 mm

(Fig. 29).

(1) Abaisser la téte du moteur et tourner le boulon de
réglage de profondeur de 6 mm manuellement (ou la
téte du boulon de réglage de profondeur de 6 mm est en
contact avec la charniére).

(2) Régler la profondeur de coupe voulue en réglant la
distance entre la lame de scie et la surface du socle
(Fig. 29).

REMARQUE
Pour découper une seule rainure a une extrémité de la
piéce, retirer la section inutile avec un ciseau.

20. Utilisation de la Ilumiére (Modéle C8FSHE /
C8FSHE(S) uniquement)

AVERTISSEMENT

O Vérifiez que l'unité et la lumiére sont éteintes avant de

raccorder le cordon a la prise d’alimentation.

La lentille lumineuse atteint des températures trés

élevées pendant et immédiatement aprés son utilisation.

Vous ne devez la toucher en aucun cas.

Vous risquez sinon de vous braler.

ATTENTION

O Ne soumettez pas la lumiere a un choc important.

Vous risquez sinon d’endommager la lumiére ou de

réduire sa durée de vie.

Allumez seulement la lumiére pendant la découpe.

Ne dirigez pas la lumiére vers les yeux pendant une

longue période, sous peine de détériorer la vue.

Essuyer toute trace de saleté collant a la lentille

lumineuse a I'aide d’un chiffon doux en évitant d’érafler

ou de détériorer la lentille.

Les éraflures de la lentille peuvent affecter sa luminosité.

Linterrupteur de la lumiére est équipé d’un couvercle

anti-poussiére. Eviter de I'érafler ou de le détériorer.

Dans certains cas, des copeaux de bois peuvent

pénétrer a lintérieur de linterrupteur et empécher le

fonctionnement de la lumiére.

(1) Insérez la prise de l'unité dans une fiche d’alimentation.

(2) Placez linterrupteur en position supérieure (ON) pour
allumer la lumiére, et en position inférieure (OFF) pour
I'éteindre (Voir Fig. 30).

(3) Déplacez la lumiére vers la droite et la gauche pour
régler la position d’éclairage.

21. A l'aide du sac de poussiére (accessoires
standard) (Fig. 31)

(1) Connectez le sac de poussiére avec le conduit de I'outil
a moteur.

(2) Lorsque que le sac est rempli de sciures, de la
poussiére jaillit du sac de poussiére lorsque la lame de
scie tourne.

Vérifiez réguliérement le sac de poussiére et videz-le
avant qu'il ne soit plein.

(3) Pendant la coupe en biseau et combinée, fixez le sac
de poussiére perpendiculaire a la surface de base.

22. Connexion de I'extracteur de poussiére (vendu
séparément) (Fig. 32)

N'inhalez pas les poussiéres dangereuses générées
lors de I'opération de coupe.

La poussiéere peut mettre en danger votre santé et celle
des passants.

19.
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L'utilisation d'extracteurs de poussiére peut réduire les
risques dus aux poussiéres.

En connectant I'extracteur de poussiere a I'adaptateur,
le joint et I'adaptateur du collecteur de poussiére, la
majorité de la poussiére peut étre collectée.
Connectez I'extracteur de poussiére a I'adaptateur.

(1) Connectez dans I'ordre de tuyau (38 mm ID x 3 m de
long) et d'adaptateur (accessoire standard d'extracteur
de poussiére) joint (en option) et I'adaptateur du
collecteur de poussiére (accessoire en option) avec le
conduit de I'outil & moteur.

La connexion est effectuée en appuyant dans la
direction de la fleche. (Fig. 32)

L'adaptateur du collecteur de poussiére (accessoire en
option) est fixé sur le conduit par un collier de serrage.
(Accessoire en option)

MONTAGE ET DEMONTAGE DE LA
LAME DE SCIE

AVERTISSEMENT
Pour éviter tout risque d’accident ou de blessure,
toujours couper l'interrupteur a détente et débrancher la
fiche d’alimentation de la prise secteur avant de monter
ou de démonter la lame.

1. Mise en place de la lame de scie (Fig. 33)

(1) Utiliser la clé a écrous de 10 mm fournie en accessoire
pour desserrer le boulon de 6 mm qui fixe le couvercle
d'axe, puis tourner le couvercle d'axe.

(2) Appuyer sur le verrou d'axe et desserrer le boulon avec
la clé a écrous de 10 mm.

Le boulon étant fileté a gauche, desserrer en tournant
vers la droite.

REMARQUE
Si I'on a du mal a appuyer sur le verrou d'axe pour
verrouiller I'axe, tourner le boulon avec la clé a écrous de
10 mm tout en appuyant sur le verrou d'axe.

L'axe de la lame de scie se verrouille quand en enfonce
le verrou d'axe.

(3) Retirer le boulon et la rondelle (D).

(4) Relever la protection inférieure et fixer la lame de scie.

AVERTISSEMENT
Lors de la mise en place de la lame de scie, veiller a
ce que le repére de rotation de la lame corresponde au
sens de rotation du réducteur.

(5) Nettoyer a fond la rondelle (D) et le boulon, puis les
installer sur 'axe de montage de la lame de scie.

(6) Enfoncer le verrou d'axe et serrer le boulon en le tournant
vers la gauche avec la clé a écrous de 10 mm.

(7) Tourner le couvercle de I'axe jusqu'a ce que le crochet
du couvercle de I'axe se trouve a sa position d'origine.
Ensuite, serrer le boulon de 6 mm.

ATTENTION

O S'assurer que le verrou d'axe est bien revenu sur sa
position rentrée apres l'installation ou le retrait de la lame
de scie.

O Serrerle boulon de fagon qu’il ne puisse pas se desserrer
pendant le fonctionnement.

O Vérifier que le boulon est correctement serré avant de
mettre I'outil en marche.

O S'assurer que la protection inférieure est en position de
fermeture.

2. Retrait de la lame de scie

Retirer la lame de scie en procédant dans l'ordre inverse
de l'installation décrite au paragraphe 1 ci-dessus.
Soulever la protection inférieure, et la lame de scie se
retirera en toute facilité.

ATTENTION
Ne jamais installer de lames de scie mesurant plus de
216 mm de diamétre.
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ENTRETIEN ET VERIFICATION

AVERTISSEMENT
Pour éviter tout risque d’accident ou de blessure, toujours
vérifier que linterrupteur a détente est sur la position
OFF et que la fiche d’alimentation est débranchée de
la prise secteur avant d’effectuer un entretien ou une
vérification.
Si I'on constate une défaillance de l'outil, y compris des
protections et de la lame de scie, contacter un personnel
qualifié sans tarder.
. Vérification de la lame
Toujours remplacer la lame dés qu’elle présente des
signes d’usure ou de dommage.
Une lame endommagée risque de provoquer des
blessures, et une lame usée peut réduire le rendement
et provoquer une surcharge du moteur.
ATTENTION
Ne jamais utiliser de lame émoussée. Si la lame est
émoussée, sa résistance a la pression de la main
appliquée par la poignée de loutil a tendance a
augmenter, ce qui rend le fonctionnement de Ioutil
électrique peu s(r.
Vérification des vis de montage
Vérifier réguliérement les vis de montage et s’assurer
qgu’elles sont bien serrées. Au cas ou une vis serait
desserrée, la resserrer immédiatement, car une telle
négligence pourrait provoquer un grave accident.
Inspection des balais en carbone (Fig. 34)
Le moteur utilise des balais en carbone qui sont
des piéces consommables. Un balai en carbone
excessivement usé pouvant entrainer une anomalie du
moteur, remplacer les balais en carbone par des neufs
ayant le méme no. de balai en carbone que celui indiqué
sur la figure lorsqu'ils sont usés ou qu'ils sont arrivés a
la “limite d'usure”. De plus, toujours maintenir les balais
en carbone propres et s'assurer qu'ils coulissent en
douceur dans les supports de balai.
Remplacement des balais en carbone (Fig. 34)
Démonter le bouchon de charbon avec un tournevis a
téte plate. Les balais en carbone se retireront en toute
facilité.
Entretien du moteur
Le bobinage du moteur est véritablement le “coeur”
de cet outil. Dés lors, I'entretenir régulierement pour
s’assurer que le bobinage ne subit pas de dommages et/
ou est mouillé par de I'huile ou de I'eau.
Inspection du bon fonctionnement de la protection
inférieure
Avant chaque utilisation, faire un essai de la protection
inférieure (Fig. 6) pour s'assurer qu'elle est en bon état
et qu'elle se déplace en douceur.
Ne jamais utiliser I'outil si la protection inférieure ne
fonctionne pas correctement et qu'elle n'est pas en bon
état mécanique.
Remisage
Quand le travail est terminé, vérifier que I'on a bien
effectué toutes les opérations suivantes :
Interrupteur a gachette en position OFF,
Fiche d’alimentation débranchée de la prise secteur,
Si 'on ne prévoit pas de se servir de l'outil, le ranger
dans un lieu sec et hors de portée des enfants.
Graissage
Graisser les surfaces de frottement suivantes une
fois par mois pour maintenir I'outil en bon état de
fonctionnement pendant longtemps.
Il est recommandé d'utiliser de I'huile de machine.
Points de graissage :
* Section rotative de la charniere
* Section rotative du guide (A)
* Section rotative de 'ensemble d’étau
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9. Nettoyage
Retirer périodiquement les copeaux et autres déchets de
la surface de I'outil avec un chiffon humide et savonneux.
Pour éviter tout mauvais fonctionnement, protéger I'outil
de tout contact avec de 'huile ou de I'eau.

(Uniquement le modéle C8FSHE / C8FSHE(S))
Si la ligne laser devient invisible en raison des copeaux
et autres débris adhérant a la fenétre de la section
d'émission du marqueur laser, essuyer et nettoyer la
fenétre avec un chiffon sec ou un chiffon doux humecté
d'une solution d'eau savonneuse, etc.

SELECTION DES ACCESSOIRES

Les accessoires de cet outil sont énumérés a la page 141.

ATTENTION
Les réparations, modifications et inspections des outils
électriques HIKOKI doivent étre confiées a un service
aprés-vente HiIKOKI agréé.
En particulier le laser ou le dispositif DEL devraient étre
entretenus par I'agent autorisé par le fabricant du laser
ou de la DEL.
Toujours attribuer la réparation de laser ou de dispositif
DEL a un centre d'entretien agréé HiKOKI.
Lors de I'utilisation et de I'entretien d’un outil électrique,
respecter les reglements et les normes de sécurité en
vigueur dans le pays en question.

GARANTIE

Nous garantissons que I'ensemble des outils électriques
HiKOKI sont conformes aux réglementations spécifiques
statutaires/nationales. Cette garantie ne couvre pas
les défauts ni les dommages inhérents a une mauvaise
utilisation, une utilisation abusive ou I'usure etles dommages
normaux. En cas de réclamation, veuillez envoyer ['outil
électrique, en I'état, accompagné du CERTIFICAT DE
GARANTIE qui se trouve a la fin du mode d’emploi, dans un
service apres-vente HiIKOKI agréé.

REMARQUE

En raison du programme de recherche et de développment
permanent de HiKOKI, les spécifications de ce mode
d’emploi sont sujettes a modifications sans préavis.

Au sujet du bruit et des vibrations
Les valeurs mesurées ont été déterminées en fonction de la
norme EN61029 et déclarées conformes a ISO 4871.

Niveau de puissance sonore pondérée A : 105 dB (A)
Niveau de pression acoustique pondérée A : 96 dB (A)
Incertitude K : 3 dB (A).

Porter des protections anti-bruit.

Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle triaxiale)
déterminées conformément a EN61029.

Coupe de bois :
Valeur d’émission de vibration @h = 1,3 m/s?
Incertitude K = 1,5 m/s?




La valeur totale des vibrations a été mesurée par une
méthode d’essai standard et peut étre utilisée pour comparer
un outil a un autre.

Elle peut également étre utilisée pour une évaluation

préliminaire du niveau d’exposition.

AVERTISSEMENT

O Lavaleur d’émission de vibrations en fonctionnement de
I'outil électrique peut étre différente de la valeur totale
déclarée, en fonction des utilisations de I'outil.

O Identifier les mesures de protection de [utilisateur
fondées sur une estimation de I'exposition en conditions
d’utilisation (tenant compte de tous les aspects du cycle
d’utilisation, tels que les moments ou I'outil est mis hors
tension ou lorsqu’il tourne a vide en plus des temps
dedéclenchements).

Information sur le systéeme d’alimentation a utiliser
avec les outils électriques d’une tensions nominal de
230V~

Les mises sous et hors tension d’'un appareil électrique
provoquent des fluctuations de tension.

Le fonctionnement de cet outil électrique dans des conditions
du secteur défavorables risque d’avoir des effets néfastes
sur le fonctionnement d’un autre appareil électrique.

Si 'impédance du secteur est égale ou supérieure a 0,29
ohms, il n’y aura probablement pas d’effets négatifs.
Généralement, l'impédance maximale admissible du
secteur ne doit pas étre dépassée lorsque la distribution
électrique intérieure vers la prise secteur est alimentée par
une boite de jonction ayant une capacité de service de 25
amperes ou plus.

En cas de panne de courant, ou si la fiche d’alimentation est
débranchée, ramener immédiatement le commutateur sur la
position OFF, afin d’éviter tout redémarrage incontrolé.
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(Traduzione delle istruzioni originali)

PRECAUZIONI GENERALLI

AVVERTIMENTO! Quando si usano elettroutensili, bisogna
sempre seguire le precauzioni basilari di sicurezza per
ridurre il rischio di incendi, scosse elettriche e lesioni alle
persone, tra cui quanto segue.

Leggere tutte queste istruzioni prima di usare questo
prodotto e conservare le istruzioni.

Per un funzionamento sicuro:

1

10.

1

—_

12.

13.
14.

Mantenere sempre pulita 'area dove si lavora. Un’area di
lavoro sempre pulita aiuta ad evitare incidenti.

Tenere nella dovuta considerazione le condizioni dell’
ambiente di lavoro. Non esporre gli elettroutensili alla
pioggia. Non usare gli elettroutensili in luoghi molto umidi
o bagnati. Mantenere ben illuminata 'area di lavoro.

Non usare elettroutentsili dove ci sia il rischio di causare
incendi o esplosioni.

Fare attenzione alle scosse elettriche. Evitare il contatto
del corpo con superfici collegate a terra (p.es. tubi,
caloriferi, fornelli, frigoriferi).

Tenere lontani i bambini e gli infermi. Non permettere che
persone estranee ai lavori tocchino gli elettroutensili o i
cavi della corrente elettrica. Le persone non addette al
lavoro non dovrebbero nemmeno avvicinarvisi.

Riporre gli elettroutensili in un luogo adatto. Quando
non utilizzati, gli elettroutensili vanno tenuti in un luogo
asciutto, chiuso a chiave o in alto, al di fuori della portata
di bambini.

Non forzare mai gli elettroutensili. Qualsiasi lavoro viene
eseguito meglio e piu velocemente alla velocita per la
quale I'elettroutensile & stato formulato.

Scegliere sempre l'utensile elettrico adatto. Non forzare
un piccolo elettroutensile o un accessorio a fare un
lavoro di un utensile o accessorio piu grande. Non usare
gli elettroutensili per dei lavori per i quali non sono stati
formulati (non usare, per esempio, una sega circolare
per tagliare grossi tronchi).

Vestirsi in modo adatto. Non portare abiti larghi o gioielli,
che potrebbero impigliarsi nelle parti in movimento degli
elettroutensili. Lavorando all'e-ster-no, si raccomanda
I'uso di guanti di gomma e di scarpe antisdrucciolo. Chi
porta capelli lunghi dovrebbe utilizzare un’apposita cuffia
protettiva.

Usare occhiali protettivi. Esegundo dei lavori di taglio che
producono molta polvere, usare anche una mascherina
antipolvere.

Collegare apparecchiature di rimozione della polvere.
Le operazioni di taglio con questa sega possono produrre
grandi quantita di polvere dal dotto di estrazione sulla
protezione fissa.

(Materiale polvere: legno o alluminio)

Se sono forniti dispositivi per il collegamento di
apparecchiature di rimozione e raccolta della polvere,
assicurarsi che siano collegati e usati correttamente.

.Non maltrattare il cavo della corrente elettrica. Non

trasportare gli elettroutensili prendendoli per il cavo della
corrente e non scollegarli dalla presa in tal modo. Tenere
il cavo della corrente lontano dal calore, olio ed oggetti
taglienti.

Lavorare su oggetti fermi. Fissare saldamente 'oggetto
in una morsa. Epiu sicuro che non tenendolo fermo con le
mani, che restano libere per maneggiare I'elettroutensile.
Non squilibrare il corpo durante I'esecuzione di un lavoro.
Stare sempre su due piedi, in equilibrio stabile.

Trattare gli utensili elettrici con cura. Tenerli sempre puliti ed
affilati per un funzionamento migliore e piu sicuro. Seguire
le istruzioni date per la lubrificazione e la sostituzione
degli accessori. Controllare periodicamente le condizioni
del cavo della corrente. Se dovesse essere rovinato, farlo
sostituire presso un Centro Assistenza. Non usare cavi
di prolungamento rovinati. Mantenere le impugnature
sempre pulite, libere soprattutto da olio e grasso.
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Quando non si usa, prima di eseguire una qualsiasi
operazione di manutenzione e prima di intraprendere
qualsiasi sostituzione di accessori (lama, punte, ecc.),
scollegare sempre I'elettroutensile.

. Togliere sempre le chiavi di regolazione dallattrezzo.

E’buona abitudine controllare siste maticamente
che nessuna chiave di regolazione sia piu attaccata
allelettroutensile, prima di metterlo in funzione.

. Evitare che [lelettroutensile possa inavvertitamente

essere messo in funzione. Non trasportare gli elet
troutensili mantenendo il dito sull'interruttore, mentre
sono collegati alla rete. Prima di collegarli, controllare
che Tinterruttore sia in posizione di spento.

.Fare uso di cavi di prolungamento per esterni. In

questo caso, controllare che il cavo sia adatto per I'uso
all’esterno.

. Stare sempre attenti. Guardare sempre nel punto in cui

si esegue il lavoro. Non usare utensili elettrici se si &
stanchi.

. Controllare qualsiasi parte che sembra danneggiata.

Prima di riprendere I'uso degli elettroutensili, controllare
attentamente che la parte apparentemente danneggiata
possa ancora essere usata in modo da assolvere la
sua funzione. Controllare che le parti mobili siano nella
loro posizione corretta, che nessun pezzo sia rotto, che
tutti i pezzi siano montati correttamente, e controllare
altri punti importanti per il funzionamento dell’ utensile
elettrico. Qualsiasi pezzo danneggiato deve essere ripa
rato o sostituito da un Centro Assistenza autorizzato, a
meno che dettagliate istruzioni in proposito siano date
nel presente manuale. Fare sostituire gli interruttori
difettosi presso un Centro Assistenza autorizzato.

Non usare I'elettroutensile se non puo e acceso o spento
per mezzo del suo interruttore.

. Attenzione

Luso di qualsiasi accessorio o attacco diverso da quelli
citati nel presente manuale di istruzioni puo presentare il
rischio di lesioni alle persone.

. Far riparare I'elettroutensile da personale qualificato.

Questo elettroutensile & in conformita con le relative
norme di sicurezza. Le riparazioni devono essere
eseguite solo da personale qualificato usando ricambi
originali, altrimenti ne possono derivare considerevoli
rischi per I'utilizzatore.

PRECAUZIONI PER L'USO DELLA
TRONCATRICE DA LEGNO A TAGLIO
ASSIALE E RADIALE

1.

wn

Tenere il pavimento nei pressi della macchina in piano,
ben pulito e privo di materiali sparsi, come trucioli e pezzi
tagliati.

Fornire un'illuminazione generale o localizzata adeguata.
Non usare utensili elettrici per applicazioni diverse da
quelle specificate nelle istruzioni per I'uso.

Le riparazioni devono essere eseguite solo presso
un centro assistenza autorizzato. Il fabbricante non
€ responsabile per qualsiasi danno o ferite dovute a
riparazioni eseguite da persone non autorizzate nonché
da un uso improprio dell’'utensile.

Per assicurare lintegrita operativa progettata per gli
utensili elettrici, non rimuovere alcuna copertura o vite.
Non toccare le parti mobili o gli accessori se non quando
la fonte di alimentazione €& stata scollegata.

Usare l'utensile ad un ingresso inferiore a quello
specificato sulla piastrina, altrimenti la finitura puo
essere rovinata e I'efficienza di lavoro puo essere ridotta
a causa del sovraccarico del motore.
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32.

33.

Non pulire le parti in plastica con solvente. | solventi
come benzina, acquaragia, benzene, tetracloruro di
carbonio, alcool, possono danneggiare e incrinare le
parti in plastica. Non passarle con tali solventi. Pulire
le parti in plastica con un panno morbido leggermente
inumidito con acqua saponata.

Usare solo pezzi di ricambio originali HIKOKI.

. Questo utensile deve essere smontato solo per la

sostituzione delle spazzole di carbone.

. Il diagramma in vista esplosa in queste istruzioni per

l'uso deve essere usato solo dal centro assistenza
autorizzato.

Non tagliare mai materiali ferrosi o pareti in mattoni.

Deve essere fornita illuminazione generale o localizzata
adeguata. | pezzi da lavorare e quelli finiti devono trovarsi
vicino alle normali posizioni di lavoro degli operatori.
Indossare indumenti  protettivi adeguati quando
necessario, come ad esempio:

Protezione per le orecchie per ridurre il rischio di perdita
indotta dell’'udito.

Protezione per gli occhi per ridurre il rischio di ferite agli
occhi.

Protezione per le vie respiratorie per ridurre il rischio di
inalazione di polveri nocive.

Guanti per il maneggio delle lame sega (le lame sega
devono essere trasportate in un contenitore per quanto
possibile) e materiali grezzi.

Loperatore deve essere adeguatamente addestrato
nelluso, nella regolazione e nel funzionamento della
macchina.

Evitare di rimuovere qualsiasi ritaglio o altra parte del
pezzo da lavorare dall’area di taglio mentre la macchina
¢ in funzione e la testata sega non ¢ nella posizione di
riposo.

Non usare mai la troncatrice da legno a taglio assiale
e radiale con la protezione inferiore bloccata nella
posizione aperta.
Verificare che
liberamente.
Non usare la trocantrice senza le protezioni in posizione,
in buone condizioni di funzionamento e ben mantenute.
Usare lame sega affilate correttamente. Osservare la
velocita massima indicata sulla lama sega.

Non usare lame sega danneggiate o deformate.

Non usare lame sega in acciaio ad alta velocita.

Usare solo le lame sega raccomandate da HiKOKI.

Uso della lama sega conforme a EN847-1.

Le lame sega devono avere un diametro esterno di 216
mm.

Selezionare le lame sega corrette per il materiale da
tagliare.

la protezione inferiore si muova
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. Quando si trasporta o si sposta l'utensile, non afferrare il
supporto. Tenere la maniglia invece del supporto.

Inizare a tagliare solo dopo che i giri del motore hanno
raggiunto la velocita massima.
Spegnere immediatamente
notano anomalie.

Spegnere e attendere che la lama sega si fermi prima
di eseguire operazioni di manutenzione o regolazione
dell'utensile.

Durante un taglio a smusso o a quartabuono la lama
non deve essere alzata fino a che non ha cessato
completamente di ruotare.

Durante le operazioni di taglio a slitta, la sega deve
essere spinta e slittata in direzione opposta all'operatore.
Tenere in considerazioni tutte le possibilita di eventuali
rischi durante le operazioni di taglio, come danni alla
vista dovuti ai raggi laser, 'accesso accidentale a parti
mobili sulle parti meccaniche slittanti e cosi via.
Assicurarsi prima di ciascun taglio che la macchina sia
stabile.

Utilizzare solo le lame sega la cui velocita massima
consentita sia piu alta della velocita senza carico
dell’'utensile elettrico.

Assicurarsi sempre di utilizzare il collarino (A) quando si
monta la lama sega.

Non sostituire il laser o LED con un tipo diverso.

Non stare in linea con la lama di fronte alla macchina.
Posizionarsi sempre a lato della lama. Questo protegge
il corpo da possibili contraccolpi. Tenere mani, dita e
braccia lontano dalla lama rotante.

Non incrociare le braccia quando si aziona il braccio
dell'utensile.

Se la lama dovesse rimanere incastrata, spegnere
la macchina e bloccare il pezzo in lavorazione fino a
quando la lama non arriva a un arresto completo. Per
evitare contraccolpi, il pezzo in lavorazione non pud
essere spostato fino a dopo che la macchina ¢ arrivata a
un arresto completo.

Correggere la causa dellinceppamento della lama prima
di riavviare la macchina.

IMBOLI

l'interruttore quando  si

ATTENZIONE

Di seguito mostriamo i simboli usati per la
macchina. Assicurarsi di comprenderne il
significato prima dell’'uso.

C8FSHE / C8FSHE(S) / C8FSE / C8FSE(S):
Troncatrice da legno a taglio assiale e radiale

Per ridurre il rischio di lesioni, 'utente deve
leggere il manuale delle istruzioni.

Non usare mai la troncatrice da legno a taglio ial
radiale con la lama sega girata verso l'alto o di lato.
Verificare che il pezzo da lavorare non contenga materiali
estranei come chiodi.

Sostituire I'inserimento tavola quando & usurato.

Non usare la troncatrice per tagliare materiali diversi da
alluminio, legno e simili.

Non usare la troncatrice per tagliare materiali diversi da
quelli consigliati dal fabbricante.

e

I procedimento di sostituzione della lama include il

metodo di riposizionamento e un avvertimento che
questa operazione va eseguita correttamente.
Collegare la troncatrice da legno a taglio assiale e
radiale ad un dispositivo raccoglipolvere quando si taglia
legno.

Fare attenzione quando si creano fessure.
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Indossate sempre le protezioni oculari.

Indossare sempre protezioni per I'udito.

Solo per Paesi UE

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i
rifiuti domestici!

Secondo la Direttiva Europea 2002/96/CE

sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche e la sua attuazione in conformita
alle norme nazionali, le apparecchiature
elettriche esauste devono essere raccolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in
modo eco-compatibile.
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DATI TECNICI
0° 65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Con pannello ausiliario (30 mm)
o 65 mm x 220 mm
Quartabuono 45 **75 mm x 185 mm Con pannello ausiliario (20 mm)
Capacita di imi o 45 mm x 312 mm
tagrlzo massima | g " Sinistro 45 **50 mm x 252 mm Con pannello ausiliario (30 mm)
mussatura
Altezza x Destro 5° 60 mm x 312 mm
Larghezza **70 mm x 252 mm Con pannello ausiliario (30 mm)
Smussatura (Sinistra) 45° + 45 mm x 220 mm
Quartabuono 45° **50 mm x 170 mm Con pannello ausiliario (30 mm)
Composto
Smussatura (Destra) 5° + 60 mm x 220 mm
Quartabuono 45° **70 mm x 170 mm Con pannello ausiliario (30 mm)

Dimensioni lama sega (Dia. est. x Dia. int. x Spessore)

216 mm x 30 mm x 2 mm

Angolo di taglio quartabuono

Destra 0° - 57°, Sinistra 0° — 45°

Angolo di taglio smussatura

Destra 0° — 5°, Sinistra 0° — 48°

Smussatura (Sinistra) 0° — 45°

Angolo di taglio composto

Smussatura (Destra) 0° — 5°

Quartabuono (Destra e sinistra) 0° — 45°

Tensione (per area)*

(110V, 230 V) ~

Potenza in ingresso*

1050 W

Velocita a vuoto

C8FSHE ¢ C8FSE: 5500 min~'
C8FSHE(S) * C8FSE(S): 4.100 min~": con avvio morbido

Dimensioni utensile (Larghezza x Profondita x Altezza)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Peso (Netto)

14,5 kg (C8FSHE * C8FSHE(S)) /
14 kg (C8FSE » C8FSE(S))

Uscita massima

Po<3 mW Prodotto laser classe 11

Marcatore laser

(Solo C8FSHE / C8FSHE(S)) (lambda)

654 nm

Supporto laser

Diode laser

* Assicurarsi di controllare la piastrina sul prodotto perché differisce a seconda delle zone.

Quando si taglia il pezzo da lavorare che ha la dimensione di ““*” potrebbe esserci la possibilita che I'estremita inferiore
della sega circolare tocchi il pezzo da lavorare, anche se la testa del motore € situata nella posizione di limite inferiore. Fare
attenzione quando si taglia il pezzo da lavorare. Per ulteriori dettagli, si rimanda a “APPLICAZIONI PRATICHE”. Montare
il pannello ausiliario sulla superficie della guida di appoggio (Si rimanda a () per lo spessore del pannello ausiliario). Si
rimanda a "10. Taglio di pezzi da lavorare di grandi dimensioni" (Fig. 20, 21).

1. Dimensione minima del pezzo in lavorazione.

Tutti i pezzi in lavorazione che possono essere bloccati a sinistra o a destra dalla lama sega con il gruppo morsa in

dotazione.

Modello CBFSHE » C8FSHE(S) * C8FSE * C8FSE(S): 245 x 90 mm (lunghezza x larghezza)

2. Massima profondita di taglio.

Modello C8FSHE ¢ C8FSHE(S) * C8FSE » C8FSE(S): 65 mm (quartabuono 0° x smussatura 0°)

ACCESSORI STANDARD

Sacca per la polvere
Chiave chiusa da 10 mm.
Gruppo morsa....
Supporto.........
Manico laterale ..
Guida secondaria (montata sull’'utensile)

0000000

Gli accessori standard sono soggetti a modifiche senza

preavviso.

APPLICAZIONI

Taglio di vari tipi di lamiera di alluminio e legno.

Lama sega TCT da 216 mm (montata sull'utensile) ......

Ao aaa

PRIMA DELLUSO
ATTENZIONE

Eseguire tutte le modifiche necessarie prima di inserire
la spina nella presa di corrente.

. Fonte di alimentazione

Assicurarsi che la fonte di alimentazione da impiegare
sia conforme ai requisiti di alimentazione riportati sulla
piastrina del nome.

Non utilizzare con corrente diretta o con trasformatori
come ad esempio i booster. Cid potrebbe causare danni
o incidenti.

. Interruttore di accensione

Assicurarsi che linterruttore sia sulla posizione OFF.
Se la spina viene collegata ad una presa di corrente
mentre il grilletto € nella posizione ON, I'utensile inizia
a funzionare immediatamente, creando il rischio di seri
incidenti.



3. Prolunga
Se larea di lavoro & lontana dalla presa di corrente,
usare una prolunga di spessore e capacita sufficiente.
La prolunga deve essere il piu corta possibile.

4. Rilasciare il perno di bloccaggio. (Fig. 3)
Quando l'utensile elettrico viene preparato per la
spedizione, le sue parti principali sono fissate da un
perno di blocco.
Spostare leggermente la maniglia per sganciare il perno
di blocco.
Durante il trasporto, fissare il perno di blocco nella cassa
ingranaggi.

5. Applicare la sacca per la polvere all’'utensile (Fig. 1)

6. Installzione (Fig. 4)
Assicurarsi che la macchina sia sempre fissata al tavolo.
Applicare l'utensile elettrico ad un piano di lavoro
orizzontale e in piano.
Selezionare bulloni da 8 mm di diametro di lunghezza
appropriata allo spessore del piano di lavoro.
La lunghezza dei bulloni deve essere di aimeno 25 mm
piu lo spessore del piano di lavoro.
Per esempio, usare bulloni da 8 mm x 65 mm per un
piano di lavoro dello spessore di 25 mm.

7. Regolazione del portabase (Fig. 5)
Allentare il bullone da 6 mm con la chiave chiusa de 10
mm in dotazione. Regolare il portabase in modo che la
sua superficie inferiore sia in contatto con il tavolo di
lavoro o il pavimento.
Dopo la regolazione, serrare saldamente il bullone da
6 mm.

8. Controllare che la protezione inferiore si muova
liberamente.

ATTENZIONE

O Questa troncatrice da legno a taglio assiale e radiale
€ dotata di un blocco testa sega come dispositivo di
sicurezza.

O Per abbassare la testa sega per tagliare, il blocco deve

essere rilasciato premendo la leva di blocco coniil pollice.
(1) Quando si abbassa la maniglia premendo la leva
di blocco, controllare che la protezione inferiore giri
liberamente (Fig. 6).
(2) Poi controllare che la protezione inferiore torni alla
posizione originale quando si solleva la maniglia.
Angolo obliquo
Prima della spedizione dellutensile elettrico dalla
fabbrica, questo viene regolato per 0°, angolo destro,
angolo taglio smussatura sinistro 45° con il bullone (A)
da 8 mm e con il bullone (B) da 8 mm.
Quando si cambia la regolazione, cambiare I'altezza del
bullone (A) da 8 mm o del bullone (B) da 8 mm, ruotandoli.
Quando si modifica 'angolo smussatura verso sinistra
a 45° e oltre, tirare il perno di fissaggio nella direzione
indicata in Fig. 7-a e inclinare la testa del motore verso
sinistra.
Quando si modifica 'angolo smussatura a destra, tirare
il perno di fissaggio nella direzione indicata in Fig. 7-a e
inclinare la testa del motore verso destra.
Quando si regola la testa del motore a 0°, riportare
sempre il perno di fissaggio alla sua posizione iniziale
come indicato in Fig. 7-b.
Controllo della posizione di limite inferiore della
lama sega
Controllare che la lama sega possa essere abbassata da
10 mm a 11 mm al di sotto dell'inserimento tavola.
Quando sostituite una lama sega con una nuova, regolate
la posizione di limite inferiore in modo che la lama sega
non tagli il piatto girevole o sara impossibile eseguire tagli
completi.
Per regolare la posizione di limite inferiore della lama sega,
seguite la procedura (1) indicata di seguito. (Fig. 8)
Inoltre, quando cambiate la posizione di un bullone di
regolazione della profondita da 8 mm che serve da fermo
della posizione di limite inferiore della lama sega.

9.

10.
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(1) Girate il bullone di regolazione della profondita da 8 mm,
modificate I'altezza dove la testa del bullone e il cardine
vengono in contatto, e regolate la posizione di limite
inferiore della lama sega.

NOTA
Verificate che la lama sega sia regolata in modo tale da
non tagliare il piatto girevole.

PRIMA DEL TAGLIO

1. Taglio di una scanalatura sulla protezione
Il supporto (A) ha una protezione (vedere Fig. 10)
allinterno della quale va tagliata una scanalatura
quando si utilizza I'utensile per la prima volta. Allentare
il bullone manopola da 6 mm per ritrarre leggermente la
protezione.
Dopo aver collocato un pezzo di legno adatto sulla
barriera e la superficie del tavolo, fissarlo con una morsa.
Far scorrere la testa del motore all’indietro fino alla fine.
Quindi serrare la manopola scorrevole di fissaggio.
Dopo che si & acceso l'utensile e la lama della sega ha
raggiunto la velocita massima, abbassare lentamente
limpugnatura per tagliare la scanalatura sulla protezione.
(Vedere Fig. 19)
ATTENZIONE

Non tagliare la scanalatura troppo rapidamente altrimenti

la protezione potrebbe essere danneggiata.

Non utilizzare il taglio scorrevole per lavori di scanalatura.

APPLICAZIONI PRATICHE

ATTENZIONE

O Per evitare lesioni, non rimuovere mai o posizionare
il pezzo da lavorare sul banco mentre I'utensile € in
funzione.

O Non posizionare mai gli arti dentro la riga accanto al

segnale di avvertimento mentre l'utensile € in funzione

(vedere Fig. 9). Cio potrebbe causare condizioni pericolose.

ATTENZIONE

O E pericoloso rimuovere o installare il pezzo di lavoro
mentre la lama della sega sta girando.

O Durante la segatura, elimininare i trucioli dal piatto
girevole.

O Se siaccumulano troppi trucioli, la lama della sega viene
esposta dal materiale da tagliare. Non permettere mai
che le mani o qualsiasi altra cosa si avvicinino alla lama
esposta.

1. Accendere 'utensile
Tirando il grilletto I'utensile si accende. Rilasciando il
grilletto I'utensile si spegne.

2. Uso del gruppo morsa (Accessorio standard)

(Fig.11)

(1) Il gruppo morsa pud essere montato sulla guida sinistra
{Guida (B)} o sulla guida destra {Guida (A)} allentando la
vite ad alette da 6mm (A).

(2) Il portavite pud essere alzato o abbassato in base all'altezza
del pezzo da lavorare allentando la vite ad alette da 6 mm
(B). Dopo aver regolato I'altezza, serrare saldamente la vite
ad alette da 6 mm (B) e fissare il portavite.

(3) Girare la manopola superiore e fissare saldamente il
pezzo in posizione.

ATTENZIONE
Fissare sempre saldamente il pezzo da lavorare alla
guida con morsetto 0 morsa; altrimenti il pezzo da
lavorare pud essere spinto via dal tavolo e causare ferite.

ATTENZIONE
Verificare sempre che la testata del motore non venga in
contatto con il gruppo morsa quando viene abbassata per
tagliare. Se esiste il rischio di contatto, allentare il bullone ad
aletta da 6 mm e spostare il gruppo morsa ad una posizione
dove non venga in contatto con la lama della sega.
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3.

Posizionamento dell’inserimento tavola (Fig. 12)

Gli inserimenti tavola sono installati sul piatto girevole.
All'uscita dalla fabbrica, gli inserimenti tavola sono fissati
in modo che la lama sega non li tocchi. L’arricciatura sul
lato inferiore del pezzo da lavorare viene notevolmente
ridotta se l'inserimento tavola ¢ fissato in modo che lo
spazio tra la superficie laterale dellinserimento tavola
e la lama sega sia minimo. Prima di usare l'utensile,
eliminare questo spazio con il seguente procedimento.

(1) Taglio di angoli retti

Allentare le tre viti da macchina da 6 mm, poi fissare
l'inserimento tavola sinistro e serrare temporaneamente
le due viti da macchina da 6 mm alle due estremita.
Poi fissare un pezzo da lavorare (di circa 200 mm
di larghezza) con il gruppo morsa e tagliarlo. Dopo
aver allineato la superficie di taglio con il bordo
dell'inserimento tavola, fissare saldamente le viti da
macchina da 6 mm ad entrambe le estremita. Rimuovere
il pezzo da lavorare e serrare saldamente la vite da
macchina da 6 mm centrale. Regolare l'inserimento
tavola destro nello stesso modo.

(2) Taglio a smussatura sinistro e destro

Regolate l'inserimento tavola nella stessa procedura per
il taglio di angoli retti.

ATTENZIONE

Dopo aver regolato l'inserimento tavola per il taglio
di angoli retti, linserimento tavola viene tagliato
parzialmente se viene usato per tagliare angoli a
smussatura.

Quando si tagliano angoli a smussatura, regolare
I'inserimento tavola per il taglio di angoli a smussatura.
Verifica per I'uso della guida secondaria (Fig. 13)
Questa troncatrice da legno a taglio assiale & dotata
di una guida secondaria. Per il taglio di angoli diretti e
il taglio di angoli a smussatura destri, usare la guida
secondaria. Questo rende possibile eseguire in modo
stabile il taglio di angoli a smussatura sinistri, taglio di
angoli a smussatura destri, taglio di angoli diretti su
materiali con un lato posteriore largo.

ATTENZIONE

5.

Nel caso di taglio a smussatura sinistro, girare la guida
secondaria in senso antiorario (Fig. 13). Se non viene
girata in senso antiorario, il corpo principale o la lama
sega possono venire in contatto con la guida secondaria,
con il rischio di ferite.

Uso di una riga inchiostrata (Regolazione della
protezione)

(1) Taglio di angoli retti

Allentare il bullone a manopola da 6 mm e porre la punta
della protezione in contatto con il pezzo da lavorare.
Allineare la riga inchiostrata sul pezzo con la scanalatura
sulla protezione e il pezzo sara tagliato lungo la riga
inchiostrata.

(2) Taglio a quartabuono e taglio composto (Taglio a

quartabuono + taglio a smussatura)

Se si abbassa la sezione motore, la protezione inferiore
si alza e la lama sega & visibile.

Allineare la riga inchiostrata con la lama sega.

ATTENZIONE

In alcune situazioni, quando il piatto girevole ruota la
protezione sporge dalla superficie della guida. Allentare
il bullone a manopola da 6 mm e spingere la protezione
nella posizione ritratta. Non sollevare mai la protezione
inferiore mentre la lama sega ruota. Quando si taglio ad
un angolo di 45° a destra o piu, spostare la protezione
verso il retro.

Se la protezione e la guida secondaria vengono in
contatto si hanno effetti negativi sull’accuratezza del
taglio ed esiste inoltre il rischio di danni alla protezione.
Installare il manico laterale (Fig. 1)

Installare il manico laterale in dotazione con questa
unita.
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Regolazione della posizione della riga laser (Solo
modello C8FSHE / C8FSHE(S))

E possibile creare facilmente righe inchiostrate con
questo utensile usando il marcatore laser. Un interruttore
attiva il marcatore laser (Fig. 14).

A seconda delle proprie esigenze di taglio, la riga laser
puo essere allineata con il lato sinistro della larghezza di
taglio (lama sega) o la riga inchiostrata a destra.

La riga laser € stata regolata in fabbica sulla larghezza
della lama sega. Regolare le posizioni della lama sega e
della riga laser con il seguente procedimento a seconda
delle proprie esigenze.

Attivare il marcatore laser e creare una scanalatura profonda
circa 5 mm in un pezzo di circa 20 mm di altezza e 150
mm di larghezza. Tenere il pezzo con la scanalatura in una
morsa senza muoverlo. Per come eseguire la scanalatura
vedere “19. Procedimento di taglio scanalature”.

Poi girare il regolatore e spostare la riga laser. (Se si
gira il regolatore in senso orario, la riga laser si sposta
verso destra e se si gira in senso antiorario la riga laser si
sposta verso sinistra.) Se silavora con lariga inchiostrata
sulla sinistra della lama sega, allineare la riga laser con
il bordo sinistro della scanalatura (Fig. 15). Se si lavora
con la riga sulla destra della lama sega, allineare la riga
laser con il bordo destro della scanalatura.

Dopo aver regolato la posizione della riga laser, tracciare
una riga inchiostrata ad angolo retto sul pezzo e allineare
la riga inchiostrata con la riga laser. Quando si allinea
la riga inchiostrata, spostare il pezzo poco per volta e
fissarlo con una morsa alla posizione dove la riga laser
combacia con la riga inchiostrata. Eseguire di nuovo la
scanalatura e controllare la posizione della riga laser. Se
si vuole cambiare la posizione della riga laser, eseguire di
nuovo la regolazione come descritto ai punti da (1) a (3).

ATTENZIONE
O

O

Prima di collegare la spina ad una presa di corrente,
assicurarsi che il corpo principale e il marcatore laser
siano disattivati.

Fare la massima attenzione con linterruttore a grilletto
durante la regolazione della posizione della riga laser,
perché la spina & collegata alla presa di corrente durante
questa operazione.

Se si tira l'interruttore a grilletto per errore, la lama sega
puo ruotare e causare incidenti imprevisti.

Non rimuovere il marcatore laser per usarlo ad altri scopi.

ATTENZIONE (Fig. 16)

O
O

O
O

e}

Radiazione laser — Non fissare il raggio.

Radiazione laser sul tavolo di lavoro. Non fissare il
raggio. Se I'occhio viene esposto direttamente al raggio
laser, puo subire danni.

Non smontare.

Non sottoporre a forti urti il marcatore laser (corpo
principale dell’'utensile); altrimenti la posizione della riga
laser pud spostarsi, con danni al marcatore laser e una
riduzione della vita utile.

Tenere acceso il marcatore laser solo durante le
operazioni di taglio. Un’accensione prolungata del
marcatore laser puo ridurre la sua vita utile.

Luso di comandi o regolazioni e I'esecuzione di
procedimenti diversi da quelli qui specificati puo causare
pericolose esposizioni a radiazioni.

NOTA

(¢]
O

Eseguire il taglio sovrapponendo la riga inchiostrata con
lariga laser.

Quando la riga inchiostrata e la riga laser sono
sovrapposte, laforza e la debolezza della luce varieranno,
risultando in un’operazione di taglio stabile perché &
possibile distinguere facilmente la conformazione delle
righe. Cio riduce al minimo gli errori di taglio.

Quando si lavora in esterni o vicino a finestre, la riga
laser puo essere poco visibile a causa della luce solare.
In tali casi, spostarsi dove non batte direttamente il sole
per eseguire le operazioni.



Controllare periodicamente e assicurarsi che la posizione
dellariga laser sia in ordine. Per quanto riguarda il metodo
di controllo, disegnare una riga inchiostrata di angolo
retto sul pezzo da lavorare con altezza di circa 20 mm e
larghezza di 150 mm, quindi controllare che la riga laser
sia allineata con la riga inchiostrata [La deviazione tra la
linea inchiostrata e la linea laser deve essere inferiore alla
larghezza della linea inchiostrata (0,5 mm)] (Fig. 17).
8. Operazione di taglio
(1) Come mostrato in Fig. 18 la larghezza della lama
sega é la larghezza del taglio. Pertanto, far scivolare il
pezzo da lavorare verso destra (visto dalla posizione
dell'operatore) quando si desidera la lunghezza (b), o
verso sinistra quando si desidera la lunghezza (a).
Se viene utilizzato un marcatore laser, allineare la riga
laser con il lato sinistro della lama sega, e poi allineare la
riga inchiostrata con la riga laser.
Dopo aver girato 'interruttore e aver controllato che la
lama della sega giri alla velocita massima, abbassare
lentamente la maniglia tenendo premuta la leva di
blocco e portare lalama della sega vicino al materiale da
tagliare.
(3) Quando la lama sega tocca il pezzo, spingere
gradualmente in basso la maniglia per tagliare il pezzo.
(4) Dopo aver tagliato il pezzo alla profondita desiderata,
spegnere I'utensile e attendere che la lama sega si fermi
completamente prima di sollevare la maniglia dal pezzo
per tornare alla posizione completamente ritratta.
ATTENZIONE
O Per le dimensioni massime di taglio, fare riferimento alla
tabella “DATI TECNICI”.
Una maggiore pressione sulla maniglia non aumenta la
velocita di taglio. Al contrario, una pressione eccessiva
pud causare sovraccarichi del motore e/o una
diminuzione dell’efficienza di taglio.
Verificare che linterruttore a grilletto sia disattivato e
che la spina sia stata scollegata dalla presa di corrente
quando non si usa l'utensile.
Spegnere sempre l'utensile e attendere che la lama sega
si fermi completamente prima di sollevare la maniglia
dal pezzo. Se si solleva la maniglia mentre la lama sega
sta ancora ruotando, il pezzo tagliato pud incepparsi
contro la lama sega e lanciare schegge intorno in modo
pericoloso.
Ogni volta che si finisce un’operazione di taglio o taglio
profondo, disattivare I'interruttore e verificare che la lama
sega si sia fermata. Poi sollevare la maniglia e riportarla
alla posizione completamente ritratta.
Assicurarsi di aver completamente rimosso il materiale
tagliato dal piatto girevole e quindi procedere al punto
successivo.
Taglio di pezzi stretti (Taglio a pressione) (Fig. 19)
Spostare il cardine in basso sul supporto (A), poi serrare
la manopola di fissaggio slitta (Fig. 2). Abbassare la
maniglia per tagliare il pezzo. Usando l'utensile in questo
modo & possibile tagliare pezzi di fino a 65 mm quadrati.
Taglio di pezzi da lavorare di grandi dimensioni
(Fig. 20, 21)
Vi sono casi in cui non & possibile effettuare un taglio
completo a seconda dell’altezza del pezzo da lavorare.
In questo caso, montare un pannello ausiliario con le viti
a testa piatta da 6mm e i dadi da 6mm usando i fori da
7mm sulla superficie della guida di appoggio (due fori su
ciascun lato). (Fig. 20)
Sirimanda a "SPECIFICHE" per lo spessore del pannello
ausiliario.
NOTA
Quando si taglia un pezzo da lavorare che supera 65
mm di altezza nel taglio di angoli retti 0 60 mm nel taglio
a smussatura sinistro o 45 mm nel taglio a smussatura
destro, regolate la posizione di limite inferiore in modo
che la base della testa motore non venga a contatto con
il pezzo da lavorare.

@
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Per regolare la posizione di limite inferiore della lama sega,

seguite la procedura (1) indicata in Fig. 21.

(1) Abbassate la testa motore, e ruotate il bullone di

regolazione della profondita da 6 mm ed effettuate delle

regolazioni in modo che vi sia uno spazio di 2-3 mm tra
la posizione di limite inferiore della testa motore e la

parte superiore del pezzo da lavorare nella posizione di

limite inferiore della lama sega dove la testa del bullone

di regolazione della profondita da 6 mm viene a contatto

con il cardine.

Taglio di pezzi larghi (Taglio a slitta) (Fig. 22)

Allentare la manopola di fissaggio slitta (Fig. 2), afferrare

la maniglia e spostare la lama sega in avanti. Poi premere

in basso la maniglia e far scorrrere la lama sega indietro

per tagliare il pezzo. Questo facilita il taglio di pezzi di

larghezza fino a 312 mm.

ATTENZIONE
Non tenere mai la mano sulla maniglia laterale durante
I'operazione di taglio perché la lama sega si avvicina alla
maniglia laterale quando si abbassa la testa motore.

12. Procedimento di taglio a quartabuono

(1) Allentare la maniglia laterale e sollevare la leva dei
fermi angolari. Poi regolare il piatto girevole fino a che
l'indicatore si allinea con 'impostazione desiderata sulla
scala di quartabuono (Fig. 23).

(2) Riserrare la maniglia laterale per fissare il piatto girevole
nella posizione desiderata.

(3) La scala di quartabuono indica sia 'angolo di taglio sulla
scala angolare che il gradiente sulla scala gradienti.

(4) Il gradiente, che ¢ il rapporto tra I'altezza e la base del
triangolo da rimuovere, pud essere usato per impostare
la scala di quartabuono invece dell’angolo di taglio, se si
desidera.

Per esempio, per tagliare un pezzo ad un gradiente di
2/10, regolare l'indicatore sulla posizione.

NOTA

O Sono presenti arresti positivi a destra e sinistra

dell'impostazione centrale di 0°, alle posizioni per 15°,

22,5°,31,6° e 45°.

Controllare che la scala di quartabuono e la punta

dell’indicatore siano allineate correttamente.

Se si usa la sega con la scala di quartabuono e

l'indicatore non ben allineati o con la maniglia laterale

non ben serrata, la precisione di taglio sara scadente.

13. Procedimento di taglio a smussatura (Fig. 24)

(1) Allentare la leva morsetto e inclinare la lama sega a
sinistra o a destra. Quando si inclina la testa motore a
destra tirare il perno di impostazione verso il retro.

NOTA
Allentare la leva della morsa, inclinare I'unita principale
a sinistra e quindi tirare il perno di impostazione per
rendere possibili tagli di 48°.

Allentare la leva della morsa e inclinarla a sinistra un
po’ alla volta spingendo il perno di fissaggio nell’unita
principale. A questo punto, il perno di impostazione
entrera di un passo e si inserira nell’angolazione sinistra
di 30° e negli slot di impostazione dell’angolazione
sinistra di 33,9°.

Con il perno di impostazione nello slot come descritto
di sopra, € possibile I'impostazione nella posizione
dell’angolazione sinistra di 30° premendo sul lato destro.
Inoltre, conil perno diimpostazione nello slot come descritto
di sopra, l'impostazione nella posizione dellangolazione
sinistra di 33,9° & possibile spingendo sul lato sinistro.

(2) Regolare langolo di smussatura sull'impostazione
desiderata osservando la scala di angolo di smussatura
e l'indicatore, poi fissare la leva morsetto.

ATTENZIONE
Quando il pezzo di lavoro € fissato sul lato sinistro o
destro della lama, la parte tagliata corta finisce contro
il lato destro o sinistro della lama sega. Spegnere
sempre l'utensile e attendere che la lama sega si fermi
completamente prima di sollevare la maniglia dal pezzo.

11.
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Se si solleva la maniglia mentre la lama sega sta ancora
ruotando, il pezzo tagliato pud incepparsi contro la lama
sega e lanciare schegge intorno in modo pericoloso.
Quando si interrompe a meta I'operazione di taglio a
smussatura, iniziare a tagliare dopo aver rimesso la testa
del motore nella posizione inziale.
Inziando a meta, senza riposizionare la testa del motore,
fa impigliare il coperchio di sicurezza nella scanalatura di
taglio del pezzo da lavorare, provocando il contatto della
lama della sega.
Procedimento di taglio composto
Il taglio composto pud essere eseguito seguendo le
istruzioni di 13 e 14 sopra. Per le dimensioni massime
del taglio composto, fare riferimento alla tabella “DATI
TECNICI”.
ATTENZIONE
Trattenere sempre il pezzo con la mano destra o sinistra
e tagliarlo facendo scorrere la parte rotonda della sega
indietro con la mano sinistra.
E molto pericoloso far ruotare il piatto girevole verso
sinistra durante il taglio composto perché la lama sega
pud venire in contatto con la mano che trattiene il pezzo.
Nel caso di taglio composto (angolo + smussatura) con
smussatura sinistra, girare la guida secondaria in senso
antiorario e procedere con l'operazione di taglio.
15. Taglio di materiali lunghi
Quando si tagliano materiali lunghi, usare una
piattaforma ausiliaria della stessa altezza del supporto
(accessorio opzionale) e la base dell'apparecchio
ausiliario speciale.
Capacita: materiale di legno (La x A x Lu)
300 mm x 45 mm x 1050 mm o
180 mm x 25 mm x 1600 mm
Installazione dei supporti...(Accessori opzionali)
| supporti servono a stabilizzare i pezzi piu lunghi per
tenerli fermi durante le operazioni di taglio.
(1) Come indicato nella Fig. 25, usare un quadrato di
acciaio per allineare il bordo superiore dei supporti con
la superficie della base.
Allentare il dado ad alette da 6 mm. Girare il bullone di
regolazione altezza da 6 mm e regolare l'altezza del
supporto.
Dopo la regolazione, serrare saldamente il dado ad alette
e fissare il supporto con il bullone a manopola da 6 mm
(accessorio opzionale). Se la lunghezza del bullone di
regolazione altezza da 6 mm ¢ insufficiente, stendere una
piastra sottile sotto. Assicurarsi che I'estremita del bullone
di regolazione altezza da 6 mm non sporga dal supporto.
ATTENZIONE
O Quando si trasporta o si muove I'utensile, non afferrare il
supporto.
Esiste il rischio che il supporto fuoriesca dalla base.
Afferrare la maniglia invece del supporto.
Fermo per tagli di precisione...(ll fermo e il supporto
sono accessori opzionali)
Il fermo facilita I'esecuzione di tagli di precisione continui
di lunghezza da 280 mm a 450 mm.
Per installare il fermo, applicarlo al supporto conil bullone
a manopola da 6 mm come mostrato nella Fig. 26.
18. Verifica per I'uso della morsa per modanatura a
corona, fermo per modanatura a corona (L) e fermo
per modanatura a corona (R) (accessori opzionali)
| fermi per modanatura a corona (L) e (R) (accessori
opzionali) permettono di tagliare piu facilmente
modanature a corona senza inclinare la lama sega.
Installarli nella base su entrambi lati come mostrato nella
Fig. 27. Dopo averli inseriti, serrare i bulloni a manopola
da 6 mm per fissare i fermi per modanatura a corona.
La morsa per modanatura a corona (B) (accessorio
opzionale) pud essere montata sulla guida sinistra
(guida (B)) o sulla guida destra (guida (A)). Puo essere
unita allinclinazione della modanatura a corona e la
morsa puo essere premuta in basso.

14.
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Poi girare la manopola superiore, come necessario, per
fissare saldamente in posizione la modanatura a corona.
Per alzare o abbassare il gruppo morsa, prima allentare
il bullone a manopola da 6 mm.

Dopo aver regolato l'altezza, serrare saldamente il
bullone ad alette da 6 mm; poi girare la manopola
superiore, come necessario, per fissare saldamente la
modanatura a corona in posizione (Fig. 28).

Posizionare la modanatura a corona con il suo BORDO
DI CONTATTO MURO contro la guida e il suo BORDO DI
CONTATTO SOFFITTO contro i fermi della modanatura
a corona come mostrato nella Fig. 28. Regolare i fermi
della modanatura a corona secondo le dimensioni della
modanatura a corona. Serrare il bullone ad alette da 6
mm per fissare i fermi della modanatura a corona.

ATTENZIONE
Fissare sempre saldamente la modanatura a corona con
un morsetto o morsa alla guida, altrimenti la modanatura
a corona pud essere spinta via dalla tavola e causare
ferite.

Non eseguire tagli a smussatura. Il corpo principale o
la lama sega pu6 venire in contatto con la lama sega,
causando ferite.

ATTENZIONE

Verificare sempre che la testa del motore non venga in

contatto con il gruppo morsa della modanatura a corona

quando viene abbassata per tagliare. Se esiste il rischio

di contatto, allentare la vite ad alette da 6 mm e spostare

il gruppo morsa della modanatura a corona ad una

posizione dove non venga a contatto con la lama della

sega.

Procedimento di taglio scanalature

Le scanalature nel pezzo possono essere tagliate

regolando il bullone di regolazione profondita da 6 mm

(Fig. 29).

(1) Abbassate la testa motore, e girate il bullone di
regolazione della profondita da 6 mm con la mano. (Dove
la testa del bullone di regolazione della profondita da
6 mm viene a contatto con il cardine.)

(2) Regolare la profondita di taglio desiderata impostando
la distanza tra la lama sega e la superficie della base
(Fig. 29).

NOTA
Quando si taglia una singola scanalatura ad un capo
del pezzo, rimuovere la parte non necessaria con uno
scalpello.

20. Uso della luce (Solo modello C8FSHE / C8FSHE(S))

ATTENZIONE

O Verificare per assicurarsi che I'unita principale e la luce

siano spente prima di inserire il cavo nella presa di

alimentazione.

La lente della luce raggiunge temperature elevate

durante e immediatamente dopo I'uso e non deve essere

toccata per nessuna ragione.

La mancata osservanza di tale precauzione potrebbe

provocare ustioni.

ATTENZIONE

O Non sottoporre la luce a urti forti.

La mancata osservanza di questa precauzione potrebbe

provocare danni alla luce o una durata di servizio ridotta.

Accendere la luce solo durante il taglio.

Non far emettere la luce continuamente negli occhi.

La mancata osservanza di questa precauzione potrebbe

causare danni agli occhi.

Pulire tutto lo sporco che si attacca alla lente della luce

con un panno morbido delicatamente in modo che la

luce non venga graffiata o danneggiata.

| graffi sulla lente della luce possono causare una

luminosita inferiore.

Linterruttore della luce € installato con un coperchio

antipolvere. Assicurarsi che il coperchio dell’interruttore

non sia graffiato o altrimenti danneggiato.

19.
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O Vi sono casi in cui dei trucioli potrebbero entrare
nell’interruttore e impedire il funzionamento della luce.

(1) Inserire la spina sullunita principale in una presa di
alimentazione.

(2) Impostare [linterruttore della luce nella posizione
superiore (ON) per accenderlo, e nella posizione
inferiore (OFF) per spegnerlo. (Vedere Fig. 30)

(3) Move the light fitting to the right and left to adjust the
lighting position.

21.Utilizzo della sacca per la polvere (accessorio
standard) (Fig. 31)

(1) Collegare la sacca per la polvere con il dotto dell’'utensile
elettrico.

(2) Quando la sacca per la polvere € piena di segatura, la

polvere verra espulsa dalla sacca per la polvere quando

la lama sega ruota.

Controllare la sacca per la polvere periodicamente e

svuotarla prima che diventi piena.

Durante la smussatura e il taglio composto, attaccare

la sacca per la polvere ad angolo retto rispetto alla

superficie di base.

Collegamento dell’estrattore per

(venduto separatamente) (Fig. 32)

Non inalare le polveri dannose generate durante

I'operazione di taglio.

La polvere pud mettere a rischio la salute propria e delle

persone circostanti.

Lutilizzo dell’estrattore per la polvere puo ridurre i rischi

connessi alla polvere.

Attraverso il collegamento con l'estrattore per la polvere

tramite I'adattatore, il giunto e I'adattatore per la raccolta

della polvere, sara possibile raccogliere la maggior parte
della polvere.

Collegare I'estrattore della polvere con 'adattatore.

(1) Collegare nellordine il tubo flessibile (38 mm x
3 m lunghezza) e [ladattatore (accessorio
standarddell’estrattore  della polvere), il giunto
(accessorio opzionale) e I'adattatore per la raccolta della
polvere (accessorio opzionale) con il dotto dell’'utensile
elettrico.

Il collegamento si effettua premendo nella direzione
della freccia. (Fig. 32)

L'adattatore per la raccolta della polvere (accessorio
opzionale) & fissato al dotto da una fascetta stringitubo.
(Accessorio opzionale)

MONTAGGIO E SMONTAGGIO DELLA
LAMA DELLA SEGA

ATTENZIONE
Per evitare incidenti o lesioni, spegnere sempre il grilletto
e scollegare la spina del cavo dalla presa di corrente
prima di rimuovere o installare una lama.

1. Montaggio della lama della sega (Fig. 33)

(1) Usare la chiave chiusa da 10 mm accessoria per
allentare il bullone da 6 mm che trattiene il coperchio
alberino e quindi ruotare il coperchio alberino.

(2) Premere in dentro il blocco alberino e allentare il bullone
con la chiave chiusa da 10 mm.

Poiché il bullone & a filettatura sinistra, allentarlo
girandolo verso destra.

NOTA
Se il blocco alberino non pud essere spinto in dentro
facilmente per bloccare I'alberino, girare il bullone con la
chiave chiusa da 10 mm applicando pressione al blocco
alberino.

L'alberino della lama sega € bloccato quando il blocco
alberino & premuto in dentro.

(3) Rimuovere il bullone e la rondella (D).

(4) Sollevare la protezione inferiore e montare la lama sega.

22, la polvere
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ATTENZIONE
Quando si monta la lama della sega, verificare che il
segno di indicatore di rotazione sulla lama della sega
e la direzione di rotazione della cassa ingranaggi siano
corretti.

(5) Pulire accuratamente la rondella (D), e il bullone e
installarli sull'alberino della lama della sega.

(6) Premere in dentro il blocco alberino e serrare il bullone
girandolo verso sinistra con la chiave chiusa da 10 mm.

(7) Ruotare il coperchio alberino fino a che il gancio sul
coperchio alberino € nella posizione originale. Poi
serrare il bullone da 6 mm.

ATTENZIONE

O \Verificare che il blcoco alberino sia tornato alla posizione
ritratta dopo aver installato o rimosso la lama sega.

O Serrare il bullone in modo che non si allenti durante
I'operazione.

O \Verificare che il bullone sia stato serrato correttamente
prima di avviare l'utensile.

O Verificare che la protezione inferiore sia nella posizione
chiusa.

2. Smotnaggio della lama sega

Smontare la lama sega seguendo in ordine inverso il
procedimento di montaggio descritto al paragrafo 1
sopra.
La lama sega pud essere rimossa faciimente doo aver
sollevato la protezione inferiore.

ATTENZIONE
Non tentare mai di installare lame sega di diametri
diversi da 216 mm.

MANUTENZIONE E ISPEZIONE

ATTENZIONE

Per evitare incidenti o lesioni, verificare sempre che il
grilletto sia spento e che la spina del cavo sia scollegata
dalla presa di corrente prima di eseguire manutenzione
o ispezione di questo utensile.

Riferire ad una persona qualificata il prima possibile se
si notano difetti della macchina relativi alle protezione o
alla lama della sega.

Ispezione della lama della sega

Sostituire immediatamente la lama della sega ai primi
segni di usura o danneggiamento.

Una lama della sega danneggiata pud causare lesioni
e una lama usurata pud provocare un funzionamento
inefficace e un possibile sovraccarico del motore.
ATTENZIONE

Non usare mai una lama non affilata. Quando una lama
non ¢ affilata, la sua resistenza alla pressione della mano
applicata dalla leva dell'utensile tende ad aumentare,
rendendo pericoloso I'utilizzo dell’'utensile elettrico.
Ispezione delle viti di montaggio

Ispezionare regolarmente tutte le viti di montaggio e
assicurarsi che siano ben serrate. Se una vite fosse
allentata, serrarla immediatamente. Altrimenti ne
potrebbero derivare seri pericoli.

Ispezione delle spazzole di carbone (Fig. 34)

Il motore impiega spazzole di carbone che sono parti
soggette ad usura. Poiché una spazzola di carbone
eccessivamente usurata pud causare problemi al
motore, sostituire la spazzola di carbone con una nuova
con lo stesso numero di spazzola di carbone indicato in
figura, quando diventa usurata o vicina al “limite usura”.
Inoltre, tenere sempre pulite le spazzole di carbone
e assicurarsi che possano scorrere liberamente nei
portaspazzola.

Sostituzione delle spazzole di carbone (Fig. 34)
Smontare il coperchio spazzola con un cacciavite a testa
piatta. Le spazzole di carbone possono essere rimosse
facilmente.




Italiano

5. Manutenzione del motore
Lavvolgimento dell’'unita motore & il “cuore” dell’utensile.
Fare la massima attenzione a che I'avvolgimento non si
danneggiato e/o bagnato con olio o acqua.

6. Ispezione della protezione inferiore per un corretto
funzionamento
Prima di ciascun uso dell'utensile, collaudare la
protezione inferiore (Fig. 6) per accertarsi che sia in
buone condizioni e che si muova fluidamente.

Non usare mai l'utensile a meno che la protezione
inferiore funzioni adeguatamente e sia in buone
condizioni meccaniche.

7. Immagazzinaggio
Dopo aver completato I'uso dell’'utensile, controllare che
i seguenti procedimenti siano stati eseguiti:

(1) Linterruttore a grilletto sia in posizione SPENTO,

(2) La spina di alimentazione sia stata rimossa dal
ricettacolo, Quando [l'utensile non viene utilizzato,
conservarlo in un luogo asciutto lontano dalla portata dei
bambini.

8. Lubrificazione
Lubrificare le seguenti parti scorrevoli una volta al
mese per mantenere l'utensile in buone condizioni di
funzionamento per lungo tempo.

Si raccomanda di usare olio da macchina.
Punti da lubrificare:
*Parte rotante del cardine
*Parte rotante del supporto (A)
*Parte rotante del gruppo morsa
9. Pulizia

Rimuovere periodicamente trucioli e altri rifiuti dalla
superficie dell’'utensile con un panno umido insaponato.
Per evitare malfunzionamenti del motore, proteggerlo dal
contatto con olio 0 acqua.
(Solo Modello C8FSHE / C8FSHE(S))

Se la riga laser diventa invisibile per via dei trucioli
attaccati alla lente della sezione emittente luce del
marcatore laser, pulire la lente con un panno asciutto o
un panno umido imbevuto di acqua e sapone, ecc.

SELEZIONE DEGLI ACCESSORI

Gli accessori di questa macchina sono elencati a pagina
141.

ATTENZIONE
Riparazioni, modifiche e ispezioni di utensili elettrici
HiKOKI devono essere eseguite da un centro assistenza
HiKOKI autorizzato.
Specialmente il dispositivo laser o LED deve essere
mantenuto dall’agente autorizzato dal produttore del
laser o del LED.
Assegnare sempre le riparazioni del dispositivo laser o
LED a un centro di assistenza autorizzato HiKOKI.
Nelluso e nella manutenzione degli utensili elettrici
devono essere osservate le normative di sicurezza e i
criteri prescritti in ciascun paese.

GARANZIA

Garantiamo gli Utensili Elettrici HIKOKI in conformita alle
specifiche normative imposte dalla legge e dai paesi.
Questa garanzia non copre difetti o danni dovuti a uso
erroneo, abuso o normale usura. In caso di lamentele, si
prega di inviare I'Utensile Elettrico, non smontato, insieme
al CERTIFICATO DI GARANZIA che si trova al termine di
queste Istruzioni per I'uso, ad un Centro di Assistenza
Autorizzato HiKOKI.
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NOTA

A causa del programma HiKOKI di continua ricerca e
miglioramento, le specifiche qui riportate sono sosggette a
modifiche senza preavviso.

Informazioni riguardanti i rumori trasmessi dall’aria e
le vibrazioni

| valori misurati sono stati determinati in conformita a
EN61029 e descritti in conformita alla normativa ISO 4871.

Livello misurato di potenza sonora pesato A: 105 dB (A).
Livello misurato di pressione sonora pesato A: 96 dB (A).
Incertezza K: 3 dB (A).

Indossare i dispositivi di protezione acustica.

Valori totali di vibrazione (somma vettori triass.) determinati
secondo la norma EN61029.

Taglio di legno:
Valore di emissione vibrazioni @h = 1,3 m/s?
Incertezza K= 1,5 m/s?

Il valore totale di emissione vibrazioni dichiarato & stato
misurato in base al metodo di test standard e pud essere
utilizzato per confrontare un utensile con un altro.

Pud essere inoltre utilizzato per la stima preliminare
dell’esposizione.

ATTENZIONE

O |l valore di emissione vibrazioni durante l'uso effettivo
dell’utensile pud essere diverso dal valore totale
dichiarato in base alle modalita di utilizzo dell’utensile
stesso.

Identificare le misure di sicurezza per la protezione
dell’operatore basate su stima dell’esposizione
nelle effettive condizioni di utilizzo (prendendo in
considerazione tutte le parti del ciclo di funzionamento
come i tempi in cui 'utensile resta spento e quando
funziona senza essere utilizzato in aggiunta al tempo di
avvio).

Informazioni sul sistema di alimentazione da usare con
utensili elettrici a tensione nominale di 230 V~

Le operazioni di commutazione dell'apparato elettrico
causano fluttuazioni di tensione.

Il funzionamento di questo utensile elettrico in condizioni
di alimentazione sfavorevoli pud avere effetti negativi sul
funzionamento di altre apparecchiature elettriche.

Con un’impedenza di alimentazione uguale a o inferiore a
0,29 ohm probabilmente non si avranno effetti negativi.
Normalmente, limpedenza di alimentazione massima
consentita non viene ecceduta quando la diramazione alla
presa di corrente & alimentata da una scatola di giunzione
con una capacita di servizio di 25 ampere o piu.

In caso di interruzioni di corrente, o quando la spina del cavo
di alimentazione viene scollegata, riportare immediatamente
linterruttore alla posizione OFF. Questo evita un riavvio
incontrollato.
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(Vertaling van de oorspronkelijke instructies)

ALGEMENE
VOORZORGMAATREGELEN

WAARSCHUWING! Bij gebruik van elektrisch gereedschap
moet u altijd de normale basisvoorzorgen voor de veiligheid
in acht nemen om de kans op brand, elektrische schokken
en letsel te verminderen. Let tevens op de volgende punten.
Lees al de aanwijzingen door alvorens het gereedschap in
gebruik te nemen. Bewaar deze aanwijzingen.

Voor een veilige werking:

1.

10.

1

-

12.

13.

Houd de plaats waar gewerkt wordt schoon. Niet
opgeruimde werkplaatsen en werkbanken verhogen het
gevaar van ongelukken.

Kies een geschikte omgeving om te werken. Stel
electrisch gereedschap niet aan regen bloot. Gebruik
electrisch gereedschap niet op vochtige of natte
plaatsen. Zorg dat de werkplaats goed verlicht is.
Gebruik elektrisch gereedschap niet op plaatsen waar
brand- of explosiegevaar is.

Vermijd een electrische schok. Let er daarom op dat er
geen contact is met geaarde oppervlakken zoals pijpen,
radiators, keukenfornuis of ijskast.

Houd kinderen en onbevoegden uit de buurt. Laat
bezoekers het gereedschap of snoer niet aanraken. Alle
bezoekers moeten een veilige afstand tot de werkplaats
aanhouden.

Ruim overbodig gereedschap op. Gereedschap dat
niet gebruikt wordt moet op een droge, hooggelegen
of af te sluiten plaats buiten bereik van kinderen en
onbevoegden opgeborgen worden.

Forceer het gereedschap niet. Het levert een betere
en veiligere prestatie op de snelheid waarvoor zij werd
ontworpen.

Gebruik het juiste gereedschap. Gebruik een klein
gereedschap of hulpstuk niet voor werkzaamheden
waarvoor een apparaat met groot vermogen vereist
is. Gebruik het gereedschap niet voor doeleinden
waarvoor dit niet bestemd is (bijvoorbeeld gebruik van
de cirkelzaag voor het zagen van bomen).

Draag de juiste kleding. Draag geen loszittende kleren
of armbanden e.d. daar deze in de bewegende delen
verstrikt kunnen raken. Bij het werken buitenshuis wordt
het gebruik van rubber handschoenen en stevige, niet
glijdende schoenen aanbevolen. Draag een haarnetje
wanneer u lang haar hebt.

Draag een veiligheidsbril. Ontstaat er veel stof tijdens het
werken, draag dan eveneens een gezichtsbeschermer
en/of stofmasker.

Sluit apparatuur voor het verzamelen van stof aan.

Bij het zagen met deze machine kunnen aanzienlijke
hoeveelheden stof geproduceerd worden, hetgeen
wordt afgevoerd via de afvoer bevestigd aan de vaste
afscherming.

(Materiaal stof: hout of aluminium)

Indien apparatuur voor het verzamelen van stof is
bijgeleverd, moet u deze apparatuur op de vereiste wijze
verbinden en gebruiken zoals wordt beschreven.

. Behandel het snoer voorzichtig. Draag het gereed schap

nooit door dit bij het snoer vast te houden. Bescherm het
snoer tegen hitte, olie en scherpe hoeken.

Neem de uiterste veiligheid in acht. Gebruik klemmen
of een bankschroef om het werkstuk vast te zetten.
Hierdoor heeft u uw handen vrij om het gereedschap te
bedienen.

Buig u nooit te ver naar voren. Kies een goede plaats en
behoud altijd uw evenwicht.
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14.

19.
20.

21.

22.

Behandel het gereedschap voorzichtig. Zorg ervoor dat
het gereedschap scherp en schoon is zodat een goed
en veilig prestatievermogen wordt verkregen. Volg de
gebruiksaanwijzing voor het smeren en het verwisselen
van toebehoren. Inspecteer de snoeren regelmatig op
beschadiging en laat deze zonodig door een erkend
servicecenter repareren. Controleer de verlengsnoeren
ook regelmatig en vervang deze bij beschadiging. Houd
alle handgrepen droog en schoon en vrij van olie en vet.

. Trek de stekker uit het stopcontact als het gereed schap

niet wordt gebruikt en ook bij onderhoudsbeurten,
het verwisselen van toebehoren zoals bladen, boren,
messen e.d.

. Verwijder sleutels en moersleutels. Maak er een

gewoonte van voor het inschakelen te controleren of alle
sleutels en moersleutels verwijderd zijn.

. Schakel het gereedschap niet onverwacht in. Draag

geen aangesloten gereedschap met de vinger op
de schakelaar. Controleer altijd of het gereedschap
uitgeschakeld staat alvorens dit aan te sluiten.

. Bij het werken buitenshuis dient een verlengsnoer te

worden gebruikt. Gebruik dan alleen verlengsnoeren
die geschikt zijn voor het werken buitenshuis en
desbetreffend gemerkt zijn.

Let altijd goed op tijdens het werken. Kijk uit wat u doet
en gebruik het gereedschap niet als u moe bent.

Bij beschadiging van een van de onderdelen dient dit
nauwkeurig te worden nagekeken en gerepa reerd
alvorens het gereedschap opnieuw in gebruik wordt
genomen. Let erop dat het betreffende on derdeel
zijn functie goed vervult. Controleer of de bewegende
delen goed zijn gemonteerd en vrij kunnen bewegen.
Dit om een foutief functioneren van het gereedschap te
voorkomen. Bij de beschadiging van een onderdeel dient
de reparatie altijd te worden overgelaten aan een erkend
ser vice-center, tenzij in deze gebruiksaanwijzing an ders
wordt voorgeschreven. Laat ook defekte schakelaars
vervangen door een erkend service-center. Gebruik het
gereedschap niet als de aan/uit-schakelaar niet werkt.
Waarschuwing

Het gebruik van toebehoren of verlengstukken
waarvan het gebruik niet in deze gebruiksaanwijzing is
aangegeven, veroorzaakt mogelijk letsel.

Laat het elektrisch gereedschap door een vakman
repararen.

Dit elektrisch gereedschap voldoet aan de vereiste
eisen voor de veiligheid. Voorkom mogelijk zeer ernstige
ongelukken en laat derhalve reparatie over aan een
erkend vakman die de originele reserve-onderdelen
gebruikt.

VOORZORGSMAATREGELEN
BlJ HET GEBRUIK VAN DE
AFKORTZAAGMACHINE MET
TELESCOPISCH ZAAGARM

1.

Werk op een vlakke, horizontale ondergrond die schoon
en goed opgeruimd is, dus zonder splinters en ander
afvalmateriaal.

Zorg voor een degelijke verlichting van de werkplek.
Gebruik elektrisch gereedschap niet voor andere
doeleinden dan in de gebruiksaanwijzing beschreven.

Laat reparatie uitsluitend door een erkende
onderhoudsfaciliteit uitvoeren. De fabrikant is niet
verantwoordelijk voor beschadigingen en letsel

veroorzaakt door een onjuiste reparatie door een
niet-erkende instantie of een onjuist gebruik van het
gereedschap.
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5.

10.
1

-

12.
13.

14.

15.

16.

17.
18.
19.
20.
2

-

22.
283.
24.
25.
26.
27.
28.

Voor een veilige werking van elektrisch gereedschap
mogen de geplaatste afdekkingen, kappen en schroeven
nooit worden verwijderd.

Raak beweegbare onderdelen of toebehoren niet
direct aan tenzij het netsnoer van het gereedschap is
ontkoppeld.

Gebruik het gereedschap met een lager
ingangsvermogen dan op het naamplaatje aangegeven;
de afwerking zou anders kunnen worden aangetast en
de efficiéntie worden verminderd door een overbelaste
motor.

Reinig plastic onderdelen nooit met oplosmiddelen.
Oplosmiddelen als bijvoorbeeld benzine, thinner,
petroleum, koolstof tetrachloride en alcohol kunnen
de plastic onderdelen beschadigen of veroorzaken
barsten. Veeg plastic onderdelen dus nooit met doeken
die met deze middelen zijn bevochtigd af. Reinig plastic
onderdelen met een zachte doek die licht met een
oplossing van water en een neutraal schoonmaakmiddel
is bevochtigd.

Gebruik uitsluitend de gespecificeerde oorspronkelijke
HiKOKI onderdelen voor het vervangen van onderdelen.
Dit gereedschap mag uitsluitend worden gedemonteerd voor
het vervangen van de koolborstels.

. De gedetailleerde tekeningen van de montage in deze

gebruiksaanwijzing dienen uitsluitend voor gebruik door
een erkende onderhoudsfaciliteit.

Probeer in geen geval metaal of steen te zagen.

Er dient te worden gezorgd voor voldoende algemene of
plaatselijke verlichting. Benodigdheden en afgewerkte
werkstukken dienen zich in de nabijheid van de normale
werkplek van de gebruiker te bevinden.
Draag indien nodig geschikte
kledingsstukken, zoals:
Gehoorbescherming om het risico van beschadiging van
uw gehoor tegen te gaan.

Oogbescherming om de kans op oogletsel te voorkomen.
Gezichtsmasker om het risico van het inademen van
schadelijke stofdeeltjes tegen te gaan.

Handschoenen voor het hanteren van zaagbladen
(zaagbladen dienen indien mogelijk in een houder
vervoerd te worden) en ruwe materialen.

De gebruiker dient voldoende getraind te zijn in het gebruik,
de afstelling en de bediening van de machine.

U mag in geen geval afgezaagde delen of andere
onderdelen van het werkstuk verwijderen terwijl de
machine nog loopt en de zaagkop nog niet in de
ruststand is teruggekeerd.

Gebruik de afkortzaagmachine nooit met de onderste
afscherming vergrendeld in de geopende stand.

Zorg dat de onderste afscherming soepel beweegt.
Gebruik de zaag niet wanneer de afschermingen niet
juist zijn aangebracht, wanneer deze niet goed werken
of als ze niet in degelijke staat zijn.

Gebruik scherpe zaagbladen. Neem het maximale
toerental in acht dat op het zaagblad staat.

beschermende

. Gebruik geen zaagbladen die beschadigd of vervormd

zijn.

Gebruik geen zaagbladen die gemaakt zijn van staal.
Gebruik uitsluitend zaagbladen die door HIKOKI worden
aanbevolen.

Gebruik zaagblad overeenkomstig EN847-1.

De zaagbladen moeten een buitendiameter hebben van
216 mm.

Gebruik het juiste zaagblad voor het materiaal dat
gezaagd wordt.

Gebruik de afkortzaagmachine nooit met het zaagblad
naar boven of naar de zijkant gekeerd.

Zorg dat er geen vreemde bestanddelen zoals nagels in
het werkstuk zitten.

Vervang het tafel-inzetstuk wanneer dit versleten is.
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Gebruik de zaag enkel voor het zagen van hout,
aluminium en dergelijke.

Gebruik de zaag niet voor het snijden van andere
materialen dan die door de fabrikant worden aanbevolen.

.Zorg dat het vervangen en positioneren van het za

agblad juist wordt uitgevoerd en alle waarschuwingen en
instructies in acht worden genomen.

. Sluit de afkortzaagmachine op een stofopvanginrichting

aan wanneer hout gezaagd wordt.

Wees voorzichtig bij het maken van gleuven.

Pak niet de houder vast wanneer u het gereedschap
draagt. Draag het gereedschap altijd aan de handgreep.
Begin pas met zagen wanneer het motortoerental de
maximumsnelheid heeft bereikt.

Schakel het gereedschap onmiddellijk uit wanneer dit
niet normaal werkt.

.Schakel het gereedschap uit en wacht totdat het

zaagblad tot stilstand is gekomen voordat u begint met
onderhoud of afstellingen.

Bij afschuinen of verstekzagen mag het zaagblad pas
omhooggehaald worden nadat dit volledig tot stilstand is
gekomen.

Bij het snijden van schijven moet de zaag weg van de
bediener worden geduwd.

Houd rekening met alle mogelijke gevaren bij het zagen,
met name het weerkaatsen van laserstralen in uw ogen,
het onbedoeld aanraken van bewegende onderdelen
van de machine enzovoort.

Zorg er voor dat bij elk gebruik de machine stabiel is.
Gebruik alleen zaagbladen waarvan de maximaal
toegestane snelheid hoger is dan de no-load-snelheid
van het elektrische gereedschap.

Gebruik altijd kraag (A) bij het bevestigen van het
zaagblad.

Vervang de laser of LED niet door een ander type.

. Sta niet in een lijn met het zaagblad voor de machine.

Altijd naast het zaagblad staan. Dit beschermt uw lichaam
tegen mogelijke terugslag. Houd handen, vingers en
armen uit de buurt van het draaiende zaagblad.

Kruis uw armen niet tijdens het bedienen van de
gereedschapsarm.

. Als het zaagblad vastloopt, schakel het apparaat dan uit

en houd het werkstuk vast totdat het zaagblad volledig
tot stilstand komt. Om tegenslag te voorkomen, mag het
werkstuk niet bewogen worden tot nadat de machine
volledig tot stilstand is gekomen.

Corrigeer de oorzaak van het vastlopen van het zaagblad
voor het herstarten van het apparaat.

SYMBOLEN
WAARSCHUWING

Hieronder staan symbolen afgebeeld die van
toepassing zijn op deze machine. U moet de
betekenis hiervan begrijpen voor u de machine gaat
gebruiken.

C8FSHE / C8FSHE(S) / C8FSE / C8FSE(S):
Afkortzaagmachine met telescopisch zaagarm

Om het risico op verwondingen te verminderen,
moet de gebruiker de instructiehandleiding
lezen.

Draag altijd oogbescherming.

Draag altijd gehoorbescherming.
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Alleen voor EU-landen

Geef elektrisch gereedschap niet met het

huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake oude elektrische en elektronische
apparaten en de toepassing daarvan binnen de

nationale wetgeving, dient gebruikt elektrisch

gereedschap gescheiden te worden ingezameld
en te worden afgevoerd naar een recyclebedrijf
dat voldoet aan de geldende milieu-eisen.

SPECIFICATIES
0° 65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Met hulpplaat (30 mm)
o 65 mm x 220 mm
Verstek 45 **75 mm x 185 mm Met hulpplaat (20 mm)
Max. ; o 45 mm x 312 mm
snijcapaciteit o Links 45 **50 mm x 252 mm Met hulpplaat (30 mm)
Hoogte x Afschuining 60 mm x 312 mm

Breedte Rechts 5 **70 mm x 252 mm Met hulpplaat (30 mm)

45 mm x 220 mm
**50 mm x 170 mm Met hulpplaat (30 mm)

Afschuining (Links) 45° + verstek 45°

Samengesteld
60 mm x 220 mm

Afschuining (Rechts) 5° + verstek 45° *70 mm x 170 mm Met hulpplaat (30 mm)

Zaagbladafmetingen (Buitendiam. x Binnendiam. x Dikte) 216 mm x 30 mm x 2 mm
Verstekhoek Rechts 0° - 57°; Links 0° - 45°
Afschuinhoek Rechts 0° - 5°; Links 0° — 48°

Afschuining (Links) 0° — 45°
Afschuining (Rechts) 0° - 5°

Samengestelde snijhoek Verstek (Rechts en links) 0° — 45°

Spanning (afhankelijk van land van verkoop)* (110V,230V) ~
Stroomverbruik* 1050 W
C8FSHE ¢ C8FSE: 5500 min™'

Onbelast toerental CBFSHE(S) » C8FSE(S): 4100 min-': met zachte start
Afmetingen machine (Breedte x Diepte x Hoogte) 555 mm x 790 mm x 485 mm

. 14,5 kg (C8FSHE * C8FSHE(S)) /
Gewicht (Netto) 14 kg (C8FSE » C8FSE(S))
Lasermarkeerinrichting Maximaal uitgangsvermogen Po<3 mW klasse Il laserproduct
(Alleen voor model C8FSHE / (Golflengte) 654 nm
C8FSHE(S

(S) Lasermedium Laserdiode
*  Controleer de waarde op het naamplaatje van de cirkelzaagmachine daar het vermogen per gebied mogelijk vers
chillend is.

Bij het zagen van een werkstuk met een afmeting van “**” is het mogelijk dat het ondereind van de cirkelzaag het werkstuk
raakt, zelfs als de motorkop in de onderste stand staat. Let hier goed op bij het zagen van het werkstuk. Zie voor verdere
informatie “PRACTISCHE TOEPASSINGEN”". Monteer de hulpplaat op het afschermingsvlak (zie () voor de dikte van de
hulpplaat). Zie “10. Zagen van grote werkstukken” (Afb. 20, 21).
1. Minimale formaat van het werkstuk.
Alle werkstukken die kunnen worden geklemd links of rechts van het zaagblad met de meegeleverde bankschroef.
Model C8FSHE ¢ C8FSHE(S) * C8FSE * C8FSE(S): 245 x 90 mm (lengte x breedte)
2. Maximale zaagdiepte.
Model C8FSHE ¢ C8FSHE(S) * C8FSE * C8FSE(S): 65 mm (verstek 0° x helling 0°)

STANDAARDTOEBEHOREN O Zrer

O 216 mm TCT zaagblad (gemonteerd op gereedschap) 1 O Subgeleider (bevestigd op het gereedschap) ............... 1
O StOfzaK.....ocoiiiiicici s 1

o 100nfr?1 naafbussleutel . Standaardtoebehoren  zijn  zonder  voorafgaande

O BankschroefMoNtage.......cccovrveverererieierereeeeenereeeneseneens kennisgeving wijzigbaar.
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TOEPASSING

Zagen van diverse soorten hout en aluminium kozijnen.

VOOR GEBRUIK

LET OP
Maak alle nodige afstellingen alvorens de stekker van
het netsnoer in een stopcontact te steken.

. Spanningsbron

Controleer dat de te gebruiken spanningsbron aan

de spanningsvereisten die op het naamplaatje zijn

aangegeven voldoet.

Niet gebruiken met directe spanning, of transformators

zoals boosters. Dit kan resulteren in schade of

ongelukken.

Spanningsschakelaar

Controleer dat de spanningsschakelaar (oftewel

startschakelaar) in de uit-stand (OFF) is gedrukt. Indien

u de stekker van het netsnoer in een stopcontact steekt

met deze schakelaar op ON gedrukt, zal het elektrische

gereedschap direct in werking treden en mogelijk ernstig
letsel of ongelukken veroorzaken.

Verlengsnoer

Gebruik een verlengsnoer dat dik genoeg is en de

aanbevolen capaciteit heeft indien er geen stopcontact

in de buurt van de uit te voeren klus is. Houd het
verlengsnoer zo kort als mogelijk.

Vrijgeven van de borgpen. (Afb. 3)

Bij het klaarmaken voor vervoer van het elektrisch

gereedschap zijn de belangrijkste onderdelen vastgezet

met een grendelpen.

Verplaats de hendel een stukje zodat u de grendelpen

los kunt maken.

Als het gereedschap vervoerd moet worden, dient u met

de grendelpen de tandwielkast te vergrendelen.

Bevestig de stofzak aan het gereedschap (Afb. 1)

Installatie (Afb. 4)

Zorg ervoor dat de machine altijd goed bevestigd is aan

de werkbank.

Bevestig het elektrische gereedschap op een viakke,

horizontale werkbank. Gebruik 8 mm bouten met een

geschikte lengte voor de dikte van de werkbank.

De lengte van de bouten moet tenminste 25 mm plus de

dikte van de werkbank bedragen.

Gebruik bijvoorbeeld 8 x 65 mm bouten voor een

werkbank van 25 mm dik.

Instellen van de basishouder (Afb. 5)

Los de 6 mm bout met de bijgeleverde 10 mm

naafbussleutel. Stel de basishouder in zodat de

onderkant contact met de werkbank of het oppervlak van
de vloer maakt.

Na de afstelling zet u de 6 mm bout goed vast.

Controlexer of de onderste afscherming soepel

werkt

LET OP

O Deze afkortzaagmachine is uitgerust met
zaagkopvergrendeling als veiligheidsvoorziening.

O Om de zaagkop te laten zakken zodat deze kan zagen,
moet u de vergrendeling vrijzetten door met uw duim op
de vergrendelgreep te drukken.

(1) Wanneer u op de handgreep drukt terwijl u op de
vergrendelgreep duwt, dient u te controleren of de
onderste afscherming soepel draait (Afb. 6).

(2) Controleer of de onderste afscherming naar de

oorspronkelijke positie terugkeert wanneer de handgreep

omhoog wordt gehaald.

Stompe hoek

Voordat het elektrische gereedschap wordt verstuurd

vanuit de fabriek, wordt deze afgesteld voor 0°, rechter

hoek, linker 45° zaaghellingshoek met de 8 mm bout (A)

en 8 mm bout (B).

oo
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Bij het wijzigen van de afstelling, wijzig de hoogte van de
8 mm bout (A) of 8 mm bout (B) door hieraan te draaien.
Bij het wijzigen van de hellingshoek naar links 45° en
meer, trek de instelpen in de richting getoond in Afb. 7-a
en tilt de motorkop naar links.
Bij het wijzigen van de hellingshoek naar rechts, trek
de instelpen in de richting getoond in Afb. 7-a en tilt de
motorkop naar rechts.
Bij het afstellen van de motorkop naar 0°, plaats de
instelpen dan altijd terug in de initiéle positie zoals
getoond in Afb. 7-b.
Controleren van de onderste begrenzing van het
zaagblad
Controleer of het zaagblad inderdaad tot 10 mm a 11
mm onder het tafel-inzetstuk gebracht kan worden.
Wanneer u een zaagblad door een nieuw vervangt, regelt
ude onderste limietpositie zodanig dat het zaagblad niet
in de draaitafel snijdt of dat er niet volledig verzaagd kan
worden.
Om de onderste limietpositie van het zaagblad in te
stellen volgt u de procedure (1) die hieronder wordt
uitgelegd. (Afb. 8)
Ook bij het veranderen van de positie van een 8 mm
diepte-afstelbout die dienst doet als een stopper van de
onderste limietpositie van het zaagblad.
Draai de 8 mm diepte-afstelbout los, pas de hoogte
aan waar de boutkop en het scharnier met mekaar in
contact komen en regel de onderste limietpositie van
het zaagblad.
OPMERKING

Bevestig dat het zaagblad werd afgesteld zodat het niet

in de draaitafel snijdt.

VOOR HET SNIJDEN
1.

10.

Snijden van een groef in de bescherming

Houder (A) heeft een bescherming (zie Afb. 10)
waarin een groef moet worden gesneden wanneer het
gereedschap voor de eerste keer wordt gebruikt. Los de
6 mm bout om de bescherming iets in te trekken.

Plaats een geschikt stuk hout op de aanslag en
het tafelopperviak en bevestig vervolgens met een
bankschroef. Schuif de motorkop naar achteren richting
het uiteinde. Draai vervolgens de schuifvegrendelknop
vast. Start de werking en wacht totdat het zaagblad de
maximale snelheid heeft bereikt. Verlaag vervolgens de
greep om een groef in de bescherming te maken. (Zie
Afb. 19)

LET OP

Snijd de groef niet te snel daar anders de bescherming
mogelijk wordt beschadigd.

Gebruik geen schuifsnijden voor groeftaken.

PRACTISCHE TOEPASSINGEN

WAARSCHUWING

O Om lichamelijk letsel te voorkomen moet u het werkstuk

nooit verwijderen of plaatsen op de tafel terwijl het

apparaat wordt bediend.

Plaats tijdens de bediening van het apparaat nooit

uw ledematen binnen het gebied dat de lijn naast het

waarschuwingssymbool aangeeft (Afb. 9). Dit kan

gevaarlijke gevolgen hebben.

LET OP

O Hetis uitermate gevaarlijk om onderdelen te verwijderen
of te installeren wanneer het zaagblad nog draait.

O Verwijder zaagsel van de draaitafel tijdens het zagen.

O Indien er te veel zaagsel is opgehoopt, zal het zaagblad
van het te zagen materiaal te zien zijn. Houd uw hand uit
de buurt van het blad.



1. Bediening van de schakelaar
De werking wordt gestart door de startschakelaar in te
drukken. Laat de schakelaar los om de werking te stoppen.

2. Gebruik van de klem (standaard toebehoren)
(Afb. 11)

(1) De bankschroef kan worden bevestigd aan de linker
geleider {Geleider (B)} of aan de rechter geleider
{Geleider (A)} door de 6 mm bout (A) los te draaien.

(2) De schroefhouder kan worden verhoogd of verlaagd
overeenkomstig de hoogte van het werkstuk door de
6 mm vleugelbout (B) los te draaien. Draai de 6 mm
vleugelbout (B) na verstelling weer strak aan zodat de
schroefhouder wordt gefixeerd.

(3) Draai de bovenknop vast om het werkstuk stevig op zijn
plaats te bevestigen.

WAARSCHUWING
U moet het werkstuk altijd stevig aan de geleider
vastmaken of klemmen; anders kan het werkstuk van de
tafel geworpen worden en persoonlijk letsel veroorzaken.

LET OP
Let er altijd op dat de motorkop de klem niet kan raken
wanneer u deze omlaag brengt om te zagen. Als er de
kans bestaat dat dit gebeurt, dient u de 6 mm vieugelbout
los te draaien en de klem te verplaatsen naar een plek
waar deze het zaagblad en dergelijke niet kan raken.

3. Positioneren van het tafel-inzetstuk (Afb. 12)

Op de draaitafel zijn tafel-inzetstukken gemonteerd. Bij
het verlaten van de fabriek zijn de tafel-inzetstukken
z0 vastgemaakt dat deze geen contact maken met het
zaagblad. Het braam aan de onderkant van het werkstuk
wordt aanzienlijk verminderd als het tafel-inzetstuk
zodanig bevestigd wordt dat de spleet tussen het zijviak
van het tafel-inzetstuk en het zaagblad minimaal is.
Voordat u het gereedschap gebruikt, dient u deze spleet
als volgt te elimineren.

(1) Afzagen in een rechte hoek

Draai de drie 6 mm machineschroeven los, maak

vervolgens het linker tafel-inzetstuk los en draai tijdelijk

de 6 mm machineschroeven aan beide uiteinden vast.

Bevestig daarna een werkstuk (ongeveer 200 mm breed)

in de klem en snijd het af. Nadat het snij-opperviak met

de rand van het tafel-inzetstuk is uitgelijnd, draait u de

6 mm machineschroeven aan beide uiteinden stevig

vast. Verwijder het werkstuk en draai de middelste 6

mm machineschroef stevig vast. Stel het rechter tafel-

inzetstuk op dezelfde wijze af.

Linkse en rechtse afschuiningen

Regel het tafelinzetstuk volgens dezelfde procedure als

voor het versnijden van een rechte hoek.

LET OP
Nadat het tafel-inzetstuk is afgesteld voor het snijden
van rechte hoeken, zal het tafel-inzetstuk een klein stukje
ingesneden worden wanneer het voor het snijden van
afschuinhoeken wordt gebruikt.

Indien u een afschuinhoek wilt maken, dient u het tafel-
inzetstuk voor het maken van afschuinhoeken af te
stellen.

4. Controle bij gebruik van de subgeleider (Afb.13)
Deze afkortzaagmachine is uitgerust met een
subgeleider. Gebruik de subgeleider bij het snijden
van een directe hoek of een afschuinhoek. U kunt
dan bij het snijden van een linker afschuinhoek, een
rechter afschuinhoek of een directe hoek een stabiele
snijpewerking van het materiaal met een breed
achtervlak verkrijgen.

WAARSCHUWING
Bij links afschuinen dient u de veiligheidskap tegen de
klok in te draaien (Afb. 13). Wanneer de subgeleider
rechtsom wordt gedraaid, kan het gereedschap of het
zaagblad in contact komen met de subgeleider, met
letsel tot gevolg.

(2
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5. Gebruik van een inktstreep (Afstellen van de
bescherming)
(1) Snijden van een rechte hoek
Draai de 6 mm knopbout los en breng het uiteinde van de
afscherming in contact met het werkstuk.
Lijn de inktstreep op het werkstuk uit met de groef in
de afscherming om het werkstuk langs de inktstreep te
snijden.
(2) Versteksnijden en samengesteld snijden (Versteksnijden
+ Afschuiningssnijden)
Wanneer u het motorgedeelte laat zakken, komt
de onderste afscherming omhoog en verschijnt het
zaagblad.
Lijn de inkstreep uit met het zaagblad.
LET OP
Wanneer de draaitafel bij sommige opstellingen wordt
rondgedraaid, zal de afscherming bij de geleider naar
buiten steken. Draai de 6 mm knopbout los en duw de
afscherming naar de ingetrokken positie. Til nooit de
onderste afscherming omhoog terwijl het zaagblad
ronddraait. Bij het snijden naar rechts onder een hoek
van 45° of meer moet de afscherming naar achteren
worden geschoven.
De afscherming en geleider kunnen anders contact
maken en de snijprestatie nadelig beinvioeden, en
tevens kan dit resulteren in beschadiging van de
afscherming.
6. Het installeren van de zijgreep (Afb. 1)
Installeer de zijgreep die bij het gereedschap wordt
geleverd.
7. Positie van de laserstreep afstellen (alleen voor
model C8FSHE / C8FSHE(S))
De inkistreep  kan  gemakkelik aan de
lasermarkeerinrichting ~ worden gekoppeld. De
lasermarkeerinrichting wordt met een schakelaar
ingeschakeld (Afb. 14).
Afhankelijk van uw snijkeuze kan de laserlijn worden
uitgelijnd met de linkerkant van de snijwijdte (zaagblad),
of de inktstreep aan de rechterkant.
Bij het verlaten van de fabriek wordt de laserstreep
afgesteld op de breedte van het zaagblad. Stel de positie
van het zaagblad en de laserstreep af overeenkomstig
de hierna volgende instructies.
Laat de lasermarkeerinrichting oplichten en maak een
groef van ongeveer 5 mm diep in het werkstuk dat 20
mm hoog en 150 mm breed is. Houd het gegroefde
werkstuk dan in de klem vast en beweeg het niet. Zie
“19. Procedure voor het zagen van groeven” voor details
betreffende het maken van groeven.
(2) Draai aan de afsteller en verschuif de laserstreep. (Als
u de afsteller naar rechts draait, schuift de laserstreep
naar rechts; als u de afsteller naar links draait, schuift
de laserstreep naar links.) Wanneer u werkt met de
inktstreep uitgelijnd met de linkerkant van het zaagblad,
dient de laserstreep met het linker eind van de groef te
worden uitgelijnd (Afb. 15).
Wanneer u uitlijnt op de rechterkant van het zaagblad,
breng de laserstreep dan in lijn met de rechterkant van
de groef.
Nadat de positie van de laserstreep is uitgelijnd, trekt u
een haakse inktstreep op het werkstuk en lijnt dan de
inktstreep uit met de laserstreep. Bij het uitlijnen van
de inktstreep schuift u het werkstuk steeds een klein
stukje en bevestigt het dan met behulp van de klem op
de plaats waar de laserstreep de inktstreep overlapt.
Werk opnieuw aan de groef en controleer de positie van
de laserstreep. Als u de positie van de laserstreep wilt
veranderen, moet u de afstellingen beschreven in de
stappen (1) /m (3) opnieuw maken.
WAARSCHUWING
O Zorg dat het hoofdapparaat en de lasermarkeerinrichting
zijn vitgeschakeld voordat u de stekker in het stopcontact
steekt.

—
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O Let erop dat u de trekschakelaar niet bedient tijdens het
afstellen van de laserstreep, want de stekker zit in het
stopcontact tijdens het maken van deze afstelling.

Als u de trekschakelaar per ongeluk bedient, kan het

zaagblad gaan draaien, met mogelijk letsel tot gevolg.

Verwijder de lasermarkeerinrichting niet om deze voor

andere doeleinden te gebruiken.

LET OP (Afb. 16)

O Laserstraling - Kijk niet in de straal.

O Laserstraling op de werktafel. Kijk niet in de straal.

Als u rechtstreeks in de straal kijkt, kan dit oogletsel

veroorzaken.

Probeer de laser niet te demonteren.

Stel de lasermarkeerinrichting (hoofdblok van het

gereedschap) niet aan harde schokken bloot. De positie

van de laserstreep kan namelijk verstoord worden en de
laserinrichting kan beschadigd raken.

Laat de laser alleen oplichten tijdens het snijden.

Onnodig oplichten van de laser kan resulteren in een

kortere levensduur.

Het gebruik van regelaars of het maken van afstellingen

die niet in deze handleiding staan beschreven, kan

resulteren in blootstelling aan gevaarlijke laserstraling.

OPMERKING

O Zagen als de inktlijn overlapt met laserlijn.

O Indien de inktlijn en de laserlijn elkaar overlappen, zal de

intensiteit van het licht veranderen, hetgeen zal resulteren

in een stabiele snijoperatie omdat de eenduidigheid van
de lijnen gemakkelijk te onderscheiden is. Dit leidt tot
een minimum aan zaagfouten.

Bij gebruik buitenshuis of in de buurt van een raam is het

mogelijk dat u de laserstreep niet goed ziet als gevolg

van het zonlicht. Werk in dat geval op een plaats die niet
in de zon is zodat u de laserstreep duidelijk kunt zien.

Controleer regelmatig of de positie van de laserlijn in

orde is. Om dit controleren tekent u op een werkstuk een

rechthoek met een hoogte van 20 mm en een breedte
van 150 mm, waarna u controleert of de laserlijn gelijk
loopt aan de inktlijn [Het verschil tussen de inkilijn en
laserlijn dient minder te zijn dan de breedte van inktlijn

(0,5mm)] (Afb. 17).

Zagen

De breedte van het zaagblad is tevens de breedte van

de zaagsnede (zie Afb. 18). Als gevolg hiervan, schuift

u het werkstuk naar rechts (bezien vanuit de bediener)

wanneer lengte (b) is verlangd, of naar links, wanneer

lengte is @) is verlangd.

Indien een lasermarkering wordt gebruikt, lijn dan de

laserlijn uit met de linkerzi[de van het zaagblad, en

vervolgens lijnt u de inktlijn uit met de laserlijn.

Nadat de stroom is ingeschakeld en het zaagblad op het

maximum toerental is gekomen, dient u de handgreep

langzaam naar beneden te brengen terwijl u de
vergrendelgreep ingedrukt houdt en het zaagblad in de
buurt van het te zagen materiaal brengen.

(3) Wanneer het zaagblad contact maakt met het werkstuk,
duwt u de handgreep geleidelijk naar beneden om in het
werkstuk te snijden.

(4) Wanneer het werkstuk tot de gewenste diepte is
gesneden, schakelt u het gereedschap uit en laat het
zaagblad dan volledig tot stilstand komen voordat u de
handgreep omhooghaalt van het werkstuk om deze weer
in de volledig ingetrokken positie te zetten.

LET OP

O Raadpleeg de tabel met “SPECIFICATIES” voor de

maximale zaagcapaciteit.

Een hogere druk op de handgreep resulteert niet in een

hogere snijsnelheid. Integendeel, bij een te hoge druk

kan de motor overbelast worden en/of het snijrendement
afnemen.

Zorg dat de trekschakelaar in de OFF stand staat en

de stekker uit het stopcontact is gehaald wanneer het

gereedschap niet wordt gebruikt.

O

o
O

e}

e}
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Schakel het gereedschap altijd uit en laat het zaagblad
volledig tot stilstand komen voordat u de handgreep
vanaf het werkstuk omhooghaalt. Als de handgreep
omhooggehaald wordt terwijl het zaagblad nog
ronddraait, kan het afgesneden stuk materiaal vast
komen te zitten tegen het zaagblad waardoor er
gevaarlijke splinters kunnen rondvliegen.

Telkens wanneer een normale of een diepe snijbewerking
is voltooid, zet u de schakelaar uit en controleert dan
of het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen. Haal
daarna de handgreep omhoog en zet deze weer in de
volledig teruggetrokken stand.

U moet absoluut eerst het gezaagde materiaal van de
bovenkant van de draaitafel verwijderen voor u doorgaat
naar de volgende stap.

Snijden van smalle werkstukken (Pers-snijden)
(Afb. 19)

Schuif de scharnier omlaag naar de houder (A) en
draai dan de schuifvastzetknop vast (Afb. 2). Laat de
handgreep zakken om het werkstuk te snijden. U kunt nu
werkstukken snijden met een afmeting van 65 mm in het
vierkant.

Zagen van grote werkstukken (Afb. 20, 21)

Het is mogelijk dat een volledige zaagbewerking niet
mogelijk is afhankelijk van de hoogte van het werkstuk.
In dit geval bevestigt u via de 7 mm gaten in het
afschermingsvlak een hulpplaat met de 6 mm schroeven
met platte kop en de 6 mm moeren (er zijn twee gaten
aan beide kanten). (Afb. 20)

Zie “SPECIFICATIES” voor de dikte van de hulpplaat.
OPMERKING

Bij het snijden in een rechte hoek van een werkstuk dat
langer dan 65 mm is of 60 mm in een links afgeschuinde
hoek of 45 mm in een rechts afgeschuinde hoek, past
u de onderste limietpositie aan zodat de basis van de
motorkop niet in contact komt met het werkstuk.

10.

Om de onderste limietpositie van het zaagblad af te stellen,

volgt u de procedure (1) getoond in Fig. 21.

(1) Laat de motorkop zakken en draai de 6 mm diepte-

afstelbout los en stel ze af zodat er een ruimte van 2 tot 3

mm zit tussen de onderste limietpositie van de motorkop

en de bovenkant van het werkstuk aan de onderste

limietpositie van het zaagblad waar de kop van de 6 mm

diepte-afstelbout in contact komt met het scharnier.

Snijden van brede werkstukken (Afb. 22)

Draai de schuifvastzetknop los (Afb. 2), pak de

handgreep vast en schuif het zaagblad naar voren. Druk

op de handgreep en schuif het zaagblad terug om het
werkstuk te snijden. U kunt nu werkstukken snijden met

een breedte van 312 mm.

WAARSCHUWING
Leg nooit uw hand op de zijgreep tijdens het snijden
want het zaagblad komt dicht bij de zijgreep wanneer de
motorkop zakt.

12. Procedure voor verstekzagen

(1) Draai de zijgreep los en trek de hendel omhoog voor
hoekstoppers. Stel daarna de draaitafel af totdat de
indicator is uitgelijnd met de gewenste instelling op de
verstekschaal (Afb. 23).

(2) Draai de zijgreep weer vast om de draaitafel in de
gewenste positie te vergrendelen.

(3) De verstekschaal geeft de snijhoek op de hoekschaal en
de gradiént op de graadschaal aan.

(4) De gradiént, ditis de verhouding tussen de hoogte en de
basis van het driehoekige gedeelte dat verwijderd wordt,
kan indien gewenst gebruikt worden voor de instelling
van de verstekschaal in plaats van de snijhoek.

Om dus een werkstuk met een gradiént van 2/10 te
snijden, zet u de indicator op deze positie.

11.



MERKING

Er zijn positieve stops aan de rechter- en linkerkant

van de middelste 0° instelling, op de plaats van de 15°,

22,5°, 31,6° en 45° instellingen.

Zorg dat de verstekschaal en het uiteinde van de

indicator juist zijn uitgelijnd.

Wanneer de zaag wordt gebruikt terwijl de verstekschaal

en de indicator niet juist zijn uitgelijnd, of wanneer de

zijhandgreep niet juist is vastgedraaid, kan dit resulteren
in een slechte snijprestatie.

Procedure voor afschuinen (Afb. 24)

Draai de klemhendel los en draai het zaagblad naar de

linker of rechter afschuinpositie. Bij het kantelen van de

motorkop naar rechts trekt u de instelpen naar achteren.

OPMERKING
Draai de klemhendel los, kantel het gereedschap naar
links en trek dan aan de instelpen voor het zagen van
hoeken van 48 graden.

Draai de klemhendel los en kantel het gereedschap
een stukje naar links terwijl u de bevestigingspen in het
gereedschap duwt. De instelpen zal nu een stukje verder
naar binnen gaan en in de 30° linker en 33,9° linker
afschuining-instelgleuf vallen.

Met de instelpen in de gleuf zoals hierboven beschreven,
kunt u de 30° linker afschuinpositie instellen door naar
de rechterkant te duwen.

Ook, met de instelpen in de gleuf zoals hierboven
beschreven, kan de 33,9° linker afschuinpositie worden
ingesteld door naar de linkerkant te duwen.

(2) Stel de gewenste afschuinhoek in terwijl u naar de
afschuinhoekschaal en de indicator kijkt en zet dan de
klemhendel vast.

WAARSCHUWING

Wanneer het werkstuk aan de linker- of rechterkant van

het zaagblad is vastgezet, zal het korte afsnijgedeelte

op de rechter- of linkerkant van het zaagblad rusten.

Schakel de stroom altijd uit en laat het zaagblad volledig

tot stilstand komt voordat u de handgreep van het

werkstuk omhooghaalt.

Als de handgreep omhooggehaald wordt terwijl het

zaagblad nog ronddraait, kan het afgesneden stuk

materiaal vast komen te zitten tegen het zaagblad
waardoor er gevaarlijke splinters kunnen rondvliegen.

Wanneer een afschuinzaagoperatie halverwege is

gestaakt, en u wilt deze operatie afmaken, start dan

vanuit de beginpositie, met de motorkop geheel omhoog.

Begint u halverwege, zonder de motorkop eerst geheel

naar boven te brengen, dan kan de veiligheidskap

vast raken in de zaaggroef en contact maken met het
zaagblad.

Procedure voor samengesteld snijden

Samengesteld snijden doet u door de aanwijzingen in

13 en 14 hiervoor uit te voeren. Zie de “SPECIFICATIES”

voor de maximale afmetingen die mogelijk zijn bij

samengesteld snijden.

LET OP

Houd het werkstuk altijd met de rechter- of linkerhand

vast en snijd door het ronde gedeelte van de zaag met

de linkerhand naar achteren te schuiven.

Het is erg gevaarlijk wanneer u de draaitafel tijdens

samengesteld snijden naar rechts draait want het

zaagblad kan dan in contact komen met de hand die het
werkstuk vasthoudt.

Bij samengesteld snijden (hoek + afschuinen) via

links afschuinen, draait u de subgeleider (optioneel

toebehoren) naar links terwijl u de snijbewerking uitvoert.

Snijden van lange materialen

Bij het snijden van lange materialen moet een extra

plateau worden gebruikt dat dezelfde hoogte heeft als

de houder (optioneel toebehoren) en de basis van de
speciale extra uitrusting.

OP
O

13.
(1

14.

15.

Nederlands

Capaciteit: hout (b x h x 1)
300 mm x 45 mm x 1050 mm of
180 mm x 25 mm x 1600 mm

16. Montage van de houders...(Optioneel toebehoren)
Met de houders kunnen lange werkstukken stabiel op de
plaats worden gehouden tijdens het snijden.

(1) Gebruik een stalen tekenhaak om de bovenrand van de
houders uit te lijnen met het basisvlak zoals aangegeven
in Afb. 25.

Draai de 6 mm vleugelmoer los. Draai de hoogte-stelbout
6 mm en stel de hoogte van de houder af.

(2) Draai na het afstellen de vleugelmoer stevig vast en
maak de houder vast met de 6 mm knopbout (optioneel
toebehoren). Als de lengte van de 6 mm hoogte-stelbout
onvoldoende is, leg er dan een dunne plaat onder. Zorg
dat het uiteinde van de 6 mm hoogte-stelbout niet uit de
houder steekt.

LET OP

O Houd de machine niet aan de steunen vast wanneer u de

machine verplaatst of vervoert.

Het gevaar bestaat dat de steunen los komen. Houd

daarom de handgreep vast in plaats van de steun.

Stopper voor precisiewerk... (Stopper en houder

los verkrijgbaar)

De stopper maakt het mogelijk doorlopend zeer precies

te zagen in lengten van 280 mm t/m 450 mm.

Om de stopper te installeren, dient u deze te bevestigen

aan de houder met de 6 mm knopbout zoals aangegeven

op Afb. 26.

Benodigdheden voor de kroonlijstklem: Kroonlijst-

stopper (L) en (R) (los verkrijgbaar)

De kroonlijst-stoppers (L) en (R) (los verkrijgbaar) maken

het zagen van kroon- of kooflijsten makkelijker zonder

het zaagblad te kantelen. Installeer ze in de basis, aan
beide zijden, zoals u kunt zien op Afb. 27. Draai nadat

u ze ingebracht heeft de 6 mm knopbouten aan om de

kroonlijst-stoppers vast te zetten.

De kroonlijstklem (B) (los verkrijgbaar) kan op de linker

(B) of de rechter (A) afscherming worden gemonteerd.

Hij kan worden aangepast aan de hoek van de kroonlijst

voor deze wordt vastgezet.

Draai vervolgens de bovenste knop aan voorzover nodig

om de kroonlijst in de juiste stand vast te zetten. Om de

klem-assemblage hoger of lager te zetten, moet u eerst
de 6 mm knopbout los maken.

Nadat u de hoogte heeft ingesteld, dient u de 6 mm

vleugelbout vast te draaien; verdraai vervolgens de

bovenste knop voorzover nodig om de kroonlijst in de

juiste stand vast te zetten (Afb. 28).

Plaats de kroon- of kooflijst met de MUURKANT tegen

de geleider en de PLAFONDKANT tegen de kroonlijst-

stoppers, zoals u kunt zien op Afb. 28. Stel de kroonlijst-
stoppers in op de maten van de kroonlijst.

Draai de 6 mm vleugelbout aan om de kroonlijst-stoppers

vast te zetten.

WAARSCHUWING
Zorg ervoor dat de kroonlijst altijd goed vast zit tegen
de afscherming, want anders kan deze los springen en
letsel veroorzaken.

Niet afschuinen. De behuizing of het zaagblad kan hierbij
de sub-afscherming raken, hetgeen kan leiden tot letsel.

LET OP
Controleer altijd dat wanneer de motorkop naar
beneden wordt gebracht, deze geen contact maakt
met de kroonvormklem. Indien er enige kans is dat
dit zal gebeuren, maak dan de 6 mm knopbout los en
herpositioneer de kroonvormklem zodanig dat het geen
contact zal maken met het zaagblad.

19. Procedure voor het zagen van groeven
U kunt een groef zagen in een werkstuk door de 6 mm
diepte-stelbout te verdraaien (Afb. 29).

O
17.

18.
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Nederlands

(1) Laat de motorkop naar beneden en draai de 6 mm
diepte-afstelbout met de hand. (Waar de kop van de 6
mm diepte-afstelbout in contact komt met het scharnier.)

(2) Stel de gewenste zaagdiepte in door de afstand tussen
het zaagblad en het oppervlak van de basis in te stellen.
(Afb. 29)

OPMERKING
Wanneer u een enkele groef zaagt aan één van de
uiteinden van het werkstuk, kunt u wat over is verwijderen
met een beitel.

20. Gebruik de
C8FSHE(S))

WAARSCHUWING

lamp (Alleen model C8FSHE /

O Controleer of het gereedschap en de lamp uit zijn
voordat u de stekker in het stopcontact steekt.

O De lamplens kan nog zeer heet zijn meteen na gebruik
en mag onder geen enkele omstandigheid worden
aangeraakt.

Dit om brandwonden te voorkomen.

LET OP

O Stel de lamp niet aan harde schokken bloot.

Dit om beschadiging van de lamp of een kortere
levensduur van de lamp te voorkomen.

O Gebruik de lamp alleen bij het zagen.

O Laat de lamp niet langdurig in de ogen schijnen.

Dit om oogbeschadiging te voorkomen.

O Gebruik een zacht doekje om vuil van de lamplens te
verwijderen, om krassen of andere beschadigingen te
voorkomen.

Krassen op de lamplens kunnen resulteren in minder
verlichting.

O Over de lampschakelaar heen zit een anti-stofkapje.
Zorg dat dit kapje niet bekrast wordt of op andere wijze
beschadigt.

O Het kan gebeuren dat er zaagsel in de schakelaar

terechtkomt waardoor de lamp niet meer juist werkt.

(1) Steek de stekker van het gereedschap in een stopcontact.

(2) Zet de lampschakelaar in de bovenste stand (ON) om de
lamp in te schakelen en in de onderste stand (OFF) om
de lamp uit te schakelen. (Zie Afb. 30)

(3) Beweeg de lamparmatuur naar rechts en links om de
gewenste positie te bepalen.

21.Gebruik van de stofzak (standaardaccessoire)
(Afb. 31)

(1) Verbind de stofzak met de leiding van het elektrische
gereedschap.

(2) Wanneer de stofzak vol is geraakt met zaagstof zal stof
uit de stofzak geblazen worden wanneer het zaagblad
draait.

Controleer de stofzak periodiek en leeg deze voordat
deze vol raakt.

(3) Tijdens afschuinen en afkorten, bevestig de stofzak dan

bij de juiste hoek naar het basisoppervlak.

Aansluiten van de stofafzuigunit (los verkrijgbaar)

(Afb. 32)

Inhaleer de schadelijk stoffen die worden gegenereerd

tijdens het zagen niet.

Het stof kan uw gezondheid en die van omstanders

schaden.

Het gebruik van stofafzuigunit kan stofgerelateerde

risico’s verminderen.

Door aansluiten van de adapter, verbinding en

stofverzameladapter van de stofafzuigunit, kan de

meeste stof worden verzameld.

Verbind de stofafzuigunit met de adapter.

(1) Verbind in de volgorde van slang (id 38 mm x 3 mlang) en
adapter (standaardaccessoire stofafzuigunit) verbinding

22,

(optionele  accessoire) en  stofverzameladapter
(optionele accessoire) met de leiding van het elektrische
gereedschap.

Verbinding wordt gemaakt door te drukken in de richting
van de pijl. (Afb. 32)
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De stofverzameladapter (optionele accessoire) wordt
vastgezet op de leiding met een slangband. (Optionele
accessoire)

BEVESTIGEN EN VERWIJDEREN VAN
HET ZAAGBLAD

WAARSCHUWING
Voorkom ongelukken en letsel en schakel het
gereedschap derhalve altijd uit en trek de stekker van
het netsnoer uit het stopcontact alvorens een zaagblad
te bevestigen of te verwijderen.

1. Bevestigen van het zaagblad (Afb. 33)

(1) Gebruik de meegeleverde 10 mm pijpsleutel om de 6
mm bout waarmee de asafdekking vast zit los te maken
en verdraai de vervolgens de asafdekking.

(2) Druk de drijfas-vergrendeling naar binnen en draai de
bout los met de 10 mm ringsleutel.

De bout heeft een linkse schroefdraad en wordt derhalve
losgedraaid door naar rechts te draaien.

OPMERKING
Als de drijfas-vergrendeling niet gemakkelijk naar binnen
gedrukt kan worden om de drijfas te vergrendelen, draait
u de bout met de 10 mm ringsleutel terwijl u op de drijfas-
vergrendeling drukt.

De drijfas van het zaagblad wordt vergrendeld wanneer
de drijfas-vergrendeling naar binnen wordt gedrukt.

(3) Verwijder de bout en de sluitring (D).

(4) Til de onderste afscherming omhoog en monteer het
zaagblad.

WAARSCHUWING
Bij het bevestigen van het zaagblad moet u controleren
of de draai-indicatiemarkering op het zaagblad en de
draairichting op de tandwielkast juist overeenkomen.

(5) Reinig sluitring (D), en de bout en plaats deze op de
zaagbladdrijfas.

(6) Druk de drijfas-vergrendeling naar binnen en haal de
bout aan door deze met de 10 mm ringsleutel naar links
te draaien.

(7) Draai aan de drijffas-afdekking totdat de haak in de
drijfas-afdekking in de oorspronkelijke positie is. Draai
vervolgens de 6 mm bout vast.

LET OP

O Controleer of de drijfas-vergrendeling naar de

teruggetrokken positie is teruggekeerd nadat u het

zaagblad aangebracht of verwijderd hebt.

Draai de bout goed vast zodat deze tijdens de werking

van het gereedschap niet los kan schieten.

Controleer dat de bout goed is vastgedraaid alvorens de

werking van het elektrische gereedschap te starten.

Controleer of de onderste afscherming in de gesloten

stand is.

. Verwijderen van het zaagblad

Maak het zaagblad los door de bevestigingsprocedure
in bovenstaande paragraaf 1 in de omgekeerde volgorde
uit te voeren.

Het zaagblad kan gemakkelijk verwijderd worden nadat
de onderste afscherming is opgetild.

LET OP
Gebruik uitsluitend zaagbladen met een diameter van
216 mm.

ONDERHOUD EN INSPECTIE

WAARSCHUWING
Voorkom ongelukken en letsel en controleer derhalve
altijd dat het gereedschap met de startschakelaar is
uitgeschakeld (OFF) en de stekker van het netsnoer uit
het stopcontact is getrokken alvorens onderhoud uit te
voeren of het gereedschap te inspecteren.

M O O O



Meld een eventueel door u geconstateerd gebrek aan
de afschermingen of het zaagblad onmiddellijk aan de
bevoegde persoon.

1. Inspecteren van het zaagblad
Vervang het zaagblad onmiddelijk bij de eerste tekenen
van botheid of schade.

Een beschadigd zaagblad kan leiden tot persoonlijk
letsel en een bot zaagblad levert slechte prestaties en
overbelas mogelijk de motor.

LET OP
Gebruik nooit een bot zaagblad. Een bot zaagblad leidt
meestal tot een grotere druk op de zaaghendel en maakt
het gebruik van de electrische machine onveilig.

2. Inspecteren van de bevestigingsschroeven
Inspecteer alle schroeven regelmatig en controleer dat
ze goed zijn vastgedraaid. Draai losse schroeven direct
vast. Dit nalaten kan namelijk ernstige ongelukken
veroorzaken.

3. Inspecteren van de koolborstels (Afb. 34)

In de motor zijn koolborstels toegepast die aan slijtage
onderhevig zijn. Overmatig versleten koolborstels
kunnen motorstoringen veroorzaken. Wanneer de
koolborstels tot in de buurt van de “slijtagegrens”
zijn versleten, moeten deze door nieuwe borstels
met hetzelfde borstelnummer als aangegeven in de
afbeelding worden vervangen. Zorg er tevens voor dat
de koolborstels altijd schoon zijn en dat deze soepel in
de borstelhouders heen en weer schuiven.

4. Vervangen van de koolborstels (Afb. 34)

Demonteer de borstelkap met een
kruiskopschroevendraaier. De koolborstels kunnen dan
gemakkelijk naar buiten worden genomen.

5. Onderhoud van de motor
De motorspoelwikkel is het “hart” van het elekirische
gereedschap. Wees voorzichtig zodat de spoel niet wordt
beschadigd en/of in aanraking met olie of water komt.

6. Inspecteren van de onderste afscherming voor
correct gebruik
Controleer voor elk gebruik of de onderste afscherming
(Afb. 6) soepel heen en weer kan bewegen.

Gebruik het gereedschap alleen wanneer de onderste
afscherming correct functioneert en in goede
mechanische conditie verkeert.

7. Opslag

Controleer of na gebruik de volgende stappen zijn

ondernomen:

) De aan/uitknop staat op 'OFF',

(2) De stekker van het netsnoer is uit het stopcontact
gehaald,

Bewaar de machine op een droge plek buiten het bereik
van kinderen.

8. Smeren
Smeer de volgende oppervlakken éénmaal per maand
zodat het elektrische gereedschap langdurig uitermate
goed blijft functioneren.

Gebruik bij voorkeur machine-olie.
Te smeren punten:

* Draaiend gedeelte scharnier

* Draaiend gedeelte houder (A)

* Draaiend gedeelte klem-montage

9. Reinigen
Verwijder deelties en ander afval of verontreiniging
van tijd tot tijd met een met water en een neutraal
schoonmaakmiddel bevochtigde doek van het elektrische
gereedschap. Voorkom een onjuiste werking van de
motor en zorg derhalve dat de motor niet in contact komt
met water of olie.

(Alleen bij Model CBFSHE / C8FSHE(S))

Indien de laserstraal onzichtbaar wordt wegens zaagsel
en dergelijke op het venster van de zender van de
laserstraal, maak dit venster dan schoon met een droge
doek of met een in sop gedrenkte vochtige doek.

Nederlands

SELECTEREN VAN ACCESSOIRES

De

accessoires van deze machine staan vermeld op

bladzijde 141.

LET OP

Reparatie, modificatie en inspectie van HiKOKI
elektrisch gereedschap dient te worden uitgevoerd door
een erkend HiKOKI Service-centrum.

Vooral laser of LED-apparaat moeten worden
onderhouden door de geautoriseerde vertegenwoordiger
van laser- of LED-fabrikant.

Laat de reparatie van laser- of LED-apparaat altijd over
aan HiKOKI erkend onderhoudscentrum.

Bij gebruik en onderhoud van elekirisch gereedschap
dienen de in het land waar u zich bevindt geldende
veiligheidsregelgeving en veiligheidsstandaarden stipt
te worden opgevolgd.

GARANTIE

De

garantie op het elekirisch gereedschap van HiKOKI

is in overeenstemming met de wettelijke/landspecifieke
richtlijnen. Deze garantie dekt geen defecten of schade

als

gevolg van foutief gebruik, misbruik of normale slijtage.

In geval van klachten verzoeken wij u het elektrisch
gereedschap samen met het GARANTIECERTIFICAAT
dat u achterin deze handleiding aantreft naar een erkend
servicecentrum van HiKOKI te sturen.

OPMERKING

HiKOKI volgt continu een research-en
ontwikkelingsprogramma. De hier gegeven specificaties zijn
derhalve zonder voorafgaande kennisgeving wijzigbaar.
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Informatie betreffende lawaai en trillingen

De

gemeten waarden zijn verkregen overeenkomstig

EN61029 en voldoen aan de eisen van ISO 4871.

Gemeten A-gewogen geluidsniveau: 105 dB (A).
Gemeten A-gewogen geluidsdrukniveau: 96 dB (A).
Onzekerheid K: 3 dB (A).

Draag gehoorbescherming.

Totale trillingswaarden (triax vector som) bepaald
overeenkomstig EN61029.

Het zagen van hout:
Trillingsemissiewaarde @h = 1,3 m/s?
Onzekerheid K = 1,5 m/s?

De

totale bepaalde trillingswaarde is gemeten in

overeenstemming met een standaard testmethode en kan
worden gebruikt om meerdere gereedschappen met elkaar
te vergelijken.

U kunt dit ook vooraf gebruiken als beoordeling van de
blootstelling.




Nederlands

WAARSCHUWING

O De trillingsemissiewaarde tijdens het feitelijke gebruik
van het elektrisch gereedschap kan afwijken van de
opgegeven totale waarde afhankelijk van de manieren
waarop het gereedschap wordt gebruikt.

O Neem kennis van de veiligheidsmaatregelen voorde
bescherming van de gebruiker die gebaseerd zijn
op een schatting van de blootstelling onder feitelijke
gebruiksomstandigheden (rekening houdend met alle
onderdelen van de gebruikscyclus, zoals de tijd dat het
gereedschap is uitgeschakeld en wanneer dit onbelast
draait inclusief de triggertijd).

Informatie omtrent de te gebruiken stroomvoorziening
met elektrisch gereedschap met een opgegeven
voltage van 230 V~

In- en uitschakelen van elektrische apparatuur kan fluctuaties
in de spanning teweeg brengen.

Gebruik van dit elektrische gereedschap op een stroomnet
in twijfelachtige toestand kan een negatief effect hebben op
de werking van andere elektrische apparatuur.

Wanneer de impedantie van de stroomvoorziening gelijk is
aan of minder dan 0,29 Ohm, zullen zich waarschijnlijk geen
negatieve effecten voordoen.

Normaal gesproken wordt de maximaal toelaatbare
impedantie van de stroomvoorziening niet overschreden
wanneer de betreffende groep waar het gebruikte
stopcontact toe behoort gevoed wordt via een verdeeldoos
met een opgegeven belaste stroomsterkte van 25 Ampére,
of hoger.

Als de stroom uitvalt of als de stekker uit het stopcontact
wordt getrokken, dient u de schakelaar onmiddellijk uit
(OFF) te zetten. Zo voorkomt u dat het apparaat per ongeluk
weer begint te werken wanneer de stroomvoorziening
hersteld wordt.
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(Traduccion de las instrucciones originales)

PRECAUCIONES GENERALES PARA
OPERACION

iADVERTENCIA! Cuando utilice herramientas eléctricas,
tome las medidas de 'seguridad basicas para reducir el
riesgo de incendios, descargas eléctricas, y lesiones,
incluyendo lo siguiente.

Lea todas todas estas instrucciones antes de utilizar este
producto y guardelas.

Para realiza roperaciones seguras:

1.

Mantener el area de trabajo limpia, areas y bancos de
trabajo desordenados son causa de da fios personales.
Considerar el medio ambiente del area de trabajo. No
exponer las herramientas eléctricas a la lluvia. No usar
herramientas eléctricas en lugares mojados o himedos.
Mantener el area de trabajo bien iluminada.

No utilice herramientas eléctricas cuando exista el
riesgo de incendios o de explosion.

Protegerse contra descargas eléctricas. Evitar el
contacto del cuerpo con las superficies puestas a tierra
(p. €j., tubos, radiadores, hornos de microondas, o
refrigeradores).

Mantener a los ni fios alejados. No dejar que los
visitantes toquen las herramientas ni los cables de
extension. Todos los visitantes deberan mantenerse
alejados del area de trabajo.

Guardar las herramientas que no se usen y ponerlos en
lugares secos, altos o cerrados, fuera del alcance de los
ni fios.

No forzar las herramientas, éstas trabajardan mas
y con mayor seguridad cuando cumplan con las
especificaciones para las cuales fueron disefiadas.
Usar las herramientas apropiadas. No forzar pequefias
herramientas o accesorios a realizar el trabajo de
herramientas de mayor potencia. No utilizar herramientas
para otros propdsitos para los cuales no fueron dise
fadas, por ejemplo, no utilizar sierras circulares para
cortar ramas de arboles o troncos.

Vestir apropiadamente. No ponerse ropas que queden
flojas ni tampoco joyas. Estas podrian quedar atrapadas
en las partes moviles de las herramientas. Cuando se
trabaje en exteriores, se recomienda el uso de guantes
de goma y calzado que no resbale.

Usar gafas de protecciéon. Usar también mascarillas
contra el polvo si las condiciones de corte fuesen
polvorientas.

Conecte un equipo colector de polvo.

La operacién de corte de esta sierra compuesta puede
producir una cantidad considerable de polvo procedente
del conducto de extraccion que hay en la cubierta fija.
(Material del polvo: madera o aluminio)

Si existen dispositivos para la conexién de equipos
de extraccion y recoleccién de polvo, cerciérese de
queéstos estén conectados adecuadamente, y de
utilizarlos en la forma correcta.

. Cuidar del cable. Nunca lleve las herramientas colgando

del cable, tampoco tire del cable para efectuar la
desconexion de las herramientas. Mantener el cable
alejado del calor, aceite y bordes agudos.

Asegurar la pieza de trabajo usando para ello
abrazaderas o un tornillo. Esto es mas seguro que usar
las manos, ademas, ambas manos quedan libres para
operar la herramienta.

No extenderse excesivamente para efectuar un trabajo.
Mantener en todo momento un buen balance y base de
apoyo.
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14. Mantener cuidadosamente las herramientas. Tener
las siempre limpias y afiladas para obtener un mejor
rendimiento y un funcionamiento mas seguro. Seguir
siempre las instrucciones para la lubricacién y el cambio
de accesorios. Inspeccionar periddicamente los cables
de las herramientas y si estuviesen da nados, hacer
que los reparen técnicos 6 expertos. Inspeccionar
periodicamente los cables de extensién y cambiarlos
si estuviesen da fiados. Mantener los mangos secos,
limpios, y libres de aceite y grasa.

15. Desconectar las herramientas cuando no se usen, antes
de repararlas, y cuando se cambien accesorios como
por ejemplo, cuchillas, brocas, cortadores, etc.

16. Quitar las cufas y las llaves de tuercas. Acostumbrarse
a comprobar si se han quitado las cu fas y las llaves
de tuercas antes de poner las harramientas en
funcionamiento.

17. Evitar puestas en funcionamiento sin fin alguno. No
llevar las herramientas con los dedos en los inerruptores
mientras que éstas cstan conectadas. Cuando se
conecten las herramientas, cerciorarse de que los
interruptores esten en la posicion de desconectados.

18. Para usos en exteriores usar cables de extension.
Cuando las herramientas vayan a ser usadas en
exteriores, usar solamente cables de extension
disefiados para tal proposito.

. Estar siempre alerta y poner atencion a lo que se esta
haciendo, usar el sentido comun y no operar con la
herramienta cuando se esté cansado.

20. Comprobar las piezas dafiadas. Antes de seguir con
el funcionamiento de las herramientas, las piezas que
estén danadas deberan comprobarse cuidadosamente
para determinar si pueden funcionar apropiadamente y
cumplir con la funcion para las que fueron dise fiadas.
Comprobar el alineamiento y agarrotamiento de piezas
moviles, rotura de piezas, montura, y cualiquier otra
anomalia que pudiese afectar al rendimiento de la
herramienta. Cualquier pieza que estuviese da fada
debera repararse apropiadamente o cambiarse en un
centro de reparaciones autorizado, al menos que se
indique, lo contrario en este manual de instrucciones.
Procurar que los interruptores defectuosos los cambie
un centro de reparaciones autorizado. No usar las
herramientas si sus interruptores no funcionasen
apropiadamente.

. Advertencia
La utilizacién de cualquier accesorio o aditivo no
recomendado en este manual de instrucciones puede
conducir al riesgo de lesiones.

22.En caso de averia, haga que su herramienta sea

reparada por un técnico cualificado.
Esta herramienta eléctrica estd de acuerfdo
con los requisitos de seguridad pertinentes. Las
reparaciones solamente deberan realizarlas técnicos
cualificadosutilizando piezas de repuesto originales. De
lo contrario, el usuario podria lesionarse.

PRECAUCIONES SOBRE EL USO DE
LA INGLETADORA TELESCOPICA

1. Apoye la maquina sobre un piso nivelado, en buenas
condiciones de limpieza y libre de materiales sueltos
como por ejemplo, astillas y recortes.

2. Provea unailuminacién adecuada, general o localizada.

3. No utilice las herramientas eléctricas para aplicaciones
que no estén especificadas en este manual de
instrucciones.

4. La reparacion debera realizarse en un centro de
reparaciones autorizado. El fabricante no se hara
responsable de ningun dafio ni lesion debido a la
reparacion realizada por personas no autorizadas, ni a
la mala utilizacion de la herramienta.
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Para asegurar la integridad operacional de las
herramientas eléctricas, no quite las cubiertas ni los
tornillos instalados.

No toque las piezas ni los accesorios méviles a no ser
que haya desconectado la alimentacion.

Utilice su herramienta con una tensién de entrada
inferior a la especificada en la placa de caracteristicas,
ya que de lo contrario el acabado podria estropearse
y la eficacia de trabajo podria reducirse debido a la
sobrecarga del motor.

No limpie las partes de plastico con disolvente. Los
disolventes, tales como gasolina, diluidor de pintura,
bencina, tetracloruro de carbono, y alcohol, podrian
dafar y rajar tales partes de plastico. No las limpie
con tales disolventes. Limpielas con un pafo suave
ligeramente humedecido en agua jabonosa.

Utilice solamente piezas de repuesto originales de
HiKOKI.

Esta herramienta solamente debera desmontarse para
cambiar las escobillas.

. El despiece ofrecido en este manual de instrucciones

solamente debera ser de
reparacion autorizado.

Nunca corte metales ferrosos ni mamposteria.

Se deberéa contar con una iluminacion adecuada general
o local. Las piezas de trabajo en stock o acabadas se
colocaran cerca de la posicion normal de trabajo de los
operadores.

Cuando sea necesario, se debera utilizar un equipo de
proteccion personal adecuado, como los mencionados
abajo:

Protecciones auriculares para evitar el riesgo de
pérdidas auditivas.

Utilice proteccion ocular para evitar lesiones en los ojos.
Proteccion respiratoria para reducir el riesgo de
inhalacion de polvos nocivos.

Guantes para la manipulacién de cuchillas de sierra (las
cuchillas de sierra se deberan transportar en lo posible
dentro de sus soportes) y material rugoso.

El operador debe recibir entrenamiento adecuado en
cuanto al uso, al ajuste y la operacion de la maquina.
Evite quitar del area de corte los recortes y otras
partes de la pieza de trabajo mientras la maquina esté
funcionando y la cabeza de la sierra no se encuentre en
la posicion de reposo.

No utilice nunca la ingletadora telescopica con su
protector inferior bloqueado en posicién abierta.
Cerciérese de que el protector inferior se mueva
suavemente.

No utilice la tronzadora sin los protectores en su
posicion, en buenas condiciones de uso y sometidos a
un correcto mantenimiento.

Mantenga las cuchillas de sierra correctamente afiladas.
Observe la velocidad maxima indicada en la cuchilla.
No utilice cuchillas de sierra dafiadas ni deformadas.
No utilice cuchillas de sierra hechas de acero de corte
rapido.

Utilice solamente cuchillas de sierra recomendadas por
HiKOKI.

Utilice una hoja de sierra que cumpla con EN847-1.

El diametro exterior de las cuchillas de sierra debe ser
de 216 mm.

Seleccione correctamente la cuchilla de sierra, de
acuerdo con el material que se va a cortar.

No haga funcionar nunca la ingletadora telescopica con
la cuchilla hacia arriba o hacia el costado.

Cercidrese de que la pieza de trabajo esté libre de
cuerpos extrafios, como por ejemplo, clavos.
Reemplace el inserto de mesa cuando se desgaste.

No utilice la tronzadora para cortar aluminio, madera, o
materiales similares.

utilizado por personal
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43.

No utilice la tronzadora para cortar otros materiales que
no sean los recomendados por el fabricante.

El procedimiento de reemplazo de la cuchilla, incluyendo
el método de reposicionamiento y la advertencia deben
realizarse correctamente.

Conecte la ingletadora telescopica a un dispositivo
colector de polvo mientras corta madera.

Tenga cuidado cuando ranure.

Cuando transporte o traslade la herramienta, no la
sujete por el soporte. Sujete la empufiadura en lugar del
soporte.

Comience a cortar sélo después de que las revoluciones
del motor alcancen la velocidad maxima.

Si observa alguna anormalidad, ponga inmediatamente
el interruptor en OFF.

Antes de realizar el trabajo de mantenimiento o de
ajustar la herramienta, desconecte la alimentaciéon
y espere hasta que la cuchilla esté completamente
detenida.

Durante el corte de inglete o de bisel, la tronzadora no
debera levantarse hasta que la rotaciéon haya cesado
completamente.

Durante la operacién de corte deslizante, la cuchilla
debe empujarse y alejarse del operador.

Tenga en cuenta todos los riesgos residuales posibles
en la operacion de corte, como la radiacién laser en los
ojos, el acceso involuntario a piezas méviles en partes
mecanicas de deslizamiento de la maquina, etc.
Asegurese antes de cada corte que la maquina esté
estable.

Utilice solamente cuchillas de sierra cuya maxima
velocidad permitida sea superior a la velocidad de las
herramientas eléctricas en vacio.

Asegurese siempre de usar un casquillo (A) al montar la
cuchilla de sierra.

No sustituya el laser o LED con un tipo diferente.

No se coloque alineado con la hoja de la sierra delante
de la maquina. Coléquese siempre a un lado de la
hoja de la sierra. De esta manera su cuerpo quedara
protegido de un posible retroceso. Mantenga las manos,
dedos y brazos alejados de la hoja de la sierra mientras
la hoja esté girando.

No cruce sus brazos al operar el brazo de la herramienta.
Si la hoja de la sierra se atasca, desconecte la maquina
y sostenga la pieza hasta que la hoja de la sierra se
detenga por completo. Para evitar retrocesos, la pieza
no podra moverse hasta después de que la maquina se
haya detenido completamente.

Corrija la causa del atasco de la hoja de la sierra antes
de volver a encender la maquina.

SiMBOLOS
ADVERTENCIA

A continuacién se muestran los simbolos usados
para la maquina. Asegurese de comprender su
significado antes del uso.

C8FSHE / C8FSHE(S) / C8FSE / C8FSE(S):
Ingletadora telescopica

Para reducir el riesgo de lesiones, el usuario
debera leer el manual de instrucciones.

Utilice siempre una proteccion ocular.

Utilice siempre una proteccion auditiva.
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Solo para paises de la Unién Europea
No deseche los aparatos eléctricos junto con
los residuos domésticos.
De conformidad con la Directiva Europea
2002/96/CE sobre residuos de aparatos
ﬁ eléctricos y electronicos y su aplicacion
de acuerdo con la legislacién nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida util haya
llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de reciclaje
que cumpla con las exigencias ecoldgicas.

ESPECIFICACIONES
0° 65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Con panel aux. (30 mm)
5 65 mm x 220 mm
Angular 45 **75 mm x 185 mm Con panel aux. (20 mm)
Capacidad max. f o 45 mm x 312 mm
de Fc)orte Bisel Izquierdo 45 **50 mm x 252 mm Con panel aux. (30 mm)
ise
Altura x Derecho 5° 60 mm x 312 mm
Anchura **70 mm x 252 mm Con panel aux. (30 mm)
; o o 45 mm x 220 mm
Bisel (1zq.) 45° + Angular 45 **50 mm x 170 mm Con panel aux. (30 mm)
Compuesto 60 220
; o o mm x mm
Bisel (Der.) 5° + Angular 45 **70 mm x 170 mm Con panel aux. (30 mm)
Dimensiones de la cuchilla de sierra (D.E. x D.l. x Espesor) 216 mm x 30 mm x 2 mm
Angulo de corte de ingletes Der. 0° - 57°; Izq. 0° — 45°
Angulo de corte en bisel Der. 0° - 5°;izq. 0° — 48°
Bisel (1zq.) 0° - 45° .
Angulo de corte compuesto - Angular (Der. e izq.) 0° — 45°
Bisel (Der.) 0° - 5°
Voltaje (por area)* (110V, 230 V) ~
Entrada de potencia® 1050 W
. . C8FSHE « C8FSE: 5500 min™'
Velocidad sin carga C8FSHE(S) * C8FSE(S): 4100 min~': con arranque suave
Dimensiones de la maquina (Anchura x Fondo x Altura) 555 mm x 790 mm x 485 mm
14.5 kg (C8FSHE * C8FSHE(S)) /
Peso (Neto) 14 kg (C8FSE » C8FSE(S))
Salida méaxima Producto laser Po<3 mW Clase Il
Marcador laser lambd 654
(S6lo modelo C8FSHE / C8FSHE(S)) | (lambda) nm
Medio de laser Diodo laser

* Cerciorese de comprobar la placa de caracteristicas del producto, ya que éstas pueden variar de acuerdo con el
lugar de destino.
Cuando corte la pieza de trabajo con las dimensiones de “ **” puede existir la posibilidad de que el extremo inferior de la
sierra circular toque la pieza de trabajo, incluso aunque la cabeza del motor se encuentre en la posicion del limite superior.
Preste atencién cuando corte la pieza de trabajo. Para mas detalles, consulte “APLICACIONES PRACTICAS”. Monte la
tabla auxiliar sobre la superficie de la escuadra de guia (Refiérase a () sobre el espesor de la tabla auxiliar). Refiérase a “10.
Corte de piezas de trabajo grandes” (Fig. 20, 21).
1. Tamano minimo de la pieza de trabajo.
Todas las piezas de trabajo se pueden sujetar a la izquierda o derecha de la cuchilla de sierra con el tornillo de banco
suministrado.
Modelo C8FSHE  C8FSHE(S) * C8FSE * C8FSE(S): 245 x 90 mm (longitud x ancho)
2. Profundidad de corte maxima.
Modelo C8FSHE » C8FSHE(S) * C8FSE * C8FSE(S): 65 mm (Inglete 0° x Bisel 0°)
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ACCESORIOS ESTANDAR

000000 O

Cuchilla de sierra TCT de 216 mm (montado
en la herramienta)
Bolsa para el polvo
Llave de tubo de 10 mm
Conjunto de tornillo de carpintero
Soporte
Asa lateral ..

Los accesorios estandar estan sujetos a cambio sin previo
aviso.

APLICACION

Corte de varios tipos de perfiles de aluminio y madera.

ANTES DE LA OPERACION
PRECAUCION

Realice todos los ajustes necesarios antes de insertar el
enchufe en un tomacorriente de la red.

Fuente de alimentacién

Cercidrese de que la fuente de alimentaciéon que vaya
a utilizar cumpla los requisitos indicados en la placa de
caracteristicas.

No utilizar con corriente continua o con transformadores
como refuerzos. Si lo hace, podrian producirse dafios o
accidentes.

Interruptor de alimentacion

Cercidrese de que el interruptor de alimentacion esté en
la posicion OFF. Si enchufase el cable de alimentacion
en un tomacorriente de la red con el interruptor en
ON, la herramienta eléctrica comenzaria a funcionar
inmediatamente, lo que podria provocar serios
accidentes.

Cable prolongador

Cuando el area de trabajo esté alejada de la fuente de
alimentacion, utilice un cable prolongador de suficiente
grosor y con la capacidad nominal. El cable prolongador
debera mantenerse lo mas corto posible.

Liberar el pasador de bloqueo. (Fig. 3)

Las piezas principales de la herramienta principal han
sido aseguradas mediante un pasador de seguridad
antes del embarque.

Mueva ligeramente la empufiadura para poder extraer el
pasador de seguridad.

Durante el transporte, bloquee el pasador de seguridad
en la caja de engranajes.

Coloque la bolsa para el polvo en la unidad
principal. (Fig. 1)

Instalacion (Fig. 4)

Asegurese de que la maquina esté siempre sujeta en el
banco.

Fije la herramienta eléctrica sobre un banco de trabajo
nivelado y horizontal.

Seleccione pernos de 8 mm de didametro de un largo
adecuado para el espesor del banco de trabajo.

El perno debera ser por lo menos 25 mm mas largo que
el espesor del banco de trabajo.

Por ejemplo, utilice pernos de 8 mm x 65 mm para un
banco de trabajo de 25 mm de espesor.

Ajuste el soporte de la base (Fig. 5)

Afloje el perno de 6 mm con la llave de cubo de 10 mm
suministrada. Ajuste el soporte de la base hasta que su
superficie inferior entre en contacto con el banco o la
superficie del piso.

Luego del ajuste, asegure con firmeza el perno de 6 mm.
Cerciérese de que el protector inferior opere
suavemente

PRECAUCION

O Como medida de seguridad, esta ingletadora
telescopica se encuentra equipada con un dispositivo
de seguridad para la cabeza.

O Para bajar el cabezal de la sierra para cortar, debera
sacar el dispositivo de bloqueo presionando la palanca
de bloqueo con el pulgar.

(1) Empujando hacia abajo la empufiadura mientras empuja
la palanca de bloqueo, compruebe que el protector
inferior gira suavemente (Fig. 6).

(2) Seguidamente, compruebe que el protector inferior
vuelve a su posicion original cuando se levanta la
empunadura.

9. Angulo oblicuo
Antes de que la herramienta eléctrica se envie desde la
fabrica, esta regulada en 0° para el angulo recto, corte
en bisel a la izquierda de 45° con el perno de 8 mm (A) y
el perno de 8 mm(B).

Al cambiar el ajuste, cambiar la altura del perno de 8 mm
(A) o del perno de 8 mm (B) girandolos.

Al cambiar el angulo de biselado hacia la izquierda 45°
0 mas, tire de la clavija de fijacion en la direccién que se
muestra en Fig. 7-a e incline el cabezal del motor hacia
la izquierda.

Al cambiar el angulo de bisel hacia la derecha, tire de la
clavija de fijacién en la direccion que se muestra en Fig.
7-a e incline el cabezal del motor hacia la derecha.

Al ajustar el cabezal del motor en 0°, vuelva a poner
siempre la clavija de fijacién en su posicion inicial tal y
como se muestra en Fig. 7-b.

10. Verificacion de la posicion de limite inferior de la
hoja de sierra
Verifique que es posible bajar la hoja de sierra 10 mm a
11 mm por debajo del inserto de la mesa.

Cuando reemplace una cuchilla de sierra por una
nueva, ajuste la posicién de limite inferior de modo que
la cuchilla de sierra no corte la plataforma o el corte
completo no se puede realizar.

Para ajustar la posicién de limite inferior de la cuchilla de
sierra, siga el procedimiento (1) indicado abajo (Fig. 8).
Ademas, cuando cambie la posicion de un perno de
ajuste de 8 mm de profundidad que sirve como retén de
posicion de limite inferior de la cuchilla de sierra.

(1) Gire el perno de ajuste de 8 mm de profundidad, cambia
la altura donde la cabeza del perno y la bisagra se
contactan, y ajuste la posicién de limite inferior de la
cuchilla de sierra.

NOTA
Confirme que la cuchilla de sierra se ajuste de modo que
no corte la plataforma.

ANTES DEL CORTE

1. Corte una ranura en el protector
El soporte (A) posee un protector (consulte Fig. 10) en el
que habra que cortar una ranura al utilizar la herramienta
por primera vez. Afloje el perno de perilla de 6 mm para
retraer ligeramente el protector.
Después de haber colocado una pieza de madera
adecuada en las superficies de la escuadra de guia
y la mesa, fijela con el tornillo de carpintero. Deslice
el cabezal del motor hacia atrds hasta el final. A
continuacion, apriete la perilla de inmovilizaciéon de
deslizamiento. Después de haber cerrado el interruptor y
de que la cuchilla haya alcanzado la velocidad maxima,
baje lentamente la empufiadura para cortar una ranura
en el protector. (Consulte la Fig. 19)

PRECAUCION
No ranure demasiado rapidamente ya que de lo contrario
podria dafiar el protector.
No utilice el corte deslizante para tareas de ranurado.
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APLICACIONES PRACTICAS
ADVERTENCIA

O Para evitar lesiones, no quite ni remplace nunca la pieza
de trabajo sobre la mesa mientras la herramienta esté en
funcionamiento.

O No cologue nunca sus miembros dentro de la linea
cerca del signo de advertencia mientras esté utilizando
la herramienta (consulte la Fig. 9). Esto podria resultar
peligroso.

PRECAUCION

O Es muy peligroso extraer o colocar maderas mientras la
sierra esté girando.

O Cuando sierre, limpie las virutas de la plataforma.

O Si se acumulasen demasiadas virutas, la hoja de sierra
quedaria al descubierto del material que estuviese
serrando. No acerque nunca su mano ni ninguna otra
cosa a la hoja de sierra al descubierto.

1. Accione el interruptor
Al apretar el gatillo, el interruptor se cerrard. Cuando lo
suelte, se abrira.

2. Utilizacion del conjunto de tornillo de carpintero
(Accesorio estandar) (Fig. 11)

(1) El conjunto de tornillo de carpintero puede montarse en

la escuadra de guia izquierda (escuadra de guia (B)) o
bien en la escuadra de guia derecha (escuadra de guia
(A)) aflojando el perno de orejas de 6mm (A).

(2) El portatornillo puede elevarse o bajarse de acuerdo
con la altura de la pieza de trabajo aflojando el perno
de orejas de 6mm (B). Después del ajuste, apriete
firmemente el perno de orejas de 6 mm (B) y fije el
portatornillo.

(3) Gire la perilla superior y fije firmemente la pieza de
trabajo en su lugar.

ADVERTENCIA
Siempre asegure firmemente la pieza de trabajo al
tope-guia. De lo contrario, la pieza de trabajo podria ser
arrojada con fuerza de la mesa y causar lesiones.

PRECAUCION
Siempre compruebe que la cabeza del motor no haga
contacto con el conjunto del tornillo de banco cuando lo
baje para realizar el corte. Si existe el riesgo de que esto
suceda, afloje el perno de aletas de 6 mm y mueva el
conjunto de tornillo de banco a una posicién en que no
haga contacto con la hoja de sierra.

Posicionamiento del inserto de mesa (Fig. 12)

Los insertos de mesa se instalan en la mesa giratoria.

La herramienta se expide de fabrica con los insertos

de mesa fijados de manera tal que la cuchilla de sierra

no haga contacto con los mismos. Las rebabas de la
superficie inferior de la pieza de trabajo se reducen
considerablemente si se fija el inserto de mesa de
manera tal que el huelgo entre la superficie lateral del
inserto de mesa y la cuchilla de sierra sea minimo.

Antes de utilizar la herramienta, elimine este huelgo de

acuerdo con el siguiente procedimiento.

(1) Corte de angulo derecho
Afloje los tres tornillos para metales de 6 mm vy, a
continuacion, asegure el inserto de mesa del lado
izquierdo y apriete temporalmente los tornillos para
metales de 6 mm de ambos extremos. Seguidamente,
file una pieza de trabajo (de aproximadamente 200
mm de ancho) con el conjunto del tornillo de carpintero
y efectie el corte. Después de alinear la superficie
de corte con el borde del inserto de mesa, apriete
firmemente los tornillos para metales de 6 mm de ambos
extremos. Retire la pieza de trabajo y apriete firmemente
el tornillo para metales central de 6 mm. Ajuste de la
misma manera el inserto de mesa del lado derecho.

(2) Corte de angulo en bisel izquierdo y derecho
Ajuste el inserto de mesa realizando el mismo
procedimiento que para el corte de angulo derecho.
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PRECAUCION
Si después de ajustar el inserto de mesa para el corte en
angulo recto, lo utiliza para el corte en angulos de bisel,
dicho inserto se cortara hasta un cierto grado.
Cuando se requiera la operacién de corte en bisel,
ajuste el inserto de mesa para dicho corte.
Confirmacion sobre el uso del tope-guia secundario
(Fig.13)
Esta ingletadora telescopica se encuentra equipada con
un tope guia secundario. En el caso de corte en angulo
directo y de corte de angulo en bisel derecho, utilice el
tope-guia secundario. Esto le permitira realizar un corte
estable del material con una cara trasera ancha, ya se
trate de corte de angulo en bisel izquierdo, corte de
angulo en bisel derecho, o corte en angulo directo.
ADVERTENCIA
En caso de realizar un corte de bisel a la izquierda, gire
la subcerca en el sentido contrario a las agujas del reloj
(Fig. 13). De no girarlo en el sentido indicado, el cuerpo
principal o la cuchilla de sierra podria entrar en contacto
con el tope-guia secundario y producir lesiones.
5. Utilizacion de la linea de tinta (Ajuste el protector)
(1) Corte en angulo recto
Afloje el perno de perillade 6 mmy ponga en contacto la
punta del protector con la pieza de trabajo.
Haga coincidir la linea de tinta de la pieza de trabajo con
la ranura del protector, y la pieza se trabajo se cortara
sobre la linea de tinta.
(2) Corte de ingletes y corte compuesto (Corte de ingletes +
corte en bisel)
Al bajar la seccién del motor, el protector se eleva y
aparece la cuchilla de sierra.
Haga coincidir la linea de tinta con la cuchilla de sierra.
PRECAUCION
En algunos casos, al girar la mesa giratoria, podria
suceder que el protector sobresalga de la superficie del
tope-guia. Afloje el perno de perilla de 6 mm y empuje el
protector hacia la posicion de retraccion. Nunca permita
que el protector inferior se eleve mientras esta girando la
cuchilla de sierra. Cuando corte a un angulo de 45° hacia
la derecha o mas, deslice el protector hacia atras.
De lo contrario, el protector y el tope-guia secundario no
s6lo entraran en contacto y evitara un corte preciso, sino
que podria dafarse el protector.
Instale el asa lateral (Fig. 1)
Instale el asa lateral proporcionada con esta unidad.
Ajuste de posicion de la linea de laser (S6lo modelo
C8FSHE / C8FSHE(S))
La linea de tinta puede ser realizada facilmente en
esta herramienta para el marcador laser. Un interruptor
enciende el marcador laser (Fig. 14).
Dependiendo del corte a realizar, se podra alinear la
linea de laser con el lado izquierdo del ancho de corte
(hoja de sierra) o con la linea de tinta del lado derecho.
Antes de expedirse de fabrica, la linea de laser se ajusta
al ancho de la cuchilla de sierra. Realice los siguientes
pasos para ajustar las posiciones de la cuchilla de sierra
y de la linea de laser segun sus preferencias.
Encienda el marcador laser y efectie un ranura de
aproximadamente 5 mm de profundidad en una pieza
de trabajo de aproximadamente 20 mm de alto y 150
mm de ancho. Sostenga la pieza de trabajo ranurada
mediante el tornillo de carpintero tal como esta, y no
la mueva. Para el trabajo de ranurado, refiérase a “19.
Procedimiento de corte de ranuras”.
Luego, gire el ajustador y desplace la linea de laser.
(Si gira el ajustador en el sentido de las agujas del
reloj, la linea de laser se desplazara hacia la derecha,
y si lo gira en el sentido contrario a las agujas del reloj,
se desplazara hacia la izquierda.) Cuando trabaje con
la linea de tinta alineada con el lado izquierdo de la
cuchilla de sierra, alinee la linea de laser con el extremo
izquierdo de la ranura (Fig. 15).
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Cuando la alinee con el lado derecho de la cuchilla de
sierra, alinee la linea de laser con el lado derecho de la
ranura.

(3) Tras ajustar la posicion de la linea de laser, trace una
linea de tinta en angulo recto sobre la pieza de trabajo
y alinee la linea de tinta con la linea de laser. Cuando
alinee la linea de tinta, deslice poco a poco la pieza de
trabajo y asegurela mediante el tornillo de carpintero
en una posicién en que la linea de laser coincida con
la linea de tinta. Trabaje de nuevo en el ranurado vy fije
la posicion de la linea de laser. Si desea cambiar la
posicion de la linea de laser, vuelva a realizar los ajustes
desde los pasos (1) a (3).

ADVERTENCIA

O Antes de enchufar la clavija de alimentaciéon en el

tomacorriente siempre compruebe que el cuerpo

principal y el marcador laser se encuentren apagados.

Durante el ajuste de posicion de la linea de laser, preste

suma atencién en el manejo del gatillo, ya que la clavija

de alimentaciéon se encuentra enchufada durante la

operacion.

Una activacion involuntaria del interruptor de gatillo hara

girar la cuchilla de sierra, lo cual podra ocasionar a su

vez un accidente imprevisto.

No utilice el marcador laser para otros fines que no sean

los indicados.

PRECAUCION (Fig. 16)

O Radiacion laser. No mire fijamente el haz.

O Radiacion laser sobre la mesa de trabajo. No mire

fijamente el haz.

Evite la exposicion de los ojos a radiacion directa, pues

podria sufrir lesiones.

No lo desmonte.

No aplique un impacto fuerte al marcador laser (cuerpo

principal de la herramienta); de lo contrario, no sélo

se alterard la posicion de la linea de laser, sino que se

produciran dafios en el marcador laser y se acortara su

vida de servicio.

Mantenga el marcador laser encendido sélo durante la

operacion de corte. Una iluminacion prolongada hara

que se acorte su vida de servicio.

La utilizacion de controles, ajustes o de procedimientos

distintos de los especificados en la presente podria

significar una exposicion peligrosa a la radiacion.

NOTA

O Efectue el corte haciendo coincidir la linea de tinta con la

linea de laser.

Cuando la linea de tinta y la linea de laser se encuentran

superpuestas, la intensidad y la tenuidad de la luz

cambian, permitiendo una operacién de corte estable

debido a que sera posible determinar facilmente la

coincidencia de las lineas. Esto permitira reducir al

minimo los errores de corte.

En operaciones en exteriores o cerca de ventanas, la

linea de laser podria ser dificil de ver debido a la luz del

sol. En tales casos, trasladese a un sitio protegido de la

luz del sol.

Compruebe sobre una base periédica que la posicion de

la linea de laser sea la correcta. Con respecto al método

de verificacion, trace una linea de tinta en angulo recto

sobre una pieza de trabajo de aproximadamente 20 mm

de alto y 150 mm de ancho, y compruebe que la linea de

laser coincide con la linea de tinta. [La desviacién entre

la linea de tinta y la linea de laser debe ser inferior al

ancho de la linea de tinta (0,5 mm)] (Fig. 17).

8. Operacion de corte

(1) Como se muestra en la Fig. 18, la anchura de la hoja
de sierra es la de corte. Por lo tanto, deslice la pieza
de trabajo hacia la derecha (vista desde la posiciéon
del operador) cuando desee la longitud (b), o hacia la
izquierda cuando desee la longitud (@).

O

O
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Si se utiliza un marcador laser, alinee la linea de laser
con el lado izquierdo de la hoja de sierra, y luego alinee
la linea de tinta con la linea de laser.

(2) Después de haber conectado el interruptor y de haber
comprobado que la hoja de sierra estd girando a la
velocidad maxima, empuje lentamente la empufadura
hacia abajo manteniendo hacia abajo la palanca de
bloqueo y aproxime la hoja de sierra al material que se
vaya a cortar.

(3) Unavez que la cuchilla de sierra entre en contacto con la
pieza de trabajo, empuje gradualmente la empufiadura
hacia abajo para cortar dicha pieza.

(4) Después de haber cortado la pieza de trabajo hasta la
profundidad deseada, desconecte la alimentacion de la
herramienta eléctrica y deje que la cuchilla de sierra se
pare completamente antes de levantar la empufiadura
de la pieza de trabajo para volverla a colocar en la
posicién completamente retraida.

PRECAUCION
O Para saber las dimensiones maximas para cortar,
consulte la tabla “ESPECIFICACIONES”.
Un aumento de presion sobre la empufadura no
aumentara la velocidad de corte. Al contrario, una fuerza
excesiva puede resultar en sobrecarga del motor y/o
disminucion de la eficiencia de corte.
Cuando no se va a utilizar la herramienta, confirme que
el interruptor de gatillo esté en OFF y que la clavija de
alimentacion esté desconectada del tomacorriente.
Siempre desconecte laalimentaciony deje que la cuchilla
de sierra se detenga completamente antes de levantar
la empufiadura de la pieza de trabajo. Si se levantara
la empufadura mientras esta girando la cuchilla de
sierra, la pieza de corte podra quedar atascada contra la
cuchilla de sierra, y los fragmentos del material podrian
salir despedidos, con el consiguiente peligro.

Cada vez que finaliza una operacién de corte o de corte

de profundidad, desconecte el interruptor, y compruebe

que la cuchilla de sierra se encuentre detenida. Luego
levante la empufiadura, y vuélvala a poner en la posicién
de retraccion total.

Antes de realizar el siguiente paso, asegurese de retirar

el material de corte de la mesa giratoria.

Corte de piezas de trabajo estrechas (Corte a

presion) (Fig. 19)

Deslice la bisagra debajo del soporte (A), y luego apriete

la perilla de inmovilizacién de deslizamiento (Fig. 2).

Baje la empufadura para cortar la pieza de trabajo. El

uso de la herramienta de esta manera le permitira cortar

piezas de trabajo de hasta 65 mm cuadrados.

Corte de piezas de trabajo grandes (Fig. 20, 21)

Dependiendo de la altura de la pieza de trabajo, puede

suceder que no se pueda realizar un corte completo. En

este caso, monte una tabla auxiliar con los tornillos de
cabeza plana de 6mm vy las tuercas de 6mm utilizando
los orificios de 7mm de la superficie de la escuadra de

guia (dos orificios de cada lado). (Fig. 20)

Con respecto al espesor de la tabla auxiliar, refiérase

“ESPECIFICACIONES”.

NOTA
Cuando corte una pieza de trabajo que exceda los 65
mm de alto en corte de angulo derecho ¢ 60 mm en corte
de angulo en bisel izquierdo ¢ 45 mm en corte de angulo
en bisel derecho, ajuste la posicion de limite inferior de
manera que la base de el cabezal del motor no entre en
contacto con la pieza de trabajo.

O

10.

Para ajustar la posicién de limite inferior de la cuchilla de sierra,
siga el procedimiento (1) que se muestra en la Fig. 21.



(1) Baje el cabezal del motor, y gire el perno de ajuste de
6 mm de profundidad y realice ajustes de manera que
pueda haber una luz de 2 a 3 mm entre la posicién de
el cabezal del motor y la parte superior de la pieza de
trabajo en la posicién de limite inferior de la cuchilla de
sierra, donde la cabeza del perno de ajuste de 6 mm
contacta la bisagra.

.Corte de piezas de trabajo anchas (Corte con

deslizamiento) (Fig. 22)
Afloje la perilla de inmovilizacion de deslizamiento (Fig.
2), sujete la empufadura y deslice la cuchilla de sierra
hacia adelante. Seguidamente presione la empufiadura
hacia abajo y deslice la cuchilla de sierra hacia atras
para cortar la pieza de trabajo. Esto le permitira cortar
piezas de trabajo de hasta 312 mm de ancho.

ADVERTENCIA
No coloque nunca su mano sobre la empufiadura lateral
durante la operacion de corte debido a que la cuchilla de
sierra quedara cerca de la empufiadura lateral cuando
se baje el cabezal del motor.

12. Procedimientos de corte de ingletes

(1) Afloje la empufadura lateral y tire hacia arriba de la
palanca para los retenes de angulo. Luego, ajuste la
mesa giratoria hasta que el indicador se alinee con
el ajuste deseado de la escala de angulos de inglete
(Fig. 23).

(2) Reapriete la empufiadura lateral para que la mesa
giratoria quede asegurada en la posicion deseada.

(3) La escala de ingletes indica tanto el angulo de corte de
la escala de angulos como el gradiente en la escala de
angulos.

(4) El gradiente, que es la proporcion de la altura hasta
la base de la seccion triangular a extraerse, puede
utilizarse para el ajuste de la escala de ingletes en lugar
del angulo de corte, si asi se desea.

Por lo tanto, para cortar una pieza de trabajo a un grado
de 2/10, ajuste el indicador a la posicion indicada.

NOTA

O Se proveen paradas positivas a la derecha y la izquierda

del ajuste central de 0°, en los ajustes de 15°, 22,5,

31,6y 45",

Compruebe que la escala de ingletes y la punta del

indicador se encuentren correctamente alineadas.

La operacion de la tronzadora con la escala de ingletes

y el indicador desalineados, o con la empufiadura lateral

sin apretar correctamente, resultara en una precision de

corte defectuosa.

13. Procedimientos de corte en bisel (Fig. 24)

PRECAUCION

(1) Afloje la palanca de fijacién y bisele la cuchilla de la
sierra a la izquierda o la derecha. Cuando incline el
cabezal del motor hacia la derecha, tire del pasador de
fijacion hacia atras.

NOTA
Afloje la palanca de fijacion, incline la unidad principal
a la izquierda y tire del pasador de fijacion para permitir
cortes de 48 grados.

Afloje la palanca de fijacion e incline gradualmente
hacia la izquierda mientras empuja el pasador de
fijacion dentro de la unidad principal. En este momento,
el pasador de fijacion penetra un paso y se fija en las
ranuras de ajuste de inclinacién izquierda de 30° y de
33,9°.

Con el pasador de fijacion introducido en la ranura
de la manera descrita anteriormente, el ajuste en la
posicion de inclinacion izquierda de 30° sera posible
empujandolo hacia el lado derecho.

Asimismo, con el pasador de fijacién introducido en la
ranura de la manera describa anteriormente, el ajuste en
la posicién de inclinacion izquierda de 33,9° sera posible
empujandolo hacia el lado izquierdo.

1
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(2) Ajuste el angulo de bisel al ajuste deseado mientras
observa la escala de angulos de bisel y el indicador, y
luego asegure la palanca de fijacion.

ADVERTENCIA

Cuando la pieza de trabajo esté asegurada en la parte

izquierda o derecha de la cuchilla, la parte de corte corto

se apoyara sobre el lado derecho o izquierdo de la
cuchilla de sierra. Desconecte siempre la alimentacion

y deje que la cuchilla de sierra se pare completamente

antes de levantar la empufiadura de la pieza de trabajo.

Si se levantara la empufiadura mientras esta girando

la cuchilla de sierra, la pieza de corte podra quedar

atascada contra la cuchilla de sierra, y los fragmentos del
material podrian salir despedidos, con el consiguiente
peligro.

Cuando pare en la mitad la operacion de corte en bisel,

comience a cortar después de haber devuelto la cabeza

del motor hasta la posicion inicial.

Si comenzase en el medio, sin haber tirado hacia atras,

la cubierta de seguridad podria quedar enganchada

en la ranura de corte de la pieza de trabajo y entrar en
contacto con la pieza de trabajo.

Procedimientos de corte compuesto

El corte compuesto podra realizarse siguiendo las

instrucciones de 13 y 14 de arriba. Con respecto a las

dimensiones maximas del corte compuesto, refiérase a

la tabla de “ESPECIFICACIONES”.

PRECAUCION

Asegure siempre la pieza de trabajo con lamano derecha

o izquierda y cortela deslizando la parte izquierda de la

sierra hacia atras con la mano izquierda.

Es muy peligroso girar la mesa giratoria hacia la

izquierda durante el corte compuesto debido a que la

cuchilla de sierra podria entrar en contacto con la mano
que esta sujetando la pieza de trabajo.

En el caso de corte compuesto (dngulo + bisel) mediante

bisel izquierdo, gire la subvalla (accesorio opcional) en

el sentido contrario a las agujas del reloj y realice la
operacion de corte.

Corte de materiales de trabajo largos

Cuando corte materiales largos, utilice una plataforma

auxiliar que sea de la misma altura que el soporte

(accesorio opcional) y la base del equipo auxiliar

especial.

Capacidad : material de madera (an x al x I)

300 mm x 45 mm x 1050 mm 6
180 mm x 25 mm x 1600 mm

Instalacion de los soportes ... (Accesorio opcional)

Los soportes ayudan a mantener estables y en posicion,

las piezas de trabajo largas durante la operacion de

corte.

(1) Tal como se indica en la Fig. 25, utilice una escuadra de
acero para alinear el borde superior de los soportes con
la superficie de base.

Afloje la tuerca de aletas de 6 mm. Gire el perno de
ajuste de altura de 6 mm, y ajuste la altura del soporte.

(2) Después del ajuste, apriete firmemente la tuerca de
aletas y sujete el soporte con el perno de perilla de 6
mm (accesorio opcional), si el largo del perno de ajuste
de altura de 6 mm es insuficiente, coloque debajo una
placa delgada. Asegurese de que el extremo del perno
de ajuste de altura de 6 mm no sobresalga del soporte.

PRECAUCION

O Cuando transporte o lleve la herramienta a otro sitio, no
la tome por el sujetador.

O El sujetador podria desprenderse de la base. Sujete la
empufadura en lugar del sujetador.

17.Retén para precision de corte ... (El retén y el

soporte son accesorios opcionales)
El retén facilita la precision del corte continuo en
longitudes de 280 mm a 450 mm. Para instalar el retén,
fijelo al soporte con el perno de perilla de 6 mm, tal como
se muestra en la Fig. 26.

14.

15.

16.
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18. Confirmacion sobre el uso del tornillo de carpintero
de la moldura en vértice, retenes de la moldura en
vértice (L.) y (R.) (Accesorio opcional)
Los retenes de la moldura en vértice (L) y (R.)
(accesorios opcionales) permiten facilitar los cortes de
la moldura en vértice, sin inclinar la cuchilla de sierra.
Instalelos en ambos lados de la base, tal como se
muestra en la Fig. 27. Después de la insercion, apriete
los pernos de perilla de 6 mm para asegurar los retenes
de la moldura en vértice.
El tornillo de carpintero (B) de la moldura en vértice
(accesorio opcional) puede montarse tanto en el tope-
guia izquierdo (tope-guia (B)) como en el tope-guia
derecho (tope-guia (A)). Es posible enlazarse con
la inclinacién de la moldura en vértice, pudiéndose
presionar el tornillo de carpintero hacia abajo.
Luego gire la perilla superior, segin se requiera, para
que la moldura en vértice quede firmemente fijada en
su lugar. Para levantar o bajar el conjunto de tornillo de
carpintero, primero afloje el perno de perilla de 6 mm.
Después de ajustar la altura, apriete firmemente la
tuerca de aletas de 6 mm, luego gire la perilla superior
segun sea necesario, para fijar firmemente la pieza de
trabajo en su posicion (Fig. 28).
Posicione la moldura en vértice con su BORDE EN
CONTACTO CON LA PARED contra el tope-guia y su
BORDE EN CONTACTO CON EL TECHO contra los
retenes de la moldura en vértice, tal como se muestra en
la Fig. 28. Ajuste los retenes de la moldura en vértice de
acuerdo con el tamafo de la moldura en vértice. Apriete
el perno de aletas de 6 mm para asegurar los retenes de
la moldura en vértice.

ADVERTENCIA
Siempre asegure firmemente la moldura en vértice al
tope-guia pues de lo contrario, la moldura en vértice
podra zafarse de la mesa y producir lesiones.

No efectue el corte en bisel. El cuerpo principal o la
cuchilla de sierra podria entrar en contacto con el tope-
guia secundario, y producir lesiones.

PRECAUCION

Siempre compruebe que la cabeza del motor no haga

contacto con el conjunto de la moldura en vértice

cuando lo baje para realizar el corte. Si existe riesgo de

que esto suceda, afloje el perno de aletas de 6 mm y

mueva el conjunto de moldura en vértice a una posicion

en la que no haga contacto con la cuchilla de sierra.

Procedimiento de corte de ranuras

Las ranuras podran cortarse en la pieza de trabajo

regulando el perno de ajuste de profundidad de 6 mm

(Fig. 29).

Baje el cabezal del motor, y gire el perno de ajuste de 6

mm a mano. (Donde la cabeza del perno de ajuste de 6

mm hace contacto con la bisagra.)

(2) Ajuste a la profundidad de corte deseada regulando la
distancia entre la cuchilla de sierra y la superficie de la
base (Fig. 29).

NOTA
Cuando corte una sola ranura en uno u otro extremo
de la pieza de trabajo, elimine la parte innecesaria con
un cincel.

20. Utilizacion de la luz (Modelo C8FSHE / C8FSHE(S)
Sélo)

ADVERTENCIA

O Compruebe para determinar que la unidad principal y

la luz estan apagados antes de enchufar el cable en el

enchufe.

Lalente de la luz alcanza temperaturas elevadas durante

e inmediatamente después del uso y no debe tocarse

bajo ninguna circunstancia.

De lo contrario, podrian producirse quemaduras.

(1
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PRECAUCION

O No someta la luz a un fuerte impacto.

De lo contrario podria dafarse la luz o reducirse su vida.

Encienda la luz sélo cuando corte.

No enfoque la luz continuamente a los ojos.

De lo contrario podrian producirse dafos en los ojos.

Limpie toda la suciedad que se adhiere a la lente de la

luz con un trapo suave, de forma que la luz no se arafie o

dafie.

Los arahazos en la lente de la luz pueden producir una

luminosidad inferior.

El interruptor de la luz se ajusta con una tapa anti polvo.

Asegurese de que la tapa del interruptor no esta arafiada

o danada.

Hay casos en los que las virutas pueden entrar en el

interruptor y hacer que la luz no funcione.

(1) Introduzca el enchufe de la unidad principal en una toma.

(2) Ajuste el interruptor de luz en la posicién superior (ON)
para que lo ilumine y en la posicion inferior (OFF) para
que lo apague. (Ver Fig. 30)

(3) Mueva el ajuste de laluz a la derecha y la izquierda para
ajustar la posicién de iluminacion.

21. Utilizando el saco de polvo (Accesorio estandar)
(Fig. 31)

(1) Conecte el saco de polvo con el conducto de la
herramienta eléctrica.

(2) Cuando el saco de polvo se ha llenado de aserrin, el

polvo se expulsa del saco de polvo cuando la cuchilla de

sierra gira.

Compruebe el saco de polvo periédicamente y vacielo

antes de que se llene.

Durante el biselado y el corte compuesto, coloque

el saco de polvo en angulo recto con respecto a la

superficie de la base.

Conectar el extractor de polvo (se vende por

separado) (Fig. 32)

No inhale los polvos perjudiciales generados durante el

proceso de corte.

El polvo puede poner en peligro su salud y la de las

personas que se encuentran cerca.

La utilizacién de un extractor de polvo puede reducir los

riesgos relacionados con el polvo.

Mediante la conexién del extractor de polvo a través del

adaptador, y la unién del adaptador de recolecciéon de

polvo, se puede recoger la mayoria de polvo.

Conecte el extractor de polvo con el adaptador.

(1) Conecte en orden la manguera (id 38 mm x 3 m de
longitud) y el adaptador (Accesorio estandar del
extractor de polvo) acoplado (accesorio opcional) y el
adaptador de recoleccion de polvo (accesorio opcional)
con el conducto de la herramienta eléctrica.

La conexién se realiza pulsando en la direccion de la
flecha. (Fig. 32)

El adaptador de recoleccion de polvo (accesorio
opcional) se fija en el conducto con la abrazadera.
(Accesorio opcional)

MONTAJE Y DESMONTAJE DE LA
HOJA DE SIERRA

ADVERTENCIA
Para evitar accidentes o lesiones, antes de montar
o desmontar una hoja de sierra ponga en OFF el
disparador y desenchufe el cable de alimentacién del
tomacorriente de la red.

1. Montaje de la hoja de sierra (Figs. 33)

(1) Utilice la llave de tubo de 10 mm para aflojar el perno de
6 mm que sujeta a la cubierta de husillo y seguidamente,
gire dicha cubierta.

(2) Presione el bloqueo del husillo y afloje el perno con una
llave de cubo de 10 mm.

O
O
O
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e}
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Como el perno es de rosca a izquierdas, afldjelo girando
hacia la derecha.

NOTA
Si no consigue presionar facilmente el bloqueo del
husillo para enclavar el husillo, gire el perno con una
llave de cubo de 10 mm mientras aplica presion sobre el
bloqueo del husillo.

El husillo de la cuchilla de sierra se bloquea cuando
se presiona hacia adentro el bloqueo del husillo.

(3) Quite el perno y la arandela (D).

(4) Levante el protector inferior y monte la cuchilla de sierra.

ADVERTENCIA
Cuando monte la hoja de sierra, confirme que la marca
del indicador de rotacién de la hoja de sierra y la
direccién de rotacion de la caja de engranajes coincidan
correctamente.

(5) Limpie bien la arandela (D) y el perno, e instalelos en el
husillo de la hoja de sierra.

(6) Presione el bloqueo de husillo hacia adentro, y apriete el
perno girandolo hacia la izquierda con una llave de cubo
de 10 mm.

(7) Gire la cubierta de husillo hasta que el gancho
de la misma se encuentre en la posicion original.
Seguidamente apriete el perno de 6mm.

PRECAUCION

O Después de instalar o de remover la cuchilla de sierra,
confirme que el bloqueo del husillo haya vuelto a su
posicion de retraccion.

O Apriete el perno de forma que no se afloje durante la
operacion.

O Antes de poner en funcionamiento la herramienta,

confirme que el perno haya quedado correctamente

apretado.

Confirme que el protector inferior se encuentre en la

posicion de cierre.

Desmontaje de la cuchilla de sierra

Desmonte la cuchilla de sierra invirtiendo

los procedimientos de montaje descritos en el apartado

1 de arriba.

La cuchilla de sierra se desmonta facilmente después

de levantar el protector inferior.

PRECAUCION
No intente instalar cuchillas de sierra que no tengan
un didmetro de 216 mm.

MANTENIMIENTO E INSPECCION

ADVERTENCIA

Para evitar accidentes o lesiones, antes de realizar el
mantenimiento o la inspeccién de esta herramienta,
ponga en OFF el disparador y desenchufe el cable de
alimentacion del tomacorriente de la red.

Si detecta alguna averia en la maquina, incluidas
las cubiertas o la hoja de la sierra, comuniquelo
inmediatamente a una persona cualificada.

Inspeccion de la hoja de sierra

Reemplace la hoja de sierra inmediatamente después
de haber notado cualquier signo de deterioro o dafio.
Una hoja de sierra dafiada puede causar lesiones, y otra
desgastada puede causar la operacion inefectiva o la
posible sobrecarga del motor.

PRECAUCION

No utilice nunca una hoja de sierra mellada. Cuando la
hoja de sierra esté mellada, su resistencia a la presion de
la mano aplicada por la empufadura de la herramienta
tiende a aumenta, haciendo que la herramienta eléctrica
funcione de forma insegura.

Inspeccion de los tornillos de montaje

Inspeccione regularmente los tornillos de montaje y
cerciorese de que estén correctamente apretados. Si
hay alguno flojo, apriételo inmediatamente. Si no lo
hiciese, se podria producir accidentes graves.
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Inspeccion de las escobillas de carbén (Fig. 34)

El motor utiliza escobillas de carbén, que son piezas
descartables. Como unas escobillas excesivamente
gastadas podrian producir averias en el motor, cuando
lleguen al “limite de desgaste” reemplacelas por otras
que tenga el mismo numero de escobilla de carbon que
el indicado en la figura. Asimismo, manténgalas siempre
limpias y asegurese de que se deslicen libremente
dentro de los portaescobillas.

Reemplazo de las escobillas de carbén (Fig. 34)
Extraiga la tapa de la escobilla con un destornillador
para tornillos de cabeza ranurada. Las escobillas de
carbon pueden extraerse facilmente.

Mantenimiento del motor

El bobinado del motor es el “corazén” de las herramientas
eléctricas. Tenga cuidado para que dicho bobinado no
se dafie ni humedezca con agua o aceite.

Inspeccion del funcionamiento del revestimiento de
proteccion inferior

Antes de utilizar la herramienta, pruebe el revestimiento
de proteccion inferior (Fig. 6) para asegurarse de
que esté en buenas condiciones, y de que se mueva
uniformemente.

No utilice nunca la herramienta a menos que el
revestimiento de proteccion inferior funcione de forma
adecuada y esté en buenas condiciones mecanicas.

. Almacenamiento

Después de haber utilizado la herramienta eléctrica,
compruebe si:

El interruptor de disparo esta en la posicién OFF,

El enchufe del cable de alimentacién esta desconectado
del tomacorriente de CA,

Cuando no vaya a utilizar la herramienta, guardela en un
lugar seco fuera del alcance de nifios.

Lubricacién

Lubrique las piezas deslizantes siguientes una vez
al mes a fin de mantener la herramienta eléctrica en
buenas condiciones de funcionamiento durante mucho
tiempo.

Se recomienda el uso de aceite para maquinas.
Puntos de lubricacion:

* Parte giratoria de la bisagra

* Parte rotativa de soporte (A)

* Parte giratoria del conjunto del tornillo de carpintero
Limpieza

Elimine periédicamente las virutas y demas materiales
sobrantes de la superficie de la herramienta eléctrica
con un pafo humedecido en agua jabonosa. Para evitar
el mal funcionamiento del motor, evite que entre en
contacto con el agua y con el aceite.

(Sélo modelo C8FSHE / C8FSHE(S))

Si la linea de laser se volviera invisible debido a astillas
u otras impurezas adheridas en la ventana de la seccién
de emision de luz del marcador laser, limpie la ventana
con un pafo suave o humedecido con agua jabonosa,
etc.

SELECCION DE LOS ACCESORIOS

Los accesorios de esta maquina aparecen indicados en la
pagina 141.

PRECAUCION
La reparacion, modificacién e inspeccién de las
herramientas eléctricas HIKOKI deben ser realizadas
por un Centro de Servicio Autorizado de HiKOKI.
Especialmente, el dispositivo laser o LED deberia ser
revisado por el agente autorizado de laser o el fabricante
de LED.
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Asigne siempre la reparacion del dispositivo laser o LED
al Centro de Servicio Autorizado de HiKOKI.

En el manejo y el mantenimiento de las herramientas
eléctricas, se deberan observar las normas y
reglamentos vigentes en cada pais.

GARANTIA

Las herramientas eléctricas de HiKOKI incluyen una
garantia conforme al reglamento especifico legal/nacional.
Esta garantia no cubre los defectos o dafios debidos al
uso incorrecto, el uso excesivo ni tampoco los provocados
por el desgaste normal. En caso de reclamacion, envie la
herramienta eléctrica, sin desmontary con el CERTIFICADO
DE GARANTIA que aparece al final de estas instrucciones
de uso, al Centro de servicio autorizado de HiKOKI.

NOTA

Debido al programa de investigacion y desarrollo continuos
de HIKOKI, las especificaciones indicadas aqui pueden
estar sometidas a cambios sin previo aviso.

Informacién sobre el ruido propagado por el aire y la
vibracién

Los valores medidos se determinaron de acuerdo con la
norma EN61029 y se declaran de conformidad con la norma
ISO 4871.

Nivel de potencia acustica ponderada A: 105 dB (A)
Nivel de presion acustica ponderada A: 96 dB (A)
Incertidumbre K: 3 dB (A).

Utilice protecciones auditivas.

Valores totales de la vibracién (suma de vectores triax.)
determinados de acuerdo con la norma EN61029.

Corte de madera:
Valor de emision de vibracion @h = 1,3 m/s?
Incertidumbre K = 1,5 m/s?

El valor total de vibracién declarado se ha medido segun
un método de prueba estandar, y permite comparar unas
herramientas con otras.

También resulta util para llevar a cabo evaluaciones
preliminares de exposicion.

ADVERTENCIA

O La emisién de vibracion durante la utilizacion real de la
herramienta eléctrica puede ser diferente del valor total
declarado en funcién de las formas de utilizacién de la
herramienta.

Identifique las medidas de seguridad para proteger al
operador basadas en una estimacion de exposicion en
condiciones reales de uso (teniendo en cuenta todas
las partes del ciclo de funcionamiento, como tiempos
durante los que la herramienta esta apagada y durante
los que funciona lentamente, ademas del tiempo de
activacion).
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Informacion sobre el sistema de fuente de alimentacion
a utilizar con herramientas eléctricas de una tension
nominal de 230V~

Las operaciones de conmutacion de los aparatos eléctricos
causan fluctuaciones de voltaje.

El uso de esta herramienta eléctrica bajo condiciones
desfavorables de la red eléctrica puede tener efectos
adversos en el funcionamiento de otros aparatos eléctricos.
Probablemente no se produciran efectos negativos con una
impedancia de la red igual o inferior a 0,29 ohms.
Normalmente, laimpedancia de la red maxima permisible no
sera excedida cuando la derivacion hacia el tomacorriente se
alimente desde una caja de empalmes con una capacidad
util de 25 amperios o superior.

En el caso de que ocurra una falla de alimentacion
o se extraiga el enchufe del tomacorriente, regrese
inmediatamente el interruptor a la posicion OFF. Esto evitara
un rearranque no controlado.
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(Traducao das instrucoes originais)

PRECAUGCOES GERAIS QUANTO A
OPERACAO

ADVERTENCIA! Ao utillizar ferramentas elétricas, observe
determinadas medidas basicas de seguranga, para se evitar
o risco de incéndio, choques elétricos e acidentes pessoais,
inclusive os que se seguem.

Leia todas estas instrugbes antes de utilizar este

equipamento, conservando-as depois em seu poder.

Para operagdes seguras:

1. Mantenha o local de trabalho arrumado. A desordem no
local de trabalho pode ser motivo de acidente.

2. Leve em consideragdo o ambiente que o rodeia. Nao
exponha as ferramentas elétricas a chuva. Nao utilize
ferramentas elétricas em locais Umidos ou molhados.
Trabalhe em local bem iluminado.

Nao utilize ferramentas elétricas em locais onde haja
risco de incéndios ou explosdes.

3. Evite choques elétricos. Evite o contato com superficies
ligadas a terra (p.ex. tubos, radiadores, fogdes,
refrigeradores).

4. Mantenha criangas e enfermos afastados. N&o deixe
que terceiros toquem na ferramenta ou no cabo elétrico.
Nao permita que estranhos permanegam no local de
trabalho.

5. Guarde as ferramentas que nao estdo sendo utilizadas.
As ferramentas que ndo estdo sendo utilizadas devem
ser guardadas em local seco, alto ou fechado, fora do
alcance de criangas e enfermos.

6. Nao sobrecarregue a ferramenta. O trabalho sera melhor
e mais seguro se forem observados os limites indicados
para cada ferramenta.

7. Utilize ferramentas apropriadas. Nao use ferramentas
pequenas ou acessorios para trabalhos pesados. Nao
empregue ferramentas em trabalhos e para fins a que
ndo se destinam; ndo se sirva, por exemplo, de uma
serra circular manual para cortar galhos ou troncos de
arvores.

8. Escolha vestuario apropriado para o trabalho. Nao use
roupas largas ou j6ias, pois podem prender-se em
alguma peca movel. Nos trabalhos externos aconselha-
se 0 uso de luvas de borracha e sapatos que nao
escorreguem. Se tiver cabelo comprido, prenda-os com
uma rede.

9. Utilize 6culos de protecdo. Coloque também mascara
para o rosto ou contra a poeira durante os trabalhos que
propiciam a formagéo de po.

10. Conecte equipamento de extragdo de poeira.

A operacao de corte desta serra telescopica pode
produzir uma quantidade consideravel de residuos do
tubo de extracao na guia fixa. (Materiais dos residuos:
Madeira ou Aluminio)

Se forem fornecidos dispositivos para a conexdo de
equipamentos de extragdo de poeira e aspirador de
po certifique-se de que estao conectados e usados de
maneira apropriada

. Nao force o cabo elétrico. Nunca transporte a ferramenta

pelo cabo e ndo o puxe para tirar o plugue da tomada.
Proteja o cabo contra o calor e evite o seu contato com
6leo e objetos cortantes.

12. Mantenha fixa a pega a trabalhar. Utilize dispositivos de
fixagdo ou uma morsa para prender a peca a trabalhar. E
mais seguro do que a fixagdo manual e permite manejar
a ferramenta com ambas as méos.

13. Controle sua posi¢do. Escolha uma posicdo segura e
mantenha sempre o equilibrio.

1
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Efetue uma manutencdo cuidadosa das ferramentas.
Tenha as ferramentas sempre afiadas e limpas para que
possa trabalhar bem e em seguranca. Siga as instrugdes
para lubrificacdo e troca de acessorios. Inspecione
periodicamente os cabos elétricos da ferramenta e,
se estiverem danificados, mande-os para conserto
nas oficinas autorizadas. Inspecione periodicamente a
extensdo dos fios elétricos e substitua-a, caso esteja
danificada. Mantenha as empunhadeiras secas, limpas
e livres de dleo e graxa.

. Nao mantenha a ferramenta ligada a rede. Quando nao

estiver em uso ou ao trocar de acessorio como, por
exemplo, cortadores, brocas e laminas, mantenha a
maquina desligada da rede.

. Retire as chaves de ajuste. Habitue-se a verificar se as

chaves de ajuste foram retiradas da ferramenta antes de
fazer a ligacao.

.Evite ligagbes despropositadas. Nao transporte

ferramentas ligadas a corrente com o dedo colocado no
interruptor de comando. Antes de ligar a ferramenta a
rede, certifique-se de que o interruptor de comando esta
desligado.

. Utilize cabos de extensao para uso externo. Ao ar livre,

utilize apenas um cabo de extensdo préprio para este
fim.

.Fique alerta. Preste atengdo no que esta fazendo.

Use o bom senso. Ao sentir-se cansado, ndo utilize a
ferramenta.

. Verifique se as pecgas apresentam danos. Antes

de continuar a utilizar a ferramenta, verifique
cuidadosamente se os dispositivos de protecdo
e pecas que apresentam pequenos danos estdo
operacionais. Veja se as pegas moveis estdo alinhadas,
se movimentando com fluéncia, se existem pegas
danificadas, se estdo perfeitamente montadas ou se
existem quaisquer outros problemas que possam afetar
sua operagao. Todas as pegas e dispositivos de prote¢éo
que néo estejam funcionando perfeitamente devem ser
consertados ou substituidos numa oficina autorizada, a
menos que haja indicagdes contrarias nestas instrugées
de uso. N&o utilize a ferramenta se o interruptor néo ligar
nem desligar.

. Atencé@o

A utilizagdo de quaisquer acessérios ou aparelhos
adicionais que ndo se encontrem nestas instrugdes de
uso podem apresentar riscos de acidentes pessoais.

. Utilize os servigos de pessoas qualificadas.

Esta ferramenta elétrica esta de acordo com os requisitos
de seguranca apropriados. Os consertos devem ser
apenas realizados por pessoal qualificado, utilizando
pecas sobressalentes originais. Caso contrario, o
usuario pode estar correndo um risco consideravel.

PRECAUQOES NO USO DA SERRA
TELESCOPICA

1.

Mantenha o chdo em volta do nivel da maquina bem
arrumado e livre de materiais espalhados.

Providencie iluminacéo geral ou localizada adequada.
Néo use ferramentas elétricas para aplicagdes diferentes
das especificadas no manual de instrugées.

Consertos devem ser feitos apenas pelas oficinas
autorizadas. O fabricante ndo se responsabiliza por
quaisquer danos e ferimentos causados pelo conserto
feito por pessoas ndo autorizadas assim como falhas no
manuseio da ferramenta.
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Para garantir a integridade operacional projetada das
ferramentas elétricas, néo retire os protetores nem os
parafusos instalados.

N&o toque nas pegas moéveis nem nos acessorios sem
que a fonte de alimentacéo esteja desconectada.

Use sua ferramenta numa poténcia menor que a
especificada na placa de identificacdo, do contrério,
pode se estragar o acabamento e reduzir a eficacia do
trabalho devido a sobrecarga do motor.

N&o limpe pegas de plasticos com solventes. Gasolina,
tiner, benzina, tetracloreto de carbono, alcool séo alguns
dos solventes que podem danificar e rachar pecas de
plastico. Ndo os utilize para limpar essas pecas. Elas
devem ser limpas com um pano macio umedecido com
agua com sabdo.

Use apenas pegas de reposicao originais da HiKOKI.

. Esta ferramenta s6 deve ser desmontada para a troca de

escovas de carvao.

. O desenho pormenorizado do conjunto contido neste

manual de instrucdes deve ser usado somente pela
oficina autorizada.

Né&o corte nunca metais ferrosos nem alvenaria.

E preciso que haja uma iluminagédo geral e localizada
adequada. As pecas de trabalho acabadas e estocadas
devem ficar préximas ao local onde os operadores
normalmente trabalham.

Quando necessario, use equipamentos de protegéo
pessoal adequados, que devem incluir:

Protetores de ouvido para reduzir o risco de perda de
audi¢do induzida.

Protetores dos olhos para reduzir o risco de machucar
um olho.

Mascaras de protecdo das vias respiratérias para
reduzir o risco de inalar poeira nociva.

Luvas para manusear laminas de serra (sempre que
possivel as laminas de serra devem ser carregadas com
um suporte) e material aspero.

O operador deve ser treinado corretamente no uso,
ajuste e operacgdo da maquina.

Abstenha-se de retirar da area de corte quaisquer
recortes ou outras partes da peca de trabalho enquanto
a maquina estiver funcionando e a cabega da serra ndo
estiver na posicdo de descanso.

N&o use nunca a serra telescépica com sua guarda de
lamina inferior travada na posi¢do aberta.

Certifique-se de que a guarda de lamina inferior se
movimenta facilmente.

Nao use a serra sem as guardas de lamina nas
devidas posigbes, sem estar em perfeito estado de
funcionamento e bem conservada.

Use laminas de serra corretamente afiadas. Observe a
velocidade maxima marcada na lamina de serra.

Nao utilize laminas de serra danificadas ou deformadas.
Nao utilize 1aminas de serra fabricadas com ago rapido.
Utilize somente l1aminas de serra recomendadas pela
HiKOKI.

Ouso da lamina de serra esta conforme EN847-1.

As laminas de serra devem estar num intervalo de
didmetro externo entre 216 mm.

Selecione a lamina de serra correta para o material que
vai ser cortado.

Nunca opere a serra telescépica com a lamina de serra
virada para cima ou para o lado.

Certifique-se de que a peca a ser trabalhada nao possui
nela matérias estranhas como pregos.

Substitua o calgo da mesa quando estiver desgastado.
Nao utilize a serra para cortar materiais que ndo sejam
aluminio, madeira ou similares.
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N&o utilize a serra para cortar outros materiais nao
recomendados pelo fabricante.

O processo de troca de lamina inclui o método de
reposicionamento e uma adverténcia para que isto seja
feito corretamente.

Conecte a serra telescépica ao dispositivo de coleta de
poeira quando for serrar madeira.

Tome cuidado ao fazer fendas.

Ao transportar ou carregar a ferramenta, nédo segure
pela alga. Segure pela empunhadeira em vez de pela
alca.

Comece a cortar somente depois que a rotagdo do
motor atingir a velocidade méaxima.

. Desligue prontamente o interruptor quando observar

alguma anormalidade.

Desligue a maquina e espere que a lamina de serra pare
antes de manusear ou ajustar a ferramenta.

Durante o corte de entalhe ou inclinado, a lamina deve
ser levantada até que a rotagé@o pare completamente.
Durante a operagé@o de corte radial, a serra deve ser
empurrada e deslizada para longe do operador.

Leve em consideracao todas as possibilidades de riscos
residuais na operacao de corte, tais como a radiacao de
laser nos seus olhos, o acesso imprevidente a pecas
moveis da partes mecanicas deslizantes da maquina e
assim por diante.

. Certifique-se de que a maquina esta estavel antes de

cada corte.

Utilize apenas laminas de serra cuja velocidade maxima
permitida € mais alta que a velocidade sem carga da
ferramenta elétrica.

Utilize sempre o colar (A) ao montar a lamina da serra.
Na&o substitua o laser ou o LED por um de tipo diferente.
Nao fiqgue em linha com a lamina de serra em frente
a maquina. Fique sempre ao lado da lamina de serra.
Isto protege o seu corpo contra um possivel ressalto.
Mantenhas as maos, dedos e bracos longe da lamina de
serra rotativa.

N&o cruze os bragos ao operar o brago da ferramenta.
Se a lamina de serra se encravar, desligue a maquina
e segure a peca de trabalho até que a lamina de serra
pare completamente. Para prevenir o ressalto, a peca de
trabalho ndo pode ser movida até que a maquina tenha
parado completamente.

Corrija a causa do encravamento da lamina de serra
antes de reiniciar a maquina.

SiMBOLOS
AVISO

De seguida, sdo apresentados os simbolos
utilizados para a maquina. Assimile bem seus
significados antes da utilizagao.

C8FSHE / C8FSHE(S) / C8FSE / C8FSE(S):
Serra telescopica

Para reduzir o risco de leséo, o utilizador deve
ler o manual de instrugdes.

Utilize sempre protecéo para os olhos.

Utilize sempre protecdo para os ouvidos.
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Apenas para paises da UE

N&o deixe ferramentas elétricas no lixo doméstico!

De acordo com a diretiva europeia 2002/96/CE
sobre ferramentas elétricas e eletrénicas usadas
e aimplementagdo de acordo com a lei nacional,

as ferramentas elétricas no final da vida util devem

ser recolhidas em separado e encaminhadas a

uma instalagao de reciclagem ecoldgica.

ESPECIFICACOES
0° 65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Com placa auxiliar (30 mm)
o 65 mm x 220 mm
Entalhe 45 **75 mm x 185 mm Com placa auxiliar (20 mm)
Capacidade o 45 mm x 312 mm
méF))(. Inclinacd Esquerda 45 **50 mm x 252 mm Com placa auxiliar (30 mm)
nclinagéo
de corte ¢ Direita 5° 60 mm x 312 mm
Altura x Largura **70 mm x 252 mm Com placa auxiliar (30 mm)
Inclinagéo (Esquerda) 45° + 45 mm x 220 mm
Radial Entalhe 45° **50 mm x 170 mm Com placa auxiliar (30 mm)
adial
Inclinagéo (Direita) 5° + 60 mm x 220 mm
Entalhe 45° **70 mm x 170 mm Com placa auxiliar (30 mm)
Dimensdes da lamina de serra (oP x oP x Espessura) 216 mm x 30 mm x 2 mm
Angulo de entalhe de corte Direita 0° — 57°; Esquerda 0° — 45°
Angulo oblliquo de corte Direita 0° — 5°; Esquerda 0° — 48°
Inclinagéo (Esquerda)
Angulo radial de corte 0°-45° Entalhe (Direito e Esquerdo) 0° — 45°
Inclinagdo (Direita) 0° - 5°
Voltagem (por areas)* (110V, 230 V) ~~
Entrada de corrente elétrica * 1050 W
. C8FSHE « C8FSE: 5500 min™'
Velocidade sem carga CBFSHE(S) » C8FSE(S): 4100 min-': com Inicio Suave
Dimensdes da maquina (Largura x Profundidade x Altura) 555 mm x 790 mm x 485 mm
- 14,5 kg (C8FSHE » C8FSHE(S)) /
Peso (liquido) 14 kg (CBFSE * C8FSE(S))
Marcador a laser Capacidade maxima Po<3 mW Class II Produto de Laser
(Somente no modelo C8FSHE/ | (lambda) 654 nm
C8FSHE(S
) Meio do laser Diodo a laser

* Nao deixe de verificar a placa de identificagao do produto, pois pode haver mudancas conforme a area.
Ao cortar a peca de trabalho que tem a dimensao de “**”, a extremidade inferior da serra circular podera entrar em contacto
com a peca de trabalho, mesmo que a cabega do motor esteja situada na posigéo de limite inferior. Preste ateng&o ao cortar
a peca de trabalho. Para mais detalhes, consulte “APLICACOES PRATICAS”. Monte o quadro auxiliar na superficie do guia
(Consulte ()a espessura do quadro auxiliar). Consulte "10. Cortar pegas de trabalho de grandes dimensées" (Fig. 20, 21).
Tamanho minimo da peca de trabalho.
Todas as pecas de trabalho podem ser presas pela esquerda ou direita da lamina da serra com o conjunto de torno
fornecido.
Modelo C8FSHE » C8FSHE(S) * C8FSE * C8FSE(S): 245 x 90 mm (comprimento x largura)
2. Profundidade de corte maximo.
Modelo C8FSHE  C8FSHE(S) * C8FSE * C8FSE(S): 65 mm (Esquadria 0° x Inclinagéo 0°)

A A O Conjunto de morsa.. 1
ACESSORIOS PADRAO O Suporte ................ .1
O Lamina de serra TCT de 216 mm O Empunhadeira lateral.......... -1

1 O Subguia (instalada na ferramenta) ... 1

(montado na ferramenta)
O Coletor de poeira.............
O Chave de caixa de 10 mm

Os acessorios padrao estao sujeitos a mudancas sem aviso
prévio.
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APLICACAO

Corte de varios tipos de faixas de aluminio e madeira.

ANTES DA OPERACAO

PRECAUCAO

Facga os ajustes necessarios antes de inserir o plugue na

fonte de alimentacao.

Fonte de alimentacao

Certifique-se de que a fonte de alimentacdo utilizada

estd em conformidade com os requisitos especificados

sobre a energia na placa de identificagéo do produto.

Nao utilize com corrente direta ou transformadores tais

como transformadores de reforgo. Fazé-lo pode resultar

em danos ou acidentes.

Interruptor de energia

Certifique-se de que o interruptor de energia esta na

posicéo desligada (OFF). Se o plugue estiver conectado

a uma tomada enquanto o gatilho do interruptor estiver

na posicéo ligada (ON), a ferramenta elétrica vai iniciar o

funcionamento imediatamente, podendo provocar com

isso um grave acidente.

Cabo de extensao

Quando a area de trabalho estiver afastada de uma

fonte de alimentag&o, utilize uma extens&o de espessura

e poténcia nominal suficientes. A extensdo odeve ser

mantida tdo curta quanto possivel.

Libertar o pino de bloqueio. (Fig. 3)

Quando a ferramenta elétrica estiver preparada para

envio, suas pegas principais séo presas com um pino de

seguranga.

Movimente ligeiramente o cabo de maneira que o pino

de segurancga pode ser liberado.

Durante o transporte, trave o pino de seguranga na caixa

de engrenagens.

Prenda o coletor de poeira na unidade principal

(Fig. 1)

Instalacao(Fig. 4)

Certifique-se de que a maquina esta sempre presa a

bancada.

Prenda a ferramenta elétrica numa bancada de trabalho

nivelada horizontalmente.

Selecione parafusos de didmetro de 8 mm adequados

no comprimento para a espessura da bancada de

trabalho.

O comprimento do parafuso deve ser pelo menos 25 mm

maior que a espessura da bancada de trabalho.

Por exemplo, use parafusos de 8 mm x 65 mm para uma

bancada de trabalho de espessura de 25 mm.

. Ajuste do suporte da base (Fig. 5)

Desaperte o parafuso de 6 mm com a chave de caixa de

10 mm fornecida. Ajuste o suporte da base até que sua

superficie inferior entre em contato com a bancada ou a

superficie do chao.

Apds o ajuste, aperte firmemente o parafuso de 6 mm.

Verifique se a guarda da lamina inferior opera com

facilidade

PRECAUCAO

O Esta serra telescépica esta equipada com uma trava da
cabeca de serra como dispositivo de seguranca.

O Para baixar a cabega da serra para cortar, deve soltar o
dispositivo de bloqueio ao pressionar a alavanca com o
seu polegar.

(1) Ao empurrar a empunhadeira para baixo, puxando a
alavanca do dispositivo de bloqueio, certifique-se de que
a protecgao inferior gira suavemente (Fig. 6).

(2) A seguir, verifique se a guarda da lamina inferior retorne a
posicao original quando a empunhadeira é levantada.

8.
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Angulo obliquo

Antes de a ferramenta elétrica sair da fabrica, esta esta

ajustada para 0°, angulo reto, angulo de corte inclinado

para a esquerda de 45° com o parafuso de 8 mm (A) e

com o parafuso de 8 mm (B).

Ao alterar o ajuste, altere a altura do parafuso de 8 mm

(A) ou do parafuso de 8 mm (B) rodando-os.

Ao alterar o angulo de inclinagéo para a esquerda de 45°

ou mais, puxe o pino de ajuste na direcdo mostrada Fig.

7-a e incline a cabega do motor para a esquerda.

Ao alterar o angulo de inclinagéo para a direita, puxe o

pino de ajuste na diregcdo mostrada Fig. 7-a e incline a

cabega do motor para a direita.

Ao ajustar a cabeca do motor para 0°, devolva sempre

o pino de ajuste para a sua posic¢ao inicial mostrada na

Fig. 7-b.

Verificagdo da posicédo do limite inferior da lamina

de serra

Verifique se a lamina de serra pode ser baixada de 10

mm a 11 mm abaixo do calgo da mesa.

Quando substituir uma lamina de serra por uma nova,

ajuste a posicdo do limite inferior de modo a que a

lamina de serra ndo corte a mesa rotatdria ou néo seja

possivel realizar um corte completo.

Para ajustar a posi¢ao do limite inferior da lamina de

serra, siga o procedimento (1) indicado abaixo. (Fig. 8)

Para alterar a posicdo de um parafuso de ajuste de

profundidade de 8 mm que funcione como retentor da

posicéo do limite inferior da Iamina de serra.

(1) Rode o parafuso de ajuste de profundidade de 8
mm, mude a altura em que a cabega do parafuso e a
dobradica entram em contato e ajuste a posicdo do
limite inferior da 1amina de serra.

NOTA

Confirme se a lamina de serra esta ajustada de modo a

nao cortar a mesa rotatéria.

ANTES DE CORTAR
1.

10.

Corte de uma ranhura na guarda

O suporte (A) possui uma protecéo (consulte a Fig. 10)
na qual se deve fazer uma ranhura quando se usar a
ferramenta pela primeira vez. Desaperte o parafuso de
botéo de 6 mm para retrair ligeiramente a guarda.
Depois de colocar uma pecga apropriada de madeira
para assentar sobre as superficies da guia e da mesa,
prenda-a com uma morsa. Deslize a cabega do motor
para tras até ao fim. De seguida aperte a alavanca
bloqueadora de deslizamento. Depois que o interruptor
tiver ligado e a lamina de serra tiver alcancado a
velocidade maxima, abaixe lentamente a empunhadeira
para fazer uma ranhura na guia. (Ver Fig. 19)
PRECAUCAO

N&o faga a ranhura muito rapidamente; do contrario a
guia pode se danificar.

N&o use o corte por deslizamento para tarefas de
entalhamento.

APLICACOES PRATICAS

AVISO

O Para evitar ferimentos pessoais, nunca remova ou

coloque uma pecga de trabalho na mesa enquanto a

ferramenta estiver a funcionar.

Nunca coloque membros do corpo no interior da linha

ao lado do sinal de aviso enquanto a ferramenta estiver

a funcionar (Ver a Fig. 9). Isto podera causar situagdes

perigosas.

PRECAUCAO

O Eperigoso retirar ou instalar a peca de trabalho enquanto
a lamina de serra estiver girando.

O Ao serrar, limpe as aparas da mesa rotatoria.

O



lamina de serra ficard exposta. Nunca deixe sua mao ou
qualquer outra coisa chegar perto da lamina exposta.

. Operacao de ligar a maquina

O interruptor se liga quando se puxa o gatilho. Para

desligar, solte o gatilho.

Utilizacdo do conjunto de morsa (Acessorio

padrao) (Fig. 11)

(1) O conjunto damorsa pode ser montado na guia esquerda
{Guia (B)} ou a guia direita {Guia (A)} desapertando o
parafuso de borboleta de 6 mm (A).

(2) O suporte do parafuso pode ser elevado de acordo com
a altura da peca de trabalho desapertando o parafuso
de borboleta de 6 mm (B). Apds o ajuste, aperte bem o
parafuso de borboleta de 6 mm (B) e fixe o suporte do
parafuso.

(3) Rode o manipulo superior e fixe bem a peca de trabalho.

AVISO
Grampeie sempre firmemente ou prenda com morsa
a pecga de trabalho a guia; do contrario, ela pode ser
empurrada para fora da mesa e causar assim uma leséo
corporal.

PRECAUCAO

Confirme sempre que a cabega do motor ndo entra em

contato com o conjunto de morsa quando for baixado

para o corte. Se houver qualquer perigo de que isso

acontega, desaperte o parafuso de asas de 6 mm e

mova o conjunto de morsa para a posi¢do em que ele

nao entre em contato com a lamina de serra.

Colocacao do cal¢o da mesa (Fig. 12)

Os calgos da mesa sdo instalados na mesa rotatéria.

Quando a fabrica envia a ferramenta, os calgos de mesa

devem ser fixados de maneira que a lamina de serra

ndo entre em contato com eles. A rebarba da superficie
inferior da pega de trabalho é extraordinariamente
reduzida, se o calgo da mesa estiver preso de maneira
que a brecha entre a superficie lateral do calco da
mesa e a lamina de serra seja minima. Antes de usar

a ferramenta, elimine esta brecha de acordo com

os procedimentos seguintes.

(1) Corte em angulo recto
Afrouxe os trés parafusos de fenda de 6 mm, e depois
prenda o calco de mesa do lado esquerdo e aperte
provisoriamente os parafusos de fenda de 6 mm em
ambos os lados. Depois prenda uma pega de trabalho
(cerca de 200 mm de largura) com o conjuto de morsa
e corte-a. Depois de alinhar a superficie de corte com a
borda do calgo de mesa, aperte bem os parafusos de
fenda de 6 mm em cada lado. Retire a pe¢a de trabalho e
aperte bem o parafuso de fenda central de 6 mm. Ajuste
o calgo de mesa do lado direito da mesma forma.

(2) Corte em angulo obliquo esquerdo e direito Ajuste o
calgco da mesa de acordo com o procedimento para o
corte em angulo recto.

PRECAUCAO

Depois de ajustar o calgo de mesa para o corte do

angulo reto, o calco de mesa sera cortado até certo

ponto se for usado para o corte de angulo obliquo.

Quando for necessaria a operagdo de corte obliquo,

ajuste o calgo de mesa para o corte de angulo obliquo.

Confirmacao para uso de subguia (Fig. 13)

Esta serra de esquadria composta deslizante esta

equipada com uma subguia. No caso de corte em angulo

reto e corte de angulo obliquo direito, use a subguia.

Entdo, pode-se fazer cortes de angulos obliquos da

esquerda e da direita, de angulo reto e realizar cortes

estaveis do material com a face traseira larga.

AVISO
Em caso de corte de inclinacdo a esquerda, gire a
subguia no sentido anti-horario (Fig. 13). Caso ela ndo
esteja virada no sentido anti-horario, o corpo principal
ou a lamina de serra podem entrar em contato com a
subguia, causando ferimentos.

2.
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Se as aparas do material se acumularem demais, a 5. Uso de uma linha de tinta (Ajustar a guarda)

(1) Corte em angulo reto
Afrouxe o parafuso de botdo de 6 mm e coloque em
contato a ponta da guia com a pega de trabalho.
Alinhando a linha de tinta da pecga de trabalho com o
sulco da guia,ela sera cortada na linha de tinta.
(2) Corte de entalhe e corte radial (Corte de entalhe + corte
de angulo obliquo)
Ao abaixar a se¢do do motor, a guia de l1amina inferior é
levantada e a lamina de serra aparece.
Alinhe a linha de tinta com a lamina de serra.
PRECAUCAO
Em alguns arranjos quando a mesa rotatéria € girada,
a guia se projeta da superficie. Afrouxe o parfuso de
botdo de 6 mm e empurre a guia para posicao retraida.
Na&o levante nunca a guia de lamina inferior enquanto a
l&mina de serra estiver girando. Ao cortar num angulo de
45° para a direita ou mais, deslize a guia para tras.
A guia e a subguia ndo apenas entrardo em contato e
afetardo de maneira desfavoravel a precisdo do corte,
mas também pode-se causar danos a guia.
Instale a alavanca lateral (Fig. 1)
Remova o parafuso M10 e instale a empunhadeira
lateral fornecida com esta unidade.
. Ajuste de posicao da linha a laser (Somente para o
modelo C8FSHE / C8FSHE(S))
Neste modelo, a linha de tinta pode ser feita facilmente
com o marcador a laser. Um interruptor acende o
marcador a laser (Fig. 14).
Consoante a escolha de corte, a linha de laser pode
ser alinhada com o lado esquerdo da largura de corte
(lamina da serra) ou a linha de tinta no lado direito.
A linha a laser é ajustada com a largura da lamina de
serra quando do envio de fabrica. Ajuste as posi¢des da
lamina de serra e da linha a laser seguindo os passos
que convém para o seu caso.
Ligue o marcador a laser e faga um sulco de cerca de
5 mm de profundidade na pecga de trabalho que tenha
cerca de 20 mm de altura e 150 mm de largura. Prenda a
peca que tem o sulco na morsa da maneira que ela esta
e nao a movimente. Para o trabalho de sulcos, consulte
“19. Processos de corte de ranhuras”
Entéo, gire o ajustador e mude alinha a laser de posigao.
(Se girar o ajustador no sentido horario, a linha a laser
vai mudar para a direita e se girar no sentido anti-horario,
a linha a laser vai mudar para a esquerda.) Quando
trabalhar com uma linha de tinta alinhada para o lado
esquerdo da lamina de serra, alinhe a linha a laser com
a ponta esquerda do sulco (Fig. 15).
Quando alinha-la com o lado direito da lamina de serra,
alinhe a linha a laser com a ponta direita do sulco.
Depois de ajustar a posicdo da linha a laser, desenhe
uma linha de tinta em angulo reto na pecga de trabalho
e alinhe essa linha de tinta com a linha a laser. Quando
alinhar a linha de tinta, deslize a pecga de trabalho pouco
a pouco e prenda-a com a morsa numa posi¢cao onde a
linha a laser se sobrep6e com a linha de tinta. Trabalhe
fazendo sulcos novamente e verifique a posi¢éo da linha
a laser. Se desejar mudar a posicéo da linha a laser, faga
ajustes novamente seguindo os passos de (1) a (3).
AVISO
O Certifique-se antes de colocar o plugue na tomada de
que o corpo principal do marcador a laser esta desligado.
O Tome o maior cuidado ao manusear o gatilho do
interruptor para o ajuste de posi¢do da linha a laser, pois
o plugue estara na tomada durante a operagéo.
Se o gatilho do interruptor for puxado inadvertidamente,
a lamina de serra pode girar e causar acidentes
inesperados.
Nao retire 0 marcador a laser para ser usado para outros
propdsitos.
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PRECAUGAO (Fig. 16)

O Radiagéo a laser — Nao olhe fixamente para o feixe de

laser.

Radiacéo alaser namesa de trabalho. N&o olhe fixamente

para o feixe de laser. Se for exposto diretamente ao feixe

de laser, seu olho pode sofrer lesdes.

N&o o desmonte.

Evite impactos fortes sobre o marcador a laser (corpo

principal da ferramenta), caso contrario, a posi¢ao da

linha a laser pode nao funcionar, provocando danos ao
marcador a laser assim como reduzindo a vida util do
dispositivo.

Mantenha o marcador a laser aceso apenas durante

uma operagao de corte. A iluminacdo prolongada do

marcador a laser pode reduzir a vida util do dispositivo.

O uso de controles ou ajustes ou desempenho de

procedimentos diferentes dos especificados neste

manual pode resultar em exposi¢ao perigosa a radiagéo.

NOTA

O Efectue o corte sobrepondo a linha de tinta com a linha

de laser.

Quandoalinhadetintaealinhade laser sédo sobrepostas,

a forga e a fraqueza da luz mudard, resultando numa

operagao de corte estavel, uma vez que pode facilmente

discernir a conformidade das linhas. Isto garante um
numero minimo de erros de corte.

Em operagdes ao ar livre ou perto de janelas, pode-se

tornar dificil observar a linha a laser devido a claridade.

Nestas circunstancias, mude para um local que

nao esteja diretamente sob a luz do sol e coloque a

ferramenta em funcionamento.

Verifique e certifique-se periodicamente se a posi¢ao

da linha de laser esta correcta. No que toca ao método

de verificagdo, desenhe linha de tinta de angulo recto

na peca de trabalho com a altura de cerca de 20 mm e

largura de 150 mm e verifique se a linha de laser esta de

acordo com a linha de tinta [O desvio entre a linha de
tinta e a linha de laser deve ser inferior & largura da linha

de tinta (0,5 mm)] (Fig. 17).

8. Operacao de corte

(1) Tal como indicado na Fig. 18, a largura da lamina da

serra € a largura do corte. Assim, deslize a pecga de

trabalho para a direita (visto da posicdo do operador)

quando o comprimento (p) for pretendido ou para a

esquerda quando o comprimento (@) for pretendido.

Se for utilizado um marcador de laser, alinhe a linha de

laser com o lado esquerdo a lamina da serra e alinhe a

linha de tinta com a linha de laser.

Depois de ligar o interruptor e de verificar que a lamina

de serra esta a rodar a velocidade maxima, empurre,

lentamente, a empunhadeira para baixo mantendo

a alavanca em baixo e aproxime a lamina de serra do

material a ser cortado.

(3) Uma vez que a lamina de serra entre em contato
com a peca de trabalho, empurre gradualmente a
empunhadeira para baixo para cortar a pega.

(4) Depois de cortar a peca na profundidade desejada,
desligue a ferramenta e deixe a lamina de serra parar
completamente antes de levantar a empunhadiera
da peca de trabalho para que ela retorne a posigéo
completamente retratil.

PRECAUCAO

O Para dimensoes maximas de corte, consulte a tabela de

“ESPECIFICACOES".

Um aumento de pressdo na empunhadeira ndo vai

aumentar a velocidade de corte. Ao contrario, pressao

demasiada pode resultar em sobrecarga do motor e/ou
eficacia de corte diminuida.

Sempre que a ferramenta ndo estiver sendo usada,

confirme que o gatilho do interruptor estd na posicéo

OFF e que o plugue foi retirado da tomada.

e}

(e}e]

e}

O

O
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Desligue sempre a ferramenta e deixa que a lamina
de serra pare completamente antes de levantar a
empunhadeira da peca de trabalho. Se a empunhadeira
for levantada enquanto a lamina de serra estiver ainda
girando, a pega cortada pode ficar emperrada contra
a lamina de serra fazendo com que fragmentos se
espalhem perigosamente.

Ao finalizar cada operagdo de corte ou de corte
profundo, desligue a ferramenta e verifique se a lamina
de serra parou de girar. Levante, entéo, a empunhadeira
e retorne-a na posigédo completamente retratil.

Esteja absolutamente seguro de retirar o material
cortado da parte de cima da mesa rotatoria antes de
prosseguir para 0 passo seguinte.

. Corte de pecas estreitas (Corte de pressao)
(Fig. 19)

Deslize a dobradica para baixo até o suporte (A), entdo
aperte o botdo bloqueador do deslizamento (Fig. 2).
Abaixe a empunhadeira para cortar a peca de trabalho.
Usando a ferramenta elétrica desta forma permite o
corte de pegas de até 65 mm quadrados.

Cortar pecas de trabalho de grandes dimensodes
(Fig. 20, 21)

Podera acontecer que ndo possa fazer um corte total,
em certas situagbes, dependendo da altura da peca
de trabalho. Neste caso, monte no quadro auxiliar com
parafusos de cabeca plana de 6 mm e porcas de 6 mm
usando os orificios de 7 mm na superficie do guia (dois
orificios em cada lado). (Fig. 20)

Consulte "ESPECIFICACOES" para a espessura do
quadro auxiliar.

NOTA

Ao cortar uma pega de trabalho que exceda os 65 mm
de altura em angulo recto ou 60 mm em angulo obliquo
esquerdo ou 45 mm em angulo obliquo direito, ajuste
a posi¢éo do limite inferior de modo a que a base da
cabega do motor ndo entre em contato com a pecga de
trabalho.

10.

Para ajustar a posigao do limite inferior da serra de lamina,

siga o procedimento (1) indicado na Fig. 21.

(1) Baixe a cabega do motor e rode o parafuso de ajuste
de profundidade de 6 mm e faga ajustes de modo a que
exista uma folga de 2 mm a 3 mm entre a posi¢éo do
limite inferior da cabega do motor e o topo da peca de
trabalho na posigéao do limite inferior da lamina de serra
onde a cabega do parafuso de profundidade de 6 mm
entra em contato com a dobradica.

.Corte de pecas largas (Corte por deslizamento)
(Fig. 22)

Afrouxe o botdo bloqueador do deslizamento (Fig. 2),
agarre a empunhadeira e deslize a lamina de serra para
frente. Depois pressione a empunhadeira para baixo e
deslize a lamina de serra para tras para cortar a peca de
trabalho. Isto facilita o corte de pecas de trabalho de até
312 mm de largura.
AVISO
Nunca coloque sua mao na empunhadeira lateral
durante a operacéo de corte porque a lamina de serra
fica perto da empunhadeira lateral quando o topo do
motor estd abaixado.
12. Processo de corte de entalhe
(1) Afrouxe a empunhadeira lateral e puxe para cima a
alavanca para bloqueadores de angulo. Depois, ajuste
a mesa rotatéria até que o indicador se alinhe com o
ajuste desejado na régua de entalhe (Fig. 23).

(2) Reaperte a empunhadura lateral para prender a mesa

rotatéria na posicéo desejada.

(3) A régua de entalhe indica tanto o angulo de corte na

régula de angulo como a inclinagéo na escala de graus.



(4) A inclinagao, que é a razdo entre a altura e a base da
secdo triangular a ser removida, pode ser usada para
ajustar a régua de entalhe em vez do angulo de corte, se
desejado.

Portanto, para cortar uma pega de trabalho num grau de
2/10, ajuste o indicador para esta posigao.

NOTA

Sao fornecidas paradas positivas a direita e a esquerda

do ajuste central de 0°, em ajustes de 15°, 22,5°, 31,6°

e 45°. Verifigue se a régua de entalhe e a ponta do

indicador estdo corretamente alinhadas.

A operagdo da serra com a régua de entalhe e o

indicador for a de alinhamento, ou com a empunhadura

lateral ndo apertada adequadamente vai resultar em
pouca preciséo de corte.

13. Processo de corte obliquo (Fig. 24)

(1) Solte a alavanca de aperto e incline a 1amina de serra
para a esquerda ou para a direita. Ao inclinar a cabeca
do motor para a direita, puxe o pino de fixagdo para a
traseira.

NOTA
Solte a alavanca de aperto, incline a unidade principal
para a esquerda e depois puxe o pino de fixacdo para
permitir cortes de 48 degraus.
Solte a alavanca de aperto e incline-a para a esquerda
um pouco de cada vez enquanto empurra 0 pino de
fixagdo para a unidade principal. Neste ponto, o pino de
fixagdo entrard num passo e instalar-se-a nas ranhuras
que fixam o declive esquerdo de 30° e o declive
esquerdo de 33,9°.

Com o pino de fixagdo na ranhura tal como descrito

acima, € possivel fixar na posicédo de declive esquerdo

de 30° ao empurrar para o lado direito.

Além disso, com o pino de fixag&o na ranhura tal como

descrito acima, é possivel fixar na posicdo de declive

esquerdo de 33,9° ao empurrar para o lado esquerdo.

Ajuste o angulo de inclinacdo até o ajuste desejado

enquanto observa a régua de angulo obliquo e o

indicador, depois prenda o grampo da alavanca.

AVISO

Quando a peca de trabalho estiver presa na lado

esquerdo ou direito da lamina, o pedaco cortado curto

vai permanecer no lado direito ou esquerdo da lamina

de serra. Desligue sempre a corrente e deixe que a

lAmina de serra pare completamente antes de levantar

a empunhadeira da peca de trabalho.

Se a empunhadeira estiver levantada enquanto a lamina

de serra estiver ainda girando, o pedacgo cortado pode

emperrar contra a lamina de serra fazendo com que
fragmentos se espalhem perigosamente.

Quando parar a operagéo de corte de bisel, inicie o corte

apods puxar a cabega do motor para a posigéo inicial.

A comegar do meio, sem puxar para tras, faz com que a

tampa de seguranca seja apanhada na ranhura de corte

da peca de trabalho e entrar em contacto com a lamina
de serra.

Processos de corte radial

Corte radial pode ser feito seguindo-se as instrugdes 13

e 14 acima. Para dimensbes maximas de corte radial,

consulte a tabela de “ESPECIFICACOES”.

PRECAUCAO
Prenda sempre a peca de trabalho com a méo direita ou
esquerda e corte-a deslizando a parte redonda da serra
para tr4s com a mao esquerda.

E muito perigoso girar a mesa rotatéria para a esquerda
durante o corte radial porque a lamina de serra pode
entrar em contato com a méo que esta prendendo a
peca de trabalho.

No caso de cortes compostos, (angulo + bisel) pelo
bisel esquerdo, gire o sub-guia (acessério opcional) no
sentido contrario aos ponteiros do relégio, e comece a
cortar.

2
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15. Corte de materiais compridos
Ao cortar materiais compridos, use uma plataforma
auxiliar que tenha a mesma altura do suporte (acessério
opcional) e a base do equipamento auxiliar especial.
Capacidade: Material de madeira (L x A x C)

300 mm x 45 mm x 1050 mm ou
180 mm x 25 mm x 1600 mm

16. Instalacdo dos suportes ... (Acessorio opcional)
Os suportes ajudam a manter estaveis as pecas mais
compridas e no lugar durante a operacdo de corte.

(1) Como indicado na Fig. 25, use um esquadro de ago para
alinhar a borda superior dos suportes com a superficie
da base.

Afrouxe a porca de asas de 6 mm. Gire o parafuso de
ajuste de altura de 6 mm e ajuste a altura do suporte.

(2) Depois do ajuste, aperte firmemente a porca de asas
e prenda o suporte com o parafuso de botao de 6 mm
(acessorio opcional). Se o comprimento do parafuso de
ajuste de altura de 6 mm for insuficiente, coloque uma
placa fina embaixo. Certifique-se de que a ponta do
parafuso de ajuste de altura de 6 mm né&o se projeta no
suporte.

PRECAUCAO

O Ao transportar ou carregar a ferramenta, ndo segure

pela alga.

Existe o perigo de que a alca deslize para fora da base.

Em vez disso, segure pela empunhadeira.

Obturador para corte de precisdo ... (Obturador e

suporte sao acessorios opcionais)

O obturador facilita a precisdo continua de corte em

comprimentos de 280 mm a 450 mm.

Para instalar um obturador, prenda-o no suporte com um

parafuso de botdo de 6 mm como mostra a Fig. 26.

Confirmagdo do uso da morsa de moldura da

coroa, obturador de moldura da coroa (L) e (R)

(Acessorios opcionais)

(1) Os obturadores de molduradacoroa (L) e (R) (acessorios
opcionais) permitem cortar com mais facilidade de
moldura da coroa sem inclinar a lamina de serra. Instale-
0s na base em ambos os lados, como mostra a Fig. 27.
Depois de inseri-los, aperte os parafusos de botdo de 6
mm para prender os obturadores de moldura da coroa.

(2) A morsa de moldura da coroa (B) (acessoério opcional)
pode ser montada seja na guia esquerda (Guia (B))
ou na guia direita (Guia (A)). Ela pode ficar junto da
inclinagdo da moldura da coroa e o torno pode ser
pressionado para baixo.

Gire o botao superior, como necessario, para prender
firmemente a moldura da coroa na posi¢ao. Para levantar
ou descer o conjunto de morsa, primeiro desaperte o
parafuso de botdo de 6 mm.

Depois de ajustar a altura, aperte firmemente o parafuso
de asas de 6 mm; depois gire o botao superior, como
necessario, para prender a moldura da coroa na posi¢ao
(Fig. 28).

Posicione a moldura da coroa om sua BORDA DE
CONTATO COM A PAREDEcontra a guia e sua BORDA
DE CONTATO COM O TETO contra os obturadores
de moldura da coroa, como mostra a Fig.28. Aperte o
parafuso de asas de 6 mm para prender os obturadores
de moldura da coroa.

AVISO
Sempre grampeie ou prenda com a morsa firmemente
para fixar a moldura da coroa na guia; do contrario, a
moldura da coroa pode se lancar da mesa e provocar
lesbes corporais. Nao faga cortes obliquos. O corpo
principal da lamina de serra pode entrar em contato com
a subguia resultando em um ferimento.

O
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PRECAUGCAO
Confirme sempre se a cabeca do motor ndo entra em
contacto com o conjunto da morsa do molde da coroa
quando é baixado para corte. Se existir qualquer perigo
que isso possa acontecer, desaperte o parafuso de
botéo de 6 mm e mova o conjunto da morsa do molde da
coroa para uma posicdo em que nao entre em contacto
com a lamina da serra.

Processos de corte de ranhuras

As ranhuras na peca de trabalho podem ser cortadas

ajustando-se o parafuso de ajuste de profundidade de 6

mm (Fig. 29).

(1) Baixe a cabeca do motor e gire o parafuso de ajuste de
profundidade de 6 mm com a méo. (Onde a cabeca do
parafuso de ajuste de profundidade de 6 mm entre em
contato com a dobradica.)

(2) Ajuste a profundidade de corte desejada definindo a
distancia entre a lamina de serra e a superficie da base
(Fig. 29).

NOTA
Ao cortar uma ranhura simples em uma das pontas da
peca de trabalho, retire 0 pedago desnecessario com
um cinzel.

20. Utilizacdo da Luz (Apenas Modelo C8FSHE /
C8FSHE(S))

AVISO

O Certifique-se de que a unidade principal e a luz estao

desligadas antes de ligar o fio a tomada.

Esta lente de luz atinge altas temperaturas durante e

imediatamente ap6s a utilizacdo e nao deve ser tocada

sob quaisquer circunstancias.

Se o fizer poderé sofrer queimaduras.

PRECAUCAO

O Nao submeta a luz a um impacto forte.

Se o fizer podera estar a danificar a luz ou a reduzir o seu

tempo de vida.

Ligue a luz apenas quando estiver a cortar.

Ndo exponha os olhos a luz durante periodos

prolongados de tempo.

Se o fizer podera ferir os olhos.

Limpe, com cuidado, toda a sujidade que adira a lente

de luz com um pano suave para que a luz ndo seja

riscada ou danificada.

Riscos na lente de luz poderéo resultar em redugéo da

radiacdo de luz.

O interruptor da luz inclui uma tampa de protecgéo

contra pé. Certifique-se de que a tampa do interruptor

ndo esta riscada nem danificada.

Por vezes, rebarbas poderdo penetrar no interruptor e

impedir a luz de funcionar.

(1) Introduza a ficha na unidade principal na tomada.

(2) Fixe o interruptor de luz na posicéo superior (ON) para
o ligar, e na posicao inferior (OFF) para o desligar. (Ver
Fig. 30)

(3) Mova o aparelho de luz para a direita e esquerda e
ajuste a posig¢ao da iluminagéo.

21. Utilizar o saco do p6 (Acessério padrao) (Fig. 31)

(1) Conecte o saco do pé a conduta da ferramenta elétrica.

(2) Quando o saco do po ficar cheio de serradura, o pé sera
soprado para fora do saco de p6 quando a lamina da
serra rodar.

Verifique o saco de p6 periodicamente e esvazie-o antes
de este ficar cheio.

(3) Durante o corte inclinado e composto, monte o saco do
p6 em angulo reto a superficie de base.

22. Conectar o extrator de p6 (Vendido separadamente)
(Fig. 32)

Na&o inale as poeiras nocivas geradas pela operagao de
corte.

A poeira pode pdr em perigo a sua saude e das pessoas
presentes.

19.
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A utilizagdo de um extrator de p6 pode reduzir os perigos
relacionados com o pd.

A maior para do pé pode ser recolhida conectando
o extrator de p6 através do adaptador, da junta e do
adaptador de recolha do p6.

Conecte o extrator de pé com o adaptador.

(1) Conecte por ordem a mangueira (id 38 mm x 3 m

de comprimento) e o adaptador (Acessoério padrdo
do Extrator de pd), a junta (Acessorio opcional) e o
adaptador de recolha de pé (Acessério opcional) com a
conduta da ferramenta elétrica.
A conexdo é feita premindo na dire¢éo da seta. (Fig. 32)
O adaptador de recolha do pé (Acessoério opcional)
esta fixo na conduta por uma banda de mangueira.
(Acessorio opcional)

MONTAGEM E DESMONTAGEM DA
LAMINA DE SERRA

AVISO
Para evitar acidentes ou lesdes corporais, desligue
sempre o gatilho do interuptor e desconecte o plugue da
tomada antes de retirar ou instalar a lamina.

1. Montagem da lamina de serra (Fig. 33)

(1) Use o acessorio chave de caixa de 10 mm para afrouxar
o parafuso de 6 mm de fixagcéo do protetor de haste e
depois gire o protetor de haste.

(2) Pressione a trava da haste e desaperte o parafuso com
a chave de caixa de 10 mm.

Como o parafuso tem sulcos para o lado esquerdo,
desaperte-lo girando para a direita.

NOTA
Se a trava da haste ndo puder ser pressionada
facilmente para travar a haste, gire o parafuco com uma
chave de caixa de 10 mm enquanto aplica pressdo na
trava da haste.

A haste da lamina de serra esta travada quando a trava
da haste for pressionada para dentro.

(3) Retire o parafuso e arruela (D).

(4) Levante a guarda da lamina inferior e monte a lamina de
serra.

AVISO
Ao montar a lamina de serra, confirme que a marca
indicadora de rotagdo na lamina de serra e a diregdo
da rotacdo da caixa de engrenagens correspondem
corretamente.

(5) Limpe minuciosamente a arruela (D) e o parafuso e
instale-os na haste da lamina de serra.

(6) Pressione a trava do eixo e aperte o parafuso girando-o
para a esquerda com a chave de caixa de 10 mm.

(7) Gire a unidade de protecdo do eixo e enganche o
protetor do eixo na sua posi¢éo original. Entdo aperte o
parafuso de 6 mm.

PRECAUCAO

O Confirme que a trava da haste retornou para sua posi¢ao

retraida depois de instalar ou retirar a Iamina de serra.

Aperte o parafuso de maneira que ele ndo se afrouxe

durante a operacé&o.

Confirme que o parafuso esta corretamente apertado

antes de ligar a ferramenta elétrica.

Confirme que a guarda da lamina inferior esta na posicédo

fechada.

. Desmontagem da lamina de serra

Desmonte a lamina de serra invertendo os
procedimentos de montagem descritos no paragrafo 1
acima.

A lamina de serra pode ser facilemente retirada depois
de levantar a guarda da lamina inferior.

PRECAUCAO
N&o tente nunca instalar as laminas de serra exceto as
de 216 mm de diametro.

O
O
O
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MANUTENCAO E INSPECAO

AVISO

Para evitar um acidente ou lesdo pessoal, confirme
sempre que o gatilho do interruptor esta desligado e que
o plugue foi desconectado da tomada antes de executar
qualquer manutencéo ou inspegao nesta ferramenta.
Se encontrar um defeito na maquina, inclusive nas
guardas e na lamina de serra, informe a pessoa
qualificada assim que possivel.

Inspecao da lamina de serra

Substitua sempre a lamina da serra imediatamente
aquando dos primeiros sinais de deterioragao ou danos.
Uma lamina da serra danificada pode provocar
ferimentos e uma lamina da serra pode provocar um
funcionamento incorrecto e possivel sobrecarga do
motor. _

PRECAUCAO

Nunca utilize uma lamina de serra gasta. Quando uma
lamina de serra esta gasta, a sua resisténcia a pressao
da mao aplicada pela pega da ferramenta tende a
aumentar, tornando-a insegura.

Inspecéo dos parafusos de montagem

Inspecione regularmente todos os parafusos de
montagem e certifique-se de que estdo corretamente
apertados. Caso algum dos parafusos se afrouxem,
aperte-o imediatamente. Se isto nado for feito, um
problema sério pode ocorrer.

Inspecao das escovas de carvao (Fig. 34)

O motor emprega escovas de carvdo que S&o
pecas consumiveis. Como uma escova de carvao
excessivamente desgastada pode causar problemas
no motor, substitua as escovas de carvao por novas,
com o mesmo numero mostrado na figura, quando
estiverem gastas ou quase chegando ao “limite de uso”.
Além disso, limpe-as e certifique-se de que deslizam
livremente nos suportes de escova.

Sustituicao da escova de carvao (Fig. 34)

Desmonte a tampa da escova com uma chave-de-fenda.
A escova de carvao pode ser retirada facilmente.
Manutencao do motor

A bobina do motor é o “coragao” da ferramenta elétrica.
Tome todo o cuidado possivel para garantir que a bobina
nao se danifique e/ou fique molhada com 6leo ou com
agua.

Inspeccionar a proteccédo
funcionamento correcto
Antes de utilizar a ferramenta, teste a proteccéo inferior
(Fig. 6) para verificar se estd em bom estado e que se
move suavemente.

Nunca utilize a ferramenta a ndo ser que a protecgao
inferior funciona correctamente e esta em bom estado
mecanico.

Armazenamento

Apds o funcionamento da ferramenta tiver terminado,
verifique se aconteceu o seguinte:

(1) O interruptor esta na posi¢cdo OFF.

(2) A ficha de alimentagéo foi removida da tomada.
Quando a ferramenta n&o estiver a ser utilizada,
mantenha-a guardada num local seco, afastada das
criangas.

Lubrificacao

Lubrifique as seguintes superficies deslizantes uma
vez por més para manter a ferramenta elétrica em boas
condigdes de funcionamento por um longo tempo.
Recomenda-se o uso de 6leo de maquina.

Pontos de suprimento de 6leo:

* Parte giratéria da dobradica

* Parte rotativa do suporte (A)

* Parte giratdria do conjunto de morsa

inferior para o
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9. Limpeza
Retire periodicamente lascas e outros materiais do tipo
da superficie da ferramenta elétrica com um pano umido
e ensaboado. Para evitar um mau funcionamento do
motor, proteja-o do contato com dleo ou agua.

(Apenas para o modelo C8FSHE / C8FSHE(S))
Se a linha de laser ficar invisivel devido a residuos e
detritos semelhantes colados a janela da sec¢do de
emisséo de luz do laser, limpe a janela com um pano
seco ou um pano suave humedecido com agua com
sabao, etc.

SELECIONAR ACESSORIOS

Os acessorios desta maquina estéo listados na pagina 141.

PRECAUCAO
O conserto, as modificagbes e a inspecdo das
Ferramentas Elétricas HIKOKI devem ser feitos por uma
Oficina Autorizada da HiKOKI.
A manutengdo do laser ou LED especial deve ser feita
pelo agente autorizado do fabricante do laser ou LED.
Atribua sempre a reparacéo do laser ou LED ao Centro
de Assisténcia Autorizado da HiKOKI.
Na operagdo e manutencdo de ferramentas elétricas,
devem ser observados tanto as normas de seguranca
como os regulamentos prescritos em cada pais.

GARANTIA

Garantimos que a HiKOKI Power Tools obedece as normas
legislativas de cada pais. Esta garantia ndo cobre avarias
ou danos derivados de ma utilizagéo, abuso ou desgaste
normal. Em caso de queixa, envie a Ferramenta elétrica,
nao desmontada, juntamente com o CERTIFICADO DE
GARANTIA que se encontra no fundo destas instrugdes
de utilizacdo, para um centro de assisténcia autorizado da
HiKOKI.
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NOTA

Devido ao continuo programade pesquisa e desenvolvimento
da HiKOKI, as especificagdes aqui contidas estdo sujeitas a
mudangas sem aviso prévio.

Informacao a respeito de ruidos e vibragdo do ar
Os valores medidos foram determinados de acordo com a
EN61029 e declarados em conformidade com a ISO 4871.

Nivel de poténcia sonora ponderado A medido: 105 dB (A)
Nivel de presséo sonora ponderado A medido: 96 dB (A)
Incerteza K: 3 dB (A).

Use protegéo auditiva.

Os valores totais da vibragdo (soma do vector triax) séo
determinados de acordo com a norma EN61029.

Cortar madeira:
Valor de emiss&o de vibragbes a@h = 1,3 m/s?
Incerteza K = 1,5 m/s?
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O valor total de vibragéo declarado foi medido de acordo
com um método de teste padréo e pode ser utilizado para
comparar ferramentas.

Pode também ser utilizado numa avaliagéo preliminar de

exposicao.

AVISO

O O valor de emissdo de vibragdes durante a utilizagao
da ferramenta elétrica pode ser diferente do valor
total declarado, consoante as formas de utilizagdo da
ferramenta.

O Identificar as medidas de seguranca para proteger
o operador, que sdo baseadas numa estimativa de
exposicdo nas atuais condi¢cdes de utilizacdo (tendo
em conta todas as partes do ciclo de funcionamento,
tais como os tempos em que a ferramenta é desligada
e quando esta a funcionar ao ralenti, além do tempo de
acionamento do gatilho).

Informacdo sobre o sistema de fornecimento de
energia a ser usada com as ferramentas elétricas
supridas com a voltagem nominal de 230 V~

As operacdes de comutagdo de aparelhos elétricos causam
flutuagdes de voltagem.

A operagdo desta ferramenta elétrica sob condi¢des
desfavoraveis da rede pode ter efeitos adversos na
operacéo de outros aparelhos elétricos.

Com a impedancia da rede igual ou menor que 0,29 Ohms
nao havera provavelmente nenhum efeito negativo.
Normalmente, a impedéancia maxima permitida da rede nao
sera ultrapassada quando o ramal da tomada elétrica for
alimentado por uma caixa de juncdo com uma capacidade
de servigo de 25 ou mais amperes.

No caso de pane de eletricidade, ou quando o plugue for
puxado para fora, retorne o comutador imediatamente para
a posicao OFF (desligado). Esta agéo evita um reinicio ndo
controlado.
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Svenska

(Oversittning av originalinstruktionerna)

SAKERHETSFORESKRIFTER FOR
ELVERKTYG

VARNING! Vid anvéndning av elektriska verktyg maste
grundldggande sakerhetsforeskrifter, inklusive de féljande,
alltid féljas for att minska risken fér brand, elektriska stotar
och personskador.

Lés igenom samtliga anvisningar nedan innan denna
produkt tas i bruk. Spara anvisningarna.

For séker anvandning:

1.

Hall arbetsplatsen ren och i ordning. Oordning och skrap
pa arbetsplatsen medfor risk for olycksfall.

Ge akt pa arbetsomgivningen. Utsatt inte verktyget for
regn. Anvand inte verktygen i fuktiga eller vata utrymmen.
Se till att arbetsplatsen &r valbelyst.

Anvand inte ett elverktyg dar det finns risk att det orsakar
brand eller explosion.

Akta dig for elektriska stétar vid &verféring eller
kortslutning. Undvik beréring av jordade foéremal eller
ytor (t.ex. ror, element, spisar eller kylskap).

Hall barn och svaga personer borta. Lat ingen
utomstaende vidréra verktyget eller dess
férlangningskabel. Alla obehériga bor hallas borta fran
arbetsomradet.

Plocka undan verktyg efter avslutad anvandning. Verktyg
som inte anvénds bér forvaras pa en torr plats, hogt upp
eller inlasta sa att varken barn eller svaga personer kan
komma &t dem.

Anvand inte vald. Maskinen arbetar bade sékrare och
battre med den hastighet den &r tilltank for.

Anvand ratt maskin. Tvinga inte en liten maskin gora ett
arbete som ar avsett for ett extra kraftigt verktyg.
Anvand ett verktyg endast for de andamal det ar
konstruerat for—anvand t.ex. inte en cirkelsag for att
saga stockar och kubbar.

Anvand ratt och andamalsenligt utformade arbetsklader.
Anvand inte l6sa klader, smycken eller dylikt som kan
fastna i maskinens rérliga delar. Vi rekommenderar
anvandning av gummihandskar och halksfria skor eller
stovlar utomhus. Anvand duk eller harskydd om du har
langt har.

Anvand skyddsglaségon. Om arbetsmomentet &r
dammigt, anvénd ansiktsmask eller andningsskydd.
Anslut tillbehér f6r dammuppsamling.

Vid kapningsarbete kan gersadgen astadkomma en
betydande méngd stoft som slapps ut fran trumman pa
det fasta skyddet.

(Stoft material: tra eller aluminium)

Se till att tillbehor fér anslutning till en dammuppsamlare
ansluts och anvands pa korrekt satt, nar sddana tillboehor
finns tillgéngliga.

. Hantera sladden forsiktigt. Lyft aldrig maskinen i sladden

och dra aldrig i sladden nar du ska dar ut kontakten ur
eluttaget. Skydda sladden mot varme, olja och vassa
kanter.

Spann alltid fast arbetsstycket med klammor eller
skruvstéd sa att du har bada hénderna fria fér maskinens
mandvrering.

Se till att du har god arbetsstéllning medan du arbetar
med maskinen.

Underhall alltid maskinen val. Hall maskinen bade
ren och i bra skick sa att maskinens arbete blir
badde sékrare och béttre. FOlj noga underhalls-
anvisningarna for ratt smoérjning och byte av tillbehér.
Gor periodisk inspektion av maskinkablarna. Overlat allt
eventuellt reparationsarbete till en auktoriserad verkstad.
Kontrollera regelbundet férlangningskablarna. Byt ut vid
behov.

Hall alltid handtagen torra och rena. Se till att det inte
kommer olja och fett pa dem.
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15.

16.
17.

19.

20.

21,

22,

Ta bort alla verktyg nér du inte anvander maskinen, fére
underhallsatgarder och efter byte av tillbehdr, som t.ex.
blad, borrskar, skarblad mm.

Se alltid till att alla I6sa féremal, sdsom justernycklar och
skruvnycklar, har tagits bort innan du startar maskinen.
Se till att maskinen inte startar oavsiktligt. Transportera
aldrig en natansluten maskin med fingret pa
startomkopplaren. Se till att maskinen ar franslagen
innan du ansluter den till ett strdmuttag.

.Anvand férlangningskablar fér utomhusbruk. Nar du

anvander maskinen utomhus, skall du kontrollera att
férlangningskabeln ar f6r utomhusbruk.

Var pa din vakt. Koncentrera dig pa arbetet och anvand
sunt férnuft. Arbeta inte med maskinen nar du ar trétt.
Kontrollera om verktygsdelarna ar skadade. Kontrollera
noga skadan pa sprangskyddet, mm., innan fortsatt
anvandning av maskinen for att se om maskinen och
delen fungerar ordentligt och utfér det arbete den &r
amnad for. Kontrollera anpassningen av och rérligheten
av de rorliga delarna; om det finns skadade eller
brutna delar; fastsattningen av delar, mm. som kan
paverka maskinfunktionen. Sprangskydd och dylika,
skadade delar skall repareras eller bytas ut mot nya
delar i en auktoriserad verkstad om inte annat anges
i bruksanvisningen. Bytet av skadade brytare och
omkopplare skall utféras av en auktoriserad fackman.
Varning!

Anvéndandet av andra tillbehor och delar &n de som
rekommenderas i denna bruksanvisning kan leda till risk
for personskador.

Se till att verktyget repareras av en fackman.

Detta elverktyg &rienlighetmedtillampliga sékerhetskrav.
Reparationer far endast utféras av kvalificerade
personer och med reservdelar av originaltyp. | annat fall
kan anvandaren utséttas for betydande fara.

FORSIKTIGHETSATGARDER
VID ANVANDNING AV KAP- OCH
GERSAG

1.

> wbd

10.
11.

Se till att golvytan runt maskinen ar plan, val underhallen
och fri fran 16st material, t.ex. flisor och spillbitar.

Se till att det finns tillracklig belysning.

Anvand aldrig ett elverktyg till andra &ndamal an vad som
beskrivs i verktygets bruksanvisning.

Reparation far endast utféras av en auktoriserad
serviceverkstad. Tillverkaren kan inte hallas ansvarig
fér materiella skador eller personskador som uppstatt
pa grund av att verktyget reparerats av en lekman eller
behandlats pa ett felaktigt satt.

Ta inte loss pamonterade skydd eller skruvar fran ett
elverktyg for att garantera att verktyget arbetar pa korrekt
satt enligt dess konstruktion.
Vidrér inte rérliga delar eller
stromtillférseln forst kopplats fran.
Anvand verktyget med lagre ineffekt &n vad som anges
pa verktygets namnplat. Annars kan det handa att
ytbehandlingen férdarvas eller att arbetsprestandan
férsédmras pa grund av motordverbelastning.

Anvand inte I6sningsmedel vid rengéring av plastdelar.
Lésningsmedel, som t.ex. brénsle, thinner, bensin,
koltetraklorid eller alkohol, kan skada plastdelar och
orsaka sprickor. Torka inte av plastdelar med sadana
medel. Rengér plastdelarna med en mjuk trasa som
fuktats latt i tvalvatten.

Anvand endast originaldelar fran HIKOKI vid byte.

Detta verktyg far endast tas isar vid byte av kolborstar.
lllustrationen i denna bruksanvisning som visar
verktyget isértaget &r endast avsedd fér en auktoriserad
serviceverkstad.

tillbehér utan att
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32.

. Anvand

Saga aldrig i jarnmetaller eller murverk.

Se till att den allmana eller koncentrerade belysningen ar
tillrackligt god samt att lagrade och fardiga arbetsstycken
finns i narheten av operatérens normala arbetsposition.
Se till att vid behov béara l&mplig skyddsutrustning,
sasom t.ex.:

Horselskydd for att reducera risken fér nedsatt horsel.
Ogonskydd fér att reducera risken fér 6gonskador.
Andningsskydd fér att reducera risken for att andas in
skadligt damm.

Handskar for hantering av sagklingor (sagklingor ska
baras i en hallare narhelst méjligt) och grova material.
Operatéren maste ha fullgod kunskap om elverktygets
anvandning, justering och drift.

Undvik att avlagsna avskurna bitar eller andra delar av
arbetsstycket fran skaromradet medan elverktyget ar i
drift och sdghuvudet inte &r i vilolage.

Anvand aldrig kap- och gersagen med dess undre skydd
last i 6ppet lage.

Kontrollerat att det undre skyddet rér sig bra.

Anvand inte sdgen utan alla skydd pa plats, i bra skick
och val underhalina.

Anvand korrekt skarpta sagklingor. Observera den
maximala hastigheten som finns markt pa klingorna.
inte sagklingor som &r skadade eller
deformerade.

Anvand inte sagklingor tillverkade av snabbstal.

Anvand endast sagklingor som rekommenderas av
HiKOKI. Anvand sagklingor som uppfyller EN847-1.
Sagklingan ska ha en ytterdiameter pa 216 mm.

Valj ratt sdgklinga for det material du ska kapa.

Anvand aldrig kap- och gersdgen med klingan vand
uppat eller at sidan.

Kontrollera att arbetsstallet ar fritt fran frammande
material sdsom spikar.

Byt ut bordets insats nar den ar utsliten.

Anvénd inte sagen for att kapa annat an aluminium, tr&
eller liknande material.

Anvand inte sagen for att kapa andra material &n de som
rekommenderats av tillverkaren.

. Utbytesproceduren for sagklingan, inklusive metoden for

positionsjustering maste utféras korrekt.
Anslut kap- och gersagen till en dammuppsamlande
enhet vid arbete i tré.

33. Var forsiktig vid klyvning.

34.
35.

36.
37.

38.
39.

40.
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42.

Nér verktyget transporteras eller flyttas ska du inte fatta
tag i hallaren utan i handtaget.

Borja inte kapa forrdn motorns varvtal har uppnatt
maximal hastighet.

Stang genast av sagen om du upptécker nagot onormailt.
Stang av strdmmen och vénta tills det att klingan stannat
innan du utfér service eller justering pa verktyget.

Under en ger- eller vinkelkapning far inte klingan lyftas
upp férrén den har stannat helt.

Under en skjutande sagning maste sagen skjutas bort
frdn anvandaren.

Ténk alltid pa alla risker som finns vid sagning, sdsom
laserstralning i gonen, oavsiktlig tillgang till rérliga delar
pa sladen och maskinen etc.

. Se till att maskinen star stabilt innan varje kap.

Anvand endast sagblad vars hogsta tillatna hastighet
ar hogre an hastigheten for det elektriska verktygets
hastighet utan belastning.

Se till att alltid anvanda stoppring (A) vid montering av
sagbladet.

Byt inte ut lasern eller LED mot en annan typ.

Sta inte i linje med sagbladet pd maskinens framsida.
Sta alltid avsides fran sagbladet. Detta skyddar din kropp
fran eventuella kastreaktioner. Hall hander, fingrar och
armar borta fran det roterande sagbladet.
Korsa inte dina armar medan
verktygsarmen.

du anvander
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43.0m séagbladet skulle fastna, stdng av maskinen och

hall i arbetsstycket tills sagbladet stannat helt. For att
forhindra kastreaktioner, kan arbetsstycket inte flyttas
férran efter maskinen har stannat helt.

Korrigera orsaken for sagbladets stopp innan maskinen
aterstartas.

SYMBOLER
VARNING

Nedan visas de symboler som anvénds for
maskinen. Se till att du forstar vad de betyder innan
verktyget anvénds.

C8FSHE / C8FSHE(S) / C8FSE / C8FSE(S):
Kap- och geringssag

Anvandaren maste lasa bruksanvisningen for att
minska risken for personskador.

Ha alltid 6gonskydd.

Bar alltid hérselskydd.

Galler endast EU-lander

Elektriska verktyg far inte kastas i
hushallssoporna!

Enligt direktivet 2002/96/EG som avser aldre
elektrisk och elektronisk utrustning och dess
tillAmpning enligt nationell lagstiftning ska
uttjnta elektriska verktyg sorteras separat och
ldamnas till miljévanlig atervinning.




Svenska

TEKNISKA DATA
0° 65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Med hjalpbord (30 mm)
- A 65 mm x 220 mm
45° geringssagning *+75 mm x 185 mm Med hjalpbord (20 mm)
0 Ay 45 mm x 312 mm
Max. o 45° at vanster **50 mm x 252 mm Med hjalpbord (30 mm)
sagdimension Snedséagning
(hdjd x bredd) 5° &t hoger ” 60 mm x 312 mm
70 mm x 252 mm Med hjalpbord (30 mm)
45° snedsagning (at vanster) 45 mm x 220 mm
+ 45° geringssagning **50 mm x 170 mm Med hjélpbord (30 mm)
Sammansatt —
5° snedsagning (at hoger) 60 mm x 220 mm
+ 45° geringssagning **70 mm x 170 mm Med hjélpbord (30 mm)

Sagklingans matt (yttre diam. x inre diam. x tjocklek)

216 mm x 30 mm x 2 mm

Vinkelomfang vid geringssagning

0° - 57° at hoger, 0° — 45° &t vanster

Vinkelomfang vid snedséagning

0° - 5° Hoger, 0° — 48° vanster

0° - 45°snedsagning
(&t vanster)

Sammansatt kapvinkel —
0° - 5°snedségning
(at hoger)

0° - 45°geringssagning (Héger och vanster)

Spanning (enligt omrade)*

(110V, 230 V) ~

Ineffekt*

1050 W

Tomgangsvarv

C8FSHE ¢ C8FSE: 5500 min~!
C8FSHE(S) * C8FSE(S): 4100 min~": med Mjukstart

Verktygets yttermatt (bredd x djup x hojd)

555 mm x 790 mm x 485 mm

14,5 kg (C8FSHE * C8FSHE(S)) /

Vikt (netto) 14 kg (C8FSE * C8FSE(S))
Maximal uteffekt Po<3 mW, laserprodukt klass 11

Lasermarkér lambd 654

(Endast C8FSHE / C8FSHE(S) (lambda) nm
Lasermedia Laserdiod

*  Kontrollera noggrant produktens namnplat ocksd, eftersom d
férsaljningsland.
Vid kapning av arbetsmaterial som har en dimension av "**" finns

et kan handa att uppgifterna skiljer sig at beroende pa

det en risk att den nedre kanten pa den cirkuldra sdgen

vidror arbetsmaterialet &ven om motorhuvudet &r i dess lagsta position. Var forsiktig vid kapning av arbetsstycket For
ytterligare detaljer se "PRAKTISK TILLAMPNING". Montera hjalpbordet pa stodytan (Se () tjockleken pa hjalpbordet). Se

"10 Kapning av stora arbetsstycken" (Bild 20, 21).
Minsta storlek pa arbetstycke.

Alla arbetsstycken som kan klammas till vanster eller hoger om sagbladet med medfoljande tvinguppséttning.
Modell C8FSHE « CBFSHE(S) » C8FSE « C8FSE(S): 245 x 90 mm (langd x bredd)

2. Maximalt kapdjup.

Modell C8FSHE « CBFSHE(S) « C8FSE « C8FSE(S): 65 mm (Ger 0° x Fas 0°)

STANDARDTILLBEHOR FORE BRUK

O 216 mm TCT-sagklinga (monterad pa verktyget) ......... 1 FORSIKTIGT!

O DaMMPASE ..ot 1 Utfér alla nédvandiga justeringar innan stickkontakten
O 10 mm Hysnyckel. 1 ansluts till ett natuttag.

O Skruvstycke ...... 1 1. Stromforsorjning

O Hallare........... 1 Kontrollera att den strémkalla som ska anvandas ar i
O Sido handtag enlighet med de uppgifter for stromférsérjning som star
O Understaket (monterad pa verktyget)..........ccooevvenenns 1 angivna pa produktens namnplat.

Standardtillbehdér kan &ndras utan féregdende meddelande.

TILLAMPNING

Sagning av olika aluminiumtyper och tréaslag.
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Anvand inte med likstrém eller transformatorer s& som
en sugtransformator. Det kan orsaka skador eller olyckor.
Startomkopplare

Kontrollera att startomkopplaren star i franslaget lage.
Om nétkabeln ansluts till ett ndtuttag medan avtryckaren
ar i tillslaget lage, startar elverktyget omedelbart vilket
kan leda till en allvarlig olycka.




Svenska

3. Férlangningskabel

Anvand en forlangningskabel av tillracklig tjocklek

och markkapacitet, nar arbetsomradet ar langt fran

stromkallan. Anvand en sa kort férlangningskabel som
praktiskt mojligt.

Frigora laspinnen. (Bild 3)

Foére kompoundsagens leverans fran fabriken lastes

dess huvuddelar pa plats med hjalp av en lasbult.

Flytta pa handtaget en aning for att kunna I6sgéra

lasbulten.

Fast lasbulten i vaxelhuset fore transport av elverktyget.

Fast dammpasen pa sagen (Bild 1)

Installera kompoundsagen (Bild 4)

Se alltid till att maskinen ar fixerad vid banken.

Fast kompoundsagen i en plan, horisontell arbetsbank.

Valj bultar med 8 mm diameter och av lamplig langd

enligt arbetsbankens tjocklek.

Bultarna bor vara minst 25 mm langre an tjockleken pa

arbetsbéanken.

Exempel: anvand bultar av storleken 8 mm x 65 mm for

en arbetsbéank vars tjocklek ar 25 mm.

Justering av bashallaren (Bild 5)

Lossa 6 mm bulten med den 10 mm hylsnyckeln. Justera

bashallaren tills det att dess bottenyta kommer i kontakt

med bankens eller golvets yta.

Efter justeringen, dra &t 6 mm muttern ordentligt.

8. Kontrollera att det undre skyddet fungerar bra

FORSIKTIGT!

O Den hér kap- och gersagen &r utrustad med ett
saghuvudlas som en sakerhetsenhet.

O For att kunna sanka ner saghuvudet vid sagning maste
laset frigéras genom att trycka ner lasarmen med hjalp
av tummen.

(1) Nar du trycker ner handtaget samtidigt som du trycker pa
lasarmen ska du kontrollera att det undre skyddet ror sig
fritt (Bild 6).

(2) Sedan ska du kontrollera att det undre skyddet atergar till

sitt ursprungliga lage nar handtaget lyfts.

Sned vinkel

Innan elverktyget levereras fran fabriken stélls det in pa

0°, héger vinkel, vanster 45° fasvinkelkapning med 8 mm

bult (A) och 8 mm bult (B).

Nér du andrar justeringen, &ndra héjden pa 8 mm bulten

(A) och 8 mm bulten (B) genom att vrida pa dem.

Né&r du andrar fasvinkeln till 45° vanster och mer, dra

instéliningspinnen i den riktning som visas i Bild 7-a och

luta motorhuvudet till véanster.

Nar du &ndrar fasvinkeln till héger, dra instéllningspinnen

i den riktning som visas i Bild 7-a och luta motorhuvudet

till héger.

Nar du justerar motorhuvudet till 0°, sétt alltid tillbaka

installningspinnen till dess ursprungliga position sasom

visas i Bild 7-b.

Kontrollera sagklingans undre grinslage

Kontrollera att sagklingan kan sénkas ner 10 - 11 mm

under bordets insats.

Nar du byter ut en sagklinga mot en ny, justera det undre

granslaget sa att sagklingan inte kommer skér i bordet

eller sa att komplett kapning inte kan utféras.

For att justera det undre granslaget fér sagklingan fol;

férfarandet (1) som visas nedan. (Bild 8)

Vidare vid andring av laget fér en 8 mm djupjusteringsbult

som tjanar som en stoppare for undre granslaget for

sagklingan.

(1) Vrid 8 mm djupjusteringsbulten och andra den héjd vid
vilken bultskallen och gangjarnet kommer i kontakt och
andra pa sa sétt det undre granslaget for sagklingan.

ANMARKNING
Kontrollera att sdgklingan ar justerad s& att den inte skar
i bordet.

oo

9.

10.
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FORE SKARNING

1. Saga ett spar i skyddet
Hallare (A) har en skyddsanordning (se fig. 10) som ett
spar maste skaras i innan verktyget anvands for forsta
gangen. Lossa pa 6 mm rattbulten for att kunna dra
tillbaka skyddet lite.
Efter att du har placerat en lamplig trabit pa
stddet och bordytorna, fast det med skruvstycket.
Skjut motorhuvudet bakat till slutet. Dra sedan at
skjutsakringsvredet. Nar strdommen slagits pa och
sagklingan har uppnatt maximal hastighet sanker du
forsiktigt ner handtaget for att sga ett spar i skyddet.

_ (SeBild 19)
FORSIKTIGT!

Saga inte sparet for snabbt. Annars kan skyddet skadas.
Anvéand inte glidskarning for rafflingsuppgifter.

PRAKTISK TILLAMPNING

VARNING!

O For att férhindra personlig skada, placera eller flytta
aldrig ett arbetsstycke pa bordet medan verktyget ar
igang.

Placera aldrig nagon kroppsdel innanfér varningslinjen
medan verktyget ar igang (se Bild 9). Detta innebéar en
.. storrisk.

FORSIKTIGT!

e}

O Borttagning eller placering av arbetsstycke medan
sagklingan roterar kan resultera i en olycka.

O Hall den roterande skivan sa fri fran sagspan som majligt
vid sagning.

O Om fér mycket sdgspan samlas, blottas sagklingan fran
sagmaterialet. Placera inte handen eller ndgonting annat
i narheten av den blottade sagklingan.

1. Mandvrering av startomkopplaren
Dra i avtryckaren for att sla till startomkopplaren. Sléapp
avtryckaren for att sla ifran startomkopplaren.

2. Anvanda skruvstycket (standard tillbehor) (Bild 11)

(1) Skruvstycket kan monteras antingen pa vanster staket
{Staket (B)} eller hoger staket {Staket (A)} genom att
lossa pa 6 mm vingbulten (A).

(2) Skruvhallaren kan hojas eller sankas beroende pa
arbetstyckets hojd genom att lossa pa 6 mm vingbulten
(B). Efter justeringen, dra &t 6 mm vingbulten (B) hart och
séatt fast skruvhallaren.

(3) Lossa pa den ovre ratten och skruva fast arbetstycket i
ratt lage.

VARNING!

Var noga med att alltid fasta arbetsstycket ordentligt mot
staketet med hjalp av kldamman eller tvingen. Annars
finns det risk for att arbetsstycket kastas upp fran bordet
och orsakar personskada.

FORSIKTIGT!

Kontrollera alltid att maskinhuvudet inte kan komma i
kontakt med tvingen, nar det sanks ner for sagning. Om
det finns risk for detta, sa lossa vingbulten (6 mm) och
flytta tvingen till ett ldge dar den inte kommer i kontakt
med sagklingan.

. Placering av bordets insats (Bild 12)

Bordinsatserna installeras i bordet. Nar verktyget
levereras fran fabriken &r bordets insatser s& monterade
att sagklingan inte kommer i kontakt med dom. Grader/
flisor pa arbetsstyckets undersida minskas kraftigt om
insatserna &r monterade sa att gapet mellan insatsen
och sagklingan blir minimalt. Innan verktyget anvénds
ska gapet elimineras enligt foljande procedur.



(1) Ratvinkelkapning
Lossa de tre 6 mm maskinskruvarna. Fast den vanstra
insatsen och dra sedan tillfalligt at 6 mm maskinskruvarna
i bada andarna. Satt fast ett arbetsstycke (cirka 200
mm brett) med skruvstycket och saga av det. Efter att
ha riktat in snittytan med kanten pa bordets insats drar
du & 6 mm maskinskruvarna i bada &ndarna. Ta bort
arbetsstycket och dra at mittenskruven. Justera den
hoégra insatsen pa samma sétt.

(2) Véanster och hoger vinklad (fasad) kapning
Justera insatserna i bordet p4 samma satt for hoger
vinklad (fasad) kapning.

FORSIKTIGT!

Efter justering av bordets insatser fér kapning i réat

vinkel kommer insatserna att skadas vid vinklad (fasad)

kapning.

Om vinklad kapning erfordras ska insatserna justeras for

detta.

Anvéandning av stod (Bild 13)

Denna kap- och geringssdg &ar utrustad med ett

understaket. Vid rétvinklad kapning och héger

faskapning ska du anvénda stddet. Sedan kan du utféra

Véanster faskapning, Hoger faskapning och ratvinklad

kapning och utféra stabil kapning av material med en

bred baksida.

VARNING!
Vid hoger vinklad (fasad) kapning rotera stédet moturs
(Bild 13). Om det inte vrids moturs kommer sagen eller
sagklingan att komma i kontakt med stddet och orsaka
skada.

5. Anvandning av blacklinje (Stélla in skyddet)

(1) Raét vinkelkapning
Lossa pa 6 mm rattbulten och sank skyddets tipp sa att
det far kontakt med arbetsstycket.
Rikta in blacklinjen med arbetsstycket med hjalp av
skyddets spar och saga arbetsstycket i blacklinjen.

(2) Gerkapning och sammansatt kapning (gerkapning +
faskapning)
Nar motordelen sénks ner, lyfts det undre skyddet upp
och sagklingan kommer fram.
Rikta in blacklinjen med sagklingan.

FORSIKTIGT!
Ibland kan det hénda att nar bordet roteras sticker
skyddet fram fran stddet. Lossa pa 6 mm rattbulten
och satt skyddet i tillbakadraget l&ge. Lyft under inga
omstandigheter det undre skyddet nar sagklingan
roterar. Vid hoégervinklad faskapning pa 45° eller mer
ska du féra tillbaka skyddet, vilket annars kommer i
kontakt och far en negativ inverkan pa bade kapningens
precision och kan dessutom orsaka skada pa skyddet.

6. Installera sidohandtaget (Bild 1)
Installera sidohandtaget som medféljde denna enhet.
7. Justering av laserlinjens position (Endast CBFSHE /

C8FSHE(S))

Inriktning av blacklinjen &r enkelt att utféra tack vare
lasermarkéren (Bild 14).

Justera laserlinjens position i férhallande till sdgklingans
vanstra sida (bredd) eller med blacklinjen pa hdgra sidan
fér anpassning till dina dnskemal.

Laserlinjen &r justerad till sagklingans bredd vid
leveransen fran fabriken. Justera laserlinjens position
i forhallande till sagklingan enligt féljande steg for
anpassning till dina dnskemal.

(1) Tand lasermarkdren och gor ett cirka 5 mm djupt spar i
ett arbetsstycke som &r cirka 20 mm hégt och 150 mm
brett. Hall fast arbetsstycket med skruvstycket sa att
det inte ror sig. For att utfora sparet se "19. Procedur for
sagning av spar".
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(2) Vrid sedan pa justeringen och flytta pa laserlinjen. (Om
du vrider justeringen medurs flyttas laserlinjen at hoger
och vrider du den moturs flyttas linjen at vanster.) Om du
arbetar med bléacklinjen inriktad mot sagklingans vénstra
sida ska du rikta in laserlinjen med sparets vénstra sida
(Bild 15). Om du riktar in den mot klingans hogra sida
ska du rikta in laserlinjen med sparets hogra sida.

Efter justering av laserlinjens position ritar ett vinkelratt
streck pa arbetsstycket och rikta in det med laserlinjen.
Nar du riktar in blacklinjen flyttar du arbetsstycket lite
i taget och faster det sedan med skruvstycket i den
position da blacklinjen och laserlinjen ar i linje med
varandra. Gor ett nytt spar och kontrollera laserlinjens
position. Om du behdver justera laserlinjens position gor
du detta enligt steg (1) till (3).

VARNING!

O Innan du ansluter till ett vagguttag ska du kontrollera att
maskinen och lasermarkdren &r avstangda.

Var mycket forsiktig vid hanteringen av tryckknappen
vid justering av laserlinjen da maskinen ar ansluten till
vagguttaget under proceduren.

Om knappen trycks in av misstag kan sagklingan rotera
vilket kan leda till olyckshandelser.

Ta inte bort lasermarkdren for att anvénda den till andra
syften.

FORSIKTIGT (Bild 16)

O Laserstralning - Titta inte in i stralen.

Laserstralning pa arbetsbordet. Titta inte in i stralen.

Om ditt 6ga utsatts for direkt laserstrdlning kan det
skadas.

Demontera inte enheten.

Lasermarkdren far inte utsattas for kraftiga stotar
(verktygets huvuddel). Annars kan laserlinjen sluta
fungera och lasermarkéren skadas.

Se till att lasermarkdren endast &r tand under kapning.
Langvarig drift av lasermarkdren kan leda till forkortad
livslangd.

Anvandning av kontroller, justeringar eller utférande av
procedurer andra an de har angivna kan leda till farlig
stralning.

ANMARKNING

O Utfér kapning genom att féra blacklinjen i linje med
laserlinjen.

Nar blacklinjen och laserlinjen &r i linje med varandra,
férandras ljusets styrka och det blir lattare att urskilja om
linjerna 6verenstdmmer och kapningsarbetet blir darfér
stabilt. Detta garanterar dessutom att kapningsmisstagen
blir farre.

Vid arbete utomhus eller i narheten av ett fénster kan
det vara svart att se laserlinjen pa grund av solljuset. Om
sa ar fallet ska du flytta verktyget till en plats som inte
paverkas av solljuset och utféra arbetet dar.

Kontrollera och férsédkra med jdmna mellanrum att
laserlinjens position &r réatt. Det kontrollerar du genom
att rita ett vinkelratt streck pa arbetsstycket med en hdjd
pa 20 mm och en bredd pa 150 mm och kontrollera att
laserlinjen &r i linje med blacklinjen. [Skillnaden mellan
blacklinjen och laserlinjen bér vara mindre an bredden
pa blacklinjen (0,5 mm)] (Bild 17).

. Kapning

Bild 18 visar att bredden pa sagklingan ar densamma
som bredden pa snittet. Skjut arbetsstycket till hoger
(sett fran anvandarens hall) nar langd (b) 6nskas, eller till
vanster nér langd (@) énskas.

Om en lasermarkér anvands, rikta forst in laserlinjen
med sagklingans véanstra sidan och rikta darefter in
bl&cklinjen med laserlinjen.

Efter att ha tryckt pa knappen och kontrollerat att
sagklingan roterar i maximal hastighet, trycker du sakta
ner handtaget samtidigt som du haller ner lasarmen for
att féra ner klingan i narheten av arbetsstycket som ska
kapas.

e}

e}

e}

O
O

O
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(3) Nar sagklingan kommer i kontakt med arbetsstycket
trycker du gradvist ner handtaget for att saga i
arbetsstycket.

(4) Nar du sagat till 6nska djup i arbetsstycket stanger du av
verktyget och later klingan stanna helt innan du lyfter upp

. handtaget till fullt tillbaka draget lage.

FORSIKTIGT!

O Foér maximala dimensioner fér kapning, se tabellen

"SPECIFIKATIONER".

Okat tryck pa handtaget Okar inte saghastigheten.

Tvartom innebar for hogt tryck att motorn 6verbelastas

och/eller minskad effektiv sagning.

Kontrollera att tryckknappen &r avstangd och att

kontakten ar bortkopplad fran uttaget nar maskinen inte

anvands.

Stang alltid av strdmmen och vanta tills klingan har

stannat innan du lyfter upp handtaget fran arbetsstycket.

Om handtaget lyfts nar klingan fortfarande roterar kan

det handa att den avsagade biten fastnar mot klingan

och material kan slungas ut.

Varje gang en sagning har utférts ska du alltid stanga

av knappen och kontrollera att klingan stannat innan du

lyfter handtaget till fullt tillbakadraget lage.

Var noga med att ta bort allt avsagat material fran bordet

och fortsatt sedan till nasta steg.

Kapning av smala arbetsstycken (Tryckkapning)

(Bild 19)

For ner gangjarnet till hallaren (A) och dra sedan at

sladlasratten (Bild 2). For ner handtaget for att kapa

arbetsstycket. Anvandning av verktyget pa det héar
sattet medger kapning av arbetsstycken pa upp till

65 x 65 mm.

Kapning av stora arbetsstycken (Bild 20, 21)

Det kan férekomma att fullstdndig kapning inte kan

utféras beroende pa héjden pa arbetsstycket. Om detta

hander montera ett hjalpbord med 6 mm platthuvade
skruvar och 6 mm muttrar i de 7 mm halen pa stodet (tva

hal pa varje sida). (Bild 20)

Se "TEKNISKA DATA" fér tjockleken pa hjélpbordet.

ANMARKNING
Vid kapning av arbetsstycken som éverstiger 65 mmihojd
i ratvinkel kapning eller 60 mm i vanster vinklad (fasad)
kapning eller 45 mm i hoger vinklad (fasad) kapning,
justera det undre granslaget sa att motorhuvudet inte
kommer i kontakt med arbetsstycket.

O

10.

For att justera det undre gréanslaget for sagklingan folj

férfarandet (1) som visas i Bild 21.

(1) Sank motorhuvudet och vrid 6 mm djupjusteringsbulten

och gor justeringar sa att det blir 2 till 3 mm fritt mellan

undre granslaget for motorhuvudet och toppen pa

arbetsstycket vid sagklingans undre granslage dar

huvudet pa 6 mm djupjusteringsbulten &r i kontakt med

gangjarnet.

Kapning av breda arbetsstycken (Sléadkapning)

(Bild 22)

Lossa sladlasratten (Bild 2), fatta tag i handtaget och fér

sagklingan framat.

Tryck sedan ner handtaget och for tillbaka sagklingan

for att kapa av arbetsstycket. Detta medger kapning av

arbetsstycken upp till 312 mm i bredd.

VARNING!
Sétt aldrig din hand pa sidohandtaget under kapning da
sagklingan kommer néra sidohandtaget nar motorn ar
nedsankt.

12. Gerkapning

(1) Lossa sidohandtaget och dra upp spaken for
vinkelstopparna. Vrid sedan bordet tills det att indikatorn
pekar pa dnskad instéllning (Bild 23).

(2) Dra at sidohandtaget for att lasa bordet i dnskat lage.

(3) Gerskalan indikerar bade  kapningsvinkeln
vinkelskalan och stigningen pa gradskalan.

11.

pa
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(4) Stigningen, vilket &r hdjdens forhallande till basen pa den
triangeldel som ska tas bort, kan anvéndas for installning
av gerskalan i stéllet for kapningsvinkeln om sé 6nskas.
For att kapa ett arbetsstycke i forhallandet 2/10 stéller du
in indikatorn pa den positionen.

ANMARKNING

O Det finns stopp p& hoéger och vénster sida om

mitteninstéllingen 0° vid instéllningarna 15°, 22,5°, 31,6°

och 45°. Kontrollera att indikatorns spets har korrekt
installning pa gerskalan.

Om séagen anvands med indikatorn inte korrekt installd

pa gerskalan eller med sidohandtaget inte fullt atdraget

kommer detta att resultera i dalig precision.

13. Vinkelkapning (Faskapning) (Bild 24)

FORSIKTIGT!

(1) Lossa kldmspaken och vinkla sagklingan at vanster
eller hoéger. Vid lutning av motorhuvudet at héger ska
fastsprinten dras bakat.

ANMARKNING
Lossa kldmspaken, luta huvudenheten at vanster och
dra sedan i fastsprinten for att mojliggéra 48-graders
kapning.

Lossa kldamspaken och skjut till vanster lite i tagen
medan du trycker in fastsprinten i huvudenheten.
Fastsprinten kommer dé att fastna i ett steg och passain
i instéllningsskarorna fér 30° och 33,9° lutning at vanster.
Med fastsprinten i skaran som beskrivs ovan, kan
instéllning till positionen foér 30° vanster lutning géras
genom att trycka till héger.

Med fastsprinten i skaran som beskrivs ovan, kan
installning till positionen for 33,9° vanster lutning goras
genom att trycka till véanster.

(2) Justera fasningsvinkeln till énskad installning med hjélp
av vinkelskalan och dra sedan at klamspaken.

VARNING!

Nar arbetsstycket ar fast pa vanster eller hdger sida om

klingan, kommer den korta avsagade biten att ligga kvar

pé hoger eller vanster sida om sagklingan. Sténg alltid av
strommen och lat sagklingan stanna helt innan du lyfter
upp handtaget fran arbetsstycket.

Om handtaget lyfts upp nar klingan fortfarande roterar

kan det handa att den avsagade biten fastnar mot

klingan och material slungas ut.

Nar vinkelkapningsarbete stoppas halvvégs kan det

startas igen genom att féra tillbaka motorhuvudet till det

ursprungliga laget.

Att startaigen halvvags utan att fora tillbaka motorhuvudet

innebar att sakerhetsskyddet fastnar i arbetsstyckets

skarsnitt och kommer i berdring med s&gklingan.

Sammansatt kapning

Sammansatt kapning kan utféras genom att du foljer

instruktionerna i steg 13 och 14 ovan. Fér maximala

dimensioner fér sammansatt kapning, se tabellen

.. "SPECIFIKATIONER".

FORSIKTIGT!

Hall alltid fast arbetsstycket med hoger eller vanster

hand och kapa genom att skjuta sdgens runda del bakéat

med vanster hand.

Det ar farligt att vrida bordet at vanster under sammansatt

kapning da sagklingan kan komma i kontakt med den

hand som haller arbetsstycket.

Vid sammansatt kapning (vinkelkapning + faskapning)

med fasning at vanster ska stodet (Tillval) vridas moturs

och medverka vid kapningen.

Kapning av langa material

Vid sammansatt kapning (vinkelkapning + faskapning)

med fasning at hoger ska stédet (A) vridas medurs och

medverka vid kapningen.

Kapacitet: trdmaterial (B x H x L)

300 x 45 x 1050 mm eller
180 x 25 x 1600 mm

e}
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15.



16. Installera hallare... (Tillval)

Hallarna hjalper till att halla langa arbetsstycken stabila
och pa plats under kapningen.

(1) Anvand en vinkelhake enligt Bild 25 for att rikta
in hallarnas 6vre kant med basytan. Lossa 6 mm
vingmuttern. Vrid pa 6 mm hojdjusteringsbulten for att
justera hallarens hoéjd.

(2) Efter justeringen ska du dra at 6 mm vingmuttern
ordentligt och fast hallarna med 6 mm rattbulten (tillval).
Om 6 mm hojdjusteringsbultens langd inte ar tillracklig
kan du lagga in en tunn platta undertill. Var noga med
att &nden pa 6 mm hojdjusteringsbulten inte sticker ut ur

. héllaren.

FORSIKTIGT!

O Nar verktyget transporteras eller flyttas far det inte hallas

i hallaren.

Det finns risk for att hallaren glider ut frdn basen. Fatta

tag i handtaget i stallet.

17. Stopp for precisionskapning... (Stopp och hallare ar

tillval)

Stoppet medger kontinuerlig precisionskapning i langder

pa 280 mm till 450 mm.

For att installera stoppet monterar du det pa hallaren

med 6 mm rattbulten enligt Bild 26.

Anvéandning av listhallare samt liststopp (L) och (R)

Liststoppen (L) och (R) (tillval) gér det enklare att kapa

lister utan att vinkla sagklingan. Montera dom pé basens

bada sidor enligt Bild 27. Nar dom férts in drar du at 6

mm rattbultarna for att fasta stopparna.

Listhallaren (B) (tillval) kan monteras pa antingen hoger

stod (stod (B)) eller vanster stod (stéd (A)). Den kan

anpassas efter listens lutning och den kan tryckas ner.

Vrid sedan pa den évre ratten efter behov for att fasta

listen pa plats. For att hoja eller sénka hallaren lossar

du férst 6 mm rattbulten. Efter justering av héjden ska

6 mm vingbulten dras at ordentligt. Vrid sedan pa den

Ovre ratten efter behov for att halla fast listen pa plats

(Bild 28). )

Placera listen med VAGGKONTAKTYTAN mot stodet

och dess TAKKANT mot liststoppen enligt Bild 28.

Justera liststoppen i enlighet med listens storlek. Dra at

6 mm vingbulten for att fasta liststoppen.

VARNING!

Se allltid till att fasta listen ordentligt mot stddet. Annars

kan listen lossa fran bordet och orsaka kroppsskada.

Utfér inte vinklad (fasad9 kapning. Maskinhuvudet eller

sagklingan kan komma i kontakt med stodet vilket kan
. orsaka skada.

FORSIKTIGT!
Kontrolleraalltidattmotorhuvudetintevidrérskruvstyckets
topplist nar det sénks under kapningsarbete. Om det
finns en risk att detta hander lossa pa 6 mm rattbulten
och flytta pa skruvstyckets topplist till en annan position
dar det inte vidror sagklingan.

19. Procedur for sagning av spar
Spér kan sagas i arbetsstycket genom justering av 6 mm
djupjusteringsbulten (Bild 29).

(1) Sénk motohuvudet och vrid 6 mm djupjusteringsbulten
for hand. (Dar huvudet pA 6 mm djupjusteringsbulten
kommer i kontakt med gangjarnet.)

(2) Justera till dnskat sagdjup genom att stélla in avstandet
mellan sagklingan och basens yta (Bild 29).

ANMARKNING
Vid sagning av ett enda spar i nagon &ande av
arbetsstycket kan du ta bort de ej 6nskade delen med ett
stamjarn.

20. Anvanda Ljus (Endast modell CBFSHE / C8FSHE(S))

VARNING!

O Kontrollera att huvudenheten och ljuset &r avsténgt

innan du sétter i kontakten i uttaget.

Ljuslinsen nar hdga temperaturer under och omedelbart

efter anvandning och far inte vidréras under nagra

omsténdigheter.

O

18.
(1

2

O
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. Om detta inte &tféljs kan det resultera i brannskador.

FORSIKTIGT!

O Utsatt inte lampan for starka stotar.

Om detta gors kan lampan skadas eller dess livslangd

minskas.

Sla endast pa ljuset vid kapning.

Lys inte in i 6gon.

Om detta gors kan 6gonen skadas.

O Torka bort eventuell smuts som fastnat pa ljuslinsen med

en mjuk trasa forsiktigt sa att lampan inte repas eller

skadas.

Repor pa linsen kan resultera i sdmre ljusstyrka.

Ljuskontakten &r utrustad med ett antismutsskydd. Se till

att kontaktskyddet inte repas eller pa annat séatt skadas.

Det kan hénda att trdspan kommer in i kontakten och

forhindrar ljuset fran att fungera.

(1) Satti kontakten pa huvudenheten i ett strdmuttag.

(2) Sla kontakten for ljus till dvre laget (ON) for att tdnda den
och till det nedre laget (OFF) for att stdnga av den. (Se
Bild 30)

(3) Flytta lampfastet till hdger och véanster for att ljustera
belyst omrade.

21. Anvand dammpase (standardtillbehér) (Bild 31)

(1) Anslut dammpasen till trumman pa det elektriska
verktyget.

(2) Nar dammpasen blir full med sagspan kommer span att
spruta ut frin dammpasen nar sagbladet roterar.
Kontrollera dammpasen med jamna mellanrum och tém
den innan den blir full.

(3) Vid fas- och gerkapning, fast dammpasen i rat vinkel mot

O
O

O
O

basytan.

22. Anslut  industridammsugaren (séljs separat)
(Bild 32)
Se till att inte andas in skadligt damm som genereras vid
kapning.

Damm kan skada din och omkringvarande personers
halsa.

Genom att anvanda en industridammsugare kan minska
dammrelaterade risker.

Genom att ansluta industridammsugaren via adaptern,
fogen och adaptern till damminsamlingen kan det mesta
av dammet samlas upp.

Anslut industridammsugaren med adaptern.

(1) Anslutiordning, slang (id 38 mm x 3 m lang) och adapter
(standardtillbenér industridammsugare), fog (extra
tillbehér) och adaptern till damminsamlingen (extra
tillbehoér) med trumman pa det elektriska verktyget.
Anslutning gérs genom att trycka i pilens riktning.
(Bild 32)

Adaptern till damminsamlingen (extra tilloehér) ar fast pa
trumman med ett slangband (extra tillbehor).

MONTERING OCH DEMONTERING AV
SAGKLINGA

VARNING!
For att motverka olyckshandelse eller personskada
ska du alltid stdnga at tryckknappen och koppla bort
maskinen fran vagguttaget innan du demonterar eller
monterar en sagklinga.

1. Montering av sagklinga (Bild 33)

(1) Anvand 10 mm blocknyckeln for att lossa 6 mm bulten
som haller spindelskyddet. Vrid sedan skyddet.

(2) Tryck in spindellaset och lossa pa bulten med hjélp av en
10 mm hysnyckel.
Eftersom bulten ar vanstergangad ska du vrida at héger
for att lossa.

ANMARKNING
Om det ar svart att trycka in spindellaset for att lasa
spindeln kan du vrida pa bulten med 10 mm hylsnyckeln
samtidigt som du trycker pa spindellaset.
Sagklingan &r last nar spindellaset ar intryckt.
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(3) Ta bort bulten och brickan (D).

(4) Lyft det undre skyddet och montera sagklingan.

VARNING!
Nar du monterar sagklingan ska du kontrollera att
rotationsindikeringen pa klingan och rotationsriktningen
pa vaxelladan stammer Gverens.

(5) Rengér brickan (D) och bulten ordentligt och montera
dem pa sagklingans spindel.

(6) Tryck in spindellaset och dra at bulten genom att vrida
den at vanster med hjalp av 10 mm hylsnyckel.

(7) Vrid spindelskyddet tills det att dess krok befinner sig pa

_ sin ursprungliga position. Dra sedan &t 6 mm bulten.
FORSIKTIGT!

O Kontrollera att spindellaset atergatt till det utdragna laget
efter installation eller borttagning av sagklingan.

O Dra at bulten sa att den inte lossar under drift.

O Kontrollera att bulten &r ordentligt atdragen innan
verktyget startas.

O Kontrollera att det undre skyddet ar stangt.

2. Demontering av sagklinga
Demontera sagklingan genom att véanda pa
monteringsanvisningen ovan.
Sagklingan kan latt tas bort efter att det undre skyddet

.. lyfts upp.

FORSIKTIGT!
Forsok aldrig montera sagklingor som inte &r 216 mm i
diameter.

UNDERHALL OCH OVERSYN

VARNING!
Kontrollera att startomkopplaren star i franslaget lage
och att natkabeln kopplats ur natuttaget innan nagot
underhalls- eller 6versynsarbete paborjas, for att undvika
att en olycka eller personskada intréaffar.
Underrétta kvalificerad person s& snart som mdjligt
om du upptacker fel pa maskinen inklusive skydd eller
sagklinga.

1. Oversyn av sagklinga

Byt alltid ut en s&gklinga sa fort det forsta tecknet pa
avnotning eller skada upptacks.

En skadad sagklinga kan orsaka personskada och en
sl6 sagklinga kan férsamra sageffekten och en eventuell

.. Gverbelastning av motorn.
FORSIKTIGT!

Anvand aldrig en slo sagklinga. Nar sagklingan ar slo
Okas dess motstand till belastningen som anbringas
pa verktygets handtag vilket gér att anvandningen av
verktyget blir riskabel.

2. Oversyn av monteringsskruvar
Kontrollera samtliga monteringsskruvar med jamna
mellanrum fér att férsdkra dig om att de ar ordentligt
atdragna. Dra genast at en skruv som sitter 19st.
Underlatenhet att gora detta kan resultera i en allvarlig
olycka.

3. Oversyn av kolborstar (Bild 34)
Motorn anvénder sig av kolborstar, vilka &r utbytbara.
Byt ut en kolborste mot en ny nér den slitits ned till eller
ar valdigt nara “slitningsgransen”, eftersom en mycket
nedsliten kolborste kan orsaka motorproblem. Hall for
Ovrigt alltid kolborstarna rena och se till att de glider fritt
inuti borsthallarna.

4. Byte av kolborstar (Bild 34)
Ta iséar borsthuvudet med en vanlig skruvmejsel.
Kolborstarna kan darefter enkelt tas bort.

5. Underhall av motor

Motorlindningen &r sjalva “hjartat” i ett elverktyg. Var
forsiktig s& att motorlindningen inte skadas eller kommer
i kontakt med olja eller vatten.
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6. Oversyn av undre skydd for att garantera ratt
anvandning
Infor varje anvandning av verktyget bér du kontrollera att
det undre skyddet (Bild 6) &r i gott tillstand och att det rér
sig fritt.
Anvand aldrig verktyget utan att det undre skyddet
fungerar rétt och ar i gott mekaniskt skick.
. Férvaring
Efter anvandning av verktyget har upphért bér du
kontrollera att det féljande har utforts:
(1) Avtryckaren &r ifranslagen (OFF).
(2) Maskinen ar inte ansluten till vagguttaget.
Naér verktyget inte anvénds bor det forvaras pa ett torrt
stélle utom barns rackhall.
. Smorjning
Smorj de féljande glidytorna en gang i manaden for att
behalla elverktyget i gott skick under lang tid.
Vi rekommenderar att maskinolja anvands.
Smodrjpunkter:
* Vridbar del pa gangjarn
* Vridbar del pa hallare (A)
* Vridbar del av skruvstycke
Rengoring
Avlagsna med jamna mellanrum ségspan och annat
Overblivet material fran verktygets yta med en fuktig
trasa. Skydda motorn fran att komma i kontakt med olja
eller vatten for att undvika att motorfel uppstar.
(Endast C8FSHE / C8FSHE(S))
Om laserlinjen blir osynlig pa grund av att sdgspan och
annat Overblivet material fastnar pa lasermarkérens
fonster och ljusavgivande del, torka och rengér fonstret
med en torr trasa eller en mjuk trasa fuktad med sapigt
vatten, osv.

VAL AV TILLBEHOR

Maskinens tillbehor aterfinns i tabellen pa sidan 141.

FORSIKTIGT!
Reparationer, modifieringar och inspektioner av HiKOKIs
elverktyg far endast utforas av en av HiIKOKI auktoriserad
serviceverkstad.
Speciellt laser eller LED delar bér underhallas av en av
tillverkaren fér laser eller LED auktoriserad verkstad.
Overlat alltid reparation av laser eller LED delar till en
auktoriserad HiKOKI serviceverkstad.
Vid anvandning och underhall av elverktyg maste de
sékerhetsbestdmmelser och standarder som géller i
respektive land iakttas.

GARANTI

Vi garanterar HiKOKI Elektriska verktyg i enlighet med
lagstadgade/landsspecifika bestammelser. Denna
garanti tacker inte defekter eller skada pa grund av
felaktig anvandning, missbruk eller normal forslitning. Vid
reklamation, var god att skicka det elektriska verktyget, ej
isartaget, med GARANTIBEVIS som hittas i slutet pa denna
instruktion, till en auktoriserad HiKOKI serviceverkstad.

ANMARKNING

Till folid av HiKOKI:s standigt pagaende program for
forskning och utveckling kan det hénda att de tekniska data
som finns angivna i denna bruksanvisning &ndras utan
féregdende meddelande.




Information angaende buller och vibrationer
Uppméatta varden har bestamts enligt EN61029 och
faststallts i enlighet med 1ISO 4871.

A-vagd ljudeffektniva: 105 dB (A).
A-vagd ljudtrycksniva: 96 dB (A).
Osékerhet K: 3 dB (A).

Anvand horselskydd.

Vibration totalvarden (triax vektorsumma) har bestamts
enligt EN61029.

Saga tra:
Vibrationsavgivningsvarde @h = 1,3 m/s?
Oséakerhet K = 1,5 m/s?

Det angivna totalvérdet for vibrationer har matts enligt en
standardtestmetod och kan anvéndas vid jamférelse av
verktyg.

Det kan ocksd anvéndas vid prelimindruppskattning av

exponering.

VARNING

O Vibrationsavgivning under verkligt anvdndande av
elverktyget kan skilja sig frAn det angivna totalvardet
beroende pa det satt som verktyget ar anvant pa.

O lIdentifiera sékerhetsatgarder som kan utforas for att
skydda operatdren som baseras pa en uppskattning av
utsattning i verkligheten (tar med i berakningen alla delar
av anvéndandet s& som nér verktyget ar avstangt och
nar det kdrs pa tomgang utéver ut da startomkopplaren
anvands).

Information angaende det kraftnédt som skall anvéandas
till elverktyg forsedda med en markspéanning pa minst
230V~

Nar elekiriska apparater slas pa eller av, orsakar detta
spanningsvariation.

Anvandning av  elverktyget under ogynnsamma
natspanningsférhallanden kan ge negativa effekter pa
driften av andra elektriska apparater.

Med en elnatsimpedans lika med eller mindre &n 0,29 ohm
kommer det troligen inte att uppsta nagra negativa effekter.
Vanligtvis kommer den maximalt tilldtna elndtsimpedansen
inte att dverskridas, nar avgreningen till kraftuttaget matas
fran en kabelbox med en starkstromskapacitet pa minst 25
ampere.

| hédndelse av stromavbrott eller nér stickkontakten dras ur,
skall strémbrytaren omedelbart stéllas i laget OFF. Detta
férhindrar okontrollerad omstart.
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(Overseettelse af de oprindelige instruktioner)

GENERELLE
FORSIGTIGHEDSREGLER

ADVARSEL! Nar der anvendes elektrisk veerktej, skal

grundlaeggende sikkerhedsregler

at

altid overholdes for
formindske risikoen for brand, elektrisk sted eller

personskade, inklusive falgende.

Lees alle disse instruktioner for dette produkt betjenes og
gem disse instruktioner.

For sikker betjening:

1.

10.

1

-

12.

13.

14.

15.

Hold arbejdsomradet rent. Snavsede arbejdsomgivelser
inviterer til unheld.

Tag arbejdsomgivelserne i betragtning. Udseet
ikke elektriske redskaber for regen, og anvend ikke
elektriske redskaber i vade og fugtige omgiverlser.
Hold arbejdsomradet godt oplyst. Anvend ikke elektrisk
veerktej, hvor brugen udger en risiko for brand eller
eksplosion.

Forebyg elektrisk stad. Undga at komme i direkte kontakt
med jordforbundne flader (eksempelvis rer, radiatorer,
komfurer, koleskabe).

Hold bern og fysisk svagelige personer pa afstand. Lad
ikke tilskuere rere ved maskinen ellerforleengerledningen.
Alle tilskuere skal holdes pa afstand af arbejdsstedet.
Gem ubenyttet veerktej veek. Nar maskinen ikke er i
brug, skal den opbevares pa et tort, hejt placeret eller
aflast sted, udenfor bern og fysisk svagelige personers
reekkevidde.

Pres ikke maskinen. Man far den bedste og sikreste
udfgrelse, n&r maskinen bruges hensigtsmaessigt.

Brug det rigtige redskab til det arbejde, der skal udferes.
Pres ikke en lille maskine til at udfere et arbejde, hvortil
der behoves et kraftigt redskab. Brug ikke redskabet
til formal, det ikke er bestemt for. Brug f.eks. ikke en
rundsav til at skeere i treegrene eller kaevler.

Veer hensigtsmaessigt pakleedt. Brug ikke lgst toj eller
smykker. De kan komme i klemme i de bevaegelige dele.
Nar der arbejdes uden dere, anbefales det at anvende
gummihandsker og skridsikkert fodtegj. Brug harnet til
langt har.

Anvend beskyttelsesbriller og, hvis arbejdet fordsager
stov, stovsmaske.

Tilslut stevudsugningsudstyr.

Arbejdet med denne geringssav kan medfere store
maengder stov fra udtreekningskanalen pa den faste
beskyttelsesdaekke.

(Stev materiale: Trae eller aluminium)

Hvis der er installeret anordninger til tilslutning og
opsamling af stov, ber det kontrolleres, at disse er
tilsluttede og anvendt pa korrekt vis.

. Loft ikke veerktgjet i ledningen og tag ikke stikket ud

af stikkontakten ved at rykke i ledningen. Undga at
ledningen kommer i bergring med varme, olie og skarpe
kanter.

Fastger det, der arbejdes med. Brug klamper eller en
skruestik til at fasthold det emne, der arbejdes med. Det
er sikrere end at bruge handen, og du far begge haender
fri til at holde betjene veerktgjet.

Raek ikke over. Hold en forsvarlig fodstilling og en god
balance hele tiden.

Maskinen bgr behandles med omhu og veerkigjet
holdes skarpt og rent; sa far man den bedste og sikreste
udferelse. Folg instruktionerne for smaring og udskiftning
af tilbeher ngje. Se maskinens ledning efter jeevnligt og
tag den til et autoriseret veerksted i tilfelde af nogen fejl.
Se ogsa forlaengerledningen efter og skift den ud, hvis
den er beskadiget. Serg for, at handtagene holdes torre,
rene og frie for olie og fedt.

Tag stikket ud af stikkontakten, nar veerktojet ikke er i
brug og nar der skal skiftes redskab som f.eks. klinger,
bits og skeer.
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16.

]

18.

19.

20.

21

2

N

Fjern skruetreekkere og justernggler igen—ger det til en
vane at checke efter, at der ikke sidder justernggler o.l. i
maskinen, for den saettes i gang.

. Nar det elektriske veerktgj er tilsluttet strammen, ber man

sorge for, at man ikke kan komme til at teende for det i
utide. Beer derfor ikke veerktajet omkring med en finger
pa afbryderen. Forvis Dem om, at afbryderen er slae fra,
nar De saetter stikket i kontakten.

Brug forleengerledninger til  udenders brug-nar
veerktejet bruges uden dere, m& der kun anvendes
forleengerledninger, der er beregnet for udenders brug.
Veer arvagen og hold hele tiden opmaerksomheden rettet
pa arbejdet. Arbejd ikke med maskinen, nar De er treet.
Se efter beskadigede dele. For maskinen tages i brug,
ber der ses efter, at selve maskinen, beskyttelsesdaekker
og andre dele er i orden og vil fungere korrekt efter
hensigten. Kontroller, at bevaegelige dele er korrekt
monterede, lgberfrit og at der ikke er beskadigede
dele eller andre forhold, der kan pavirke maskinens
funktion. Et beskadiget beskyttelsesdaekke eller anden
der ber repareres eller udskiftes af et autoriseret
serviceveerksted, dersom der ikke er angivet andet i
denne instruktionsbog. Lad altid en defekt afbryder
reparere af et autoriseret servicevaerksted. Brug
ikke maskinen, hvis den ikke kan slas til og fra med
afbryderkontakten pa maskinen.

. Advarsel!

Anvendelse af alt andet udstyr eller tilbehor, end det i
denne instruktionsmanual neevnte, kan udgere en risiko
for personskade.

. Fa Deres veerktej repareret hos kvalificerede personer.

Dette elektriske veerktej opfylde de relevante
sikkerhedskrav. Reparation ber kun udfgres af
kvalificerede personer med anvendelse af originale
reservedele. Alt andet kan udgere en alvorlig fare for

brugeren.

FORSIGTIGHEDSREGLER
VED ANVENDELSE AF KAP-/
GERINGSSAVEN

1.

Serg for at holde gulvomradet omkring maskinen jeevnt,
godt vedligeholdt og frit for lgse materialer som for
eksempel spaner og afskeeringer.

Serg for tilstraekkelig almenbelysning eller
belysning.

Anvend aldrig el-veerktgjet til andre formal end dem, der
er anfort i brugsanvisningen.

Reparationer ma kun udferes af en autoriseret fagmand.
Fabrikanten er hverken ansvarlig for nogen form for
skade og/eller personskade, der er forarsaget af
reparationer, der er udfert af uautoriserede personer,
eller mishandling af veerktojet.

Afdzekninger og skruer ma ikke fiernes, da det i sa fald
ikke er sikkert, at veerktgijet vil fungere efter hensigten.
Ror ikke ved nogen beveaegelige dele eller nogen
tilbehersdele, med mindre veerktgjet forst er taget ud af
forbindelse.

Anvend veerktgjet ved lavere input end den pa
maerkepladen specificerede, der er ellers vil veere
risiko for, at overfladebehandlingen @delagges,
ligesom arbejdseffektiviteten kan forringes pa grund af
overbelastning af motoren.

Forsog ikke at terre plasticdele rene med
oplgsningsmiddel. Oplgsninghsmidler som for eksempel
benzin, fortynder, renset benzin, kultetrachlorid og
alkohol kan beskadige plasticdelene og bevirke, at de
revner. Forseg ikke at terre dem rene med sadanne
oplgsningsmidler. Renger plasticdele med en blgd klud,
der er fugtet en smule med saebevand.

lokal



10.
]

—y

12.
13.

14.

15.

17.

18.
19.

20.
2

—

22.
23.

24.
25.

26.
27.

28.
29.

30.
3

perg

3.

N

33.
34.

35.
36.
37.
38.
39.

40.

Anvend kun originale HIKOKI reservedele.
Dette veerktej ber kun skilles ad, nar kulbersterne skal
skiftes ud.

. Spreengbilledet af samlingen af vaerktgjet i denne

brugsanvisning er kun til brug for autoriserede fagfolk.
Skeer aldrig i jern eller murvaerk.

Tilstreekkelig almindelig eller lokaliseret belysning
forefindes. Materialer og feerdiggjorte arbejdsemner

findes i neerheden af operaterens normale
arbejdsposition.

Baer passende personligt beskyttelsesudstyr. Dette bor
besta af felgende:

Horeveern, sa risiko for hereskader mindskes.
Beskyttelsesbriller for at formindske risikoen for

ojenskader.

Beskyttelsemaske, sa risiko for indanding af skadeligt
stov mindskes.

Handsker til handtering af savklinger (savklinger skal
altid baeres i en holder, nar dette er muligt) og grove
materialer.

Operatgren ber vaere tilstreekkeligt treenet i anvendelse,
indstilling og betjening af maskinen.

.Undlad at fjerne afskeeringer eller andre dele af

arbejdsemnet fra skaereomradet, mens maskinen er
igang og savhovedet ikke er i udgangsstillingen.

Brug aldrig kap- /geringssaven med dens nedre
afskaermning last i den &bne position.

Sorg for, at den nedre skeermplade arbejder letlobende.
Brug ikke saven, uden at skeermpladerne er pa plads, i
god stand og korrekt vedligeholdt.

Brug korrekt slebne savklinger. Overhold den
maksimumhastighed, der er angivet pa savklingen.

.Brug ikke savklinger, der er beskadigede eller
deformerede.

Brug ikke savklinger, der er fremstillet af
hejhastighedsstal.

Brug kun savklinger, der anbefales af HiIKOKI.
Anvendelse af savklinger overholder EN847-1.
Savklingerne skal have en ydre diameter pa 216 mm.
Veelg de korrekte savklinger til det materiale, der skal
skeeres.

Anvend aldrig kap- /geringssaven med savklingen vendt
opad eller til siden.

Sorg for, at emnet er frit for fremmedlegemer som for
eksempel som.

Udskift bordindsatsen, nar den er slidt op.

Brug ikke saven til at skeere andre materialer end
aluminium, trae eller lignende materialer.

Brug ikke saven til at skeere andre materialer end dem,
der anbefales af producenten.

. Fremgangsmade ved udskiftning af savklinger, herunder

metoden til genpositionering og en advarsel om, at dette
skal udferes korrekt.

. Tilslut kap- /geringssaven til en stevopsamlingsenhed,

nar du saver i tree.

Veer forsigtig ved notning.

Nar veerktojet transporteres eller beeres, ma du ikke tage
fat i holderen. Tag fat i handtaget i stedet for i holderen.
Start forst med at skaere, nar motorrotationen nar den
maksimale hastighed.

Sluk straks for kontakten, hvis der observeres unormale
forhold.

Sluk saven, og vent p4, at savklingen stopper, inden der
udfgres service pa eller justering af et veerktgj.

Under en gerings- eller skraafskaering ber klingen ikke
loftes op, for rotationen er helt ophort.

Under glideudskaeringen skal saven skubbes vaek fra
operatgren.

Tag alle andre potentielle farer ved
udskaeringsoperationer i betragtning, f.eks. laserstraling
i dine gjne, utilsigtet adgang til de bevaegelige dele pa
maskinens glidemekaniske dele og sa videre.
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41. Fer hvert snit skal du sikre dig, at maskinen er stabil.

Brug kun savklinger hvis maksimalt tilladte hastighed er

hgjere end maskinens frilobshastighed.

Sorg altid for at anvende manchet (A) ved montering af

savklingen.

Du skal ikke udskifte laseren eller LED'en med en anden

pe
42.

arme veek fra den roterende savklinge.

Kryds ikke dine arme, ved betjening af vaerktgjsarmen.

43. Hvis savklingen kommer i klemme, sluk for maskinen og
hold arbejdsemnet, indtil savklingen er stoppet helt. For
at forebygge tilbageslag ma arbejdsemnet ikke flyttes,
for maskinen er stoppet helt.

Korrigér arsagen til at savklingen kom i klemme, for du
genstarter maskinen.

SYMBOLER

ADVARSEL

Det folgende viser symboler, som anvendes for
maskinen. Veer sikker pa, at du forstar deres

betydning, inden du begynder at bruge maskinen.

type.
Sta ikke pa linje med savklingen, foran maskinen. St&
altid ved siden af savklingen. Dette beskytter din krop
mod eventuelle tilbageslag. Hold altid haender, fingre og

C8FSHE / CBFSHE(S) / C8FSE / C8FSE(S):
Kap-/gerringssav

Brugeren skal laese betjeningsvejledningen for
at mindske risikoen for skader.

Brug altid beskyttelsesbiriller.

Brug altid hereveern.

Kun for EU-lande

Elektrisk veerktej mé ikke bortskaffes som
almindeligt husholdningsaffald!

| henhold til det europaeiske direktiv 2002/96/
EU om bortskaffelse af elektrisk og elektronisk
udstyr og geeldende national lovgivning

skal brugt elveerktej indsamles separat og

muligt.

bortskaffes pa en made, der skaner miljget mest
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SPECIFIKATIONER

0°

65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Med hjeelpebraet (30 mm)

Gering 45°

65 mm x 220 mm
**75 mm x 185 mm Med hjaelpebraet (20 mm)

Max.
skeerekapacitet

enstre 45°

45 mm x 312 mm
**50 mm x 252 mm Med hjeelpebraet (30 mm)

(Hojde x Vinkel

bredde)

Hgijre 5°

60 mm x 312 mm
**70 mm x 252 mm Med hjeelpebraet (30 mm)

Vinkel (Venstre) 45° + Gering 45°

45 mm x 220 mm
**50 mm x 170 mm Med hjeelpebraet (30 mm)

Samling

Vinkel (Hgjre) 5° + Gering 45°

60 mm x 220 mm
**70 mm x 170 mm Med hjeelpebraet (30 mm)

Savklinges mal (ydre diam. x indre diam. x tykkelse)

216 mm x 30 mm x 2 mm

Geringsskeeringsvinkel

Hgjre 0° - 57°, Venstre 0° — 45°

Vinkelskeeringsvinkel

Hgjre 0° - 5°, Venstre 0° - 48°

Vinkel (Venstre) 0° — 45°

Skraskeeringsvinkel vi
i

nkel (Hajre) 0° — 5°

Gering (Hgjre og venstre) 0° — 45°

Speending (efter omrader)*

(110V, 230 V) ~

Input*

1050 W

Tomgangshastighed

C8FSHE ¢ C8FSE: 5500 min™
C8FSHE(S) » C8FSE(S): 4100 min~": med blod start

Maskinmal (bredde x leengde x hgjde)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Veegt

14,5 kg (C8FSHE » C8FSHE(S)) /
14 kg (C8FSE » C8FSE(S))

Maksimalt output

Po<3 mW klasse Il laserprodukt

Laserindikator (Kun C8FSHE /
C8FSHE(S))

(lambda)

654 nm

Lasermedie

Laserdiode

*

Husk at kontrollere meerkepladen pa veerktgjet, da den varierer efter omrade.

Nar du skeerer et arbejdsstykke, der maler “**”, er det mulighed for, at den nedre ende af rundsaven rarer ved arbejdsstykket,
selvom motorhovedet er placeret pa4 den nedre greenseposition. Veer opmaerksom nar du skeerer arbejdsstykket. Se
“PRAKTISK ANVENDELSE” ang&ende yderligere oplysninger. Monter hjeelpebraettet pa afskeermningen (Se () tykkelsen
pa hjeelpebrzettet). Se "10. Skeering af store arbejdsstykker" (Fig. 20, 21).

1. Mindste storrelse af arbejdsemnet.

Alle arbejdsemner som kan fastspaendes til venstre eller hgjre for savklingen med den medfglgende skruestik.

Model C8FSHE  C8FSHE(S)
2. Maksimal skeeredybde.
Model C8FSHE  C8FSHE(S)

STANDARDTILBEHOR

STGVPOSE.....eecir e
10 mm Topnagle ..
Skruestik.......

Sidehandtag

0000000

Standardtilbeher kan aendres uden varsel.

ANVENDELSE

Skeering i forskellige typer aluminium og trae.

216 mm TCT savklinge (monteret pa veerktgjet) ..........

aaaana

Under-anleegsflade (monteret pa varktmet) ................

* C8FSE » C8FSE(S): 245 x 90 mm (laengde x bredde)
* C8FSE * C8FSE(S): 65 mm (Gering 0° x Vinkel 0°)

INDEN ANVENDELSEN
FORSIGTIG

Udfer alle de nedvendige justeringer, inden stikket

seettes i stikkontakten.

. Stromkilde

Forvis Dem om, at den stremkilde der skal anvendes,
modsvarer effektkravene pa veerktojets maerkeplade.
Ma ikke bruges med jeevnstrem eller omformere som
f.eks. transformatorer. Ger du det, kan det muligvis
medfare skader eller uheld.

. Stromafbryder

Forvis Dem om, at stromafbryderen er sat i stilling
OFF. Huvis stikket seettes i en stikkontakt, mens
trykkerkontakten er i stilling ON, vil el-veerktgjet starte
umiddelbart, med risiko for alvorlig personskade til falge.



3. Forleengerledning
Hvis stromkilden ikke er i umiddelbar nzerhed af
arbejdsstedet, skal De anvende en forlaengerledning af
tilstraekkelig tykkelse og med tilstreekkelig maerkeeffekt.
Forleengerledningen ber holdes sa kort som muligt.

4. Udlgsning af lasestiften. (Fig. 3)
Nar veerktojet gores klar til forsendelse, fastgeres dets
hoveddele med en lasestift.
Flyt handtaget en smule, sa lasestiften kan frigeres
under forsendelsen, seet lasestiften ind i gearkassen.

5. Seet stovposen pa veerktgjet (Fig. 1)

6. Installation (Fig. 4)
Sorg for, at maskinen altid er fastgjort til bsenken.
Monter veerktgjet pa en plan, vandret baenk. Vaelg bolte
med en diameter pa 8 mm, hvis la&engde er velegnede til
baenkens tykkelse.
Boltlaengden ber vaere mindst 25 mm plus tykkelsen af
bzenken.
Anvend for eksempel 8 mm x 65 mm bolte til en baenk
med en tykkelse pa 25 mm.

7. Justering af baseholderen (Fig. 5)
Lesn 6 mm-bolten med 10 mm-topnaglen. Juster
baseholderen, indtil dens bund har kontakt med baenken
eller gulvet.
Efter justering skal du stramme 6 mm-bolten til.

8. Kontroller, at den nedre skeermplade arbejder
letiobende

FORSIGTIG

O Denne kap-/geringssav er udstyret med en savhovedlas

som sikkerhedsudstyr.

Hvis savhovedet skal kunne seenkes i skaeringsgjemed,

skal lasen frigeres ved at du trykker lasearmen ind med

tommelfingeren.

Nar du trykker handtaget ned, mens du trykker pa

lasearmen, skal du kontrollere, at den nedre skeermplade

roterer letlobende (Fig. 6).

Kontroller derefter, at den nedre skaermplade vender

tilbage til den oprindelige position, nar handtaget loftes.

Skra vinkel

For det elektriske veerktoj afsendes fra fabrikken,

justeres det for 0°, ret vinkel, skeering af venstre 45° skra

vinkel med bolten pa 8 mm (A) og bolten pa 8 mm (B).

Ved aendring af justeringen skal du skifte hgjde pa bolten

pa 8 mm (A) eller bolten pa 8 mm (B) ved at dreje dem.

Ved aendring af den skra vinkel 45° og derover mod

venstre skal du traekke indstillingsstiften i den retning,

der vises i Fig. 7-a og vippe motorhovedet mod venstre.

Ved aendring af den skra vinkel mod hgjre skal du treekke

indstillingsstiften i den retning, der vises i Fig. 7-a, og

vippe motorhovedet mod hgjre.

Ved justering af motorhovedet til 0° skal du altid saette

indstillingsstiften tilbage til udgangspositionen som vist i

Fig. 7-b.

Kontrol af savklingens nedre graenseposition

Kontroller, at savklingen kan seenkes 10 mm til 11 mm

under bordindsatsen.

Nar du udskifter savklingen med en nyt, skal du justere

positionen af den nedre greense, sadan at savklingen

ikke skaerer i drejeskiven, eller der ikke kan udferes
fuldsteendig gennemskaering.

For at justere positionen af savklingens nedre position

skal du felge procedure (1), der er angivet nedenunder.

(Fig. 8)

Endvidere ved udskiftning af positionen af en 8 mm

dybdejusteringsbolt der fungerer som en nedre graense-

positionsstopper for savklingen.

(1) Drej 8 mm dybdejusteringsbolten, aendr hgjden der
hvor bolthovedet og haengslet har kontakt, og juster
savklingens nedre graenseposition.

BEMZERK
Bekreeft at savklingen er justeret sadan, at den ikke
skeerer ned i drejeskiven.

O
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FORUD FOR SKAERING

1. Udskeering af en not pa skeermpladen
Holderen (A) har et skaerm (Se Fig. 10), hvori der skal
skeeres en rille, forste gang veerktejet anvendes. Skru
den 6 mm knopbolt lgs for at treekke skeermen lidt
tilbage.
Placer et passende traestykke pa afsksermningen og
bordet, og fastger det med tvingen. Skub motorhovedet
bagleenstilenden. Speend derefter glidesikringsknappen.
Nar der er teendt for kontakten, og savklingen har naet
maksimal hastighed, skal du langsomt saenke handtaget
for at udskeere en rille pa skeermpladen. (Se Fig. 19)
FORSIGTIG

Udskeer ikke rillen for hurtigt, da skeermpladen ellers kan

blive beskadiget.

Brug ikke glideskaering til fureopgaver.

PRAKTISK ANVENDELSE

ADVARSEL

O For at undga personskader, ber man aldrig fierne eller
placere et emne pa bordet mens apparatet er i brug.

O Placer aldrig lemmerne indenfor linjen ved siden af
advarselssignalet mens apparatet er i brug (se Fig. 9).
Det kan medfere faresituationer.

FORSIGTIG

O Det er farligt at fierne eller installere arbejdsstykket,
mens savklingen roterer.

O Under skeeringen skal savspaner fiernes fra drejebordet.

O Huvis savspaner far lov til at samle sig, vil savklingen
komme til at stikke frem fra skeerematerialet. Pas pa,
at deres hzender og andet ikke kommer for teet pa den
nggne klinge.

1. Anvendelse af kontakten
Hvis De trykker pa trykkerkontakten, vil veerktgijet starte.
Hvis De slipper trykkerkontakten, stopper veerktgjet.

2. Anvendelse af tvingen (standardtilbehor) (Fig. 11)

(1) Skruestikket kan monteres enten pa den venstre
skaermplade {skeermplade (B)} eller pa den hgjre
skaermplade {skaermplade (B)} ved at lesne den 6 mm-
vingebolt (A).

(2) Skrueholderen kan heeves eller szenkes i
overensstemmelse med emnets hgjde ved at lgsne
den 6 mm-vingebolt (B). Efter justeringen ber den 6
mm-vingebolt (B) strammes grundigt og skrueholderen
fastspaendes.

(3) Drej derefter det gvre handtag i det omfang, det er
neodvendigt, for at fastgere emnet.

ADVARSEL
Det er vigtigt altid at fastspeende eller fastskrue
arbejdsstykket til anleegspladen, da arbejdsstykket
ellers kan slynges fra drejebordet og veere arsag til
personskade.

FORSIGTIG

Bekreeft altid, at motoren ikke kommer i bergring med

skruetvingen, nar den saenkes ned i skeeringsgjemed.

Hvis der er nogen fare for, at dette kan ske, skal 6 mm-

vingebolten lgsnes og skrutvingen flyttes til en stilling,

hvor den ikke kommer i bergring med savbladet.

Placering af bordindsatsen (Fig. 12)

Bordindsatser installeres pa drejeskiven. Nar veerktojet

leveres fra fabrikken, er bordindsatserne fastgjort

pd en saddan made, at savklingen ikke rgrer dem.

Underlagsskiven pa emnets nederste overflade

reduceres betydeligt, hvis bordindsatsen fastgeres pa en

sadan made, at mellemrummet mellem bordindsatsens
sideoverflade og savklingen er mindst mulig. Inden

du bruger veerktojet skal du fierne dette mellemrum i

overensstemmelse med den folgende fremgangsméde.
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(1) Hejrevinkeludskeering
Leosn de tre 6 mm-maskinskruer, og fastger derefter
sidebordindsatsen, og stram midlertidigt 6 mm-
maskinskruerne i begge ender. Fastger derefter et emne
(ca. 200 mm bredt) med skruestikenheden, og skeer det
af. Efter at have justeret skaereoverfladen med kanten af
bordindsatsen skal du stramme 6 mm-maskinskruerne
grundigt i begge ender. Fjern emnet, og fastger den
midterste 6 mm-maskinskrue grundigt. Juster den hgjre
bordindsats pa samme made.

(2) Venstre og hgjre skravinkeludskeering
Juster  bordindsatsen pa samme
hgjrevinkeludskaering.

FORSIGTIG
Efter justering af bordindsatsen til hgjrevinkeludskaering
vil bordindsatsen blive skaret i et vist omfang, hvis den
bruges til skravinkeludskeering.

Hvis der kreeves skravinkeludskeering, skal du justere
bordindsatsen til skravinkeludskeering.

4. Bekrzeftelse for brug af underskaermplade (Fig. 13)
Denne kap-/geringssav er udstyret med en
underskaermplade. Anvend underskeermpladen ved
direkte vinkeludskaering og hgjre skravinkeludskaering.
Derefter kan du udfgre venstre skravinkeludskeering,
hajre skravinkeludskaering og direkte
skravinkeludskeering samt opna en stabil udskeering af
materialet med en bred bagerste skaereflade.

ADVARSEL
Hvis der foretages hejre skravinkeludskeering, skal
underskarmpladen drejes mod uret (Fig. 13). Hvis den
ikke drejes mod uret, kan veerktejshuset eller savklingen
komme i kontakt med underskeermpladen og forarsage
forvolde skade.

5. Anvendelse af en
afskaermningen)

(1) Retvinklet skeering
Skru den 6 mm knopbolt Igs, og lad forsigtigt spidsen af
skeermpladen fa kontakt med arbejdsemnet.

Juster farvelinjen pa arbejdsemnet med rillen pa
skeermpladen, og skeer i arbejdsemnet langs farvelinjen.

(2) Geringsskeering og sammensat udskeering
(geringsskeering + skrasnitudskeaering)

Nar motordelen er saenket, loftes den nedre skaermplade,
og savklingen kommer til syne.
Juster farvelinjen i forhold til savklingen.

FORSIGTIG

| nogle opstillinger, nar drejeskiven roteres, rager
skaermpladen frem fra afskaermningen. Skru den 6 mm
knopbolt lgs, og skub skaermpladen til tilbagetrukket
position. Den nederste skeermplade ma aldrig loftes,
mens savklingen roterer. Nar du skaerer i en vinkel pa
45° eller mere, mod hgjre, skal skeermpladen fores
bagud.
Skeermpladen og underafskeermningen vil ikke blot
komme i kontakt og pavirke skeeringens ngjagtighed i
negativ retning, men det kan ogsa medfere beskadigelse
af skeermpladen.

6. Installer sidehandtaget (Fig. 1)

Installer det sidehandtag der kom sammen med dette
veerktoj.

7. Positionsjustering af laserlinjen (Kun C8FSHE /

C8FSHE(S))
Farvelinjejustering kan nemt foretages pa dette
veerktoj ved hjeelp af laserindikatoren. Laserindikatoren
teendes ved hjeelp af en kontakt (Fig. 14). Alt efter
udskaeringsvalget, kan laserlinjen opstilles med den
venstre side af udskeeringsbredden (savklinge) eller
med farvelinjen pa hejre side. Laserlinjen er justeret
til savklingens bredde ved leveringen fra fabrikken.
Juster positionerne for savklingen og laserlinjen pa den
onskede made ved hjeelp af de felgende trin.

made for

farvelinje (Justering af

(1) Teend laserindikatoren, og lav en ca. 5 mm dyb rille pa
emnet, der er ca. 20 mm i hgjden og 150 mm i bredden.
Hold det rillede emne pa plads med en tvinge, og flyt det
ikke. Oplysninger om udskeering af riller finder du under
"19. Fremgangsmader for rilleudskaering".

(2) Drej derefter pa justeringsknappen, og flyt laserlinjen
(hvis du drejer med uret, vil laserlinjen flyttes mod hgjre,
og hvis du drejer den mod uret, vil laserlinjen flyttes mod
venstre). Nar du arbejder med farvelinjen justeret med
venstre side af savklingen, skal du justere laserlinjen
med rillens venstre ende (Fig. 15). Nar du justerer den
med hgjre side af savklingen, skal du justere laserlinjen
med hgjre side af rillen.

(3) Nar du har justeret laserlinjens position, skal du tegne
en hgjrevinklet farvelinje p4 emnet og justere farvelinjen
med laserlinjen. Nar du justerer farvelinjen, skal du
skubbe emnet lidt efter lidt og fastgere det med en tvinge
i en position, hvor laserlinjen overlapper med farvelinjen.
Arbejd pa rilleudskeeringen igen, kontroller laserlinjens
position. Hvis du vil aendre laserlinjens position, skal du
foretage justeringer igen ved at felge trinnene fra (1) til

ADVARSEL

O Inden du saetter stramstikket i kontakten, skal du serge
for, at veerktojskroppen og laserindikatoren er slukket.

O Udvis den sterste forsigtighed ved handteringen af en
afbryderkontakt til positionsjustering af laserlinjen, da
stromstikket er sat i kontakten under driften.

Hvis afbryderkontakt treekkes ud ved et uheld, kan
savklingen rotere, hvilket kan fore til uforudsete ulykker.

O Fjern ikke laserindikatoren for at bruge den til andre
formal.

ADVARSEL (Fig. 16)

O Laserstréling - kig ikke ind i stralen.

O Laserstraling pa bordet. Kig ikke ind i stralen. Hvis dine

gjne bliver udsat direkte for laserstralen, kan de tage

skade.

Skil den ikke ad.

Udseaet ikke laserindikatoren (vaerktojets krop) for

kraftige sted. Ellers kan en laserlinjes position blive

forkert, hvilket vil fare til beskadigelse af laserindikatoren
og til forkortelse af levetiden.

O Lad kun laserindikatoren vaere taendt under en
udskeeringsoperation. Hvis laserindikatoren er teendt
over leengere perioder kan det fore til forkortelse af
levetiden.

O Anvendelse af styreanordninger eller justeringer eller
udferelse af andre procedurer end dem, der er angivet
her, kan fare til farlige stralingspavirkninger.

BEMZAERK

O Udfer udskeeringen ved at overlappe farvelinjen med
laserlinjen.

O Nar farvelinjen og laserlinjen er overlappet, aendres
lysets styrke og svaghed, og det medferer en stabil
skaereoperation fordi du nemt er i stand til at skelne
liniernes konformitet. Det sikrer at udskeeringsfejlene
nedseettes mest muligt.

O Ved betjening udenders eller i neerheden af vinduer kan
det vaere sveert at se laserlinjen pa grund af sollyset.
Under sadanne forhold skal du flytte til et sted, der ikke
er i direkte sollys, og starte operationen.

O Kontroller regelmaessigt at laserlinje positionen er
korrekt. Angaende kontrolmetoden, tegn en retvinklet
farvelinje p4 emnet med en hgjde pa cirka 20 mm og en
bredde pa 150 mm, og kontroller at laserlinjen er stillet
op med farvelinjen [Afvigelsen mellem farvelinjen og
laserlinjen bar vaere mindre end bredden pa farvelinjen,
dvs. 0,5 mm] (Fig. 17).

8. Udskaering

(1) Som vist pa (Fig. 18) er savklingens bredde bredden
af udskaeringen. Derfor, skub emnet til hgjre (set fra
operaterpositionen) nar leengden (b enskes, eller til
venstre nar leengden (@) gnskes.

O
O



Hvis en laserindikator anvendes, opstil laserlinjen med
savklingens venstre side, og derefter opstil farvelinjen
med laserlinjen.

(2) Nar du har teendt for kontakten og har kontrolleret,
at savklingen roterer med maksimal hastighed, skal
du langsomt skubbe handtaget ned, mens du holder
lasearmen nede, og bringe savklingen i nserheden af det
materiale, der skal udskaeres.

(3) Nar savklingen kommer i kontakt med emnet, skal du
gradvist skubbe handtaget ned for at skeere ind i emnet.

(4) Nar du har skaret emnet til den gnskede dybde, skal du
slukke for strammen (OFF) og lade savklinge stoppe
helt, inden du lefter handtaget fra emnet og lader det
vende tilbage til den helt tilbagetrukne position.

FORSIGTIG

O Oplysninger om de maksimale mal for udskeeringer

finder du i tabellen "Specifikationer".

Et woget tryk pa handtaget vil ikke @ge

udskeeringshastigheden. Tveertimod kan et oget tryk

fore til overbelastning af motoren og/eller forringet
udskeeringseffektivitet.

Kontroller, at afbryderkontakt er slukket (OFF), og at

stromstikket er taget ud af kontakten, nar veerktgjet ikke

anvendes.

Sluk altid for strammen, og lad savklingen stoppe helt,

inden, inden handtaget Ioftes fra emnet. Hvis handtaget

loftes, mens savklingen stadig roterer, kan det afskarne
stykke blokere savklingen, sa brudstykker flyver omkring
pa farlig vis.

Hver gang én udskeering i en dybdeudskeering er

afsluttet, skal du slukke for kontakten og kontrollere, at

savklingen er er stoppet. Loft derefter handtaget, og lad
det det vende tilbage til den helt tilbagetrukne position.

Kontroller meget omhyggeligt, at alt afskaret materiale er

fiernet fra toppen af drejeskiven, og ga derefter videre til

det nzeste trin.

Udskeering af smalle emner (Presudskaering) (Fig. 19)

Skub hzengslet ned til holderen (A), og stram derefter

glidesikringsgrebet (Fig. 2). Saenk handtaget for at

udskeere emnet. Ved at anvende veerktgjet pa denne
made kan der udskeaeres emner pa op til 65 mm2.

Skeering af store arbejdsstykker (Fig. 20, 21)

| nogle tilfeelde kan det veaere umuligt at gennemfere

skaeringen afheengigt af arbejdsstykkets hgjde. | sddan

et tilfaelde skal du montere et hjeelpebreet med 6 mm

fladhovede skruer og 6 mm metrikker ved brug af 7

mm hullerne i afskarmningen (to huller pa hver side).

(Fig. 20)

Se “SPECIFIKATIONER”

hjeelpebraettet.

BEMARK
Ved skeering af et arbejdsstykke der overstiger 65
mm i hegjden ved hgjrevinkeludskaering, 60 mm
venstre skravinkeludskeering eller 45 mm i hgjre
skravinkeludskaering, skal du justere den nedre
greenseposition sddan, at bunden pa motorhovedet ikke
kommer i kontakt med arbejdsstykket.

O

10.

angdende tykkelsen pa

Foratjustere positionen af savklingens nedre graenseposition

skal du felge procedure (1), der er vist pa Fig. 21.

(1) Seenk motorhovedet, drej den 6 mm dybdejusteringsbolt
og udfer justeringer, sadan at der er et spillerum pa 2 mm
til 3 mm imellem motorhovedets nedre greenseposition
og toppen af arbejdsstykket ved savklingens
nedre greenseposition, hvor hovedet pa den 6 mm
dybdejusteringsbolt far kontakt med heengslet.

. Udskaering af brede emner (Glideudskzering) (Fig. 22)
Losn glidesikringsgrebet (Fig. 2), grib handtaget og
skub savklingen fremad.

Tryk ned pa handtaget og skub savklingen tilbage for
at skaere arbejdsstykket. Dette muligger skeering af
arbejdsstykker pa op til 312 mm i bredden.

1
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ADVARSEL
Placer aldrig din hand pa sidehandtaget under
skaereoperationen, idet savklingen kommer teet pa
sidehandtaget, nar motorhovedet seenkes.

12. Fremgangsmade ved geringsudskaering

(1) Losn sidehandtaget, og traek betjeningsarmen for
vinkelstopperne op. Juster derefter drejeskiven, indtil
indikatoren justeres med den enskede indstilling pa
geringsskalaen (Fig. 23).

(2) Stram igen sidehandtaget for at fastgere drejeskiven i
den onskede position.

(3) Geringsskalaen angiver bade skeerevinklen
vinkelskalaen og haeldningen pa haeldningsskalaen.

(4) Heeldningen, som er forholdet mellem hgjden og
grundlingen for det trekantformede udsnit, der
skal fiernes, kan efter behov bruges til at indstille
geringsskalaen i stedet for skeerevinklen.

Hvis du vil udskeere et emne med en heeldning pa
2/10, skal du derfor saette indikatoren i position.

BEMARK

O Der er positive stoppere til hgjre og til venstre for

centerindstillingen 0° samt ved indstillingerne 15°, 22,5°,

31,6° og 45°. Kontroller, at geringsskalaen og spidsen af
indikatoren er korrekt justeret.

Hvis saven anvendes med geringsskalaen og indikatoren

ude af justering eller uden at sidehandtaget er strammet

ordentligt, vil fore til en darlig udskaeringspraecision.

. Fremgangsmade ved skrasnitudskeering (Fig. 24)

Losn skruetvingestangen, og saet savklingen pa skra

mod venstre eller mod hgjre. Nar du vipper motorhovedet

til hejre, skal du treekke gevindtappen mod bagenden.

BEMARK
Losn skruetvingestangen, vip veerktgjet til venstre og
treek derefter i gevindtappen for at muliggere 48-graders
snit.

Losn skruetvingestangen og drej en lille smule ad
gangen til venstre, mens du trykker fastgerelsesstiften
ind i veerktgjet. P4 dette tidspunkt gar fastgerelsesstiften
ind pa et trin og passer til indstillingsabningerne for 30°
venstre heeldning og 33,9° venstre hzeldning.

Med fastgerelsesstiften placeret i abningen som
beskrevet ovenfor, er det muligt at indstille til positionen
for 30° venstre haeldning ved at trykke mod hgjre side.
Endvidere, med fastgerelsesstiften placeret i dbningen
som beskrevet ovenfor, er det muligt at indstille til
positionen for 33,9° venstre haeldning ved at trykke mod
venstre side.

(2) Juster skraningsvinklen til den gnskede indstilling,
mens du holder gje med skraningsvinkelskalaen og
indikatoren, og fastger derefter skruetvingestangen.

ADVARSEL
Nar emnet er fastgjort pa den venstre eller hgjre side af
klingen, vil den korte afskéarne del falde ned pa hgjre eller
venstre side af savklingen. Sluk altid for stremmen, og
lad savklingen stoppe helt, inden du lgfter handtaget fra
emnet.

Hvis handtaget loftes, mens savklingen stadig roterer,
kan det afskarne stykke blokere savklingen, sa
brudstykker flyver omkring pa farlig vis.

Hvis skravinkeludskeeringen afbrydes halvvejs, start
udskeeringen kun efter at have skubbet motorhovedet
tilbage il startpositionen.

pa

Hvis udskeeringen startes halvvejs, uden at
skubbe motorhovedet tilbage, medforer det at
sikkerhedsskeermen kommer til at sidde fast i
udskeeringsnoten pa emnet, og bergrer derved

savklingen.

Fremgangsmade ved sammensat udskaering
Sammensat udskaering kan foretages ved at folge
trin 13 og 14 ovenfor. Oplysninger om de maksimale
mal for sammensat udskeering finder du i tabellen
"Specifikationer".

14.
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ADVARSEL
Fastger altid emnet med hgjre eller venstre hand, og
skaer det ved at skubbe den runde del af saven bagud
med venstre hand.

Det er meget farligt at rotere drejeskiven til venstre under
sammensat udskeering, fordi savklingen kan komme i
kontakt med den hand, der holder emnet.

Ved sammensat udskeering (vinkel + haeldning) med
venstre skraning skal du dreje underskeermpladen
(valgfrit tilbeher) mod uret og starte skaereoperationen.

15. Udskeering af aflange materialer
Ved udskeering af aflange materialer skal du bruge en
hjeelpeplatform, der har samme hgjde som holderen
(valgfrit tilbeher), og fungerer som base for det szerlige
ekstraudstyr.

Kapacitet: treemateriale (B x H x D)
300 mm x 45 mm x 1050 mm, eller
180 mm x 25 mm x 1600 mm

16. Installation af holderne ... (valgfrit tilbehor)
Holderne kan stabilisere aflange emner og holde dem pa
plads under operationen.

(1) Somvist paFig. 25 skal du bruge en stalvinkelftil atjustere
holdernes gverste kant med basens overflade. Losn 6
mm-vingemetrikken. Drej en 6 mm-hgjdejusteringsbolt,
og juster holderens hgjde.

(2) Efter justeringen skal du fastgere 6 mm- vingemetrikken
grundigt og fastgere holderen med 6 mm-knopbolten
(valgfrit tilbeher). Hvis 6 mm-hgjdejusteringsboltens
leengde er utilstreekkelig, skal du placere en tynd plade
imellem. Serg for, atenden af 6 mm-hgjdejusteringsbolten
ikke stikker frem fra holderen.

FORSIGTIG

O Nar du transporterer eller bzerer veerktejet, ma du ikke
tage fat i holderen.

O Der er risiko for, at holderen glider ud af basen. Tag fat i
handtaget i stedet for i holderen.

17.Stopper til pracisionsudskaering (stopper og
holder er valgfrit tilbehor)

Stopperen muligger kontinuert praecisionsudskaering i
leengder pa 280 til 450 mm.

Stopperen installeres ved at fastgere den til holderen
med 6 mm-knopbolten som vist pa Fig. 26.

18.Kontrol  ved brug af  kroneformtvingen,
kroneformstopper (L) og (R)

(1) Kroneformstopperne (L) og (R) (valgfrit tilbeher) muligger
nemmere udskaering af Kroneforme, uden at savklingen
tipper. Installer dem i basen fra side til side som vist pa
Fig. 27. Nar du har indsat kroneformstopperne, skal du
stramme 6 mm-knopboltene for at fastgere stopperne.
Kroneformtvingen (valgfrit tilbeher) kan monteres pa
enten den venstre afskaermning (afskeermning B)
eller den hgjre afskeermning (afskaermning A). Den
kan tilpasses kroneformens hzeldning, og tvingen kan
trykkes ned. Drej efter behov det gvre handtag for at
fastgere kroneformens sikkert i dens position. Hvis du
vil lofte eller seenke tvingeenheden, skal du forst lasne 6
mm-knopbolten.
Nar hegjden er justeret, skal du stramme 6 mm-
vingemetrikken grundigt; drej derefter det gvre handtag
efter behov, sa kroneformen fastgeres sikkert i dens
position (Fig. 28).
Placer kroneformen med dens VAEGKONTAKTKANT
modstyreafskeermningenogdens LOFTKONTAKTKANT
mod kroneformstopperne som vist pa Fig. 28. Juster
kroneformstopperne i overensstemmelse  med
kroneformens storrelse. Stram den 6 mm vingebolt for at
fastgere kroneformstopperne.

2

ADVARSEL
Du skal altid grundigt fastgere eller fastspsende
kroneformen til afskaermningen; ellers kan kroneformen
blive stadt vaek fra bordet, hvilket kan medfere
legemsbeskadigelse. Foretag ikke skrasnitudskeering.
Kroppen eller savklingen kan komme i kontakt med
underafskaermningen, hvilket kan fore til kveestelser.

FORSIGTIG
Sorg altid for, at motorhovedet ikke kommer i kontakt med
kronformtvingen, nar det er saenket for udskeeringen.
Skulle der veere fare, for at det kan ske, lgsn 6 mm-
knopbolten og flyt kronformtvingen til en stilling, der ikke
bererer savklingen.

19. Fremgangsmader for rilleudskeering
Der kan udskeeres riller i emnet ved at justere 6 mm
dybdejusteringsbolten (Fig. 29).

(1) Seenk  motorhovedet og drej den 6 mm
dybdejusteringsbolt med handen. (Hvor hovedet pa den
6 mm dybdejusteringsbolt far kontakt med haengslet.)

(2) Juster til den enskede udskaeringsdybde, ved at indstille
afstanden mellem savklingen og basens overflade
(Fig. 29).

BEMARK
Nar du udskeerer en enkelt rille i en af emnets ender, skal
du fierne den ugnskede del med en mejsel.

20. Brug af lampen (Kun model C8FSHE / C8FSHE(S))

ADVARSEL

O Kontroller, for at sikre dig af veerktejet og lampen er
slukkede, inden du saetter stikket ind i stikkontakten.

O Lampens linse nar op pa hgje temperaturer under og
umiddelbart efter brug og ber ikke bergres under nogen
omstaendigheder.

Der er risiko for alvorlige forbreendinger, hvis du ikke
overholder dette.

FORSIGTIG

O Udseet ikke lampen for steerkt tryk.

Lampen kan blive beskadiget, eller dens levetid forkortet,
hvis du ikke overholder dette.

O Teend kun for lampen nar du skeerer.

Undga at lampen lyser i laengere tid ind i gjnene.
Det kan beskadige gjnene, hvis du ikke overholder dette.

O Ter al det snavs der seetter sig pa lampens linse af
med en blgd klud, sddan at lampen ikke ridses eller
beskadiges.

Ridser pa lampens linse kan give mindre lysteethed.

O Lampens kontakt er udstyret med en anti-stov-
belaegning Serg for, at kontaktbeleegningen ikke ridses
eller pa anden made beskadiges.

O Det kan ske, at spaner kommer ind i kontakten og
forhindrer lampen i at fungere.

(1) Seet veerktojets stik ind i en stikkontakt.

(2) Seet lampens kontakt pa den evre position (ON) for at
teende for den og pa den nedre position (OFF) for at
slukke for den. (Se Fig. 30)

(3) Bevaeg lampemonteringen til hgjre og venstre for at
justere lyspositionen.

21. Brug af stovposen (standardtilbeher) (Fig. 31)

(1) Tilslut stevposen til kanalen pa maskinen.

(2) Nar stovposen er fyldt op med savsmuld, blaeses der
stov ud fra stevposen, nar savklingen drejer rundt.
Kontroller jeevnligt stovposen og tem den, inden den
fyldes op.

(3) Under vinkel og sammensat skeering skal du montere
stovposen i en ret vinkel i forhold til grundpladens
overflade.

22. Tilslutning af stovsugeren (salges separat) (Fig. 32)
Indand ikke det sundhedsskadelige stov, der dannes
under skeerearbejdet.Stovet kan veere skadeligt for dit
og tilskueres helbred.

Brug af stovsuger kan reducere stovrelaterede risici.
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Ved at tilslutte en stevsuger vha. adapteren, samleledet
og stovsamleradapteren, er det muligt at opsamle det
meste stov.

Tilslut stevsugeren til adapteren.

(1) Tilslut i reekkefelge slangen (id 38 mm x 3 m lang) og
adapteren (standardtilbeher til stovsuger), samleledet
(ekstratilbeher) og stevsamleradapteren (ekstratilbeher)
til kanalen pa maskinen.

Tilslutningen udferes ved at trykke i den retning, som
pilen viser. (Fig. 32)

Stovsamleradapteren (ekstratilbehor) er fastgjort il
kanalen vha. et slangeband (ekstratilbeher).

MONTERING OG AFMONTERING AF
SAVBLADET

ADVARSEL
For at forhindre ulykker og personskader skal du
slukke for afbryderkontakten og tage stremstikket ud af
kontakten, inden du fierner eller installerer en savklinge.

1. Montering af savklingen (Fig. 33)

(1) Brug 10 mm-topngglen (tilbeher) til at lasne den 6 mm-
knopbolt, der holder drejeakseldeekslet pa plads, og drej
drejeakseldeekslet.

(2) Tryk drejeaksellasen ind og lesn bolten med 10 mm-
topnaglen.

Den bolt har venstregevind, s& den skal lgsnes ved at
dreje til hgjre.

BEMARK
Hvis drejeaksellasen ikke nemt kan trykkes ind, skal
du dreje den bolt med den 10 mm topnegle, mens der
udeves tryk pa drejespindellasen.

Savklingens drejeakslen er last, nar drejeaksellasen
presses indad.

(3) Fjern bolten og skiven (D).

(4) Left den nedre skeermplade, og monter savklingen.

ADVARSEL
Ved montering af savklingen, skal du kontrollere at
rotationsindikatormaerket pa savklingen og gearkassens
rotationsretning passer korrekt sammen.

(5) Rens spaendeskiven (D) og den bolt grundigt, og installer
dem pa savklingens drejeaksel.

(6) Tryk drejeaksellasen ind og fastger bolten ved at dreje
den mod venstre 10 mm topnegle.

(7) Drejdrejeakseldeekslet, indtil krogen i drejeakseldeekslet
er i den oprindelige position. Stram derefter 6 mm-
knopbolten.

FORSIGTIG

O Kontroller, at drejeaksellasen er vendt tilbage til den

tilbagetrukne position, efter at du har installeret eller

fiernet savklingen.

Stram bolten, sa den ikke gar lgs under brugen.

Kontroller, at bolten er strammet korrekt, inden veerktgjet

startes.

Kontroller, at den nedre skaermplade er i lukket position.

Afmontering af savklingen

Afmonter  savklingen ved at udfere den

monteringsfremgangsmade, der er beskrevet i afsnit 1

ovenfor, i omvendt reekkefolge.

Savklingen kan nemt fiernes, nar du forst har loftet den

nedre skaermplade.

FORSIGTIG
Forseg aldrig at installere andre savklinger end typer
med 216 mm i diameter.

MO OO
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VEDLIGEHOLDELSE OG INSPEKTION

ADVARSEL
For at undga ulykker og personskade, skal De altid sikre
Dem, at trykkerkontakten er i deaktiveret stilling (OFF)
og at stikket er taget ud af stikkontakten, inden De
udferer vedligeholdelsesarbejde eller eftersyn af dette
veerktoj.
Giv en kvalificeret person besked sa hurtigt som muligt,
hvis du opdager fejl pa maskinen, herunder fejl pa
skaermpladerne eller savklingen.

1. Eftersyn af savklingen
Udskift altid savklingen, s& snart der er tegn pa slitage
eller skader.
En skadet savklinge kan medfore personskader og en
slidt savklinge kan medfare operationer af ringe kvalitet
og mulige overbelastninger af motoren.

FORSIGTIG
Anvend aldrig en slov savklinge. Nar en savklinge er
slov, medferer det at modstanden pa handtrykket udevet
af savgrebet stiger, og det betyder at det er usikkert at
anvende det elektriske redskab.

2. Eftersyn af monteringsskruerne
Efterse alle monteringsskruer med jaevne mellemrum og
forvis Dem om, at de er korrekt strammet. Hvis nogen
af skruerne er lgse, skal de omgaende strammes.
Forssmmelse af dette kan resultere i alvorlige ulykker.

3. Eftersyn af kulborsterne (Fig. 34)
Motoren er udstyret med kulbgrster, der er udskiftelige
dele. Eftersom en nedslidt kulborste kan fore til
motorproblemer, skal nedlidte kulberster skiftes ud
med nye, nar de er slidt ned til “slidgreensen”. Hold altid
kulbgrsterne rene og forvis Dem om, at de beveeger sig
frit indeni barsteholderne.

4. Udskiftning af kulbgrster (Fig. 34)
Abn bgrstehaetten med en skruetraekker med
minushovede. Kulbgrsterne kan derefter nemt tages ud.

5. Vedligeholdelse af motoren
Motorens vikling er el-veerktgjets virkelige “hjerte”. Veer
papasselig med, at viklingen ikke lider skade og/eller
udseettes for olie eller vand.

6. Eftersyn af den nedre skeermplade for en korrekt
operation
For anvendelsen af redskabet, kontroller den nedre
skaermplade (Fig. 6) for at sikre, at den er | god tilstand
og at den bevaeger sig frit.
Anvend aldrig redskabet hvis den nedre skeermplade
ikke fungerer korrekt eller hvis den er i darlig mekanisk
tilstand.

7. Opbevaring
Efter afslutningen af arbejdet med redskabet, kontroller
at felgende operationer er blevet udfort:

(1) At afbryderkontakten er slukket (OFF),

(2) At stromstikket er taget ud af kontakten,
Nar redskabet ikke er i brug, opbevar det pa et tort sted,
uden for barnenes reekkevidde.

8. Smoring
Smer nedenstéende glideflader en gang om méaneden,
s& el-veerktejet holdes i god driftsstand i lang tid.
Anvendelse af maskinolie anbefales.
Steder, der skal smores:
* Heengslets roterende del
* Roterende del af holder (A)
* Skruestikken roterende del

9. Rengering
Fjern med jeevne mellemrum skaerespaner og andet
affald fra el-veerktgjet med en fugtig klud, der er vredet
op i seebevand. Beskyt motoren mod indtraengen af olie
og vand, saledes at malfunktion undgas.
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(Kun C8FSHE / C8FSHE(S))
Hvis laserlinjen skulle blive usynlig pa grund
af skeerespaner, der sidder fast pa ruden af
laserindikatorens lysemitterende flade, puds og renger
ruden med en ter klud eller med en fugtig klud, der er
vredet op i saebevand, osv.

VALG AF TILBEHOR

Denne maskines tilbeher er opstillet i tabellen pa side 141.

FORSIGTIG
Reparationer, modifikationer og eftersyn af HiKOKI el-
veerktoj skal udferes af et autoriseret HiIKOKI service-
center.
Isaer laser- og LED-enheden ber vedligeholdes af laser-
eller LED-producentens autoriserede agent.
Overlad altid reparationen af laser- eller LED-enheden til
et HiIKOKI-godkendt servicecenter.
Ved anvendelse og vedligeholdelse af el-vaerktoj skal
de sikkerhedsregler og standarder, som geelder i hvert
enkelt land, ngje overholdes.

GARANTI

Vi yder garanti pa elektriske vaerktgjer fra HIKOKI i henhold
til lovmaessige/nationale sserbestemmelser alt efter land.
Denne garanti deekker ikke defekter eller beskadigelse som
folge af mishandling, misbrug eller normal slitage. | tilfaelde
af klager bedes du indsende det elektriske veerktoj, samlet
med det GARANTIBEVIS, der forefindes i slutningen af
denne handteringsvejledning, til et HiKOKI-autoriseret
servicecenter.

BEMARK
Grundet HiIKOKI’s Igbende forskningsprogram og udvikling,
kan nzerveerende specifikationer eendres uden varsel.

Information om luftbaren stoj og vibration
De malte veerdier blev fastsat i overensstemmelse med
EN61029 og erkleeret i overensstemmelse med ISO 4871.

Det afmalte A-vaegtede lydniveau: 105 dB (A).
Det afmalte A-vaegtede lydtryksniveau: 96 dB (A).
Usikkerhed K: 3 dB (A).

Brug hereveern.

De samlede vibrationsveaerdier (treaksiel vektorsum) bestemt
i overensstemmelse med EN61029.

Skeering af tree:
Vibrationsudsendelsesveerdi @h = 1,3 m/s?
Usikkerhed K = 1,5 m/s?

Den angivne totale vibrationsveerdi er blevet malt i henhold
til en standardiseret testmetode og kan anvendes til at
sammenligne et vaerktej med et andet.

Den kan ogsa anvendes ved en indledningsvis vurdering af
eksponeringen.

ADVARSEL

O Vibrationsudsendelsen under faktisk brug af det
elektriske veerktej kan afvige fra den erklerede
totalveerdi alt efter, hvordan veerktejet anvendes.

O For at identificere sikkerhedsforanstaltningerne til
beskyttelse af brugeren, er der foretaget en vurdering
af eksponeringen ved brug under virkelige forhold (hvor
der er taget hgjde for alle dele af betjeningscyklen, som
fx nér veerktojet er slukket, og nar det kerer i tomgang,
udover tiden hvor der trykkes pa aftraekkeren).

Information om det stromforsyningssystem, der skal
anvendes med el-veerktoj med en maerkespaending pa
230 V~

Huvis der skiftes anvendelse af elektriske apparater, vil dette
forarsage svingninger i spaendingen.

Anvendelse af dette vaerktej under ugunstige netforhold kan
have en negativ indvirkning pa anvendelse af andet elektrisk
udstyr.

Med en netimpedans som er lig eller eller mindre end
0,29 ohm, vil der sandsynligvis ikke veere nogen negative
virkninger.

Normalt vil den hgjst tilladelige netimpedans ikke blive
overskredet, hvis sideledningen til stramudtaget fores fra
en forgreningsdase med en service-kapacitet pa 25 ampere
eller mere.

| tilfeelde af stremafbrydelse, eller hvis netledningen tages
ud af forbindelse, skal omskifteren straks seettes ttilbage til
OFF-stilling. Dette vil forhindre utilsigtet start igen.
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Norsk

(Oversettelse av originalinstruksjonene)

GENERELLE SIKKERHETSREGLER
FOR BRUK

ADVARSEL! Nar elektriske verktey brukes, ma
grunnleggende sikkerhetsregler alltid folges for & redusere
faren for brann, elektrisk sjokk og personskader. | tillegg
gjelder felgende.

Les alle disse anvisningene fer produktet tas i bruk og ta
vare pa anvisningene.

For trygg og sikker drift:

Hold arbeidsomradet rent. Et rotete omrade og benk gjer
at ulykker skjer lettere.

Ta hensyn til arbeidsomradet. Unnga farlige omgivelser.
Elektrisk verktoy mé ikke utsettes jor regnveer. Bruk aldri
elektrisk verktoy i vatrom. Hold arbeidsomrédet godt
opplyst.

Elektroverktoy ma ikke brukes pa steder hvor det er fare
for at det kan oppsta brann eller eksplosjon.

Forsikre deg mot elektrisk sjokk. Unnga at kroppen
kommer i kontakt med jordete overflater (dvs. rer,
radiatorer, komfyrer, kjgleskap).

Hold barn og svakelige personer unna. Uvedkommende
ma ikke fa rore verktoyet eller skjoteledningen.
Uvedkommende ma holdes utenfor arbeidsomradet.
Oppbevaring av verktogy som ikke er i bruk. Verktoy
som ikke er i bruk, ber lagres pa et tort sted som er hayt
oppe eller som kan lases, utenfor barns og svakelige
personers rekkevidde.

Overbelast ikke maskinen. Den gjer jobben bedre og
sikrere i den hastigheten den er laget for.

Bruk passende maskin. Press ikke sma maskin eller
smatt utstyr til & gjere jobben til en kraftig maskin.
Bruk ikke verktoy for noe det ikke er laget til. For
eksempel, bruk ikke sirkelsag til skjeering av greiner ellr
temmerstokker.

Bruk korrekte kleer, Bruk ikke lgse klaer eller smykker som
kan sette seg fast i bevegende deler. Gummihansker og
fottey som ikke glir anbefales for utenders arbeide. Langt
har ma dekkes godt.

Bruk vernebriller. Dessuten ansikts- eller stavmaske hvis
kuttearbeidet er stovende.

Kople til stavsugingsutstyret.

Det kan komme en god del stov fra uttrekksrgret som
er montert pa det faste vernet nar du bruker denne
gjeeringssagen.

(Stevmateriale: Spon eller aluminium)

Hvis det felger med utstyr for tilkopling av stevsugings-
og oppsamlingsutstyr, ma disse koples forsvarlig fast pa
verktoyet.

. Mishandle ikke ledningen. Beer aldri maskinen etter

ledningen og rykk aldri i ledningen for & f& den ut av
stikkontakten. Hold ledningen vekk fra varme, olje og
skarpe kanter.

Fest arbeidsstykket med klemmer eller skrustikke. Dette
er sikrere enn & bruke hendene, og det gir deg begge
hender fri til & betjene maskinen.

Strekk deg aldri for langt ut. Serg alltid jor riktig fotstilling
og god balanse.

Hold maskinen neye vedlike. Hold alltid verkteyene
skarpe og rengjor dem for beste og sikreste resultat. Felg
instruksjonen for smaring og skift av tilbeher. Inspiser
verktoyets ledninger med visse mellomrom og hvis de
er skadet, ma de repareres av autoriserte service-folk.
Inspiser ogsa skjeteledninger med visse mellomrom og
skift de ut dersom de er skadet. Hold handtakene tarre,
rene og fri for olje og fett.

Fjern alle verkteyene nar maskinen ikke er i bruk, fer
service, nar du skifter utstyr som blader, bor, sagblader
etc.

16. Fjern justeringsneklene. Gjer det til en vane & kontrollere
at noklene er fiernet fra maskinen fer du starter den.
17.Unnga tilfeldig starting. Beer aldri maskinen med
fingrene pa bryteren. Pass pa at bryteren er slatt av nar

stikkontakten settes i.

18. Ved utenders bruk med skjoteledning. Nar maskinen
brukes utenders, ma skjeteledning, beregnet til utenders
bruk, benyttes.

19. Veer oppmerksom. Se hva du gjer. Bruk sunn fornuft.
Bruk aldri verktoyet nar du er trett.

20. Sjekk edelagte deler. Fer videre bruk ma beskyttere eller
andre gdelagte deler undersgkes ngye for & se om de
fungerer normalt og utferer de funksjoner de er laget for.
Sjekk justeringen pa bevegende deler, at bevegende
deler kan bevege seg fritt, brudd pa deler, montering
og eventuelle andre ting som kan ha innvirkning pa
verktoyets operasjon. Beskyttere eller andre gdelagte
deler m& repareres forsvarlig eller skiftes ut ved et
autorisert service center dersom ikke annet er indikert i
denne bruksanvisningen. La et autorisert service center
skifte ut defekte brytere. Bruk ikke verktoyet dersom
bryteren ikke kan sl stremmen pa og av.

21. Advarsel
Bruk av annet utstyr eller tilbehgr enn det som er anbefalt
i denne bruksanvisningen, medfgrer en viss fare for
personskader.

22. Reparasjon av verktgyet ma overlates til kvalifiserte

fagfolg.
Dette verktoyet er i overensstemmelse med relevante
sikkerhetskrav. Reparasjoner ma bare utferes av
fagfolk som bruker originale reservedeler, ellers kan det
resultere i betydelig fare overfor brukeren.

FORSIKTIGHETSREGLER VED BRUK
AV SIRKEL-/GJARINGSSAG

1. Hold gulvet rundt maskinen rent og ryddig, og fritt for
materialer, kapp og lignende.

2. Sorg for godt arbeidslys i rommet eller ved maskinen.

3. Elektroverktoy ma ikke brukes til andre formal enn de
som er spesifisert i bruksanvisningen.

4. Reparasjoner ma bare utferes av autoriserte
fagfolk. Produsenten er ikke ansvarlig for eventuelle
odeleggelser og personskader som kan tilskrives
reparasjoner av ikke-autorisert personell, eller feilaktig
bruk av verkoyet.

5. For & sikre elektroverktoyets driftsintegritet, mé& deksler
eller skruer ikke fiernes fra maskinen.

6. Bevegende deler eller utstyr ma ikke bergres med
mindre stopselet er tatt ut av stikkontakten.

7. Bruk verktoyet med en lavere inngang enn det som er
indikert p& merkeplaten; ellers kan emnets overflate
odelegges og arbeidseffektiviteten reduseres grunnet
overbelastning av motoren.

8. Plastdeler ma ikke torkes med lgsemidler. Lasemidler
som f.eks. bensin, malingstynner, karbon-tetraklorid,
alkohol, kan skade og lage sprekker i plastdeler. Slike
midler ma derfor ikke brukes. Plastdeler rengjeres med
en myk klut som er fuktet med séapevann.

9. Det ma bare benyttes originale HiKOKI reservedeler.

10. Dette verktoyet ma bare demonteres ved utskifting av
kullbgrster.

11. Monteringstegningen i denne bruksanvisningen méa bare
brukes av et autorisert service-verksted.

12. M4 ikke brukes til skjeering av jernholdig metall eller
murverk.

13. Egnet generell eller stedfestet belysning felger vedlagt.
Beholdning og ferdige arbeidsemner plasseres neer
operatgrens normale arbeidssted.
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14.

15.
16.
17.

18.
19.

20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

28.
29.

30.
3

harg

32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.

39.
40.

4

g

42.

43.

Bruk egnet verneutstyr nar dette kreves. Dette kan
inkludere:

Horselvern for & redusere faren for nedsatt hersel.
Oyebeskyttelse for & redusere risikoen for gyeskader.
Pusteutstyr for & redusere faren for innhalering av farlig
stov.

Hansker for & handtere sagblad (sagblad méa beeres i et
etui s& sant dette lar seg gjere) og grove materialer.
Operatoren ma veere oppleert i bruk, justering og
betjening av maskinen.

Avkappete deler av arbeidesemnet ma ikke fiernes sa
lenge maskinen gar og sagbladet ikke er i hvilestilling.
Bruk aldri sirkel-/gjeeringssagen med nedre vern last i
apen stilling.

Sorg for at nedre vern beveger seg lett.

Ikke bruk sagen uten av vernene er pa plass og fungerer
som de skal.

Bruk riktig slipte sagblader. Overhold den maksimale
hastigheten som sagbladet er merket med.

Ikke bruk skadde eller deformerte sagblader.

Ikke bruk sagblader som er laget av high speed-stal.
Bruk kun sagblader som er anbefalt av HIKOKI.
Sagbladene skal ha en ytre diameter pa 216 mm.

Velg riktig sagblad i forhold til materialet som skal sages.
Bruk aldri sirkel-/gjeeringssagen med sagbladet vendt
oppover eller til siden.

Kontroller at arbeidsstykket er fritt for fremmedlegemer
som f.eks. spiker.

Skift ut bordinnlegget nar det blir slitt.

Ikke bruk sagen til & sage i noe annet materiale enn
aluminium, tre og lignende materialer.

Ikke bruk sagen til & sage i andre materialer enn de
produsenten anbefaler.

. Overhold prosedyren for bladskifte, inkludert metoden

for posisjonsjustering, og les advarselen om at dette ma
utfgres korrekt.

Koble sirkel-/gjeeringssagen til en
stevoppsamlingsenhet nar den sager i tre.
Veer varsom ved saging av spor.

Nar du transporterer eller beerer verktoyet, ma du ikke
gripe tak i holderen. Ta tak i ha&ndtaket i stedet for
holderen.

Vent med & starte sagingen til motoren har nddd maks.
turtall.

Sla umiddelbart AV motoren med bryteren hvis det skjer
noe unormalt.

Sla av strammen og vent til sagbladet har stoppet fer du
utforer service eller justering pa verktoyet.

Under gjeere- eller fassaging skal ikke bladet loftes for
rotasjonen har stoppet helt.

Ved sirkelsaging ma sagen skyves bort fra operateren.
Ta hensyn til alle andre faremomenter ved
sageoperasjoner, som f.eks. laserstraling i oynene,
utilsiktet kontakt med bevegelige deler pa sagbordet
eller maskinen.

egnet

. For hvert snitt ma du serge for at maskinen er stabil.

Bruk kun sagblader med en maksimalt tillatt hastighet
som er hgyere enn elektroverktoyets hastighet uten
belastning.

Sorg for at du alltid bruker ring (A) nar du monterer
sagbladet.

Ikke skift ut laser eller LED med en annen type.

Ikke sta i rett linje med sagbladet foran maskinen. Du
ma alltid std ved siden av sagbladet. Dette beskytter
kroppen din mot mulig tilbakeslag. Hold hender, fingre
og armer unna det roterende sagbladet.

Ikke legg armene i kors nar du betjener verktayarmen.
Hvis sagbladet kjorer seg fast, sla av maskinen og hold
arbeidsstykket fast til sagbladet stanser helt opp. For &
forhindre tilbakeslag, ma du ikke flytte arbeidsstykket for
maskinen har stanset helt opp.

Korriger arsaken til at sagbladet kjorte seg fast for du
starter maskinen pa nytt.
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SYMBOLER
ADVARSEL

Folgende symboler brukes for maskinen. Sorg
for a forstd betydningen av disse symbolene for
maskinen tas i bruk.

C8FSHE / C8FSHE(S) / C8FSE / C8FSE(S):
Kapp og gjeeringsag

For & minske faren for skade méa brukeren lese
instruksjonsboken.

Ha alltid pa deg vernebriller.

Bruk alltid herselsvern.

Kun for EU-land

Kasser aldri elektroverktey sammen med
husholdningsavfallet!

| overholdelse av EU-direktiv 2002/96/EF om
kassering av elektrisk og elektronisk utstyr og
dets implementeringsrekkefolge i samsvar med
nasjonale lover, ma elektroverktay som har
nadd slutten av sin levetid samles inn separat
og returneres til et miljgvennlig kompatibelt
gjenvinningsanlegg.
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Norsk

TEKNISKE DATA
0° 65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Med hjelpe Planke (30 mm)
L L o 65 mm x 220 mm
Gieeringsskjeering 45 *75 mm x 185 mm Med hjelpe Planke (20 mm)
o o 45 mm x 312 mm
Maks. skjeering o Venstre 45 **50 mm x 252 mm Med hjelpe Planke (30 mm)
Kapasitet Skraskjaering
(Hoyde x bredde) Hoyre 5° » 60 mm x 312 mm
70 mm x 252 mm Med hjelpe Planke (30 mm)
Skraskjeering (Venstre) 45° 45 mm x 220 mm
+ Gjeeringsskjeering 45° **50 mm x 170 mm Med hjelpe Planke (30 mm)
Kompound R
Skréaskjeering (Hoyre) 5° 60 mm x 220 mm
+ Gjeeringsskjeering 45° **70 mm x 170 mm Med hjelpe Planke (30 mm)

Mal, sagblad (ytre diam. x indre diam. x tykkelse)

216 mm x 30 mm x 2 mm

Vinkel, gjeeringsskjaering

Hoayre 0° - 57°, Venstre 0° — 45°

Vinkel, skraskjeering

Hoyre 0° - 57°, Venstre 0° — 45°

Skraskjeering (Venstre)
0° — 45°

Kompound-sagevinkel

0°-5°

Skraskjeering (Hoyre)

Gjeeringsskjeering (Hoyre og venstre) 0° — 45°

Nettspenning (avhengig av omrade)*

(110V, 230 V) ~

Inngang*

1050 W

Tomgangshastighet

C8FSHE * C8FSE: 5500 min~'
C8FSHE(S) » C8FSE(S): 4100 min~': med mykstart

Maskinens mal (bredde x dybde x hayde)

555 mm x 790 mm x 485 mm

14.5 kg (C8FSHE » C8FSHE(S)) /

Vekt (netto) 14 kg (C8FSE » C8FSE(S))
Maks. utgangseffekt Po<3mW Klasse II Laserprodukt

Lasermarker lambd 654

(Kun C8FSHE / C8FSHE(S)) (lambda) nm
Lasermedium Laserdiode

*  Sjekk produktets merkeplate da tilfort effekt kan variere fra sted til sted.

Ved saging av arbeidsstykker med dimensjon “**” er det mulig at nedre deler av sirkelsagen kommer i kontakt med
arbeidsstykket selv om motor hodet befinner seg i laveste posisjon. Vaer oppmerksom ved saging av arbeidsstykket.
For mer |nformaSJon referer til “PRAKTISK ANVENDELSE”. Spenn fast hjelpe planken pa anleggsflaten (Referer () for
tykkelsen pa hjelpe planken) Referer til “10. Saging av store arbeidsstykker” (Fig. 20, 21).

Minimum sterrelse pa arbeidsstykket.

Alle arbeidsstykker kan klemmes fast pa venstre eller hgyre side av sagbladet med den medfglgende skruestikken.
Modell C8FSHE « C8FSHE(S) « C8FSE « C8FSE(S): 245 x 90 mm (lengde x bredde)

2. Maksimum sagedybde.

Modell C8FSHE « C8FSHE(S) « C8FSE « C8FSE(S): 65 mm (gjeering 0° x fas 0°)

STANDARDUTSYR FOR VERKTQGYET TAS | BRUK
O 216 mm TCT sagblad (montert pa verktayet)................ 1 FORSIKTIG
O STOVPOSE...cvinieieeiiieieiee e 1 Utfer alle nedvendige justeringer for stopselet koples til
O 10 mm Pipengkkel 1 stromkilden.
O Skruestik for emne .. 1 1. Stremkilde
O Holder............... 1 Kontroller at stramkilden som skal brukes oppfyller alle
O SidehANAtaK.........coveuerueriiieieerieteese et 1 kravene som er angitt p& merkeplaten.
O Hijelpevern (montert pa verktayet)...........coceeeverenrcennens 1 Ma ikke kobles til likestream eller transformatorer, som
f.eks. boostere. Det kan fore til materielle skader eller
Vi forbeholder oss retten til & foreta endringer i standard ulykker
tilbeher. meddelande. 2. Nettbryter
Kontroller at nettbryteren er avslatt (OFF). Hvis
FORMAL verktoyets stopsel settes i en stikkontakt mens bryteren

Skjeering av ulike typer materialer slik som aluminium og tre.
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er paslatt (ON), vil verktoyet straks begynne & ga med
fare for en alvorlig ulykke.




Norsk

3. Forlengelsesledning
Nar arbeidsomradet er fiernt fra stromkilden, ma det
brukes en forlengelsesledning av tilstrekkelig tykkelse
og merkekapasitet. Forlengelsesledningen mé& holdes
sa kort som mulig.

4. Frigjore lasepinnen. (Fig. 3)

Nar elektroverktoyet klargjores til forsendelse fra

fabrikken, sperres hoveddelene med en lasestift.

Beveg handtaket slik at lasestiften kan koples ut.

Under transport lases lasestiften fast i girdekslet.

Monter stovposen fast pa selve verktoyet (Fig. 1)

Montering (Fig. 4)

Sorg for at maskinen alltid er festet til en benk.

Monter elektroverktoyet fast til en plan og vannrett

arbeidsbenk. Velg 8 mm bolter med en lengde som

passer til tykkelsen pa arbeidsbenken. Boltlengden skal
veere minst 25 mm pluss tykkelsen pa arbeidsbenken.

For eksempel, bruk 8 mm x 65 mm bolter til en benk som

er 25 mm i tykkelse.

7. Fotholderjustering (Fig. 5)

Les opp 6 mm bolten med den medfolgende 10 mm
pipengkkelen. Juster fotholderen slik at bunnen ligger an
mot benken eller gulvet.

Etter justering, stram 6 mm bolten skikkelig.

8. Kontroller at nedre vern gar lett

FORSIKTIG

O Denne sirkel-/gjeeringssagen er utstyrt med saghodelas
som sikkerhetsinnretning.

O For a senke saghodet for skjeering, ma lasen frigjores
ved a trykke lase spaken inn med tommelfingeren.

(1) Nar du trykker ned hendelen samtidig som du skyver pa

lase spaken, ma du kontrollere at nedre vern dreier lett

(Fig. 6).

Deretter ma du kontrollere at nedre vern gar tilbake til

utgangsstilling nar hendelen heves.

9. Skravinkel
For elektroverktoyet blir sendt fra fabrikken, er det justert
for 0°, hayre vinkel, 45° venstreskjeer gjeeringsvinkel
med 8 mm bolt (A) og 8 mm bolt (B).

For & endre justeringen, ma hgyden pa 8 mm bolt (A)
eller 8 mm bolt (B) endres ved a vri pa dem.

Nar du endrer venstreskjeer gjeeringsvinkel til 45° eller
mer, trekker du lasepinnen i vist retning, Fig. 7-a, og
skrastiller motorhodet mot venstre.

Nar du endrer hgyreskjeer gjeeringsvinkel, trekker
du lasepinnen i vist retning, Fig. 7-a, og skrastiller
motorhodet mot hoyre.

Nar du justerer motorhodet til 0°, ma du alltid sette
lasepinnen i sin opprinnelige posisjon som vist i Fig. 7-b.

10. Kontroll av sagbladets nedre grense-stilling
Kontroller at sagbladet kan senkes 10 til 11 mm under
bordinnlegget.

Nar du bytter sagblad, juster nedre grensestilling slik
at sagbladet ikke vil kutte dreieskiven eller fullstendig
saging ikke kan utfores.

For & justere den nedre grensestillingen til sagbladet,
folg prosedyren (1) som vist under. (Fig. 8)

Videre, for & forandre posisjonen pa 8 mm
dybdejusteringsbolten som fungerer som stopper for
sagbladet:

(1) Drei 8 mm dybdejusteringsbolten, juster hayden hvor
boltens hode og gangjernet motes og juster til onsket
dybde pa sagbladet.

MERK
Bekreft at sagbladet er justert slik at det ikke vil kutte
dreieskiven.

oo

@

FOR DU SKJARER

1. Kutte et spor i vernet
Holder (A) har et vern (se Fig. 10) som du ma skjeaere en
rille i nar du bruker verktoyet for forste gang. Lasne 6 mm
fingerbolten slik at du kan skyve vernet litt bakover.
Plasser et passende trestykke mot styringen og
bordoverflaten og las det fast med tvingen. Skyv
motorhodet bakover til enden. Stram deretter
skyvefestebryteren. Nar sagen er slatt pa og bladet har
n&dd maks hastighet, skal hendelen senkes sakte slik at
det sages et spor i vernet. (Se Fig. 19)

FORSIKTIG
Ikke sag ut sporet for raskt, fordi dette kan skade vernet.
Ikke bruk glideskjeering for nothevling.

PRAKTISK ANVENDELSE

ADVARSEL

O For & unnga personskade ma et arbeidsstykke aldri
legges pa eller tas av bordet nar sagen gar.

O Plasser aldri hendene eller andre kroppsdeler innenfor
linjen ved siden av varselskiltet mens sagen gar (se
Fig. 9). Dette er sveert farlig.

FORSIKTIG

O Det er farlig a fierne eller montere arbeidsemnet mens
sagbladet gar.

O Spon pa dreieskiven ma fiernes etterhvert.

O Hovis det samler seg for mye spon, vil sagbladet stikke
for mye ut av materialet som sages. Utvis stor varsomhet
sa ikke handen eller annet kommer neer det ubeskyttede
sagbladet.

1. Bryter
Nar startbryteren trykkes inn, koples strammen inn, og
nar den slippes koples strammen ut.

2. Bruke tvingeenheten (standardutstyr) (Fig. 11)

(1) Tvingeenheten kan monteres enten pa venstre styring
{styring (B)} eller pa hegyre styring {styring (A)} ved a
lasne den 6 mm vingebolten (A).

(2) Skrueholderen kan heves eller senkes alt etter
arbeidsstykkets hoyde, ved & lgsne pa den 6 mm
vingebolten (B). Etter justeringen, trekker du til den
6 mm vingebolten (B) for & feste skrueholderen.

(3) Drei den @vre knotten for & lase arbeidsstykket forsvarlig
i posisjon.

ADVARSEL
Arbeidsemnet ma alltid festes forsvarlig med klemme
eller skruestikke til vernet; ellers kan arbeidsemnet
sprette av fra bordet og forarsake en ulykke.

FORSIKTIG
Bekreft alltid at motorhodet ikke er i kontakt
med skruestikken nar den senkes for a utfere en
skjeereoperasjon. Hvis det er noen som helst risiko for
dette, ma 6 mm vingebolt lesnes og skruestikken flyttes
til en posisjon hvor den ikke kommer i kontakt med
sagbladet.

3. Posisjonere bordinnlegget (Fig. 12)

Det er montert bordinnlett i sagbordet. Nar verktoyet
forlater fabrikken, er bordinnleggene montert slik at
sagbladene ikke kommer i kontakt med dem. Gradene
pé undersiden av arbeidsstykket blir vesentlig redusert
hvis bordinnlegget festes slik at apningen mellom
sideflaten pa bordinnlegget og sagbladet blir sa liten
som mulig. Fer du tar verkteyet i bruk skal du eliminere
denne apningen ifglge prosedyren nedenfor.
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(1) Hoyrevinkel saging
Losne de tre 6 mm maskinskruene, og fest sa
bordinnlegget pa venstre side og trekk midlertidig til
de 6 mm maskinskruene i begge ender. Sett sa fast
et arbeidsstykke (cirka 200 mm bredt) ved hjelp av
tvingeenheten og sag det over. Nar du har rettet inn
kuttflaten med kanten av bordinnlegget skal du trekke
de 6 mm maskinskruene godt til i begge ender. Juster
bordinnlegget pa hayre side pa samme mate.

(2) Venstre- og hoyrefasvinkel saging.

Juster bordinnsatsen pa4 samme mate som ved
heyrevinkel saging.

FORSIKTIG
Nar du har justert bordinnlegget for rettvinklet saging
vil innlegget i noen grad bli saget i hvis det brukes til
fasvinkelsaging.

Nar det er behov for fassaging, skal bordinnlegget
justeres for fasvinkelsaging.

4. Bekreft for bruk av hjelpevern (Fig. 13)

Denne skyve-kapp- og gjeeringssagen er utstyrt med
underdeksel. Ved rettvinklet saging og saging med
hoyrefasvinkel, bruk hjelpevernet. Da kan du utfore
venstrefas-, heyrefas- og rettvinklet saging og oppna
stabil saging av materialer med stor bredde.

ADVARSEL
Ved hoyrefasvinkel saging, drei hjelpevernet mot
klokkeretningen (Fig. 13). Hvis dette ikke gjores kan
sagbladet eller selve sagen komme i kontakt med
hjelpevernet og fore til skade.

5. Sage etter strek (Justere beskyttelsen)

(1) Rettvinklet saging
Lasne 6 mm fingerbolten og la tuppen av vernet komme
i kontakt med arbeidsemnet.

Nar du retter inn streken pa arbeidsemnet etter kuttet pa
vernet, sages arbeidsemnet langs streken.

(2) Gjeeresaging og kompoundsaging (gjeeresaging +
fasvinkelsaging)

Nar motorenheten senkes, heves det nedre vernet og
sagbladet blir synlig.
Rett inn streken etter sagbladet.

FORSIKTIG
Ved noen innrettinger nar dreieskiven roterer, stikker
vernet ut fra styringsoverflaten. Lasne 6 mm fingerbolten
og skyv vernet tilbake til utgangsposisjonen. Loft aldri
det nedre vernet nar sagbladet roterer. Nar du sager
med en vinkel pa 45° eller mer mot hayre, ma du skyve
vernet bakover.

Ellers vil vernet komme i kontakt med hjelpestyringen og
fore til at sagingen blir ungyaktig, og det kan ogsa fere til
at vernet blir skadet.

6. Installer sidehandtaket (Fig. 1)

Installer det medfelgende sidehandtaket.

7. Justere posisjon for laserlinje (Kun C8FSHE /

C8FSHE(S))
Bruk av streker er enkelt med dette verktoyet, takket
veere lasermarkeren. Lasermarkeren tennes med en
bryter (Fig. 14). Avhengig av sagingen du skal utfere,
kan laserlinjen justeres til venstre for sagbredden
(sagbladet) eller streken pa heyre side. Laserlinjen er
justert i forhold til bredden pa sagbladet for verktoyet
forlater fabrikken. Juster posisjon for sagblad og
laserlinje ifalge punktene nedenfor slik at det passer for
din bruk.

(1) Tenn lasermarkgren og lag et ca. 5 mm dypt spor i et
arbeidsstykke som er ca. 20 mm hoyt og 150 mm bredt.
Hold fast arbeidsstykket med spor i ved hjelp av tvingen.
For kutting av spor, se "19. Prosedyre for kutting av
spor".

Norsk

(2) Drei deretter pa justeringen og flytt laserlinjen. (Hvis
du dreier justeringen med klokken vil laserlinjen flytte
seg til hoyre, og hvis du dreier den mot klokken vil
laserlinjen flytte seg til venstre.) Nar du arbeider med
strekinnretting med venstre side av sagbladet, skal du
rette inn laserlinjen med venstre kant av sporet (Fig. 15).
Ved strekinnretting med hgyre side av sagbladet, skal du
rette inn laserlinjen med hgyre kant av sporet.

(3) Nar du har justert posisjonen for laserlinjen skal du
trekke en rettvinklet strek over arbeidsstykket og rette
inn denne med laserlinjen. Nar du retter inn streken, skal
du skyve forsiktig pa arbeidsstykket og feste det med
tvingen né laserlinjen ligger over streken. Lag et nytt spor
og kontroller posisjonen for laserlinjen. Hvis du vil endre
laserlinjens posisjon, skal du gjenta justeringene fra (1)
til (3).

ADVARSEL

O Fer pluggen settes i kontakten ma du kontrollere at
maskinen og lasermarkeren er avslatt.

O Pass godt pa at du ikke kommer i neerheten av
avtrekkerbryteren nar du holder pa med justering av
posisjonen for laserlinjen, fordi pluggen star i kontakten
under denne operasjonen.

Hvis avtrekkerbryteren trykkes inn uforvarende, vil
sagbladet rotere og forarsake skade.

O Lasermarkeren ma ikke fiernes og brukes til andre
formal.

FORSIKTIG (Fig. 16)

O Laserstraling - ikke se mot strélen.

O Laserstraling pa arbeidsbordet. Ikke se inn i stralen.
Hvis oyet eksponeres direkte for laserstralen, kan det bli
skadd.

O Ikke demonter enheten.

O Ikke utsett lasermarkeren for kraftige stot (selve
verktoyet). Det kan fere til at laserlinjens posisjon
forskyver seg, skade pa lasermarkeren og kortere
levetid.

O La lasermarkeren veere paslatt kun under

sageoperasjonen. Hvis lasermarkeren star pa over lang
tid, kan det fore til kortere levetid.

O Bruk av betjeningsenheter, justeringer eller prosedyrer
som ikke er angitt her, kan fore til farlig eksponering for
straling.

MERK

O Saging ved bruk av strekinnretning og laserlinje samtidig.

O Nar strekinnretningen og laserlinjen overlapper
hverandre, vil ikke arbeidslyset pavirke hvor godt du
ser linjen, slik at du oppnér stabile sageforhold. Dette vil
redusere sagefeil.

O Ved bruk utenders eller neer et vindu kan det veere
vanskelig & se laserlinjen pa grunn av sollyset. Under
slike forhold ma man forflytte seg til et sted hvor det ikke
er direkte sollys.

O Kontroller at laserlinjen er riktig plasser regelmessig.
Du kan kontrollere dette ved & trekke opp en rettvinklet
strek pa et arbeidsstykke med en hoyde pa ca. 20 mm
og bredde pa ca. 150 mm. Kontroller deretter at
laserlinjen korresponderer med linjen du har tegnet
opp. [Avvikelsen mellom streken som er trukket opp og
laserlinjen skal veere mindre enn bredden pa streken du
har trukket opp (0,5 mm)] (Fig. 17).

8. Saging

(1) Slik vist i Fig. 18 tilsvarer bredden pa sagbladet bredden
pa kuttet. Skyv derfor arbeidsstykket til hoyre (sett fra
operaterens side) nar lengde (b) er nedvendig, eller til
venstre nar lengde (@) er ngdvendig.

Hvis du bruker en lasermarker, skal laserlinjen rettes
inn med venstre side pa sagbladet, for streken som er
trukket opp rettes inn med laserlinjen.
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(2) Nar du har slatt pa bryteren og sagbladet roterer med
maks. hastighet, skal du presse hendelen sakte ned
mens du holder lase spaken nede slik at sagbladet
nzermer seg arbeidsstykket.

(3) Nar sagbladet kommer i kontakt med arbeidsstykket
skal hendelen trykkes gradvis nedover slik at man sager
nedover i arbeidsstykket.

(4) Nar arbeidsstykket er saget il riktig dybde, skal du sla
av verktoyet og la sagbladet stoppe fullstendig for du
lofter hendelen fra arbeidsstykket og lar det ga tilbake til
utgangsposisjonen.

FORSIKTIG

O Maksimale dimensjoner for saging er angitt i tabellen
"SPESIFIKASJONER".

O Okt press pa hendelen vil ikke gke sagehastigheten.
Det er faktisk motsatt. For stort press kan fore til
overbelastning av motoren og/eller mindre effektiv
saging.

Kontroller at avtrekkerbryteren star pa AV og at pluggen
er trukket ut av kontakten nar verktoyet ikke er i bruk.

O Slaalltid av strammen og la sagbladet stoppe helt for du
hever hendelen fra arbeidsstykket. Hvis hendelen heves
mens sagbladet fremdeles roterer, kan det avsagede
stykket lase seg mot sagbladet slik at biter blir slynget ut
og skaper en farlig situasjon.

O Nar ett sagspor i en prosess med dypt sagspor er fullfert,
skal sagen slas av og sagbladet skal stoppe helt far man
hever hendelen og lar den ga tilbake til utgangsposisjon.

O Sorg alltid for a fierne avskjeert materiale fra sagbordet
for du gar videre til neste trinn.

9. Saging av smale arbeidsstykker (Pressaging)

(Fig. 19)
Skyv opphenget ned til holder (A) og trekk
tilskyvelaseknappen (Fig. 2). Senk hendelen for & sage
arbeidsstykket. Nar verktoyet brukes pa denne maten
kan man sage arbeidsstykker ned til 65 x 65 mm.

10. Saging av store arbeidsstykker (Fig. 20, 21)

Det kan finnes tilfeller hvor komplett saging ikke kan
utfares hvis arbeidsstykket er for tykt. Hvis dette er tilfelle,
monter en hjelpe planke med 6 mm flathodete skruer og
6 mm muttere i de 7 mm hullene pa anleggsflaten (to hull
pa hver side). (Fig. 20)

Referer til “SPESIFIKASJONER?” for riktig tykkelse pa
hjelpe planken.

MERK
Ved saging av materiale pa over 65 mm i hoyde ved
heyrevinkel saging, 60 mm ved venstrefasvinkel saging
eller 45 mm i hgyrefasvinkel, juster dybden pa sagbladet
slik at motorenheten ikke kommer i kontakt med
arbeidsstykket.

For & justere nedre grensestilling pa sagbladet, folg

prosedyren vist i Fig. 21.

(1) Senk motorenheten, drei 6 mm dybdejusteringsbolten
og juster slik at det er mellom 2 og 3 mm klaring mellom
den laveste posisjonen til motorenheten og overflaten pa
arbeidsstykket ved sagbladets nedre grensestilling hvor
hodet til 6 mm dybdejusteringsbolten kommer i kontakt
med gangjernet.

. Sage bredde arbeidsstykker (Sirkelsaging) (Fig. 22)
Los opp skyvelaseknappen (Fig. 2), grip handtaket og
skyv bladet forover. Deretter press handtaket ned og
skyv sagbladet tilbake for & sage materialet. Du kan
kutte arbeidsstykker opp til 312 mm i bredde.

ADVARSEL

Plasser aldri handen pa sidehandtaket mens du bruker
sagen fordi sagbladet er nzert sidehandtaket nar
motorenheten presses ned.

12. Prosedyrer for gjeeresaging

(1) Lesne sidehendelen og trekk opp spaken for

vinkelstopperne. Juster deretter sagbordet inntil
indikatoren viser gnsket innstilling pa gjeeringsskalaen
(Fig. 23).

1
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(2) Stram til sidehendelen igjen for & feste sagbordet i
onsket posisjon.

(3) Gjeeringsskalaen viser bade sagevinkel pa vinkelskalaen
og stigningen pa stigningsskalaen.

(4) Stigningen, som er forholdet mellom hoyden og
grunnlinjen pé trekantstykket som skal fiernes, kan
brukes ved innstilling av gjeeringsskalaen i stedet for
sagevinkel, hvis gnskelig.

Hvis man skal sage arbeidsstykket med en stigning pa
2/10, stiller man inn indikatoren tilsvarende.

MERK

O Stoppunkter er lagt inn til hgyre og venstre for 0°
senterinnstilling, ved 15°, 22,5°, 31,6° og 45° innstilling.
Kontroller at gjeeringsskalaen og spissen pé indikatoren
er riktig innrettet.

O Bruk av sagen med gjeeringsskalaen og indikatoren feil
innrettet, eller uten at sidehendelen er skikkelig last, vil
fore til darlig presisjon ved saging.

13. Prosedyrer ved fassaging (Fig. 24)

FORSIKTIG

(1) Losne lasespaken og gi sagbladet en fasvinkel til venstre
eller hayre. Nar du vipper motorenheten over mot hoyre,
skal du trekke festepinnen bakover.

MERK
Les opp skrutvingen, tipp hoveddelen til venstre og trekk
i sette pinnen for & muliggjere 48 graders saging.

Les opp skrutvingen og skrastill litt av gangen mot
venstre samtidig som passtiften skyves innihoveddelen.
Nar dette gjeres vil sette pinnen passe inn i 30° venstre
skrastillings og 33.9° venstre skrastillings rillene.

Nar sette pinnen er satt inn i rillen som beskrevet over,
er det mulig & sette verktoyet i 30° venstre skrastillings
posisjon ved & skyve mot hgyre.

Ogsa, nar sette pinnen er satt inn i rillen som beskrevet
over, er det mulig & sette verkstoyet i 33.9° venstre
skrastillings posisjon ved & skyve mot venstre.

(2) Juster fasvinkelen til onsket innstiling ved hjelp
av fasvinkelskalaen og indikatoren, og las deretter
lasespaken.

ADVARSEL
Nar arbeidsstykket er festet pa hoyre eller venstre side
av bladet, vil det korte avsagde stykket bli liggende
igien pa hayre eller venstre side av sagbladet. Sla alltid
av strommen og la sagbladet stoppe helt for du hever
hendelen fra arbeidsstykket.

Hvis hendelen heves mens sagbladet fremdeles roterer,
kan det avsagede stykket lase seg mot sagbladet slik at
biter blir slynget ut og skaper en farlig situasjon.

Hvis du stopper halvveis under fassaging, ma du flytte
motorhodet tilbake til utgangsstillingen fer du fortsetter
sagingen.

Hvis du fortsetter & sage uten & flytte motorhodet tilbake
til utgangsstillingen, vil sikkerhetsdekslet hekte seg fast i
sporet du har kuttet i arbeidsstykket og komme i kontakt
med sagbladet.

14. Prosedyre for kompoundsaging
Kompoundsaging kan utferes ved & folge
instruksjonene i avsnittene 13 og 14 ovenfor. Maksimale
dimensjoner for kompoundsaging finnes i tabellen
"SPESIFIKASJONER".

FORSIKTIG
Hold alltid fast arbeidsstykket med hoyre eller venstre
hand og sag det ved & skyve den runde delen av sagen
bakover med den andre handen.

Det er meget farlig & dreie sagbordet til venstre under
kompoundsaging fordi sagbladet kan komme i kontakt
med handen som holder pa arbeidsstykket.

Ved kompoundsaging (gjeering + fas) med venstrefas,
skal hjelpestyringen (Tilleggsutstyr) dreies mot klokken
og benyttes ved sageoperasjonen.
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15. Saging av lange materialer
Ved saging av lange materialer skal man bruke en ekstra
understottelse som har samme hgyde som holderen
(tilleggsutstyr) og sagbordet.

Kapasitet: tremateriale (B x H x L)
300 mm x 45 mm x 1050 mm, eller
180 mm x 25 mm x 1600 mm

16. Montering av holdere ... (Tilleggsutstyr)

Holderne bidrar til & holde lange arbeidsstykker stabilt pa
plass under saging.

(1) Bruk en stalvinkel som vist i Fig. 25, til & rette inn ovre
kant av holderne med sagbordet. Losne de 6 mm
vingemutrene. Drei en hgydejusteringsbolt 6 mm, og
juster hgyden pa holderen.

(2) Etter justering skal 6 mm vingemutteren trekkes
godt til og holderen skal lases med 6 mm
fingerbolten (tilleggsutstyr). Hvis lengden pad 6 mm
hoydejusteringsbolten er for liten, kan det legges en liten
plate under. Pass pa at 6 mm hgydejusteringsbolten ikke
stikker ut fra holderen.

FORSIKTIG

O Nar du transporterer eller beerer verktgyet ma du ikke ta
tak i holderen.

O Holderen kan Igsne fra foten. Ta tak i hendelen i stedet
for holderen.

17. Stopper for presisjonssaging ... (Stopper og holder
er tilleggsutstyr)

Stopperen gir kontinuerlig presisjonssaging over lengder
pa 280 mm til 450 mm.

For & montere stopperen skal den skrus fast pa holderen
med 6 mm fingerbolt som vist i Fig. 26.

18.Bruk av kronetvinge, kronestopper (L) og (R)
(Tilleggsutstyr)

(1) Kronestopper (L) og (R) (tilleggsutstyr) gir enklere
saging med krone uten tilting av sagbladet. Monter dem
pa begge sider av foten som vist i Fig. 27. Sett dem inn
og trekk til 6 mm fingerbolter for & feste kronestopperne.

(2) Kronetvingen (B) (tilleggsutstyr) kan monteres enten pa
venstre styring (styring (B)) eller hgyre styring (styring
(A)). Den kan tilpasses til helningen pa kronen og
tvingen presses ned.

Trekk deretter til den gvre knotten ved behov, for &
feste kronen godt i stiling. For & heve eller senke
tvingeenheten skal du ferst lasne 6 mm fingerbolten. Nar
du har justert heyden skal den 6 mm vingebolten trekkes
godt til, og sa skal gvre knott dreies, ved behov, for &
lase kronen forsvarlig i posisjon (Fig. 28).

Plasser kronen med sin VEGGANLEGGSKANT
mot styringen, og TAKANLEGGSKANTEN mot
kronestopperne somvistiFig. 28. Juster kronestopperne
etter starrelsen pa kronen. Trekk til de 6 mm vingeboltene
for & feste kronestopperne.

ADVARSEL
Fest alltid kronen godt til styringen, eller kan den bli
slynget vekk fra bordet og forarsake personskader.
Ikke utfor fassaging. Hovedenheten eller sagbladet
kan komme i kontakt med hjelpestyringen og fere til
personskade.

FORSIKTIG
Kontroller alltid at motorhodet ikke kommer i kontakt
med kronetvingen nér det senkes ned for saging. Hvis
det er fare for at motorhodet kan komme i kontakt med
krontvingen, ma du lgsne den 6 mm fingerbolten og
flytte krontvingen til en stilling hvor den ikke vil komme i
kontakt med sagbladet.

19. Prosedyre for sporsaging
Det kan sages spor i arbeidsstykket ved & justere den 6
mm dybdejusteringsbolten (Fig. 29).

(1) Senk motorenheten og drei 6 mm dybdejusteringsbolten
for hand. (Hvor hode til dybdejusteringsbolten er i
kontakt med gangjernet.)

Norsk

(2) Juster til ensket sagdybde ved & justere avstanden
mellom sagbladet og bordets overflate (Fig. 29).

MERK
Nar man sager ett enkelt spor i enden av arbeidsstykket,
skal den overfladige delen fijernes med et stemjern.

20.Bruk av Lampen (Bare for Modell C8FSHE /
C8FSHE(S))

ADVARSEL

O Sorg for at sagen og lampen er slatt av for stopselet
kobles til stramkilden.

O Lampens linseglass kan vaere sveert varmt under og like
etter bruk. Ikke ta pa glasset.
Hvis dette gjeres kan brann-skader oppsta.

FORSIKTIG

O Ikke utsett lampen for stet eller slag.

Dette kan skade lampen eller redusere dens levetid.

Bare skru pa lampen ved saging.

Ikke se direkte inn i lampen over lengre perioder. Hvis

dette gjores kan oynene skades.

Tork av skitt som festes til linseglasset med en myk klut

for & forhindre skraper eller skader pa lampen.

Skraper eller skader kan minske lampens effekt.

Lampens bryter er utstyrt med et anti-stov cover. Serg

for at coveret ikke skades eller skrapes.

| enkelte tilfeller kan kutterflis og spon trekkes inn i

lampen og forhindre at den virker.

(1) Sett stopselet til verktoyets hoveddel inn i stramkilden.

(2) For & skru pa lampen, sett bryteren til den ovre
posisjonen (ON) og til den nedre posisjonen (OFF) for &
skru lampen av. (Se Fig. 30)

(3) Flytt lampen mot venstre og heyre for & justere dens
posisjon.

21.Bruk av stovpose (standardutstyr) (Fig. 31)

(1) Koble stavposen med elektroverktoyets kanal.

(2) Nar stovposen har blitt fylt opp med sagflis, vil stev blase

ut av stevposen nar sagbladet roterer.

Kontroller stovposen regelmessig og tem den for den blir

full.

Under fas- og gjeeringsaging skal du feste stevposen

i rett vinkel i forhold til verktoyfotens overflate.

(Fig. 32)

22. Koble til stovavtrekket (selges separat) (Fig. 32)

Ikke pust inn det skadelige stovet som oppstar under

saging.

Stovet kan veere helsefarlig for deg selv og folk i

neerheten.

Bruk av stovavtrekket kan redusere faren i forbindelse

med stov.

Ved & koble til stovavtrekket via adapteren, leddet og

stovoppsamlingsadapteren, kan det meste av stovet bli

samlet opp.

Koble stovavtrekket til adapteren.

Koble til i rekkefelge: slange (innv. diam. 38 mm x

3 mlengde) og adapter (standardutstyr for stovavtrekket)

ledd  (ekstrautstyr) og stevoppsamlingsadapter

(ekstrautstyr) til elektroverktoyets kanal.

Koble til ved a trykke i pilens retning. (Fig. 32)

Stevoppsamlingsadapteren  (ekstrautstyr)

kanalen med en slangeklemme (ekstrautstyr).

MONTERING OG DEMONTERING AV
SAGBLAD

ADVARSEL
For a hindre ulykker og personskader
skalavtrekkerbryteren slas av og pluggen trekkes
ut avkontakten for man demonterer eller monterer
sagbladet.

1. Montere sagbladet (Fig. 33)

(1) Bruk den medfelgende 10 mm fastnekkelen til & lesne
den 6 mm bolten som fester spindeldekselet, og drei
deretter pa spindeldekselet.

O 0O

o O

3

=

festes il
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Norsk

(2) Trykk pa spindellasen & lgsne bolten med en 10 mm
fastnokkel.

Fordi bolten har venstregjenger ma den dreies til hoyre.

MERK
Hvis spindellasen ikke lett kan presses inn for & lase
spindelen, drei bolten med en 10 mm pipengkkel mens
du presser pa spindellasen.

Sagbladspindelen er last nar spindellasen trykkes inn.

(3) Fjern bolten og skiven (D).

(4) Loft nedre vern og monter sagbladet.

ADVARSEL
Ved montering av sagbladet ma du kontrollere at
merkene for rotasjonsretningen pa sagbladet og
girkassen stemmer med hverandre.

(5) Rengjer skiven (D) og bolten grundig, og monter dempa
sagbladspindelen.

(6) Trykk inn spindellasen og trekk til bolten ved a dreie den
mot venstre med en 10 mm pipengkkel.

(7) Drei spindeldekselet inntil kroken i spindeldekselet star
i sin opprinnelige stilling. Trekk deretter til den 6 mm
bolten.

FORSIKTIG

Kontroller at spindelldasen har returnert til inntrukket

stilling nar du har montert eller demontert sagbladet.

Trekk til bolten slik at den ikke lgsner na sagen er i bruk.

Kontroller at bolten er godt tiltrukket for elektroverktoyet

startes.

Kontroller at nedre vern er i lukket stilling.

Demontering av sagblad

Sagbladet demonteres ved & bruke omvendt rekkefelge

i forhold til monteringsrekkefalgen i avsnitt 1. ovenfor.

Sagbladet kan lett fiernes nar man har leftet opp nedre

vern.

FORSIKTIG
Prov aldri & montere sagblader med diameter som ligger
utenfor diameteromradet 216 mm.

VEDLIKEHOLD OG INSPEKSJON

ADVARSEL
Motorkraften overferes til sagbladet ved hjelp av en
Poly-V-reim. Hvis Poly-V-reimen overbelastes, vil
overbelastningsvernet redusere strommen slik at
motoren stopper.
Hvis imidlertid operateren reduserer overbelastningen,
vil maskinen i lgpet av kort tid gradvis ga tilbake til
opprinnelig drift.
Rapporter til kvalifisert personell s& raskt som mulig hvis
du oppdager feil pa maskinen, vernene eller sagbladet.

1. Inspeksjon av sagbladet
Skift alltid ut sagbladet umiddelbart dersom det er
antydning til slitasje eller skade pa bladet.
Et skadd sagblad kan forarsake personskade, mens et
slitt sagblad vil redusere effektiviteten og overbelaste
motoren.

FORSIKTIG
Bruk aldri et slovt sagblad. Med et slovt sagblad vil det
veere ngdvendig & bruke mer kraft pa handtaket, som vil
gjere verktoyet mindre sikkert & bruke.

2. Inspeksjon av monteringsskruer
Inspiser monteringsskruene regelmessig og serg for at
de alltid er tilstrekkelig tiltrukket. Hvis noen av skruene
skulle veere lgse, ma de strammes omgaende. Hvis
dette ikke gjeres vil det medfere stor farerisiko.

3. Inspeksjon av kullbarstene (Fig. 34)
Motoren bruker kullbgrster som er forbruksvarer. Siden
seerlig nedslitte kullbarster kan resultere i motortrgbbel,
ma kullbersten skiftes ut med en ny nar den er slitt ned
til eller neer “slitasjegrensen”. | tillegg ma kullbgrstene
alltid holdes rene og de skal kunne bevege seg fritt inni
bersteholderne.

MO OO O

4. Utskifting av kullborster (Fig. 34)
Demonter borstehetten med et
Kullbgrstene er na lett & fierne.

5. Vedlikehold av motoren
Motorens vikling er selve “hjertet” i elektroverktoyet.
Utvis stor varsomhet sa ikke viklingen kommer til skade
og/eller utsettes for vann eller olje.

6. Inspeksjon av nedre vern for riktig bruk
For du bruker verkteyet ma du kontrollere at det nedre
vernet (Fig. 6) er i god stand og at det kan beveges som
det skal.

Bruk aldri verktoyet med mindre det nedre vernet
fungerer som det skal og er i god driftsmessig stand.

7. Oppbevaring
Nar du er ferdig med & bruke verktoyet, ma du gjere
folgende:

(1) Sla startbryteren AV,

(2) Trekke stopslet ut fra veggkontakten.

Nar verktayet ikke er i bruk skal det oppbevares pa et tort
sted utilgjengelig for barn.

8. Smering
Smer folgende skyveflater en gang i maneden sa
elektroverktayet holdes i god driftsstand i lang tid.

Det anbefales bruk av maskinolje.
Smearepunkter:

* Roternde del av gangjern

* Roterende del av holder (A)

* Roterende del av emnets skruestik

9. Rengjering
Med jevne mellomrom bgr spon og annet avfall
fiernes fra verktoyets overflate med en klut som er
fuktet med sapevann. For & ungga motorsvikt, ma
verktoyet ikke utsettes for vann eller olje.

(Kun C8FSHE / C8FSHE(S))

Hvis laserlinjen blir utydelig fordi spon eller likende
materiale har festet seg til vinduet pa lasermarkeren, ma
du terke av vinduet med en torr klut eller en klut som er
fuktet med sapevann, e.l.

VELGE TILBEHOR

Tilbeheret for denne maskinen er listet opp pa side 141.

minusskrujern.

FORSIKTIG
Reparasjoner, modifikasjoner og inspeksjon av HiIKOKI
elektroverktoy ma utferes av et HIiKOKI autorisert
serviceverksted.
Spesielt ma laser- eller LED-enheten vedlikeholdes
av en autorisert representant for laser- eller LED-
produsenten.
Sorg for at reparasjon av laser- eller LED-enhet utfores
av HiKOKI-godkjente servicesentre.
Sikkerhetsregler og normer som gjelder for det enkelte
land, m& overholdes ved drift og vedlikehold av
elektroverktay.

GARANTI

Vigaranterer HIKOKI elektroverktay i samsvar med lovfestet/
landsspesifikke forskrifter. Denne garantien dekker ikke feil
eller skader pa grunn av misbruk, vanstell, eller normal
slitasje. | tilfelle av klage, vennligst send elektroverktoyet,
ikke demontert, med GARANTISERTIFIKATET som finnes
pa slutten av denne brukerveiledningen, til et autorisert
HiKOKI-verksted.
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MERK

Grunnet  HIiKOKI's  kontinuerlige  forsknings-  og
utviklingsprogram, forbeholder vi oss retten til & foreta
endringer i de tekniske data i denne bruksanvisningen.

Informasjon om luftbarne lyder eller vibrasjoner
De malte verdiene ble fastsatt i samsvar med EN61029 og
ISO 4871.

Malt A-veid lydeffektniva: 105 dB (A).
Malt A-veid lydtrykkniva: 96 dB (A).
Usikkerhet K: 3 dB (A).

Bruk herselvern.

Total vibrasjonsverdi (triax vektor sum) beregnet ifelge
EN61029.

Skjeere tre:
Vibrasjonsutslippsverdi @h = 1,3 m/s?
Usikkerhet K = 1,5 m/s?

Den oppgitte totalverdien for vibrasjoner er malt i
overensstemmelse med en standard testmetode og kan
brukes til & sammenligne et verktoy med et annet.

Den kan ogs& brukes som en forelopig estimering av

eksponering.

ADVARSEL

O Vibrasjonsemisjonen under bruk av elektroverktoyet
kan variere fra den opplyste totalverdien avhengig av
hvordan maskinen brukes.

O Identifiser sikkerhetstiltak basert pa hvor utsatt brukeren
vil veere under de gjeldende bruksforholdene, for a
beskytte brukeren (vurdert i forhold til bruken, som
hvor mange ganger maskinen er slatt pa eller av og
tomgangskjering i tillegg til aktiv bruk).

Informasjon om stromtilforselsystemet som skal
brukes med elektroverktoy som tilfores spenning pa
230 V~

Vekslingsoperasjoner i elektriske apparater forarsaker
spenningsvariasjoner.

Betjeningen av dette verktoyet under darlige stramforhold,
kan ha negativ innvirkning pa driften av andre elsktriske
apparater.

Med en nettimpedans som tilsvarer eller er mindre enn 0,29
Ohms, vil det sannsynligvis ikke oppsta negative virkninger.
Den maksimale nettimpedansen som vanligvis er tillatt, vil
ikke overskrides nar en sidelinje til stramuttaket mates fra
en koplingsboks med en brukskapasitet pa 25 ampere eller
hoyere.

Hvis det skulle forekomme strembrudd eller nar stopselet
rekkes ut, ma bryteren omgéende stilles p4 OFF. Dette
forhindrer utkontrollert gjenoppstarting.
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Suomi

(Alkuperdisten ohjeiden kadnnés)

SAHKOTYOKALUJEN
TURVALLISUUSSAANNOT

VAROITUS!
noudattaa perusturvallisuustoimenpiteita,

Sahkotyokaluja kaytettdessd tulee aina
jotta tulipalon,

sahkdiskun ja henkildvaurioiden méaéaréa voitaisiin pienentaa.
Lue kaikki ndmé& ohjeet ennen kuin alat kayttaa laitetta ja
pida ohjekirjanen tallessa.

Turvallista kaytt6a varten toimi seuraavasti:

1.

10.

1

-

12.

13.
14.

15.

Pid& tydskentelypaikka aina siistind. Onnettomuuksia
sattuu herkemmin epésiistissa ymparistossa.

Valitse ty6skentelypaikka huolella. Ala jata sahkétyokaluja
sateeseen. Ala kaytd tyokalua kosteassa tai méarassa
paikassa. Pida tydskentelypaikka hyvin valaistuna. Ala
kayta sahkotydkaluja paikassa, jossa on tulipalo- tai

rajahdysvaara.
Valta sdhkodiskun vaaraa. Ald kosketa maadoitettuja
pintoja  (esim. putkeja. lampdkennoja, liesia,
jadkaappeja).

Pid& lapset ja mielentilaltaan epéavakaat henkilét poissa
laitteen lahettyviltd. Ald anna vieraiden koskettaa
tybkalua tai jatkojohtoa. Kaikki vieraat on pidettava
poissa tydskentelyalueelta.

Pane  kayttdmattémana olevat tydkalut pois
séilytyspaikkaan. Kun tyokaluja ei kaytetd, ne on
sdilytettdva kuivassa, lukittavassa paikassa korkealla
poissa lasten ja mielentilaltaan epévakaiden henkildiden
ulottuvilta.

Ala ylikuormita konetta. Sen suorituskyky on paras ja
turvallisin silla nopeudella, mika sille on suunniteltu.
Kéyta oikeata tyokalua. Ala kayté pienid konetta tai
lisalaitteita tekemaan suuritehoista tyokalua vaativaa
ty6ta. Ala kaytad tyékalua muuhun tarkoitukseen kuin
siihen, mihin se on suunniteltu—esim. &la kayta
sirkkelisahaa puun oksien ja runkojen sahaamiseen.
Kéaytd sopivia vaatteita. Irtonaiset vaatekappaleet
ja korut voivat tarttua laitteen liikkuviin osiin. Ulkona
tyéskennellessd  suositellaan kumikasineitd  ja
- jalkineita. Suojaa pitkat hiukset verkolla tai muulla
suojapéahineella.

Kayta suojalaseja. Liséksi on syyta kayttda kasvo- tai
polysuojusta, mikéli tydssa syntyy polya.

Liita pélynpoistolaite.

Leikkaaminen talla yhdistelmésahalla voi
tuottaa huomattavasti poélyd kiintedn suojuksen
kerayskanavasta.

(Polymateriaali: puu tai alumiini)

Jos laitteessa on liitdntd  pdlynpoistimelle ja

-keradjélle, varmista etta liitinnéat tulevat oikein ja niita
kéytetdan ohjeiden mukaan.

. Ald vaarinkayta johtoa. Ala koskaan kanna tydkalua

johdosta tai nykéise sita irti pistorasiasta johdosta
pidellen. Al& pida johtoa kuumassa, pida se puhtaana
Oljysta ja poissa teravista kulmista.

Kiinnitd tyokapale. Kaytd pihtejd tai ruuvipenkkia
pitamaan tydkappale paikoillaan. Se on turvallisempaa
kuin pidella sita kasin paikoillaan. Nain molemmat kadet
vapautuvat tydkalun kayttdmiseen.

Ala kurkottele. Seiso vakaasti tasapainossa koko
tyéskentelyn ajan.

Pida tydkalut hyvassé kunnossa. Pidéd ne koko ajan
terdvind je puhtaina turvallisimman tyétuloksen
varmistamiseksi. Noudata kaikkia tarvikkeiden voitelusta
ja vaihdosta annettuja ohjeita. Tarkista sahkdjohdot
ajoittain ja jos niissa ilmenee vikoja, anna valtuutetun
huoltohenkilén korjata ne. Pidé kadensijat puhtaina ja
kuivina, aléka paasta niihin 6ljya tai rasvaa.

Katkaise virta tydkaluista, kun niité ei kéytetd, kun miita
huolletaan, kun vaihdetaan osia kuten teria, poranteria,
leikkureita jne.

16.

20.

2

ary

2

N

Poista s4atéon tarvitut avaimet koneesta ennen sen
kaynnistamisté. Ota tavaksi tarkistaa aina ennen laitteen
kaynnistamista, ettd kaikki avaimet ja muut saatéén
tarvittavat tydkalut on poistettu koneesta.

.Varo kaynnistamasta konetta vahingossa. Ala kanna

pistokkeella kytkettdvdad konetta pitden sormea
kytkimella. Varmista, etta kytkin on OFF-asennossa, kun
kytket pistokkeen pistorasiaan.

.Jos konetta kaytetddn ulkona jatkojohdon kanssa,

tulee jatkojohdon olla suojamaadoitettu ja tarkoitettu
ulkokayttéon.

. Kéyta séhkoétydkaluja aina mitd suurinta varovaisuutta

noudattaen, alaka koskaan kayta niitd kun olet vasynyt,
jolloin huomiokykysi ei ole parhaimmillaan.

Tarkista vaurioituneet osat. Jos esim. suojalaite tai jokin
muu osa on vaurioitunut, se tulee tarkistaa huolellisesti
ja varmistaa, etta se toimii ja suoriutuu sille asetettujen
vaatimuksien mukaan ennenkuin laitetta kéytetaan
uudelleen. Tarkista liikkuvien osien liikeratojen toiminta
ja osien tiukkuus ja asennus; varmista, etteivat mitkaan
koneen osat ole rikkoutuneet seka tarkista kaikki muut
mahdolliset viat, jotka saattavat heikentdd koneen
toimintaa. Valtuutetun huoltoliikkeen tulee korjata tai
vaihtaa kaikki vioittuneet osat ennen laitteen kaytt6a,
ellei tdssd ohjekirjasessa muualla toisin mainita.
Anna valtuutetun huoltoliikkeen vaihtaa myés vialliset
kytkimet. Ala kayta tykalua ellei virta kytkeydy péaalle ja
pois paalta kytkinta kayttamalla.

. Varoitus

Muiden  kuin  tdssd ohjekirjasessa  mainittujen
lisdlaitteiden ja osien kayttd saattaa aiheuttaa vakavan
onnettomuuden.

. Tydkalun korjaus on jatettdva ammattilaisen tehtavéksi.

Taméa sahkoétyokalu on yhdenmukainen vastaavien
tybkalujen kanssa. Korjauksen saa suorittaa ainoastaan
siihen tydéhoén koulutettu henkild, joka niinikdan kayttaa
aitoja varaosia. Jos ndin ei toimita, kayttja saattaa
joutua suureen vaaraan.

HUOMATTAVA LIUKUTOIMINNOLLA
VARUSTETTUA KATKAISU- JA
JIIRISAHAA KAYTETTAESSA

1.
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Pida koneen ympaérilld oleva lattiapinta tasaisena ja
siivoa aina pois kaikki irtonaiset ainekset kuten lastut ja
leikatessa pois pudonneet puupalaset.

Kéyta aina hyvaa yleis- ja paikallisvalaistusta.

Ala kaytad sahkoétyokaluja muuhun kuin kayttdohjeissa
mainittuun tarkoitukseen.

Laite on korjautettava aina ainoastaan valtuutetussa
huoltolikkeessa. Valmistaja ei vastaa vaurioista tai
vahingoista, joihin on syynd muun kuin valtuutetun
henkilén suorittama korjaus tai laitteen virheellinen
kaytto.

Jotta sahkotydkalu toimii tarkoitetulla tavalla, ala irrota
asennettuja kansia tai ruuveja.

Ala kosketa liikkuvia osia tai varusteita ellei tydkalua ole
irrotettu virtalahteesta.

Kaytd tydkalua alemmalla tulolla kuin arvokilpeen
mainittu; muuten tulos saattaa olla huono ja
tydskentelyteho heiketa johtuen moottorin
ylikuormituksesta.

Ala pyyhi muoviosia liuottimilla. Liuottimet kuten bensiini,
tinneri, hiilitetrakloridi, alkoholi saattavat vahingoittaa
muoviosia. Ala pyyhi niitd téllaisilla liuottimilla.
Puhdista osat pehmeélla rievulla, joka on kostutettu
saippuaveteen.

Kayta aina vain alkuperaisiad HiKOKI-vaihto-osia.

.Tamén tydkalun saa purkaa ainoastaan hiiliharjojen

vaihtoa varten.
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. Kayttbohjeessa olevaa irto-osakuvaa tulee kayttaa vain

valtuutettua huoltoa varten.

Ala koskaan sahaa rautametallia tai kivea.

Paikalla on oltava riittava yleis- tai paikallisvalaistus.
Sailossa olevat ja lopetetut tydstokappaleet tulee asettaa
l&helle kayttajan normaalia tydskentelypaikkaa.

Kéyta tarpeen ollen sopivia suojavarusteita kuten:
Kuulosuojaa kuulovammojen estamiseksi.

Silmasuojus silmien vahingoittumisvaaran
pienentédmiseksi.

Hengityssuojaa, jotta ei hengité vahingollista polya.
Kasineitd sahanteran kasittelyyn (sahanteréat
kannettava aina pitimess4, jos vain mahdollista).
Kéyttajalla on oltava kokemusta koneen kaytdssa ja
s&adossa.

Ala poista tyOstdkappaleesta irti sahattuja osia tai
muitakaan osia sahausalueelta koneen kdydessé ja kun
sahantera ei ole lepoasennossa.

Alé koskaan kayta liukutoiminnolla varustettua katkaisu-
ja jiirisahaa niin, ettd alempi suojus on lukittu auki
olevaan asentoon.

Varmista, etta alempi suojus liikkuu tasaisesti.

Ala kayta sahaa niin, etté suojukset eivat ole paikallaan.
Pida se aina hyvassd kayttbkunnossa ja hyvin
huollettuna.

Kéytd aina oikein teroitettuja sahanterid. Noudata
sahanterdan merkitty4 suurinta nopeutta.

Ala kayta vahingoittuneita tai vaaristyneita sahanteria.
Ala kayté pikateraksesta valmistettuja sahanteria.

Kayté vain sellaisia sahanteria, joita HIKOKI suosittelee.
Kéytd EN847-1 vastaavia sahanteria.

Sahanterien ulkohalkaisijan on oltava 216 mm.

Valitse sahattavalle materiaalille sopiva sahantera.

Ala koskaan kayta liukutoiminnolla varustettua katkaisu-
ja jiirisahaa niin, ettd sahanterd on kaannetty ylos tai
sivulle.

Varmista, etta tydskentelyalueella ei ole vieraita aineita
kuten esimerkiksi nauloja.

Vaihda poytaliitos, kun se on kulunut.

Ala kaytd sahaa muiden kuin alumiinin, pun tms.
materiaalin leikkaamiseen.

Ala ké&yta sahaa muiden kuin valmistajan suosittelemien
materiaalien leikkaamiseen.

Teréa on aina vaihdettava oikein ja sen uudelleen
sijoittaminen on myds tehtéva ohjeiden mukaisesti.

Kun leikkaat puuta, liitd liukutoiminnolla varustettuun
katkaisu- ja jiirisahaan pélynkerayslaite.

Ole varovainen koverrettaessa.

Kun kuljetat ty6kalua, &la pida kiinni pitimesté. Ota kiinni
kahvasta, ei pitimesta.

Aloitaleikkaus vasta sitten, kun moottorin pyérintdnopeus
on noussut maksimiin.

Jos jotakin epatavallista ilmenee, katkaise kytkin heti
pois paalta.

Katkaise virta ja odota, ettd sahantera pyséhtyy, ennen
kuin huollat tai sdadat tyokalua.

Viistokulma- tai viistoleikkauksen aikana terdé ei saa
nostaa ennen kuin se on lakannut kokonaan pydrimasta.
Liukuleikkauksessa sahaa on tydnnettdva poispain
kayttajasta.

Leikatessa on otettava huomioon kaikki mahdolliset
vaarat kuten esimerkiksi silmiin paésevéa laserséteily,
likkuvien osien koskettaminen jne.

on

. Varmista ennen jokaista leikkausta, etta kone on vakaa.

Kéyta vain sahanterid, joiden suurin sallittu nopeus on
suurempi kuin sahkoétydkalun kuormittamaton nopeus.
Muista aina kayttaa holkkia (A), kun kiinnitat sahanteran.
Al& vaihda laseria tai LED-valoa toiseen tyyppiin.

Ala seiso linjassa sahanteran kanssa koneen edessa.
Seiso aina sahanteradn sivulla. Tdma suojaa sinua
mahdolliselta takapotkulta. Pida ké&det, sormet ja
késivarret pois pyorivésta sahanterasté.

Al laita késivarsia ristiin, kun kéytat tydkalun vartta.

Suomi

43.Jos sahanterd jaa jumiin, sammuta laite ja pida

ty6kappaleesta kiinni, kunnes sahantera on kokonaan

pyséhtynyt. Takapotkun estéamiseksi tydkappaletta ei

saa liikuttaa ennen kuin laite on kokonaan pysahtynyt.
Korjaa sahanteran
kaynnistat koneen uudelleen.

SYMBOLIT

VAROITUS
Seuraavassa esitelldan koneessa kaytetyt
symbolit. Varmista, ettd ymmarrét niiden
merkityksen, ennen kuin aloitat koneen kaytén.

jumiutumisen syy ennen kuin

C8FSHE / CBFSHE(S) / C8FSE / C8FSE(S):
Katkaisu-ja jiirisaha liukutoiminnolla

Loukkaantumisriskin véhentamiseksi kayttajan
on luettava kayttbopas.

Kayta aina suojalaseja.

Kayta aina kuulosuojaimia.

Koskee vain EU-maita

Alé havita sahkoétydkaluja tavallisen
kotitalousjatteen mukana!

Sahko- ja elektroniikkaromua koskevan
EU-direktiivin 2002/96/EY ja sen
maakohtaisten sovellusten mukaisesti kéytetyt
sahkoétydkalut on kerattava erikseen ja vietava
ympéristdystavalliseen kierratyslaitokseen.
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TEKNISET TIEDOT

0°

65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Apulevyn kanssa (30 mm)

Viistekulma 45°

65 mm x 220 mm
**75 mm x 185 mm Apulevyn kanssa (20 mm)

Maks. Vasen 45°

45 mm x 312 mm
**50 mm x 252 mm Apulevyn kanssa (30 mm)

leikkauskapasiteetti Vino
(Korkeus x leveys) Oikea 5°

60 mm x 312 mm
**70 mm x 252 mm Apulevyn kanssa (30 mm)

Vino (Vasen) 45° + Viistekulma 45°

45 mm x 220 mm
**50 mm x 170 mm Apulevyn kanssa (30 mm)

Yhdistetty

Vino (Oikea) 5° + Viistekulma 45°

60 mm x 220 mm
**70 mm x 170 mm Apulevyn kanssa (30 mm)

Sahateran mitat (ulkohalkaisija x sisahalkaisija x paksuus)

216 mm x 30 mm x 2 mm

Viistekulman leikkauskulma

Oikea 0° - 57°, Vasen 0° — 45°

Vinoleikkauskulma

Oikea 0° - 5°, Vasen 0° — 48°

Vino (Vasen) 0° — 45°

Yhdistelmaleikkauskulma

Vino (Oikea) 0° — 5°

Viistekulma (Oikea ja vasen) 0° — 45°

Jannite (alueittain)*

(110V, 230 V) ~

Tulo*

1050 W

Nopeus ilman kuormaa

C8FSHE « C8FSE: 5500 min~'
C8FSHE(S) » C8FSE(S): 4100 min~":
pehmeéssa kaynnistyksessa

Koneen mitat (leveys x syvyys x korkeus)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Paino (netto)

14,5 kg (C8FSHE » C8FSHE(S)) /
14 kg (C8FSE * C8FSE(S))

Lasermerkki (Vain malli CBFSHE / lambd
C8FSHE(S)) (lambda)

Suurin lahto Po<3 mW Luokan II laserlaite
654 nm
Laser keskitaso Laserdiodi

Tarkasta laitteen arvokilpi, koske se vaihtelee alueittain.

Kun leikataan tydstokappaletta, jonka mitta on “**”, on mahdollista, etta sirkkelisahan alempi paa koskettaa tydstékappaletta,
vaikka moottoripd4 olisi alimmassa &éariasennossa. Kiinnitd huomiota tahén, kun leikkaat tydstokappaletta. Lisétietoja
varten katso kohtaa “KAYTTOTAVAT". Kiinnitd apulevy ohjauslaitteen pinnalle (Katso kohdasta () apulevyn paksuus).
Katso kohtaa “10. Suurien kappaleiden leikkaaminen” (Kuva 20, 21).

1. Tydstékappaleen minimikoko.

Kaikki tyostdkappaleet on asetettava puristuksiin sahanteran oikealle tai vasemmalle puolelle mukana toimitetulla

ruuvipuristimella.

Malli C8FSHE ¢« C8FSHE(S) « C8FSE « C8FSE(S): 245 x 90 mm (pituus x leveys)

2. Maksimileikkaussyvyys.

Malli C8FSHE « C8FSHE(S) « C8FSE « C8FSE(S): 65 mm (viistekulma 0° x vino 0°)

VAKIOVARUSTEET

216 mm TCT sahan teré (asennettu tydkaluun) ...
Polypussi
10 mm holkkiavain ....

Pidin..........
Sivukahva...........
Sivusuoja (asennettu tyokaluun)

0000000

Pidatamme oikeuden muuttaa vakiovarusteita ilman

ennakkoilmoitusta. 2.

KAYTTO

Eri alumiinien ja puun sahaaminen.
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ENNEN KAYTTOA
HUOMAUTUS

Tee kaikki tarvittavat sadadét ennen kuin kytket
pistokkeen virtaldhteeseen.

Virtaldhde

Varmista, ettd kaytettdva virtaldhde vastaa laitteen
arvokilvessé mainittuja virtavaatimuksia.

Ala kaytd tasavirtaa tai muuntajia kuten vahvistimia.
Niiden kayttdminen saattaa johtaa vahinkoihin tai
onnettomuuksiin.

Virtakytkin

Varmista, ettd virtakytkin on pois paaltd kytketyssa
asennossa OFF. Jos pistoke kytketdédn pistorasiaan
liipaisukytkimen ollessa paalle kytketyssé asennossa
ON, sahkétydkalu alkaa toimia heti, jolloin seurauksena
saattaa olla vakava onnettomuus.



3. Jatkojohto
Jos tydskentelyalue on kaukana virtaldhteestd, kayta
riitthvédn paksua ja sopivan kapasiteetin omaavaa
jatkojohtoa. Kayta mahdollisimman lyhytta jatkojohtoa.

4. Lukitustapin vapauttaminen. (Kuva 3)

Sahkaotydkalun padosat on kiinnitetty lukitustapilla ennen

tehtaalta kuljetusta.

Kierrd kahvaa kevyesti niin, ettd lukitustappi voidaan

ottaa pois. Kun kuljetat ty6kalua, lukitse lukitustappi

vaihdelaatikkoon.

Kiinnita polypussi paalaitteeseen (Kuva 1)

Asennus (Kuva 4)

Varmista, etta kone on aina kiinnitetty penkkiin.

Aseta tyokalu tasaiselle, suoralle tydstdpenkille. Valitse

halkaisijaltaan 8 mm pultit, jotka sopivat pituudeltaan

tyéstdpenkin paksuudelle. Pultin pituuden tulee olla
ainakin 25 mm plus tyéstdpenkin paksuus.

Esimerkiksi kaytd 8 mm x 65 mm pultteja, jos

tyéstdépenkin paksuus on 25 mm.

7. Alustan pitimen saatoé (Kuva 5)

Léysenna 6 mm:n pultti 10 mm:n holkkiavaimella. Sadada
alustan pidin niin, ettd sen pohjapinta koskettaa penkkia
tai lattiapintaa.

S&adon jalkeen kiristd 6 mm:n pultti lujasti.

8. Varmista, etta alempi suojus toimii oikein

HUOMAUTUS

O Téssa liukutoiminnolla varustetussa katkaisu- ja
jiirisahassa on turvalaitteena sahapaén lukko.

O Kun sahanterd halutaan laskea alas sahausta varten,
lukko on vapautettava painamalla lukkovipua peukalolla.

(1) Kun painat kahvan alas painaessasi samalla lukkovipua,
tarkista, etta alempi suojus pyorii esteetta (Kuva 6).

(2) Katso seuraavaksi, ettd alempi suojus palaa
alkuperéiseen asentoonsa, kun kahva nostetaan ylos.

9. Vinokulma
Ennen kuin séhkétydkalu toimitetaan tehtaalta, se
on saadetty 0° oikeaan kulmaan, 45° vasempaan
viistoleikkauskulmaan 8 mm pultilla (A) ja 8 mm pultilla
(B).

Vaihtaaksesi saatdja muuta 8 mm pultin (A) tai 8 mm
pultin (B) korkeutta kdantamalla niita.

Kun saadat viistokulmaa vasemmalle 45° ja yli sen, veda
asetustappia osoitettuun suuntaan Kuva 7-a ja kallista
moottoripdata vasemmalle.

Kun saadat viistokulmaa oikealle, veda asetustapista
osoitettuun suuntaan Kuva 7-a ja kallista moottoripaata
oikealle.

Kun saadat moottoripddn 0°, palauta aina asetustappi
sen alkuperaisasentoon kuten on osoitettu Kuva 7-b.

10. Sahan alemman raja-asennon tarkistus
Varmista, ettd sahanterd voidaan laskea 10 mm - 11
mm poytaliitoksen alapuolelle. Kun vaihdat sahanteran
toiseen, sdada alempi raja-asento siten, ettd sahantera
ei leikkaa pyorivaé alustaa tai etta lopullista leikkausta ei
voida tehda.

Séaataaksesi sahanterén alempaa raja-asentoa seuraa
alla osoitettua toimenpidetta (1). (Kuva 8)

Lisaksi muuttaessasi sahanteran alemman raja-asennon
pysayttimena toimivan 8 mm:n syvyyden s&atépultin
asentoa.

(1) Kéénnéa 8 mm:n syvyyden saatdpulttia, vaihda korkeus,
jossa pultin pda ja sarana koskettavat, ja saada
sahanteran alempi raja-asento.

HUOMAA
Varmista, ettd sahanterd on s&adetty niin, ettd se ei
leikkaa pyorivaa alustaa.

o0
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ENNEN LEIKKAUSTA

1. Vaon leikkaaminen suojukseen
Pidikkeessa (A) on suojus (katso kuva 10), johon on
leikattava ura, kun tydkalua kaytetddn ensimmaisen
kerran. Veda suojusta hieman sisdanpain 16ysentamalla
kuuden millimetrin nuppipulttia.
Kun olet asettanut sopivan puupalan suojukselle ja
pdydille, kiinnitd se ruuvipenkilla. Liu’'uta moottoripaata
taaksepain paahan asti. Kirista sitten liukukiinnitysnuppi.
Kun kytkin on kytketty ja sahanterd saavuttanut
suurimman mahdollisen nopeuden, laske kahva hitaasti
alas ja leikkaa vako suojukseen. (Katso Kuva 19)
HUOMAUTUS
Ala leikkaa vakoa lilan nopeasti, muuten suojus saattaa
vahingoittua.
Al& kéayté liukukatkaisua uritustéihin.

KAYTTOTAVAT

VAROITUS

O Ald koskaan poista tai aseta tydstokappaletta
poydalle, kun tydkalua kaytetdan, henkilévaurioiden
ehkaisemiseksi.

O Alakoskaan laita kasié tai jalkoja varoitusmerkin vieressa
olevan linjan sisapuolelle, kun tybkalua kaytetaan (Katso
Kuva 9). Tasta saattaa olla seurauksena vaaratilanteita.

HUOMAUTUS

O On vaarallista irrottaa tai asentaa tydéstokappale sahan
teran pyoriessa.

O Puhdista sahatessa purut tasauspdydalta.

O Jos purua kertyy liilan paljon, sahan teréa tulee esiin

leikattavasta materiaalista. Ald vie kasiasi lahelle
paljastettua teraa.

1. Kytkimen kéaytto
Virta  kytkeytyy  vedettdessd liipaisukytkimesta.

Liipaisukytkimen vapauttaminen katkaisee virran.

2. Ruuvipenkkivarusteiden kéyttd (vakiovaruste)
(Kuva 11)

(1) Ruuvipenkki voidaan kiinnittdd joko vasempaan {suoja
(B)} tai oikeaan suojaan {suoja (A)} ldysentdmalld 6
mm:n siipimutteria (A).

(2) Ruuvinpidintd on mahdollista nostaa tai laskea riippuen
tyostdkappaleen korkeudesta l6ysentdmélla 6 mm:n
siipimutteria (B). Kiristd 6 mm:n siipimutteri (B) kunnolla
ja kiinnité ruuvinpidin sdatamisen jalkeen.

(3) Kaanna ylempaa nuppia ja kiinnita tydstdkappale tiukasti
paikalleen.

VAROITUS
Kiinnita tyéstékappale aina lujasti suojukseen; muuten
se saattaa pudota pdydalta ja aiheuttaa vammoja.

HUOMAUTUS
Varmista aina, ettd moottoripaa ei kosketa ruuvipenkkia,
kun péa lasketaan alas leikkausta varten. Jos
kosketusvaara on olemassa, I16ysennd 6 mm siipipultti
ja siirrd ruuvipenkki sellaiseen asentoon, jossa se ei
kosketa sahanteraé.

3. Poytiliitoksen sijoitus (Kuva 12)

Poytalitokset on asennettu pydrivddn alustaan.
Tehtaalla poytéaliitokset on kiinnitetty niin, etté4 sahantera
ei kosketa niitd. Tydstdkappaleen pohjapinnan sarma
pienenee huomattavasti, jos poytaliitos kiinnitetdan niin,
ettd poytalitoksen sivupinnan ja sahanteran valinen
aukko on mahdollisimman pieni. Ennen kuin k&ytat
tydkalua, poista tdmé aukko seuraavilla toimenpiteilla.
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(1) Oikean kulman leikkaus
Léysennd kolme 6 mm koneruuvia, kiinnitéd sitten
vasemmanpuoleinen pdytdliitos ja kiristd sitten
tilapaisesti 6 mm koneruuvit kumpaankin paéhan. Kiinnita
sitten tyostokappale (noin 200 mm leved) ruuvipenkilla
ja leikkaa se. Kun olet asettanut leikkauspinnan
poytéliitoksen reunalle, kiinnitd 5 mm koneruuvit lujasti
kumpaankin paahan. Ota tydstokappale pois ja kiinnita 6
mm keskikoneruuvi. S4ada oikeanpuoleinen poytaliitos
samalla tavalla.

(2) Vasemman ja oikean viistokulman leikkaus
Saada poytalitos samaan tapaan kuin oikean kulman
leikkauksessa.

HUOMAUTUS
Kun péytéliitos on saadetty oikean kulman leikkausta
varten, poytéliitos leikkautuu jonkin verran, jos sita
kaytetaan viistokulmaleikkaukseen.
Jos viistokulmaleikkaus on tarpeen, sdada poytaliitos
viistokulmaleikkausta varten.

4. Apusuojan kayton varmistus (Kuva 13)
Tama liukuyhdistelméjiirisaha on varustettu
sivusuojalla. Suorassa kulmaleikkauksessa ja oikeassa
viistokulmaleikkauksessa kéaytd apusuojaa. Talléin
voit tehdad vasemman viistokulmaleikkauksen, oikean
viistokulmaleikkauksen ja suoran kulmaleikkauksen ja
saada vakaan leikkaustuloksen leikatessasi materiaalia,
jolla on leveé takaosa.

VAROITUS
Kaanna oikeassa Vviistoleikkauksessa apusuojaa
vastapaivaan (Kuva 13). Ellei sitd k&anneta

vastapdaivaan, paarunko tai sahantera voivat koskettaa
apusuojaa, mistd saattaa seurata vammoja. Téaman
sahkaétyodkalun varusteisiin kuuluu apusuoja.
. Mustelinjan kdyttdminen (Suojuksen saatdminen)
(1) Oikean kulman leikkaus

Léysennd kuuden millimetrin nuppipulttia ja tuo
suojuksen karki kosketukseen tyéstokappaleen kanssa.
Kun kohdistat tydstdkappaleen mustelinjan suojuksessa

olevan vaon kanssa, tydstdkappale Ileikkautuu
mustelinjaa pitkin.
(2) Viistekulmaleikkaus ja yhdistelmaleikkaus

(viistekulmaleikkaus ja vinoleikkaus)

Kun moottoriosaa lasketaan alas, alasuoja nousee ja
sahantera tulee nakyviin.

Kohdista mustelinja sahanteran kanssa.

HUOMAUTUS
Joissakin tapauksissa, kun pydrivdd alustaa on
kaannetty, suojus tydntyy esiin ohjauslaitteen pinnasta.
Léysenna kuuden millimetrin nuppipulttia ja tydénna
suojus sisdasentoon. Ala koskaan nosta alempaa
suojusta, kun sahantera py®érii. Kun leikkaat vahintaan 45
asteen oikeassa kulmassa, tydnné suojus taaksepain.
Sen liséksi, etteivat suojus ja sivusuoja kosketa toisiaan,
misté on seurauksena huono leikkaustarkkuus, suojus
saattaa myos vioittua.

6. Asenna sivukahva (Kuva 1)

Asenna sivukahva, joka tuli tdmén laitteen mukana.

7. Laserlinjan asennon s&atd (Vain malli C8FSHE /

C8FSHE(S))
Mustelinja voidaan tehda helposti talla tyokalulla
lasermerkkiin. Kytkin valaisee lasermerkin. (Kuva 14)
Leikkaustavasta riippuen laserlinja on mahdollista
kohdistaa leikkausleveyden (sahanterdn) vasemman
puolen kanssa tai oikealla olevan mustelinjan kanssa.
Laserlinja on sdadetty sahanterén leveyden mukaiseksi
tehtaalla. S&ada sahanteran ja laserlinjan asento
seuraavalla tavalla.

(1) Sytyta lasermerkin valo ja tee noin 5 mm syvyinen vako
tyéstékappaleeseen, joka on noin 20 mm korkea ja 150
mm levea. Pida tydstokappale, johon on tehty vako,
kiinni ruuvipenkilla aléka liikuta sitd. Katso tarkemmat
tiedot vakojen teosta kohdasta "19. Vakoleikkauksen
toimenpiteet".

(2) Kaanna sitten sédadinta ja muuta laserlinjaa. (Jos kdannat
saadintd myotapaivaan, laserlinja siirtyy oikealle ja
jos sitd k&annetddn vastapaivaan, laserlinja siirtyy
vasemmalle.) Kun tydskentelet niin, ettd mustelinja on
sijoitettu sahanterdn vasemman puolen kohdalle, sovita
laserlinja vaon vasemman paan kohdalle (Kuva 15).
Kun se asetetaan sahanterén oikean puolen kohdalle,
aseta laserlinja vaon oikean puolen kohdalle.

(3) Kun laserlinjan asento on  saadetty, piirrd
tyéstékappaleeseen oikean kulman mustelinja ja aseta
mustelinja laserlinjan kohdalle. Kun sd&dét mustelinjan
asentoa, siirrd tydstokappaletta vahan kerrallaan ja
kiinnitd se ruuvipenkilld asentoon, jossa laserlinja ja
mustelinja ovat paéallekkain. Tarkista laserlinjan asento.
Jos haluat muuttaa laserlinjan asentoa, sdadéa uudelleen
vaiheiden (1) - (3) mukaisesti.

VAROITUS

O Ennen kuin kytket virtapistokkeen pistorasiaan, varmista
ettd virta on katkaistu rungosta ja lasermerkista.

O Ole erittdin varovainen, kun kaytat kytkinlaukaisinta
laserlinjan asennon sa&téon, koska virtapistoke on
kytketty pistorasiaan kdyton aikana.

Jos kytkinlaukaisinta vedetaan vahingossa,
sahanterd saattaa py6ria ja aiheuttaa odottamattomia
onnettomuuksia.

O Ala irrota lasermerkkida muihin tarkoituksiin tapahtuvaa
kayttééa varten.

HUOMAUTUS (Kuva 16)

O Lasersateilya - Al katso sateeseen.

O Laserséteilya tyopoydalla. Ala katso sateeseen.

Jos laserséteilyd pédsee suoraan silmiin,

saattavat vahingoittua.

Ei saa purkaa erillisiin osiin.

Lasermerkkia (tyokalun runkoa) ei saa kolhia, muuten

laserlinjan sijainti saattaa menn& epékuntoon ja

lasermerkki saattaa vaurioitua tai sen kayttoikéa lyhentya.

O Pida lasermerkki valaistuna vain leikkauksen aikana.
Lasermerkin pitdminen valaistuna pitkan aikaa saattaa
lyhentéa sen kayttoikaa.

O Muiden kuin tdssd mainittujen saatimien tai saatdjen
kaytto saattaa altistaa vaaralliselle lasersateilylle.

HUOMAA

O Suorita leikkaaminen, kun muste- ja laserlinja ovat
paallekkain.

O Kun muste- ja laserlinja ovat paallekkain, valo muuttuu
siten, ettd saadaan vakaa leikkaustulos, koska linjojen
yhdenmukaisuus on talléin helposti havaittavissa. Tasta
on tuloksena vdhemman leikkausvirheita.

O Kaytettdessa laitetta ulkona tai ikkunan l&hell laserlinja
saattaa olla vaikeasti nahtdvissd auringonvalosta
johtuen. Siirry téllaisissa tapauksissa sellaiseen
paikkaan, johon aurinko ei paista suoraan.

O Tarkasta ja varmista aika ajoin, etta laserlinjan asema
on korrekti. Tarkasta tdma siten, ettd piirrdt oikean
kulman mustelinjan tyéstékappaleeseen, jonka korkeus
on noin 20 mm ja leveys 150 mm. Tarkasta sitten, etta
laserlinja on mustelinjan kohdalla. [Muste- ja laserlinjan
poikkeama ei saa olla enempaé kuin mustelinjan leveys
(0,5 mm)] (Kuva 17).

8. Leikkaaminen

(1) Kuten Kuva 18 osoittaa, sahanterén leveys on sama kuin
leikkauksen leveys. Siirré tydstokappaletta taten oikealle
(kayttajan asemasta katsottuna), kun halutaan leveys
(b), tai vasemmalle, kun halutaan leveys (@).

Jos lasermerkkia kaytetddn, kohdista laserlinja
sahanteran vasemman puolen kanssa ja kohdista sitten
mustelinja laserlinjan kanssa.

(2) Kun virta on kytketty ja on varmistettu, ettd sahantera
py6rii suurimmalla mahdollisella nopeudella, paina
kahvaa hitaasti alas pitdessasi samalla painettuna
lukkovipua ja vie sahanteréa léhelle leikattavaa
materiaalia.

silméat

O
O
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(3) Kun sahantera koskettaa tydstdkappaletta, paina kahva
vahitellen alas tydstdkappaleen leikkaamista varten.

(4) Kun tydstdkappale on leikattu haluttuun syvyyteen,
katkaise virta sahkotybkalusta ja anna sahanteran
lakata kokonaan pydriméasta ennen kuin nostat kahvan

tyostokappaleesta ja palautat sen taysin siséan
vetaytyneeseen asentoon.
HUOMAUTUS

O Katso tiedot leikkaamisen maksimimitoista taulukosta
"TEKNISET TIEDOT".

O Kahvan painallusvoima ei lisda leikkausnopeutta.
Painvastoin, liika painaminen saattaa aiheuttaa moottorin
ylikuormittumisen ja/tai heikentaé leikkaustehoa.

O Varmista, etta laukaisin on asetettu pois paalta olevaan
asentoon (OFF) ja virtapistoke on irrotettu pistorasiasta,
kun ty6kalua ei kayteta.

O Katkaise aina virta ja anna sahanterdn pysahtya
kokonaan ennen kuin nostat kahvan tyéstokappaleesta.
Jos kahva nostetaan sahanteran vield pyoriessé, leikattu
osa saattaa juuttua kiinni sahanteraa vasten ja aiheuttaa
lastujen lentamista, mika on vaarallista.

O Aina kun syvéleikkauksen yksi leikkauskerta on tehty,
katkaise virta ja tarkista, ettd sahanterd on pysahtynyt.
Nosta sitten kahva ja palauta se tdysin sisédan
vetaytyneeseen asentoon.

O Irrota aina leikattu materiaali pydrivan alustan pinnalta ja
siirry sitten eteenpéin seuraavaan vaiheeseen.

9. Kapeiden tyostokappaleiden leikkaaminen

(Painoleikkaus) (Kuva 19)
Liv'uta sarana alas pitimeen (A) ja kirista sitten
liukukiinnitysnuppi  (Kuva 2). Laske kahva alas
tyéstdkappaleen leikkaamista varten. Kun sahkétydkalua
kaytetaan talla tavalla, on mahdollista leikata korkeintaan
65 mm nelidn tydstokappaleita.

10. Suurien kappaleiden leikkaaminen (Kuva 20, 21)
Joskus kokonaista leikkausta ei voida tehda
tybstékappaleen korkeudesta  johtuen. Tassa
tapauksessa kiinnitd apulevy 6 mm:n tasapaisilla
ruuveilla ja 6 mm:n muttereilla kdyttden ohjauslaitteen
pinnalla olevia 7mm:n reikia (kaksi reikdd kummallakin
puolella). (Kuva 20)
Katso kohdasta
paksuus.

HUOMAA
Leikattaessa tydstokappaletta, jonka korkeus ylittaa
65 mm oikean kulman leikkauksessa tai 60 mm
vasemman viistokulman leikkauksessa tai 45 mm
oikean viistokulman leikkauksessa, s&ada alempi
raja-asento niin, ettd moottoripdan alusta ei kosketa
tyostékappaletta.

Saataaksesi sahanterdn alemman raja-asennon seuraa
kuvassa 21 naytettya toimenpidetta (1).
(1) Laske moottoripdatd ja kdanna 6 mm:n syvyyden
saatopulttia ja tee saadét niin, ettd moottoripadn
alemman raja-asennon ja tydstdkappaleen yldosan
véliin jaa 2-3 mm:n tila sahanteréan alemmassa raja-
asennossa, jossa 6 mm:n syvyyden saatdpultin paa
koskettaa saranaa.

.Leveiden tyostokappaleiden

(liukuleikkaus) (Kuva 22)

Loysaa liukukiinnitysnuppi (Kuva 2), ota kiinni kahvasta
ja liv'uta sahanteraa eteenpain.

Sen jalkeen paina kahvaa alas ja liv'uta sahanterda
taakse leikataksesi tyostokappaletta.

Tamaé toiminto auttaa leikkaamaan ty6stékappaleita,
joiden korkeus on jopa 312 mm.

VAROITUS
Ala koskaan aseta kattasi sivukahvalle leikkaustoiminnon
aikana, koska sahanter tulee lahelle sivukahvaa, kun
moottoripaata lasketaan.

“TEKNISET TIEDOT” apulevyn

1

—y

leikkaaminen

Suomi

12. Viistoleikkauksen toimenpiteet

(1) Léysenna sivukahva ja veda kulmapitimien vipu ylos.
Saada sitten pyorivaa alustaa, kunnes merkkivalo on
viistoasteikon halutun sdadén kohdalla (Kuva 23).

(2) Kiinnitd pyériva alusta haluttuun asentoon kiristamaélla
sivukahva.

(3) Viistoasteikko nayttdd seka leikkauskulman kulma-
asteikolla etta gradientin gradienttiasteikolla.

(4) Gradienttia, joka on korkeuden suhde poistettavan
kolmio-osan alustaan n&hden, voidaan haluttaessa

kayttdad  viistoasteikon  sd&téon  leikkauskulman
asemesta.
Siksi  esimerkiksi tyostokappaleen leikkaamiseksi
asteessa 2/10 aseta merkkivalo asentoon.

HUOMAA

O Positiiviset pysdhdyksen ovat 0 asteen sdadon oikealla
ja vasemmalla puolella, sdadoissa 15, 22,5, 31,6 ja 45
astetta.

Varmista, etté viistoasteikko ja merkkivalon karki ovat
kohdakkain.

O Jos sahaa kaytetdan, kun viistoasteikko ja merkkivalo
eivat sijaitse oikein, aiheuttaa huonon leikkaustuloksen.

13. Viistokulmaleikkaus (Kuva 24)

(1) Loéysenna kiinnitysvipu ja siirrd sahanteréd vasemmalle
tai oikealle. Kun moottoripaé kallistetaan oikealle, veda
asetustappia taaksepain.

HUOMAA
Loéysaa kiristimen vipua, kallista p4alaitetta vasemmalle
ja sitten vedad asetustapista mahdollistaaksesi
leikkaukset 48 asteen kulmassa.

Léysadéa kiristimen vipua ja kallista vasemmalle
véhan kerrallaan samalla, kun tyénnat kiinnitystapin
paélaitteeseen. Nain asetustappi tyontyy sisdan yhden
askeleen ja sopii 30°:n vasemman kallistuman ja 33.9°:n
vasemman kallistuman asetusaukkoihin.

Kun asetustappi on aukossa ylld kuvatulla tavalla,
30°:n vasemman kallistuman asentoon asettaminen on
mahdollista tydntamalla oikealle puolelle.

Samoin kun asetustappi on aukossa ylla kuvatulla
tavalla, 33.9°:.n vasemman kallistuman asentoon
asettaminen on mahdollista tyéntdmaélla vasemmalle
puolelle.

(2) Saada viistokulma halutulle saadodlle katsomalla
viistokulman asteikkoa ja merkkivaloa ja kiinnita sitten
kiinnitysvipu.

VAROITUS
Kun tyéstékappale on Kiinnitetty terdén vasemmalle tai
oikealle puolelle, lyhyt poisleikattu osa jaa sahanteran
oikealle tai vasemmalle puolelle. Katkaise aina virta ja
anna sahanteran pysahtyéd kokonaan ennen kuin nostat
kahvan tydstdkappaleesta.

Jos kahva nostetaan sahanterdn vield pyoriessa,
poisleikattu osa saattaa juuttua kiinni sahanterda
vasten ja aiheuttaa lastujen lentdmistd, mik& on hyvin
vaarallista.

Kun olet lopettanut viistoleikkauksen kesken, aloita
leikkaaminen sen jalkeen, kun moottoripdéd on vedetty
takaisin alkuasentoon.

Keskeltd aloittaminen ilman moottoripdén vetamista
takaisin saa turvasuojuksen tarttumaan tydstékappaleen
leikkausvakoon ja koskettamaan sahanteraa.

14. Yhdistelméleikkauksen toimenpiteet
Yhdistelméleikkaus voidaan tehdd noudattamalla
edelld olevissa kohdissa 13 ja 14 kuvattuja ohjeita.
Katso yhdistelmaleikkauksen maksimimitat taulukosta
"TEKNISET TIEDOT".

HUOMAUTUS
Pida aina kiinni tyostokappaleesta oikealla tai
vasemmalla kadelld ja leikkaa se siirtdmalld sahan
pyOredéa osaa taakse vasemmalla kadella.
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On erittdin vaarallista kaantdd pyoérivad alustaa
vasemmalle yhdistelmaleikkauksen aikana, koska
sahanterd saattaa koskettaa tydstdkappaleesta kiinni
pitavaa katta.

Kun suoritetaan yhdistelméleikkaus (kulma + viisto)
vasemmalla viistolla, kdanna apusuoja (lisévaruste)
vastapdaivaan ja leikkaa.

15. Pitkien materiaalien leikkaaminen
Kun leikkaat pitkia materiaaleja, kayta apulavaa, joka
on yhtéa korkea kuin erillisen lisalaitteen pidin (erillinen
lisdvaruste) ja alusta.

Kapasiteetti: puumateriaali (L x K x P)
300 mm x 45 mm x 1050 m, tai
180 mm x 25 mm x 1600 mm

16. Pitimien asennus... (erillinen lisdvaruste)

Pitimet auttavat pitamaan pitkat tydstdkappaleet
vakaana ja paikallaan leikkauksen aikana.

(1) Kuten Kuva 25 on naytetty, kayta terasneliéta pitimien
yldreunojen kohdistamiseen alustan pinnan kanssa.
Léysennd 6 mm siipimutteri. Kaanna korkeuden
saatdpulttia 6 mm ja sdada pitimen korkeus.

(2) Kirista saadon jalkeen 6 mm siipimutteri tiukasti ja
kiinnité pidin 6 mm nuppipultilla (erillinen lisdvaruste).
Jos korkeuden saatépultti 6 mm on liian lyhyt, levité ohut
levy alle. Varmista, ettd 6 mm korkeuden saatdpultin paa
ei tydnny esiin pitimesta.

HUOMAUTUS

O Kun kannat tydkalua, ala ota kiinni pitimesta.

O On vaara, ettd pidin putoaa alustasta. Ota kiinni
kahvasta, ala pitimesta.

17. Tarkkaleikkauksen pysaytin... (pysédytin ja pidin
ovat lisavarusteita)

Pysaytin mahdollistaa jatkuvan
pituudella 280 mm - 450 mm.
Asenna pysaytin kiinnittdmalla se pitimeen 6 mm
nuppipultilla Kuva 26 naytetylla tavalla.

18.Varmistus kéytettdessd kruunuvaluruuvipenkkia,

kruunuvalupyséaytintd (L) ja (R) (erillisia

lisévarusteita)

Kruunuvalupyséaytin (L) ja (R) (erillisia lisévarusteita)

mahdollistaa  helpomman  kruunuvalukeikkauksen

kallistamatta sahanteraa. Asenna ne alustaan Kuva 27

naytetylle puolelle. Kiristd asentamisen jalkeen 6 mm

nuppipultit kruunuvalupysayttimien kiinnittamiseksi.

Kruunuvaluruuvipenkki (B) (erillinen lisdvaruste) voidaan

asentaa joko vasempaan suojaan (suoja (B)) tai oikeaan

suojaan (suoja (A)). Se liittyy kruunuvalun kaltevaan
pintaan ja ruuvipenkki voidaan painaa alas.

Kéaanna sitten tarpeen mukaan ylempaé nuppia ja aseta

kruunuvalu lujasti paikalleen. Kun haluat nostaa tai

laskea ruuvipenkkia, I16ysennéa ensin 6 mm nuppipultti.

Kun korkeus on saadetty, kiristi 6 mm siipipultti

lujasti, kdanna sitten tarpeen mukaan ylempaa nuppia

tydstékappaleen kiinnittdmiseksi lujasi oikeaan asentoon

(Kuva 28). .

Aseta kruunuvalu niin, ettd sen SEINAA KOSKETTAVA

REUNA tulee opassuojaa vasten ja KATTOA

KOSKETTAVA REUNA kruunuvalupysayttimia vasten

Kuva 28 naytetylla tavalla. S4ada kruunuvalupysayttimet

kruunuvalun koon mukaisesti. Kiristd 6 mm siipipultti

kruunuvalupysayttimien kiinnittamiseksi.

VAROITUS
Kiinnitd tai kiristd ruuvipenkilld kruunuvalu suojaan;
muuten kruunuvalu saattaa irrota pdydésté ja aiheuttaa
loukkaantumisia. Alé kéyté viistoleikkaukseen. Runko
tai sahantera saattaa koskettaa apusuojaa, mista on
seurauksena vahingoittuminen.

tarkkaleikkauksen

(1

@

HUOMAUTUS
Varmista aina, ettei moottoripaa kosketa
kruununvaluvinssiosia, kun se lasketaan alas

leikkaamista varten. Jos vaara on olemassa, ettd nain
saattaa tapahtua, ldysennd 6 mm:n nuppipulttia ja
siirrd kruununvaluvinssiosat sellaiseen asentoon, ettei
sahantera paase koskettamaan niita.

19. Vaon leikkaustoimenpiteet
Vaot tydstdkappaleeseen voidaan leikata séatadmalla 6
mm syvyyden saatopulttia (Kuva 29).

(1) Laske moottoripaata ja kdadnna 6 mm:n syvyyden
saatopulttia kadella (jolloin 6 mm:n syvyyden saatdpultin
paé koskettaa saranaa).

(2) S4ada  haluttuun  leikkaussyvyyteen  saatamalla
sahanterén ja alustan pinnan vélinen etéisyys (Kuva 29).

HUOMAA
Kun leikataan yksi vako tydstdkappaleen
jompaankumpaan paahén, poista tarpeeton osa taltalla.

20. Lampun kaytto (Vain mallilla C8FSHE / C8BFSHE(S))

VAROITUS

O Tarkasta, etta paalaite ja lamppu ovat pois paélta ennen
johdon liittamista virtapistorasiaan.

O Lampun linssin lampétila kohoaa korkeaksi kaytén
aikana ja on korkea viela valittdmésti kaytén jalkeen.
Linssi4 ei tule koskettaa miss&an olosuhteissa.

Mikali tatd ohjetta ei noudateta, seurauksena voi olla
palovammoja.

HUOMAUTUS

O A3 altista lamppua voimakkaille iskuille.

Mikali tata ohjetta ei noudateta, lamppu voi vahingoittua

tai sen kayttdika voi lyhentya.

Kaanna lamppu péalle vain leikattaessa.

Al4 kohdista lamppua yhtéjaksoisesti silmiin. Mikéli

tatd ohjetta ei noudateta, tuloksena saattaa olla

silmdvammoja.

O Pyyhi kaikki lampun linssiin kiinnittynyt lika pehmealla
kankaalla niin, ettd lamppuun ei tule naarmuja tai se
ei muuten vahingoitu. Lampun linssin naarmut voivat
heikent&é sen kirkkautta.

O Lampun katkaisijaan on kiinnitetty pdlysuoja. Varmista,
ettd katkaisijan suoja ei naarmuunnu tai muuten
vahingoitu.

O Joissakin tapauksissa lastut voivat joutua katkaisijan
siséan ja estda lampun toiminnan.

(1) Ty6énné péaalaitteen johto virtapistorasiaan.

(2) Aseta  lampun  katkaisija  ylaasentoon
sen sytyttdmiseksi ja ala-asentoon (OFF)
sammuttamiseksi. (Katso kuva 30)

(3) Liikuta valaisinta oikealle ja vasemmalle s&aataaksesi
valaistusasennon.

21. Polypussin kdyttdminen (vakiovaruste) (Kuva 31)

(1) Liita polypussi putkella tydkaluun.

(2) Kun pélypussi on tayttynyt sahanpuruilla poly

puhalletaan pois pélypussista, kun sahantera pyorii.

Tarkista pélypussi sdanndllisesti ja tyhjenna se, ennen

kuin se tayttyy.

Kiinnitd poélypussi vino- ja yhdistelméleikkauksessa

oikeaan kulmaan pohjan pintaan.

22. Pélynpoistajan liittiminen (myydaan erikseen)
(Kuva 32)

Al4 hengita leikkaustoiminnassa syntyneitd haitallisia
polyja.

Poly saattaa vaarantaa sinun ja
terveyden.

Pdlynpoistajan kayttd voi vahentédd poélyn aiheuttamia
haittoja.

Yhdistdmélla pdlynpoistaja sovittimen, nivelen ja
polynkeraajan sovittimen avulla voidaan p&aosa pélysta
koota.

Liitd polynpoistaja sovittimeen.

O
O

(ON)
sen

3

lahelld olevien

118



(1) Liita jarjestyksessa letku (halk. 38 mm x 3 m pituus) ja
sovitin (polynpoistajan vakiovaruste), nivel (lisdvaruste)
ja keraajan sovitin (lisdvaruste) séhkotyokalun putkeen.
Liitdntd tapahtuu painamalla nuolen suuntaan.
(Kuva 32)

Pélynkeraajén sovitin (lisévaruste) on kiinnitetty putkeen
letkuhihnalla (lisdvaruste).

SAHANTERAN ASENNUS JA POISTO

VAROITUS
Onnettomuuksien ja henkilévaurioiden estdmiseksi
katkaise aina kytkinlaukaisin pois paaltd ja irrota
virtapistoke pistorasiasta ennen sahanterén irrottamista
tai asentamista.

1. Sahanteréan asennus (Kuva 33)

(1) Kayta varusteisiin kuuluvaa 10 mm laatikkoavainta ja
I6ysennd 6 mm pultti, joka kiinnittda akselin kantta ja
pyodrita sitten akselin kantta.

(2) Paina akselin lukkoa ja Idysennd pultti 10 mm:n
holkkiavaimella.
Koska pultissa on vasemmanpuoleinen langoitus,

I6ysenna kaantamalla sita oikealle.
HUOMAA
Jollei karaa saada helposti lukkoon painamalla akselin
lukkoa, kdanna 10 mm:n holkkiavaimella (vakiovaruste)
painamalla samalla akselin lukkoa.
Sahanteran akseli on lukittu, kun akselin lukko on
painautunut sisdan.
(3) Ota pois pultti ja vélilevy (D).
(4) Nosta alempi suoja ja asenna sahantera.
VAROITUS
Kun asennat sahanterdd, varmista, ettd pyorintaa
osoittava merkki sahanterdssd ja vaihdekotelon
pyérinnén suunta on sovitettu oikein.
(5) Puhdista vélilevy (D) ja pultti huolellisesti ja asenna ne
sahanteran akseliin.
(6) Paina akselin lukko sisaan ja kirista pultti kaantamalla
sitd vasemmalle 10 mm:n holkkiavaimella.
(7) Pyérita akselin kantta kunnes siind oleva koukku on
alkuperéisessa asennossa. Kiristé sitten 6 mm pulti.
HUOMAUTUS
O Varmista, ettd akselin lukko on palautunut sisdan
vetaytyneeseen asentoon sahanterédn asennuksen tai
poiston jalkeen.
Kirista pultti niin, ettei se irtoa kayton aikana.
Varmista, ettd pultti on oikein kiristetty ennen
sahkaotyokalun kaynnistamista.
Varmista, ettéd alasuoja on suljetussa asennossa.
Sahanterén irrottaminen
Irrota sahantera suorittamalla edella olevassa luvussa 1
kuvatut asennustoimet painvastaisessa jarjestyksessa.
Sahantera voidaan irrottaa helposti sen jalkeen, kun
alempi suoja on nostettu.
HUOMAUTUS
Ala koskaan yrité asentaa muita kuin halkaisijaltaan 216
mm sahanteria.

HUOLTO JA TARKASTUKSET

VAROITUS
Jotta saadaan valtettyd onnettomuudet ja henkilévauriot,
varmista aina, etté liipaisukytkin on pois katkaistussa
asenossa OFF ja virtapistoke irrotettu pistorasiasta
ennen kuin alat suorittaa huolto- tai tarkastustéita.

MO OO

limoita  mahdollisen  nopeasti ammattihenkilélle,
Jos huomaat vikaa moottorissa, suojuksissa tai
sahanteréassa.

1. Sahanteran tarkastaminen
Vaihda sahanterd heti, kun huomaat siind pieniékin
kulumisen tai vaurioitumisen merkkeja.

Suomi

Vaurioitunut sahanterd voi aiheuttaa henkilévahinkoja
ja kulunut sahanterd huonontunutta toimintaa seka
mahdollista moottorin ylikuormitusta.

HUOMAUTUS
Ala koskaan kayta tylséa sahanterad. Kun sahanteré on
tylsd, sen vastustuskyky tyokalun kahvan painamiseen
paranee, mik& tekee sahkotydkalun kayttdmisen
vaaralliseksi.

2. Tarkasta asennusruuvit
Tarkasta saannéllisesti kaikki asennusruuvit ja varmista,
ettd ne on hyvin tiukennettu. Jos jokin ruuveista on
I16ysélla, kiristd se valittémasti. Jos ndin ei tehda,
seurauksena on vaaratilanne.

3. Tarkasta hiiliharjat (Kuva 34)

Moottorissa on hiiliharjat, jotka voidaan vaihtaa. Koska
erittdin kuluneet hiiliharjat aiheuttavat moottorivikoja,
vaihda hiiliharja heti, kun se on kulunut lahelle
“kulumisrajaa”. Pidéa hiiliharjat aina puhtaina ja varmista,
etta ne liikkkuvat esteetté harjan pitimien véalissa.

4. Hiiliharjojen vaihto (Kuva 34)
Irrota harjasuojus  miinuspaisella
Hiiliharjojen irrotus on helppoa.

5. Huolla moottori
Moottorin kd&mitys on sahkétydkalun “sydan”. Varmista,
etta siina ei ole vikaa ja/tai se ei ole kostunut vedesta tai
Oljysta.

6. Alemman suojuksen toiminnan tarkastaminen
Tarkasta aina ennen tydkalun kayttdmista, ettd alempi
suojus (Kuva 6) on hyvassé kunnossa ja liikkuu esteetta.
Ald koskaan kayta tydkalua, jollei alempi suojus
toimi asianmukaisesti ja ole hyvassd mekaanisessa
kunnossa.

7. Sailytys

Kun tydkalua ei endé kaytetd, tarkasta, ettéd seuraavat

toimet on suoritettu:

Laukaisin on kytketty pois paalta (OFF-asentoon).

Pistotulppa on irrotettu pistorasiasta.

Kun tydkalua ei kayteta, séilyta sita kuivassa paikassa

lasten ulottumattomissa.

8. Voitelu
Voitele seuraavat liukupinnat kerran kuussa, jotta
sahkotyokalu pysyy kauan kunnossa.

Kéyta aina suositettua konedljya.
Voideltavat kohdat:

* Saranan kaantyva osa

* Pitimen (A) kédantyva osa

* Ruuvipuristimen pyérivéa osa

9. Puhdistus
Poista saanndllisesti sirut ja muut roskat sahkétydkalun
pinnalta kostealla, hieman saippuaisella rievulla. Suojele
moottori vedelta tai 6ljylta.

(Vain malli C8FSHE / CBFSHE(S))

Jos lasermerkin ikkunan valoa loistavaan osaan on
tarttunut siruja ja muita roskia, jotka estavat laserlinjaa
nédkymastéd, puhdista ikkuna kuivalla liinalla tai
pehmeélla, saippuaisella liinalla.

LISAVARUSTEIDEN VALITSEMINEN

Taman koneen lisévarusteet luetellaan sivulla 141.

ruuvimeisselilla.

HUOMAUTUS

HiKOKI-sahkétydkalujen  korjaukset, muutokset ja
tarkastukset on teetettdvd valtuutetussa HiKOKI-
huoltokeskuksessa.

Laser- ja LED-laitteen huolto tulee antaa laser- ja LED-
laitteen valmistajan valtuutetun edustajan huollettavaksi.
Anna laser- ja LED-laitteiden korjaukset aina HiKOKIn
valtuutetun huoltokeskuksen tehtavaksi.
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Suomi

Sahkotydkalujen  kaytéssa
noudatettava kussakin maassa
turvaohijeita ja normeja.

ja huollossa on aina
voimassa olevia

TAKUU

Myénndmme HiKOKI-sé&hkoétydkaluille takuun lakiséateisten/
kansallisten erityissdantelyiden mukaisesti. Tama takuu
ei kata vikoja tai vaurioita, jotka johtuvat véarénlaisesta
tai kielletystd kaytéstd tai normaalista kulumisesta.
Reklamaatiotapauksessalaheté purkamaton sahkétydkalu ja
tdman kayttboppaan lopussa oleva TAKUUSERTIFIKAATTI
valtuutettuun HiKOKI-huoltokeskukseen.

HUOMAA

HIKOKI pyrkii jatkuvasti kehittdm&an tuotteitaan. Tasta
syysta valmistaja pidattaa oikeuden muuttaa tdssa mainittuja
teknisid ominaisuuksia ilman ennakoilmoitusta.

Tietoja ilmavalitteisestd melusta ja tarinasta
Mittausarvot on maaritetty EN61029-standardin mukaisesti
ja ilmoitettu ISO 4871 -standardin mukaisesti.

Mitattu A-painotteinen aéniteho: 105 dB (A).
Mitattu A-painotteinen aénipainearvo: 96 dB (A).
Toleranssi K: 3dB (A).

Kayta kuulonsuojaimia.

Térinan kokonaisarvot (kolmiakselivektorisumma)
EN61029-standardin mukaisesti méaaritettyna.

Puun leikkaaminen:
Vérahtelyemissioarvo @h = 1,3 m/s?
Toleranssi K = 1,5 m/s?

limoitettu véarahtelyn kokonaisarvo on mitattu

standarditestausmenetelmien mukaisesti, ja sitd voidaan

kayttaa tyokalujen vertaamiseen keskenaan.

Sitd voidaan myds kayttdd altistumisen alustavaan

arviointiin.

VAROITUS

O Varahtelyemissioarvo Vvoi poiketa annetusta
kokonaisarvosta sahkétydkalun varsinaisen kéyton
aikana tydkalun kayttétavasta riippuen.

O Maarita kayttajaa suojaavat varotoimet, jotka perustuvat
arvioituun altistumiseen varsinaisessa kayttotilanteessa
(ottaen huomioon kayttéjakson kaikki vaiheet, kuten
hetket, jolloin tydkalu on kytketty pois paalta ja jolloin se
on tyhjakaynnissa, varsinaisen kayntiajan liséksi).

230 V~ nimellisjannitteen omaaville sdhkétyékaluille
kéaytettavasta virtaldhdejarjestelméasta

Séahkolaitteen kytkeminen aiheuttaa jannitevaihteluita.
Taman tydkalun kaytto virtaldhteen ollessa heikkokuntoinen
saattaa vaikuttaa vahingollisesti muiden sahkélaitteiden
toimintaan.

Kun verkkoimpedanssi on sama tai suurempi kuin 0,29
ohmia, kielteisté vaikutusta ei varmaankaan synny.
Tavallisesti suurin sallittu verkkoimpedanssi ei ylity, kun
verkkoulosottoon meneva haara viedaan liitosrasiasta,
jonka toimintakapasiteetti on 25 ampeeria tai suurempi.
Virtakatkon sattuessa tai irrotettaessa virtapistoke palauta
kytkin valittdméasti asentoon OFF. Nain saadaan estettya
vahingossa tapahtuva uudelleenkéynnistys.
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EAAnViIka

(MeTadppaon TwWV apXIKWV 0dnyLwv)

FENIKA METPA AZ®ANEIAZ KATA 12
TH AEITOYPTIA

MNPOEIAOMOIHZH! Kata 1 xprion nNAEKTPIKWV
epyaleiwv, Ta Bacika UETPa acdaAeiag TPEMEL TTAVTOTE {3
va akoAouBouvtal ylia TNV €AdTTwon Tou KivdUvou

™G TIUPKAYIAG, TNG NAEKTPOTIANEIAG KAl TOU QATOMIKOU {4,

TPAUMATIONOU, CUUTIEPIAAUBAVOUEVWY TWV TIAPAKATW.

AlaBdoTe OAeg AUTEG TIG 0ONYieg TIpv BEoeTE o€ AetToupyia

auTO TO TIPOLOV Kal PUAAEETE AUTEG TIG 08NYiES.

lNa aopaAeig Aettoupyieq:

1. Alampnote TOV XWpo epyaciag kabapo. Ot
aKaTAoTaATOL XWPEOL Kal TdyKoL epyaciag €xouv Tnv
TAOT VA TIPOKAAOUV TPAUHATIOHOUG.

2. NdBete undynv Tto TmepBAAAov epyaciag. Mnv
ekB€oeTe TA NAEKTPIKA gpyaAeia otn PBpoxn. Mnv
XPNOIUOTIOMOETE NAEKTPIKA £PYAAEIQ OE VOTIOUEVEG 15
1) UYpEQ TiePLoXES. KpatmoTe To XWPOo epyaciag Kaid
PwTIOPEVO.

Mnv XpPnoloTIooETE TA NAEKTPIKA EPYAAEIQ OE XWPO  {g
OTIOU UTTAPXEL KivOUVOG PWTLAG 1) EKPNENG.

3. dulaxteite evavTia oTnV NAEKTPOTIANEia. AtopuyeTe
TNV OWHATIKY eTadn| HE YEWMEVEG eTudAVEIES (TT.X.
OWANVEG, BEPUACTPEG, HAYEIPIKEG CUOKEVES, PUYEIQ).

4. Kpatiote Ta Tmaudld KAl TOUG  OWHATIKA 4
kataBePAnuévoug avBpwroug pakpld. Mnv agrvetat
TOUQ ETIOKETTEG va ayyifouv To epyaAeio 1 1o
KaAwdLo TpogkTaong. ‘OAoL Ol ETIOKEMTEG TIPETIEL VA
KPATloUVTaL HAKPLA Ao TO XWPO epyaciag. 1

5. Amnobnkevoete Ta egpyaieia Tou Sev PBpiokovral
oe Aewtoupyia. Otav &ev  xpnoworolovvtal Ta
epyaAeia mpemel va anobnkevovTal oe €va XWPo TIou
eival oteyvog, Bpioketal oe pa YnAny Béon 1 eival  qg
KAEISWHEVOG, HakpLd amd v pdofacn Twv TSIV
KOl TWV CWHATIKA KATABERANUEVWY avOpWTIWV.

6. Mnv aoknoete Bia oTo epyaAeio. Oa MPAYHATOTOMOEL o
mv gpyacia KaAUTepa Kat Ye PeyaAuTtepn achdaAeila
0TO PUBUO YLa TOV OTToI0 OXESIACTNKE.

7. Xpnowloromote TO KATAAANAO gpyaAeio.
Mnv mpoomabricete Biala pe WKPA epyaAeia 1
TIPOCAPTNATA VA KAVETE T SOUAELd VOGS EpYaAEiou
oxedlapévo yia Bapleg SOUAELEG. MV XPNOLOTIOoETE
gpyaleia ylia SouAelEq yia TIG ottoieg dev ipoopilovTal.

MNa mapddetypa Pnv XpnoUoTooeTe £va SLoKOTIPiovo
yla va koyete kAadld S€vtpou 1y koUtooupa.

8. Ntubeite katdAAnAa. Mnv ¢opdte ¢apdid pouxa
1 KOOUNMATA, QUTA MIMOPoUV Vva TIaoTouv oTd
petakivoupeva pepn. AaoTix€via ydaviia Kal  un
oAloBnpd vumodnuata ocuvictwvtal étav epyadeote
o€ eEWTEPIKOUG XWPOUG. PopeaTe Eva TIPOOTATEUTIKO
KAAUUMA HAAALWY Yia va KAAUWETE TA LAKPLA LOAALD.

9. Xpnowomomote TPOCTATEUTIKO  patiwv. Emiong
XPNOLUOTIOOETE MAOKA TIPOOWTIOU 1 okdVNG av n
epyacia Tng Kormq Ba TIPOKAAETEL OKOVN.

10. ZuvdéoTe €va eEaptnua eEaywyng okdvng. 2
H epyacia kommg pe autd 1o PpaAtcokdmn Radial
Aofotoung pmopel va  Snuioupynoel  UTEPPOAKN
TOoOTNTA OKOVNG ATo TNV o1t €Eaywyng oTo oTtabepd
TIPOPUAAKTT)PA.

(YAk6 ok6VNG: ZUA0 1) AAOUUIVLIO) 22

Av mapéxovtar efaptipata  ya TNV ouvdeon

TWV OUOKEUWV €eEaywyng Kat OUAAOYRG oKoOvNG

olyoupeuteite OTL autd eival ouvdedepéva kal OTL

XPNOLOTIoloUVTAL KATAAANAQ.

.Mnv xpnoworooete Bia oto KaAwdo. MMoté€ un
peTadEpete TO e€pyaAeio amd 1o KOAwdWO 1 TO
TpaPnEete amodToPa yla va TO ATIOCUVOECETE ATO
mv unodoyn. Kpatnote To KAAWSIo HaKPd ard
BepudTnTa, AAdL, KAl KODTEPES YWVIEG.

~
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21youpeVeTE  TO  AVTIKE(MEVO  gpyaciag  oag.
Xpnowloromote oPIKTMPEG 1| A PEYYEVN Yyl TO
KPATNA TOU aVTIKEWWEVOU epyaaiag. Eivaitio acharég
arno TO Va XPNOLUOTIOLEITE TO XEPL 0aG Kal EAEUBEPWVEL
KL T U0 XEPLA YLa VA AELTOUPYNOETE TO EPYAAEIO.

.Mnv mpoekteiveote. Alatnpriote TAVIOTE  TO

KATAAANAO TIATN A KAl LOOPPOTTIa.

ZuvInpeite ta gpyaieia pe mpoooxrn. Awatnpeite ta
gpyaAeia Trou kGBouV alpNEd Kat kabapd yia KaAUTePN
Kal aopaA€éotepn anodoon. AkoAoubnote TIq 0dnyieg
yla TN Airavon kat tnv aAAayn e§aptnuatwyv. EAéyxete
Ta KOAWSIA TWV gPYAAEiwV TIEPLOSIKA Kal AV €XOUV
TABeL {NULd, ETIIOKEVAOTE Ta OE €va £E0UCLOS0TNHEVO
KEVTPO ETIIOKEVNG. EAEYXETE TA KOAWSIA TIEPLOSIKA KL
AVTIKATAOTNOTE TA av €xouv Tabel {nuid. Kpatrote
TIG AaBég oTeYVEG, KABAPES, XwpIg va €xouv Adadt Kat
ypdaoo.

. AmoouvdeaTe taepyaeia. Otav Sev xpnouorolovvTal,

TIPLV Ao TO 0€PPIG Kal KaTd TNV aAAayn e§aptnuaTwy
OTwg AeTidEG, akideg, Kal KOPTEG.

. Adpalpéote Ta KAEWBIA PUBUICONEVOU aVOIYHATOG Kal

Ta anAd KAedd. ‘Exete TV ouvnBela va eEAEYXETE va
Seite av Ta anAd kAeSLa Kat ta KAeSLd pubuldpevou
avoiypatog €xouv adalpedei ano 1o epyaleio mpv To
BdaAete va SoUAEWEL.

. AntodUyete TNV AoKoTN €KKivnom. Mnv petapepete

éva ouvdedepévo otnv umpifa epyaieio pe M
okavSAAn oto xépt. BeBawwBeite dtL 0 dlakdmng eival
KAELOTOG OTaV BAleTE TO EPYAAEio 0N Unpila.

. XpNoWoTomoTe KAAwSIa TIPOEKTAONG Yl XPNomn o€

eEwTePIKO XWwpo. ‘OTav To epyaieio xpnotloroleital oe
eEWTEPIKO XWPO XPNOLUOTIOMOTE KAAWSLA TIPOEKTAONG
TIOU TIPOOPIOVTAL YO XPT)OT) OTOV EEWTEPIKO XWPO.

.Na e€iote o0g eTpoTa. BAg€mete 1L KAveTe.

XpnootonoTe T Kowvr Aoyikr. Mnv Aettoupyeite To
epYyaAeio 6Tav £i0TE KOUPACHEVOL.

.EAéyEete Ta kateotpappéva tunipata. Mpwv v

TIaparEPa XPron Tou epyaieiov, o TPoUAAKTAPAG i
TO OTIOLOONTIOTE KOUMATL TIOU €XEL TIABEL {nid TIpETEL
va eAeyBel TPooeKTIKA yla va darmotwlel 0Tl Ba
AELTOUPYNOEL KAVOVIKA Kal Ba EKTEAETEL TNV AgLTOUPYia
yla tnyv omoia nipoopiletal. EA&yEte TnVv gubuypdpuion
TWV KIVOUUEVWYV TUNUATWY, TNV €AeUBePN Kivnon Twv
KIVOUUEVWV TUNUATWY, TO OTIACIMO TWV TUNUATWY,
TNV OTEPWOT) KAl TIG OTIOLECONTIOTE AAAEG KATACTACELS
TIou evééxetal va emmnpeadouvv v Aettoupyia tou. O
TIPOPUACKTTPAG 1) OTIOLOSNTIOTE AAAO TUNUA TIOU EXEL
mdadet {nuid Ba Tpémel va SlopBbwbei kataAAnAa 1 va
avTikataoTabei and €va e§ouclodotnuevo yla opPIg
KEVTPO EKTOG KAl AV UTIAPXEL EVOEIEN Yla KATL AAAO og
autég TIG odnyieq XEPOpoU. AVTIKATAOTAOTE TOUG
€AATTWUATIKOUG SLOKOTITEG ATO €va €E0UCLOSOTNUEVO
yia 0€pBIG KEVTPO. MnV XPNOIUOTIOOETE TO EPYAAEi0
av o dlakomtng dev To Badel oe ekkivnon kat dev TO
KAEVEL

. Kivéuvog

H Xprion orolovénmoTe efaptnuatwv = 1
TIPOCAPTNUATWY EKTOG ATIO AUTA TIOU CUVICTWVTAL OE
AUTEG TIG 08NYIES XELPLOMOU, UTTOPEL VA TIPOKAAETEL TOV
Kivduvo TIPOCWTIKOU TPAUUATIOUOU.

.Emokevdote 1O epyadeio cag oe €va E€UMeEPO

TPOoWTO.

AUTO TO nNAEKTPIKO €gpYyaAeio eival evapUOVIOPEVO
JE TOUG OXETIKOUG Kavoveg acdaleiag. H emokeun
Ba mpEmel va yivetal povov amod eurmelpa ATopa Tou
XPNOLOTIOOUV AUBEVTIKA AVTAAAAKTIKA. AlapOPETIKA
uropei va TpokAnBei onuavtikog kivdéuvog yla Tov
xprotn.




EAAnVika

METPA NPOZTAZIAZ A TH XPHZH
TOY ®AATZOKOIMNTH RADIAL
ANO=OTOMHZ

1.

10.
1

—_

12.
13.

14.

15

16.

17.

18.

19.

Alatnpeite To damedo Tou TEPIPAAAEL TO PN)XAVNHA
KaBapo kal Xwpig eAeUBEPA VAIKA OTIWG TL.X. TIPLOVidla
KOl ATTOKOUUATA.

Na napéxete enapkn yeviko 1 ToTikd GwTIopo.

Mnv xpPnoWOTIONoETE TA NAEKTPIKA €PYaAeia yla
XPNOEIG SlaPOPETIKEG ATO AUTEG TIOU TIePLypadovTal
OTIG 00NYIEQ XEPLOMOV.

H emiokeur) ipérel va yivel povo ano eEouctodotnueva
kataotrpata. O KaTaokeuaoTnq dev gival urteubBuvog
Yla oTtoleadNTIoTE {NKLEG 1) TPAUATIONOUG eEattiag TNg
€TIOKEUNG artd Un €§0UcL0S0TNHEVA TIPOCWTIA KABWS
€11i0NG KAl anod Tov KAk XEPLoUd Tou epyaAeiou.

Na va Swodaiiotei 1 OXESIAOPEVN AETOUPYIKN
akepadTNTA  TWV  NAEKTPIKWV  €PYaAeiwv, pnv
adalPECETE TA EYKATACTNUEVA KAAUMUATA N TIG BideG.
Mnv ayyi&ete Ta kivnTd pépn 1 eEaptrpata ektog av
€xeL SlakoTtei n Tnyr) PEVUATOG.

Xpnoworonote 1o €pyaAeio oag oe XaunAdtepn
évtaon amod autn Tou opideTar otnv  Tivakida,
SladopeTIKA TO dLviplopa uropei va kataotpadei kat
n aroedoon Tng epyaciag va eAartwlei egaitiag Qg
utepPOPTIONG TOU HOTEP.

Mnv okourticete Ta TAAOTIKA TUAMATA HE SLOAUTN.
AwAUTeq  omwg  Bevdivn,  SOAUTIKO,  BevioAlo,
TeETpaxAwpavepakag, QAAKOOAN, uropoUv  va
TIPOKAAETOUV (LA KAl va payiocouv Ta TIAACTIKA PEPN.
Mnv Ta okourilete pe té€Toloug SlaAuteg. Kabapiote
Ta TIAQOTIKA PEPN Me éva paAakd Vdaopa eAadpd
VOTIOMEVO OE OATIOUVOVEPO.
Xpnoworomote POVO  aAuBeVvTIKA
HiKOKI.

AUTO TO epyaleio Ba TPEMEL va AMOoUVAPUOAOYNOEi
MOVO YA TNV aVTIKATACTAOT) TWV KAPBOUVAKLWY.

QAVTOAAQGKTIKA

.To peyebuopévo OlAypappa oGuvappoAdynong oe

QUTEG TIG 0ONYieq XPNong TPEMEL va Xpnoluornondei
pOvo armd To eE0UCIOS0TNHEVO KATACTNHA GEPPIG.
Moté pnv K6YeTe adnpouxa HETAAAA 1} AlBodopr).
Emapkng Yevikog 1 TOTIKOG PWTIONOG TIPETEL Va
TapeEXeTal. AVTIKEideva epyaciag 1) oe OTOK TIPETEL
va Bpiokovtal KOVTa oTn ouvitng B€on epyaciag Tou
xprom.

dopdte KAaTAAANAa TPOCTATEVTIKA £hOSIa OTAV Eival
anapaitnTo, auTd UTopei va replAapavouv:
MPOOoTATEVUTIKO AKONG YA TNV EAATTWON TOU KIVEUVOU
eAATTWONG TNG AKONG.

MPOOCTATEVTIKA HATIWYV YLa TNV EAGTTWAOT TOU KIvEUVoU
TPAUMATIONOU OTO MATL.

MpooTaTeuTiké avamvong Yl TNV €AATTWON TOU
KvéUVoU Tng elomvor|q emPBAaBoUg oKOVNG.

[avtia yla Tov XEPoPd TwV TPLOVWTWY AauWV (oL
TIPLOVWTEG AdpeS Ba TpEmel va petadEpovtal Tavw
og Ha Baon 6tav eival TPAKTIKG) Kal TWV TPAXEWV
UAKWV.

. O XpnoTng TPEMEL va eival EMOPKWG EKTIAUSEUHEVOG

0T XPoM, PUBKLON Kal AELTOUPYIa TOU UNXAVIUATOG.
AmodpUyeTe va adalpEcETE OTOLASNTIOTE KOUMEVA 1
AAAQ PEPN TOU AVTIKEWWEVOU EPYACIAG ATIO TNV TIEPLOXT)
KOTING OTAV TO PNXAVNHA AETOUPYEL KAl N TIPLOVWTT
Adpa dev BpiokeTal 0TV amevepyoTomuEvn B€on.
Moté va pn xpnoornomoete To paitookomntn Radial
AOEOTOUNG HE TOV KATW TIPOPUAAKTAPA KAEWSWHEVO
TNV avolKTn 6€on.

EEaodaiiote OTL 0 KATW TPOPUAAKTNPAG KiveiTal
OMOAG.

Mnv xpnowomomoete 10 SIOKOTPIOVO XWPIG TOUG
TIPOPUAAKTNPEG OTN B€0n TOUG, 0€ KAAN KATAOTAON
epyaociag kat KaTtaAAnAa cuvinpnueévoL.

20.

21.
22.
23.

24,
25.
26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.
36.
37.

38.

39.
40.

41.

42.
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XpNOWOTIONOTE OWOTA TI§ OKOVIOUEVEG TIPLOVWTEQ
Adpeg. Na tnpeite Tnv pé€ylotn taxvtnta mou eival
ONUELWHEVN TIAVW OTNV TIPLOVWTY) AAua.

Mnv XpnoWOTIOOoETE TIPIOVWTEG AAUEG TIOU €XOUV
Td0et {nua 1 eival TapapopPwHEVES.

Mnv XpnolomomoeTe TPIOVWTESG AAGHEG TIOU €ival
KOTAOKEVAOWUEVEG amd aTtodAl UPNANG TaxUTNnTag.
XpnowloTomoTe TPOVWTEG AAUEG TIOU CUVIOTWVTAL
a6 Tnv HiIKOKI.

H xprion g mplovw g Aduag eival eVOpHOVIOUEVT) e
v EN847-1.

Ot plovwTEG Adpeg Ba TIPEMEL va EXOUV EEWTEPIKT
Slapetpo 216 mm.

EmuAEEeTE TNV KATAAANAN TIPLOVWTN AGUA YA TO UAIKO
TIOU TIPETIEL VA KOTIEL.

Moté va pn Aettoupynoete 1o daAitookorntn Radial
AOEOTOUNG HE TNV TIPLOVWTY] AQA YUPLOUEVN TIPOG TA
EMAVW 1) TIPOG TA TIAAYLA.

E&aodaliote &TL TO avTiKeipevo epyaciag dev TepLEXEL
E€va avTikeipeva OTwg kapold.

AVTIKATAOTNOTE TO TERAXLO Tpopodoaiag dtav pOape.
Mnv xpnoluomomoete To SIOKOTIPIOVO Yla va KOYPeTe
AAAQ UAIKA €KTOG TOU aAoupiviou, EUAou 1) Ttapopola
VAIKA.

Mnv XPNOLUOTIOINOETE TO SLOKOTIPIOVO Yla Va KOWETE
AAAQ UAIKA EKTOG aTd aUTA TIOU CUVIOTWVTAL aTtO TOV

KOTAOKEVAOTHN.
H Sdadkacia  avtikardaotaong TG Aduag
ouurnepAapBavouévng mg Sdadkaoiag

enavaTonofEong ermonuaivetar 6Tt Ba mpemnel va
yivouv owoTd.

2uvdeote TOo PaAtookomntn Radial Aofotoung pe pa
OUOKEUT) GUANOYNG oKOVNG OTav KOBeTE EUAeia.
AwoTe TIPOCOXN OTAV KAVETE EYKOTIEG.

Katd v petatérion fi v petadpopd tou epyaieiov,
Unv Tiavete to OTnpyda. Mdvete avii autou To
XEPOUAL.

ApxioeTe va KOBETE OTAV TO HOTEP PTACEL OTN HEYLOTT
TIEPLOTPODIKN TAXVUTNTA TOU.

‘Eykaipa kAeiote 10 dlakoémtn OFF 6tav mapatnpndel
KATIOLa avwpaAia.

KAgioTe TO pevpa Kal TIEPIMEVETE TNV TIPLOVWTY) AdHa
va OTOPATNOEL TPV KAVETE 0€pPIg 1) pUBMIONG OTO
epyaAeio.

Katd v Ao&otopn 1} KaTd TNV Tour uto KAion, n Adua
Sev Ba TPEMEL va onKwOEel HEXPLG OTOU Va OTAUATTOEL
EVTEAWG.

Katd v komn pe oAioBnon, n Adupa Tpémel va
ompwXxOei kal va 0ALoONoEL HaKPLd Ao Tov XProTn.
AdaBeteuntoyn oag v mlavoTnTa TWV UTIOAETTOUEVWV
KIvSUVWV NG €pyaciaq Kormmg, Omwg 1 aktivoBoAia
AEWep OTA PATIO 0AG, AUEANG TIPOORAOT OTaA KIvoUueva
Uépn Tov BpiokovTtal Tavw oTa oAloBaivovTa Unxavikd
€EAPTNUATA TOU UNYAVIUATOG KATL.

Mpwv amno kabe kOYo PePaiwbdeite 6TL N CUCKELT gival
otabepn.

Xpnowlotoleite HOVO TIPIOVWTEG AETHOEG UE MEYLOTN
ETUTPETOUEVT TAXUTNTA UPNAOGTEPN A6 TNV TAXUTNTA
TOU NAEKTPLKOU epyaAeiou Xwpig dopTio.
EEaodalilete mavta ) Xpnon otedpdavng (A) katd tnv
TOTIOBETNON TNG TIPLOVWTNG AETTSAG.

Mnv avtikabiotdte To A€ilep 1) TN LED pe StapopeTikd
TUTIO.

Mnv otékeote o€ gubeia e TNV 0dovTwTn Aemida oto
UIpooTIvé UEPOG TNG ouokeung. MNAavta va otékeote
oTo TAQL NG odovtwtng Aemidag. Auth 1 evépyela
TIPOOTATEVEL TO CWHA 0ag amnod meavr wenon mpog ta
miow. Kpatote 1a x€pla, Ta SAKTUAQ Kal Bpaxioveég
00G MOKPWA amo TNV TEPLOTPEPOUEVN 08OVTWTN
Aemtida.

Mnv otaupwvete Ta X€Pla 0ag OTAV XElPI(eoTe TOV
Bpayxiova Tou gpyaAeiou.



EAAnViIka

43. Av n 0dovtwTtn Aemida UTOOTEl EUMAOKT, opNnoTeE TN
OUOKEUN Kal KPOATNOTE TO TIPOG KATEPYAOIA KOMUATL
MEXPL VO OTAUATNOEL EVIEAWG N 0dOoVIWTH Aemida.
MNa va anoduyete TNV WONON TPOG TA THOW, TO TIPOG
KATEPYAOIA KOPUATL SV TIPETIEL VA LETAKIVNOEL LEXPL
va €X€elL OTAUATAOEL EVIEAWG 1 CUOKEUT).

AlopBwoTte TNV aItia TNG EUMAOKN NG 08OVIWTNAG
AETSAG TIPLV TNV EMAVEKKIVNON TNG GUOKEUNG.

lMa Tov epLoplopd Tou Kivduvou
TPAUHATIOHOV, O XPr|oTNG TIPETEL Va SlaBdoel
TO EYXELPISI0 0SNyIWV XProng.

DopdTe MAvTa €EOTIAIGUO Yla TNV TPOCTAsia
TWV MATLWV.

Navta popdte MPOCTATEVTIKA AKON|G.

ZYMBOAA Mévo ya 11§ xwpeg Tng EE

Mnv meTdte Ta nAeKTpIKd epyaieia oTov kA0
MPOEIAOMOIHZH . OIKLOKWYV ATTOPPLUPATWV!
Ta riapakartw Seixvouv Ta quuBoAa rouv . Zuudwva pe v Eupwrnaikr Odnyia 2002/
XPTOLLOTIOOUVTAL OTO UMXAVNHA. BsBmwee'rrs 96/EK mepi NAEKTPIKWV Kt NAEKTPOVIKWY
OTL KATAVOEITE TN ONHACIA TOUG TIPLV TN XPTioN. GUOKEUGV KAl TNV EGAPHOYT TNG 0TV EBVIKI)

VopoBeaia, Ta NAEKTPIKA EpyaAeia TIoU xouv

=

C8FSHE / C8FSHE(S) / C8FSE / C8FSE(S): PTAoEL 0TO TEAOG TNG LW TOUG TIPETEL Va

PaAtookonmg-Pavtiai OUANEyoOVTaL EEXWPLOTA KAl VA ETIOTPEPOVTAL
YO QVOKUKAWOT) PE TPOTIO PIAKS TIPOG TO
TEPIBAAAOV.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

0° 65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Me Bon6ntiko ndyko (30 mm)
-0 65 mm x 220 mm
Nogotopr 45 **75 mm x 185 mm Mg Bonéntiko rayko (20 mm)
. < 4RO 45 mm x 312 mm
'|\<A8V" IkavénTa o AploTepd 45 **50 mm x 252 mm Me BonBnTiKo Tayko (30 mm)
oTng ion
"YWog x MAato < Eo 60 mm x 312 mm
Wos S Aegia 5 **70 mm x 252 mm Me BondnTiko mdyko (30 mm)
. . o g 45 mm x 220 mm
V8 Khion (Apiotepa) 45° + Aokotopr 45 **50 mm x 170 mm Me Bon®ntiko ndyko (30 mm)
VvBeTn
. o o . ago 60 mm x 220 mm
KAion (Agg1d) 5° + NoEotoun 45 **70 mm x 170 mm Me Bon6nTtiko midyko (30 mm)
Alaotdoelg Mpovwtg Adpag (€€ A x €0 A x Mdxog) 216 mm x 30 mm x 2 mm
lwvia Aogotounq Ae&la 0° - 57°, Aplotepd 0° — 45°
KAion MNwviag Kormg Aggla 0° - 5°, Aplotepd 0° — 48°
KAlon(Aptotepad) 0° — 45°
ZUvBetn MNwvia Kormg r']( P p ) No&otopn (Aeld kat Aplotepd) 0° — 45°
KAion (Ag€la) 0° - 5°
Taon (avaAoya Tig TIEPLOXEG)™ (110V, 230 V) ~
loxug Elo6d0u* 1050 W
, , . C8FSHE ¢ C8FSE: 5500 min™'
TaxymTa Xwpig ®opTio C8FSHE(S) » C8FSE(S): 4100 min: pie Maai Exkivion
Awaotdoeig unxavnuatog (MAdatog x Babog x "Yyog) 555 mm x 790 mm x 485 mm
. . 14,5 kiAa (C8FSHE « C8FSHE(S)) /
Bdpog (KaBapo) 14 KI\G (C8FSE » C8FSE(S))
Asikng Aéiep Mégyiotn anédoon Po<3 mW KAdon Il Mpoidv Aéwep
(Mévo oto povtiédo C8FSHE /| (Aduda) 654 nm
C8FSHE(S)) Mnyn Aélep Aiodog Aewlep

* 21yOoupeUTEiTE va EAEYEETE TNV TIIVAKISA TTAVW OTO TIPOIOV ETELST) UTTOKEIVTAL O AAAQYT) AVAAOYA HE TIG TIEPLOXES.
‘Otav KOBETE TO AVTIKEIPEVO Epyaaiag Tou €xeL SlaoTATELS "**" uTIAPXEL N TLOAVOTNTA TO KATW AKPO TNG KUKALKNG AAUag
va €pXETal o€ enadr e TO AVTIKEIUEVO, AKOUA KL AV 1 KEPAAT] TOU HOTEP BpioKeTal oTnV Katwtepn B€on Tng. MNpooceEte
OTav KOBeTE TO AVTIKEUEVO. Ma TeploodTepeg AeTOUEPEIEG avaTpeETe otnv evotnta "MPAKTIKEZ EPAPMOIES".
ToroBetrioTe ToV BonONTIKS AyKO 0TV eTIdAVELA TOU 081yoU (AVATPEETE OTNV EVOTNTA () YIA TO TIAX0G TOU BonenTikov
ndykou). AvatpeEte otnv evotnta "10. Korm peyaAwv avtikelpévwv” (Ewk. 20, 21).
1. EAdxloto HEYEBOG TOU TIPOG KATEPYATIO KOUUATIOU.

‘OAa Ta TIPOG KATEPYATIA KOUHATLA TIOU HITOPOUV VA GUGHIXTOUV TIPOG TA APLOTEPA 1) TIPOG TA SEELA amo TV TpLovVwTh

AeTida pe TNV apeXOUEVT CUVAPHOASYNOT) OPLYKTHPA.

MovtéAo C8FSHE ¢ C8FSHE(S) » C8FSE ¢ C8FSE(S): 245 x 90 mm (urjkog x TAATOG)
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EAAnVika

2.

Méyloto Bdbog kotmgq.
MovTéAho C8FSHE » C8FSHE(S) ¢

KANONIKA EEAPTHMATA

000000 O

216 mm TCT Mplovwtr Adpa
(oTepewpévn oTo EpyaAeio).
ZOaKOUAO OKOVNG............
10 mm KoiAo KAgLdi....
Zuykpotnua Meéyyevng.
ZTNPLYHO e
MAgupIkd XePOUAL...
Aeutepevov Oényoq (TomoBeTnpEVO OTO spya)\elo)

1
1
1
1
1
1
I

Ta kavovika e§aptriuata umdkewvtal oe aAAayr Xwpig
mpoeldoroinon.

E®APMOrH

Kot d1adopwv TUnwV TipodiA aloupviou kat EUAoU.

MNPIN TH AEITOYPTIA
NPOZOXH

Kdvete 6Aeg TIg amnapaitnTteg pubuioeig mptv ouvdeoeTe
v npida oTnV Tnyr PEVHATOG.

. Mnyn pedpatog

EEaodpahiote 6TL n TMyn PEURATOG TIOU TIPOKELTAL VA
XpnotdoromBei eivar cupBatn Pe TIG ATIALTHOELG TIOU
TepLlypAdOoVTalL OTNV TILVAKISA TOU TIPOoidVTOoG.

Mnv xpnclponmsirs ue ouvsxéq pevpa, N
HETAOXNMATIOTEG or[wq evmxureq Kartt tétolo pmopei
va odnynoetL oe PAARN 1) atuxnuaTa.

Awakontng Paupa‘roq

EEaodaliote 0Tl 0 SLlaKOTTNG peVUATOG BpiokeTal 0N
B¢omn OFF. Av To Buopa givat ouvdedepgvo otny Tpida
Kabwg n okavddAn dakoming Ppioketal otnv B€on
ON, 10 NAeKTPIKO epyaleio Ba apxioel TNV Aettoupyia
AUEOWG, HE KiVOUVO 0OBapwV aTuXNUATWV.

KaAwsio poéktaong

‘Otav o xwpog epyaciaq peTadepbei and v mnyn
PEVUATOG, XPNOLUOTIOLEIOTE €va KAAWSIO TIPOEKTAONG
€MOPKOUG TIAXOUG Kal XwPNTIKOTNTAG. To KaAwdlo
TIPOEKTAONG TIPETIEL VA EiVAL 600 TO SUVATOV TILO HIKPO.
AneAevbepwvovTtag TV epovn acpaleiag. (Eik. 3)
Katd tnv mpoeTolpacia yla arnocToAn Tou NAEKTPIKOU
gpyaAeiou Ta kUpLa EEAPTNLATA TOU OTEPEWVOVTAL ATIO
o TepOVN acpaieiag.

Metakiviiote TO XeEPOUAL eAadpd E£TOL WOTE Vva
anooTmaocTei N epovn acdaleiag.

Katd v petadpopd, KAEWOWOTE TNV TIEPOVN aodaAeiag
0Tn BrKN TaXUTHTWV.

Zuv8€OTE TNV OaKOUAQ OKOVNG oOTnv Kupla
povada (E. 1)

Eykatactaon (Ew. 4)

E€aodpaiiote OTL TO uHnXAvnua Eeivat
OTEPEWMEVO TIAVW OTO TIAYKO.

2UVvdE0TE TO NAEKTPIKO epyaAeio oe €va eminedo,
0pLZOVTIO TIAYKOG £pYACIAG.

EruA€Eete 8 mm SlAPETPOU PITOUAGVLA HE KATAAANAO
MNKOG Yla TO TIAX0G TOU TIAYKOU €pYACiag.

To mdyxog TOu MmouAoviou Ba mpémel va eival
TOUAAYXLOTO 25 mm OuV TO TIAX0G TOU TIAYKOU £pyaciag.
MNa mapadetypa xpnoworoleiote 8 mm x 65 mm
MITouAdVLa Yia €va 25 mm Tidyoug TIayKo epyaciag.
PuOuion opiyparog Baong (Ei. 5)

ZeooifeTte TO UMTOUAOVL 6 mm pe TO TIApeXOEVO KOIAO
KAl 10 mm. PuBpiote to otriptypa g Bdong €wg
o6tou n erudpdveld TG Baong Tou va £pbel o€ enadn pe
TOV TIAyKo 1 TNV emdpdvela Tou edapoug.

MeTd Tn puBLIoN, 0dIETE 0TABEPA TO UTTOUAGVL 6 mm.

navrtote

C8FSE * C8FSE(S): 65 mm (Aiokog 0° x KAion 0°)

8. EA€y&eTe yla va Seite 0TI 0 KATW IPOoPUAAKTIPAG

Aettoupyei opaAra

MPOZOXH
O OdaAtookomtng Radial \o&otoung eivatedodiacuévog

10.7

Je wa aodalela KePAARG Tou TIPLOVIOU WG SLATagn
TPOoOoTaciag.

la va XaunAwoeTe TNV KEPAAT) TOU TIPLOVIOU WOTE Va
KOWETE, Ba TIPEMEL va eAeubepwoeTe TNV achalela
TIATWVTAG TO HOXAO aodPAALONG L€ TOV AVTIXELPA 00G.
‘Otav TmEleTe TPOG TA KATW TO XEPOUAL KABWG
TIATATE TO HOXAO aodpAAong, BeBalwbeite 6TL 0 KATW
TIPOPUAAKTNPAG TIEPLOTPEDETAL OUAAA (EIK. 6)

MeTd, eAEYEETE OTL O KATW TIPODUAAKTIPAG ETIIOTPEDEL
TNV ApXIKT) TOU BE0T) OTAV TO XEPOUAL AVUPWVETAL.
No¥&n ywvia

Mpwv TNV amooToAr} TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou armod
TO £pY00TACLO, pubpioTnke ywa 0°, 6e€1d ywvia, ko
ywviag kAiong 45° pe 10 UMOVAGVL Twv 8 mm (A) kat To
UITOUASGVL Twv 8 mm (B).

‘Otav aAAdlete Tn pubuon, aAlafte To VYOG TOU
UTTOUAOVIOU TwV 8 mm (A) 1] TOU UITOUAOVIOU TwV 8 mm
(B) meploTpEPoOVTAQ TA.

‘Otav aAA&lete Tn ywvia KAiong Tipog ta aplotepd 45°
Kal Tavw, TPABnETe TV Tepdvn pUBUIONG TIPOG OTNV
katevBuvon mou paivetal oTnv Eik. 7-a kat yupete TNV
KEPAAT] LOTEP TIPOG TA APLOTEPA.

‘Otav aAladete Tn ywvia kAiong mpog ta Seflq,
TPaPnETe TNV MEPOVN PUBULONG TIPOG OTNV KATEVBUVON
mou daivetalr otnv Eik. 7-a kat yUpete TV KedaAn
HoTEP TIPOg Ta Se&LA.

‘Otav puBuiCete TNV kedpaAn potép oto 0° va
smorpéqasm TAvTa TNV epOVN PUBKLONG OTNV ApXIKT
mg B€on, énwg cpalvsrcu omv Ewk. 7-b.

EAevxoq TOU KATw opiov ™G 6éong NG
nplovwrnq Adpag

EAéyEte OTL n mplovwTt) Adua propel va XaunAwoet
10 mm pe 11 mm katw and 1o MPdcOeTo TNG TIAAKAG.
‘Otav  avTKaBIOTATE WA TIPOVWTH AdQpA JE  pia
Katvoupla, pubuiote Tn BEoN Tou KATW opiov €TOL WOTE
N TIPLOVWTY) AQUA Va [NV KOBEL TNV TIEPLOTPODIKT TIAGKA
SlapopeTika N TANPNG KOt SV UTMopPEi Vo OAOKANPWOEL.
MNa va pubuicete T 6€on TOU KATW Opiou NG
TIPLOVWTNG Adpag, akoAoubrote tn dadikaaia (1) ou
mneplypddetal mapakatw. (Ew. 8). EmmAéov, otav
aAAGZeTe TN B€on evdg HmouAoviou puBuiong Baboug
8 mm Tou AelToupyel wg avaoToA€ag BEong Tou KATW
opiovu TNG MPLOVWTNG AAag:

MNeplotpeéPte TO UMOUAOVL puBUIONG PBABoug 8 mm,
aAAGETe TO BABOG pEXPL TO onpeio TTou N KedAAr Tou
MITOUAOVIOU Kat 1) BrKn Twv ypavalwv va €pxovtal
oe enagn kat pubuiote TN B€on Tou KATw opiou TG
TIPLOVWTNG Aduag.

ZHMEIQZH

BeBawbeite 6Tl n mplovwTr Adpa sivar pubuiopEvn
£TOL WOTE Va PNV KOBEL TNV TIEPLOTPODIKT| TIAAKA.

MPIN AMO THN KOINH

1.
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Xapayn auAdkwong avw oTov TiPodpUAAKTpd

H Bdaon (A) €xel éva mpootateutiko (Seite Ewk. 10)
UEOQ OTO OTIOIO TIPETIEL VA KAVETE Wia €YKOTI TPV
XPNOLOTIOMOETE TO €PYaAeio ya mpwtn opa.
Zeooifete TO 6 MM KOUMTI-UTTOUAGVL Yla va Tidel
eAadpd TPOG Ta Tow 0 TIPOPUAAKTIPA.

Addtou TOomoBeMOel €va KATAAANAO  KOUMATL
EUAOU oTOV 08NYO Kal OTNV emdpaveld TG TAAKAG,
OTEPEWOTE TO UE TNV MEYYEVN. ZUPETE TNV KEDAAT TOU



MOTEP TIPOG TA THOW UEXPL TEPUA. 2TN OUVEXELD, OPiETE
mv TMAeUpIKN Aafr) aodpdiong. AdoOTou avolyTei o
SLOKOTITNG KAl N TIPLOVWTY) Adpa GTACEL OTNV PEYLOTN
mg TaxvtnTa, apyd KateBAcTe TO XEPOUAL Yla va
XOPAEETE WA AUAAGKWON OTOV TIPOdUAAKTHPA. (Agite
Ewk. 19)

MPOZOXH
Mnv xapd&ete Tnv auAdkwon TIOAU ypryopa,
SLlOPOPETIKA 0 TIPODUAAKTIPAG UTTOPEl va TAdeL {nua.
Mnv ekteleite komm oOAioOnong ywa epyacieg
AUAAKWONG.

MNPAKTIKEZ EQAPMOIEX

MPOEIAOMNOIHZH

O T va pnv TPAUHATIOTEITE, TIOTE PNV adalpeite ouTe
va TOTIOOETEITE €va AVTIKEINEVO gpyaaniaq oTov AyKo
otav 1o epyaAeio Aettoupyei.

O ToTE pnVv TOTOBETEITE TA AKPA 0AG HECA GTN YPOUY,
SiMAa 0TO TIPOELSOTIOINTIKO OMpa, OTAV TO €PYAAEIO
Aettoupyei (Aeite Ewk. 9). Katl té€towo pmopei va
Snuoupynoel eMiKivéuveq KATAOTACELS.

MPOZOXH

O Eival emukivéuvo va adapéoete 1 va TomobeTroeTe
TO avTikeigevo epyaociaq kabwg n mplovwtr Adua
TneploTpEdeTaL.

O Katd 1o mpoviopa, kabapiote ta E€opara amd tnv
TIEPLOTPOPIKT) TTAGKA.

O Av moAAd &€opata padeutouv, 1 TPLOVWTY Adpa anod
TO UAIKO KOTG Ba ekTeBel. MoTE va unv BAAeTe TO XEPL
0agq 1 oTIONTOTE AAAO KOVTA OTNV eKTEDEPEVN Adua.

1. Aerrovpyia diakomtn
To mdtnua g okavsdAng avoiyet Tov dakormrtn. H
eAeubepwon NG okavoAANg KAeivel TNV SlakoTTn.

2. Xprion Tou Xuykpotnpatrog Tng MeEyyevng
(Kavoviko egaptnua) (Ewk. 11)

(1) To ouyKpOTNUQ PEYYEVNG UITOPEL va ToTtoBeTNOEl oTOV
aplotepd 0dnyo {Odnyadg (B)} 1) oto 8e&16 0dnyd {Odnyog
(A)} av EeodiEeTte TO HTEPWTO PMTOUVAGVL 6 mm (A).

(2) To omptypa Bidag propei va avePei kat va katePel
oupdwva Pe To UPOG TOU AVTIKEWWEVOU gpyaciag av
EeoPiEeTe TO PTEPWTO UMOUAGVL 6 mm (B). Metd
pUBLON, 0biETE KAAA TO GTEPWTO UTTOUAGVL 6 mm (B)
KOl OTEPEWOTE TO OTNPLYHA Bidag.

(3) Nupiote TO MAVW KOUMT KAl OTEPEWOTE KAAA TO
avTikeipevo epyaociag otn 6€omn tou.

MPOEIAOMNOIHZH
MNavtote va odiyyete n va TudveTe 0Tn PEYYEVN TO
AVTIKEIMEVO €PYAOiag YA VO TO OTEPEWOETE OTOV
08nYo, SlaPoPETIKA TO AVTIKENEVO Epyaaiag uropei va
TETAXTEL Ao TNV TTAAKA KAl VA TIPOKAAECEL CWUATIKO
TPAUHATIOHO.

MNPOXZOXH
Navtote va e§aodpaAilete 6TL N KEPAAT) TOU HOTEP SV
€pXETAL O€ €T OTO CUYKPOTNHA TNG HEYYEVNG OTAV
XAUNAWVETAL Yo TNV Kotry. Av UTtdpXel kivduvog va
oupBel auto, Eeodifete To 6 MM PTEPWTO TAEASL,
KOl HETAKLVEIOTE TO CUYKPOTNHA TNG HEYYEVNG OE BEoN
otou dev Ba £pBel oe emadn e TNV TIPLOVWTT Adua.

3. TomoB€tnon tepayiov tpopodociag (Eik. 12).

Ta tepdyla tpododoaiag eival eykareotnuéva Mavw
otV TEePIOTPOPIKN TAdKa. KaTtd Tnv amooTtoAr) Tou
epyaAeiou and To epyooTdato, Ta tepdyla Tpododoaoiag
elval TOOO OTEPEWNEVA £TOL WOTE 1 TIPLOVWTH Adpa va
pnv €pxetat oe enadn pe autd. Ta ypedila oto KATw
MEPOG TOU QVTIKEWEVOU €pyaciag €eAATTWVOVTAL
KaTd TOAU, av To Tepdylo Tpododooiag eival katd
TETOLO TPOTIO OTEPEWHMEVO WOTE TO KEVO QAVAPECQ
OTNV TTAEUPIKY) €TUPAVEI TOU Tepayiov Tpododoaoiag
Kal TG mpovwtng Adupag va eivat eAaxioto. Mpwv
XPNOLLOTIOOETE TO EPYAAEID, EAAXIOTOTIOOETE AUTO
TO KeVO oUHPWVA JE TNV TTAPAKATW dladikacia.

EAAnViIka

(1) Kot 8e€lag ywviag
Zeodifete TIG TPEIG MNXAVIKEG Bideg 6 mm, petd
OTEPEWOTE TO TEUAXIO TPOPOdOTiag TG apLoTEPNS
TIAEUPAG Kal TIPOoWPLVA ODIETE TIG PNXAVIKEG Bideg 6
mm Kal oTa SU0 AKPA. XTI OUVEXELD, OTEPEWDTE €Va
avTikeipevo epyaoiag (mepinov 200 mm oe TAATOQ)
OTO OUYKPOTNHA NG HEYYevng Kat KoYte To. Aol
gubuypappioeTe TNV erdPAvela KOTMG HE TNV AKPN
Tou Tepayiov Tpododoaiag, odifTe yepd TIG UNXAVIKEG
Bideg 6 mm katoTa dvo dkpa. APaAPECTE TO AVTIKEILEVO
epyaoiag kat oPpifTe yepd TV KEVTPIKN Pnxavikn Bida
6 mm. MNMpooappodote to Se&i Tepdylo TpodPodociag pe
Tov {810 TpoTIO.

(2) Kot pe ywvia aplotepnq kat Se&Lag kAiong
MpoocapuooTte 1o TEA)L0 TPododociag epapuoloviag
mv idla dladikasia ou XPNOOTIOW|CATE Yia TNV KOt
Seklag ywviag.

MPOZOXH
AdoU TipooapUOcETE TO TERAXLO TPOPOdOaGiag yia TV
kot Selag ywviag, To Tepdxlo tpododoaiag Ba Korel
KaTd kdmowo Babud av xpnowloronbei ya Kot umod
ywvia KAiong.

‘Omote analteital Kot uto KAioT, pubpioTe To TEAXLO
TPpod0d00iag yla Kot utd KAion.

4. EruBefaiwon ywa Tn XPnomn Tou SeUTEPEVOVTOG
odnyov (Ew. 13)

Autd TO TIAEUPIKO OUVBETO Slokompiovo  eival
€EOTIAIOUEVO JE TIPOOTATEVTIKO UTIOOTNPENG.

2NV TEepIMTwon Kotmg opdng ywviag kat ywviag pe
Se€Ld KAion, XpnoLoTIolEioTE TOV SEUTEPEVOVTA 0ONYO.
2N OUVEXELQ UTIOPEITE VA TIPAYUATOTION|OETE KOTIESG
apLoTePNG TOUNG HE KAion, SeE1ag TouNg He KAion kat
KOTIEG 0pONG Ywviag, aAAd Kal oTaBEPES KOTIEG EVOG
UALKOU pe TIAOTLA TTiow eTidAveld.

MNPOEIAOMNOIHZH
21n nepintwon g 6eE1Ag TOUNG e KAion, TepLloTpEPTE
Tov Seutepevovta odnyo aplotepootpoda (Ewk. 13).
Edv dev meplotpadeil aplotepdoTpoda, TO Kupiwg
OWHA 1 1 TIPLOVWTT Adpa Urtopei va €pBet oe enadn pe
TOV SeuTEPEVOVTA 0ONYO, TIPOKAAWVTAG TPAUUATIOHO.

5. Xpnoomowwvtag Hia KAteubuvTtiipla ypapun

(Npocappoyn Tov popuAakmmpay)

Korm 6€€1ag ywviag

=eodifete TO 6 MM UMOUAOVI-KOUMTTE Kal GEPETE OE

enadr) TNV AP Tou TPOGUAAKTAPA E TO AVTIKEIUEVO

epyaociag.

TaplalovTag TV KATeUBuVTNPLA YPAHHT) TIOU BpioKeTal

TIAVW OTO AVTIKEIEVO £pYAniag pe TNV AQUAAKWON Tou

TIPOPUAGKTNPA, TO QVTIKEIUEVO €gpyaciag KoPetal

TAVW OTNV KATEUBUVTIPLA YPAUUT.

(2) NoEotoun kat ouvOetn Ko (AOEOTOUN + TOMN UTO
KAion)

AdoU XAUNAWOETE TO TUNUA TOU MOTEP, O KATW
TPOPUAGKTNPAG avVUPWVETAL Kal  eudavidetar n
TPLOVWTT Adua.
EuBuypappiote TV KATEUBUVTNPI YPOUU HE TNV
TIPLOVWTT) Adua.

MPOZOXH

e OPIOPEVEG KATAOTAOEIS OTAV T TIEPIOTPEDOUEVN
TIAAKQ TIEPIOTPEPETAL, O TPODPUAAKTIPAG TIPOEEEXEL
anod v emddvela Tou 0dnyou. Zeodi&ete To 6 mm
MTTOUAGVI-KOUMTIL Kal OTIPWEETE TOV TIPODUAAKTNPA
oTnNV avakAnuévn B€on Tou. MoTé va Pnv onKwoeTe
TOV KATw TPOodUAaKTipa Otav n mplovwtn Adua
neplotpedetal. ‘Otav koéBetal pe ywvia 45° mpog
Ta 6e€ld 1 TEPLOCOTEPO TIAPAKAAW OALOONOTE TOV
TIPOGUAAKTTPA TIPOG TA TTHOW.
O mpodpuAakTrpag Kat o Seutepevov 0dnyog Ot Hovo
Ba €pbel oe emadn) kal Ba emmpedoel apvnTka TNV
akpifela NG KoTmG AAAA pTtopei eTioNg va TIPOKAAETEL
N oToV TIPOPUAAKTNPA.

—
—
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6. EykataoTtact Tou AEUPIKoU XePOoUALoU (Eik. 1)

EyKataoToTe TO TIAEUPIKO XEPOUAL TIOU ECWKAEIOTAV
0Tn CUOKeVAOia AuTrig TNG Hovadag.

PuOuion g 6€ong TG ypapung Aéilep (Movo oto
HovTtéAo C8FSHE / C8FSHE(S))

H kateuBuvTrpla ypauun propei EUKOAA va yivel pe
Tov Seiktn AéwWep. ‘Evag dlakdémtng avapel tov deiktn
AeWlep (Ek. 14).

Avdaloya pe Tnv eTAOYR KOTNG, N YPOUW Aélep
prtopei va euBuypapuIoTEl HE TNV aPLOTEPT] TTIAEUPA
TOU TAQTOUG KOTMG (TPOVWTA Adpa) 1 pe TNV
Kateubuvtnpla ypaupn ot Se&ld mAeupd.

H ypauuny Aélep mpooappoleTal oto TAATOG Tng
TPOVWTNG AAQUAG TN OTIyMr TNG AmooToAng amd To
gpyootdoto. MNpooapuoote TI§ BE0EIG TNG TIPLOVWTNG
Aemidag kat TG ypauung Aéwllep akoAoubwvtag Ta
TMapakdtw Pripata AapBavovtag unoyn Tiq eMOUpieq
oag.

(1) Avayete tov Seiktn AEllep Kal KAVETE ML AUAAKWOTN

mepinou 5 mm Babld oto avTtikeipevo gpyaciag mou
AVTIOTOLXEL TiEPiToU oTa 20 mm o€ VYogq kat 150 mm oe
mAdtog. Kpatnote 6nwg eivatl To avTiKeidevo epyaciag
OTO OTIO{0 UTIAPYXEL N AUAGKWOT) JE TNV HEYYEVN KAL PNV
TO UETAKLVI|OETE.

MNa mv gpyacia g avAdkwong, avatpegte oto "19.
Aladikaoieq kommg avAdkwong".

MeTd, oTpEYPTE TO PUBULOTY) KAl UETATOTHOTE TN YPAMUN
ToU Aé1ep. AV Tn YupioeTe SeELO0TPOPA, N Ypauun AP
Ba petatoruotel TPog Ta Sefld, eV av TN YupioeTte
aplotepootpoda, N ypauun Aélep Oa petaroruotei
aplotepootpoda. Otav epyddeaTe e TV Kateubuvnpla
YPOUUN EUBUYPAUMLIOUEVT HE TNV APLOTEPY) TIAEUPA TNG
TPLOVWTNG AAUAG, EVBUYPAUKIoTE TNV YPAUUN AEEP e
TO aploTePd Akpo TNG auAdkwong (Eik. 15).

‘Otav 1o gubuypappiCete pe TNV Se&ld TTAEUPA 0TNG
TPLOVWTNG AAQUAG, EVBUYPAUIOTE TNV YPAUUN AEllep
pe TNV S€&LA TAEUPA TNG AUAGKWONG.

(3) Apotou pubuioete Tnv B€om TG YPaAuung A€wWlep,

oXedLA0TE MIA KATEUBUVTNPLO YPAWUMN apLOTEPNS
Ywviag oto avTikeipevo gpyaociag kal tapldote v
KATEVOUVTNAPLA YPAUWY) LE TNV YPauur) Aélep. Katd To
Taiplacpa TG KateubuvTnplag ypauung, oAodnote
Alyo-Alyo TO avTikeigevo epyaociagq Kal OTEPEWOTE
TO Me TNV PEYyevn oTn B€on Omou n ypaupun Aéwllep
ETUKOAUTITETAL ME TNV  KATELOUVINPLL  YPOWMD.
EnavaAdfete v epyacia madvw otnv auAdkwon
Kal eAéyEete T Beon NG Ypapung Aéwllep. Av
embupeite va aAAAEeTe TNV B€oN TG YPapung Aéwlep,
enavaAdpete TI§ pubuioelg Eava akoAoubwvtag
Bripata arméd 1o (1) wg To (3).

MPOEIAOMNOIHZH

o
O

O

BeBawbeite 6Tl TO KUPLO OWHA Kal 0 Seiktng Aélep
elval kAeloTol v BAAeTe TO BUopa oTn TIpia.

AwoTe PHeyAAn Tpoooxn oTo XEPOUS TNG oKAvSAANg
SlOKOTTN yla TNV pubulon g B€ong NG YPOUMNS
AELep, emeldn To Buopa eival BaApévo péoa otnv Tipida
KaTd TNV Aettoupyia.

Av n okavddAn Swakomtng matnBei katd Adadog, n
TplOVWTY Adua propei va meploTpadel TPOoKAAWVTAG
ATIPOPBAETITA ATUXNUATA.

Mnv agpaipéoete Tov SeikTn AP yia va XPnoloTon el
Yo AAAOUG OKOTIOUG.

MPOZOXH (Eik. 16)

o
O

AkTivoBoAia Aéllep. Mnv kottadeTal péoa otnv SEoUN
Mg aKTivag.

AkTivoBoAia Aéillep otnv MAAKa egpyaciag. Mnv
KolTdletal péoa otnv d€oun NG akTivag. Av To PATL
oaq ektebel ar’ eubeiag otnv &€oun NG aktivag
AEWlep, UMopel va TpAupaTioEL.

Mnv To anmoocuvapuoAOYrOETE.

O

Mnv kturmoete duvatd Tov deiktn Aéwlep (To KUPLO
OWHA 1) TO EPYAAEID): SIAPOPETIKA N YPAUMN AE(eP
uropei va tebel ekTdg B€ong pokaAwvTag {nuid oto
Seiktn Aéllep KABWG eTiONG KAL EAATTWON TOU XPOVOU
Cwngq Tou.

Kpatdte 1o Seiktn Aéllep avappEVO POVO KATA TNV
Sapkela G epyaciag kommg. To mapateTaAUEVO
Aavappa tou deiktn Aéllep UMopei va TPoKaAEoeL TNV
€AATTWON Tou XPpdVou Jwig Tou.

H xpnon xeplotnpiwv, pocapTnUATwWY, 1 1 EKTEAEOT
SL0d1KaclwV SladPopPETIKEG Ao AUTEG TTOU avapEpovTal
OTO TIAPOV UTIOPOUV Va 08nyrioouv otnv €kBeon oe
€TTkivéuvn akTivoBoAia.

ZHMEIQZH

O
O

=

@

®)

(4)

EkteAéote TNV KOT]  EMIKAAUTITOVTOG
KOATEVBUVTNPLA YPAUUY LE TN YPAUUN AEWEP.
‘OTav aAANAOETIKAAUPOOUV N KATEVOUVTNPLA VPO
He TN ypapur A€llep, TO 1oXUPO Kal To aduvato dws
6a aAAGEouv SnuoupywvTtag pa otabepn Aettoupyia
Kotg emeldn pmopeite va Slakpivete €UKOAA TN
OUUTTTWON TWV YPAuUwv. Me autdév tov Tporo, ta
odAAATa KOTIMG TieplopifovTal 0To EAAXLOTO.

Katda tn Aettoupyia oe eEwTeplkd XWPO N 0 XWPO
KOVTA oTO TIapAbupo propel va Kataotei SUOKOAO va
TIAPATNPNOETE TNV YPAUMN Aéllep €EatTiag TOu NALAKOU
PWTIOPOU. € AUTEG TIG OUVONKEG, HETAKLVNOEiTE OE
£€va Xwpo otou dev PBpioketal ar eubeiag kATw anod To
NALaKS WG Kal EKTEAECETE TNV £PYATIA.

Na eAéyxete kal va BeBawveote oe TePLOSIKN Bdon
OTL 1 B€on ™G YPAUMNS A&illep €ival owoTr. ZXETIKA
Je Tn pEBO0dO eAEyXOU, OXESIAOTE pia KaTteuBuvInpla
YPAUY) o€ 0pB1) ywvia TIAVW O0TO AVTIKEIEVO Epyaciag
Je vgog mepimou 20 mm kat TAATog 150 mm, kot
Bepawwbdeite 6TLN ypapun A&llep eival euBUYPAUIOUEVT
de TV kateubuvtmpla ypapur [H amokAon petagy
KOTELOUVTNPIAG  YPOUUNG KOAOETA  avTidpaocTtnpiwv
YPAUUNG AEWEP TIPETEL VA EIVAL UKPOTEPN ATTO TO TTAATOG
g katevbuvnplag ypapuns (0,5 mm)] (Ew. 17).

mv

. Aeltoupyia Komg

‘Onwg ¢paivetat otnv Etk. 18, To MAGTOG TNG MPLOVWTNS
Aduag  eival To TAATOG Tng Kotmg. Emopévwg,
oAloBroTe TO avTikeigevo epyaociag mpog ta Sefla
(omnwg daivetal anod n B€omn Tou XelPLoTN) dTaV BEAETE
UrfKog (b) 1) TIPOG TA APLOTEPA OTAV BEAETE WKOG (@).
Av  xpnoworoleital  évag  onuewtg  Aélep,
gubuypappiote ™ ypapun A€Wlep He TNV aploTepn
TIAEUPA TNG TIPLOVWTAG AQMAG KAl HETA EUBUYPAUpIoTE
TNV KATEVOUVTINPLA YPAUUN HE TN YPAUUN AEL(ep.
AdoU avoIEETE TOV SLAKOTITN KL EAEYEETE OTLN TIPLOVWTY)
Adpa TeploTPEPETAL OTN PEYLOTN TAXUTNTA, OTIPWETE
apyd To XEPOUAL TIPOG TA KATW EVW KPATATE TIATNHEVO
TO HOXAO aohAAONG Kal GEPETE TNV TIPLOVWTH AduA
KOVTA 0TO UAIKO TTOU TIPOKELTAL VA KOTIEL.

‘Otav n mpovwtr Aemida €pbel oe enadn pe TO
avTikeipevo epyaciag, ompw&ete TN Aapn mpog TaA
KATW Badpiaia yla va kOWETE TO AVTIKEEVO epyaciag.
ApoTou KOYETE TO QAVTIKE(NEVO gpyaociag oOTo
embuunto BA6og, kAeioTe To pelpa Tou epyaAieiou
OFF kat adriote v mplovwtr AGUa va oTaUATroEeL
EVTEAWG TIPLV AVUYWOETE TN AaPr) arnod TO AVTIKEUEVO
£pYaoiag yla va To PpEPETE OTNV TIANPWG AVAKANUEVT
B€on tov.

MPOZOXH

O
O
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MNa T péyloteg dlaoTACELG KOTNG avaTpeEeTe oTOV
miivaka “TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA”.

H augnuévn mieon otn AaPny dev Ba auvgnoetr v
TayxUtnta Kotmg. Avtifeta, n umepPoAwn Tieon
UTTOpEL va TIPOKAAETEL UTIEPHOPTION TOU HOTEP Kal /i
€AATTWUEV aAOS00N KOTM|G.

EmpeBaiwote 611 n  okavdAAn SlakomIng  eival
kAewoty OFF kat 6Tl To Buopa TApOXNG PEUMATOS
exel adalpedei and tnv npifa étav 1o epyaleio dev
Bpioketal oe xprion.



O MNdvtote va KAeivetal To PevpA Kal va adrvetal
mv TpovwTn Aemida va oTapaTtdel EVIEAWS TPV
avupwoete TNV Aafr) and To AVTIKEINEVO £pyaociag.
Av n AaBr avupwbel evw n TPLOVWTA AdUa akopa
TIEPIOTPEDETAL, TO KOMUEVO KOMMATL MIMOPEL va
odnNVWOoeL OTNV TPOVWTH AdUA TIPOKAAWVTAG TO
ETKIVOUVO TIETAYHMA KOUUATIWV.

O Kdbe ¢dopd mou oAokAnpwveTal €va KOYo 1 €va
BabU kOYIHO KAEIOTE TO SLAKOTITN, Kal EAEYEETE AV N
TPLOVWTN Adua €XEL oTapatnoel. Metd avuywoTte N
AQBr) Kal EMOTPEYPTE TNV OTNV TANPWS AVAKANUEVT
B¢on tg.

O ZIyoupeuTeiTE AMOAUTA VA APAPECETE TO KOUUEVO
UAIKO ard Tnv TePoTPOPIKn TAAKA, Kal HeTa
TIPOXWPT)OTE OTO EMOUEVO PBriua.

9. Kom otevwv avTikeEpéEvwy epyaciaq (Korm

ntieong) (Ewk. 19)
OAOON|OTE TOV HEVTEDE TIPOG TA KATW OTO OTHPLYHA (A),
META OPIETE TO KOUUTI AvAOTOANG oAioBnong (Eik. 2).
XapnAwote T AaPn ya va KOYETE TO AVTIKEIPNEVO
epyaciag. H xprion Tou nAekTpKoU epyaleiov katd
QUTOV TOV TPOTIO Ba ETUTPEWPEL TNV KOTI| AVTIKEUEVWV
epyaciag pExpL 65 mm TeETPAywWVa.

10. Komti} peydAwv avtikelpévwy (Ewk. 20, 21)

Yrdpxet 1N  mlavotnta  va  unv - Jropel  va
TpayparornoinBei mArpng kot e&attiag Touv UPoug Tou
AVTIKEWWEVOU. X’ QUTHAV TNV TiepinTworn, Ba mpénel va
Xpnolorotoete évav Bondntikd mndyko, Tov oroia a
OTEPEWOETE E TIG Bideg eminedng kepaAng 6 mm. kat
Ta nma§pdadia 6 mm. oTig oTéG 7 mm. NG eTuPAVEINg
Tou 0dnyou (dVo omég oe KABe Aeupd). (Eik. 20)
AvatpeEte otnv evotnta "TIPOAIATPADEL" yia to
Tdx0g Tou BondNTIKOU TIAYKOU.

ZHMEIQZH
Katd tnv Komm €vog avTikelévou epyaciag Tou
urtepPaivel Ta 65 mm oe VPog oe kot SeELag ywviag,
Ta 60 mm o€ Kot e ywvia aplotepnq KAlong 1 ta
45 mm oge komm pe ywvia Se€ldg kAiong, pubuiote
B€on Tou KATW opiou £TOL WOTE N BAON TNG KEDAANG
TOU HOTEP Va PNV EPXETAL OE €TTADT LE TO AVTIKEINEVO
epyaoiag.

Ma va puBpuioete TN BEOM TOU KATW OPIOU TNG TIPLOVWTHAG
Adpag, akoAouBnote ) dadikacia (1) Tou meptypadpeTal
otV Ew. 21.

(1) XaunAwoTte TNV KEPAAr] TOU HOTEP, TIEPIOTPEYTE
TO WMOUAGVL pubuiong Paboug 6 mm Kkal KAVIE TI§
anapaitnTeg PUBUIoEI] WOTE va UTIApXEL £va SLAKEVO
2 mm éwg 3 mm PeTA&L NG B€oNng TOU KATW Opiou
™G KEDAANG TOU HOTEP KAl TOU AVW TUNUATOG TOU
AVTIKEWWEVOU epyaciag otn B€on Tou KATw opiov NG
TplOVWTNG AdUAG, OTO Onueio Omou 1 KedAAr} Tou
MTTIOUAOVIOU pUBIoNG BABoug 6 mm £pxeTal o€ enadr
M€ TO HEVTEDE.

11.Kom] TAATIWV avTIKENEVWVY gpyaciag (Korm
oAicOnong) (Ewk. 22)

Zeodifete TO Kouumi TOU avaOTOAéd OAioBnong
(Ewk. 2), Tnaote t Aapr) Kat OAloONoTE TNV TIPOVWTT
Adua TIPOgG TA EUTTPOG.

Metd mamoTe TPOG Ta KATW TN Aafn Kat oAobriote
NV TPLOVWTY AGUA Yld va KOYETE TO avTiKeiyevo. M’
QUTOV TOV TPOTIO UTIOPEITE VA KOYETE AVTIKEINEVA HE
TAATOG éwg 312 mm.

MPOEIAOMNOIHZH
Mnv BadeTe TIOTE TO XEPL 0OG OTO XEPOUAL OAICBNONG
KaTd TNV epyacia KOmmMg ylati n Tplovwt Adua
TIANGLAEL TTIOAU TO XEPOUAL OTAV 1| KEDOAAY) TOU HOTEP
XOUNAWVEL

EAAnViIka

12. Aladikacieg Ao§otoung

(1) Zeodifete Vv TAeupiKn AaBr) Kat TPAPrETE TPOG
Ta EMAVW TO MOXAO TWV YWVIOKWV OVOOTOAEWV.
Katomy, pubuioTte TV mepLoTpodIkn TAAKA PEXPL Va
€UBUYPAUUIOTEL O SEIKTNG [E TNV ETIOUUNTY PUBULON
oTtnV KAipaka Aogotounq (Eik. 23).

(2) Zavaooitete TV TAEUPIKA AQPr) Yla VA OTEPEWOETE
NV MepLoTpedOpeVN TAAKA OTNV EMBUUNTY) BEoN.

(3) H kAipaka Ao&otoung deixvel TO0O TNV Ywvia KOTG
oTNV KAipaka g ywviag 6co kat tnv diapdbuion otnv
Badpovounuévn KAipaka.

(4) H dlaBdadion, n omoia givatn avaAoyia Tou UPouG TIPog
™ BAon TOU TPLYWVIKOU TUNUATOG TIOU TIPOKELTAL VA
adapedei, pmopei va xpnooromndei yia v puduion
NG Ao&oToung otn B€on TG ywviag Kotmg, eav autd
eival emmbupnTo.

Emopévwg, yla va kOYeTe €va avTiKeipuevo epyaoiag
oto Babuod 2/10, pubpiote To deiktn oTN BEON AUTH.

ZHMEIQZH

O Oertikoi 0dnyoi andoTacng MAPEXOVTAL OTA APLOTEPA
Kal 8e€ld Tou kévtpou pubuong 0°, ot 15°, 22,5°
31,6° kat 45° poipeg puBUIONG.

EAEyEeTe av n kAlpaka Tng Ao§OTOUNG Kal To AKPo Tou
SeikTn eival KaTAAANAQ EUBUYPAUULOUEVOL.

O H Aettoupyia TOUu SLOKOTIPIOVOU HE TNV KAILAKA
AOEOTOMNG KAl TOV SEIKTN Un €uBUYPAUMIOPEVOUG, 1)
de TNV TAEUpIKT) AaBn) Oxt KataAAnAa odtypévn, 6a
TIPOKAAEDEL TNV EAATTWON TNG AKPIBELAG KOTIMG.

13. Aladikacieg kormg pe kAion (Eik. 24)

(1) Zeodifete TOV HOXAO 0iENG Kal dwoTte KAion otnv
TIPLOVWTT) AApa TIPOg Ta aplotepd i ota de&1d. (1) Otav
KAIveTE TNV KEDAAN TOU HOTEP TIPOG Ta SeLA, TpaPngTe
NV MEPOVN OTEPEWONG TIPOG TO THOW HEPOG.

SHMEIQZH
XaAapwote To HOXAO oUOPIENG, Yeipete v Kupla
dovada Tpog Ta aploTtepd Kat TPapnEte TNV TEPOVN
PUBLONG YLa VA UTOPEITE VA KOWETE e KAIoN 48 Loipeg.
XaAapwote TO HOXAO oUOPIENG Kal YeipeTe TPog ta
aplotepd, Aiyo kdBe dopd, evw TECETE TNV TIEPOVN
pUBLLONG 0NV KUpLa povada. H epovn otabeporoinong
Ba eloxwpnoel katd €va Pripa kat 6a otabeporomBei
otnv 6€omn aplotepniq kAiong 30° kat 33.9°.

Evw €xete TomoBetnioel Tnv mepdvn pubuong oTnv
UTIoS0XT OTIWG TIEPLYPAWaLE, eival EPIKTT N eTAOYT
NG B€ong aplotepnq kAiong 30° av oTIPWEETE TIPOG TN
Sekla mAeupa.

Emiong, evw €xete TomoBEeTNOEL TNV TIEPOVN PUBUIONG
otV umodoxn Omwg Teplypdyape, eival eplkt
n emAoyn Tng 6€ong aplotepng kAiong 33.9° av
OTIPWEETE TIPOG TNV APLOTEPT) TIAELPAL.

(2) PuBpiote TV ywvia kAiong otnv embuuntr pubuion
KaBwg BAEMETE TNV KAipaka TnG ywviag KAiong kat Tov
SEIKTN, KAL LETA OTEPEWOTE TNV HOXAO OPIENG.

NPOEIAOMNOIHZH
‘Otav 1o avTikeipevo epyaciag eival oTEPEWPEVO TNV
aplotepr) 1 otV Se€ld TTAgUPA TNG AAQUAG, TO KOVTO
KOMUEVO TUNa Ba epAmTeTALOTNV SEELAT) TN APLOTEPT
TIAEUPA TNG TPloVwTNG Aemtidag. Mavtote KAeivete 1O
NAEKTPLIKO PEVHA KAl AdriVETAL TNV TIPLOVWTY) Adua va
OTAMATA EVIEAWG TIPLV AVAONKWOETE TN Aapn ard to
avTikeipevo gpyaciag.

Av n Aafn avupwOei evw 1 TplOVWTN Adua aKopa
TIEPIOTPEPETAL, TO KOMMEVO KOUMATL MTOPEl  va
odnNVWoeL OTNV TPOVWT AdUa TIPOKAAWVTAG TO
ETIKIVOUVO TIETAYHA KOUUATIWV.

‘OTtav SlaKOTITETE TNV KOT UTO Ywvia oTn Jéon, va
apxiete TNV KOt TPABWVTAG TNV KEDAAT) HOTEP TNV
apxIkr) B€on.

Av EEKIVNOETE ATTO TN LEOT, XWPIG VA ETHOTPEYETE 0NV
apxlkr 6€on, o Katw TPodUAAKTAPAg Ba HAYKWOEL
TNV aUAGKQ KOTING TOU AVTIKEWEVOU gpyaciag kat 6a
€A\Bel o€ enadn e TNV PLOVWTH Adua.
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14. Aladikacieg cUVOETNG KOTMNG
H oUvBetn komm pmopei va ekteAeotel akoAoubwvtag
TIG 0dnyieq Twv Mapandvw 13 kat 14. MNa TG PEyLoTE]
Sl00TACELG Yla TNV OUVOETN KOTI, avatpegete oTov
miivaka “TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA”.

MNPOXOXH
MNavtote va aodpaAilete 1O avTiKeipevo epyaociag
pe To Se€ld 1} TO aploTePd XEPL Kal va To KOBetal
0AloBaivovTag To OTPOYYUAS TUMAHA TOU SLOKOTIPioVOU
TIPOG TA TIOW HE TO APLOTEPO XEPL.

Eivat TOAU emkivduvo va TEPOTPEYPETE TNV
TePLOTPEDOEVN TIAGKA TIPOG TA APLOTEPA KATA TNV
oUVOETN KOTI| €MELST) N TIPLOVWTT) Adua UrTopel va €pBel
o€ emnadn He TO XEPL TTIOU OTABEPOTIOLEL TO AVTIKEIUEVO
epyaoiag.

2V TmepinTwon oUveeTng Kotmg (Ywvia + KAion)
Je aplotepry AOEOTOUN, OTPEYTE TOV SeuTEPEUOVTA
0dnyo6 (TpoalpeTikd €§APTNHA) aPLOTEPOOTPODA Kal
XPNOLLOTIOOTE TOV 0TN AELTOUPYia TNG KOTIG.

15. Komti}] HOKPWV VALKWV
Katd Tnv Kot HOKPWV UAIKWYV, XPNOLLOTIOOTE [
Bonéntikn MAatdopua, n oroia €xel To iSlo VYOG pe
TO OTNPLYHA (TIPOAIPETIKO €EAPTNMA) Kal TN BAon g
€10IKNG BONONTIKNG CUOKEUNG.

IkavétnTa: EUAIVO UAIKS (M XY X M)
300 mm X 45 mm X 1050 mm, 1y
180 mm X 25 mm X 1600 mm

16. Eykatdotaon Ttwv otnpiypatrwv (Mpoaipetika
e§apmpuara)

Ta omnpiypata Pmopouv va KPaTrioouv Td HaKpLd
avTikeipeva epyaciag otabepd Kat oTn B€on Toug Katd
Vv SLApKeLa TNG EPYACIAG TNG KOTIAG.

(1) Onwg ¢aivetar otnv Ek. 25, xpnoilomomote €va

ATOGALVO YVWHOVA YO TNV €UBUYPAUMION TOU TIAVW

AKPOU TWV OTNPLYHATWV He TNV emidavela g BAong.

Zeodifete TO 6 MM PTEPWTO TMAEPASL ZTPEYETE TO

MTTIOUASGVL pUBIONG UWOoUG 6 mm, Kal puBioTe TO VYOG

TOU OTNPIYHATOG.

Metd Tn pUBUION, odieTe yepd TO PTEPWTO TAEIUASL

6 mm Kal OTEPEWOTE TO OTNPLYMA HE TO KOUMTT-

MTTIOUAGVL 6 mm (TIPOALPETIKG €EAPTNIA). AV TO UNKOG

Tou MmouAoviov PUBuiong tou Yyoug 6 mm Sev

eival enapkeg, BAAETE i AeTTr) TIAGKA Ao KATW.

BeBawbeite 0TL To dkpo Tou MmouAoviol Pubuiong

Tou 'Youg 6 mm Sev poeEExeL amd To oTrPLYHa.

MNPOXOXH

O Katd Tnv petadopd 1) TNV PETAKIVNON TOu epyaAeiou
MNV TILAVETE TO OTNPLYHA.

O Ymapyel kivbuvog To OTrpLyHa va YAOTPNOEL ano TNV
Bdon. Mdoete TO XEPOUAL AVTi TOU OTNPIyMATOS.

17. AvaoTtoA€agq yla kot akpipeiag (O avactoA€g kat
TO oTNPLyHa Eival MPoAIPETIKA EEapTHHATA)

O avaoToA€ag SIEUKOAUVEL TNV akKpifela TG ouvexoug
KOTMNG o€ PNKn Twv 280 mm €wg 450 mm.

la va eyKataoTroeTe TOV AVAOTOAEQ, TOTIOBETOTE
TOV OTO OTrPLYHA HE TO KOUUTT- UTTOUAGVL 6 mm, 6Twg
daivetat oty Eik. 26.

18. EmBepaiwon ywa ™ Xprion tng MEYYEVNG yla
™ Awapoépdpwon kopvidag, Tou AvaoTOAEAG
Awapopopwong kopvigag (L) kat (R) (MpoaipeTika
gEdppa)

(1) O AvactoAeéag Awpopdwong kopviag (L) kau (R)
(MpoalpeTik@ €EAPTNUA) ETUTPETEL TIG EUKOAOTEPES
KOTIEG Yl TN Slapopdwon kopvidag Xwpig Tnv KAion
NG Mpovw§ Aemidag. Eykataotriote Toug otn Bdon
Kat oTig SU0 TAEUPEG OTwG Paivetal otn Ek. 27. Metd
Vv TonoBETNon 2ZPifete Ta 6 MM KOUNTILA-UTTOUAGVIA
Yla va OTEPEWOETE TOuG AvaoToAeiq Alapopodwong
Kopviag.

—
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(2) H péyyevn yua 1 Slaudpdwon kopvidag (B)
(MpoatpeTikd e€aptnua) pmopei va otepewbei oTOVv
aplotepd odnyd (Odnydg (B)) 1 oto 6€€6 0dnyo
(O8nyodg (A)). Mrmopei va evwbei pe Tnv KAion Tng
Slapopdolpevng kopvidag Kat n HEYYevVN Uropel va
TIEOTEL TIPOG TA KATW.

Katom neploTpeYTe TO AVW KOUTT, 600 XpelddeTal,
YO VO OTEPEWOETE KAAA Tn Slapopodwon kopvidag
ot B¢on ™. MNa va aveBdoete 1 va KateBAcETE TO
OUYKPOTNUa PEYYEVNG, TIpwTa EeadifTe TO PTEPWTO
UTTOUAGVL 6 mm.

Emopévwg, 10 oloTnua g MEYYeEvNg MTOpel va
ouvdebei oTNV oToladNoTE Ao TI§ TPELG BEoNG yla va
e§aodalioet TNV KATAAANAN pubuLoN Tou UYoug. Meta
v pUBWoN Tou UYoug, YePd OTEPEWOTE TO 6 mMm
PTEPWTO UTTOUAOVL LETA OTPEWETE TO TIAVW KOUWTTL,
000 €ival anmapaitnTo, yld va oTaBEPOTIOMCETE KAAA
v uto diapdpdpwon Kopvida otn B€omn TG (Eik. 28).
TomoBetote TNV umd dlapdpdPwon Kopvifa pe Ttnv
AKPH EMA®HZ TOY TOIXOY evavtia otov odnyod
kat v AKPH EMNA®HX OPO®HZ evdvtia otoug
AvaoToAng dapdpdwong Kopvidag omwg Seixvetal
otnv Ewk. 28. PuBpiote Toug AvacToAeiq dlapopdwong
KopVvidag oupdwva pe To HEyebog TG unod dlapdpdpwon
KopVvifag. Zi&eTe TO 6 MM GTEPWTO UTMTOUASVL Yl Va
OTEPEWOETE TOUG AVAOTOAEIG Slapdpdwong kKopvidag.

MPOEIAOMNOIHZH
MNavtote va oodiyyeTe KaAd Tnv HEYYEVN YA va
oTtabepoToNoeTe TNV TPOg Slapdpdwon kopvida otov
odnyo. AladopeTikd n TPOg Slapopdwaon  Kopvida
uropei va metaxTel anod Tnv MAAKA Kal va TIPOKAAETEL
OWUATIKO TPAUNATIONO.

MNPOXZOXH
Na emBeBaiwveTte TAVTOTE OTL 1 KEDAAN HOTEP SeEV
E€PXETAL OE EMADN HE TO OUYKPOTNUA HEYYEVNG TNG
Slapoépdwong kopvidag 6Tav kateRaivel yla va KOYeL.
Av urdpxel kivbuvog va oupBel auto, &eoodifte To
KOUMTTi-UTTOUAGVL 6 mm Kat HETAKIVOTE TO GUYKPOTNHA
uéyyevng Slapopodwong kopvidag oe pa B€on otnv
oroia Sev Ba €pxeTal o€ emadr Le TNV TIPLOVWTY) Adua.

19. Aladikacieg kotmg auAdkwong
AUAGKWOELG MTTOPOUV VA KOTIOUV OTO QAVTIKEUEVO
egpyaciag pubuifoviag to 6 mm HMOUAGVL pUBULIONG
Bd6oug (Eik. 29).

(1) XapnAwoTe TNV KEPAA) TOU HOTEP KAl TIEPLOTPEYTE
TO MTMOUAGVL pUBuIoNG BAaBoug 6 mm pe To XEPL (2TO
onueio OMou n KePAAr] TOU UIOUAOVIOU PUBUIONG
B&Boug 6 mm €pxeTal o€ enadr e TOV UEVTETE.)

(2) Pubpiote 10 emBuuntd PABog kommg pubuilovtag
Vv andoTaocmn avapeoa oTnv TPLOVWTA Adua Kat Tnv
emdpavela g paong (Ewk. 29).

ZHMEIQZH
‘OTav kOBETE A QUAGKWOT OTNV OTIoLASNTIOTE AKPN
TOU avTIKEéEVou epyaociag, adpalpe€ote To AXPNOTO
TUNMA HE HLa OpiAN.

20. Xprion ™G Avyxviag (Movo yia To povtréAo C8FSHE
/ C8FSHE(S))

NPOEIAONOIHZH

O Bepawbeite 6Tl N KUpla povdada kat n Auvxvia eivat
oBnoTd mplv cuvsEoeTe TO Buoua oTnV Tpila.

O O ¢akog TnG Auyviag pTdavel oe UYNAEQ BepoKpaTieq
KOTA TN SLApKELa Kal apeows HETA TN Xprion Kat Sev Ba
TIPETEL VA TOV ayYieTe oe Kapia mepimtwon).

Av 8ev akoAoubrioete auTV TNV TPoelSoroinon
Urtopei va TipokANBei €ykaupa.

NPOXZOXH

O Mnv médete duvatd T Auxvia.

Av 6ev akoAoubrioete auTV TNV TPoeldSoroinon
uropei va mipokAnBei BAABN otn Auxvia 1 va PewOei n
Slapkela {wng mg.

O Na avapete ) Auxvia pévo katd tn Sladikaoia KoTmG.
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O Mnv kateuBuvete ) Auxvia aneubeiag ota pdtia oag.
Av Sev akoAoubrjoeTe autriv Tnv Tpoeldoroinan
propei va ipokAnBei BAAPN oTa patia oag.

O ZkoutioTe amaAd Tn okKOvn TOU TIPOOKOAAdTAL OTO
$ako TG Auxviag pe Eva aAako UPAoHA, WOTE Va PNV
TIPOKAAETETE AUUXEG 1) AAAeG BAABEG 0N Auyvia.

OL apuxég oto ¢paké Tng Auxviag odnyouv oe
XapnAdTEPN Evtaon GwTog.

O O &wkomtng g Auxviag egomAiletal pe KAAUpPa
TPOOTACiag anod T oKOVI. XEIPIOTEITE TO TIPOCEKTIKA
WOTE VA PNV €XEL AUUXEG 1} AAAEG BAAPEG.

O YTmapyouv TEPIMTWOELG KATA TIG OToieq oTn Auyvia
propel va elo€ABouv cwpatidia Tou Ba eumodifouv Tn
AetToupyia g.

(1) Elodyete To BUopa TG OUOKeEUNG o€ Tipida.

(2) EruAEETE TN B€0n ON (divw) Tou StakdTTn Tng Auxviag
yla va Tnv avagete kat m 6€on OFF (kdtw) ya va
ofnoete. (Aeite Ewk. 30)

(3) Metakivriote TOo €faptnua NG Auxviag Oefld Kat
aploTePd yla va publiceTe TNV KateBuvor Tou.

21. Xpnon ™G cakovAag okovng (Baciko eEaptnua)
(Ew. 31)

(1) Zuvd€ote TN ocOKOUAQ OKOVNG ME TOV AYWwWYO TOU
NAEKTPLKOU gpyaAeiou.

(2) 'Otav n oakoUAa okovng €xel yeuioel amd mplovidla,

n okévn Ba ektvayBei anod tn cakovAa okovng otav

neplotpadel n mplovwtn Aemida.

EAEyxeTe TN 0aKoUAQ 0KOVNG TIEPLOSIKA Kal adeldleTe

NV TIPLV YEUIOEL

Katd m Aofn kat ovvOetn Ko, TOTMOBETNOTE TN

OaKOUAa okovng otn Sela ywvia g emddvelag

Baong.

22.79vdeon TOU €EapTHHATOG €§aywyng OKOvNng
(MwAeital Eexwplota) (Ewk. 32)

Mnv elomtvéete TIg emBAaBeiq okOVEG TTOU TTapdyovTal
Katd ™ Sladikaoia KoOTmG.

H okdvn propel va B€oel og kivduvo v uyeia tn Sikn
600G Kal TWV TTAPEUPLOKOUEVWV.

H xprion tou egaptruatog e§aywyng okdvVNG HELWVEL
TOUG KIVSUVOUG TIOU TIPOKAAOUVTAL AOYW OKOVNG.
Juvdéovtag To eEApTNUa €Eaywyng oKoOvng HEow
TIPOCOPUOYEQ, OCUVAPHOYNG 1) TOU TIPOCAPHOYEQ
GUAAOYTG OKOVNG, UTopei va cUAAEXBEL TO peyaAlTepo
MEPOG TNG OKOVNG.

JuvdéoTte TO €EApTNUa €Eaywyng okovng HE TOV
TIpocapuoyEéa.

(1) Xuvdéote 0N oelPdA TOV OWANVA (UrKoug 38 mm x 3 m)
KaL Tov Tpocappoyéa (Baowo eEdaptnua eEaywyng
oKkovng), ™ ouvapuoyn (Mpoalpetikd €EAPTNUA) Kal
TOV TIPOCAPHOYEQ OUAAOYNG okovng (Mpoalpetikod
€EAPTNUA) HE TOV aywyd TOU NAEKTPIKOU EpYAAEiov.

H ouvdeon yivetal Tedovtag mpog TNV Katevduvon
Tou BéAoug. (Ewk. 32)

O mpooappoy€ag ouAAoyng okovng (MpoalpeTikd
€EAPTNUA) OTEPEWVETAL OTOV AywYyO HE €vav lpavta
owAnva. (MpoalpeTikd EAPTNUA)

2YNAPMOAOIHZH KAI
AMOZYNAPMOAOIHZH THZ
MPIONQTHZ AAMAZ

MPOEIAOMNOIHZH
MNa v amoduyn aATUXAMATOG 1)  TIPOOWTIKOU
TPOAUMATIONOU, TIAVTOTE VA KAEIVETE TN OKAVSAAN
SlaKoTIN Kal va aroouvééete 1o BUopa amod TNV
mpi¢a mpwv and Tnv adaipeon 1 TNV TOMOBETNON TNG
TPLOVWTNG AdUag.

1. ZuvappoAdéynon tng mplovwtng Adpag (Eik. 33)

(1) Xpnowomomote To KA 10 mm. yla va XaAapwoeTe
TO WTOUAOGVL 6 mm. OTEPEWVOVTAG TO KAAUMUA TOU
agova Kal TiEPIOTPEPOVTAG OTN CUVEXELA TO KAAUMHA
Tou agova.

—
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EAAnViIka

(2) Migote mpog Ta péoa TNV achalela Tou agova Kat
EE0PIEETE TO UMTOVAOGVL e TO KOIAO KAELST 10 mm.
Emeldr) 1o MMOUAOVL €xelL aploTEPOOTPOdO OTIEIPWHA,
EeodiETe TO TIPOG TA SEELA.

ZHMEIQZH
Av n aoddAela tou Afova dev prmopei va matnOei
gUKOAQ Yla va acdaliosl o agovag, TEPLOTPEYPTE TO
UTTOUAGVL e TO KOIAO KAELST 10 mm (TuTiikd e§apTripata)
£pappolovTag TaUTOXPOVA TTEDON OTNV A0HAAELD TOU
agova.

O d&ovag g TPOVWTAG Aduag eival KAEWOWUEVOG
o6tav n aocddAiela Tou dgova natnBel mpog Ta peoa.

(3) AdaipéoTe TO UMOUASGVL Kal TN podéAa (D).

(4) ZnKWOoTE TOV KATW TIPOPUAAKTT|PA KAl OTEPEWCTE TNV
TIPLOVWTT Adua.

MPOEIAOMNOIHZH
‘OTav TonobeTeiTe TNV MPLOVWTN AAUa, Va BEBalwveTTE
OTL TO ONuASL TOu SEIKTN TIEPIOTPOPTG OTNV TIPLOVWTT)
Adua kal N katevbuvon TePoTpodng NG Orkng
TaXUTTWYV TApLdlouv.

(5) Kabapiote kaAd Tt podéAa (D) kaL TO MIMOUAOVL Kal
TOTIOBETNAOTE TA GTOV A&OoVa TNG TPLOVWTNG AGHAG.

(6) MEote TV aoddaAela d&ova mpog Ta peoa Kat odifte
TO UMOUAGVL TIEPLOTPEDOVTAG TO TIPOG TA APLOTEPA UE
TO KAeLSi 10 mm.

(7) NeploTpEPTE TO KAAUPMA TOU AEOVA PEXPL TO AYKIOTPO
OTO KAAUPMA TOu afova va emaveéAbel oTnV apxikn
B€om Tou. 21 ouveExela odiETe TO UMTOUAGVL TwV 6 mm.

MNPOXOXH

O EmBeBawwote o611 n aocpdlela Tou AEova EXEL
EMOTPEYPEL OTNV aVAKANUEVN B€on NG HETA TNV
gyKkataotaon 1 TNV adaipeon g MPLOVWTAG AAUAG.

O Zoifete TO HMOUAOVL €TOL WOTE va PNV Eeodifel katd
mv gpyaocia.

O EmBeBaiwote OTL TO UIMOUAGVL €XEL KATAAANAA ObIEEL

mpwv amnd TNV €vap&n AelToupyiag Tou nNAEKTPLKOU

epyaAeiou.

EmuBeBaiwote 6T n KATw acpalela Xl KAEWOWOEL

. ATtoocuvappoAGynon TG TPlovwTig Adua

ArmoouvappoAoynote mv TplOVWT Adpa
avaoTpépovtag TG Sladikaoieq ouvappoAdynong Tou
Tieplypadnkav otnv napandvw rapaypado 1.

H mplovwtr Adpa propei eukoAa va adatpebei adpoTou
avaonKweel 0 KATW TPOPUAAKTIPAG.

MNPOXOXH
MoTé va punv pooTtabrioeTe va TOTIOOETI|OETE TIPIOVWTES
Aemtideq eKTOG aMd AUTEG pe SlAapeTpo 216 mm.

2YNTHPHZH KAI EAETrX0z

MPOEIAOMNOIHZH
a v anoduyr) Tou ATUXNHATOG Kal TOU TIPOCWTTIKOU
TPAUMATIONOU, TIAvToTe va emPefaiwverar OtTL N
okavSdAn Slakomng €xel otpadei oto OFF kat 6TL To
Buopa €xel adpaipedei amd Tnv mpila pLv TNV eKTEAEON
OTIOIACONTIOTE OUVTNPNONG 1 €EAEyXOU O QUTO TO
egpyaAeio.
Av  avakaAOgete  eAATTwWMO  OTO  UnyAvnua
GUUTEPIAAUBAVOUEVWY TWV TIPOGUAGKTAPWY Kal TNG
TPOVWTNG Aduag, avadepete To 600 TO Suvatov
YPNYOPOTEPQ OE £VA KATAPTIOUEVO TIPOCWTTO.

1. 'EAgyxX0g Tng MpPlovwTrg AGpag
Na avTiKaBloTATE AVTOTE TNV TPLOVWTT AAUa ApECWS
HOALG Seite TNV TIPWTN €VSEIEN PBopdg 1y {nuidg.
Ma mplovwt) Adpa mou €xel Tabel {nud Pmopei va
TIPOKAAETEL TPAUHATIONS, EVW Ha HOAPPEVN TIPLOVWTH
Adua €XEL AVETIapKT) anodoon Kal Uropel va TipokaAel
uTiePOPTWON TOU HOTEP.

N O
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EAAnVika

MNPOXOXH
MoT€ pn xpnoworoleite pia mpovwTr Adua 1ou Sev
eival koptepr). ‘Otav pa mplovwtn Adua dev eival
KOPpTEPN, N AVTIOTAOT| TNG OTNV Ttieon Tou edappdleTe
Me TO XEPOUAL TOUu gpyaleiou Teivel va auvgavetal,
He amoTéAeopa va punv eivar acpaAng n xprion Tou
NAEKTPLIKOU gpYaAeiou.

2. 'EAeX0G TwV BIBWV oTEPEWONG
EAEyxete TEPLOSIKA OAeq TIG Bideg oTepEwong Kal
BeBawbeite OTL eivar KATAAANAQ OpLyMEVEG. ZTnV
TEPIMTWON TOU XaAapWOoEeL onotaér']nom Biéa ooifte
™my Eava apéowg. Av dev TO KAVETE AUTO pr[opsi va
€XEL WG ATOTEAETUA TO COPBAPO TPAUUATIOUO.

3. EAeyxoq ota KapBouvaKta (E. 34)

To potép xpnoworolel kapPouvdkia Ta ormoia eiva
avalwolda pépn. Emedn éva umepPoAkd  dBapuévo
KapBOUVAKL UTTOPEl Va TIPOKAAEDEL TIPOBANUA OTO HOTEP
AVTIKATAOTNOTE TO KAPBOUVAKL e KAVOUPYLO TO OTTOI0 EXEL
Tov {510 AplBud avBpaka Tou PaiveTal TNV eKOVA OTAV
$Bapei 1) dtav dtacel oto dplo PpBopdg. Emmpoodeta,
TIAVTOTE KPATATE TA KAPBOUVAKLA KaBapd kat eEaodahiote
6TL oAloBaivouv eAeVBepa avapeoa oTIG BrKeg.

4. Avtikatrdotaon Twv kappBouvakiwyv (Eik. 34)
ATIOOUVSEDTE TA KAAUUUATA TWV KAPBOUVAKIWY UE EVa
KaToaBidl eykomTwuevng KedpaAng. Ta kapBouvakia
MTTOPOUV PETA VA adapeBOUV EUKOAQ.

5. ZuvTNpPNON TOU MOTEP
H meptEAEn Tng povdada tou HoTép eivatl n Kapdld Tou
NAEKTPLIKOU epyaAeiou. AwoTe peEYAAn pocoxn yla va
OlYOUPEUTEITE OTLN nspLaALEn Sev Ba mabel {nud kat/ n
Ba BpexOei pe AAdLN vepo.

6. 'EAEYyX0G TOU KATW TPOGPUAAKTIPA Yld CWOTH
Aeltoupyia
Mpv ano6 k&Be xprion Tou epyaAeiou, va EAEYXETE TOV
Katw TpoduAakTtrpa (Ewk. 6) wote va BeBaiwveote OTL
elval og KA KATAoTAoN Kal KIVeiTal OpaAd.

Mn xpnolomoiroeTe moTE 10 gpyaAeio 6Tav o KATw
TPoPuAaKTIpaq dev Aettoupyei owoTd kat dev givatl oe
KOAT UNXaVIKn KaTdoTtaon.

7. AmoOnkeuon
Metd Tnv oAokArjpwon NG XPriong Tou gpyaheiov,
Beawwbeite OTL EXOUV YiVEL TA TTAPAKATW:

(1) O diakémIng evepyoroinong eival otn 6€on OFF,

(2) TopigexelByetanod v npida, Otav dev xpnolpomnoleite
TO gpYaAEeio, va To amobnkeVeTe o€ ENPO XWPO LaKPLd
aré madid.

8. Aimavon
Aimdvete TIg Mapakdtw oAlodaivouoeg emidAVELEG LA
$opd TO PrVa Yla Va KPATAOETE TO NAEKTPLIKO EPYAAEIO
0€ KOAT AEITOUPYIKN) KATAOTOON Yl HOKPO XPOVIKO
Slaotnpua.

H xprion pnxavikou Aadlov cucTiveTal.

Znueia mapoxng Aadou:

* MeploTPOPIKd TUNHA TOU UEVTEDE

* Meplotpodikd TUNA TOU oTnpiypatog (A)

* Turjua mepLoTPodNG CUYKPOTNATOG HE HEYYEVN

9. Kabapiopog
Mepodika adapeite ta &€opata kat T1a AAAa
dxpnota VAkd amd tnv emddavela Tou NAEKTPIKOU
epyaAeiou e €éva vypd mavi pe oamovuvt. MNa aroduyn
SUCAELTOUPYIOG TOU HOTEP, TIPOOTATEVOTE TO AT TNV
enadn pe Aadi ) vepo.

(Mévo oto povteho C8FSHE / C8FSHE(S))

Av N ypapun Aéwlep dev eivar opatn efaitiag Twv
EEOMATWY KAl Tw TAPOUOIWV UAIKWY TIOU €XOUV
TIPOOKOAANBEL 0TO TapAdupo TG HOVASAG EKTIOUTTNG
PwTdg NG onpavong A€lep, oKouttioTe Kal kabapiote
TO TIapAbupo pe oTey Vo Ttavi 1} pe HaAakd Tiavi mou €xel
UYPAVOE( e 0amouvovepo, KATL.

EMIAOITH EEAPTHMATQN

Ta e§aptmpata Tou mapdvtog unxaviuatog epdavidovrat
oTtnv oeAida 141.

MNPOXZOXH
H Ermokeurj, Ttporormoinon kat o €AeyXoG Twv
HAektpikwv EpyaAeiwv tng HIKOKI mpémel va yivetat
and éva EEouotodotnuévo Kévtpo ZepPig g HIKOKI.
Edikd n ouokeun) Aéillep 1 LED mpémel va datnpeitat
anod Tov €§OUCIOSOTNUEVO AVTIMPOOWTIO 1) amod Tov
KOTAoKEVAOTN TOu A€Wlep 1) TNG ouokeung LED.
MNavta va avabetete TNV EMIOKEUN] TNG OUOKEUNG
A€lep 1) LED oe E&ouoiodotnuévo Kévtpo Z€pPIg Tng
HiKOKI.
Katd tnv xpron Kat TNV ouvinpnomn Twv NAEKTPIKWY
epyaAeiwv, ol Kavoviopoi aodaleiag kat oL Kavoveg
TIOU UTIAPXOUV OE KABE XWpa TIPETIEL VA TNPOUVTAL.

EFTYHZH

Eyyuwpaote ta epyaieia HIKOKI Power Tools cupdwva pe
TN VopoBeoia Kal Toug Kavoviopoug avd xwpa. H apovoa
gyyunon &ev KaAUTITEL EAATTWHATA 1) {NULEG AOYW KOAKNG
Xprong, kakoroinong 1 GUCIOAOYIKNG $Bopdg. e
TIEPITITWON TIAPATIOVWV TIAPAKAAOUUE ATOCTEIAETE TO
Power Tool xwpig va To armoouvappoAoynoete padi pe
1o MIZTONOIHTIKO EFTYHZHZ 10 omoio Bpioketal oto
TEAOG TWV 0dNYWV autwv, oe EEouotodotnuévo Kévtpo
Emokeunq g HiIKOKI.

ZHMEIQZH

E&attiag Tou ouvexIl{OpEVOU TIPOYPANHATOG €PEUvaG Kal
avarntuéng g HIKOKI ta texvikd XapaktnploTika Tou
avadEpovtal 0To TAPOV UTIOKEWVTAL O aAAQyr Xwpig
TpoeLdoToinom.

MAnpodopieg TOU aAPOPOUV TOV EKMEUTIOPEVO
B0pupo kat Tn d6vnon

O TiéG peTpribnkav oUudpwva pe 1o ENG1029 Kkat
Bpebnkav cupdwveg pe To ISO 4871.

Metpnbeioa oTdBUN NXNTIKNAG loxVog A: 105 dB (A).
MeTpnBeioa oTtadbun nynTikng mieong A: 96 dB (A).
MepBwpto opdAparog K: 3 dB (A).

DopATE TIPOOTATEVUTIKA QUTIWV.

JUVOAIKEG TIMEG Sdvnong  (Stavuopatikd  dabpoloua
TpLagovikol KaAwdiov) mou kabopifovtal cUNPWVA PE TO
mnpoturo EN61029

Korm EuAou:
Tyn ekmourmng 6évnong @hn = 1,3 m/s?
NepBwpto opdApatog K =1,5 m/s?

H eyKeEKPEVN CUVOALKY| TIUN TWV SOVIoEWV EXEL HETPNOEL
oludwva pe pia otabepn HEBOSO EAEYXOU Kal UTOpPEL va
XPnotdoromnBei yla Tn ouyKpLon evog epyaAeiou pe KATIoLo
AaAAo.

Mriopei emiong va Xpnotloromneei o€ [a TTPOKATAPKTIKY
€KTiUnon €kBeong.
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MNPOEIAOMNOIHZH

O H ekmoumm Soviicewv Katd TNV TIPAYHATIKY XPioT Tou
epyaAeiou propei va dladpEpeL amod TNV EYKEKPLUEVN
OUVOAIKY) TN Kal va eEapTdTal anod Toug TPOTIOUS e
TOUG OTTOIOUG XPNOLUOTIOLEITAL TO EPYAAEID.

O Kabopiote petpa acpaleiag ya tnv mpootacia Tou
XEPLoTN Tou Bacifovtal o€ pia eKTiunom g €kBeong
OTI§ TIPAYUATIKEG OUVONkeg xpriong (AauBdavovtag
urtoyn 6Aa Ta PPN TOU KUKAOU AELTOUpYiag omwg Tov
XPOVO TIou To gpyaAeio eival KAEOTO Kat To didotnua
OTou eival  avevepyo emmpocOeTa OTOV  XPOVO
ekkivnong).

MAnpodopieg ya To oUCTNMA TapoxXNG PEVHATOG
mov XpT]O'lllOTlOlEl'l'ul ya ta n}\sxrplka epyaleia mov
TapEXOVTal L€ OVOHAGCTIKY) TAom 230 V~

To Avolypa Kal TO KAEOWO TwV NAEKTPIKWV CUCKEUWV
TIPOKaAel au§opeiwaon Tng Taong.

H Aeitoupyia autol TOu NAEKTPIKOU g€pYaAeiou KATw
arnd Suopeveiq ouVONKeg TIAPOXNG PEUMATOG UTOPEL va
€xel Suopevn amoteAéopata otnv Aeltoupyia AAAwV
NAEKTPIKWY GUCKEUWV.

Me avtiotaon pevpatog ion 1 piKpoTeEPN Twv 0,29 Ohms
ouvnolwg dev Ba umdpfouv apvnTika amoteAéopara.
Zuvnowg, N HEYLOTN ETUTPETTN AVTIOTAON PEUMATOS SV
Ba Eemepaotel étav 0 KAASOG TNG TAPOXMG PEUMATOS
Tpododoteital amd €va kouti ouvdeong He kavoTnTa
urooTPIENG 25 ampere 1) UPNASTEPN.

Je mepinmTwon SlaKoTmG PEUMATOg, 1 otav Byel €&w
amnd v Tpida To KAAWSIO PEUHATOS, AUECWS OTPEYETE
10 Slakomtn otnv B¢on OFF. Auto amotpémel TV pn
eAeyyxopevn enavekkivnon.
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Tarkce

(Orijinal talimatlarin cevirisi)

KULLANIMLA iLGILi GENEL
ONLEMLER

DIKKAT! Elektrikli el aletleri kullanilirken, elektrik carpmasl,
yaralanma ve yangina karsi korunmak lzere asagidaki temel
guvenlik énlemlerine uyulmalidir.

Aleti kullanmadan 6nce bu kilavuzu okuyun ve talimatlara
uyun.

Gavenli bir kullanim igin:

1.
2.

10.

1

—y

12.

13.

14.

15.

16.

. Kabloyu

Calisma ortamini temiz tutun. Daginik ve duzensiz
alanlar yaralanmaya yol agabilir.

Calisma yapilan ortamin cevresine dikkat edin. Aleti
yagmura maruz birakmayin, rutubetli veya islak
yerlerde kullanmayin. Galigma alaninin iyi bir gekilde
aydinlatiimasini saglayin.

Elektrikli el aletlerini yangin veya patlama tehlikesi olan
ortamlarda kullanmayin.

Elektrik carpmasina kargi korunun. Topraklanmig
yuzeylerle (borular, radyatérler, firinlar, buzdolaplari gibi)
temastan kaginin. .

Cocuklar uzak tutun. Baskalarinin alete veya uzatma
kablosuna dokunmalarina izin vermeyin. Caliganlarin
haricindeki kigilerin ¢alisma sahasindan uzak tutulmasi
gerekir.

Kullaniimayan aletleri gocuklarin ulasamayacagi kuru,
yuksek bir yere kaldirin veya kilitli bir yerde saklayin.
Aleti zorlamayin. En iyi ve guvenilir sonucun aletin
tasarlandigi sekilde kullaniimasindan elde edilecegini
unutmayin.

Dogru aleti kullandiginizdan emin olun. Kiigik bir aleti
agir bir is icin_zorlamayin. Higbir aleti amaci diginda
kullanmayin. (Ornegin dairesel testereyi agac kesmek
icin kullanmak gibi.)

Calisma giysilerinize dikkat edin. Bol giysiler ve takilar
gibi aletin hareketli parcalarina kapilabilecek giysiler
giymeyin. Aclk alanlarda caligirken lastik eldiven ve
kaymayan ayakkabilarin kullaniimasi tavsiye edilir.
Ayrica uzun saglari igine alan koruyucu baglik kullanin.
Koruyucu gézlik kullanin. Eger toz gikaran bir calisma
yapiyorsaniz, yiz ya da toz maskesi kullanin.

Toz emici teghizati baglayin.

Bu bilesik testere ile yapilan kesme islemi, emme
kanalindan sabit koruyucu tizerinde 6nemli miktarda toz
Uretebilir.

(Toz malzemesi: Ahsap veya Aliiminyum)

Egder toz ¢ekme ve toplama baglantilar igin gerekli
aygitlar saglanmigssa, bunlarin bagh oldugundan ve
dogru sekilde kullanildigindan emin olun.

yanls vyerlerde kullanmayin. Aleti asla
kablosundan tutarak tasimayin veya hizla prizden
cekmeyin. Kabloyu kesici cisimlerden, sicak ylizeylerden
ve yagdan uzak tutun. .

Guvenli bir sekilde galigin. Isi elinizle degil, kiskag veya
mengene kullanarak tutun. Bu, ellerinizi kullanmanizdan
daha glvenlidir; ayrica bosta kalan iki elinizi de aleti
calistirmak icin kullanabilirsiniz.

Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve dengenize
her zaman dikkat edin.

Aletleri korumaya ©6zen gobsterin. Daha yuksek
performans elde etmek ve glvenliginiz icin aletleri keskin
ve temiz tutun. Yaglama ve aksesuar degisimlerinde
talimatlara uyun. Kablolarn dizenli olarak kontrol edin
ve zarar goérmus olanlar yetkili servislerde tamir ettirin.
Uzatma kablolarini da duzenli araliklarla kontrol edip
hasarli olan varsa degistirin. Tutma kollarini kuru, temiz
ve yagsiz tutun.

Kullanmadiginiz zamanlarda; bigak, keski gibi aksesuar
degisimlerinde ve tamirat Oncesi aletin elektrik
baglantisini kesin. .

Aleti ¢alistirmadan 6nce ayar anahtarlarinin ¢ikartilmis
olup olmadigini kontrol etmeyi aligkanlik haline getirin.
Cikartiimamigsa ¢ikarin.

17.

18.
19.
20.

21.

22,

Aletin istek digi galismasini engelleyin. Elektrik baglantisi
olan aleti parmaginiz salter Uzerinde oldugu halde
tasimayin. Fisi takmadan aletin kapali olduguna emin olun.
Acik alandaki calismalar icin sadece aglk alana 6zel
uzatma kablosu kullanin.

Daima tetikte olun. Ne yaptiginizin farkinda olun ve
duyarli olun. Aleti yorgunken caligtirmayin.

Aletinizin hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletle yeni
bir ise baglamadan énce; koruyucu tertibatlarin veya
hafif hasarli pargalarin iglevlerini kusursuz ve usuliine
uygun bir bicimde yerine getirip getirmediklerini kontrol
edin. Hareketli pargalarin hizali olup olmadigini, sikisip
sikismadiklarini veya hasarl olup olmadiklarini kontrol
edin. Kullanim kilavuzunda baska tirli belirtimemisse;
hasar gérmus koruyucu tertibat ve parcalar bir yetkili
servis tarafindan usuline uygun olarak onariimal
veya degistiriimelidir. Hasarli salterler de yetkili servis
tarafindan yenilenmelidir. Salterlerin  kapama/agma
islevini yerine getirmedigi bir aleti kullanmayin.

Dikkat

Bu talimatlarda belirtilenler disinda aksesuarlarin veya
parcalarin kullaniimasi, yaralanmalara yol agabilir.

Aletin yalnizca vasifl bir kisi tarafindan tamir edilmesini
saglayin. Bu elektrikli alet, ilgili givenlik gerekliliklerine
uygundur. Tamiratlar yalnizca yetkili servis tarafindan
orijinal yedek pargalar kullanilarak yapilmalidir. Aksi
halde kullanici agisindan buyUk tehlikeler dogabilir.

SURGULU GONYE SEV
TESTERESINi KULLANIRKEN
ALINACAK ONLEMLER

1.

> wbd

10.

12.

13.
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. Gerektiginde uygun kisisel

Alet hizasinda ¢alisma ortamini diizenli ve temiz (6rnegin
talas ve kesik pargalardan arinmis) tutun.

Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.

Elektrikli aletleri kullanma kilavuzlarinda belirtilen
amaglar diginda hicbir sekilde kullanmayin.

Onarim igleri sadece yetkili bir servis tarafindan
yapiimalidir. Imalatgi, yetkisiz kisilerin  yapacagi
onarimdan veya aletin yanlis kullanimasindan

kaynaklanacak higbir hasar veya yaralanmadan sorumiu
degildir.

Elektrikli aletlerin tasarlandigi sekilde sorunsuz galismasi
icin, aletin (izerindeki kapaklar veya vidalar ¢ikarmayin.
Elektrik kaynagd ile baglanti kesilmedigi strece hareketli
parcalara veya aksesuarlara dokunmayin.

Aletinizi marka tabelasinda belirtilen girdi giiclinden
daha asagida caligtinn; aksi taktirde, bitirilen parca
bozulabilir ve motora agin yliklenmeden dolay ¢calisma
verimliligi diser.

Plastik aksami bir ¢bzgenle silmeyin. Benzin, gaz,
tiner, karbon tetraklorir, alkol ve bunun gibi ¢dzgenler
plastik aksami catlatabilir ve hasar verebilir. Bunlari
bu tur c¢ézgenlerle silmeyin. Plastik aksami sadece
sabunlu suyla hafifce nemlendirilmis yumusak bir bezle
temizleyin.

Yalnizca orijinal HIKOKI yedek pargalarini kullanin.

Bu alet sadece komir fircalarinin degistirilmesi igin
s6kulmelidir.

.Bu kullanim talimatlarindaki montaj ¢izimleri yalnizca

yetkili servisin kullanimi igindir.

Hicbir sekilde demir metalleri veya duvar taslarni
kesmeyin.

Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.

Kesilecek ve bitiriimis pargalar, kullanicinin normal
¢alisma pozisyonuna yakin olmaldir.
korunma techizatlarini
kullanin. Bunlar:

Isitme kaybi riskini azaltmak igin igitme koruyucusu.
Goze gelebilecek hasar riskini azaltmak igin koruyucu
gozlik.



15.
16.

17.
18.
19.
20.
2
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22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
3

harg

32.

33.
34.

35.
36.

37.

38.
39.
40.

4

iy

42.

Zararl toz pargaciklarinin solunma riskini azaltmak igin
solunum korunmasi.

Testere bicadi (testere bigaklari mimkin oldugunca
sadece tutamagla tasinmaldir) ve kaba pirizli
malzemeleri tagimada eldiven.

Kullanici makinanin kullanimi, ayari ve isletimi Uzerinde
uygun egitim almis olmaldir.

Makina galigir ve teskere kafasi tamamen durmamig
pozisyonda iken Gizerinde ¢alisilan pargayi veya herhangi
bir kesik pargayi kesim alanindan ¢ikartmaktan kaginin.
Surgulll gbénye sev testeresini, alt koruyucu agik
pozisyondayken asla kullanmayin.

Alt koruyucunun yumusak ve rahatca hareket ettiginden
emin olun.

Koruyucular, yerlerinde degil veya calisir durumda veya
dlizglin bakimi yapiimamigsa testereyi kullanmayin.
Bilenmis dogru testere bicaklarini kullanin. Testere
bigaginin Gizerinde isaretlenmis maksimum hiza uyun.

.Catlamis veya deforme olmus testere bigaklarini

kullanmayin.

Yiksek hiz celiginden yapiima testere bigaklarini
kullanmayin.

Yalnizca HiKOKI tarafindan tavsiye edilen testere
bigaklarini  kullanin.EN847-1’e uygun dusen testere
bigaklarini kullanin.

Testere bigaklarinin dis gapi 216 mm olmalidir.
Kesilecek malzemeye uygun testere bigagi segin.
Sirglli gbnye sev testeresini, testere bigagi yukari veya
yana doniikken asla kullanmayin.

Malzemenin ¢ivi gibi yabanci maddelerden arinmis
olmasina dikkat edin.

Masa eklem pargasi agindiginda degistirin.

Bu testereyi alliminyum, ahsap ve bunlara benzer
malzemelerin kesimi disindaki malzemelerde
kullanmayin.

Bu testereyi, Ureticinin tavsiye ettigi malzeme kesimleri
disindaki malzemelerde kullanmayin.

.Bigak degistirme islemi, yeniden yerlestirme ydntemi

dahil olmak tizere dogru olarak yapilmaldir.

Ahgap keserken, slrglli gonye sev testeresini, bir toz
toplama cihazina baglayin.

Yuva agarken 6zen gosterin.

Aleti tagirken kulpundan tutmayin. Kulp yerine sapindan
tutun.

Ancak motor devri maksimim diizeye erisince kesme
islemine baglayin.
Anormallik  gézlemlenirse
(KAPATIN). .

Aletin bakim veya ayarlarini yapmadan 6énce gug¢
kaynagindan cikarin ve testere bicaginin durmasini
bekleyin.

Sevli veya egimli kesim yaparken, dénmesi tamamen
durana kadar bicagi kaldinlmamasi lazimdir.

Sirglli kesim islemi sirasinda, testere operator
tarafindan itilmeli ve geri striimelidir.

Kesme igleminin olasi tim risklerini (lazer radyasyonunun
gozlere etkisi, makinadaki mekanik siirme veya hareket
eden aksamlara istenmeden temas gibi) géz 6nlinde
tutun.

derhal anahtan OFF

. Her kesimden 6nce makinenin stabil oldugundan emin

olun.

Yalnizca, izin verilen en ylksek hizi, elektrikli aletin
yuksiiz hizindan yuksek olan testere bigaklarini kullanin.
Testere bigagini monte ederken (A) halkasini
kullandiginizdan emin olun.

Lazeri veya LED'i farkl bir tir ile degistirmeyin.
Makinenin 6ninde testere bigadiyla ayni hizada
durmayin. Her zaman testere bicagindan uzakta durun.
Bu vicudunuzu olasi bir geri tepmeden korur. Elleri,
parmaklari ve kollari dénen testere bicagindan uzakta
tutun.

Alet kolunu kullanirken kollarinizi baglamayin.
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43. Testere bigagl sikigirsa, makineyi kapatin ve testere

bigagi tamamen durana kadar is pargasini tutun. Geri
tepmeyi 6nlemek igin, makine tamamen durmadan is
parcasinin hareket ettirilmemesi gerekmektedir.

Makineyi yeniden baslatmadan o&nce sikismanin
nedenini ortadan kaldirin.

SEMBOLLER

UYARI
Asagida, bu makine icin kullanilan simgeler

gosterilmistir. Makineyi kullanmadan oénce bu
simgelerin ne anlama geldigini bildiginizden emin
olun.

C8FSHE / C8FSHE(S) / C8FSE / C8FSE(S):
Rayli génye kesme

Kullanici yaralanma riskini azaltmak igin
kullanim kilavuzunu okumalidir.

Daima koruyucu gozlik takin.

Daima koruyucu kulaklik takin.

Sadece AB llkeleri igin

Elektrikli aletleri evdeki ¢op kutusuna atmayin!
Kullanim émrinl dolduran elektrikli aletler, atik
elektrikli ve elektronik cihazlarla ilgili 2002/96/
EC Avrupa Direktifine ve bu Direktifin ulusal
kanunlar ¢ergcevesinde uygulanma sekline gére
ayri olarak toplanmalil ve ¢evre sartlarina uygun
bir geri dénlsiim tesisine gdnderilmelidir.




Tarkce

TEKNIK OZELLIKLER
0° 65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Yardimci Levha ile (30 mm)
5 65 mm x 220 mm
Sev 45 **75 mm x 185 mm Yardimci Levha ile (20 mm)
Maks. Kesme Sol 45° 45mmx312mm
Kapasitesi . **50 mm x 252 mm Yardimci Levha ile (30 mm)
Yikseklik x Egim . 60 mm x 312 mm
Geniglik Sag 5 **70 mm x 252 mm Yardimci Levha ile (30 mm)
. o o 45 mm x 220 mm
. Egim (Sol) 45° + Sev 45 **50 mm x 170 mm Yardimci Levha ile (30 mm)
Gonye 60 220
. “\ o o mm x mm
Egim (Sag) 5°+ Sev 45 **70 mm x 170 mm Yardimci Levha ile (30 mm)
Testere Bigagi Boyutlar (oD x iD x Kalinlik) 216 mm x 30 mm x 2 mm
Sevli Kesim Agisi Sag 0° - 57°, Sol 0° — 45°
Egimli Kesim Agisi Sag 0° - 5°, Sol 0° - 48°
. ) Egim (Sol) 0° - 45° .
Gonye Kesim Agisi — — Sev (Sag ve Sol) 0° - 45°
Egim (Sag) 0° - 5°
Voltaj (bolgeye gore)* (110V, 230 V) ~
Gug girdisi* 1050 W
P C8FSHE « C8FSE: 5500 dak™
Yikstz hiz CBFSHE(S) » C8FSE(S): 4100 dak-': Soft Start ile
Makinanin Boyutlari (Geniglik x Derinlik x Yiikseklik) 555 mm x 790 mm x 485 mm
o 14,5 kg (C8FSHE » C8FSHE(S)) /
Agirlik (Net) 14 kg (C8FSE » C8FSE(S))
) Maksimum ¢ikis Po<3 mW Sinifi II Lazer Uriinii
Lazer Isaretleyici
(Sadece Model C8FSHE / C8FSHE (s)) | (lambda) 654 nm
Lazer medyumu Lazer Diyotu

* Bu deger bdlgeden bélgeye degisiklik gosterdigi icin drliniin tzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.
“**” boyutuna sahip is pargasini keserken, motor bashdr alt limit konumunda olsa bile yuvarlak testerenin alt ucunun is
parcasiyla temas etme olasiligi s6z konusu olabilir. Is pargasini keserken dikkatli olun. Daha fazla bilgi icn, “KESME I$LEMI"
a bakin. Yardimci levhay! parmaklik ylizeyi Gzerine monte edin (Yardimei levhanin kalinligina bakin () ). “10. Buyik is
parcalarinin kesilmesi” ne bakin (Sekil 20, 21).
1. Ig pargasinin minimum boyutu.

Testere bigaginin sagindan ya da solundan verilen mengene dlzenegiyle sikistirilabilen tim is parcalari.

Model C8FSHE * C8FSHE(S) * C8FSE » C8FSE(S): 245 x 90 mm (uzunluk x geniglik)
2. Maksimum kesme derinligi.

Model C8FSHE ¢ C8FSHE(S) * C8FSE » C8FSE(S): 65 mm (Sev 0° x Egik 0°)

STANDART AKSESUARLAR ALETI KULLANMADAN ONCE
O 216 mm TCT Testere bigagi (aletin Gzerine takil) ......... 1 iKAZ
O TOzZtorbas!......ccceviveuericciiieicceceee 1 Fisi gl¢c kaynagina takmadan oénce tim gerekli
O 10 mm Lokma anahtari .. 1 ayarlamalar yapin.
O Mentese Takimi ...... 1 1. Gii¢c kaynagi
O Tutamag.. 1 Kullanilan gi¢ kaynaginin, Griiniin Gzerinde bulunan
O YanSap............ 1 plakada belirtilen gli¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
O Alt it (alete takil) ... emin olun.

Direkt akimla veya yikselticiler gibi transformatorlerle
Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan kullanmayin. Bunu yapmak hasara veya kazalara neden
degisiklik yapilabilir. olabilir.

2. Ac¢ma/ Kapama anahtari

Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
UYGULAMA emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
Cesitli ahsap ve aliminyum sag kesimi. aletin figi prize takilirsa, alet derhal galigmaya baglar ve

ciddi kazalar meydana gelebilir.
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3. Uzatma kablosu
Caligma alani glic kaynagindan uzakta oldugunda,
yeterli kalinlikta ve belirtilen giict kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmahdir.
4. Emniyet pimini cikarma (Sekil 3)
Elektrikli alet nakliyat icin hazir hale getirilirken, ana
pargalar bir kilit mandali tarafindan emniyete alinir.
Kolu biraz hareket ettirin ki kilit ignesi serbest kalabilsin.
Nakliye sirasinda, kilitleme pimini digli kutusuna kilitleyin.
5. Toz torbasini ana iiniteye takin (Sekil 1)
6. Kurulum (Sekil 4)
Makinanin her zaman tezgaha sabitlendiginden emin
olun.
Aleti diiz ve yatay bir tezgaha oturtun.
Tezgahin kalinigiyla uyumlu 8 mm. ¢apli civatalar
kullanin.
Civata uzunlugu tezgahin kalinhgindan en az 25 mm.
daha uzun olmalidr.
Ornegin, 25 mm. kaliniginda bir tezgah igin 8 mm. x
65 mm.’lik civatalar kullanin.
7. Taban tutamacinin ayari (Sekil 5)
6 mm’lik civatayl 10 mm’lik lokma anahtari ile gevsetin.
Taban tutamacini, alt yizeyi tezgah ylizeyine veya zemin
yluzeyine temas edene kadar ayarlayin,
Ayarlama yaptiktan sonra 6 mm’lik civatayi iyice sikigtirin.
8. Alt koruyucunun rahat igleyip islemedigini kontrol
. edin
IKAZ

O Bu slrgllu génye sev testeresi, guvenlik énlemi olarak

bir testere basi kilidi ile donatiimistir.

O Testere basini kesim yapmak Uzere algaltmak icin, pas

parmaginizla kilit koluna bastirarak kilidi agin.

(1) Kilit koluna bastirirken sapi asagi dogru ittiginizde, alttaki

koruyucunun rahatga déndigiunden emin olun (Sekil 6).

(2) Daha sonra, sapi kaldirdiginizda, alt koruyucunun orijinal

9.

pozisyonuna geri déndiguini kontrol edin.

Yatik agi

Elektrikli alet fabrikadan génderilmeden énce 8 mm
civata (A) ve 8 mm civata (B) ile 0°, dik agl, sola 45° egdik
kesme agisi igin ayarlanmistir.

Ayarlan degistirmeden énce 8 mm civatanin (A) veya
8 mm civatanin (B) yiksekligini dondirerek degistirin.
Egik aciyi sola 45°’ye ve Uzerine degistirirken, ayarlama
pimini Sekil 7-a’da gdsterilen yonde gekin ve motor
kafasini sola dogru egin.

Egik aclyr saga dogru degistirirken, ayarlama pimini
Sekil 7-a'da gosterilen yénde ¢ekin ve motor kafasini
saga dogru egin.

Motor kafasini 0°’ye ayarlarken, her zaman ayar pimini
Sekil 7-b’de gosterildigi gibi baslangic pozisyonuna
getirin.

10. Testere bicag alt limit pozisyonunun kontrolii

Testere bicaginin, masa eklemesi altna 10 mm ila
11 mm indirilebildigini kontrol edin.

Testere bigagini yenisiyle degistirdiginizde, testere bicagi
doner tabani kesmeyecek sekilde alt limit pozisyonunu
ayarlayin, aksi takdirde tam kesim yapilamaz.

Testere bigagl alt limit pozisyonunu ayarlamak igin
asagida isaret edilen iglemi (1) takip edin. (Sekil 8).
Ayrica, testere bicaginin alt limit durdurucusu olarak
is goren 8 mm’lik derinlik ayarlama somununun
pozisyonunu degistirirken.

(1) 8 mm’lik derinlik ayarlama civatasini déndirlin, civata

bagi ve mentesenin temas ettigi yuksekligi degistirin ve
testere bicaginin alt limit pozisyonunu ayarlayin.

NOT

Testere bicaginin doéner tabani kesmeyecek sekilde
ayarlandigini kontrol edin.

Tarkce

KESMEDEN ONCE

1.

Koruyucu lizerinde bir oluk kesme

Tutucunun (A), alet ilk defa kullanilirken igine oluk
acllmasi gereken bir muhafazasi (bkz. Sekil 10) vardir.
Koruyucuyu hafifge geri gekmek igin 6 mm’lik topuziu
civatayi gevsetin.

Cit ve masa ylzeyine oturan uygun bir ahsap pargayi
yerlestirdikten sonra, mengene ile sabitleyin. Motor
kafasini sonuna kadar geriye dogru kaydirin. Ardindan
kaydirma emniyet topuzunu sikistirin. Anahtar agildiktan
ve testere bicagi maksimum hiza ulastiktan sonra,
koruyucu Gzerinde bir oluk kesmek igin yavasca tutamagi
indirin. (Bkz. Sekil 19)

iKAZ

Olugu c¢ok hizli bir sekilde kesmeyin, aksi takdirde
koruyucu hasar gorebilir.
Oluk agma igleri igin kayarak kesmeyi kullanmayin.

KESME iSLEMI
UYARI

e}

Olas! kazalar 6nlemek igin, alet ¢alisir konumdayken
masa Uzerinde is parcalarini asla yerinden ¢ikarmaya
veya yerlestirmeye calismayin.

O Alet galisir konumdayken, viicudunuzun higbir uzvunu,
uyari isaretinin yanindaki hatti gececek sekilde igine
sokmayin (Bkz: Sekil 9). Bu tehlikeli durumlara yol

. acabilir.

IKAZ

O Testere bicagi doéner durumdayken, is pargasini

clkartmak ya da koymaya c¢alismak son derece
tehlikelidir.

Kesme sirasinda yonga ve talaglarn doéner tabanin
Uzerinden temizleyin.

O Talaglar ¢ok fazla toplanirsa, testere bicagi kesilmekte

olan malzemeden c¢ikar. Elinizi ya da herhangi bir
uzvunuzu agiktaki bicaga kesinlikle yaklastirmayin.

. Dugmenin calismasi

Tetigin ¢ekilmesi digmeyi acacaktir. Tetik birakilinca da
digme kapanacaktir.

. Mengene Takiminin Kullanimi (Standart aksesuar)

(Sekil 11)

Mengene takimi 6 mm.’lik kelebek civatayi (A) gevsetmek
suretiyle ya sol siper {(B) Siperi} veya sag sipere {(A)
Siperi} tutturulabilir.

(2) Vida tutamaci, is pargasinin yliksekligine gére 6 mm.’lik

kelebek civatayr (B) gevsetme suretiyle yUkseltilip
algaltilabilir. Ayarlamadan sonra 6 mm.lik kelebek
civatayi (B) sikica sikistirin ve vida tutamacini sabitlestirin.

(3) Ust tokmag cevirerek is parcasini yerine sabitlestirin.
UYARI

Is parcasini sipere sabitlemek i¢in her zaman, kiskag
veya mengeneyle iyice sikistirin; aksi taktirde is pargasi
tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya yol agabilir.

iKAZ
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Motor basinin kesim icin indirildigi zaman mengene
takimiyla temas etmemesine dikkat edin. Eger bdyle
bir ihtimal s6z konusu ise 6 mm.’lik kelebek civatayi
gevsetin ve mengene takimini, testere bigagi ile temas
etmeyecek bir konuma getirin.

. Masa eklemesinin pozisyonlanmasi (S$ekil 12)

Masa eklemeleri doner taban Uzerine takilir. Alet
fabrikadan sevk edilirken, masa eklemeleri testere
bicagina temas etmeyecek sekilde sabitlenir. Masa
eklemesi sabitlenerek masa eklemesinin yan yiizeyi ile
testere bigag arasindaki bosluk minimum oldugunda, is
pargasinin alt yizeyindeki ¢capak énemli élcide azalrr.
Aleti kullanmadan 6nce asagidaki islemlere uygun
olarak bu boslugu kaldirin.




Tarkce

(1) Sag acili kesim

Ug adet 6 mm’lik makine vidasini gevsetin, sonra sol
taraftaki masa eklemesini saglamlastirin ve her iki uctaki
6 mm’lik makine vidalarini gegici olarak sikistirin. Sonra
bir is parcasini (yaklasik 200 mm geniglikte) mengene
takimi ile sabitleyin ve kesin. Kesim ylizeyini masa
eklemesinin kenari ile hizaladiktan sonra her iki ugtaki
6 mm’lik makine vidalarini iyice sikistinn. Is pargasini
cikartin ve 6 mm’lik orta makine vidasini iyice sikistirin.
Sag taraftaki masa eklemesini de ayni sekilde ayarlayin.

(2) Sol ve sag egim agil kesim

Masa eklemesini, sag acili kesim icin, ayni iglemle
ayarlayin.

iKAZ

Masa eklemesini sag acili kesim icin ayarladiktan sonra,
eger egim acil kesim icin kullaniimigsa masa eklemesi
belirli élgtide kesilecektir.

Egimli kesim iglemi gerektiginde, masa eklemesini egim
acil kesim icin ayarlayin.

Alt siperin kullanimi i¢in onay (Sekil 13)

Bu srglli bilesik sev testeresi bir alt ¢it ile donatiimigtir.
Direkt agili kesim veya sag egimli kesim durumunda alt
parmaklig kullanin. Ayrica, Sol egimli agili kesim, Sag
egimli agil kesim ve Direkt agili kesim yapabilir ve genis
arka yuzli bir malzemeyi dengeli sekilde kesebilirsiniz.

UYARI

4

Sag edimli kesim durumunda, alt parmakiigi ters
saat yoninde cevirin (Sekil 13). Ters saat yoninde
cevrimedikce, ana gbvde veya testere bicag alt
parmaklikla temas ederek bir yaralanmaya neden
olabilir.

Miirekkep cizgisinin kullaniimasi
ayarlama)

Dik agiyla kesme

6 mm’lik topuzlu civatayl gevsetin ve is parcasiyla
koruyucunun ucunu temas ettirin.

Is pargasi Uzerindeki mirekkep hattini koruyucu olugu ile
hizalayarak is pargasi miirekkep hatti tizerinde kesilir.

(Koruyucuyu

(2) Sev kesme ve bilesik kesme (Sev kesme + egik kesme)

Motor kisminin indiriimesinden sonra, alt koruyucu
yukseltilir ve testere bigagdi ortaya ¢ikar.
Mirekkep cizgisini testere bigagi ile ayni hizalayin.

iKAZ

Bazi dizenlemelerde doner tabla dénduruldigunde,
koruyucu ¢it ylizeyinden digarn ¢ikar. 6 mm’lik topuzlu
civatayi gevsetin ve koruyucuyu geri gekilmis konuma itin.
Testere bicagi donerken alt koruyucuyu asla kaldirmayin.
Saga dogru 45° veya daha fazla aglyla keserken, litfen
korumayi geriye kaydirin.

Koruyucu ve alt ¢it, sadece temas etmekle ve kesim
duyarliidini  olumsuz yénde etkilemekle kalmaz,
bu durum ayrica koruyucuya zarar vermekle de
sonuglanabilir.

Yan sapin takilmasi (Sekil 1)

Bu uniteyle gelen yan kolu takin.

Lazer cizgisinin pozisyon ayari (Sadece Model
C8FSHE / C8FSHE(S))

Mirekkep ¢izgisi bu alette lazer isaretleyicinin Gzerine
yapilabilir. Bir digmeyle lazer isaretleyici agilabilir
(Sekil 14).

Kesim seciminize bagh olarak lazer cizgisi, kesim
genisliginin (testere bigag) sol tarafi ile veya sag taraftaki
murekkep ¢izgisi ile hizalanabilir.

Lazer cizgisi, fabrika ¢ikisinda testere bigaginin
genigligine gdére ayarlanir. Isteginize uyacak sekilde
asagidaki asamalari takip ederek testere bicagi ve lazer
¢izgisinin pozisyonlarini ayarlayin.

Lazer isaretleyiciyi acin ve is pargasinda yuksekligi
20 mm., genigligi 150 mm. ve derinligi yaklagik 5 mm.
olan bir oluk agin. Uzerinde oluk agilmig is parcasini
mengeneyle tutturun ve kimildatmayin. Oluk agma isi igin
“19. Oluk kesme iglemleri” maddesine bakin.

@

Sonra, ayarlayiclyr ddndiriin ve lazer ¢izgisini kaydirin.
(Saat yonlnde gevirirseniz, lazer gizgisi saga dogru
kayacak ve saat yoénunin tersine cevirirseniz, lazer
cizgisi sola kayacaktir.) Testere bigaginin sol tarafiyla
hizalanmis mirekkep ¢izgisiyle cgaligiyorsaniz, lazer
¢izgisini yuvanin sol ucuyla hizalayin (Sekil 15). Testere
bicaginin sag tarafiyla hizaladiginizda, lazer cizgisi
yuvanin sag tarafi ile hizaya gelir.

Lazer cizgisinin konumunu ayarladiktan sonra, is
parcasina dik acii bir mirekkep cizgisi ¢ekin ve
murekkep cizgisini lazer gizgisiyle hizalayin. Mirekkep
¢izgisini hizalarken, is pargasini azar azar kaydirin
ve lazer cizgisinin murekkep cizgisiyle cakistigi bir
pozisyonda mengene ile sikistirin. Tekrar oluk tzerinde
calisin ve lazer gizgisinin konumunu kontrol edin. Lazer
¢izgisinin konumunu degistirmek istiyorsaniz, (1)’den
(3)’e kadar olan asamalar takip ederek tekrar gerekli
ayarlamalari yapin.

UYARI

O
O

e}

Fisi prize sokmadan oénce, ana aletin ve lazer
isaretleyicinin kapali olmasina dikkat edin.

Calistirma sirasinda fis prize sokulu oldugu icin, lazer
¢gizgisinin konum ayarlamasi sirasinda, agma/kapama
tetigini asin dikkatli kullanin.

Eder agma/kapama tetigi dikkatsizce cekilirse, testere
bicagr dénmeye baslayarak beklenmedik kazalara yol
acabilir.

Bagka amaglarla kullanmak uUzere lazer isaretleyiciyi
yerinden s6kmeyin.

IKAZ (Sekil 16)
o)

e}

O
O

Lazer radyasyonu - Isina direk bakmayin.

Tezgahta lazer radyasyonu var. Isina direk bakmayin.
Eger gbziinlz direk olarak lazer iginlarina maruz kalirsa,
zarar gérebilir.

Soékmeyin.

Lazer isaretleyiciye kuvvetle vurmayin (ana goévdesine);
aksi taktirde lazer gizgisinin konumu bozulabilir ve lazer
isaretleyici zarar gorebilecegi gibi 6mri de kisalabilir.
Lazer igaretleyiciyi sadece kesme islemleri sirasinda
acik tutun. Lazer isaretleyicinin uzun sire agik tutulmasi,
émrinin kisalmasina yol agabilir.

Kontrol veya ayarlarin burada belirtilenlerin diginda
kullaniimasi, tehlikeli radyasyona maruz kalmaya yol
acabilir.

NOT

Mirekkep ¢izgisini lazer gizgisiyle kesigtirerek kesme
islemini gerceklestirin.

Murekkep cizgisi lazer ¢izgisiyle kesistiginde, 1S19in
guicl degisken olacak, ve size gizgilerin uyumunu daha
kolay ayirt etme sansi vererek, diizgiin kesme olanagi
verecektir. Bu da kesim hatalarini en aza indirecektir.
Disarida veya pencere kenarindaki islemlerde gun
19191, lazer ¢izgisinin gérinmesini zorlagtirabilir. Bu gibi
durumlarda, isleme devam etmek icin direk olarak gun
1sigina maruz kalmayan bir yere gegin.

Lazer ¢izgisinin dogru konumda olup olmadigini diizenli
olarak kontrol edin. Bunu su sekilde yapin: Is pargasinin
Gzerinde 20 mm. yuksekliginde ve 150 mm genisliginde
dik acgil bir mirekkep ¢izgisi ¢izin ve lazer ¢izgisinin,
murekkep ¢izgisiyle uyumlu olup olmadigini kontrol edin
[Murekkep cizgisi ve lazer gizgisi arasindaki sapma,
murekkep ¢izgisi genigliginden (0,5 mm) az olmalidir]
(Sekil 17).

8. Kesme iglemi

M
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Sekil 18'de gorildugla gibi testere bicaginin genisligi,
kesimin genigligi olacaktir. O ylzden, (b) uzunlugu
arzulandiginda, is parcasini (galistiricinin agisindan)
saga dogru veya (@) uzunlugu arzulandiginda, sola dogru
kaydirin.

Lazer isaretleyicisi kullandiginizda lazer ¢izgisini, testere
bigaginin sol tarafiyla hizalayin, ve sonra mirekkep
¢izgisini, lazer gizgisiyle ayni hizaya getirin.



(2) Digmeyi actiktan ve testere bicagini kontrol ederek
maksimum hizda déndiginden emin olduktan sonra,
kilit kolunu asagida tutarak sap! yavasga asagi bastirin
ve testere bicagdini kesilecek malzemeye yaklastirin.

(3) Testere bigag is pargasina temas ettigi anda, sapi yavas
yavas asagi dogru bastirarak is pargasini kesin.

(4) Is pargasini istenilen derinlikte kestikten sonra, elektrikli
aleti KAPATIN ve is pargasini ¢ikartmak igin sapi
kaldirmadan 6nce, testere bigaginin tamamen durmasini

. ve tam ¢ekilme konumumda olmasini bekleyin.

IKAZ

O Kesmedeki azami boyutlari
OZELLIKLER” tablosuna bakin.

O Sapa uygulanacak baskiyi artirmak, kesme hizini
artirmayacaktir. Tersine, fazla baski motorda asin
ylklenmeye yol agabilir ve/veya kesim verimligini
azaltabilir.

O Alet kullanilimadi§i zamanlarda, agma/kapama tetiginin
KAPALI olmasina ve figin prizden ¢ekili olmasina dikkat
edin.

O Sapi is pargasinin (zerinden kaldirmadan énce aleti
kapatin ve testere bigcaginin tamamen durmasini
bekleyin. Testere bigagi doénerken alet kaldirilirsa,
kesilmis parcalar testere bicagini sikistirabilir ve tehlikeli
bir sekilde etrafa sagilabilirler.

O Her derinlemesine kesme isleminin ardindan aleti
kapatin ve testere bigaginin durmasini bekleyin. Sonra
sapi kaldirin ve tam geri ¢ekilme konumuna getirin.

O Kesilen pargalarin doéner tabandan temizlendiginden
emin olun ve sonraki agamaya gegin.

9. Dar is parcalarinin kesimi (Baskili kesim) (Sekil 19)
Menteseyi tutamaca (A) dogru kaydirin, sonra sirgii
sikigtirma tokmagdini sikistinn ($ekil 2). Is parcasini
kesmek icin kolu indirin. Elektrikli aletin bu sekilde
kullanimi 65 mm kare’ye kadar is pargalarinin kesimini
saglayacaktir.

10. Bliyiik is parcalarinin kesilmesi (Sekil 20, 21)

Is parcasinin ylksekligine bagl olarak, tam bir kesme
isleminin yapilamadigi durumlar olabilir. Bu durumda,
parmaklik ylzeyindeki 7 mm delikleri kullanarak (her
bir tarafta iki delik), 6 mm diiz bagl vidalarla ve 6 mm
somunlarla bir yardimci levha monte edin. (Sekil 20)
Yardimci levhanin kalinhidrigin, "TEKNIK OZELLIKLER"e
bakin.

NOT
Dik acili kesmede yiiksekligi 65 mm'yi, sol egik acili
kesmede 60 mm’yi veya sad egik acii kesmede
45 mm'yi gegen bir pargayi keserken, alt sinir konumunu
motor kafasinin kaidesi is pargasiyla temas etmeyecek
sekilde ayarlayin.

gormek igin “TEKNIK

Testere bigaginin alt sinir pozisyonunu ayarlamak igin,
Sekil 21°‘de gosterilen prosedir (1)’ izleyin.

(1) Motor kafasini indirin ve 6 mm derinlik ayarlama
civatasini déndiirerek motor kafasinin alt limit konumu
ile testere bigaginn 6 mm derinlik ayar civatasinin
mentese ile baglandig yerdeki alt limit pozisyonundaki
is pargasinin Ust noktasi arasinda 2 mm ila 3 mm aralik
olmasini saglayin.

. Genis is parcalarinin kesimi (Siirgiili kesim) (Sekil 22)
Sirgl sikistirma tokmagini gevsetin (Sekil 2) kolu tutun
ve testere bigagini ileri suriin. Daha sonra, kolu asagi
bastinn ve is pargasini kesmek i¢ni testere bigcagini
geriye kaydinn. Bu, genisligi 312 mm’ye kadar olan is
parcalarinin kesilmesini kolaylastirir.

UYARI

Kesim iglemi sirasinda elinizi asla yan kol uzerine
koymayin, ¢linkii motor baghgi alcaltiidijinda testere
bicagi ele temas edebilir.

1
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Tarkce

12. Sev kesme iglemleri

(1) Yan kolu gevsetin ve ag¢i durduruculari manivelasini
kaldirin. Sonra, sev dlgeginde istenilen ayarla hizalanana
kadar déner tabani ayarlayin (Sekil 23).

(2) Yan kolu yeniden sikistirarak déner tabani istenen
konumda sabitlestirin.

(3) Sev dlcegdi hem aci 6lgedi Uzerindeki kesim agisina, hem
de derece dlgegi Uzerindeki gradyana isaret eder.

(4) Yiksekligin kaldirlacak olan tiggen kismin tabanina orani
olan gradyan, istenildigi takdirde, kesim agisi yerine sev
Olcegini ayarlamak igin kullanilabilir,

Bunun igin, bir is pargasini 2/10 derecede kesmek igin
gostergeyi pozisyona ayarlayin.
oT

O Pozitif duraklar, 0 merkez ayarinin sag ve solunda, 15°,
22,5°, 31,6° ve 45° ayarlarinda bulunurlar.

Sev dlgegdinin ve gosterge ucunun hizada olup olmadigini
kontrol edin.

O Gosterge ve sev dlgeginin hizada olmadidi, veya yan
kolun dogru sikistinimadigi durumlarda testerenin
calistirimasi, kesme hassasiyetinin yetersiz olmasina
neden olacaktr.

13. Egimli kesme islemleri (Sekil 24)

(1) Mengene manivelasini gevsetin ve testere bigagini
sola veya sada egim verin. Motor baghgini saga dogru
yatirirken ayar pimini arkaya dogru itin.

T

Sikma kolunu gevsetin, ana Uniteyi sola yatirin ve daha
sonra 48 derece kesmeyi mumkin kilmak igin ayar
pimini gekin.
Sikma kolunu gevsetin ve ayar pimini ana Uniteye dogru
iterken bir miktar sola yatirin. Bu sirada, tespit pimi bir
adim girecek ve 30° sol egim ve 33.9° sol edim ayar
yuvalarina takilacaktir.
Yukarida agiklandigi gibi, ayar pimi yuvada olarak,
sag tarafa itmek suretiyle 30° sol egim konumuna ayar
yapmak mimkindur.
Ayni zamanda, yukarida agiklandi§i gibi, ayar pimi
yuvada olarak, sol tarafa itmek suretiyle 33,9° sol egim
konumuna ayar yapmak mimku{nddir.

(2) Egim agisi dlgegini ve gostergeyi gozlerken, edim agisini
istenen dlizeye getirin, sonra mengene kolunu sikistirin.

UYARI
Is pargasi testere bigaginin solunda veya saginda
sikigtinldi§i zaman, kisa kesik bolimi testere bigaginin
sagina veya soluna dlsecektir. Sapi ig pargasinin
Gzerinden kaldirmadan 6nce aleti kapatin ve testere
bicaginin tamamen durmasini bekleyin.
Testere bicagdi doénerken alet kaldirlirsa, kesilmis
parcalar testere bigcagini sikistirabilir ve tehlikeli bir
sekilde etrafa sagilabilirler.
Egimli kesme islemini yarida birakirsaniz, motor basini
baslangigtaki yerine koyduktan sonra tekrar kesime
baglayin.
Geri gekmeden, yari yoldan baslamak alt koruyucunun
is parcasinin Uzerindeki kesme oluguna sikismasina ve
testere bigagiyla temasina neden olur.

14. Gonye kesme islemleri
Gonye kesme islemleri, yukarda belirtilen 13. ve 14.
talimatlann uygulanmasiyla gerceklestirilebilir. Goénye

kesmedeki azami boyutlari gérmek icin “TEKNIK
. OZELLIKLER” tablosuna bakin.
IKAZ

Is pargasini daima sag veya sol elle saglam sekilde tutun,
sol elinizle testerenin yuvarlak boélimine kaydirarak
kesin.

Gonye kesim sirasinda doner tabani déndirmek gok
tehlikelidir, testere bigagi is pargasini tutan ele temas
edebilir. .

Sol egimli génye kesimde (aci + egim), alt siperi (Istege
bagll aksesuar) saat yénunin tersine doéndirin ve
kesme iglemine baslayin.
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15. Uzun parcalari kesme
Uzun parcalar keserken, tutamag (istege bagl aksesuar)
ve 6zel yardimci techizatin tabani ile ayni yikseklikte bir
yardimci platform kullanin.

Kapasite: Ahsap Malzeme (En x Boy x Uzunluk)
300 mm x 45 mm x 1050 mm, veya
180 mm x 25 mm x 1600 mm

16. Tutamaclar (istege bagh aksesuar) yerlestirme
Tutamaglar, kesme islemi sirasinda uzun is pargalarini
sabit ve dengeli tutmada yardimci olurlar.

(1) Sekil 25'de gorildugu gibi, tutamaglarin Ust uclarini
taban yuzeyi ile hizaya getirmek i¢in gelik bir kare
kullanin.

6 mm.’lik kelebek somunu gevsetin. 6 mm.’lik yikseklik
ayarlama somunu cevirin ve tutamacin yuksekligini
ayarlayin.

(2) Ayarlamadan sonra, 6mm kelebek somunu sikica
sikistirin ve tutamaci 6 mm’lik tokmak civata ile (istege
bagh aksesuar) sikistirin. E§er 6 mm.lik Yukseklik
Ayarlama civatasinin uzunlugu yeterli degilse, altina ince
bir plaka yayin. 6 mm.’lik YUkseklik Ayarlama Civatasinin

. tutamagctan disari firlamamasina dikkat edin.

IKAZ

O Aleti naklederken veya tagirken tutamaci tutmayin.

O Tutamacin tabandan kayarak cikma tehlikesi vardr.
Tutamag yerine koldan tutun.

17.Hassas kesim ig¢in durdurucu (Durdurucu ve
tutamag istege bagh gelen aksesuarlardir)
Durdurucu 280 mm’den 450 mm.’ye olan uzunluklarda,
hassas kesim iglemini kolaylastirir.

Durdurucuyu yerlestirmek icin Sekil 26’de gorildigu
Uzere, 6 mm.’lik kelebek civatayla tutamaca baglayin,
18.Ta¢ kalip mengenesi, Ta¢ kalip durdurucu (L)
ve (R) kullanimi i¢in kullanim onayi (Istege bagh

aksesuar)

(1) Tag kalip Durdurucu (L) ve (R) (istege bagh aksesuarlar)
testere bicagini yatirmadan daha kolay ta¢ kalp
kesimini mimkin kilarlar. Sekil 27°de goéruldugu gibi
bunlari her iki tarafa takmaniz gerekmektedir. Tag kalip
durdurucularini saglamlastirmak igin 6 mm.’lik tokmak
civatalarini sikigtirin.

(2) Tag kalip mengenesi (B) (istege bagll aksesuar) sol
sipere (Siper (B)) veya sag sipere (Siper (A)) takilabilir.
Tag kalibinin egimiyle bitlinlesebilir ve mengene asagi
bastirilabilir.

Bundan sonra, ta¢ kalibini yerine saglamca oturtmak
icin Ust tokmagi gerekirse dondirmek gerekmektedir.
Mengene takimini yikseltmek veya algaltmak igin énce
6 mm.’lik kelebek civatayi gevsetin.

Yuksekligi ayarladiktan sonra 6 mm.’lik kelebek civatayi
iyice sikin; sonra tag kalibi yerine iyice saglamlastirmak
icin gerekli oldugu olgide Ust tokmagi dondirin
(Sekil 28’).

Tag kalibi, Sekil 28'de gorildiugi gibi DUVAR TEMAS
UCU kilavuz sipere karsi, ve TAVAN TEMAS UCU Tag
kalip Durdurucularina kargi gelecek sekilde yerlestirin.
Ta¢ kalip Durduruculanni ta¢ kalibinin boyuna gére
ayarlayin.

Tag kalip Durdurucularini saglamlastirmak igin 6 mm:.’lik
tokmak civatalarini sikigtirin.

UYARI
Tag kalibi sipere sabitlemek icin her zaman, kiskag
veya mengeneyle iyice sikistirin; aksi taktirde tag kalibi
tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya yol agabilir.
Egimli kesme yapmayin. Aletin govdesi veya testere
bigagi, alt siperle temas edebilir ve sakatlanmaya yol

. acabilir.

IKAZ
Motor basinin kesim igin indirildi§i zaman tag kalibi
mengene takimiyla temas etmemesine dikkat edin.

Eger bdyle bir intimal séz konusu ise, 6 mm.’lik kelebek
civatayi gevsetin ve tag kalip mengene takimini, testere
bigag ile temas etmeyecek bir konuma getirin.

19. Oluk kesme iglemleri
6 mm’lik derinlik ayarlama civatasi ayarlanarak is
parcasinda oluklar agilabilir (Sekil 29).

(1) Motor bagh@ini indirin ve 6 mm’lik derinlik ayarlama
civatasini elle déndurin. (6 mm’lik derinlik ayarlama
civatasi basinin menteseye temas ettigi yer.)

(2) Testere bicagi ile taban yuzeyi arasindaki mesafeyi
sabitleyerek istenen kesme derinligine ayarlayin
(Sekil 29).

NOT
Is pargasinin herhangi bir ucunda tekli oluk agarken,
istenmeyen kismi keski ile temizleyin.

20.Lambanin kullaniimasi (Sadece Model C8FSHE /
C8FSHE(S))

UYARI

O Kablo fisini prize takmadan énce ana Uniteyi ve lambayi
kontrol ederek kapall olduklarindan emin olun.

O Kullanim sirasinda be kullanmdan hemen sonra lamba
mercegi ¢cok isinir ve higbir sekilde dokunulmamalidir.

. Aksi takdirde yaniklar meydana gelebilir.

IKAZ

O Lambay guicli darbelere maruz birakmayin.

Aksi takdirde, lamba hasar gérebilir veya kullanim émri
azalabilir.

O Sadece kesme islemi yaparken lambayi agin.

Lambay: surekli olarak gozlere tutmayin.

Bu, gbzlere zarar verebilir.

Lamba mercegine yapisan tozlar lambayi ¢gizmeyecek
veya zarar vermeyecek yumusak bir bez kullanmak
suretiyle nazikge silin.

Lamba mercegi Uzerindeki gizikler parlakiigi azaltabilir.

O Lamba diigmesine tozdan koruyucu bir kapak takilmistir.
Bu diigme kapaginin ¢izilmediginden veya bagka sekilde
hasar gérmediginden emin olun.

O Siynilan pargalarin anahtarin igine girebildigi ve lambanin
calismasini engelledigi durumlar vardir.

(1) Ana Unitenin fisini bir elektrik prizine takin.

(2) Lambay1 yakmak i¢in lamba diugmesini Ust (ACIK)
konuma, kapatmak igin alt (KAPALI) konuma ayarlayin.
(Bkz: Sekil 30)

(3) Lamba baglanti rakorunu saga sola hareket ettirerek
aydinlatma konumunu ayarlayin.

21.Toz torbasinin (Standart
(Sekil 31)

(1) Toz torbasini elektrikli aletin borusuna baglayin.

(2) Toz torbasi talasla doldugunda, testere bigagi déndiikge
toz torbasindan disari toz gikacaktir.

Toz torbasini periyodik olarak kontrol edin ve tamamen
dolmadan énce bosaltin.

(3) Egik ve birlesik kesim sirasinda, toz torbasini kaide
yuzeyine dik agi ile takin.

22.Toz emicinin (Ayrica satilir) baglanmasi (Sekil 32)

Kesme iglerinde olusan zararli tozlari solumayin.

Olusan toz, sizin ve yaninizdakilerin saghgini tehlikeye

atabilir.

Toz emicinin kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri azaltabilir.

Toz emiciyi adaptér, baglanti ve toz toplama adaptéri ile

baglayarak tozun ¢gogu toplanabilir.

Toz emiciyi adaptér ile baglayin.

Hortum (i¢ cap 38 mm x 3 m uzunluk), adaptér (Toz

emicinin Standart aksesuar) baglantisi (Opsiyonel

Aksesuar) ve toz toplama adaptéri (Opsiyonel aksesuar)

siraslyla elektrikli aletin borusuna baglayin.

Baglanti, ok ydniinde bastirarak tamamlanir. (Sekil 32)

Toz toplama adaptéri (Opsiyonel aksesuar) bir hortum

kelepgesiyle boruya sabitlenmistir. (Opsiyonel aksesuar)

aksesuar) kullanimi

—
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TESTERE BIGAGININ TAKILMASI VE
SGKUMU

UYARI
Kaza veya kisisel yaralanmaya engel olmak i¢in, testere
bicagini cikartmadan veya takmadan o6nce ag/kapa
dugmesini kapatin ve fisi prizden gekin.

1. Testere bicaginin takilmasi (Sekil 33)

(1) Aksesuar 10 mm lokma anahtarini kullanarak mil
kapagini sabitleyen 6 mm civatayr gevsetin ve mil
kapagini gevirin.

(2) Mil kilit ignesine bastinn ve civatayr 10 mm’lik lokma
anahtari kullanarak gevsetin.

Civatanin disi sol taraftan agilmig oldugu igin, civatay!
saga dogru cevirerek gevsetin.

NOT
Mil kilitignesi, mili kilittemek i¢in kolayca bastirilamiyorsa,
mil kilit ignesine baski uygularken civatayr 10 mm’lik
lokma anahtariyla déndiran.

Mil kilit ignesi iceri dogru bastirildiginda, testere bigag
mili kilitli durumdadir.

(3) Civata ve rondelayi (D) cikartin.

(4) Alt koruyucuyu indirin ve testere bicagini takin.

UYARI
Testere bigagini takarken, testere bigagl Uzerindeki
doénus gbsterge isareti ve disli kutusunun dénme
yoénunun birbirlerine uyumlu olmasina dikkat edin.

(5) Rondela (D) ve civatayi timUyle temizleyin ve testere
bigagi miline takin.

(6) Mil kilit ignesine bastirin ve 10 mm lokma anahtariyla
sola gevirerek civatayi sikin.

(7) Mil kapagini kapak icindeki kanca orijinal konumuna
doéninceye kadar cgevirin. Daha sonra, 6 mm civatayi
sikin.

iKAZ

O Testere bicagi taktiktan veya gikarttiktan sonra, mil kilit
ignesinin yerine oturmus olmasindan emin olun.

O lIglem sirasinda yerinden c¢ikmamasi igin civatay
sikigtirin.

O Elektrikli alet c¢alistnimadan 6nce, civatanin uygun
sekilde sikistinimig oldugundan emin olun.

O Alt muhafazanin kapal konumda oldugunu onaylayin.

2. Testere bicaginin sékiilmesi
Yukarida paragraf 1'de tarif edilen takma proseddrlerini
tersine cevirerek testere bicagini sékiin.
Alt koruyucu kaldirildiktan sonra testere bicagi kolayca

. cikarilabilir.

IKAZ

Capi 216 mm. olanlarn disindaki testere bigaklarini
higbir sekilde takmaya galismayin.

BAKIM VE INCELEME

UYARI
Kaza veya kisisel yaralanmaya neden olmamak igin, bu
aletin bakim veya denetimini yapmadan 6nce, ag/kapa
digmesinin hep OFF (KAPALI) konumda ve de figin
prizden ¢ekili olmasina dikkat edin.
Koruyucular veya testere bigagi dahil makinede herhangi
bir aniza bulursaniz en kisa sirede kalifiye personele
bildirin.

1. Testere bicaginin incelenmesi
llk yipranma veya hasar belirtisinde, testere bigcagini
hemen degistirin.
Hasarli bir testere bicagi kisisel yaralanmaya ve de
yipranmis bir testere bigagi da olasi bir motor asir
yuklenmesinden dolayi ¢alisma verimliliginin dismesine
neden olabilir.

Tarkce

IKAZ
Asla korlesmis bir testere bigagini kullanmayin. Eger
testere bigagi kérlenmis olursa, sapa uygulanan el
basinci artma egilimi gésterir, ve bu da elektrikli aletin
calistinimasini emniyetsiz hale getirir.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Komiirlerin Kontrol Edilmesi (Sekil 34)

Motor surekli olarak, tiketilebilir parcalar olan kémurleri
kullanir. Agin derece aginmig kémdirler motorda soruna
neden olabileceginden, kdmir bittiginde veya “asinma
sinirna” geldiginde, sekilde gdsterilen kdmdir tanimlama
sayisina sahip yeni bir kémdirle degistirin. Ayrica,
kémdrlerin her zaman temiz oldugundan ve koémdir
tutucularinin iginde rahatga kayabildiklerinden emin
olun.

4. Komiiriin Degistirilmesi (Sekil 34)

Kémir kapaklarini diiz uglu bir tornavidayla gikardiktan
sonra kémdirii kolaylikla degistirebilirsiniz.

5. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su ile
islanmadigindan emin olun.

6. Alt koruyucunun diizgiin islemesinin denetimi
Aletin her kullanimindan énce, alt koruyucunun (S$ekil 6)
iyi durumda olduguna ve rahat hareket ettigine emin
olmak igin kontrol edin.

Alt koruyucu dizgln galigsmiyor ise ve mekanik olarak iyi
durumda degilse aleti kesinlikle kullanmayin.

7. Depolama
Aletin kullanimi  bittikten sonra asagidakileri yerine
getirdiginize emin olun:

(1) Agma/Kapama tetik diigmesi OFF (KAPALI) durumdadir,

(2) Fis prizden cekilidir,

Alet kullaniimiyorken, kuru ve gocuklarin erisemeyecegi
bir yerde depolayin. Elektrikli aletin her bir béluminin
gevseklik derecesini dlzenli olarak denetleyin.

8. Yaglama
Elektrikli aletin uzun sure iyi durumda kalabilmesi icin,
su kaygan ylzeyleri ayda bir yaglayin Kullanimi tavsiye
edilen makina yagi.

Yaglama noktalari:

* Mentesenin dénen kismi.

* Tutamacin (A) dénen kismi

* Mengene takiminin dénen kismi

9. Temizleme
Elektrikli aletin ylzeyindeki yonga, veya dider atik
maddelerini, nemli, sabunlu bir bezle diizenli olarak
temizleyin. Motorun bozulmasina sebebiyet vermemek
icin yag veya suyla temas etmesine engel olun.

(Sadece Model C8FSHE / C8FSHE(S))

Lazer cizgisi yonga ve benzeri seylerin lazer
isaretleyicinin I1sik sagan penceresine yapismasindan
dolayr gérinmez olursa, pencereyi kuru bir bez
veya sabunlu suyla islatimig yumusak bir bezle silip
temizleyin.

AKSESUARLARI SECME

Bu makinenin aksesuarlari sayfa 141’de listelenmektedir.

DIKKAT
HiIKOKI Gig¢ Takimlarinin  onarimi, modifikasyonu
ve gbézden gegiriimesi HIKOKI yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapiimaldir.
Ozellikle lazer veya LED cihazin bakimi, lazer veya LED
Ureticisinin yetkili temsilcisi tarafindan yapiimalidir.
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Tarkce

Lazer veya LED cihazin onanm igini daima Yetkili
HiKOKI Servis Merkezine verin.

Gu¢ takimlannin  galistinimasi  ve  bakimlarinin
yapillmasi esnasinda her Ulke icin belirtilen guvenlik
dizenlemelerine ve standartlarina uyulmasi
gerekmektedir.

GARANTI

HIKOKI Elektrikli ElI Aletlerine Ulkelere 06zgu hukuki
dizenlemeler ¢cercevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanlis veya koétl kullanim, normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlari kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli EI Aleti, sékilmemis bir sekilde,
bu kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir HiIKOKI vyetkili servis merkezine
gonderilmelidir.

NOT

HIiKOKTnin sliregelen arastirma ve geligtirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde &nceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titregimle ilgili bilgiler
Olcllen degerler EN61029’e gore belirlenmis ve ISO 4871’
gbre beyan edilmistir.

Olgiilmiis A-agirlikli ses giicii seviyesi: 105 dB (A)
Olgilmus A-agirlikli ses basinci seviyesi: 96 dB (A)
Belirsizlik K: 3 dB (A).

Kulak koruyucu takin.

EN61029’e gbre belirlenen toplam vibrasyon degerleri (li¢
eksenli vektor toplami).

Ahsap malzeme kesme:
Vibrasyon emisyon deg@eri @h = 1,3 m/s?
Belirsizlik K = 1,5 m/s?

Beyan edilen toplam vibrasyon degeri standart bir
test yontemine gore olcllmistir ve bir aleti digeriyle
karsilastirmak igin kullanilabilir.

Ayni zamanda, bir én maruz kalma degerlendirmesi olarak

da kullanilabilir.

UYARI

O Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki titresim
emisyonu, aletin kullanma sekline bagl olarak beyan
edilen toplam degerden farklilik gésterebilir.

O Gergek kullanm  kosullarindaki  maruz  kalma
degerlendirmesini esas alarak kullaniclyi koruyacak
guvenlik 6nlemlerini belirleyin (kullanim suresine ilave
olarak aletin kapatildi§i ve rélantide ¢alistigi zamanlarda
calisma cevriminde yer alan tim pargalar dikkate
alarak).

~230 Voltluk elektrikli aletlerle kullanilan gii¢ kaynagi
sistemi hakkinda bilgi

Elektrikli  techizatn  agma’kapama
dalgalanmasina yol acar.

Bu elektrikli aletin uygunsuz kosullarda isletilmesi, diger
elektrikli teghizatin calismasinda olumsuz etki yapabilir.

Ana elekirik sebekesi empedansi 0,29 Ohms veya
daha az olan durumlarda, muhtemelen olumsuz bir etki
goriinmeyecektir.

Genellikle giic kaynagina giden sebeke servis kapasitesi,
25 amper veya daha fazla olan bir baglanti kutusundan
beslenildiginde izin verilebilir azami ana elektrik sebekesi
empedansi asilmayacaktir.

Elektrik kesilmesi durumunda veya fis prizden cekildiginde,
digmeyi hemen OFF (KAPALI) pozisyona getirin. Bu aletin
istem digI calismaya baglamasina engel olacaktir.

islemleri,  voltaj
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English |
GUARANTEE CERTIFICATE
(1 Model No.
(@ Serial No.

(@) Date of Purchase
(@ Customer Name and Address
(5) Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Svenska |

GARANTICERTIFIKAT

@ Modelinr

(2 Serienr

@ Inkdpsdatum

(@) Kundens namn och adress

(5) Forséljarens namn och adress
(Stéampla forsaljarens namn och adress)

Deutsch |

GARANTIESCHEIN
(1 Modell-Nr.
(2) Serien-Nr.
(@ Kaufdaturn
(@) Name und Anschrift des Kunden
(5 Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des Handlers abstempeln)

Dansk |

GARANTIBEVIS

(1 Modelnummer
(2) Serienummer
(3 Kebsdato
(@) Kundes navn og adresse
(5) Forhandlers navn og adresse
(Indsaet stempel med forhandlers navn og adresse)

Francais |

CERTIFICAT DE GARANTIE
(1 No. de modeéle
(@ No de série
(3 Date d’achat
(@ Nom et adresse du client
(5 Nom et adresse du revendeur
(Cachet portant le nom et I’adresse du revendeur)

Norsk |

ARANTISERTIFIKAT
@ Modellnr.
(2 Serienr.
@ Kjepsdato
(@) Kundens navn og adresse
(5) Forhandlerens navn og adresse
(Vennligst stemple forhandlerens navn og adresse)

Italiano |

CERTIFICATO DI GARANZIA
(1 Modello
(2 Ne di serie
(3 Data di acquisto
(@ Nome e indirizzo dell’acquirente
(5 Nome e indirizzo del rivenditore
(Si prega di apporre il timbro con questi dati)

Suomi |

TAKUUTODIST
@ Malli nro
(2) Sarjanro
(@) Ostopaivamaara
(@) Asiakkaan nimi ja osoite
(5 Myyjan nimi ja osoite
(Leimaa myyjan nimi ja osoite)

Nederlands |

GARANTIEBEWIJS
(1 Modelnummer
(2 Serienummer
(3) Datum van aankoop
(4) Naam en adres van de gebruiker
(5) Naam en adres van de handelaar
(Stempel a.u.b. naam en adres vande de handelaar)

EAAnvIKd |

NIZTONOIHTIKO EITYHZHZ
@ Ap. Movtélou
@ AVEwv Ap.
(@) Huepounvia ayopag
(@) 'Ovopa kat levbuvon TieAd™
(5) ‘'Ovopa Kat SLEVBUVoN HETATIWANTT
(MapakaAovpe va xpnaotuoronbei oppayida)

Espariol |

CERTIFICADO DE GARANTIA

(1 Numero de modelo

(2 Numero de serie

(3 Fecha de adquisicion

(@) Nombre y direccion del cliente

(5 Nombre y direccion del distribudor
(Se ruega poner el sello del distribudor con su nombre y
direccion)

Tirkge

(1 Model No.
(2 SeriNo.
(3 Satin Alma Tarihi
(@) Musteri Adi ve Adresi
(5) Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak basin)

Portugués

CERTIFICADO DE GARANTIA
@ Numero do modelo
(2 Namero do série
(3 Data de compra
(@) Nome e morada do cliente
(5) Nome e morada do distribuidor
(Por favor, carimbe o nome e morada do distribuidor)
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Hikoki Power Tools Deutschland GmbH
Siemensring 34, 47877 willich, Germany

Tel: +49 2154 49930

Fax: +49 2154 499350

URL: http://www.hikoki-powertools.de

Hikoki Power Tools Netherlands B.V.
Brabanthaven 11, 3433 PJ Nieuwegein, The Netherlands
Tel: +31 30 6084040

Fax: +31 30 6067266

URL: http://www.hikoki-powertools.nl

Hikoki Power Tools (U.K.) Ltd.

Precedent Drive, Rooksley, Milton Keynes, MK 13, 8PJ,
United Kingdom

Tel: +44 1908 660663

Fax: +44 1908 606642

URL: http://www.hikoki-powertools.uk

Hikoki Power Tools France S.A.S.

Parc de 'Eglantier 22, rue des Cerisiers, Lisses-C.E. 1541,
91015 EVRY CEDEX, France

Tel: +33 1 69474949

Fax: +33 160861416

URL: http://www.hikoki-powertools.fr

Hikoki Power Tools Belgium N.V./S.A.
Koningin Astridlaan 51, B-1780 Wemmel, Belgium

Tel: +322 460 1720

Fax: +32 2 460 2542

URL http://www.hikoki-powertools.be

Hikoki Power Tools Italia S.p.A
Via Piave 35, 36077, Altavilla Vicentina (VI1), ltaly
Tel: +39 0444 548111

Fax: +39 0444 548110

URL: http://www.hikoki-powertools.it

Hikoki Power Tools Ibérica, S.A.

C/ Puigbarral, 26-28, Pol. Ind. Can Petit, 08227 Terrassa
(Barcelona), Spain

Tel: +34 93 735 6722

Fax: +34 93 735 7442

URL: http://www.hikoki-powertools.es

Hikoki Power Tools Osterreich GmbH
IndustrieZentrum NO -Siid, StraBBe 7, Obj. 58/A6 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

URL: http://www.hikoki-powertools.at

Hikoki Power Tools Norway AS
Kijeller Vest 7, N-2007 Kjeller, Norway

Tel: (+47) 6692 6600

Fax: (+47) 6692 6650

URL: http://www.hikoki-powertools.no

Hikoki Power Tools Sweden AB
Rotebergsvagen 2B SE-192 78 Sollentuna, Sweden
Tel: (+46) 8 598 999 00

Fax: (+46) 8 598 999 40

URL: http://www.hikoki-powertools.se

Hikoki Power Tools Denmark A/S
Lillebaeltsvej 90, 6715 Esbjerg N, Denmark

Tel: (+45) 75 14 32 00

Fax: (+45) 75 14 36 66

URL: http://www.hikoki-powertools.dk

Hikoki Power Tools Finland Oy
Tupalankatu 9, 15680 Lahti, Finland

Tel: (+358) 20 7431 530

Fax: (+358) 20 7431 531

URL: http://www.hikoki-powertools.fi






English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that Slide Compound
Miter Saw, identified by type and specific identification code *1), is
in conformity with all relevant requirements of the directives *2) and
standards *3). Technical file at *4) — See below.
The European Standard Manager at the representative office in
Europe is authorized to compile the technical file.
The declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Nederlands

EC VERKLARING VAN CONFORMITEIT
Wij verklaren onder onze eigen verantwoordelijkheid dat
Afkortzaagmachine met telescopisch zaagarm, geidentificeerd
door het type en de specifieke identificatiecode*1), voldoet aan alle
relevante bepalingen van de richtlijnen*2) en normen*3). Technische
documentatie bij*4) — zie onder.
De Europese Normen Manager bij de vertegenwoordiging in Europa
is gemachtigd om het technisch dossier samen te stellen.
Deze verklaring is van toepassing op producten voorzien van de CE-
markeringen.

Deutsch

EG-KONFORMITATSERKLARUNG
Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass die durch den Typ und
den spezifischen Identifizierungscode *1) identifizierte Paneelsage
allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen
*3) entspricht. Technische Unterlagen unter *4) — Siehe unten.
Die Leitung der représentativen Behorde fiir européische Normen
und Richtlinien ist berechtigt, die technischen Unterlagen
zusammenzustellen.
Die Erklarung gilt fir die an dem Produkt angebrachte CE-
Kennzeichnung.

Espafiol

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE
Declaramos bajo nuestra unica responsabilidad que la Ingletadora
telescopica, identificada por tipo y por cédigo de identificacion
especifico *1), estd en conformidad con todas las disposiciones
correspondientes de las directivas *2) y de las normas *3).
Documentacion técnica en *4) — Ver a continuacion.
El Director de Normas Europeas en la oficina de representacion en
Europa esta autorizado para elaborar el expediente técnico.
La declaracion se aplica al producto con marcas de la CE.

Francais

DECLARATION DE CONFORMITE CE
Nous déclarons sous notre entiére responsabilité que la scie radiale
a coupe d'onglet, identifiée par le type et le code d'identification
spécifique *1) est en conformité avec toutes les exigences applicables
des directives *2) et des normes *3). Dossier technique en *4) - Voir
ci-dessous.
Le Gestionnaire des normes européennes du bureau de représentation
en Europe est autorisé a constituer le dossier technique.
Cette déclaration s'applique aux produits désignés CE.

Portugués

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE
Declaramos, sob nossa Unica e inteira responsabilidade, que Serra
Telescopica, identificada por tipo e cédigo de identificagao especifico
*1), esta em conformidade com todos os requerimentos relevantes
das diretivas *2) e normas *3). Ficheiro técnico em *4)-Consulte
abaixo.

O Gestor de Normas Europeias no escritério de representacdo na
Europa esta autorizado a compilar o ficheiro técnico.
A declaracao aplica-se aos produtos com marca CE.

Italiano

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE
Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che la troncatrice
da legno a taglio assiale e radiale, identificata dal tipo e dal codice
identificativo specifico *1), € conforme a tutti i requisiti delle direttive
*2) e degli standard *3). Documentazione tecnica presso *4) — Vedere
sotto.
Il gestore delle norme europee presso I'ufficio di rappresentanza in
Europa € autorizzato a compilare il fascicolo tecnico.
La dichiarazione € applicabile ai prodotti cui sono applicati i marchi
CE.

Svenska

EG-DEKLARATION BETRAFFANDE LIKFORMIGHET
Viforklarar pa eget ansvar att denna kap- och geringsséag, identifierad
enligt typ och sarskild identifikationskod *1), 6verensstammer med
alla relevanta krav i direktiven *2) och standarderna *3). Teknisk fil
enligt *4) - Se nedan.

Den europeiska standardansvariga pa representationskontoret i
Europa ar auktoriserad att sammanstélla den tekniska filen.
Denna forsékran géller for produkten med tillhérande CE-markning.

*1) C8FSE C336174S

C8FSHE C336166S
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN61029-1:2009+A11:2010
EN61029-2-9:2012+A11:2013
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013

“2)
*3)

4) Representative office in Europe
Siemensring 34, 47877 Willich, Germany
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Koki Holdings Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan
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Dansk
EF-OVERENSSTEMMELSESERKL/ERING

Vi erkleerer os fuldsteendig ansvarlige for, at Kap/geringssaven,
identificeret ved type og specifik identifikationskode *1), er i
overensstemmelse med alle relevante krav i direktiverne *2) og
standarderne *3). Teknisk fil i *4) — Se nedenfor.

Lederen af europeeiske standarder pa repraesentationskontoret i
Europa er bemyndiget til at kompilere den tekniske fil.

Erklaeringen geelder produktet, der er maerket med CE.

EAANVIKA

EK AHAQZH ENAPMONIZMOY
AnAWVOUPE He ATIOKAEIOTIKN) HaG €UBUVN OTL 0 PAATOOKOTTING-
PavtiaA, o ormoiog mpoodlopideTal amd Tov TUMO Kat ESIKO
avayvwploTiko Kwdiké *1), eival oUudwVog He OAEQ TIG OXETIKEQ
anatioelg Twv OdNywv *2) Kat Je Ta oxeTikda npdtumna *3). TeXVIkO
Apxeio o1o *4) — Aeite MapakdTw.
O Alaxelplotng Eupwraikwv MpoTtunwv oTo ypadeio eKmpoowrmong
otnv Evpwrmn eivat e§ouotodotnuéVOog yia T oUVTagn Tou TEXVIKOU
dakérou.
H &dnAwon toxvel HovVo Yla TO TIPOIGV TIOU gival TOTIOBETNHEVN
onuavon CE.

Norsk

EF’S ERKL/ERING OM OVERENSSTEMMELSE
Vi erkleerer pa eget ansvar at kapp- og gjeeringsag, identifisert etter
type og spesifikk identifikasjonskode *1), er i samsvar med alle
relevante krav i direktiver *2) og standarder *3). Teknisk fil under *4)
- Se nedenfor.
Styreren for europeiske standarder ved representantkontoret i Europa
er autorisert til & kompilere den tekniske filen.
Erklzeringen gjelder for CE-merket pa produktet.

Turkce
AT UYGUNLUK BEYANI

Tip ve 6zel tanim koduyla *1) tanimli Rayli génye kesme direktiflerin
*2) ve standartlarin *3) tim ilgili gereksinimlerine uygun oldugunu
tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. Teknik dosya
*4)'dedir — Asagiya bakin.

Avrupa’daki temsilcilik ofisindeki Avrupa Standartlan Yoneticisi,
teknik dosyayi derlemek icin yetkilendirilmistir.

Beyan, (izerinde CE igareti bulunan iriinler igin gegerlidir.

Suomi
EY-ILMOITUS YHDENMUKAISUUDESTA

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta katkaisu-ja jiirisaha
liukutoiminnolla, joka identifioidaan tyypin ja erityisen tunnistuskoodin
*1) perusteella, on kaikkien direktiivien *2) ja standardien *3)
asiaankuuluvien vaatimusten mukainen. Tekninen tiedosto kohdassa
*4) — katso alta.
Eurooppalaisten standardien hallintaelin Euroopan edustustossa on
valtuutettu kokoamaan teknisen tiedoston.
limoitus on sovellettavissa tuotteeseen kiinnitettyyn CE-merkintaan.

*1) C8FSE C336174S

C8FSHE C336166S
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN61029-1:2009+A11:2010
EN61029-2-9:2012+A11:2013
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013

*2)
*3)

4) Representative office in Europe
Siemensring 34, 47877 Willich, Germany

Head office in Japan
Koki Holdings Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Hikoki Power Tools Deutschland GmbH

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

29.6.2018
Naoto Yamashiro
European Standard Manager
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