PATRON’

SAFETY 1sT

EN - WELDING MASK MOD 420 AND MOD 421 MAY ONLY BE USED FORTHE FOLLOWING WELDING APPLICATIONS: ELECTRODES, ARGON/HELIUM, MIG/MAG, WIG/TIG, PLASMA ARCWELDING AND OXY CUTTING PROCESSES. IT IS NOT APPROPRIATE FOR LASER WELDING OR FOR ANY OTHERTYPE
OF WELDING NOT DESCRIBED INTHE PREVIOUS SECTION

GENERA[ DESCRIPTION

hields mod. 420 and mod. 421 have been designed
Nonﬁed Cenuel Body vesponswhle for the ) Type Exam
CERTOTTICA p t
Weldmg filters mod. 4; lus and 421 have been d
Notified Control Body vespuns\hle fm (he EUType Exam:
ECS GmbH- rtfication Service (1883) Hi

U) 2016/425 and harmonized standard EN 166:2001, EN 175:1997.

I- 32013 longamne BL

i Scarl (0530) Zona
d p ith Re EU) 2016/ 379:2003+A1:2009

50,73430 Aalen, Deutschlan
AlboinstraBe 56, D-12103 Berln, Deutschland.Declaration of conformity: www.productosdimax.com

DIN CERTCO Geselschatfir

IMPORTANT BEFORE WELDING
The front and back flter covers have a protective film hould b ir use. Check that the front part of the filter is clean and that there is no dirt covering either of the sensors. Meanwhile, check that the filter is correctly attached to the welding mask. Inspect all the operating pam

Welding shield marking
Manufacturer: Productos Climax
Model: 420/ 421

Number of the standard: EN 175
Mechanical strength requirement: S
Certification: CE

Cover lens marking

Manufacturer: Productos Climax
Optical dlass: 1

Mechanical strength requirement: F
Certification: CE

Auto darkening filter marking
Manufacturer: Productos Climax
Model: VARIOMATIC PLUS V3
Number of the standard: EN 379
Certification: CE

Clear shade: 4

Dark shade: 9-13

Optical dlass: 1

Diffusion of light class: 1
Variation in luminous transmittance class: 1
Angle of dependence classification: 2

FI- OHJEET MANUAL WELDING SHIELD MOD. 420 a MOD. 421420 JA 421 HITSAUSMASKIA VOIDAAN KAYTTAR VAIN SEURAAVISSA HITSAUSSOVELLUKSISSA: PUIKKO-, ARGON/HELIUM-, MIG/MAG-, TIG/TIG-, PLASMAHITSAUS- JA OKSILIKKUUSPROSESSIT. SE EI SOVELLU LASERHITSAUKSEN TAI MUUHUN
HITSAUSTYYPPIIN, JOITA EI OLE KUVATTU EDELLA.

YLEINEN KUVAUS

420jamod.421 itel h tus (EU) 2016/425 ja iEN 175:1997.

before using the welding mask and ensure there are no signs of deterioration. Any deteriorated part must be substituted immediately before its use. Verify the operation of the filter before every use. Adjust the hamess and the angle of the mask until the helmet adjusts to your head in
and safe manner.

OPERATION
Weldmg shields mod 420and421 are designed toprotect theeyesand face of the worker from d: iations during th g process. Itis formed by a facial body i filteri iece; this set ion against UV/IR emissions, the
eal the sp:
AUTO DARKENIGN FILTER FUNCTIONS
Selecting the operating mode (Fig.1a)
For some filters, two modes of operation a@n be selected: we\dmg nrgnndmg
Grind mod In this m s tumed off.
inthelight state that lear view to grind a weld with the helmet providing faces protection. Grind mode is intended for grinding not for welding. { ing, the knob back to the “weld” position.
Selecting shade level (Fig. o}
The shades go from clear shade (SHADE 4), this being the normal crystalline state, to a dark shade (SHADE 5-8/ 9-13). Select to match th The dark shad ing, in the following manner:

- Rotating to the right darkens the shade.
- Rotating to the left makes the shade dlearer.
The arrow on the switch indicates the shade setting.

EU-(yyppi(arkastukses(a vastaava ilmoitettu valvontaelin:
CERTOMICA alialainen Ot Scar-tuotei v

0) Zonaindustriale Villanova - 32013 Longarone BL.
tel huomi tus (EU) 2016/425 i 379:2003+A1:2009

Suodattava okulaari mod. 420 Variomatic Plus ja 421 on
EU-tyyppitarkastuksesta vastaava ilmoitettu valvontaelin:

ECS GmbH - European Certification Service (1883) HilttfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Saksa.

DIN CERTCO Gesellschaft iir Konformitatsbewertung mBH(0196) AlboinstraBe 56, D-12103 Berlini

Wl om

ENNEN HITSAAMISTA TARKEA

Suodattimen etu- jat uojakalvo, jok i Kyttda.
Tarkista, etti s iaetteivit sen kaksi anturia ole lkaisia. Tarki o ett3suodatinon ki " o
Tarkista kaikki i kaytto ja tarkista, onko merkkeja kul kauklﬂvaunmtuneexcsatonvalhdeﬂavaennenkayttoa

Saada valjaita ja visiirin kulmaa, kunnes kypara sopii paahasi mukavastija turvallisesti.

KAYTTO
Selecting delay time (Fig. 19 ! 9 ]macki L 1 . I I - -y . N I .
Thdely time ko iy oo gt s, besea WA (10 M1 second)by s el 2 a2t “'.'k oo aaalisita normaalin telyts, lammlta, ipinditd ja
“MAK'(10second) - Longer dlay id formast latos, especllyfori ARSI TMBEAAN SUDATTANTMANOT
“MIN" (0.1 second) — Shorter delay is for spot weldmg applications W
Longer delay can also be used for TIG welding to prevent the filter opening path isd, torch, etc. e sl alsitiminttla i
it X
A—"?Eﬁﬁ&@;"g;“& m‘:(mr(h‘gm o L (low) byusigthe dilaob Hiontatiz: Kaytetan metallin hiontaan. Tissa i le iytossa. Lasn savy pysyy kirkkaassa tilasa, miki i juksen hi Hiontati itetu vain hiontaan, ei hitsaukseen. Ennen hitsauksen jatkamista palauta painike “hitsaus”
Asa toset sensitivity at the high at the beginning and then gradually reduce it, until the filter reacts only to flashes and without annoying spurious triggering due to ambient light conditions (direct sun, intensive artificial light, ;z:’:::;‘\::‘nkka (siy) g 1)
Uojausiuokka savy) 13-
"ﬁ"q:'::’ ';‘r;g xshﬁfm etc) especialyfor " work Savyt vaihtelevat vaaleasta (SHADE 4), joka on normaali kirkas tila, tummaan (SHADE 5-8/9-13). jok: ia. Tt ] isesti hitsausta tai sen aik
w0(l gv) Onlyi a Iy v I T AT, - Oikealle kaantaminen tummentaa savyn.
POWER (Fig.2 Y - Kaantaminen vasemmalle vaalentaa savyd.
The welding shields 420/421 are powered by solar energy. Some of modelsare without eplaceable b toreplace Li-B: LOW BATTERY light starts blinking Kytkimen nual m;"“f? daniasetulsen.
Replacing the ADF battery Viveajan vlinta (. 1
Tti i when thatitis mounted the correct way up as theill Viiveajan nunpwa\h(elee tnmmasta vaaleaansavyyn Jasevmdaanasenaaasentoon«MAX»ﬂ 0 sekuntia) tai «MIN» (01sekunna] kéyttamalla saatonuppia.
yup «MAX> (1,0 sekuntia): Pi erityisesti korkean ampeerin
SAFETY AND DESCRIPTION «MINb> (0,1 sekuntia): Lyhyempi viveaika sopi plslehllsaussnvel\ukslm
TIG-hitsauk " . .
Itis advised not to use masks 420 and 421 fer LASER or OXV ACETYLENE: weldmg Never place the automatic filter in (ontatt wnh hnt surfaces. Never remove (heﬁ\tev cover of the mask Do not modify either the automatic flter or the mask, \mless indicated to do soin this manual DO NOT use spare parts (k‘k "‘:1“ linta i l " Kyt myds’ 4 Kun valon kulku ntureile s Kisila
notindicated in this manual. t the worker. Tisnot elding masks 420and 421 doesnot explosion; Ifthe automatic filter does HLWM R o
ot espond ordoesnot tart working, stap your dealer. Do not underwater or manyn[hevhmud Donot icfiter wi q e reqular.Usea deanand iy coth and erkkyy: t saatonuppia. . S P - " TR '
back i 420and 421 ranges fam-5°C10-+55°C Kisimportant o ake i depend inkertals e bt ) iten feagol vajon Vaafin ympariston uoksi (suora
Abut the advised working range s 30-120 Amps. It s important tocheck Tble 1 o the back o regulte the curentin terms of the typeofvelding use. TS VERY INPORTANT TO REVISE AND (HANGETHE\MTERNALANDEXTERNALPOlV(ARBUNATEFILTER(OVERSTOENSURETHE(ORREUCONSERVATION j'“‘:‘ﬁ"ﬁfm‘ e ahell oevat itsauskaaretje). e
AND OPERATION OF THIS FACIAL SECURITY EQUIPMENT Verify the operation of the filter before every use. Adjust the angle of the mask adjusts to your L0V (L 9 Vain ity AnebE .
EXPIRATION ;UOK; AAn[:s.z)alnt\ely\ssa ympariston
The useful life of a dtobe di f st The di f use depends | storage and maintenance. Frequency of inspection: of damaged 20421 timivat Jossakin e o un " vaihtoon.
STORAGE, MAINTENANCE AND TRANSPORT Automagttisen tummuvan suodattimen (ADF) pariston valhto
Attention should be paid to ensure that the welding filter and filter case do not become damaged. No DbJEdS should be placed on top of the shields nor should they be stored close to cutting materials. The smvage Iu(atmn shoul\i be dry and at a temperature between — 10 °Cand -+ 40 °C. Prolonged Ontirkedd, tavalla
exposure to temperatures above 45 °C may decrease the battery lifetime of the autc to keep the solar cells of th welding filter in the dark or not exp rder to maintain power dnwn mode. This can be achieved by TURVALLISUUSOHJEET JA LAITTEEN KUVAUS
simply placing the filter face down on the storage shelf. Itis always necessary to keenthesolartel\sand(hehghtsensnrsoﬂheﬁl(ev(reeefdustandspanevs (Ieanmgcan be done with a soft tissue or a cloth soaked in mild detergent (or alcohol). Never u h as acetone. The user h 513 420ia.421 e suostela | " " s Dt B - . . koskaan poist h alew. il muokkaa i 5 i \uinniiden
‘must make daily reqular checks to ensure no damage is evident. Outer and inner visors are wear parts and must b mukaisest kay’témuitakuin jaaraosiLuatom mmm o e i3 420ja 42 el s . oD 3t 420ja 421 et Lo
WARNINGS i sy in ta\ uuemmue i an.Al3 upota hi veteen tai muihin nesteisiin. Al3 hank dati g ta\\mommll\a" hdi {
i Kaytasuhen ihdastaja k k ol d: i ien 420 ja 421 kayttolampotil I S°CJa+SS°(vaI\IIa 0ta se huomioon, silla i lampdtila voi nousta
The welding shields mod. 420 and 421 should only be used with a welding filter and filter case. A wrong choice of welding filter may involve Ims of the protective effect. The scope: ofapph(a\mn defined in the re&pedlve mfuvma\mn brochure musi be ohserved atall tlmes The welding sh\e\d WI” not " o | " X "
protect against severe impacts hazards. The welding shield not rotect against explosive d The welding shield offer forthe face and eyes. T regular sop Aviran SMZOA 0” tirkead 1 TAMAN KRSV MOFTTEETTONAN TOIMINNAN JA KUKNOSSAPIDON KANNALTA ON TARKEAA
Donotmakeany moi the filteror helmet, ‘nthemanual.Donat oartsother than i Inthe event TARK\STM SMNNOLLISBTI SUODATTIMEN ETU- JATAKAOSAN POLYKARBONAATTISUQJUKSET JA VAIHTAA NE TARVITTAESSA.
of amalfunction or insufficient vision, the welding filters should be replaced immediately. In case of dirt, damage or damaged vision, filter cases must or welqu filters must i tact ww(h (he skm could cause allerglc reactions to susceptible PA ATTVM A
individuals; That scratched or damaged filters shall be discarded. Eye-protectors against hlqhspeed particles worn over standard ophthalmic spectacles may transmit impacts, thus creating a hazard o the wearer.That toughened mineral filter oculars shall only be used in conjunction with a suitable I ioitu 10 vuodeksi K " Kiytink . uten Kiytisti, " . P andliset tark - N "
backing ocularIfthe symbols F or B are not common to both the ocular rand the frame, then itis lower level which shall be assigned mme(nmp\m e pm(emon If protecton against high at extremes of temp is required then the selected eye-protector with SAILVYS, HUOLTO A KUL JETUSWn eksl, tayttyvat Kigton PP uten - hastukset ja famnto
theletter Timmediately after the impact letter, i.e FT, BT or AT.If the impact letter is not followed by the letter T then the eye pr it room temperature.Always wear safety glasses or goggles under the welding helmet and protection clothing to protect . - - - o o
yourskinform raiation,burns and spatter. vaurioidu. Esineita ei saa asett: sailyttad \ampoll\an -10°C-+40°C. Pltkaalkamenaltls(ummen yi45 “(n\ampullloll\evm
3 Iyhentda isesti i kun kiyttoikaa. On ! dilytta i pimedissd tai poissa valol innin aikan: se pysy) imé
suodatin yldsalaisin sai datti ja valoanturit on aina pidettava puhtaina polysta ja roiskeista inen voidaan tehda a i i (t i liimalla. Al kos kaan Kyt iivisia ia, kuten asetonia.
TECHNICAL CHARACTERISTICS Kayttajan tulee pivittaiset tarkastukset varmi i le ilmeisid vaurioita. U\kmsetja5|sa|setwsumva(kulwmosm janeon dannollisesti alkuperdisii in yleisvaraosiin.
[Model 420 VAROITUKSET
}ﬂamem’mensmns 325x 235 mm ADF VARIOMATIC PLUS V3 (Fig.3a) mod. 420|am yttda vain hi imen j { lmn 2 i aar valinta voi joht menetykseen. madriteltya Kayttoaluett d: Hi jaa vakavilta iskuvaaroilta.
eight 5280 1 Switching mode (Grinding - Welding) i it nestl i i K e " ’ javuritunet ta kuluneet oaton vahd littomesti Al : tai runkoon, elli
aterial 2 Sensitivity knob uvattomat muutokset ja varaosat mittGivt takuun ja altistavat kayttajan on vaihdettava valittomisti.
| POLYAMIDE ity Al Luvattomat ks itatoivat takt i kayttaj ihdettava valittomésti,
ical class of the filter 1 3—Shade control 4/9-13 ita tai huonumunmnakokyky n, ne on vaihdettava vlittomasti. Malenaalll ]alka voivat joutua kuskemksnnlhon kanssa vmvata\heunaa allerg\sla ktioita herkille henkilill i uodattimet on
ptical cl rding to light diffusion |1 4-Delay: Adjustment of the transition havitettav aneldenL kk Imé li pal a,ve tvalittad iskuja ja vaaran kayttjalle. ain yhd tukiokulaarin kanssaJossymhohtHalBelvatoleyhtmaoku\aanl\epkehyksel\e alempitaso
ing to the vi i i méditetdan i j iJos vaadit I ilta hiukk disissa limpotioissa valittu sl rkitak IlaT valittomastiiskun k jalkeen, eli FT, BT tai AT. erdssd ei ole T-kirjain, sl kayttaa vain nopeita
period from dark to dlear state P pe Jl P
fa(torvananon ! hiukkasia ilassa Kayta ai Ila suojataksesi i jaroiskeilta.
fa(tordenenden(ywnh(heanq\e TEKNISET OMINAISUUDET
Shade 4513 Vel w ADF VARIOMATIC421/1 (i 3)
Filter dimensions 110x90x9 mm o 1- SavyJen va\m
Scope of vision 196x39 mm (3744 mm) :,I:;tm mitat Zi; X235 mm
Readton time 2ms Materiaali Pn\ygmid\' Herkyydens
Time to return to clear shade 1515 - T i 4-Varjostuk -13
Light detectors 5-Vive: Siirtyméajan satd kirkkaaseen tilaan
Sensitivity adjustment fes 1 Vaihdet it )
Lithium battery and solar cells. 1 7-Alh
Protection UV IR up to shade 16 2
Operating temperature -5°Ca +55°C 4/9-13
On/off automatic mitat 110x90x9 mm
|Nakokentta 196x39 mm (3744 mm?)
POSSIBLE ANOMALIES  The company may cancel the g T ditions are not followed. FOR ANY TECHNICAL QUERY, PLEASE CONTACT THE TECHNICAL DEPARTMENT OF PRODUCTOS CLIMAX, S.A Reaktioaika 0.2ms
Siirtymaaika takaisin kirkkaaseen tilaan 0.15-1s
PROBLEM POSSIBLE SOLUTIONS Valoanturit 2
Irreqular darkening of | The head hamess is positioned incorrectly or the angle of the welding shield is not appropriate| Herkkyyssaato |KYLLA
[the filter area of vision U
he front protective filter cover is damaged or in a bad state Virtalihde Litumparistoj auinkokennc,
IThe filter does not di
darken or blinks orsate dity UV IR-suojaus 16
he welding current s too low Kayttolampotila -5°C- +55°C
Slow filter response | The work temperature is too low On/offvirtakytkin i
he front or back protective filter covers are dirty
Insufficient vision ion index
Insufficient light in the work environment




MAHDOLLISET TOIMINTAHAIRIOT

ONGELMA MAHDOLLINEN SYY
" " Pin valjaat on asetettu vaarin tai hitsaussuojan kulma ei ole sopiva nakdal-|
Suodatin tummentuu epétasaisesti veemme kannalta.
Etusuoja on vaurioitunut tai
Suodatin ei tummene tai vilkkuu Anturit ovat ikaiset
Hitsausvirta on liian alhainen

Kayttolampdtila on liian alhainen

Néiden jéttaminen mif takuun. OSOITA KAIKKI TEKNISET KYSYMYKSET VALMISTAJAN PRODUCTOS CLIMAX, S.A:N TEKNISELLE OSASTOLLE
TURVAMERKINNAT

Hitsausnaamion merkintd Suojalasin merkinta Valmistaja: Productos Climax

Valmistaja: Productos Climax Valmistaja: Productos Climax Malli: VARIOMATIC PLUS V3

Malli:420/ 421 Optinen luokka: 1 Standardinumero: EN 379

Standardinumero: EN 175
Mekaanisen kestavyyden vaatimus: S
Sertifiointi: CE

Sertifiointi: CE
Kirkas savy:
Tumma savy: 9-13

Optinen luokka: 1

Valon diffuusioluokka: 1

Valon [apaisykyvyn vaihteluluokka: 1
Kulmariippuvuusluokka: 2

Mekaanisen kestvyyden vaatimus: F
Sertifiointi: CE

SV - SVETSMASK MOD 420 0CH MOD 421 FAR ENDAST ANVANDAS FOR DET FOLJANDE SVETSAPPLIKATIONER: ELEKTRODER, ARGON/HELIUM, MIG/MAG, WIG/TIG, PLASMA BAGE SVETS- OCH OXYSKARPROCESSER. DET AR INTE LAMPLIGT FUR LASER SVETSNING ELLER
FOR NAGON ANNAT SORTS SVETSNING INTE BESKRIVS | DE TIDIGARE SEKTION

ALLMAN BESKRIVNING
Svetsskoldar mod. 420 och mod. 421 har utformats i enlighet med forordningar (EU) 2016/425 och harmoniserad standard EN 166:2001, EN 175:1997. Aviserat Kontrollera Kropp ansvarig for de EU-typprov:
CERTOTTICA Istituto Italiano per la Certifiering dei prodotti Ottici Scarl (0530) Zona industriale Villanova jag - 32013 Longarone BL.

Svetsfilter mod. 420 Variomatic Plus och 421 har designats i enlighet med forordningar (EU) 2016/425 och harmoniserad standard EN 379:2003+A1:2009 Aviserat Kontrollera Kropp ansvarig for de EU-typprov:
ECS GmbH - Europeiska Certifiering Service (1883) HittfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Deutschlan

DAN CERTCO Gesellschaft pals ita mBH (0196) Alboil 56,D-12103 Berlin,

VIKTIG INNAN SVETSNING

De framre och tillbaka filtrera tacker ha a skyddande filma som skall vara tog bort innan deras anvénda sig av. Kolla upp den dér de framre del av de filtrera &r rena och den dér dar &r Nej smuts belaggning antingen av de sensorer. Under tiden, kolla upp den
dar de filtrera ar korrekt bifogad till de svetsning mask. Inspektera Allt de fungerar delar innan anvénder sig av de svetsning mask och sakerstalla dar &r Nej tecken av forsamring. Nagra forsimrats del maste vara ersatt omedelbart innan dess anvanda sig av.
Kontrollera de drift av de filtrera innan varje anvinda sig av. Justera de sele och de vinkel av de mask fram tills de hjalm justerar till din huvud i a bekvam

DRIFT

Svetsning skoldar mod 420 och 421 ar designad till skydda de dgon och ansikte av de arbetstagare frén farlig stank och strélning under de vanligt svetsning bearbeta. Det & bildas forbi a ansiktshehandling kropp tillverkad i polyamid plus a filtrering okular; detta
uppsttning erbjudanden skydd mot UV/IR utslapp, de varme, gnistor och stank som uppstar under svetsprocessen.

AUTO DARKENIGN FILTERFUNKTIONER

Viljer de fungerar lge (Fikon. 1a)

For nagra filter, tva lagen av drift burk vara vald: svetsning eller slipning

Slipa lage- Begagnade for metall slipning applikationer. | detta lage de skugga fungera &r vande av.

De skugga ar fast i de ljus stat den dar tillater a klar se till slipa a svetsa med de hjélm tillhandahalla ansikten skydd. Slipa lage ar avsedd for slipning inte for svetsning. Innan startar om svetsning, de knopp skall vara uppséttning tillbaka till de “svets” lge. Vilja
nyansniva (Fig. 1b)

De nyanser ga fran klar skugga (SKUGGA 4), detta varelse de vanligt kristallin stat, till a mork skugga (SKUGGA 5-8/9-13). Valj de skugga siffra till match de svetsning bearbeta forfaranden. De mork skugga burk vara justeras manuellt innan eller medan
svetsning, i de foljande sitt:

- Roterande till de hoger morknar de skugga.

- Roterande till de vanster gor de skugga klarare.

Pilen pa indikerar nyansinstallningen. Valja fordrjningstid (Fig. 1¢)

Fordrdjningstidsvredet kommer att variera fran mark till ljus nyans, den kan stallas in p“ MAX” ( 1,0 sekund) eller“MIN" (0,1 sekund) med hjélp av ratten.” MAX”( 1.0 andra) - Langre drj
(nuvarande) applikationer.

“MIN“(0,1andra) — Kortare drjsmal &r for fléck svetsning applikationer

Langre fordrjning kan ocksa anvandas for TIG-svetsning for att forhindra att filtret Gppnas nér ljusvégen till sensorerna r d, brannare etc. Valjer kanslighet (Fikon. 1d)

De kanslighet burk vara uppséittning pa“ HE)" ( hag) eller “L0" (Iag) forbi anvander sig av de ringa knopp.

Som a enkel regel for optimalt prestanda, Det ar rekommenderad till uppsattning kanslighet pa de hog pa de bdrjan och sedan gradvis minska Det, fram tills de filtrera reagerar endast till de svetsning ljus blinkar och utan irriterande oakta utlosande pé grund av
till omgivande ljus betingelser (direkt Sol, intensiv artificiell ljus, angransande svetsare bagar, etc.)

“HI"( hgt) - Mest for svetsning applikationer men framforallt for lag svetsning nuvarande arbete.

“10"( ldg) - Endast i vissa specifika omgivande ljusforhallanden for att undvika oonskad triggning. KRAFT (Fikon. 2)

Svetsskoldarna 420/421 drivs av solenergi. Vissa modeller ar utan utbytbara batterier. Vissa utvalda modeller behover byta ut Li-Batterier nr lampan for LAG BATTERI borjar blinka Byter ut de ADF batteri

Det &r grundléggande den dér ndr byter ut de batteri den dér Det ar monterad de korrekt satt upp som de illustration.

Deklaration av

www.productosclimax.com

al id for mest svetsning framforallt for hog k

SAKERHET OCH BESKRIVNING

Det r radde inte till anvinda sig av masker 420 och 421 for LASER eller OXY-ACETYLEN svetsning. Aldrig plats de automatisk filtrera i Kontakt med varm ytor. Aldrig avlagsna de filtrera omslag av de mask. Do inte dndra antingen de automatisk filtrera eller

de mask, sévida inte anges till do s i detta manuell. DO INTE anvanda sig av reserv delar anges inte i denna manual. Alla obehdriga andringar kan aventyra arbetarens sakerhet. Svetsning maskerna 420 och 421 &r inte utformade for att skydda mot kraftiga
partiklar. Svetsning maskerna 420 och 421 skyddar inte mot explosioner eller frétande material. Om det automatiska filtret gor det inte svarar eller borjar inte fungera, sluta omedelbart svetsa och kontakta din terforsaljare. Sank inte ned svetsfiltret under
vatten eller i nagon annan vatska. Gnugga inte det automatiska filtret med fuktiga delar eller IGsnis Rengor det filtret Anvand en ren och torr trasa. Byt ut fronten och tillbaka skyddande filtrera tacker regelbundet. De fungerar
temperatur av svetsning masker 420 och 421 intervall fran -5 °C till +55 °C. Det &r Viktig till ta detta in i konto som de arbete temperaturer Maj bli dverdrivet beroende pé de tid de svetsning varar. De fungerar nuvarande av de mask gar upp till 300 A men det
rekommenderade arbetsomradet ar 30-120 Amp. Det & viktigt att kolla Tabell 1 pa baksidan for att reglera strammen med avseende pé vilken typ av svetsning som anvands. ’

DET ARVALDIGT VIKTIGT ATT REVIDERA OCH ANDRA DE INRE OCH EXTERNA POLYKARBONATFILTERHALLEN ATT FORSAKRA KORREKT BEVARANDE OCH DRIFT AV DETTA ANSIKTSBEHANDLING SAKERHET UTRUSTNING.Verifiera de drift av de filtrera innan varje anvénda
sig av. Justera de sele och de vinkel av de mask fram tills de hjalm justerar till din huvud i a bekvim och séker satt.

UTGANG
De anvéndbar liv av a svetsning skydda ar beraknad till vara 10 ar narhelst de betingelser av lagring och bevarande ar tréffade. De varaktighet av anvénda sig av beror pé pa olika Funktioner sadan som anvandande rengoring, lagring och underhall. Frekvens av
inspektioner och erséttning av skadad delar &r rekommenderad.

LAGRING, UNDERHALL OCH TRANSPORT

Uppmérksamhet skall vara betalas till sakerstalla den dr de svetsning filtrera och filtrera fall do inte bli skadad. Nej foremal skall vara placerad pa topp av de skdldar inte heller skall de vara lagrad stanga till skirande material. De lagring plats skall vara torr och
pa a temperatur mellan — 10 °C och + 40 °C. Langvarig exponering till temperaturer ovan 45 °C Maj minska de batteri livstid av de bil mérkning svetsning filtrera. Det &r rekommenderad till ha kvar de sol- celler av de bil mdrkning svetsning filtrera i de mork eller
inte utsatt till ljus under lagring i bestalla till upprétthalla kraft ner lage. Detta burk vara uppnétt forbi helt enkelt placering de filtrera ansikte ner pa de lagring hylla. Det r alltid nédvandig till ha kvar de sol- celler och de ljus sensorer av de filtrera fri av damm
och sténk: rengéring burk vara Gjort med a mjuk vévnad eller a trasa uppblGtt i mild rengdringsmedel (eller alkohol). Aldrig anvinda sig av aggressiv losningsmedel sadan som aceton. De anvandare maste géra dagligen regelbunden kontroller till sékerstalla Nej
skada ar uppenbar. Yttre och inre visir r ha pa sig delar och méste vara ersatt regelbundet med dkta auktoriserad universell reserv delar.

VARNINGAR

De svetsning skdldar mod. 420 och 421 skall endast vara Begagnade med a svetsning filtrera och filtrera fall. A fel val av svetsning filtrera Maj engagera forlust av de skyddande effekt. De omfattning av Anstkan definierad i de respektive information broschyr
maste vara observerade pa Allt ganger. De svetsning skydda kommer inte skydda mot svar effekter faror. De svetsning skydda inte skydda mot explosiv enheter eller fratande vétskor De svetsning skydda erbjudanden Nej absolut skydd for de ansikte och gon. De
svetsning skydda skall vara kontrollerade pa a regelbunden grund och skadad eller bérs delar maste vara ersatt omedelbart. Do inte gora négra andringar till antingen de filtrera eller hjalm, sévida inte specificerad i de manuell. Do inte anvéinda sig av erséttning
delar Ovrig @n de dar specificerad i detta manuell. Obehdrig dndringar och erséttning delar kommer tomhet de garanti och dversikt de operator till de risk av personlig skada. | de hindelse av a felfunktion eller otillrécklig syn, de svetsning filter skall vara ersatt
omedelbart. | fall av smuts, skada eller skadad syn, filtrera fall maste eller svetsning filter maste vara ersatt omedelbart. Den dar material som Maj komma in i Kontakt med de hud skulle kunna orsak allergisk reaktioner till mottaglig individer; Den dar repig

eller skadad filter skall vara kasseras. Ogonskydd mot hog fart partiklar birs dver standard oftalmisk glasgon Maj dverfora effekter, Saledes skapande a fara till de brare. Den dar hardnat mineral filtrera gonblick skall endast vara Begagnade i samband med
alamplig stod okuldr. Om de symboler F eller B ar inte allménning till bade de okulér rand de ram, sedan Det &r lagre niva som skall vara tilldelas till de komplett Ggonskydd. Om skydd mot hag fart partiklar pé ytterligheter av temperatur & nddvéndig sedan de
vald 6gonskydd skall vara markant med de brev T omedelbart efter de paverkan brev, dvs MED, BT eller PA. Om de paverkan brev r inte foljt forbi de brev T sedan de 6ga beskyddare skall endast vara Begagnade mot hog fart partiklar pé rum temperatur. Alltid ha
pé sig sakerhet glastgon eller glasogon under de svetsning hjalm och skydd Klader till skydda din hud form strélning, brannskador och sténk.

Automatisk morkare filtermarkering

Tillverkare: Productos Climax

Modell: VARIOMATIC PLUS V3

nummer: EN 379

TEKNISK EGENSKAPER
[Modell [420

|Rammatt [325x 35 mm

|Vikt 528

]%a«en‘al POLYAMID

Filtrets optiska klass 1

|Optisk klass enligt ljusspridning 1 Certifiering: CE

[torvariationen

Klass enligt den synliga transmissionsfak- i

Klar nyans: 4
Mérk nyans: 9-13

Klass efter det synliga transmissionsfak-| )

Optisk klass: 1

med vinkeln Diffusion av ljusklass: 1

Skugga 14/9-13 Variation i j appli 1
[Filtermatt 110x90x9 mm i ificering: 2

[Visionens omfattning 96139 mm (3744 mm’)

Reaktionstid 0.2ms

Dags att aterqa tll Klar skugga 0.15-1s
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morkning av iltret

perating temperature [-5eCtill+55°C
In/off [automatisk
MOJLIG ANOMALIER
PROBLEM MOJLIGA LOSNINGAR
Oregelbunden Huvudselen ar felaktigt placerad eller vinkeln

Filtret blir inte morkare eller blinkar

kadad eller i daliqt skick

Firet bir nte markare( o

ensoremna ar smutsiga

eller blinkar

arforlag

Langsam filterrespons

forlg

smutsiga

elaktiat skyddsindex

illzickligt ljus i arbetsmilion

De foretag Maj Avbryt de garanti narhelst de ovannamnda anvinda sig av betingelser ér inte foljt. FOR NAGRA TEKNISK FRAGA, SNALLA DU KONTAKT DE TEKNISK AVDELNING AV PRODUKTER KLIMAX, SA

SAKERHET MARKEN
Svetsning skydda markning
Tillverkare: Productos Klimax
Modell: 420/ 421

Siffra av de standard: SV 175

0Omslag lins mérkning

Tillverkare: Productos Klimax
Optisk klass: 1
Mekanisk styrka krav: F
Certifiering: CE

Mekanisk styrka krav: S Certifiering: CE

DISASSEMBLY
TSk
2-EXTERNALFILTER COVER
3-AUTOMATICFITER
4-HEADHARNESS
5-SIDENUT

o—

UTRUSTNINGENS DELAR
VSR

1
2-EXTERNT SVETSGLASSKYDD
3-AUTOMATIKT SVETSGLAS
4

5-JUSTERINGSMUTTER SIDA
6-MEKANISW FOR JUSTERING

7-SIDESCREW

8 NTERNAL FILTER OVER

7-MUTTERSIDA
8 INTERNT SVETSGLASSKYDD

AOFUROMIC LS

Automatisk morkare
filtermarkering

Tillverkare: Climax Products
Modell: VARIOMATIC PLUS V3
Standardnummer: EN 379
Certifiering: CE

Klar nyans: 4

Mark nyans: 9-13

Optisk klass: 1

Diffusion av ljusklass: 1
Variation i
ljusgenomslapplighetsklass: 1
Beroendevinkelklassificering: 2

LATTTEEN 0SAT
1-HTSAUSKYPARA

- ATOMAATTISUODATIN
Sovellukset

HpANTA
S-PANNAN SHATONUPPI Process

Ampeeri / Welding current (A)
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B-SISHPUOLEN SUOJALEVY

Paalysetyt elekrodt
Coated electrodes
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NAG raskasmetalen kanssa
MAG with heavy metals

‘ 12 ‘ 3 ‘ 4 ‘

MIG evytmetalen kanssa
MIG with light alloy

Totsen kansa
Ai-arc gouging

Plasmahitsaus
Plasma et cutting

Mikroplasmahitsaus
Microplasma arc welding
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