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Materiaalipintoihin suoritettavat esikasittelyt ennen liimaus-

ta/tiivistxstéi Sikaflex®-200 '|a SikaTack® -sar'lan tuotteilla

¢ Yleistiivistykset, pienikokoiset komponentit, pienet jannitykset
o Ei-rakenteelliset liitokset, sisapuoliset limauskohteet joissa lampétila- ja kosteusvaihteluita ei ole
o Suurikokoisten komponenttien tiivistyskohteet joissa saumoihin kohdistuu suuria liikkeit&
e Sisd- ja ulkopuoliset liimauskohteet normaaleissa kayttoolosuhteissa
o Vaativat kéyttokohteet jotka eivét sisélly tasoihin 1 ja 2.
puhtaita, kuivia, rasvattomia, 6ljyttomia, polyttomié
ja vapaita irtohiukkasista. Likaiset ja tiiviit pinnat
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M - katso selvennykset taulukkonumerointeihin sivulta 4.
EEE 1. Menetelmd = Ensisijainen suositus
2. Menetelma = Vaihtoehtoinen suositus
Sy Ty > Liimaus- ja saumaus -kohteissa ei tarvita pinnan esivalmistelua (mekaanista, puhdistusta/aktivointia/primerointia) (noudata esivalmistelussa sivun ylalaidan esikasittelyohjeita)
Huom: Tarkemmat lisatiedot voimassa olevista Sikan julkaisuista ,,General Guidelines Bonding and Sealing with Sikaflex®“ seka tuotekohtaisista Product Data

Sheeteisté. Esikasittelytaulukon suositukset pohjautuvat materiaalipinnoilta saatuihin liimaustestituloksiin perustuen DIN 54457 standardiin seké Sika
CQP 033-1 testimenetelméaan.



Taulukon tietojen hyodyntaminen

Taman primer-taulukon siséltamét tiedot materiaalipinnoille suositeltavista esikésittelyistd ovat ohjeellisia ja kdyttéjén tulee var-
mentaa ne suorittamalla etukéteen tartuntatestit omiin materiaaleihinsa. Valmistavalle teollisuudelle projektikohtaisesti Sikan
liimauslaboratorioissa teetettdvistd limaustesteistd saa lisétietoja Sika Finland Oy:n teollisuusosastolta. Sikaflex® -limasauman

tartuntakyvyn arviointiin kdytettdva testaustapa on esitetty alla.

. N
Sika® Aktivator-205* | Sika® Aktivator plbacoatd
Aktivator
Vari vériton, kirkas variton - hieman variton - hieman
kellertava kellertéva
Kayttotarkoitus Tartuntaa parantava aktivointiaine
Levityslampotila Normaali +10 - +35°C
Erityisolosuhteet: lisétietoja voimassa olevasta tuotetietoesitteestd
Levitystapa Nukkaamaton paperipyyhe
Menekki n. 40 ml/m*
Kuivumisaika 10 min. - 30 min. tuotteesta riippuen.
(23 °C / 50% suht. kost.) Erityisolosuhteet: lisdtietoja voimassa olevasta tuotetietoesitteesta.
Pullon korkin vari keltainen oranssi valkoinen

* Huom. Tuotteen Sika® Cleaner-205 nimi on muuttunut muotoon Sika® Aktivator-205

Sika® Primer-204 N Sika® Primer-206 G+P | Sika® Primer-209 D Sika® Primer-210 Sika® Primer-215
Vari l&pikuultavan musta musta transparentti, transparentti,
kellertava kellertava kellertava
Kéyttotarkoitus Tartuntaa parantava tartunta-aine
Levityslampdtila Normaali +10 - +35°C . Erityisolosuhteet: lisitietoja voimassa olevasta tuotetietoesitteesta.
Sekoitus ravistamalla Ennen Primer-pullon avaamista ravista voimakkaasti 1 min. sekoituskuulien )
< Ei tarvetta
liikkuessa.
Levitystapa pensseli / huopa / vaahtopala (Basotect, BASF)
Menekki 100 - 150 ml/m’. Huokoiset pinnat n. 200 ml/m’. Lisétietoja voimassa olevasta tuotetietoesitteesta.
Kuivumisaika 10 min. - 60 min. tuotteesta riippuen. Erityisolosuhteet: lisatietoja voimassa olevasta tuotetietoesitteesta.
(23 °C / 50% suht. kost.)
Pullon korkin vari vaalean sininen musta vihred harmaa tumman sininen

Huom: Sika® Aktivator / Primerit ovat iiman kosteuteen reagoivia tuotteita (sailytd alkuperdispakkauksissa). Tuotteiden toimivuuden kannalta on erittéin tarke-
&4 sulkea pullon molemmat korkit (sisé- ja ulko) vélittomésti kdyton jalkeen. Péivittdisessé kdytossa pullon sisaltd suositellaan kéytettdvan kuukauden
kuluessa ensimmdisesta avauskerrasta (kirjaa avauspvm. pullon kylkeen). Satunnaisessa kéytdssa pullon siséltd suositellaan kdytettavan kahden
kuukauden kuluessa ensimmaisesta avauskerrasta laskien. Lisétietoja julkaisusta ”"General Guidelines for Bonding and Sealing with Sikaflex®”

Sika® Primer:in levitykseen vaahtopalan avulla suosittelemme kaytettévén liuottimia kestdvaa melamiinivaahtoa (Basotect, BASF).

IETIEE Sika® tuotenimi / selitys Kaikki tieto, ja erityisesti kaikki suositukset liittyen Sika-tuotteiden tydsta-
> > > | Esikasittelylle ei tarvetta miseen seka loppukayttoon, on annettu hyvassa uskossa perustuen Sikan
I o I aménhetki ietd ja i kun niiden
B ionlkakeus 08 0lalpalynpoistolimuriia i, kasittely ja kaytto tapahtuu normaaliolosuhteissa Si-
AP Ruskea hiomahuopa (karkeus 600) kan suosi isesti. Kaytanngssa erot Asiteltévissé
) ) alustoissa ja todellisissa tyoskentelyolosuhteissa ovat sellaiset, ettd mitaan

205 Sika® Aktivator-205 *

takuuta koskien tuotteen myyntid tai sopivuutta tiettyyn kéytto-

SA Sika® Aktivator tarkoi tai mitaén i ista vastuuta ei ole j
naisté ohjeista, mistéén kirjallisista suosituksista tai annetuista neuvoista. Kol-

SCA Sika® Coating Aktivator

mansien oikeudet on ioi Kaikissa til issa ja toimituk-
204 N Sika® Primer-204 N sissa noudatetaan voimassaolevia yleisid myynti- ja toimitusehtojamme.
o Kéyttdjén on aina ko. tuotteen viimeisimpéda i
206 GP Sika® Primer-206 G+P el ' jonka toimi pyydettiessé.
209D Sika® Primer-209 D
210 Sika® Primer-210
215 Sika® Primer-215

* Huom. Tuotteen Sika® Cleaner-205 nimi on muuttunut muotoon Sika® Aktivator-205



Selvennykset sivun 2 @ - @ taulukkonumerointiin
liittyen pintamateriaaleihin ja kasittelyihin

1. Alumiini

Alumiini ja alumiiniseokset jotka on toimit-
ettu profiili-, leikkaus-, levy- tai valumuodossa.
Seuraavassa annettavat tiedot pinnan esikésit-
telystd / primeroinnista koskevat vain em. alu-
miiniryhmid. Magnesiumia sisaltavien seosteiden
pinta saattaa sisdltad vesiliukoista magnesium-
oksidia. Tdma oksidikerros pitdd ensin poistaa
hiomalla kdyttden hiomahuopaa (karkeus 600)
ennen muita esik&sittelyja. Alumiinin ollessa jo
valmiiksi pinnoitettu (kromatoitu, anodisoitu tai
maalattu), yksinkertainen tartuntapyyhinta riit-
tad normaalisti esikasittelyksi Sikaflex® lima- ja
tiivistemassoille.

2. Anodisoitu alumiini

Alumiini on reaktiivinen materiaali muodostaen
pintaansa oksidikalvon ilman hapen vaikutuk-
sesta. Alumiinivalmistajan sdhkokemiallisesti

tai kemiallisesti suorittama hapettumiskésittely
muodostaa alumiinin pinnalle vahvan, tasalaa-
tuisen pinnoitteen. Pinnan kisittely em. tavalla
mahdollistaa vériaineiden/pigmenttien kéyton.
Pinnoitekalvon kemiallista kestavyytta yleensa
parannetaan levittdmalla lapikuultavaa lakkaa
(kemiallisilta koostumuksiltaan erilaisia) joka
myds tiivistad alumiinipinnassa olevat huokoset.
Etukateen suoritettavat liman tartuntatestit ovat
tarpeen varmistamaan hyvét tartuntaominaisuu-
det ndissd materiaalipinnoissa.

3. Terds

limaston altistuksesta riippuen teréspinnalla on
taipumus korroosioon. Sika® Primer —tuotteet,
jotka levitetddn kertaalleen ohuena, peittdvéna
kalvona tartunnan parantamista varten, eivat ole
tarkoitettu terdspinnan suojaamiseen korroosiota
vastaan.

4. Ruostumaton terds

Nimikkeilld “stainless steel” ja "special steel”
késitetddn suurta joukkoa koostumukseltaan ja
pinnanlaadultaan vaihtelevia teréslaatuja. N&illa
tekijoilld on suuri vaikutus ko terdslaadun limau-
sominaisuuksiin. Materiaalipinta voi esimerkiksi
sisdltad erillisid kromi-oksideja joiden poistamin-
en hienolla hiomahuovalla (karkeus 600) paran-
taa liimaustuloksia.

5. Sinkitty terds

Teréspinnan sinkityskésittelyt jaetaan kolmeen
eri ryhmaan a)Sendzimir —prosessi,
b)sahkdsinkitys ja c)kuumasinkitys tai jatku-
vatoiminen nauhagalvanointi. Kohtien a) ja b)
sinkkipinnan koostumus muodostuu enemmaén
tai vdhemman yhdenmukaiseksi eikd se muutu
ajan myotd. Kohdan c) sinkkipinta ei ole yhden-
mukainen ja tarvitsee liimaliitoksen tartunnan
tarkastamisen sdanndllisin  valein. Oljyttyn
toimitetulle sinkitylle terdspinnalle suoritetaan
rasvanpoistokasittely ennen muita esikasittelyja.
Mattahiontaa hiomahuovalla (karkeus 600) ei
suoriteta terdspinnan ollessa sahkasinkitty.
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6. Lujitemuovit (lasikuitulujitteinen polyes-
terihartsi)

Lujitteisilla muoveilla tarkoitetaan |dmmdssa
kovettuvia muoveja, useimmiten tyydyttymatonta
polyesterihartsia (”lasikuitumuovi”), vdhemman
kaytettyd epoksihartsia tai polyuretaania. Juuri
valmistettu ja muotista irroitettu lasikuitukappale
siséltad vield styreenijadmia joiden olemassaolon
huomaa selvisti erottuvasta voimakkaasta tuok-
susta. Kappaleen kovettuminen jatkuu aiheuttaen
jalkikutistumia kappaleen mittoihin. Téstd syysti
ainoastaan jo aiemmin valmistetut tai uunituksen
avulla keinovanhennetut lujitemuovikappaleet
soveltuvat liimakiinnitykselle. Lujitemuovin siled
pinta (gelcoat) voi siséltdd jaamid kappaleen
valmistuksessa kaytettdvastd muotinirrotusva-
hasta, joka heikentdd voimakkaasti limaustu-
losta, ellei sitd poisteta ensin hiomahuovalla.
Lujitemuovin epatasainen taustapuoli (muotissa
ilmaa vasten oleva pinta) siséltad yleensa parafi-
ini vahaa. Téllin on tarkedd suorittaa karkea
hionta ennen muita esikdsittelyja vahakerroksen
poistamiseksi. Ohuet ja vériltddn transparentit
tai lapikuultavat lujitemuovilevyt padstivat UV-
sateilyd lavitseen ja tarvitsevat liimaliitoksen
kohdalle valoa lapdisemittdméan UV-suojalistan
(katso myds kohta 8). Palosuojatulle lujitemuo-
vilaadulle suositellaan etukéteen suoritettavia
tartuntatesteja parhaiten soveltuvan esikésittelyn
selvittdmiseksi.

7. Muovit

Osaan muovilaaduista tarvitaan erityinen fysi-
kaalinen esikésittely (liekitys tai plasmaliekki)
yhdessd kemiallisen esikdsittelyn (Aktivator,
Primer) kanssa ennen kuin niitd voidaan liittda
limaamalla. Polypropeeni- (PP) ja Polyeteeni (PE)
— muovit kuuluvat esimerkkind tahén alhaisen
pintajannityksen omaavien muovilaatujen ryh-
méan. Monille muoviseoksille on mahdotonta an-
taa tarkkoja liimausohijeita johtuen niissa kéytet-
tyjen ainesosien vaihtelusta sekd muoviseosten
sisaltdmista sisdisistd / ulkoisista irrotusaineista.
Kestomuovilaaduilla on taipumus jénnityssaroi-
lyyn jota voidaan pienentdd l&mpomuovaamalla
muovikappale lopulliseen muotoonsa ennen lii-
makiinnitysta (jannitykseton asennus). Limpoka-
sittely poistaa myos sisdiset jannitykset muovi-
kappaleesta.

8. Akryyli (PMMA) ja polykarbonaatti
(PC) muovi-ikkunat

Akryyli (PMMA) seké polykarbonaatti (PC) mu-
ovilevyille suosittelemme taulukossa mainitun
tartuntakasittelyn jalkeen kéyttdméan liima-/
tiivistemassana Sikaflex-222:t4 yhdessa ikkunan
ulkopintaan kiinnitettdvdn valoa lapdisemét-
tomén UV-suojalistan kera (kts. lisdksi kohdat 6
ja 8). Mikéli muovilevyn liimattavalla pinnalla on
naarmuuntumisen esto pinnoite, tulee se poistaa
limattavalta alueelta hiomanauhalla (karkeus
120) ennen taulukon mukaista esikasittelya.

Tutustu ennen tuotteen kéyttdd voimassa olevaan tuotetietoesitteeseen,

9. Lapindkyvien ja lapikuultavien levypintojen
liimaus/tiivistys

Kéyttokohteet, joissa ldpindkyvan tai lapikuul-
tavan levyn (ikkunan) sisdpinnassa sijaitsevaan
muovipohjaiseen liima-/tiivistesaumaan paésee
esteettd auringon valo, tarvitaan massan kos-
ketuspinnan alueelle suojaus levyn ldpi tulevaa
UV-siteilya vastaan. Pelkkd musta primer levyn
sisdreunaan levitettynd ei riitd ainoaksi UV-suo-
jaksi ulkokaytossd, vaan tarvitsee myds erillisen
suojauksen UV-séteilyd vastaan. Erillisen UV-
suojauksen toteuttamistapoja ovat levyn ulkopin-
taan kiinnitettdva valoa lapdiseméaton suojalista
tai —teippi (kosteuden kestdvad autoteippaus-
laatua). Levyn sisdreunassa voidaan myds kayt-
48 tehdasvalmista, valoa lapdiseméatonté paina-
tusta (vrt. auton tuulilasin musta keraamireuna).
Prototyypin valmistuksessa (rajoitettu kéyttoika)
tai kéyttokohteissa, joissa laite altistuu UV-sétei-
lylle erittdin harvoin ei erillistd suojausta tarvita.
Sisatilojen kayttokohteissa ei erillinen UV-suojaus
ole mydskaan tarpeen muovipohjaisilla Sikaflex®
liima-/tiivistemassoilla. Silikonipohjaisia Sikasil®
liima-/tiivistemassoja em UV-suojaustarve ei
koske.

10. Maalipinnat ja pinnoitteet

Etukdteen suoritettava liimauskoe maalipin-
nalle tai pinnoitteeseen on suositus. Yleisohjeena
voidaan todeta ettd Sikaflex® —tuotteilla voidaan
limata hyvélla menestykselld seuraavien kui-
vuneiden maalipintojen  pédlle: reaktiiviset
maalijarjestelmat jotka kuivuvat lammén avulla
(kataforeesi upotusmaalaus ja pulverimaalaus)
tai polymeroitumalla kuivuvat maalit (epoksi-
ja polyuretaanit). Alkydihartsipohjaiset maalit,
joissa maalikalvon kuivuminen tapahtuu hapettu-
misen avulla, eivat sovellu liimaliitosten alustaksi.
Maalijérjestelmat, jotka perustuvat fysikaaliseen
kuivumiseen - tyypillisesti polyvinyylibutur-
aali tai epoksihartsiesteri —pohjaisia, sovel-
tuvat kaytettivaksi tiivistysalustana mutta eivat
limausliittdmiseen. Varoitus: mahdolliset maalin
sisdltdmat lisd-aineet (maalikalvon levidminen,
sdilyvyys, silikoni, mattapinnan aiheuttava vaha
ym.) voivat vaikuttaa heikentdvasti Sikaflex®
-tuotteiden tartuntaominaisuuksiin maa-
lin pinnassa. Tuotantolinjan/maalaamon
laatujarjestelman tulee valvoa tuotannossa
kéytettavienmaalijérjestelmienkoostumuksenjatasa-
aineisuuden sdilymista vakiona.

11. Filmipintainen vaneri

Kosteudenkestdvan vanerilevyn tunnistaa sen
kellertdvéan tai ruskean vdrisestd filmipinnasta.
Esikésittelyt filmipintaiselle vanerille ovat sa-
manlaiset kuin mitd maalipinnoille ja pinnoit-
teille suositellaan. Filmipinnoitteen vaihtelusta
johtuen tarvittavaa liimaustartuntaa ei aina
saavuteta. Tallin suosituksena on ettd filmi-
pinnoite poistetaan ainoastaan liimattavalta
alueelta hiomalle se puupinnalle. Seuraavaksi
alue esikasitellddn puupinnalle annettujen neu-
vojen mukaisesti ennen liimausta Sikaflex®
-tuotteilla.

Ylimaalattavuus

Sikaflex® -massat ovat kuivuttuaan ylimaalatta-
vissa useimmilla maalausjarjestelmilld (esim. 2-K
automaalit). Paras maalaustulos saavutetaan,
mikéli Sikaflex® on kauttaaltaan lapikuivunut en-
nen maalin levitystd. Mikéli maalattuun Sikaflex®
-pintaan tulee suuria liikkeitd/venymid, voi maa-
likalvoon syntyé halkeamia Sikaflexin joustaessa/
venyessd alla. Sika ei suosittele kéytettdvan
Sikaflex® -tuotteiden ylimaalauksessa PVG -po-
hjaisia maaleja tai maaleja, joiden kuivuminen
tapahtuu hapettumisen avulla (6ljy- tai alkydi-
hartsipohjaiset maalit). Suosittelemme ylimaa-
lauskoetta pienelle alueelle maalin yhteensopi-
vuuden varmistamiseksi.



