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GB EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND
PROHIBITION SIGNS.

I LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D’OBBLIGO E

DIVIETO.

LEGENDE SIGNAUX DE DANGER, D'OBLIGATION

ET D'INTERDICTION.

LEGENDE DER GEFAHREN-, GEBOTS- UND

VERBOTSZEICHEN.

LEYENDA SENALES DE PELIGRO, DE

OBLIGACION Y PROHIBICION. N

LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGACAO

E PROIBIDO.

NL LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR,
VERPLICHTING EN VERBOD.

DK OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG
FORBUDSSIGNALER.

SF VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT.

N SIGNALERINGSTEKST FOR FARE,
FORPLIKTELSER OG FORBUDT.

S B@DTEXTSYMBOLERFORFARA,PABUDOCH
FORBUD.

GR AEZANTA ZHMATQN KINAYNOY, YNOXPEQZHZ
KAI AMATOPEYZHZ.

T m O m

RU NEFEHAA CUMBOJIOB EE3OMNACHOCTH,
OBA3AHHOCTM W 3AMPETA.

H A VESZELY, KOTELEZETTSEG ES TILTAS
JELZESEINEK FELIRATAI.

RO LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A
PERICOLELOR, DE OBLIGARE $ DE
INTERZICERE. ]

PL OBJASNIENIA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH,
NAKAZU | ZAKAZU. -

CZ VYSVETLIVKY K SIGNALUM NEBEZPECI,
PRIKAZUM A ZAKAZUM. }

SK VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPEGENSTVA,
PRIKAZOM A ZAKAZOM.

Sl LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST, ZA
PREDPISANO IN PREPOVEDANO.

HR/SCG LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA |
ZABRANA. )

LT PAVOJAUS, PRIVALOMUJY IR DRAUDZIAMUJY
ZENKLY PAAISKINIMAS.

EE OHUD, KOHUSTUSED JA KEELUD.

LV BISTAMIBU, PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZIMJU
PASKAIDROJUMI.

BG JIEFTEHJA HA 3HALMTE 3A OMACHOCT,
3AOBMKUTENHA N 3A 3ABPAHA.

BISTAMIBA - ONACHOCT OT TOKOB VAP

DANGER OF ELECTRIC SHOCK - PERICOLO SHOCK ELETTRICO - RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE -
STROMSCHLAGGEFAHR - PELIGRO DESCARGA ELECTRICA - PERIGO DE CHOQUE ELETRICO -
ELEKTROSHOCK - FARE FOR ELEKTRISK STOD - SAHKOISKUN VAARA - FARE FOR ELEKTRISK ST@T - FARA FéR
ELEKTRISKSTOT KINAYNOZ HAEKTPOMAHZIAZ - ONACHOCTb MOPAXEHWA SNEKTPUYECKWUM TOKOM - ARAMUTES
VESZELYE - PERICOL DE ELECTROCUTARE - NIEBEZPIECZENSTWOSZOKUELEKTRYCZNEGO NEBEZPECIZASAHU
ELEKTRICKYM PROUDEM - NEBEZPECENSTVO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM - NEVARNOST ELEKTRICNEGA
UDARA - OPASNOST STRUJNOG UDARA - ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS - ELEKTRILOOGIOHT - ELEKTROSOKA

GEVAAR

DANGER OF WELDING FUMES - PERICOLO FUMI DI SALDATURA - DANGER FUMEES DE SOUDAGE - GEFAHR DER
ENTWICKLUNG VON RAUCHGASEN BEIM SCHWEISSEN -PELIGRO HUMOS DE SOLDADURA - PERIGO DE FUMAGAS DE
SOLDAGEM - GEVAAR LASROOK - FARE P.G.A. SVEJSEDAMPE - HITSAUSSAVUJEN VAARA - FARE FOR SVEISER@YK -
FARA FOR ROK FRAN SVETSNING - KINAYNOS, KATINON SYMKOAAHSHE - ONACHOCTb AibIMOB CBAPKM - HEGESZTES
KOVETKEZTEBEN KELETKEZETT FUST VESZELYE - PERICOL DE GAZE DE SUDURA - NIEBEZPIECZENSTWO OPAROW
SPAWALNICZYCH - NEBEZPECi SVAROVACICH DYMU - NEBEZPECENSTVO WPAROV Z0 ZVARANIA - NEVARNOST
VARILNEGA DIMA - OPASNOST OD DIMA PRILIKOM VARENJA - SUVIRINIMO DUMY PAVOJUS - KEEVITAMISEL SUITSU
OHT - METINASANAS IZTVAIKOJUMU BISTAMIBA - ONACHOCT OT NYLUEKA NPU 3ABAPABAHE

DANGER OF EXPLOSION - PERICOLO ESPLOSIONE - RISQUE D'EXPLOSION - EXPLOSIONSGEFAHR - PELIGRO
EXPLOSION - PERIGO DE EXPLOSAO - GEVAAR ONTPLOFFING - SPRENGFARE - RAJAHDYSVAARA - FARE FOR
EKSPLOSJON - FARA FOR EXPLOSION - KINAYNOZ EKPH=HZ - ONACHOCTb B3PbIBA - ROBBANAS VESZELYE -
PERICOL DE EXPLOZIE - NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU - NEBEZPECI VYBUCHU - NEBEZPECENSTVO VYBUCHU -
NEVARNOST EKSPLOZIJE - OPASNOST OD EKSPLOZIJE - SPROGIMO PAVOJUS - PLAHVATUSOHT -
SPRADZIENBISTAMIBA - OMACHOCT OT EKCNJ103KA

&@b§

DANGER OF FIRE - PERICOLO INCENDIO -DANGER D'INCENDIE - BRANDGEFAHR - PELIGRO DE INCENDIO - PERIGO DE
INCENDIO - GEVAAR VOOR BRAND - BRANDFARE - TULIPALOVAARA - BRANNFARE - BRANDFARA - KINAYNOZ
NYPKATIAZ - ONIACHOCTb MOXAPA - TUZVESZELY PERICOL DE INCENDIU - NIEBEZPIECZENSTWO POZARU -
NEBEZPECiI POZARU - NEBEZPECENSTVO POZIARU - NEVARNOST POZARA - OPASNOST OD POZARA - GAISRO

PAVOJUS - TULEKAHJUOHT -UGUNSGREKA BISTAMIBA - ONACHOCT OT MOXAP

WEARING PROTECTIVE CLOTHING 1S COMPULSORY - BBLIGO INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI - PORT DES
VETEMENTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - DAS TRAGEN VON SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT - OBLIGACION DE

=3

LLEVAR ROPA DE PROTECCION - OBRIGATORIO O USO DE VESTUARIO DE PROTEGAO - VERPLICHT BESCHERMENDE
KLEDIJ TE DRAGEN - PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSEST@J - SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO PAKOLLISTA -
FORPLIKTELSE A BRUKE VERNETQY - OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSPLAGG - YNOXPEQZH NA ®OPATE
NPOZTATEYTIKA ENAYMATA - OBA3AHHOCTb HALEBATb 3ALUMTHYIO OOEXAY - VEDORUHA HASZNALATA

KC")TELE;C") - FOLOSIREA TMBR’ACAMINTEIVDE PROTECTIE OBLIGATORIE - NAKAZ NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ-
POVINNE POUZITi OCHRANNYCH PROSTREDKU - PQVINNE POgZITIE OCHRANN?CH PROSTRIEDKOV - OBVEZNO
OBLECITE ZASCITNA OBLACILA - OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE ODJECE - PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE
APRANGA - KOHUSTUSLIK KANDA KAITSERIIETUST - PIENAKUMS GERBT AIZSARGTERPUS - 3AABIMKUTENHO

HOCEHE HA NPEANA3HO OBNEKIIO




WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY -OBBLIGO INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI-PORT DES GANTS DE
PROTECTION OBLIGATOIRE - DAS TRAGEN VON SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - OBLIGACION DE LLEVAR
GUANTES DE PROTECCION - OBRIGATORIO O USO DE LUVAS DE SEGURANGA - VERPLICHT BESCHERMENDE
HANDSCHOENEN TE DRAGEN - PLIGT TIL AT BRUGE BESKYTTELSESHANDSKER - SUOJAKASINEIDEN KAYTTO
PAKOLLISTA - FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEHANSKER - OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSHANDSKAR -
YNOXPEQZH NA ®OPATE MPOZTATEYTIKA TANTIA - OBA3AHHOCTb HAJEBATb 3ALUUTHLIE MEPYATKU -
VEDOKESZT YU HASZNALATA KOTELEZO . FOLOSIREA MANUSILOR DE PROTECTIE OBLIGATORIE - NAKAZ NOSZENIA
REKAWIC OCHRONNYCH - POVINNE POUZITI OCHRANNYCH RUKAVIC - POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH RUKAVIC -
OBVEZNO NADENITE ZASCITNE ROKAVICE - OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNIH RUKAVICA - PRIVALOMA MUVETI
APSAUGINES PIRSTINES - KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEKINDAID - PIENAKUMS GERBT AIZSARGCIMDUS -
SAOBITKUTENHO HOCEHE HA NPEQNA3HU PbKABULUN

DANGER OF ULTRAVIOLET RADIATION FROM WELDING - PERICOLO RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE DA SALDATURA -
DANGER RADIATIONS ULTRAVIOLETTES DE SOUDAGE - GEFAHR ULTRAVIOLETTER STRAHLUNGEN BEIM
SCHWEISSEN - PELIGRO RADIACIONES ULTRAVIOLETAS - PERIGO DE RADIAGOES ULTRAVIOLETAS DE SOLDADURA -
GEVAAR ULTRAVIOLET STRALEN VAN HET LASSEN - FARE FOR ULTRAVIOLETTE SVEJSESTRALER HITSAUKSEN
AIHEUTTAMAN ULTRAVIOLETTISATEILYN VAARA - FARE FOR ULTRAFIOLETT STRALNING UNDER
SVEISINGSPROSEDYREN - FARA FOR ULTRAVIOLETT STRALNING FRAN SVETSNING - KINAYNOE YMEPIQAOYS
AKTINOBOAIAS AMNQ SYFKOAAHSH - OMACHOCTb YNIbTPA®WOIIETOBOrO M3NYYEHWA CBAPKW - HEGESZTES
KOVETKEZTEBEN LETREJOTT IBOLYANTULI SUGARZAS VESZELYE - PERICOL DE RADIATII ULTRAVIOLETE DE LA
SUDURA - NIEBEZPIECZENSTWO, PROMIENIOWANIA NADFIOLETOWEGO PODCZAS SPAWANIA - NEBEZPECI
ULTRAFIALOVEHO ZARENI ZE SVAROVANI | - NEBEZPECENSTVO ULTRAFIALOVEHO ZIARENIA ZO ZVARANIA -
NEVARNOST SEVANJA ULTRAVIJOLICNIH ZARKOV ZARADI VARJENJA - OPASNOST OD ULTRALJUBICASTIH ZRAKA
PRILIKOM VARENJA - ULTRAVIOLETINIO SPINDULIAVIMO SUVIRINIMO METU PAVOJUS_- KEEVITAMISEL ERALDUVA
ULTRAVIOLETTKIIRGUSEOHT - METINASANAS ULTRAVIOLETA IZSTAROJUMA BISTAMIBA - OMACHOCT OT
YNTPABWUOJIETOBO OBJ/TbYBAHE NPN 3ABAPABAHE

WEARING A PROTECTIVE MASK IS COMPULSORY -OBBLIGO USARE MASCHERA PROTETTIVA - PORT DU MASQUE DE
PROTECTION OBLIGATOIRE - DER GEBRAUCH EINER SCHUTZMASKE IST PFLICHT - OBLIGACION DE USAR MASCARA
DE PROTECCION - OBRIGATORIO O USO DE MASCARA DE PROTEGAO - VERPLICHT GEBRUIK VAN BESCHERMEND
MASKER - PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESMASKE - SUOJAMASKIN KAYTTO PAKOLLISTA - FORPLIKTELSE A
BRUKE VERNEBRILLER - OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSMASK - YIOXPEQSH NA ®OPATE NPOSTATEYTIKH
MAZKA - OBASAHHOCTb MOJIb30BATbCA SALUMTHON MACKOW - VEDOMASZK HASZNALATA KOTELEZO -
FOLOSIREA MA§TII DE PROTECTIE OBLIGATORIE - NAKAZ UZYWANIA MASKI OCHRONNEJ - POVINNE POUZITI
OCHRANNEHO STITU - POVINNE POUZITIE OCHRANNEHO STiTU - OBVEZNOST UPORABI ZASCITNE MASKE -
OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE MASKE - PRIVALOMA UZSIDETI APSAUGINE KAUKE - KOHUSTUSLIK KANDA
KAITSEMASKI - PIENAKUMS IZMANTOT AIZSARGMASKU - 3AABIDKUTENHO W3MNOSM3BAHE HA MPEANA3HA
3ABAPBYHA MACKA

USERS OF VITAL ELECTRICAL AND ELECTRONIC DEVICES MUST NOT USE THE WELDING MACHINE - VIETATO LUSO
DELLA SALDATRICE Al PORTATORI DI APPARECCHIATURE ELETTRICHE ED ELETTRONICHE VITALI - UTILISATION DU
POSTE DE SOUDAGE INTERDIT AUX PORTEURS D'APPAREILS ELECTRIQUES ET ELECTRONIQUES MEDICAUX -
TRAGERN LEBENSERHALTENDER ELEKTRISCHER UND ELEKTRONISCHER GERATE IST DER GEBRAUCH DER
SCHWEISSMASCHINE UNTERSAGT - PROHIBIDO EL USO DE LA SOLDADORA A LOS PORTADORES DE APARATOS
ELECTRICOS Y ELECTRONICOS VITALES - E PROIBIDO O USO DA MAQUINA DE SOLDA POR PORTADORES DE
APARELHAGENS ELETRICAS E ELETRONICAS VITAIS - HET GEBRUIK VAN DE LASMACHINE IS VERBODEN AAN DE
DRAGERS VAN VITALE ELEKTRISCHE EN ELEKTRONISCHE APPARATUUR - DET ER FORBUDT FOR DEM, DER
ANVENDER LIVSVIGTIGT ELEKTRISK OG ELEKTRONISK APPARATUR, AT BENYTTE SVEJSEMASKINEN -
HITSAUSKONEEN KAYTTO KIELLETTY HENKILOILLE, JOILLA ON ELIMISTOON ASENNETTU SAHKOINEN TAI
ELEKTRONINEN LAITE - FORBUDT A BRUKE SVEISEBRENNEREN FOR PERSONER SOM BRUKER LIVSVIKTIGE
ELEKTRISKE OG ELEKTRONISKE APPARATER - FORBJUDET FOR PERSONER SOM BAR ELEKTRISKA OCH
ELEKTRONISKA LIVSUPPEHALLANDE APPARATER ATT ANVANDA SVETSEN - AMATFOPEYETAI H XPHEH TOY
ZYTKOAAHTH ZE ATOMA MOY ®EPOYN HAEKTPIKEZ KAl HAEKTPONIKEX ZYZKEYEX ZQTIKHXI ZHMAZIAZ -
SAMNPELWAETCSA UCMONB30BAHUE CBAPOYHOMO, AMNMAPATA IMUAM C XUSHEHHOBAXHOW 3NEKTPUYECKOW U
JNEKTPOHHOW AMMNAPATYPbI - TILOS A HEGESZTOGEP HASZNALATA MINDAZOK SZAMARA, AKIK SZERVEZETEBEN
ELETFENNTARTO ELEKTROMOS VAGY ELEKTRONIKUS KESZULEK VAN BEEPITVE- SE INTERZICE FOLOSIREA
APARATULUI DE SUDURA DE CATRE PERSOANE PURTATOARE DE APARATURA ELECTRICA $I ELECTRONICA VITALE -
ZABRONIONE JEST UZYWANIE SPAWARKI OSOBOM STOSUJACYM URZADZENIA ELEKTRYCZNE | ELEKTRONICZNE
WSPOMAGAJACE FUNKCJE ZYCIOWE - ZAKAZ POUZITI SVAROVACIHO PRISTROJE NOSITELUM ELEKTRICKYCH A
ELEKTRONICKYCH ZIVOTNE DULEZITYCH ZARIZENI - ZAKAZ POUZIVANIA ZVARACIEHO PRISTROJA OSOBAM
POUZIVAJUCIM ELEKTRICKE A ELEKTRONICKE ZIVOTNE DOLEZITE ZARIADENIA - PREPOVEDANA UPORABA
VARILNE NAPRAVE ZA OSEBE, KI_UPORABLJAJO ELEKTRICNE IN ELEKTRONSKE ZIVLJENJSKO POMEMBNE
NAPRAVE - ZABRANJENO JE KORISTENJE STROJA ZA VARENJE NOSITELJIMA ELEKTRICNIH | ELEKTRONSKIH
APARATA - ASMENIMS, SU GYVYBISKAI SVARBIAIS ELEKTRINIAIS AR ELEKTRONINIAIS PRIETAISAIS, SUVIRINIMO
APARATU NAUDOTIS DRAUDZIAMA - KEEVITUSAPARAADI KASUTAMINE ON KEELATUD ISIKUTELE, KES KANNAVAD
MEDITSIINILISI ELEKTRIINSTRUMENTI JA ELUSTAMISSEADMEID - ELEKTRISKO VAI ELEKTRONISKO MEDICINISKO
IERIEU LIETOTAJIEM IR AIZLIEGTS IZMANTOT METINASANAS APARATU - 3ABPAHEHO E W3MOM3BAHETO HA
ENEKTPOXEHA OT JIMUA - HOCUTENU HA ENEKTPUYECKW U ENEKTPOHHWU MEAUUMHCKN YCTPOUCTBA

DANGER OF NON-IONISING RADIATION - PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI - DANGER RADIATIONS NON
IONISANTES -GEFAHRNICHT IONISIERENDER STRAHLUNGEN - PELIGRO RADIACIONES NO IONIZANTES -PERIGO DE
RADIAGOES NAO IONIZANTES - GEVAAR NIET IONISERENDE STRALEN, - FARE FOR IKKE-IONISERENDE STRALER -
IONISOIMATTOMAN SATEILYN VAARA - FARE FOR UJONISERT STRALNING - FARA FOR ICKE JONISERANDE -
KINAYNOZ MH IONIZONTQN AKTINOBOAIQN - ONMACHOCTb HE VIOHVI3VIPYIOIJ.|,EVI PAOWALIMN - NEM INOGEN
SUGARZAS VESZELYE - PERICOL DE RADIATII NEIONIZANTE - ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM NIEJONIZUJACYM -
NEBEZPECI NEIONIZUJICIHO ZARENI - NEBEZPECENSTVO NEIONIZUJUCEHO ZARIADENIA - NEVARNOST
NEJONIZIRANEGA SEVANJA - OPASNOST NEJONIZIRAJUCIH ZRAKA - NEJONIZUOTO SPINDULIAVIMO PAVOJUS -
MITTEIONISEERITUDKIIRGUSTE OHT - NEJONIZEJOSA IZSTAROJUMA BISTAMIBA - ONACTHOCT OT HE
WNOHN3WPAHO OBITbYBAHE

GENERAL HAZARD - PERICOLO GENERICO - DANGER GENERIQUE - GEFAHR ALLGEMEINER ART - PELIGRO
GENERICO PERIGO GERAL - ALGEMEEN GEVAAR - ALMEN FARE -YLEINEN VAARA - GENERISKFARESTRALNING -
ALLMAN FARA - FENIKOS KINAYNOS, - OBLUAS QNIAGHOCTb - ALTALANOS VESZELY - PERIGOL GENERAL - OGOLNE
NIEBEZPIECZENSTWO - VSEOBECNE NEBEZPECI -VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO - SPLOSNA NEVARNOST - OPCA
OPASNOST -BENDRAS PAVOJUS - ULDINE OHT - VISPARIGA BISTAMIBA - OBLLIY ONACTHOCTHU
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(GB)
INSTRUCTION MANUAL

A

WARNING! BEFORE USING THE ENGINE-DRIVEN WELDER
READTHE INSTRUCTIONHANDBOOKS CAREFULLY FORBOTH
THE WELDER AND THE ENGINE. FAILURE TO DO SO COULD
CAUSE SERIOUS INJURY OR DAMAGE PLANT,EQUIPMENT OR
THE ENGINE-DRIVENWELDER ITSELF

ENGINE-DRIVEN INVERTER WELDERS FOR MMA AND TIG
WELDING DESIGNED FOR INDUSTRIAL AND PROFESSIONAL

USE.
Note: In the following text the term "engine-driven welder" will be
used".

1. GENERAL SAFETY RULES

A\ /o

- Before using the machine always check the engine (see the engine
manufacturer's handbook).
Do not place inflammable objects near the engine and keep the
engine-driven welder at least 1 metre away from buildings and
otherequipmentand machinery.
Do not use the engine-driven welder in places where there is an
explosion and/or fire hazard, in closed spaces, in the presence of
liquids, gases, powders, vapours, acids and inflammable and/or
exEIosive items. . .
When the engine is refuelled it should be switched off and
positioned in a well-ventilated area. Petrol is highly inflammable
and could also explode.
Do not over-fill the tank with fuel. The fuel should not come up to the
neck of the tank.Make sure the cap istightened up properly.

P/ou spill fuel outside the tank, clean the spilt fuel carefully and
low the vapour to disperse before starting up the engine.
o not smoke and do not use an unprotected flame in the place
where the engine is refuelled orwhere petrol is stored.
Do not touch the engine when it is hot. To prevent serious burns or
fires allow the engine to cool before moving or storing it.

If
al
D

The exhaust gases contain carbon monoxide, a highly poisonous,
odourless, colourless gas. Do not inhale the exhaust. Do not
operate the engine-driven welder in closed spaces.

- Do not incline the engine-driven welder at more than 10° from the
vertical as petrol could leak from the tank.

Keep children and animals away from the engine-driven welder
when it is running, because it gets hot and could cause burns or
injury.

Make sure you know how to switch off the engine quickly and how to
use all the controls. Never allow the engine-driven welder to be
used by people who have notbeentaught how to use it properly.

ELECTRICALSAFETY RULES

CONNECTTHE MACHINETO AN EARTH STAKE

Electricity can be dangerous and, if used carelessly, can cause
electric shocks or electrocution leading to serious injury or death,
and fires or damage to electrical equipment. Keep children,
unskilled persons and animals away fromthe engine-driven welder.
The engine-driven welder supplies direct current via the auxiliary
outlet. It is therefore ONLY possible to connect tools with a
universal motor (brushes). Make sure that the voltage of the tool
or equipment corresponds with the voltage supplied by the
auxiliary outlet.

Connecting any other type of load is strictly forbidden and
dangerous. For further details read the section on " THE
ENGINE-DRIVEN WELDER AS A DIRECT CURRENT
GENERATOR".

Connecting the machine and supplying electricity to the power line
of abuilding is strictly forbidden and' dangerous.

Do not use the machine in damp or wet environments or when it is
raining.

- Do not use cables with damaged insulation and keep them away
from the parts of the machine that get hot.

GENERAL SAFETY RULESFOR ARCWELDING

The operator should be properly trained to use the engine-driven
welder safely and should be aware of the risks related to arc
welding procedures, of the related protection measures and of
emergency procedures.

(See also the "IEC TECHNICAL SPECIFICATION or CLC/TS
62081": INSTALLING AND USING ARC WELDING EQUIPMENT).

YN

Do not come into direct contact with the weldin% circuit; in
certain situations the no-load voltage supplied by the engine-
driven welder can be dangerous.

Connecting the welding cables, testing and repairs should all
bedonewiththe engine-driven welder switched off.

Switch off the engine-driven welder before replacing worn
parts onthetorch.

Do not use the engine-driven welder in damp or wet
environments orwhenitis raining.

Do not use cables with damaged insulation or loose
connections.

V.. Y-\

Do not weld on containers, vessels or piping that contain or
have contained inflammable liquids or gases.

Avoid working on materials that have been cleaned with
chlorinated substances or inthe vicinity of such substances.
Do not weld on vessels under pressure.

Keep all inflammable substances away from the work area
(e.g.wood, paper,cloths etc.).

Make sure that there is sufficient air circulation or that
equipment is provided to extract the welding fumes near the
arc; it is necessary to adopt a systematic approach in
evaluating limits of exposure tothe welding fumes, accordin%
to their composition, concentration and the length o
exposure.

Keep the gas bottle (if used) away from heat sources,
including directsunlight.

PDOLO ®

Make sure there is sufficient electrical insulation with regard
to the electrode, the workpiece and any (accessible) metal
parts nearby that have been earthed.
This can normally be achieved by wearing gloves, shoes and
headgear designed for this purpose and by using insulating
Rlatforms ormats.

lways protect the eyes with special adiactinic glass mounted
onmasks or helmets.
Use special fire-resistant protective clothing and do not
expose the skin to the ultraviolet and infrared rays produced
by the arc; other people near the arc should also be protected
by shields or non-reflecting curtains.
Noise levels: If particularly intensive welding operations
cause the personal daily exposure level (LEPd) to reach or
exceed 85db(A), the use of personal protection equipment is
compulsory.

®

The electromagnetic fields generated by the welding process
may interfere with the operation of electrical and electronic
equipment.

Wearers of life-saving electrical or electronic devices (e.g.
Pace-makers, respirators etc.) must consult a doctor before
staying near areas where this engine-driven welder is used.
People wearing life-saving electrical or electronic devices are
advised against using this engine-driven welder.

2N

This engine-driven welder complies with the requirements of
the technical standard for products to be used only and
exclusively in industrial environments and for professional
purposes.

Electromagnetic compatibility standards cannot be
guaranteedforuseinthe home.

A EXTRA PRECAUTIONS

WELDING OPERATIONS:

- Inplaces with heightened risk of electric shock,

- Inconfined spaces,

- Inthe presence of inflammable or explosive materials.

A prior evaluation MUST be made by a "Responsible Expert"
and welding must always be carried out in the presence of
other people who have been trained to deal with
emergencies.

Protection devices MUST be used as described in 5.10 ; A.7;
gz.%.sm the "IEC TECHNICAL SPECIFICATION or CLC/TS
Welding should be FORBIDDEN if the operator is above
ground level unless a safety platform is used.

VOLTAGE BETWEEN ELECTRODE HOLDERS OR TORCHES:
when working with more than one welding machine on a
single piece, or on several pieces that are connected
electrically, dangerous no-load voltages may build up



between two different electrode holders or torches and may
reach doublethe allowed limit.

An expert coordinator must use measuring instruments to
determine whether a risk exists and should take suitable
protective measures as indicated in section 5.9 of the "IEC
TECHNICAL SPECIFICATION orCLC/TS 62081".

A RESIDUAL RISKS

IMPROPER USE: it is dangerous to use the engine-driven
welder for any work other than that for which it is intended
(e.g.defrosting frozen water pipes).

2.INTRODUCTION AND GENERAL DESCRIPTION
This engine-driven welder is a power source for arc welding, built
_IpeC|f|caInyord|rectcurrent DC) MMA welding.

he properties of this INVERTER) adjustment system, such as high-
speed precise adjustment, mean that the engine-driven welder
Broduces excellent quality welds with coated electrodes (rutile, acid,
asic, cellulose).
The machine also has an auxiliary outlet for a direct current power
supply to tools with universal motors (brushes) such as angle
grinders and drills.

OPTIONAL ACCESSORIES:
-MMAweIdln% kit.

-TIG welding kit.

-Argon bottle adapter.

- Pressure reduction valve.
-TIGtorch.

-Wheels kit.

3.TECHNICAL DATA
RATING PLATE
The most important information regarding use and performance of
the engine-driven welder are summarised on the rating plate and
have the following meanings:

Fig. A

Symbol S: means that it is possible to carry out welding
oEeratlons in environments with a heightened risk of electric
ock (e.g.close to large metal objects).

Symbol for intended welding procedure.

Symbol indicating the internal structure of the welding machine.

Serial humber identifying the welding machine (essential for

servicing and repairs, when ordering spare parts and identifying

the origin of the product).

EUROPEAN standard of reference for the construction and

safety of arc welding machines.

Performance of welding circuit:

U, :maximum no-load voltage.

1,/U,: Normalised current and corresponding voltage that may

be supplied by the welding machine during welding.

X : Duty cycle: indicates the time for which the welding

machine is able to supply the corresponding current (same

column Itis expressed as %, based on a cycle of 10 minutes

o =6 minutes work, 4 minutes pause;andsoon).

If the utlllsatlon factors (referred to a surrounding temperature
C) are exceeded, the thermal relay will trigger (the

englne driven welder will go into standby mode until the

temperature returns within the accepted limits).

A/V-A/V: Indicates the adjustment range of the welding current

{minimum-maximum) forthe corresponding arc voltage.

Protection rating of case.

Symbolforengine.

Specificationsfor engine:

- n:Ratedload speed.

n,:Ratedidling speed.

P mex: Maximum power of engine

Auxiliary power outlet:

Symbolfor direct current.

Rated output voltage.

Rated output current.

Duty cycle.

Size of delayed action fuse to be used to protect the auxiliary

outlet.

Symbols referring to safety standards, the meanings of which

are given in section 1 "General safety rules".

Guaranteed sound power level for the engine-driven welder.

7-

12-
13-

Note:The rating plate shown is justan example to show the meanings
of the symbols and figures; the exact technical specifications for your
welding machine should be read directly from the rating plate on the
engine-driven welder itself

OTHER TECHNICAL DATA:

- ENGINE-DRIVEN WELDER: see table 1 (TAB.1)

- ELECTRODE-HOLDER CLAMP: see table 2 (TAB.2)
;r'll}fB“{()Eight of the engine-driven welder is shown in table 1

4.DESCRIPTIONOFTHE ENGINE-DRIVENWELDER

The engine-driven welder consists of an engine that drives a
permanent magnet high frequency alternator which is used to suF
power toa powermodule from which the welding current and auxiliary
currentare taken.

Fig.B

1 - Engine.

2 - Highfrequencyalternator.

3 - Rectifier.

4 - Directcurrentauxiliary power outlet.

5 - Input for 3-phase generator, rectifier unit and levelling
capacitors.

6 - Transistor switching bridge gIGBT s) and drivers; commutes the
rectified voltage into high frequency alternatlng voltage and
adjusts the power according to the required welding
current/voltage

7 - %h frequency transformer: the primary winding is powered
with the voltage converted by block 6; its function is to adapt the
voltage and current to the values needed for the arc welding
procedure and at the same time to form galvanic isolation of the
welding circuit from the power supply line

8 - Secondary rectifier bridge with levelling inductance: commutes
the alternating voltage/current supplied by the secondary
winding to very low ripple direct voltage/current.

9 - Control and adjustment electronics: for instantaneous

monitoring of transitory welding current values and comparison
with setting made by the operator; modulates the control
impulsesfromthe |GBT drivers used for adjustments.
Determines the dynamic response of the current while the
electrode is melting (instantaneous short circuits) and
supervises the safety systems.

CONTROL AND ADJUSTMENT DEVICES AND CONNECTIONTO
THE ENGINE-DRIVENWELDER

Fig.C
Auxiliary power outlet 230V DC (direct current).
Auxiliary outlet fuse.
RED LED: normally off, when on indicates overheating in the
alternator which shuts down both the welding current and the
auxiliary current. The machine remains switched onbut does not
supply any current until a normal temperature is reached. Reset
is automatic.
GREEN LED: when lit this indicates operation in direct current
generatormode.
DIRECT CURRENT GENERATOR - WELDING MACHINE
selector.Used to selectthe desired operatingmode:

5 - Weldingmachine.

Welding current adjustment potentiometer with graduated scale
in Amps.; used for adjustment, also while welding.

GRdEEN LED: when lit indicates operation in welding machine
mode.

YELLOW LED: normally off, when on it indicates a fault that has
shut down the welding current due to triggering of the following
safeguards:

Thermal relay : the temperature inside the engine-driven
welder is too hlgh The machine stays on but does not supply
any current until a normal temperature is reached. Reset is
automatic.

ANTI STICK safeguard: automatically shuts down the
welding current if the electrode sticks to the material being
welded, so thatit can be removed manually without ruining the
electrode- holderclamp.

Engine overspeed safeguard: shuts down the welding
current supply until the engine speed returns to the rated
values.

9 - Positive quick connection (+) for connecting the welding cable.
10 - Negative quick connection (-) for connecting the welding cable.
11 -Terminal for earth connection.

wn =
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- Directcurrent generator.

5.INSTALLATION

A WARNING! ALL INSTALLATION OPERATIONS AND
ELECTRICAL CONNECTIONS MUST BE MADE WITH THE
ENGINE-DRIVEN WELDER SWITCHED OFF COMPLETELY THE
ELECTRICAL CONNECTIONS MUST BE MADE ONLY AND
EXCLUSIVELY BY EXPERT ORSKILLED PERSONNEL.

SETTING UP THE ENGINE-DRIVEN WELDER
Unpack the engine-driven welder and assemble the separate parts
contained in the package.

Assembling the clamp -return cable
Fig.D

Assembling the electrode-holder clamp-welding cable
Fig.E

POSITIONINGTHE ENGINE-DRIVENWELDER

Choose a position to install the engine-driven welder so that there are
no obstructions to the cooling air inlets and outlets; at the same time
make sure there is no intake of conductive powders corrosive
vapours, humidity etc.

Keep atleast imfree space allaround the engine-driven welder.



A WARNING! Position the engine-driven welder on a flat

surface that will support its weight so that it cannot tipp or shift
dangerously.

EARTHING THE MACHINE

A To prevent electric shock from faulty user apparatus the
machine must be connected to a fixed earth installation using the
terminal supplied for this purpose

Fig.F
ELECTRICAL CONNECTIONS MUST BE CARRIED OUT ONLY
AND EXCLUSIVELY BY EXPERT OR SKILLED PERSONNEL.

ENGINE

As regards:

checks before use;

- starting the englne

using the engine;

- stopping the engine;

refer to the USER'S HANDBOOK supplied by the engine
manufacturer.

Note:the engine is protected against failure due to lack of oil.

CONNECTIONS FORTHEWELDING CIRCUIT

A WARNING! BEFORE MAKING THE FOLLOWING
CONNECTIONS MAKE SURE THE ENGINE-DRIVEN WELDER IS
SWITCHED OFF.

The table (TAB 1) shows the recommended values for the welding
cables (in mm?) based on the maximum current supplied by the
engine-driven welder.

Almost all coated electrodes should be connected to the positive
terminal (+) of the engine-driven welder; exceptionally, connection is
tothe negative terminal (-) foracid coated electrodes.

Connecting the electrode-holder-clamp welding cable

On the terminal attach a special clamp to close the exposed part of
the electrode.

This cable should be connected to the terminal with the symbol (+)
Connecting thewelding current return cable

On the terminal attach a clamp that should be connected to the piece
being welded or to the metal bench on which it is placed, as close as
possible tothe joinbeingmade.

This cable should be connected to the terminal with the symbol (-)

Advice:

Screw the welding cable connectors right into the quick
connections, to ensure a perfect electrical contact; otherwise an
imperfect contact will cause overheating in the connectors and
they will quickly become damaged and inefficient.

The welding cables used should be as shortas possible.

Do not use metal structures that are not part of the piece being
welded, to replace the welding current return cable; this could be a
safety hazardand give an unsatisfactory result forthe weld.

6 WELDING:DESCRIPTION OF THE PROCEDURE

Itis essential to follow the electrode manufacturer's instructions as
regards the correct polarity and optimal welding current (these
instructions are usually printed on the package containing the
electrodes).

The welding current should be adjusted according to the diameter
of the electrode being used and the type of join to be made;
indicatively, the currents used for the different electrode diameters

are:
o Electrode (mm) . Welding current (A)
min.
1,6 25 - 50
2 40 - 80
2,5 60 - 110
80 - 160
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Bear in mind that for the same electrode diameter high current
values will be used for horizontal welding, while lower values
should be used for vertical or overhead welding.

As well as being determined by the chosen current intensity, the
mechanical properties of the welded join are also determined by
other welding parameters such as arc length, working speed and
position, electrode diameter and quality (to store the electrodes
correctly keep them in a dry place in their original package or in
suitable containers).

Procedure:

Position the selectorto the correct position 5 (Fig.C-5) .
Keeping the mask IN FRONT OF THE FACE, scratch the tip of the

electrode along the piece to be welded as though you were striking
amatch;thisisthe most correct way to strike the arc.

WARNING: DO NOT TAP the electrode on the piece; this could
damage the coating, making it difficult to strike the arc.

As soon as the arc has struck, try to keep at a distance from the
piece equivalent to the diameter of the electrode in use and keep
this distance as constant as possible while carrying out the weld;
remember that the electrode should be |nc||ned at about 20-30
degreesinthe direction of progress (FI?

Atthe end of the weld seam take the electrode slightly backwards
with respect to the direction of progress, above the crater so that it
isfilled, then lift the electrode quickly from the weld pool sothat the
arcis extlngwshed

APPEARANCE OF THE WELD SEAM
Fig. H

7. USING THE ENGINE-DRIVEN WELDER AS A DIRECT
CURRENTGENERATOR

Make sure the machine is connected to an earth stake as described
insection 5. INSTALLATION.

Make sure that the voltage of the a
voltage supplied by the auxiliary out
Connect the plug of the tool to the corresponding outlet on the
machine (Fig.C-1).

Fparatus corresponds with the

Position the selectorto the correct position D: (Fig.C-5).

& The engine-driven welder supplies direct current via the
auxiliary outlet. It is therefore ONLY possible to connect tools with a
universalmotor (brushes).

Examples of such electrictools are:

Electricdrills;

Angle rlnders

Portab ejigsaws.

Filamentlamps

8. MAINTENANCE

A WARNING! BEFORE CARRYING OUT MAINTENANCE
OPERATIONS, MAKE SURE THE ENGINE-DRIVEN WELDER IS
SWITCHED OFF.

ORDINARY MAINTENANCE
ORDINARY MAINTENANCE OPERATIONS CAN BE CARRIED
OUTBYTHE OPERATOR.

ENGINE MAINTENANCE

Carry out regular maintenance and checks as indicated in the
USER'S HANDBOOK provided by the engine manufacturer. For
oil changes, see also FIG. |

EXTRAORDINARY MAINTENANCE

EXTRAORDINARY MAINTENANCE OPERATIONS SHOULD BE
CARRIED OUT ONLY AND EXCLUSIVELY BY EXPERT OR
SKILLED ELECTRICAL-MECHANICAL PERSONNEL.

A WARNING! BEFORE REMOVING THE PANELS OF THE

ENGINE-DRIVEN WELDER TO GAIN ACCESS TO THE INSIDE
MAKE SURETHATIT ISSWITCHED OFF.

If checks are carried out inside the engine-driven welder while it
is live this could cause serious electric shock caused by direct
contact with live parts and/or injury due to direct contact with
movmg parts.

Make reagular checks, at a frequency depending on the amount of
use and the amount of dust in the surrounding atmosphere,
inspecting the inside of the engine-driven welder and using a jet of
dry compressed air (maximum 10 bar) to remove any dust that has
been deposited on the transformer, reactance and rectifier.

Keep the jet of air away from the electronic boards; when
necessary, these should be cleaned using a very soft brush and
appropriate solvents.

Take the opportunity to make sure the electrical connections are
tightand thatthere is no damage to the wiring insulation.

At the end of these operations re-assemble the panels of the
engine-driven welder, tightening the fastening screws right down.
Never, ever, carry out welding operations with the engine-driven
welderopen.

9. TRANSPORT AND STORAGE OF THE ENGINE-DRIVEN
WELDER

For transport and storage of the engine-driven welder, refer to the
USER'S HANDBOOK provided by the manufacturer of the engine.

10.TROUBLESHOOTING

IF THE MACHINE IS NOT WORKING SATISFACTORILY, BEFORE
CARRYING OUT MORE SYSTEMATIC CHECKS OR CONTACTING
THE SERVICING DEPARTMENT, CHECKWHETHER:



For troubleshooting

After regulating the welding current using the potentiometer and

referring to the graduated amp scale, the welding current is actually

suitable for the diameter and type of electrode being used.

The yellow LED has lit up indicating triggering of the short circuit

thermalrelay.

Be sure to take note of the rated duty cycle; if the thermal relay

trlg%ers wait for the engine-driven welder to cool naturally and
e sure the fan is working properly.

Make sure there is no shorting at the engine-driven welder output

terminal: if there is a problem, remove the cause.

Make sure the welding circuit connections have been made

correctly; in particular make sure that the earth cable clamp is

actually connected to the piece and that there is no intervening

insulating material (e.g. Paint).

in the engine refer to the USER'S

HANDBOOK provided by the engine manufacturer.

If there are problems with the engine contact the nearest engine
dealer.
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MANUALE ISTRUZIONE

AL

ATTENZIONE! PRIMA DI UTILIZZARE LA MOTOSALDATRICE

LEGGERE ATTENTAMENTE

IL MANUALE DI ISTRUZIONE

DELLA MOTOSALDATRICE E QUELLO DEL MOTORE A

SCOPPIO. NON FACENDOLO SI

POTREBBERO CAUSARE

FERITE A PERSONE O DANNI A IMPIANTI, APPARECCHIATURE
OALLAMOTOSALDATRICE STESSA.

MOTOSALDATRICI AD INVERTER PER LA SALDATURA MMA E
TIG PREVISTE PER USOINDUSTRIALE E PROFESSIONALE.
Nota: Neltesto che segue verra impiegato il termine “motosaldatrice”.

1. NORME DI SICUREZZA GENERALI

A o

Controllare il motore prima di ogni uso (vedi il manuale del
costruttore delmotore a scoppio).
Non collocare oggetti infiammabili vicino al motore e tenere la
motosaldatrice ad almeno 1 metro da edificie da altre attrezzature.
Non utilizzare la motosaldatrice in ambienti con Ferlcolo di

5303|one e/o incendio, in locali chiusi, in presenza di liquidi, gas,

veri, vapori, acidi ed elementi |nf|ammab|l|e/oesplosw|

ifornire il motore di carburante in un’area ben ventilata e da fermo.
Labenzina & altamente inflammabile e pud anche esplodere.
Non riempire troppo il serbatoio del carburante. Nel collo del
serbatoio hon ci deve essere carburante. Controllare che il tappo
siaben chiuso.
Se si versa del carburante fuori del serbatoio, pulirflo bene e
R‘ermettere aivaporididissiparsiprima di accendere il motore.

on fumare e non portare fiamme non protette nel luogo dove il
motore viene rifornito dicarburante o la benzina viene conservata.
Non toccare il motore quando & caldo. Per evitare gravi ustioni o
incendi prima di traportare o immagazzinare la motosaldatrice
lasciare che ilmotore siraffreddi.

| gas di scarico contengono monossido di carbonio, gas
velenosissimo, inodore ed incolore. Evitarne l'inalazione. Non far
funzionare la motosaldatrice in luoghi chiusi.

Non inclinare la motosaldatrice pit di 10° dalla verticale o il
serbatoiopotrebbe perderebenzina.

Tenere bambini ed animali lontano dalla motosaldatrice accesa,
dato che essa siscalda e pud causare ustionie ferite.

Imparare come spegnere il motore rapidamente e ad usare tutti i
comandi. Non aftidare mai la motosaldatrice a persone che non
dispongono di adeguata preparazione.

NORME PER LA SICUREZZAELETTRICA

COLLEGARE LA MACCHINAAD UNPICCHETTO DITERRA
Lenergia elettrica & potenzialmente pericolosa e, se non
opportunamente utilizzata, produce scosse elettriche o
folgorazioni, Erovocando graV| lesioni o morte, ed incendi e guasti
alle apparechiature elettriche. Mantenere bamblnl persone non
competenti ed animali lontano dalla motosaldatrice.

La motosaldatrice eroga attraverso la presa ausiliaria una corrente
continua. Si possono quindi collegare SOLO utensili dotati di
motore universale (spazzole). Verificare che la tensione
dellf\pparecchlatura corrisponda a quella erogata dalla presa
ausiliaria

E’ vietato e erlcoloso collegare ognl altro tlpo di carico. Per
ma%lgiori etta I| ere il capitolo “USO DELLA
MOTOSALDATRIC E GENERATORE IN CORRENTE
CONTINUA”.

E’ vietato e pericoloso collegare la macchina e fornire energia

elettrica ad una rete elettrica di edificio.

Non utilizzare la macchina in ambienti umidi, bagnati o sotto la
ioggia.

Rlon utilizzare cavi con isolamento deteriorato e mantenerlilontano

dalle parti calde dellamacchina.

SICUREZZA GENERALE PER LA SALDATURA AD ARCO
L'operatore deve essere sufficientemente edotto sull'uso sicuro
della motomotosaldatrice ed informato sui rischi connessi ai
procedimenti per saldatura ad arco, alle relative misure di
protezione ed alle procedure di emergenza.

Fare riferimento anche alla "SPECIFICATECNICA IEC o CLC/TS

2081”: INSTALLAZIONE ED USO DELLE APPARECCHIATURE

PERSALDATURA AD ARCO).

YN

Evitare i contatti diretti con il circuito di saldatura; latensione
a vuoto fornita dalla motosaldatrice pud essere pericolosa in
talunecircostanze.

La connessione dei cavi di saldatura, le operazioni di verifica
e di triparazione devono essere eseguite a motosaldatrice
spenta.

Spegnere la motosaldatrice prima di sostituire i particolari
d'usuradellatorcia.

Non utilizzare la motosaldatrice in ambienti umidi o bagnati o
sottola pioggia.

Non utilizzare cavi
connessioniallentate.

con isolamento deteriorato o con

/B /8

Non saldare su contenitori, recipienti o tubazioni che
contengano o che abbiano contenuto prodotti inflammabili
liquidi o gassosi.

Evitare di operare su materiali puliti con solventi clorurati o
nellevicinanze didette sostanze.

Non saldare su recipientiin pressione.

Allontanare dall'area di lavoro tutte le sostanze infiammabili
(es. legno, carta, stracci, etc)

Assicurarsi un ricambio d'aria adeguato o di mezzi atti ad
asportare i fumi di saldatura nelle vicinanze dell'arco; &
necessario un approccio sistematico per la valutazione dei
limiti all'esposizione dei fumi di saldatura in funzione della
Ic;ro composizione, concentrazione e durata dell'esposizione
stessa.

Mantenere la bombola al riparo da fonti di calore, compreso
l'irraggiamento solare (se utilizzata).

POLO @®

Adottare un adeguato isolamento elettrico rispetto
l'elettrodo, il pezzo in lavorazione ed eventuali Partl
metallichemesse aterra poste nelle vicinanze (accessibili)
Cio & normalmente ottenibile indossando guanti, calzature,
copricapo ed indumenti previsti allo scopo e mediante 'uso
di pedane o tappetiisolanti.
Proteggere sem%re gli OCChI con gli appositi vetri inattinici
montati sumaschereocaschi.
Usare gli appositi indumenti ignifughi protettivi evitando di
esporre I'epidermide ai raggi ultravioletti ed infrarossi
prodotti dall'arco; la protezione deve essere estesa ad altre
Persone nelle vicinanze dell'arco per mezzo di schermi o
nde nonriflettenti.
Rumorosita: Se a causa di operazioni di saldatura
particolarmente intensive viene verificato un livello di
esposizione quotidiana personale (LEPd) uguale o maggiore
a %E‘_:d_%(A)I, & obbligatorio I'uso di adeguati mezzi di protezione
individuale.

®

| campi elettromagnetici generati dal processo di saldatura
possono interferire con il funzionamento di apparecchiature
elettriche ed elettroniche.

| portatori di apparecchiature elettriche o elettroniche vitali
(es. Pace-maker, respiratori etc..), devono consultare il
medico prima di sostare in prossmlta delle aree di utilizzo di
questamotosaldatrice.

Ai portatori di dispositivi elettrici o elettronici vitali &
sconsigliato I'utilizzo di questamotosaldatrice.

Questa motosaldatrice soddisfa ai requisiti dello standard
tecnico di prodotto per I'uso esclusivo in ambienti industriali



eascopo professionale, .
Non & assicurata la rispondenza alla compatibilitd
elettromagnetica in ambiente domestico.

PRECAUZIONI SUPPLEMENTARI

LE OPERAZIONIDISALDATURA:

In ambiente arischio accresciuto dishock elettrico

In spazi confinati

In presenza di materiali infiammabili o esplodenti
DEVONO essere preventivamente valutate da un
"Responsabile esperto" ed eseguiti sempre con la presenza
dialtre persone istruite perinterventiin caso diemergenza.
DEVONO essere adottatii mezzitecnici di protezione descritti
:3'1238110' A.7; A9.della "SPECIFICATECNICA IEC o CLC/TS
DEVE essere proibita la saldatura con operatore sollevato da
terra, salvo eventuale uso di piattaforme di sicurezza.
TENSIONE TRA PORTAELETTRODI O TORCE: lavorando con
piu saldatrici su di un solo pezzo o su piu pezzi collegati
elettricamente si pud generare una somma pericolosa di
tensioni a vuoto tra due differenti portaelettrodi o torce, ad un
valore che pud raggiungere il doppio del limite ammissibile.
E'necessarioche un coordinatore esperto esegua la misura
strumentale per determinare se esiste un rischio e possa
adottare misure di protezione adeguate come indicato in 5.9
della"SPECIFICATECNICA IEC o CLC/TS 62081,

A RISCHIRESIDUI

USO IMPROPRIO: & pericolosa l'utilizzazione della
motosaldatrice per qualsiasi lavorazione diversa da quella
prevista (es.scongelazione ditubazioni dalla rete idrica).

2.INTRODUZIONE E DESCRIZIONE GENERALE

Questa motosaldatrice & una sorgente dicorrente per la saldatura ad
arco, realizzata specificatamente per la saldatura MMA in corrente
continua (DC).

Le caratteristiche di questo sistema di regolazione (INVERTER), quali
alta velocita e precisione della regolazione, conferiscono alla
motosaldatrice eccellenti qualita nella saldatura di elettrodi rivestiti
(rutili, acidi, basici, cellulosici).

La macchina & dotata inoltre di una presa ausiliaria per
I'alimentazione in corrente continua di utensili dotati di motore
universale (spazzole) come smerigliatriciangolari e trapani.

ACCESSORIFORNITISU RICHIESTA:
-Kitsaldatura MMA.

-Kitsaldatura TIG.

- Adattatore bombola Argon.

- Riduttore dipressione.

-TorciaTIG.

-Kitruote.

3. DATITECNICI

TARGA DATI

| principali dati relativi allimpiego e alle prestazioni della
motosaldatrice sono riassunti nella targa caratteristiche col seguente
significato:

Fig. A

1 - Simbolo S: indica che possono essere eseguite operazioni di
saldatura in_un ambiente con rischio accresciuto di shock
elettrico (es. in stretta vicinanza di grandimasse metalliche).

2 - Simbolodelprocedimento disaldatura previsto.

3 - Simbolodella struttura interna della saldatrice.

4 - Numero di matricola per lidentificazione della saldatrice
(indispensabile per assistenza tecnica, richiesta ricambi,
ricerca origine delprodotto).

5 - Norma EUROPEA di riferimento per la sicurezza e la
costruzione delle macchine per saldaturaadarco.

6 - Prestazionidelcircuito disaldatura:

- U0 :tensione massima a vuoto.

- 12/U2: Corrente e tensione corrispondente normalizzata che

ossono venire erogate dalla saldatrice durante la saldatura.

- :Rapﬁ)orto d'intermittenza: indica il tempo durante il quale la

motosaldatrice pud erogare la corrente corrispondente (stessa
colonna). Siesprime in %, sulla base di un ciclo di 10 minuti (es.
60%_6m|nut|d| lavoro, 4 minuti sosta; ;€ cosl via).
Nel caso i fattori d'utilizzo (riferiti a 40°C ambiente) vengano
superati, si determinera l'intervento della protezione termica (la
motosaldatrice rimane in stand- -by finché la sua temperatura
nonrientri neilimitiammessi).

- A/N-A/V: Indica la gamma di regolazione della corrente di
zaldatura {minimo-massimo) alla corrispondente tensione

arco.

7 - Grado diprotezione dell'involucro.

8 - Simbolodelmotore a scoppio.

9 - Daticaratteristicidel motore a scoppio:

- n:Velocita nominale dicarico.

- n,:Velocitd nominale a vuoto..

- me Potenza massima delmotore a scoppio

10 - Uscita ausiliaria di potenza:

Simbolo di corrente continua.
Tensione nominale diuscita.

-7-

Corrente nominale di uscita.
Ciclodiintermittenza.

11 - Valore del fusibile ad azionamento ritardato da prevedere perla
protezione della presa ausiliaria.

12 - Simboli riferiti a norme di sicurezza il cui significato & riportato
nelcapitolo 1“Norme di sicurezza generali”.

13 - Livello dipotenza sonora garantito dalla motosaldatrice.

Nota: L'esempio di targa riportato & indicativo del significato dei
simboli e delle cifre; i valori esatti dei dati tecnici della saldatrice in
vostro possesso devono essere rilevati direttamente sulla targa della
motosaldatrice stessa.

ALTRI DATI TECNICI:

- MOTOSALDATRICE: vedi tabella 1 (TAB.1)

- PINZA PORTAELETTRODO: vedi tabella 2 (TAB.2)

Il pesodella motosaldatrice & riportato in tabella 1 (TAB.1)

4.DESCRIZIONE DELLA MOTOSALDATRICE

La motosaldatrice & costituita da un motore a scoppio che aziona un
alternatore ad alta frequenza a magneti permanenti il quale va ad
alimentare un modulo di potenza dal quale si ricava la corrente di
saldatura e la corrente ausiliaria.

Fig.B

1- Motore a scoppio.

2- Alternatore ad alta frequenza.

3- Raddrizzatore.

4- Presaausiliaria in corrente continua.

5- Ingresso generatore trifase, gruppo raddrizzatore e condensatori
dilivellamento.

6- Ponte switching a transistors (IGBT) e drivers; commuta la
tensione raddrizzata in tensione alternata ad alta frequenza ed
effettua la regolazione della potenza in funzione della
corrente/tensione disaldatura richiesta.

7- Trasformatore ad alta frequenza: l'avvolgimento primario viene
alimentato con la tensione convertita dal blocco 6; esso ha la
funzione di adattare tensione e corrente ai valori necessari al
procedimento di saldatura ad arco e contemporaneamente di
isolare galvanicamente il circuito di saldatura dalla linea di
alimentazione.

8- Ponte raddrizzatore secondario con induttanza di livellamento:
commuta la tensione/corrente alternata fornita dall'avvolgimento
secondario in corrente/ tensione continua a bassissima
ondulazione.

9- Elettronica di controllo e regolazione: controlla istantaneamente il

valore dei transitori di corrente di saldatura e lo confronta con il
valore impostato dall'operatore; modula gli impulsi di comando
deidrivers deglilGBT che effettuano la regolazione.

Determina la risposta dinamica della corrente durante la fusione
dell'elettrodo (corto-circuiti istantanei) e sovraintende i sistemi di
sicurezza.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO,REGOLAZIONE E CONNESSIONE
MOTOSALDATRICE
Fig.C

1- Presaausiliaria 230V DC (corrente continua).
Fusibile presa ausiliaria.
LED ROSSO: normalmente spento, quando acceso indica una
sovratemperatura nellalternatore che blocca sia la corrente di
saldatura che la corrente ausiliaria. La macchina rimane accesa
senza erogare corrente fino al raggiungimento di una
temperatura normale. |l ripristino & automatico.
LED VERDE: quando acceso indica il funzionamento in modalita

eneratore in corrente continua.

elettore GENERATORE CORRENTE CONTINUA-
SALDATRICE. Consente di selezionare la modalita di
funzionamento prescelta:

3-

Generatore in corrente continua.

5 - Saldatrice.

Potenziometro per la regolazione della corrente di saldatura con
scala graduata in Ampere; permette la regolazione anche
durante la saldatura.

LED VERDE: quando acceso indica il funzionamento in modalita
saldatrice.

LED GIALLO: normalmente spento, quando acceso indica una
anomalia che blocca la corrente di saldatura per l'intervento delle
seguentiprotezioni:

Protezione termica : allinterno della motosaldatrice si &
raggiunta una temperatura eccessiva. La macchina rimane
accesa senza erogare corrente fino al raggiungimento di una
temperatura normale. |l ripristino & automatico.

Protezione ANTI STICK: blocca automaticamente la
corrente di saldatura, qualora I'elettrodo si incolli al materiale
da saldare, consentendo la rimozione manuale senza
rovinare la plnza porta elettrodo.

Protezione per sovravelocitd del motore: blocca
'erogazione della corrente di saldatura fino a che la velocita
delmotore non torna aivalori nominali.

9- Presarapida positiva (+) per connettere cavo di saldatura.

10- Presa rapida negativa (-) per connettere cavo di saldatura.
11-Morsetto per il collegamento aterra.



5.INSTALLAZIONE

A ATTENZIONE! ESEGUIRE TUTTE LE OPERAZIONI DI
INSTALLAZIONE ED ALLACCIAMENTI ELETTRICI CON LA
MOTOSALDATRICE RIGOROSAMENTE SPENTA. GLI
ALLACCIAMENTI ELETTRICI DEVONO ESSERE ESEGUITI
ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE ESPERTO 0
QUALIFICATO.

ALLESTIMENTO
Disimballare la motosaldatrice, eseguire il montaggio delle parti
staccate, contenute nell'imballo.

Assemblaggio cavo di ritorno-pinza
Fig. D
Assemblaggio cavo di saldatura-pinza portaelettrodo
Fig.E

UBICAZIONE DELLA MOTOSALDATRICE

Individuare il luogo d'installazione della motosaldatrice in modo che
non vi siano ostacoli in corrispondenza della apertura d'ingresso e
d'uscita dell'aria di raffreddamento; accertarsi nel contempo che non
venganoaspirate polverlconduttlve vapori corrosivi, umidita, etc..
Mantenere almeno 1m dispazio libero attorno alla motosaldatrice.

A ATTENZIONE! Posizionare la motosaldatrice su di una

superfice piana di portata adeguata al peso per evitarne il
ribaltamento o spostamenti pericolosi.

MESSA ATERRA DELLA MACCHINA

A Per evitare scosse elettriche dovute ad apparecchi utilizzatori
difettosi la macchina deve essere collegata con un impianto fisso di
messa a terra mediante Iapposno morsetto

Fig.F
GLI ALLACCIAMENTI ELETTRICI DEVONO ESSERE ESEGUITI
ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE ESPERTO O QUALIFICATO.

MOTORE A SCOPPIO

Per quanto riguarda:

controlli prima dell'uso;

avviamento del motore;

uso del motore;

arresto del motore;

rifarsi al MANUALE DELLUTENTE del costruttore del motore a
scoppio.

Nota:il motore a scoppio & fornito diprotezione permancanza olio.
CONNESSIONIDEL CIRCUITO DISALDATURA

A ATTENZIONE! PRIMA DI ESEGUIRE | SEGUENTI
COLLEGAMENTI ACCERTARSI CHE LA MOTOSALDATRICE SIA
SPENTA.

La Tabella (TAB. 1) riporta i valori consigliati per i cavi di saldatura (in
mm°) in base allamassima corrente erogata dalla motosaldatrice.

La quasi totalita degli elettrodi rivestiti va collegata al polo positivo (+)
della motosaldatrice; eccezionalmente al polo negativo (-) per
elettrodi con rivestimento acido.

Collegamento cavo di saldatura pinza-portaelettrodo

Porta sul terminale un speciale morsetto che serve a serrare la parte
scoperta dell’elettrodo.

Questo cavo va collegatoalmorsetto conilsimbolo (+)
Collegamento cavodiritornodellacorrente disaldatura

Porta sul terminale un morsetto che va collegato al pezzo da saldare o
albanco metallico su cui & appoggiato, il pili vicino possibile al giunto
inesecuzione.

Questo cavo va collegato almorsetto con il simbolo (-)

Raccomanda1|on|

Ruotare a fondo i connettori dei cavi di saldatura nelle prese
rapide, per garantire un perfetto contatto elettrico; in caso
contrario si produrranno surriscaldamenti dei connetlori stessi
con relativo loro rapido deterioramento e perdita diefficenza.
Utilizzare i cavi di saldatura pili cortipossibile.

Evitare di utilizzare strutture metalliche non facentiparte del pezzo
in lavorazione, in sostituzione del cavo di ritorno della corrente di
saldatura; cid pud essere pericoloso per la sicurezza e dare
risultati insoddisfacenti per la saldatura.

6.SALDATURA: DESCRIZIONE DEL PROCEDIMENTO
E' indispensabile, rifarsi alle indicazioni del fabbricante degli
elettrodi per quanto riguarda la corretta polarita e la corrente

ottimale di saldatura (generalmente tali indicazioni sono riportate
sulla confezione degli elettrodi).

La corrente di saldatura va regolata in funzione del diametro
dell'elettrodo utilizzato ed al tipo di giunto che si desidera eseguire;
a tltolo indicativo le correnti utilizzabili per i vari diametri di elettrodo

o Elettrodo (mm) Correntedisaldatura (A)

min.
16 25 - 50
2 40 - 80
2,5 60 - 110
32 80 - 60

q
Tenere presente che a parita di diametro d'elettrodo valori elevati di
corrente saranno utilizzati per saldature in piano, mentre per
saldature in verticale o sopratesta dovranno essere utilizzate
correntipilibasse.

Le caratteristiche meccaniche del giunto saldato sono
determinate, oltre che dallintensita di corrente scelta, dagli altri
parametri di saldatura quali, lunghezza dell'arco, velocita e
posizione di esecuzione, diametro e qualita degli elettrodi (per una
corretta conservazione mantenere gli elettrodi  al riparo
dall'umidita protetti dalle apposite confezioni o contenitori).

Procedimento:

Posizionare il selettore in posizione F: (Fig.C-5).

Tenendo la maschera DAVANTI AL VISO, strofinare la punta
dell'elettrodo sul pezzo da saldare eseguendo un movimento
come sidovesse accendere un fiammifero; questo & il metodo piti
correttoiaer innescare |'arco.

ATTENZIONE: NON PICCHIETTARE lelettrodo sul pezzo; si
rischierebbe di dannegglarne il rivestimento rendendo
difficoltoso I'innesco dellarco.

Appena innescato l'arco, cercare di mantenere una distanza dal
pezzo, equivalente al diametro dell'elettrodo utilizzato e
mantenere questa distanza la pil costante possibile durante
l'esecuzione della saldatura; ricordare che linclinazione
dell'elettrodo neI senso dell'avanzamento dovra essere di circa
20-30 gradi(Fig.

Allafine del cordone disaldatura, portare I'estemita dell'elettrodo
leggermente indietro rispetto la direzione di avanzamento, al di
sopra del cratere per effettuare il riempimento, indi sollevare
rapidamente l'elettrodo dal bagno di fusione per ottenere lo
speghimento dell'arco.

ASPETTI DEL CORDONE DI SALDATURA
Fig.H

7. USO DELLA MOTOSALDATRICE COME GENERATORE IN
CORRENTE CONTINUA
Verificare che la macchina sia collegi_ ata ad un picchetto di terra
come descritto nel capitolo 5. INSTALLAZION
Verificare che la tensione dell_apparecchlatura corrisponda a
%uellaero ata dalla presa ausiliaria. . .
(FQIIe are la spina dell’ utensile allapposita presa della macchina
ig.

Posizionare il selettore in posizione D: {Fig.C-5).

A La motosaldatrice eroga attraverso la presa ausiliaria una
corrente continua. Sipossono quindi collegare SOLO utensili dotati di
motore universale (spazzole).

Esempiditali elettroutensilisono:

Trapani elettrici;

Smerigliatriciangolari;

Seghetti alternativi portatili.

Lampade ad incandescenza

@

.MANUTENZIONE

A ATTENZIONE! PRIMA DI ESEGUIRE LE OPERAZIONI DI
gIFI,\EN’hJ_I:II'\ENZIONE,ACCERTARSI CHE LA MOTOSALDATRICE SIA

MANUTENZIONE ORDINARIA
LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE ORDINARIA POSSONO
ESSEREESEGUITE DALLOPERATORE.

MANUTENZIONE MOTORE ASCOPPIO

Eseguirei controlli e lamanutenzione programmata riportata sul
MANUALE DELL UTENTE del costruttore del motore a scoppio.
Per quanto riguardail cambio dell’olio, sivedaancheFIG.|

MANUTENZIONE STRAORDINARIA

LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA
DEVONO ESSERE ESEGUITE ESCLUSIVAMENTE DA
PERSONALE ESPERTO O QUALIFICATO IN AMBITO
ELETTRICO-MECCANICO.



A ATTENZIONE! PRIMA DI RIMUOVERE | PANNELLI DELLA

MOTOSALDATRICE ED ACCEDERE AL SUO

INTERNO

ACCERTARSICHE SIASPENTA.

Eventuali controlli eseguiti sotto tensione all'interno della
motosaldatrice possono causare shock elettrico grave originato
da contatto diretto con parti in tensione e/o lesioni dovute al
contatto diretto con organiin movimento.

Periodicamente e comunque con frequenza in funzione
dell'utilizzo e della polverosita dellambiente, ispezionare l'interno
della motosaldatrice e rimuovere la polvere dep03|tata3| su
trasformatore, reattanza e raddrizzatore mediante un getto d'aria
compressa secca {massimo 10bar).

Evitare di dirigere il getto d'aria compressa sulle schede
elettroniche; provvedere alla loro eventuale pulizia con una
spazzolamoltomorbldaodapproprlatlsolventl

Con l'occasione verificare che le connessioni elettriche siano ben
serrate ed i cablagginon presentino danniallisolamento.

Al termine di dette operazioni rimontare i pannelli della
motosaldatrice serrandoafondo le vitidifissaggio.

Evitare assolutamente di eseguire operazioni di saldatura a
motosaldatrice aperta.

9.TRASPORTO E RIMESSAGGIO DELLA MOTOSALDATRICE
Per quanto riguarda il trasporto e il rimessaggio della motosaldatrice,

rifarsi al

MANUALE DELL’ UTENTE del costruttore del motore a

scoppio.

10.RICERCA GUASTI
EELL'EVENTUALITA' DI FUNZIONAMENTO INSODDISFACENTE,

RIVOLGERVI

PRIMA DI ESEGUIRE VERIFICHE PIU' SISTEMATICHE O
AL VOSTRO CENTRO ASSISTENZA

CONTROLLARE CHE:

La corrente di saldatura, regolata tramite il potenziometro con
riferimento alla scala graduata in ampere, sia adeguata al
diametro e al tipo di elettrodo utilizzato.

Non sia acceso il led giallo segnalante l'intervento della sicurezza
termica di corto circuito.

Assicurarsi di aver osservato il rapporto di intermittenza
nominale; in caso di intervento della protezione termostatica
attendere il rafireddamento naturale della motosaldatrice,
verificare la funzionalita del ventilatore.

Controllare che non vi sia un cortocircuito all'uscita della

motosaldatrice: in tal caso procedere all'eliminazione
dell'inconveniente.
| collegamenti del circuito di saldatura siano effettuati

correttamente, particolarmente che la pinza del cavo dimassa sia
effettivamente’ collegata al pezzo e senza interposizione di
materialiisolanti (es. Vernici).

Per quanto riguarda la ricerca guasti del motore rifarsi al
MANUALE DELL'UTENTE del costruttore delmotore ascoppio.

Nel caso di problemi con il motore a scoppio, rivolgersi al
rivenditore di motori pilvicino.

(F)

MANUEL D'INSTRUCTIONS

A

ATTENTION ! AVANT D'UTILISER LA MOTOSOUDEUSE, LIRE
LE MANUEL DE

ATTENT

IVEMENT 'INSTRUCTIONS

L'APPAREIL ET CELUI DU MOTEUR A EXPLOSION. DANS LE
CAS CONTRAIRE, RISQUES DE BLESSURES OU
D'ENDOMMAGER LES INSTALLATIONS, APPAREILS OU LA
MOTOSOUDEUSE.

MOTOSQUDEUSES A INVERSEUR POUR LE SOUDAGE MMAET
TIG AUSAGE INDUSTRIEL ET PROFESSIONNEL.

Remarque

Dans le texte suivant sera utilisé le terme

"motosoudeuse”.

1. NORMES GENERALES CONCERNANT LA SECURITE

A\ /o

Contréler le moteur avant toute utilisation (se reporter au manuel
dufabricant dumoteur a explosion).
Ne placer aucun objet inflammable
motosoudeuse a une distance min.d'
équipements.

Ne pas utiliser la motosoudeuse dans des lieux présentant des
risques d'explosion et/ou d'incendie, dans des lieux fermés, en
présence de liquides, gaz, pou33|eres vapeurs, acides et éléments
inflammables et/ou epr03|fs

Remplir le moteur de carburant dans un endroit bien ventilé et avec
le moteur & l'arrét. L'essence est hautement inflammable et peut
également exploser.

rés du moteur et utiliser la
mdes édifices etdes autres

Ne pas trop remplir le réservoir de carburant. Le carburant ne doit
as atteindre le col du réservoir. Contréler que le bouchon est bien
ermé.

En cas de renversement de carburant en-dehors du réservoir, bien

nettoyer et attendre que les vapeurs se dissipent avant d'allumer le

moteur.

Ne pas fumer et ne pas approcher de flamme non protégée du

moteur rempli de carburant ou du lieu de stockage de 'essence.

Ne pas toucher le moteur chaud. Pour éviter tout risque de brilures

graves ou d'incendie, attendre le refroidissement du moteur avant

de transporter ou d'emmagasiner la motosoudeuse.

Les gaz d'échappement contiennent du monoxyde de carbone, un
gaz extrémement toxique, inodore et incolore. Eviter toute
inhalation de ce gaz. Ne pas faire fonctionner la motosoudeuse
dansdes lieuxfermés.

Ne pas incliner la motosoudeuse de plus de 10° par rapport a la
verticale sous peine de pertes d'essence du réservoir.

Ne pas laisser enfants ou animaux approcher de la motosoudeuse
allumée, cette derniére chauffe et peut provoquer bralures et
blessures.

Assimiler 'opération d'arrét rapide du moteur etapprendre a utiliser
toutes les commandes. Ne jamais confier la motosoudeuse a des
personnes hoh compétentes.

NORMES CONCERNANT LA SECURITE ELECTRIQUE

CONNECTERLA MACHINE AUNPIQUETDETERRE

L'énergie électrique est potentiellement dangereuse et, en cas

d'utilisation incorrecte, peut entrainer des chocs électriques ou une

électrocution avec rlsque de lésions graves ou de mort, ainsi que

des incendies et des dégéts aux appareils electrlques Ne pas

laisser les enfants, les personnes non compétentes et les animaux

approcherde la motosoudeuse.

La motosoudeuse distribue du courant continu & travers la prise

auxiliaire. Il est donc possible de connecter UNIQUEMENT des

outils equlpes d'un moteur universel (balais). Vérifier que la

tension de I'appareil correspond a la tension distribuée par la prise

auxiliaire.

I est interdit et dangereux de brancher tout autre type de charge.

Pour tout détail gplementalre se reporter au chapitre
. "UTILISATION DE LA MOTOSOUDEUSE COMME

GENERATEUR DE COURANT CONTINU".

Il est interdit et dangereux de brancher la machine et de fournir de

I'énergie électrique au réseau électrique d'un immeuble.

Ne pas utiliser la machine dans des lieux humides, mouillés ou

sous la pluie.

Ne pas utiliser de cables mal isolés et ne pas les approcher des

parties chaudes de lamachine.

SECURITE GENERALE POUR LE SOUDAGE AL'ARC
L'opérateur doit posséder des connaissances suffisantes sur le
fonctionnement de la motosoudeuse et doit également étre
informé des risques liés aux procédés de soudage a l'arc, des
mesures de protection correspondantes et des procédures
d'urgence.

(Sereporter également a la"SPECIFICATIONTECHNIQUE CIE ou

CLC/TS 62081"

INSTALLATION ET UTILISATION DES

APPAREILS POUR LE SOUDAGE A L'ARC).

Eviter tout contact direct avec le circuit de soudage ; la
tension a vide fournie par la motosoudeuse peut étre
dangereuse dans certaines circonstances.

La connexion des cébles de soudage, les opérations de
contréle et de réparation doivent étre effectuées avec la
motosoudeuse al'arrét.

Eteindre la motosoudeuse avant de
composants usés de latorche.

Ne pas utiliser la motosoudeuse dans des lieux humides,
mouillés ou sous la pluie.

Ne pas utiliser de cébles mal isolés ou aux connexions
desserrées.

remplacer les

Ne pas souder sur des contenants, récipients ou conduites
contenant ou ayant contenu des produits inflammables
ljquides ou gazeux.

Eviter d'intervenir sur des matériaux propres avec des
solvants chlorurés ou & proximité de ces substances.

Ne pas souder surdes récipients sous pression.

N'approcher aucune substance inflammable de la zone de
travail (ex., bois, papier, chiffons, etc.)

Assurer une ventilation adéquate ou prévoir des systémes
d'élimination des fumées de soudage a proximité de l'arc ; il
est nécessaire d'adopter une approche systématique pour
I'évaluation des limites d'exposition aux fumées de soudage
en fonction de leur composition et concentration et de la
durée de I'exposition elle-méme.



- Maintenir la bouteille & distance des sources de chaleur et ne
pas I'exposer aux rayons solaires (si utilisée).

POLO @®

- Ne pas souder sur des contenants, récipients ou conduites
contenant ou ayant contenu des produits inflammables
ljquides ou gazeux.

- Eviter d'intervenir sur des matériaux propres avec des
solvants chlorurés ou a proximité de ces substances.

- Nepassoudersurdesrecipients sous pression.

- N'approcher aucune substance inflammable de la zone de
travail (ex., bois, papier, chiffons, etc.)

- Assurer une ventilation adéquate ou prévoir des systemes
d'élimination des fumées de soudage a proximité de I'arc ; il
est nécessaire d' adopter une approche systématique pour
I'évaluation des limites d'exposition aux fumées de soudage
en fonction de leur composition et concentration et de la
durée de l'exposition elle-méme.

- Maintenir la bouteille a distance des sources de chaleur et ne
pas l'exposer aux rayons solaires (si utilisée).

®

- Les champs électromagnétiques produits par le processus
de soudage peuvent interférer avec le fonctionnement des
appareils electriques et électroniques.

Les porteurs appareils médicaux de type électrique ou
électronique (ex. Pace-maker, respirateurs, etc.), doivent
demander l'avis & leur médecin avant de stationner a
proximité des zones d'utilisation de cette motosoudeuse.
L'utilisation de cette motosoudeuse est déconseillée aux
porteurs d'appareils médicaux de type électrique ou
électronique.

- Cette motosoudeuse répond aux exigence de la norme
technique de produit pour une utilisation exclusive dans les
milieux industriels etde type professionnel.

Contrdler lacompatibilité electromagnétique domestique.

A PRECAUTIONS SUPPLEMENTAIRES

- LESOPERATIONS DE SOUDAGE:

- dans des locaux comportant des risques accrus de choc
électriques

- dansdes lieuxfermés

- enprésence de matériaux inflammables ou exploslfs
DOIVENT étre évaluées au préalable par un Responsable
expert" et toujours effectuées en presence d'autres
personnes qualifiées pouvant intervenir en cas d'urgence.
DOIVENT étre effectuées avec les moyens techniques de
protection décrits au 5.10 ; A.7; A.9. de la "SPECIFICATION
TECHNIQUE CIE ou CLC/TS 62081"

- ne DOIVENT pas étre effectuées en hauteur, sauf utilisation
de plateforme de sécurité.

- TENSION ENTRE PORTE-ELECTRODES OU TORCHES : en

cas d'utilisation de plusieurs postes de soudage sur laméme
piéce ou sur plusieurs piéces connectée électriquement, la
somme des tensions a vide entre deux porte-électrodes ou
torches peut atteindre des valeurs dangereuses (jusqu'au
doubledelalimite admissible).
Il est nécessaire qu'un coordinateur expert procéde a la
mesute instrumentale pour déterminer les risques éventuels
et adopter si nécessaire des mesures de protection
adéquates comme indiqué au 5.9 de la "SPECIFICATION
TECHNIQUECIEouCLC/TS62081".

A RISQUES RESIDUELS

- UTILISATION INCORRECTE : il est dangereux d'utiliser la
motosoudeuse pour toute opération non prévue (ex.,
décongélation des conduites du réseau hydrique).

INTRODUZIONE 2. INTRODUCTION ET DESCRIPTION
GEN RALE
Cette motosoudeuse est une source de courant pour le soudage a

l'arc spécifiquement prévue pour le soudage MMA en courant continu

Les caractéristiques de ce systéme de réglage (INVERSEUR), telles
que sa 3rande vitesse et précision de réglage, conférent a la
motosoudeuse d'excellentes qualités dans le soudage d'électrodes
enrobées (rutiles, acides, basiques et cellulosiques).

La machlne est équipée d'une prise auxiliaire pour I'alimentation en
courant continu d'outils équipés d'un moteur universel (balais)
comme ponceuses angulaires et perceuses.

ACCESSOIRES FOURNIS SUR DEMANDE :
- Kit soudage MMA.

- Kitsoudage TIG.

- Adaptateur bouteille Argon.

- Réducteurde pression.

-TorcheTIG.

- Kitroulettes.

3. INFORMATIONSTECHNIQUES

ETIQUETTE DONNE

Les principales |nformat|ons concernant l'utilisation et les
performances de la motosoudeuse sont résumées sur la plaque
caractéristiques et ont la signification suivante :

Fig. A
1 - Symbole S :indique que les opérations de soudage peuvent
étre effectuées dans des locaux présentant des risques accrus
de choc électrique (ex., a proximité immédiate de grandes
masses métalliques).
- Symbole duprocédé de soudage prévu.
- Symbole de la structure interne de lamotosoudeuse.
- Numéro de matricule pour lidentification de [l'appareil
(indispensable en vue de lassistance technique, demande
piéces détachées, recherche origine du produit).
Norme EUROPEENNE de référence pour la sécurité et la
construction des machines pour le soudage a l'arc.
- Performances ducircuitde soudage :
- UO0:tension maximale & vide.
- 12/U2: Courant et tension correspondante normalisée
g(ouvant étre distribués par l'appareil durantle soudagie
:Rapport d'intermittence : indique le temps durant lequel la
motosoudeuse peut distribuer le courant correspondant
Smeme colonne). Est exprimé en %, sur la base d'un cycle de
0 minutes (ex. 60% = 6 minutes de fonctionnement et 4
minutes de pause ; etainsi de suite).
En cas de dépassement des facteurs d'utilisation
{correspondant & temp. ambiante de 40°C), l'intervention de
la protection thermique est déclenchée (la motosoudeuse
reste en pause jusqu'a retour de la température dans les
limites autorisées).
A/N-A/V: Indique la gamme de régulation du courant de
soudage (minimum-maximum) & la tension d'arc
correspondante.
Degré de protection du boitier.
Symbole du moteur & explosion.
Données caractéristiques du moteur & explosion :
n:Vitesse nominale de charge.
n,:Vitesse nominale a vide.
P....: Puissance maximale du moteur a explosion
Sortie auxiliaire de puissance :
Symbole de courant continu.
Tension nominale de sortie.
Courant nominal de sortie.
Cycle d'intermittence.
Valeur du fusible & actionnement retardé a prévoir pour la
protection de la prise auxiliaire.
12 - Symboles relatifs aux normes de sécurité dont la signification
estindiquée au chapitre 1 "Normes de sécurité générales".
13 - Niveaude puissance sonore garanti parla motosoudeuse.

hwn
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Remarque : L'exemple de plaque représenté indique la signification
des symboles et des nombres ; les valeurs exactes des informations
techniques de la motosoudeuse en votre possession doivent étre
directement relevées surla plaque de l'appareil.

AUTRES INFORMATIONS TECHNIQUES :
-MOTOSOUDEUSE : voir tableau 1 (TAB.1)

- PINCE PORTE-ELECTRODE :voir tableau 2 (TAB.2)

Le poids de lamotosoudeuse est indiqué autableau 1 (TAB.1)

4.DESCRIPTIONDE LAMOTOSOUDEUSE

La motosoudeuse comprend un moteur & explosion actionnant un
alternateur haute fréquence a aimants permanents qui alimente un
modll_JIe de puissance fournissant le courant de soudage et le courant
auxiliaire.

Fig.B

1 - Moteuraexplosion.

2 - Alternateura haute fréquence.

3 - Redresseur.

4 - Prise auxiliaire en courant continu.

5 - Entrée générateur triphasé, groupe redresseur et
condensateursde nivellement.

6 - Pontde commutation atransistors (IGBT) et pilotes ; commute la
tension redressée en tension alternative a haute frequence et
procéde au réglage de la puissance en fonction du
courant/tension de soudage nécessaire.

7 - Transformateur a haute fréquence. I'enroulement primaire est

alimenté par la tension convertie par le bloc 8 ; il a pour fonction
d'adapter la tension et le courant aux valeurs nécessaires au
procédé de soudage a larc et, simultanément, d'isoler
galvaniquementle circuit de soudage dela Ilgnedallmentatlon

8 - Pont redresseur secondaire avec inductance de nivellement.
commute la tension/courant alternative fournie par
I'enroulement secondaire en courant/tension continue a trés
basse ondulation.

9 - Electronique de contréle etde réglage : contréle instantanément
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la valeur des transitoires de courant de soudage et la compare a
la valeur configurée par 'opérateur ; module les impulsions de
commandes des pilotes des IGBT effectuant le réglage.

D étermine la réponse dynamique du courant durant la fusion de
I'électrode (court-circuit instantané) et contréle les systémes de
sécurité.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO, REGOLAZIONE E CONNESSIONE
MOTOSALDATRICE

Fig.C

1- Priseauxiliaire 230V CC (courant continu).

2- Fusible prise auxiliaire.

3- DEL ROUGE : normalement éteinte, si allumée indique une
surtempérature de l'alternateur quibloque le courant de soudage
et le courant auxiliaire. La machine reste allumée sans distribuer
de courant jusqu'a revenir a une température normale. Le
retabllssementestautomathue

4- DEL VERTE : si allumée, indique le fonctionnement en mode
générateurcouranthntinu.

5- Sélecteur GENERATEUR COURANT CONTINU-
MOTOSOUDEUSE. Permet de sélectionner le mode de
fonctionnement nécessaire :

- Générateuren courantcontinu.

5 - Motosoudeuse.

6- Potentiométre pour le réglage du courant de soudage avec
échelle graduée en Amperes ; permet le réglage durant le
soudage également.

7- DEL VERTE : si allumée, indique le fonctionnement en mode
soudeuse.

8- DEL JAUNE : normalement éteinte, si allumée indique une
anomalie bloquant le courant de soudage pour l'intervention des
protections suivantes:

- Protection thermique : la température interne de l'appareil est
excessive. La machine reste allumée sans distribuer de
courant jusqu'a revenir & une température normale. Le
rétablissement est automatique.

Protection ANTI STICK: bloque automatiquement le courant

de soudage en cas de collage de I'électrode au matériau a

souder et permet le retrait manuel sans endommager la pince

porte-électrode.

Protection pour surwtesse moteur :blogue la distribution du

courant de soudage jusqu'au retour de la vitesse du moteur aux

valeurs nominales.

9- Priserapide négative (+) pour connexion cable de soudage.

10- Prise rapide négative (-) pour connexion céble de soudage.

11-Bornepourbranchementa laterre.

5. INSTALLATION

A ATTENTION ! EFFECTUER TOUTES LES ’OPERATIONS
D'INSTALLATION ET LES RACCORDEMENTS ELECTRIQUES
AVEC LAMOTOSOUDEUSE AL'ARRET.LES RACCORDEMENTS
ELECTRIQUES DOIVENT EXCLUSIVEMENT ETRE EFFECTUES
PARUN PERSONNEL EXPERT OU QUALIFIE.

INSTALLATION
Déballer la motosoudeuse et monter les parties détachées
contenues dans l'emballage.

Assemblage céble de retour-pince
Fig.D
Assemblage céble de s%qdage-pince porte-électrode
ig.

POSITIONNEMENT DE LA MOTOSOUDEUSE
Sélectionner le lieu d'installation de la motosoudeuse, qui ne doit
comporter aucun obstacle a hauteur de la porte d" entrée et de sortie
de [air de refroidissement ; s'assurer simultanément que les
poussiéres conductrices, vapeurs corrosives, humidité, etc., ne sont
Ea_s aspirées ) o

aisser un espace libre minimum d'1 m autour de la motosoudeuse.

A ATTENTION ! Positionner lamotosoudeuse sur une surface

plane de portée adaptée au poids de I'appareil pour éviter tout
renversement ou déplacement dangereux.

MISE A TERRE DE LA MACHINE

A Pour éviter tout choc électrique da & des appareils défectueux,
lamachine doit étre connectée a une installation fixe de mise a la terre
aumoyende laborne prévue

Fig.F

LES RACCORDEMENTS ELECTRIQUES DOIVENT ETRE
(E))L(JCQLLLJJSNEMENT EFFECTUES PAR UN PERSONNEL EXPERT
ALl

MOTEUR A EXPLOSION.

En ce qui concerne les points suivants:

- contréles avant I'utilisation ;

- démarrage du moteur ;

- utilisation du moteur

- arrét du moteu

se reporter au MANUEL UTILISATEUR du fabricant du moteur a
explosion.

Remarque :le moteur & explosion est équipé d'une protection en cas
demanque d'huile.

CONNEXIONS DU CIRCUIT DE SOUDAGE

A ATTENTION ! AVANT DE PROCEDER AUX CONNEXIONS
SUIVANTES, CONTROLERQUE L'APPAREIL ESTETEINT.

Le tableau (TAB 1) indique les valeurs conseillées pour les cables de
soudage (en mm°®) en fonction du courant maximal distribué par la
motosoudeuse.

La quasi-totalité des électrodes revétues doivent étre connectées au
pdle positif (+) de la motosoudeuse ; exceptionnellement au péle
négatif (-) pourles électrodes a enrobage acide.

Assemblage céble de soudage-pince porte-électrode

Se termine par une borne spéciale permettant de serrer la partie
découverte de |'électrode.

Ce céble doit étre connecté a laborne avec le symbole  (+)
Connexion cable deretourducourant de soudage

Se termine par une borne devant étre connectée a la piéce a souder
ou au banc métallique sur lequel il est posé, le plus prés possible du
jointen cours de réalisation.

Ce céble doit étre connecté a laborne avec le symbole (-)

Recommandations :

- Tourner a fond les connecteurs des cébles de soudage dans la
prise rapide pourassurer un contact électrique parfait ;dans le cas
contraire, risque de surchauffe des connecteurs et de
détérioration et de perte d'efficacité rapide de ces derniers.
Utlllserdescablesdesoudage lesplus courts possible.

Eviter d'utiliser des structures métalliques ne faisant pas partie de
la piéce en cours de traitement en remplacement du céble de
retour du courant de soudage ; risque d'accident et résultat de
soudage insatisfaisant.

.SOUDAGE: DESCRIPTION DU PROCESSUS
Il est indispensable de se reporter aux indications du fabricant des
électrodes en ce quiconcerne la polarité et le courant de soudage
{ces indications sont généralement indiquées sur la confection
des électrodes).
- Le courant de soudage doit étre réglé en fonction du diamétre de
I'électrode utilisé et du type de joint hécessaire ; a titre indicatif, les
courants utilisables pour les différents diamétrés d'électrode sont
les suivants :

o

o Electrode (mm) Courantde soudage(A)
min.

1,6 25 - 50

2 40 - 80

2,5 60 - 110

3,2 80 - 60

q
Ne pas oublier que, pour un méme diamétre d'électrode, des
valeurs élevées de courant seront utilisées pour les soudages a
plat, tandis que des courants plus bas devront étre utilisés pour les
soudagesa la verticale ou au-dessus de la téte.

- Lescaractéristiques mécaniques du joint soudé sont déterminées,
outre l'intensité de courant sélectionnée, par d'autres parametres
de soudage, comme longueur de I'arc, vitesse et position
d'exécution, diamétre et qualité des électrodes (pour une
conservation correcte, protéger les électrodes de I'humidité dans
leur confection).

Procédé:

Positionner le sélecteur 5 {Fig.C-5).

- Avec le masque positionné DEVANT LE VISAGE, frotter la pointe
de I'électrode sur la piece a souder en effectuant le mouvement
de frotter une allumette ; il s'agit de la méthode d'amorgage de
l'arc la plus correcte
ATTENTION | NE PAS TAPOTER I'électrode sur la piéce; sous

eine d' endommager le revétement et de compromettre
'amorgage de l'arc.

- Dés que 'arc est amorcé, chercher & conserver une distance de
la piéce équivalant au diamétre de I'électrode utilisé et maintenir
cette distance la plus constante possible durant I'exécution du
soudage ; ne pas oublier que l'inclinaison de I'électrode dans le
sensde la progression doit étre d'environ 20-30 degrés (Fig.G).

- Ala fin du cordon de soudage, placer I'extrémité de l'électrode
légérement vers l'arriére par rapport au sens de la progression,
au-dessus du cratére pour procéder au remplissage de ce
dernier, puis soulever rapidement I'électrode du bain de fusion
pouretelndre l'arc.
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7.

ASPECTS DU CORDON DE SOUDURE.
Fig. H
UTILISATION DE LA MOTOSOUDEUSE COMME

GENERATEUR DE COURANT CONTINU

Vérifier que la machine est connectée & un piquet de terre comme
indiqué au chapitre 5. INSTALLATION

Vérifier que la tension de l'appareil correspond & la tension
distribuée par la prise auxiliaire.

Connecter la fiche de l'outil & la prise de la machine prévue a cet
effet (Fig.C-1)

Positionner le sélecteur en position D: {Fig.C-5).

& La motosoudeuse distribue du courant continu a travers la prise
auxiliaire. Il est donc possible de connecter UNIQUEMENT des outils
équipés d'un moteur universel (balais).

Exemples d'outils électriques pouvant étre connectés :

Perceuses électriques;
Ponceuses angulaires ;
Sciesalternatives portatlves.
Lampesaincandescence

@

.ENTRETIEN

A ATTENTION ! ETEINDRE LA MOTOSOUDEUSE AVANT DE
PROCEDERAUX OPERATIONS D'ENTRETIEN.

ENTRETJEN DE ROUTINE
LES OPERATIONS D'ENTRETIEN DE ROUTINE PEUVENT ETRE
EFFECTUEES PARL'OPERATEUR.

ENTRETIEN MOTEUR A EXPLOSION

Procéder aux contréles et aux opérations d'entretien
programmé indiqués sur le MANUEL UTILISATEUR du fabricant
du moteur & explosion. En ce qui concerne le changement
d'huile,voir également laFIG. I.

ENTRETIEN CORRECTIF

LES OPERATIONS D'ENTRETIEN CORRECTIF DOIVENT
EXCLUSIVEMENT ETRE EFFECTUEES PAR UN PERSONNEL
EXPERT OU QUALIFIE DANS LE SECTEUR
ELECTROMECANIQUE.

A ATTENTION ! AVANT DE RETIRER LES PANNEAUX DE LA

MOTOSOUDEUSE ET ACCEDER A L'INTERIEUR DE
L'APPAREIL,CONTROLER QUE CEDERNIEREST ETEINT.

Les éventuels contréles effectués sous tension a l'intérieur de la
motosoudeuse peuvent entrainer des chocs électriques graves
dus au contact direct avec les parties sous tension et/ou des
lésions dues au contact direct avec les organes en mouvement.

Procéder périodiquement et selon une fréquence dépendant de
l'utilisation et de la teneur en poussiéres du milieu ambiant, a
linspection de l'intérieur de la motosoudeuse et au retrait des
poussiéres déposées sur le transformateur, la réactance et le
redresseuraumoyen d'un jet d'air comprimé sec (max. 10 bars).
Eviter de diriger le jet d'air comprimé sur les cartes électroniques ;
les nettoyer si nécessaire avec une brosse douce ou des solvants
adéquats.

Vérifier par la méme occasion que les connexions electrlques sont
bien serrées et que lisolement des céblages n'est pas
endommagé.

A la fin de ces opérations, remonter les panneaux de la
motosoudeuse en serrant a fond les vis de fixation.

Eviter rigoureusement d'effectuer les opérations de soudage avec
la motosoudeuse ouverte.

9. TRANSPORT ET EMMAGASINAGE DE LAMOTOSQUDEUSE
En ce qui concerne le transport et l'emmagasinage de la
motosoudeuse, se reporter au MANUEL UTILISATEUR du fabricant
dumoteur a explosion.

10.DETECTIONDES PANNES 3} N
ENCAS DE DXSFONCTIONNEMENT ETAVANT DE PROCEDER A
DES CONTROLES SYSTEMATIQUES OU DE S'ADRESSER AU
CENTRE D'ASSISTANCE, CONTROLER LES POINTS SUIVANTS :

Le courant de soudage réglé au moyen du potentiométre selon
léchelle graduée en ampéres, doit étre adapté au type
d'électrode utilisée.

La DEL jaune signalant lntervention de la sécurité thermique de
court-circuit est éteinte.

Contréler d'avoir respecté le rapport d'intermittence nominale ;en
cas d'intervention de la protection thermostatique, attendre le
refroidissement naturel de la motosoudeuse et contréler le

fonctionnement du ventilateur.

Contréler I'absence de court-circuit en sortie de la motosoudeuse
:éliminer le probléme le cas échéant.

Les connexions du circuit de soudage doivent voir été effectuées
correctement, et la pince du cable de masse doit étre connectée a
lapiéce sans |nterposmon de matériau isolant (ex. Peintures).

En ce qui concerne la détection des pannes du moteur, se
reporter au MANUEL UTILISATEUR du fabricant du moteur a
explosion.

En cas de problémes avec le moteur a explosions, s'adresser au
revendeurde moteurs le plus proche.

(D)
BEDIENUNGSANLEITUNG

A [

ACHTUNG! VOR DE EINSATZ DES FAHRBAREN
SCHWEISSAGGREGATES LESEN SIE BITTE SORGFALTIG DIE
EN

BETRIEBSANLEITUNG DES FAHRBAR
SCHWEISSAGGREGATES UND DES
VERBRENNUNGSMOTORS. WENN_DIES UNTERBLEIBT,

KONNENVERLETZUNGEN ODER SCHADEN AN DEN ANLAGEN,
GERATEN ODER DEM FAHRBAREN SCHWEISSAGGREGAT DIE
FOLGE SEIN.

FAHRBARE SCHWEISSAGGREGATE MIT INVERTERTECHNIK
ZUM MMA- UND WIG-SCHWEISSEN IM INDUSTRIELLEN UND
GEWERBLICHEN EINSATZ.
Anmerkung: Im folgenden Text wird der Begriff "fahrbares
SchweiBaggregat"verwendet.

1. ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

VNN

- Der Motor ist vor jedem Gebrauch zu kontrollieren (siehe das

Herstellerhandbuch des Verbrennungsmotors).

Keine entzindlichen Gegensténde in der N#he des Motors lagern,

das fahrbare SchweiBaggregat muf3 mindestens 1 Meter Abstand

von Geb&duden und anderen Ausristungen halten.

Das fahrbare SchweiBaggregat nicht in explosions- oder

brandgefahrdeten Umgebungen, geschlossenen Raumen oder

dort verwenden, wo entzlindliche oder explosionsfahige

Flussigkeiten, Gase, Stdube, Dampfe, Séduren und Elemente

auftreten.

Den Motor im stillstehenden Zustand in einem gut belifteten

Bereich betanken. Benzin ist hochentzindlich und kann auch

explodieren.

- Den Treibstofftank nicht tbermaBig befillen. Im Tankhals darf kein
Treibstoff stehen. Kontrollieren Sie, ob der Stopfen richtig
verschlossen ist.

- Wenn Treibstoff auBerhalb des Tankes verschittet wird, muB er

aufgenommen werden. Die Dampfe miissen vor dem Anlassen des

Motors erst verdampfen.

Nicht rauchen und oder offene Flammen an den Ort bringen, an

dem der Motorbetankt oder das Benzin gelagertwird.

Den Motor nicht beriihren, wenn er hei3 ist. Um schwere

Verbrennungen oder Brande zu vermeiden, muB sich der Motor

abkuhlen, bevor das fahrbare SchwelBaggregat transportiert oder

elngelagertW|rd

Die Ab?ase enthalten Kohlenmonoxid, ein geruchs- und farbloses
hochgiftiges Gas, das nlchtelngeatmetwer en sollte. Das fahrbare
SchwelBaggregat darf nicht in geschlossenen Ré&umlichkeiten
betrieben werden.

- Das fahrbare SchweiBaggregat nicht mehr als 10° aus der
Senkrechten neigen, weil Benzin aus dem Tank austreten kénnte.
Kinder und Tiere sind von dem eingeschalteten fahrbaren
SchweiBaggregat fernzuhalten; es erhitzt sich und kann

Verbrennungen und Verletzungen verursachen.

Lernen Sie, den Motor rasch auszuschalten und alle
Bedienelemente zu benutzen. Das fahrbare SchweiBaggregat darf
unter keinen Umstédnden Personen anvertraut werden, die nicht
angemessen vorbereitet sind.

VORSCHRIFTEN FUR DIE ELEKTRISCHE SICHERHEIT

- DIE MASCHINE MUSS AN EINEN STABERDER
ANGESCHLOSSENWERDEN

- Elektrische Energie ist potentiell gefahrlich und kann, wenn kein
sachgemaBer Gebrauch von ihr gemacht wird, elektrische
Entladungen und Stromschldge verursachen, die schwere
Verletzungen bis hin zum Tod, Brédnde und Schéden an den
elektrischen Geraten hervorrufen kénnen. Kinder, unbefugte
Personen und Tiere sind vom fahrbaren SchweiBaggregat
fernzuhalten.

- Das fahrbare SchweiBaggregat stellt Uber die Hilfsbuchse
Gleichstrom bereit. Es lassen sich deshalb NUR Werkzeuge mit
Universalmotor (Blirsten) anschlieBen. Prifen Sie, ob die
Gerédtespannung der an der Hilisbuchse bereitgestellten
Spannung entspricht.
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Es ist gefahrlich und deshalb verboten, sonstige Ladungstypen
anzuschlieBen Weitere Einzelheiten enthilt das Kapitel "EINSATZ
DES FAHRBAREN SCHWEISSAGGREGATES ALS
GLEICHSTROMGENERATOR".

Es ist geféhrlich und deshalb verboten, die Maschine an ein
gebdudeeigenes Stromnetz anzuschlieBén und diesem Energie
zuzufihren.

Die Maschine nicht in feuchter, nasser Umgebung oder im Regen
verwenden.

Keine Kabel mit schadhafter Isolierung benutzen; auBerdem sind
Kabelvonden heiBen Maschinenteilenfernzuhalten.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR DAS
LICHTBOGENSCHWEISSEN

Der SchweiBer muB ausreichend in den sicheren Gebrauch des
fahrbaren SchweiBaggregates eingewiesen und liber die Risiken
des LichtbogenschweiBverfahrens, die zugehdrigen
SchutzmaBnahmen und die Verhaltensweise im Notfall
informiert sein.

(Siehe auch die "TECHNISCHE SPEZIFIKATION IEC oder CLC/TS
62 : INSTALLATION UND GEBRAUCH VON
LICHTBOGENSCHWEISSGERATEN)

- Vermeiden Sie den direkten Kontakt mit dem
SchweiBstromkreis; die vom fahrbaren SchweiBaggregat
abgegebene Leerlaufspannung kann unter bestimmten
Umstanden geféhrlich sein.

- Beim AnschluB der SchweiBkabel, bei Kontrollen und
Reparaturen muB das fahrbare SchweiBaggregat
ausgeschaltet sein.

- Vor dem Austausch von VerschleiBteilen des Brenners muf3
das fahrbare SchweiBaggregat ausgeschaltetwerden.

- Das fahrbare SchweiBaggregat nicht in feuchter, nasser
Umgebung oderim Regen verwenden.

- Keine Kabel mit schadhafter Isolierung oder gelockerten
Anschliissen benutzen.

- Nicht auf Behéltern, GefdBen oder Rohrleitungen schweiBen,
die fllissige oder gasférmige Ziindstoffe enthalten oder
enthalten haben.

- Zuvermeiden ist das SchweiBen auf Werkstofien oder in der
N&he von Werkstoffen, die mit chlorierten L&sungsmitteln
gereinigtworden sind.

- Nicht auf GefdBen schweiBen,die unter Druck stehen.

- Alle entziindlichen Stoffe aus dem Arbeitsbereich entfernen
getwa Holz, Papier oderLappen, usw.).

- Stellen Sie einen austeichenden Luftaustausch sicher oder
benutzen Sie Hilfsmittel, die den SchweiBdampf aus der Ndhe
der Elektroden beférdern; Notwendig ist eine systematische
Bewertung der Grenzwerte fiir SchweiBd&dmpfe in
Abhéngigkeit von deren Zusammensetzung, Konzentration
und Einwirkungsdauer.

- Die Flasche (falls eine solche benutzt wird) muB vor
Wérdmequellen einschlieBlich Sonneneinstrahlung geschiitzt
werden.

POLO @®

- Die Elektrode, das Werkstlick und in der N&dhe befindliche
geerdete Metallteile (die sich in Reichweite befinden) miissen
elektrischisoliert werden.

Das kann normalerweise durch Tragen von speziell flir diesen
Zweck vorgesehenen Handschuhen, Schuhen,
Kopfbedeckungen und Kleidungen und durch die
Verwendung von isolierenden Trittflichen oder Teppichen
erreichtwerden.

Die Augen miissen stets mit Blendglas geschiitzt werden, das
auf Masken oder Helmen angebracht ist.

Tragen Sie sachgerechte feuerhemmende Bekleidung und

vermeiden Sie es, die Hautoberfliche der vom Lichtbogen
ausgehenden UV- und Infrarotstrahlung auszusetzen; auch
andere Personen in der N&he des Lichtbogens miissen mit

Schirmen oder nicht reflektierenden Vorhdngen geschiitzt

werden.

Gerduschemission: Wenn aufgrund von hochintensiven
SchweiBarbeiten ein taglicher Expositionspegel (LEPd) von
mindestens 85db(A) erreicht wird, ist das Tragen von
sachgemaéBer personlicher Schutzausriistung Pflicht.

®

- Die beim SchweiBen erzeugten starken Magnetfelder kénnen
elektrische oder elektronische Einrichtungen stéren.
Trdger von lebenserhaltenden elektrischen oder
elektronischen Geréten (z. B. Herzschrittmacher, Atemhilfen,
usw....) miissen den Arzt zu Raten ziehen, bevor sie sich in
der Néhe solcher Bereiche aufhalten, in denen dieses

fahrbare SchweiBaggregat zum Einsatzkommt.

Tradgern von lebenserhaltenden elektrischen oder
elektronischen Geréten wird davon abgeraten, dieses
fahrbare SchweiBaggregat zu benutzen.

0N

- Dieses fahrbare SchweiBaggregat geniigt den
Anforderungen der technischen Produktstandards fiir den
ausschlieBlichen Einsatz in Industriebetrieben und zu
gewerblichen Zwecken.

Die elektromagnetische Vertraglichkeit im h&uslichen Umfeld
ist nicht sichergestellt.

A ZUSATZLICHE VORKEHRUNGEN

- SCHWEISSARBEITEN:

- inUmgebungen mit erhéhter Stromschlaggefahr

- ingeschlossenen Rdumen

- dort, wo entziindliche oder explosionsgeféhrliche Stoffe
vorhanden sind
MUSSEN vorab von einem "verantwortlichen Fachmann"
gepriift und stets im Beisein anderer, fiir den Notfall
geschulter Personen ausgefiihrt werden.
Es MUSSEN die technischen Schutzvorrichtungen benutzt
werden, die in 510 A.7; A.9. der "TECHNISCHEN
SPEZIFIKATIONEN IEC oder CLC/TS 62081 erlautert sind.

Arbeiten, bei denen der SchweiBer nicht den Erdboden

beriihrt, ‘MOSSEN untersagt werden, wenn keine spezielle

Sicherheitsplattform benutzt wird.

- SPANNUNG ZWISCHEN ELEKTRODENHALTER UND

BRENNERN: wenn mit mehreren SchweiBmaschinen an
einem einzelnen Werkstiick oder mehreren elektrisch
miteinander verbundenen Werkstiicken gearbeitet wird, kann
zwischen zwei verschiedenen Elektrodenhaltern oder
Brennern eine gefdhrliche Anhé&ufung von
Leerlaufspannungen entstehen bis hin zu einemWert, der das
Doppelte des zuldssigen Grenzwertes betrégt.
Ein koordinierender Fachmann muB mit MeBgerédten
ermitteln, ob ein Risiko besteht und geeignete
Schutzvorkehrungen treffen, wie unter 5.9 der
"TECHNISCHEN SPEZIFIKATIONEN IEC oder CLC/TS 62081"
ausgefiihrt.

A RESTGEFAHREN

- UNSACHGEMASSER GEBRAUCH: es ist gefdhrlich, das
fahrbare SchweiBaggregat fiir andere als die vorgesehenen
Arbeiten zu verwenden (etwa zum Auftauen von
Wasserrohren).

2.EINFUHRUNG UND ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Dieses fahrbare SchweiBaggregat ist eine Stromquelle fir das
LichtbogenschweiBen, die speziell fir das MMA-SchweiBen mit
Gleichstrom (DC) ausgefuhrt ist.

Die Eigenschaften dieses Regelungssystems (INVERTER) wie die
hohe Geschwindigkeit und Prézision sorgen fur ausgezeichnete
Resultate des fahrbaren SchweiBaggregates beim Schweilen von
umhdliten Elektroden (Rutil, sauer, basisch, Zellulose).

Die Maschine besitzt auBerdem eine Hilisbuchse fiir die
Gleichstromspeisung von Werkzeugen mit Universalmotor
(Blrsten) wie Winkelschleifern und Bohrern.

AUF ANFRAGE ERHALTLICHESZUBEHOR:
-MMA-SchweiBsatz.

-WIG-SchweiBsatz.

- Adapterfir Argonflasche.

- Druckverminderer.

-WIG-Brenner.

-Radersatz.

3. TECHNISCHE DATEN
TYPENSCHILD
Die wichtigsten Betriebs- und Leistungsdaten des fahrbaren
SchweiBaggregates sind auf dem Typenschild mit folgenden
Symbolbedeutungen zusammengefaft:

Abb. A

1 - Symbol S: Es kénnen SchweiBarbeiten mit erhohter
Stromschlaggefahr ausgefuhrt werden (beispielsweise in
unmittelbarer Nahe groBer Metallmassen).
Symbol fir das vorgesehene SchweiBverfahren.
Symbol fir die Innenstruktur der SchweiBmaschine.
Seriennummer zur ldentifizierung der SchweiBmaschine
{unverzichtbar fur die Anforderung des technischen
Kundendienstes, Ersatzteilbestellungen und zur
Ruckverfolgun: derProduktherkunft).
EUROPAISCHE Referenznorm fiir die Sicherheit und den Bau
von LichtbogenschweiBmaschinen.
6 - Leistungendes SchweiBstromkreises:
- U, :maximale Leerlaufspannung.
- 1,/U,: Stromstdrke und die zugehdrige normalisierte
Spannung, die von der SchweiBmaschine wahrend des
SchweiBvorganges bereitgestellt werden kdnnen.

ENI )

@
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- X: Einschaltdauer: Nennt die Dauer, fur die das fahrbare

SchweiBag?(regat die entsprechende Stromstédrke
bereitstellen kann (dieselbe Spalte). Ausgedrickt wird sie in
% eines 10 Minuten andauernden Zyklus (Bsp. 60% = 6
Minuten Arbeit, 4 Minuten Pause; usw.).
Falls die Nutzfaktoren (bei 40°C Umgebungstemperatur)
Uberschritten werden, schreitet die thermische Absicherung
ein (das fahrbare SchweiBaggregat bleibt im
Bereitschaftszustand, bis seine Temperatur wieder innerhalb
der zulassigen Grenzwerte liegt).

- A/N-A/V: Zeigt den Einstellbereich fur den SchweiBstrom
{Mindest-/Héchstwert) bei der jeweiligen
Lichtbogenspannung.

Schutzartder Ummantelung.

Symbolfir den Verbrennungsmotor.

Kenndaten des Verbrennungsmotors:

n:Nenngeschwindigkeit unter Last.

n,:Nenngeschwindigkeit im Leerlauf.

- P,.... Hochstleistung des Verbrennungsmotors

Leistungs-Hilfsausgang:

Gleichstromsymbol.

Ausgangs-Nennspannung.

Ausgangs-Nennstrom.

Einschaltdauer.

Wertdertragen Sicherung fur den Schutz der Hilfsbuchse.

Symbole mit Bezug auf die Sicherheitsnormen, deren

Bedeutung in Kapitel 1 "Allgemeine Sicherheitsvorschriften”

enannt ist.

13 - Vom fahrbaren SchweiBaggregat garantierter

Schallleistungspegel.

©o~

—_—
o=

Anmerkung: Die Sxmbole und Ziffern auf dem beispielhaft
an%efuhrten Typenschild dienen nur zur Orientierung; die genauen
technischen Daten |hrer Schweimaschine missen direkt auf dem
Typenschild des fahrbaren SchweiBaggregates abgelesen werden.

SONSTIGE TECHNISCHE DATEN:

- FAHRBARES SCHWEISSAGGREGAT: siehe Tabelle 1 (TAB.1)

- ELEKTRODENZANGE: siehe Tabelle 2 (TAB.2)

Das Gewicht des fahrbaren SchweiBaggregates istin derTabelle
1(TAB.1) aufgefiihrt

4. BESCHREIBUNG DES FAHRBAREN
SCHWEISSAGGREGATES

Das fahrbare SchweiBaggregat besteht aus einem
Verbrennungsmotor, der einen HF-Wechselstromgenerator mit
Permanentmagneten antreibt. Dieser wiederum speist ein
Leistungsmodul, von dem der SchweiB- und der Hilfsstrom
bereitgestelltwird.

Abb.B
- Verbrennungsmotor.
- Hochfrequenz-Wechselstromgenerator.
- Gleichrichter.

- Gleichstrom-HilfsanschluB3.

- Eingang Drehstromgenerator, Gleichrichteraggregat und
Glattungskondensatoren.

- Transistor- oder Treiberschaltbricke (IGBT); wandelt die
gleichgerichtete Spannung in hochfrequente Wechselspannung
um und paBt die Spannung durch Hegelun% an den
erforderlichen Wert des SchweiBstroms / der Schwei3spannung

® RN

an.

7 - Hochfrequenz-Transformator: die Primarwicklung wird mit der
von Block 6 umgewandelten Spannung gespeist; das dient dazu,
Spannung und Strom an die notwendigen Werte fur das
Lichtbo%enschwetierfahren anzupassen und gleichzeitig den
SchweiBstromkreis galvanisch von der Versorgungsleitung zu
trennen.

8 - Sekundar-Gleichrichterbriicke mit Glattungsdrossel: wandelt die
von der Sekundérwicklung bereitgestellte Wechsels;ﬁannung /
den bereitgestellten echselstrom in Gleichstrom /
Gleichspannung mit geringsterWelligkeit um.

9 - Kontroll- und Regelelektronik: Kontrolliert momentan den Wert
der SchweiBstromstdBe und vergleicht ihn mit dem Wert, den der
SchweiBer eingestellt hat; moduliert die Steuerungsimpulse der
regelnden IGBT-Treiber.

Bestimmt die dynamische Reaktion des Stroms wéhrend des
Schmelzens der Elektrode (momentane Kurzschlisse) und
Uberwacht die Sicherheitssysteme.

KONTROLL-REGELUNGS UND ANSCHLUSSVORRICHTUNGEN
DES FAHRBAREN SCHWEISSAGGREGATES
Abb. C

1 - HilfsanschluBbuchse 230V DC (Gleichstrom).

2 - Schmelzsicherung HilfsanschluBbuchse.

3 - ROTE LED: im Normalzustand erloschen, zeigt sie mit ihrem
Aufleuchten eine Ubertemperatur im Wechselstromgenerator
an, die den SchweiBstrom ebenso wie den Hilfsstrom
unterbricht. Die Maschine bleibt eingeschaltet, ohne Strom
abzugeben, bis eine normale Temperatur erreicht ist. Die
HUkateIIun%erfolgtautomatisch.

4 - GRUNE LED: wenn sie aufleuchtet, arbeitet die Maschine als
Gleichstromgenerator.

5 -Wéhlschalter GLEICHSTROMGENERATOR-
SCHWEISSMASCHINE. Gestattet die Auswahl der
gewlinschten Betriebsart:

D': - Gleichstromgenerator.

5 - SchweiBmaschine.

6 - Potentiometer fur die SchweiBstromregelung mit Anzeigeskala
in Ampere; gestattet die Einstellung auch wéhrend des
SchwelBens.

7 - GRUNE LED: wenn sie aufleuchtet, arbeitet die Maschine im
SchweiBmodus.

8 - GELBE LED: im Normalzustand erloschen, zeigt sie mit ihrem
Aufleuchten eine Stérung an, die den Schweil3strom wegen des
Ansprechens folgender Schutzvorrichtungen unterbricht:

- Thermische Absicherung: Innerhalb des fahrbaren
SchweiBaIggre%/?tes ist eine zu hohe Temperatur erreicht
worden. Die Maschine bleibt eingeschaltet, ohne Strom
abzugeben, bis eine normale Temperatur erreicht ist. Die
Ruckstellung erfolgt automatisch.

- ANTI STICK - Schutz: Unterbricht automatisch die
SchweiBstromzufuhr, wenn die Elektrode am Werkstlick
verklebt. Dadurch kann sie entfernt werden, ohne den
Elektrodenhalter zubeschédigen.

- Schutz gegen Uberdrehzahlen des Motors: unterbricht die
Schweil3stromabgabe, bis die Motordrehzahl wieder auf die
Nennwerte zuriickkehrt.

9 - Positive SchnellanschluBbuchse (+) fir das SchweiBkabel.

10 - Negative SchnellanschluBbuchse (-) fur das SchweiBkabel.

11 - Erdungsklemme.

5.INSTALLATION

A ACHTUNG! BEI DEN ARBEITEN ZUR INSTALLATION UND
ZUR VORNAHME DER ELEKTRISCHEN ANSCHLUSSE MUSS
DAS FAHRBARE SCHWEISSAGGREGAT UNBEDINGT
AUSGESCHALTET SEIN. DIE ELEKTROANSCHLUSSE DURFEN
AUSSCHLIESSLICH VON EINSCHLAGIG ERFAHRENEN
\I;’VEERR%%NEN ODER VON FACHLEUTEN VORGENOMMEN

EINRICHTUNG
Das fahrbare SchweiBaggregat von der Verpackung befreien, und
die in der Verpackung enthaltenen losen Teile montieren.

Zusammenfligen Stromriickleitungskabel-Zange
Abb.D

Zusammenfiigen SchweiBkabel-Elektrodenhalter
Abb. E

EINSATZORT DES FAHRBAREN SCHWEISSAGGREGATES

Den Installationsort des fahrbaren SchweiBaggregates so
aussuchen, daB keine Hindernisse die Ein- und Austrittséfinungen
der Kihlluft verstellen; gleichzeitig ist sicherzustellen, daB keine
leitenden Staube, korrosive Dampfe, Feuchtigkeit o. 4. angesaugt

werden.
lL)JImbdaS fahrbare SchweiBaggregat herum muB mindestens 1 m Platz
eiben.

A ACHTUNG! Das fahrbare SchweiBaggregat ist auf einer
ebenen Fldche mit ausreichender Tragféhigkeit aufzustellen, um
gefahrliches Umkippen oderVerschieben zu verhindern.

ERDUNG DER MASCHINE

& Um elektrische Schldge durch defekte Verbrauchsgerate zu

vermeiden, muf3 die Maschine Uber die zugehérige Klemme mit
einer ortsfesten Erdungsanlage verbunden werden.
F

DIE ELEKTROANSCHLUSSE DURFEN AUSSCHLIESSLICH VON
EINSCHLAGIG ERFAHRENEN PERSONEN ODER VON
FACHLEUTEN VORGENOMMENWERDEN.

VERBRENNUNGSMOTOR

Die Punkte

- Kontrollen vor Gebrauch;

- das Anlassen des Motors;

- die Bedienung des Motors;

- das Abstellen des Motors;
ehen aus dem BENUTZERHANDBUCH des Motorherstellers
ervor.

Anmerkung: Der Verbrennupgsmotor ist mit einem Schutz fir den Fall
ausgestattet, daB zuwenig Olvorhanden ist.

ANSCHLUSSE DES SCHWEISSSTROMKREISES

A ACHTUNG! BEVOR DIE FOLGENDEN ANSCHLUSSE
VORGENOMMEN WERDEN, MUSS SICHERGESTELLT SEIN,
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DASS DAS FAHRBARE SCHWEISSAGGREGAT
AUSGESCHALTET IST.

In der Tabelle (TAB. 1) sind jeweils fur den bereitgesteliten Strom des
fahrbaren SchweiBaggregates die empfohlenen Werte fur die
SchweiBkabel (in mm°) aufgefihrt.

Fast samtliche umhllte Elektroden miissen an den Pluspol (+) des
fahrbaren SchweiBaggregates angeschlossen werden; Nur
sauerumbhilite Elektroden sind ausnahmsweise mit dem Mlnuspol -)
zuverbinden.

AnschluB SchweiBkabel-Elektrodenhalter

An seinem Ende befindet sich eine Spezialklernme zum Befestigen
des offenen Elektrodenbereiches.

Dieses Kabel muB an die Klemme mit dem Symbol (+)
angeschlossenwerden.

AnschluB SchweiBstromriickleitungskabel

An seinem Ende befindet sich eine Klemme, die moglichst nahe der
SchweiBverbindung an das Werkstick oder die Metallbank
anzuschlieBen ist, auf dem dasWerkstlck aufliegt.

Dieses Kabel muB an die Klemme mit dem Symbol (-)
angeschlossenwerden.

Empfehlungen:

- Die Stecker der SchweiBkabel vollstandig in die

SchnellanschluBbuchsen drehen, um einen einwandfreien

elektrischen Kontakt zu gewéhrleisten; Andernfalls tberhitzen die

Stecker, verschleiBen vorzeitig und biiBen schnell ihre Wirkung

ein.

Méglichst kurze SchweilBkabel verwenden.

Vermeiden Sie die Verwendung von nicht zum Werkstlck

gehorenden Metallstrukturen anstelle des
chweiBstromrickleitungskabels; dies kann die Sicherheit

geféhrden und zu schlechten SchweiBergebnissenfihren.

o

.SCHWEISSEN: BESCHREIBUNG DES VERFAHRENS
Zur korrekten Polung und zum optimalen SchweiBstrom gelten die
Ausfihrungen des Elektrodenherstellers (in der Regel stehen
diese Angaben auf der Elektrodenpackung).
Der SchweiBstrom ist durch Regelung an den Durchmesser der
verwendeten Elektrode und die Art der vorgesehenen
SchweiBverbindung anzupassen; nach einer Faustregel sind fur
die verschiedenen Elektrodendurchmesser die folgenden
Stromstarkenanwendbar:
o Elektrode (mm) SchweiBstrom (A)

min. max.
16 25 - 50
2 40 - 80
25 60 - 110
32 80 - 160

Beachten Sie, daB bei gleichem Elektrodendurchmesser hohe
Stromstarken zum waagerechten SchweiBen verwendet werden,
wéhrend zum SchweiBen in Vertikallage oder Uberkopf gerlngere
Stromwerte verwendet werden mussen.

Die mechanischen Eigenschaften der SchweiBBnaht hangen nicht
nur von der gewahlten Stromstarke, sondern auch von den
anderen SchweiBparametern ab, wie stwa der Lichtbogenlange,
der Ausfuhrungs% schwmdlgkelt und -lage, dem Durchmesser
und der Gite der Elektroden {zur korrekten Lagerung missen die
Elektroden in ihren Packungen oder Behéltern vor Feuchtigkeit
geschitzt werden).

Vorgehensweise:

DenWaébhlschalter auf 5 positionieren (Abb.C-5).

- Die Maske VOR DAS GESICHT halten und dabei mit der
Elektrodenspitze Uber das Werkstulck streichen, als ob man ein
Streichholz anziinden wollte; dies ist die korrekte Methode fur die
Ziundung des Lichtbogens.

ACHTUNG! NICHT mit der Elektrode auf das Werkstiick
KLOPFEN; man liefe Gefahr, die Umhillung zu beschédigen und
die ZUndung des Lichtbogens dadurch zu erschweren.

Sofort nach der Zindung des Lichtbogens versuchen, einen
Abstand vom Werkstick zu halten, der dem Durchmesser der
benutzten Elektrode entspricht. Diese Entfernung ist wahrend des
SchweiBvor an es so konstant wie méglich zu halten; Denken Sie
daran, daB lektrode um etwa 20-30 Grad in Vorschubrlchtung
genelgtwerden muf3 (Abb. d)

Am Ende der SchweiBnaht das Elektrodenende im Verhéltnis zur
Vorschubrlchtun% leicht Uber den Krater zuriickfiihren, um ihn zu
flllen, dann die Elektrode rasch aus dem Schmelzbad anhheben,
damitder Lichtbogen erlischt.

ERSCHEINUNGSFORMEN DER SCHWEISSNAHT
Abb.H

7. EINSATZ DES FAHRBAREN SCHWEISSAGGREGATES ALS

GLEICHSTROMGENERATOR

- Prufen, ob die Maschine an einen Staberder angeschlossen ist,
wie in Kapitel 5 INSTALLATION beschrieben.
Prifen Sie, ob die Geratespannung der an der Hilfsbuchse
bereitgestellten Spannung entspricht.

- Den Stecker des Werkzeuges mit der zugehérigen Steckbuchse
der Maschine verbinden (Abb.C-1).

- DenWahlischalter auf D: positionieren (Abb.C-5).

& Das fahrbare SchweiBaggregat stellt Uber die Hilfsbuchse

Gleichstrom bereit. Es lassen sich deshalb NUR Werkzeuge mit
Universalmotor (Bursten) anschlieBen.

Um solche Elektrowerkzeuge handelt es sich beispielsweise bei:

- Elektrobohrern;

- Winkelschleifern;

- tragbaren Stichsdgen.

- GlUhbirnen.

8.WARTUNG

A ACHTUNG! BEVOR DIE WARTUNGSARBEITEN
VORGENOMMEN WERDEN, MUSS SICHERGESTELLT SEIN,
DASS DAS FAHRBARE SCHWEISSAGGREGAT
AUSGESCHALTET IST.

PLANMASSIGE WARTUNG
DIE TATIGKEITEN, DIE UNTER DIE PLANMASSIGE WARTU
FALLEN, KONNEN VOM SCHWEISSER SELB
VORGENOMMENWERDEN.

WARTUNG DESVERBRENNUNGSMOTORS

Durchzufiihren sind die Kontrollen und die planmé&Bige Wartung
geméan dem BENUTZERHANDBUCH des Motorherstellers. Zum
Olwechsel siecheauch ABB. |

AUSSERPLANMASSIGE WARTUNG

DIE TATIGKEITEN, DIE UNTER DIE AUSSERPLANMASSIGE
WARTUNG FALLEN DURFEN AUSSCHLIESSLICH VON
FACHLEUTEN ODER PERSONEN AUSGEFUHRT WERDEN, DIE
AUF DEM GEBIET DER ELEKTROMECHANIK EINSCHLAGIGE
ERFAHRUNGEN AUFWEISEN.

NG
ST

A ACHTUNG! BEVOR DIE PLATTEN DES FAHRBAHREN
SCHWEISSGERATES ENTFERNT WERDEN UND AUF DESSEN
INNERES ZUGEGRIFFEN WIRD, MUSS SICHERGESTELLT SEIN,
DASSES AUSGESCHALTETIST.

Wird das Innere des fahrbaren SchweiBaggregat kontrolliert,
wenn es unter Spannung steht, besteht die Gefahr schwerer
Stromschlédge aufgrund des unmittelbaren Kontaktes mit
spannungsflihrenden Teilen. Es kdnnen auch Verletzungen
durch den direkten Kontakt mit Bewegungselementen auftreten.
- In regelmaBigen Abstanden, die von der Nutzung und dem
Staubgehalt in der Umgebung abhdngen, muB3 das Innere des
fahrbaren SchweiBaggregates inspiziert und der Staub, der sich
auf dem Transformator, der Reaktanz und dem Gleichrichter
angesammelt hat, mit trockener PreBluft {max. 10 bar) entfernt
werden.
- Es sollte vermieden werden, den PreBluftstrahl auf elektronische
Platinen zu richten;diese werden mit einer ganz weichen Biirste
odergeeigneten Losungsmltteln gereinigt.
Bei dieser Gelegenheit ist zu prafen, ob die elektrischen
Anschlisse richtig festsitzen und ob die Kabelisolierung
beschadigt ist.
Am Ende der Arbeiten die Platten des fahrbaren
SchweiBaggregates wieder anbringen und die
Befestigungsschrauben festanziehen.
Unter allen Umstédnden sind SchweiBungen zu vermeiden,
wahrend dasfahrbare SchweiBaggregat gedffnetist.

9. TRANSPORT UND ZEITWEISE STILLEGUNG DES
FAHRBAREN SCHWEISSAGGREGATES

Der Transport und die zeitweise Stillle UT_? des fahrbaren
SchweiBaggregates sind im BENUTZ ANDBUCH des
Motorenherstellers behandelt.

10.FEHLERSUCHE

BE! NICHT ZUFRIEDENSTELLENDEM BETRIEB SOLLTEN DIE
FOLGENDEN PUNKTE KONTROLLIERT WERDEN, BEVOR
SYSTEMATISCHER NACHGEPRUFT WIRD ODER SIE SICH AN
EIN KUNDENDIENSTZENTRUMWENDEN:

Der SchweiB3strom, der mit dem Potentiometer anhand der
Anzeigeskala in Ampere eingestellt wird, muB dem Durchmesser
und demTyp derverwendeten Elektrodeangemessenseln

Die gelbe Led, die das Auslésen der thermischen
KurzscthBS|cherung anzeigt, leuchtet nicht auf.

- Uberzeugen Sie sich, aB die nominelle Einschaltdauer
eingehalten wurde; wenn die thermostatische Absicherung
einschreitet, ist abzuwarten bis das fahrbare SchweiBaggregat
auf nattrlichem Wege abkuhlt dann prifen, ob der Ventilator
funktioniert.

Prifen Sie, ob ein KurzschluB am Ausgang des fahrbaren
SchwelBaggregates vorliegt: In diesem Fall muB die Ursache
beseitigtwerden.

Die Anschlisse des SchweiBstromkreises miissen korrekt
vorgenommen sein, insbesondere die Zange des Massekabels
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Die Fehlersuche wird

muB wirksam und ohne zwischenliegende Isoliermaterialien (z. B.
Lacke) mitdemWerkstlck verbunden sein.

im BENUTZERHANDBUCH des

Motorenherstellers behandelt.

Bei Problemen mit dem Verbrennungsmotor wenden Sie sich
bitte an lhren ndchstgelegenen Motorhéndler.

(E)

MANUAL DE INSTRUCCIONES

A

JATENCION! ANTES DE UTILIZAR LA MOTOSOLDADORA LEER

ATENTAMENTE EL MANUAL DE

INSTRUCCIONES DE LA

MOTOSOLDADORAY EL DEL MOTOR DE EXPLOSION.EN CASO
CON,TRé\Rk) SEEQPUOI?’RIAN CAUSAR HERID(I)\S A PERSONAS O

MOTOSOLDADORA.
MOTOSOLDADORAS POR INVERTER PARA LA SOLDADURA

MMA
PROFESIONAL

0S, APARATOS A LA MISMA

Y TIG PREVISTAS PARA USO INDUSTRIAL Y

Nota: En el siguiente texto se empleard el término "motosoldadora”.

1.

NORMAS DE SEGURIDAD GENERALES

A\

Controlar el motor antes de cada uso (véase el manual de

fabricante delmotor de explosién).

No colocar objetos inflamables cerca del motor y mantener la

motosoldadoraaalmenos 1 metro de edificios y otros equipos.

No utilizar lamotosoldadora en ambientes con pelé;ro de explosién

y/o incendio, en locales cerrados, en presencia de liquidos, gas,

Eolvos, vapores, dcidos y elementos inflamables y/o explosivos.
lenar el motor de carburante en un drea bien ventilada y con el

motor parado. La gasolina es altamente inflamable y también

R‘uede explotar. .

o llenar demasiado el depdsito de carburante. En el cuello del
depdsito no debe haber carburante. Controlar que el tapén esté
bien cerrado.

Sise vierte carburante fuera del depésito, limpiarlobieny dejar que
los vapores se disipen antes de encender el motor.

Nofumary nollevar llamas no protegidas allugardonde elmotor se
llena de carburante o se guarda la gasolina.

No tocar el motor cuando esta caliente. Para evitar graves
quemaduras o incendios, antes de transportar o almacenar la
motosoldadora dejar que &l motor se enfrie.

Los gases de descarga contienen mondéxido de carbono, gas muy

venenoso, inodoro e incoloro. Evitar su inhalacién. No hacer

funcionar la motosoldadora en lugares cerrados.

No inclinar la motosoldadora mds de 10° desde la vertical o el

depdsito podria perder gasolina.

Mantener a los nifios y animales lejos de la motosoldadora

ﬁnc%ndida, dado que se calienta y puede causar quemaduras y
eridas.

Aprender cémo apagar el motor rdpidamente y cémo usar todos

los mandos. No dejarnunca que hagan funcionar la motosoldadora

personas que nodisponen de una preparacién adecuada.

NORMAS PARA LA SEGURIDAD ELECTRICA

CONECTAR LA MAQUINA A UNATOMA DETIERRA

La energia eléctrica es potencialmente peligrosa y si no se utiliza

adecuadamente produce descargas eléctricas o electrocuciones,

Frovocando graves lesiones o la muerte, e incendios y averias en
os aparatos eléctricos. Mantener a los nifios, personas no

competentesy animales lejos de la motosoldadora.

La motosoldadora distribuye a través de la toma auxiliar una

corriente continua. Por lo tanto, se pueden conectar SOLO

herramientas dotadas de motor universal (cepillos).

Comprobar que la tensién del aparato corresponda a la distribuida

porlatoma auxiliar.

Se prohibe y es peligroso conectar cualquier otro tipo de carga.

Para méds detalles lea el capitulo "USO DE LA

MOTOSOLDADORA COMO GENERADOR EN CORRIENTE

CONTINUA

Se prohibe y es peligroso conectar la mdquina y distribuir energia

eléctrica a una red eléctrica de edificio.

Il}lo utilizar la mdquina en ambientes hiimedos, mojados o bajo la
uvia.

No utilizar cables con aislamiento deteriorado y mantenerlos lejos

de las partes a alta temperatura de lamdquina.

SEGURIDAD GENERAL PARA LA SOLDADURAPORARCO
Eloperador debe tener un conocimiento suficiente sobre un uso
seguro de la motosoldadora y debe estar informado sobre los
riesgos relacionados con los procedimientos de soldadura por
arco, las relativas medidas de proteccidn y los procedimientos
de emergencia.

Ver como referencia la "ESPECIFICACION TECNICA IEC o

LC/TS 62081": INSTALACIONY USO DE LOS APARATOS PARA

SOLDADURA POR ARCO).

TN

Evitar los contactos directos con el circuito de soldadura; la
tensién en vacio suministrada por la motosoldadora puede
ser peligrosa en algunas circunstancias.

La conexién de los cables de soldadura, las operaciones de
comprobacién y de reparacién deben ser efectuadas con la
motosoldadoraapagada.

Apagar la motosoldadora antes de sustituir los elementos de
desgaste del soplete.

No utilizar la motosoldadora en ambientes htimedos,
mojados o bajo la lluvia.

No utilizar cables con aislamiento deteriorado o con
conexiones aflojadas.

No soldar el contenedores, recipientes o tuberias que
contengan o hayan contenido productos inflamables
liquidos o gaseosos.

Evitar operar en materiales limpiados con disolventes
clorurados o cerca de dichas sustancias.

No soldar enrecipientes a presion.

Alejar del drea de trabajo todas las sustancias inflamables
(por ejemplo,madera, papel, trapos, etc).

Asegurarse de que hay un recambio de aire adecuado o
medios adecuados para eliminar los humos de soldadura
cerca del arco; es necesario un enfoque sistematico para la
valoracién de los limites de exposicién de los humos de
soldadura en funcién de su composicién, concentracién y
duracién de lamisma exposicién.

Mantener la bombona lejos de fuentes de calor, incluida la
irradiacidn solar (si se utiliza).

PCLOD @®

Adoptar un aislamiento eléctrico adecuado respecto al
electrodo, la pieza en elaboracion y eventuales partes
metdlicas puestas entierra en las cercanias (accesibles).
Normalmente esto se puede obtener usando guantes,
calzado, cascos, y ropa previstos para este objetivo y con el
uso de plataformas otapetes aislantes.

Proteger siempre los ojos con los vidrios adecuados
inactinicos montados sobre mdscara o gafas.

Usar ropa ignifuga de proteccién evitando exponer la piel a
los rayos ultravioletas e infrarrojos producidos por el arco; la
proteccién debe extenderse a otras personas que estén cerca
del arco por medio de pantallas o cortinas noreflectantes.
Ruido: Si a causa de operaciones de soldadura
especialmente intensivas se produce un nivel de exposicién
cotidiana personal (LEPd) igual o mayor que 85 db(A), es
obligatorio el uso de medios de proteccién individual
adecuados.

®

Los campos electromagnéticos generados por el proceso de
soldadura pueden interferir con el funcionamiento de
aparatos eléctricos y electrénicos.

Los portadores de aparatos eléctricos o electrénicos vitales
(por ejemplo marcapasos, respiradores, etc..) deben
consultar con sumédico antes de pararse cerca de las dreas
de utilizacién de esta motosoldadora.

Se desaconseja que los portadores de aparatos eléctricos o
electrénicos vitales utilicen este generador.

A

Esta motosoldadora satisface los requisitos del estandar
técnico de producto para su uso exclusivo en ambientes
industriales y con objetivos profesionales.
No se asegura el cumplimiento de la compatibilidad
electromagnética en ambiente doméstico.

A PRECAUCIONES SUPLEMENTARIAS
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- En presencia de materiales inflamables o explosivos
DEBEN ser valorados preventivamente por un
"Responsable experto" y efectuados siempre con la
presencia de otras personas preparadas para la
intervencién en caso de emergencia.

DEBEN adoptarse los medios técnicos de proteccign
descritos en 5.10; A.7; A.9. de la "ESPECIFICACION
TECNICAIEC 0 CLC/TS 62081"

DEBE prohibirse la soldadura con operador levantado del
suelo, salvo mediante uso de plataformas de seguridad.
TENSION ENTRE PORTA ELECTRODOS O SOPLETES: si se
trabaja con varias soldadoras en una sola pieza o en varias
piezas conectadas eléctricamente se puede generar una
suma peligrosa de tensiones en vacio entre dos
portaelectrodos o sopletes diferentes, con un valor que puede
alcanzar el doble del limite admisible.

Es necesario que un coordinador experto efecttie lamedicién

instrumental para determinar si existe un riesgo y pueda

adoptar medidas de proteccién adecuadas como se indica en

5.9dela"ESPECIFICACIONTECNICAIEC o CLC/TS 62081".

A RIESGOS RESTANTES

- USO IMPROPIO: es peligrosa la utilizacién de la
motosoldadora para cualquier elaboracién diferente de la
prevista (por ejemplo, descongelacién de tuberias de lared de
agua).

2.INTRODUCCIONY DESCRIPCION GENERAL

Esta motosoldadora es una fuente de corriente para la soldadura por
arco, realizada especificamente para la soldadura MMA en corriente
continua (CC).

Las caracteristicas de este sistema de regulacion (INVERTER), como
alta velocidad y precision de la regulacién, confieren a la
motosoldadora excelentes cualidades en Ja soldadura de electrodos
revestidos (rutilos, dcidos, bdsicos, celulésicos).

Ademds, la maquina estd dotada de una toma auxiliar para la
alimentacién en corriente continua de herramientas de motor
universal (cepillos) como pulidoras angulares y taladros.

ACCESORIOS SUMINISTRADOS BAJO SOLICITUD:
-Kitsoldadura MMA.

-Kitsoldadura TIG.

- Adaptador de bombona Argén.

-Reductorde presion.

-Soplete TIG

-Kitde ruedas.

3. DATOS TECNICOS
CHAPA DE DATOS
Los principales datos relativos al empleo y a las prestaciones de la
motosoldadora se resumen en la chapa de caracteristicas con el
siguiente significado:

Fig. A

1 Simbolo S: indica que pueden efectuarse operaciones de
soldadura en un ambiente con un riesgo aumentado de
descarga eléctrica (por ejemplo, cerca de grandes masas
metdlicas).

Simbolo delprocedimiento de soldadura previsto.

Simbolo de la estructura interna de la soldadora.

- Numero de matricula para la identificacién de la soldadora

(indispensable para la asistencia técnica, solicitud de

recambios, busqueda del origen del producto).

Norma EUROPEA de referencia para la seguridad y la

fabricacion de las maquinas para soldadura porarco.

6 - Prestaciones delcircuito de soldadura:

- U, :tensién maxima en vacfo.

- I2/U Corriente y tensién correspondiente normalizada que
g(ueden serdistribuidas por la soldadora durante la soldadura.

Relacién de intermitencia: indica el tiempo durante el cual

la motosoldadora puede distribuir la corriente
correspondiente (misma columna). Se expresa en %, sobre la
base de un ciclo de 10 minutos {por ejemplo 60% = 8 minutos
de trabajo, 4 minutos de parada;y asf sucesivamente).
En caso de que sean superados los factores de utilizacion
(referidos a 40°C ambiente), se determinard la intervencién
de la grotecmon térmica (Ia motosoldadora permanece en
stand-by hasta que su temperatura vuelve a los limites
admitidosﬁ.

- A/V-A/V: Indica la gama de regulacién de la corriente de
soldadura {minimo-maéximo) a la correspondiente tensién de
arco.

Grado de proteccién del envoltorio.

Simbolo delmotor de explosién.

Datos caracteristicos del motor de explosién:

n:Velocidad nominal de carga.

n,:Velocidad nominal en vacio.

- P . POtencia mdxima delmotor de explosién

Salida auxiliar de potencia:

Simbolo de corriente continua.

Tensién nominal de salida.

Corriente nominal de salida.

Ciclode intermitencia.

Valor del fusible de accionamiento retrasado a preparar para la

NI )

@

©o~

proteccién de la toma auxiliar.

12 - Simbolos referidos a normas de seguridad cuyo S|gn|f|cado se
indica en el capitulo 1 "Normas de seguridad generales”.

13 - Nivelde potencia sonora garantizado por la motosoldadora.

Nota: El ejemplo de chapa incluida es sélo una indicacién del
significado de los simbolos y las cifras; los valores exactos de los
datos técnhicos en su posesion deben buscarse directamente en la
chapa de la misma motosoldadora.

OTROS DATOS TECNICOS:

- MOTOSOLDADORA: véase tabla 1 (TAB.1)

- PINZA PORTAELECTRODO: véase tabla 2 (TAB.2)
Elpesodelamotosoldadoraseindicaen latabla1(TAB.1)

4.DESCRIPCIONDE LAMOTOSOLDADORA

La motosoldadora estd formada por un motor de explosién que
acciona un alternador de alta frecuencia de imanes permanentes el
cual alimenta un médulo de potencia del cual se obtiene la corriente
de soldaduray la corriente auxiliar.

Fig.B

1 - Motorde explosién.

2 - Alternadorde alta frecuencia.

3 - Rectificador.

4 - Tomaauxiliaren corriente continua.

5 - Entrada del generador trifdsico, grupo rectificador y
condensadores de nivelacién.

6 - Puente switching de transistores (IGBTR y drivers; cambia la
tensidn rectificada en tensién alterna de afta frecuendia y efectia
laregulacién de la potencia en funcién de la corriente / tensién de
soldadura solicitada.

7 - Transformador de alta frecuencia. el bobinado primario se
alimenta con la tensién convertida por el bloque 6; éste tiene la
funcién de adaptar la tensién y la corriente a los valores
necesarios para el procedimiento de soldadura por arco y al
mismo tiempo aislar galvdnicamente el circuito de soldadura de
lalinea de alimentacidn.

8 - Puente rectificador secundario con inductancia de
nivelacién:cambia la tensién / corriente alterna suministrada por
el bobinado secundario en corriente / tensién continua de
bajisima ondulacién.

9 - Electrénica de controly regulacion: controla instantdneamente el
valor de los transistores de corriente de soldadura y lo compara
con elvalor fijado por el operador; modula los impulsos de mando
de los driver de los IGBT que efecttian la regulacion.

Determina la respuesta dindmica de la corriente durante la fusién
del electrodo (corto-circuitos instantdneos) y supervisa los
sistemnas de seguridad.

DISPOSITIVOS DE CONTROL, REGULACION Y CONEXION DE
LAMOTOSOLDADORA

Fig.C

1 - Tomaauxiliar230V CC (corriente continua).

2 - Fusible detomaauxiliar.

3 - LED ROJO: normalmente apagado, cuando estd encendido
indica una sobretemperatura en el alternador que bloquea tanto
la corriente de soldadura como la corriente auxiliar. La mdquina
permanece encendida sin distribuir corriente hasta que se
alcanza una temperatura normal. El restablecimiento es
automatico.

4 - LED VERDE: cuando estd encendido indica el funcionamiento
enmodalidad generadoren corriente continua.

5 -Selector GENERADOR CORRIENTE CONTINUA-
SOLDADORA. Permite seleccionar la modalidad de
funcionamiento elegida:

- Generadoren corriente continua.

5 - Soldadora.

6 - Potenciémetro para la regulacién de la corriente de soldadura
con escala graduada en amperios; permite la regulacién incluso
durante la soldadura.

7 - LED VERDE: cuando estd encendido indica el funcionamiento
enmodalidad soldadora.

8 -LED AMARILLO: normalmente estd apagado, cuando estd
encendido indica una anomalia que bloquea la corriente de
soldadura por la intervencién de las siguientes protecciones:

- Proteccidn térmica: en el interior de la motosoldadora se ha
alcanzado una temperatura excesiva. La méquina permanece
encendida sin distribuir corriente hasta que se alcanza una
temperatura normal. El restablecimiento es automatico.

- Proteccidn ANTI STICK: bloquea automaticamente la
corriente de soldadura, si el electrodo se pega al material a
soldar, permitiendo la eliminacién manual sin dafiar la pinza

orta électrodo.

roteccién por sobrevelocidad del motor: bloquea la
d|str|bu<:|on de la corriente de soldadura hasta que la
velocidad delmotor vuelve a los valores nominales.

9 - Toma rdpida positiva (+) para conectar el cable de soldadura.

10 - Toma rdpida negativa (-) para conectar el cable de soldadura.

11 - Borne parala conexién atierra.
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5.INSTALACION

A {ATENCION! EFECTUAR TODAS LAS OPERACIONES DE
INSTALACION Y CONEXIONES ELECTRICAS CON LA
MOTOSOLDADORA RIGUROSAMENTE APAGADA. LAS
CONEXIONES ELECTRICAS DEBEN SER EFECTUADAS
EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL EXPERTO Y
CUALIFICADO.

PREPARACION
Desembalar la motosoldadora, efectuar el montaje de las partes
separadas, contenidas en el embalaje.

Ensamblaje del cable de retorno - pinza
Fig.D

Ensamblaje del cable de sclél_dacéura - pinza porta-electrodo
ig.

UBICACIONDE LAMOTOSOLDADORA

Localizar el lugar de instalacién de la motosoldadora de manera que
no haya obstdculos en correspondencia de la apertura de entrada y
de salida del aire de enfriamiento; asegurarse de que al mismo tiempo
no se aspiren polvos conductlvos vaFores corrosivos, humedad, etc..
Manteneralmenos 1 m de espacioalrededorde la motosoldadora.

A iATENCIéN! Colocar la motosoldadora encima de una

superficie plana con una capacidad adecuada para su peso para
evitarquevuelque o sedesplace peligrosamente.

PUESTA A TIERRA DE LA MAQUINA

A Para evitar descargas eléctricas debidas a aparatos
utilizadores defectuosos, la mdquina debe conectarse con una
instalacion fija de puesta a tlerra medlante el relativo borne.

Fig.F
LAS CONEXIONES ELECTRICAS DEBEN SER EFECTUADAS
EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL EXPERTOY CUALIFICADO.

MOTOR DE EXPLOSION

En lo que se refiere a:

- controles antes del uso;

- arranque del motor;

- uso del motor;

- paro del motor:

consulte el MANUAL DEL USUARIO del fabricante del motor de
explosion.

Nota:elmotorde explosién incluye proteccién porfalta de aceite.

CONEXIONES DEL CIRCUITO DE SOLDADURA

A jATENCION! ANTES DE EFECTUAR LAS SIGUIENTES
CONEXIONES ASEGURARSE DE QUE LA MOTOSOLDADORA
ESTE APAGADA.

La tabla (TAB. 1) |nc|uye los valores aconsejados para los cables de
soldadura (en mm®) en base a la méxima corriente distribuida por la
motosoldadora.

Casi la totalidad de los electrodos revestidos se conectan al polo
ositivo (+) de la motosoldadora; excepcionalmente al polo negativo (-
para electrodos con revestimiento dcido.

Conexidn del cable de soldadura pinza porta-electrodo

Lleva en el terminal un borne especial que sirve para ajustar la parte
descubierta del electrodo.

Este cable se conecta alborne con el simbolo (+)

Conexidn del cable de retorno de la corriente de soldadura

Lleva en el terminal un borne que se conecta a la pieza a soldar o al
banco metdlicoen el que se apoya, lomds cerca posible de la juntaen
ejecucion.

Este cable se conecta alborne con el simbolo (=)

Recomendaciones:

- Girar a fondo los conectores de los cables de soldadura en las

tomas rdpidas, para garantizar un perfecto contacto eléctrico; en

caso contrario se producirdn recalentamientos de los mismos
conectores con un rapido deterioroy pérdida de eficiencia.

Utilizar los cables de soldadura mds cortos posibles.

- Evitar utilizar estructuras metdlicas que noformen parte de la pieza
en elaboracién, en sustitucién del cable de retorno de la corriente
de soldadura; esto puede ser peligroso para la seguridad y dar
resultados no satisfactorios para la soldadura.

.SOLDADURA:DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO
- Es indispensable consultar las indicaciones del fabricante de los

o

electrodos en lo que se refiere a la correcta polaridad y la corriente
optima de soldadura (generalmente estas indicaciones se incluyen
enelenvase de los electrodos).

La corriente de soldadura se regula en funcién del didmetro del
electrodo utilizado y deltipo de junta que se desea efectuar;a titulo
indicativo, las corrientes que se pueden utilizar para los diferentes
didmetros de electrodo son:

o Electrodo (mm) Corriente de soldadura(A)
min. max.

1,6 25 - 50
2 40 - 80
2,5 60 - 110
3,2 80 - 160

Tener en cuenta que a paridad de didmetro de electrodo, se
utilizardn valores elevados de corriente para las soldaduras en
plano, mientras que para las soldaduras en vertical o por encima
de la cabeza deberdn utilizarse corrientes médsbajas.

Las caracteristicas mecdnicas de la junta soldada estdn
determinadas, ademds de por la intensidad de la corriente elegida,
por los otros parametros de soldadura, como longitud del arco,
velocidad y posicién de ejecucion, digmetro y calidad de los
electrodos™ (para una correcta conservacién mantener los
electrodos protegidos de la humedad por los relativos envases o
contenedores).

Procedimiento:

Colocarel selectoren posicion 5 {Fig.C-5).

- Manteniendo la mdscara DELANTE DE LA CARA, rozar la punta
del electrodo en la pieza a soldar efectuando un movimiento como
si se quisiese encender una cerilla; este es el método més correcto
paracebarelarco.

ATENCION:NO GOLPEAR REPETIDAMENTE el electrodo en la
pieza; se corre el riesgo de dafar el revestimiento haciendo més
dificil el cebado delarco.

- Una vez cebado el arco, intentar mantener una distancia de la
pieza equivalente al didmetro del electrodo utilizado y mantener
esta distancia lo més constante posible durante la ejecucién de la
soldadura; recuerde que la inclinacién del electrodo en el sentido
delavance deberd ser de unos 20-30 grados (Fig.G).

- Alfinal del cordén de soldadura, poner el extremo del electrodo
ligeramente hacia atrds respecto a la direcciéon de avance, por
encima del créter para efectuar el llenado, después subir
rdpidamente el electrodo desde el bafio de fusién para obtener el
apagadodelarco.

ASPECTOS DEL CORDON DE SOLDADURA
Fig. H

7. USO DE LA MOTOSOLDADORA COMO GENERADOR EN
CORRIENTE CONTINUA

Comprobar que la mdquina esté conectada a_una toma de tierra
como se describe en el capitulo 5. INSTALACION,

Comprobar que la tensién del aparato corresponda a la distribuida
porlatoma auxiliar.

Conectar el enchufe del utensilio en la relativa toma de la méaquina
(Fig.C-1).

- Colocarel selectorenposicién D: {Fig.C-5).

& La motosoldadora distribuye a través de la toma auxiliar una
corriente continua. Por lo tanto, se pueden conectar SOLO
herramientas dotadas de motor universal {cepillos).

Ejemplo de herramientas eléctricas son:

- " Taladroseléctricos;

Pulidoras angulares

Sierras alternativas portétiles.

Ldmparas a incandescencia

@

.MANTENIMIENTO

A JATENCION! ANTES DE EFECTUAR LAS OPERACIONES DE

MANTENIMIENTO, ASEGURARSE DE QUE LA
MOTOSOLDADORA ESTA APAGADA.

MANTENIMIENTO ORDINARIO
LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO ORDINARIO PUEDEN
SEREFECTUADAS PORELOPERADOR.

MANTENIMIENTO DEL MOTOR DE EXPLOSION

Efectuar los controles y el mantenimiento programado
indicados en el MANUAL DEL USUARIO del fabricante del motor
de explosién. En lo que se refiere al cambio de aceite, consulte
también laFIG. |

MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO

LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO
DEBEN SER EFECTUADAS EXCLUSIVAMENTE POR
PERSONAL EXPERTO O CUALIFICADO EN AMBITO
ELECTRICO-MECANICO.

-18 -



A JATENCION! ANTES DE QUITAR LOS PANELES DE LA

MOTOSOLDADORAY ACCEDER A SU INTERIOR ASEGURARSE
DE QUEESTA APAGADA.

Los controles que se puedan realizar bajo tensién en el interior
de la motosoldadora pueden causar una descarga eléctrica
grave originada por el contacto directo con partes en tensién y/o
lesiones debidas al contacto directo con dérganos en
movimiento.

- Periédicamente y en cualquier caso con una cierta frecuencia en
funcién de la utilizacién y del nivel de polvo del ambiente, revisar el
interior de la soldadora y quitar el polvo depositado en el
transformador, reactancia y rectificador mediante un chorro de aire
comprimido seco (mdx. 10bar).

- Evitar dirigir el chorro de aire comprimido a las tarjetas

electrénicas; sies necesario limpiarlas, usar un cepillomuy suave y

disolventes apropiados.

Alprovechar la ocasién para comprobar ciue las conexiones

eléctricas estén bien ajustadas y que los cableados no presenten

dafios en el aislamiento.

Al final de estas operaciones volver a montar los paneles de la

motosoldadora ajustando a fondo los tornillos de fijacién.

Evitar absolutamente efectuar operaciones de soldadura con la

motosoldadora abierta.

9. TRANSPORTE Y DESPLAZAMIENTO DE LA
MOTOSOLDADORA

En lo que se refiere al transporte desplazamiento de la
motosoldadora, consulte el MANUAL DEL USUARIO del fabricante
delmotor de explosion.

10.BUSQUEDA DE AVERIAS

S| SE DETECTA UN FUNCIONAMIENTO NO SATISFACTORIQ Y

ANTES DE EFECTUAR COMPROBACIONES MAS

SISTEMATICAS O DE DIRIGIRSE ASU CENTRO DE ASISTENCIA,

CONTROLE QUE:

- Lacorriente de soldadura, regulada a través del potenciémetro con

referencia a la escala graduada en amperios, es adecuada al

didmetro y altipo de electrodo utilizado.

No esté encendido el led amarillo que indica la intervencién de la

seguridad térmica de corto circuito.

- Asegurarse de que se ha respetado la relacién de intermitencia
nominal; en caso de intervencién de la proteccién termostatica
esperar a que se enfrie naturalmente la motosoldadora,
comprobar la funcionalidad delventilador.

- Controlar que no haya un cortocircuito en la salida de la

motosoldadora: en este caso eliminar el problema.

Las conexiones del circuito de soldadura se hayan efectuado

correctamente, especialmente que la pinza del cable de masa esté

efectivamente conectada a la pieza y sin la interposicién de
materiales aislantes (porejemplo, Pinturas).

En lo que se refiere a la blisqueda de averias del motor consulte
el MANUAL DEL USUARIO del fabricante del motorde explosion.

En caso de problemas con el motor de explosidn, dirijase al
vendedor de motores més cercano.

(P)
MANUAL DE INSTRUGOES

A

ATENCAO! ANTES DE UTILIZAR O APARELHO DE SQLDA A
MOTOR LEIA COM ATEN%AO O MANUAL DE INSTRU'SOES DO
APARELHO DE SOLDA A MOTOR E AQUELE DO MOTOR A
EXPLOSAO. NAO FAZENDO ISTO PODERA CAUSAR FERIDAS
EM PESSQAS OU DANOS A INSTALACOES, APARELHAGENS
OU AO PROPRIO APARELHO DE SOLDA.

APARELHOS DE SOLDA A MOTOR COM INVERSOR PARA A
SOLDADURA MMA E TIG PREVISTOS PARA USO INDUSTRIAL E
PROFISSIONAL.

Notta: No texto a seguir sera utilizada a palavra "aparelho de solda a
motor”.

1. NORMAS GERAIS DE SEGURANCA

Controle o motor antes de todo uso (veja o manual do fabricante do
motor aexplosao). . .

Nao coloque objectos inflamaveis préximo ao motor e mantenha o
aparelho de solda a motor a pelo menos 1 metro de edificios e de

outros equipamentos.
- Nao utilize o a}oarelho de solda a motor em ambientes com perigo
de explosdo e/ou incéndio, em ambientes fechados, na presenca
de liquidos, gas, poeiras, vapores, &cidos e elementos inflamaveis
efou explosivos.
Reabasteca o motor com combustivel numa area bem ventilada e
?\‘qrado. Agasolina é altamente inflamavel e pode também explodir.
30 encha muito o tanque de combustivel. No pescogo do tanque
ndo deve haver combustivel. Controle que a tampa esteja bem
fechada.
- Se vazar combustivel fora do tanque, limpe-o bem e faca os
vapores dissiparem-se antes de acender o motor.
- Nao fume e néo leve chamas sem proteccéo no lugar onde o motor
& abastecido com combustivel ou € guardada a gasolina.
Nao toque o motor quando esta quente. Para evitar graves
queimaduras ou incéndios antes de transportar ou armazenar o
aparelho de solda com motor deixe que o motor esfrie.

Os gases de escape contém monoxido de carbono, gas muito

venenoso, onodor e incolor. Evite a sua inalagdo. Nao faca o

aparelho de solda a motor funcionar em ambientes fechados.

- Naoincline o aparelho de solda a motor mais de 10° davertical ou o
tanque ﬁoderévazargasollna.

- Mantenha criancas e animais longe do aparelho de solda com

motor aceso, porque O mesmo esquenta e pode sausar

queimaduras e feridas.

Aprenda como desligar o motor rapidamente e a usar todos os

comandos. N&o confie nunca o aparelho de solda a motor a

pessoas que hdo tenham a preparagdo adequada.

NORMAS PARAA SEGURANGAELECTRICA

LIGUEAMAQUINA AUMPIQUETE DE TERRA

- A energia eléctrica & potencialmente ﬁerigosa e, se nao for
oportunamente utilizada, produz choques eféptrlcos_ ou
fulguragdes, provocando graves lesdes ou morte, e incéndios e
avarias nas aparelhagens eléctricas. Mantenha criancas, pessoas
incompetentes e animais longe do aparelhode soldaamotor.

- O aparelho de solda a motor fornece através da tomada auxiliar

uma corrente continua. Portanto podem ser ligados SOMENTE

utensilios com motor universal (escovas). Verifique que a

tensdo da aparelhagem corresponda aquela fornecida pela

tomada auxiliar. ) .

E proibido e perigoso ligar qualquer outro tipo de carga. Para

maiores detalhes leia o capitulo “USO DO APARELHQ DE SOLDA

AMOTOR COMO GERADOR EM CORRENTE CONTINUA”.

E proibido e perigoso ligar a maquina e fornecer energia eléctrica a

uma rede eléctrica de edificio.

Nﬁio utilize a maquina em ambientes himidos, molhados ou sob

chuva.

Nao utilize cabos com isolamento deteriorado e mantenha-os

longe das partes quentes da maquina.

SEGURANGCA GERAL PARA A SOLDADURA PORARCO

O operador deve ser suficientemente instruido sobre o uso
segurodoaparelho de soldaa motor e informado sobre os riscos
ligados aos procedimentos para soldadura por arco, as relativas
medidasde protgcg_aoeaos,procedimentosdeeme_ll"%ncia.
{Use como referéncia também a "ESPECIFICACAO TECNICA IEC
ou CLCITS 62081”: INSTALAGAO E USO DOS APARELHOS
PARA SOLDADURA PORARCO).

TN

- Evite os contactos directos com o circuito de soldadura; a
tensdo a vacuo fornecida pelo aparelho de soldaa motor pode
serperigosaem algumas circunstancias. .

- A ligagdao dos cabos de soldadura, as operagdes de
verificagdo e de reparagdo devem ser executadas com o
aparelho de solda desligado. o

- Desligue aparelho de solda a motor antes de substituir as

qurtesdedesgastedatocha.

do utilize o aparelho de solda a motor em ambientes
himidos, molhados ou sob chuva.

- Nao utilize cabos com isolamento deteriorado ou com
ligagdes afrouxadas.

- N&o solde em vasilhas, recipientes ou tubagens que
contenham ou que tenham contido produtos inflamaveis
liquidos ou gasosos.

- Evite de operar em materiais limpos com solventes clorados
ou nasrroxmlda_des de tais substancias.

- Naosoldeemrecipientes sob pressdo. .

- Afaste da area de trabalho todas as substancias inflamaveis

ga.ex. madeira, papel, panos, etc.).
ranta uma troca de ar adequada ou de meios capazes de

remover os fumos de soldadura ha proximidade do arco; é

necessario um controlo sistematico para a avaliagdo dos

limites a exposicdo dos fumos de soldadura em fungéo da
sua composi¢ao, concetragdo e duragdo da propria
exposigéo.

- Mantenha o cilindro reparado de fontes de calor, inclusive de
raios solares (se utilizado).
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POLO @®

- Adopte um adequado isolamento eléctrico em relagéo ao
electrodo, & peca em processamento e eventuais partes
metdlicas colocadas no chdo nas proximidadeséacesswei,s).
Isto &€ normalmente obtido usando luvas, calgados, chapéu e
dispositivos previstos para tal fim e por meio do uso de
estrados ou tapetes isolantes. i L

- Proteja sempre os olhos com as lentes inactinicas montadas
nas mascaras ou capacetes. o
Use os dispositivos apropriados ignifugos protectores
evitando de expor a epiderme aos raios ultravioletas e
infravermelhos produzidos pelo arco; a protecgdo deve ser
estendida a outras pessoas nas proximidades do arco por
meio de barreiras ou cortinas anti-reflexo.

- Ruido: Se por causa de operagdées de soldadura
particularmente intensivas_for verificado um nivel de
exposicdo diaria pessoal (LEPd) igual ou maior a 85db(A), é
obrigatério o uso de meios de protecgdo individual
adequados.

®

- Os campos electromagnéticos gerados pelo processo de
soldadura podem _interferir com o funcionamento de
aparelhagens eléctricas e electrénicas, L

)s portadores de aparelhagens eléctricas ou electrénicas
vitais (ex. Marca-passo, respiradores etc...), devem consultar
o médico antes de ﬁarar na proximidade das areas de
utilizacao deste aparelho de soldaa motor. .

Aos portadores de dispositivos eléctricos ou electrénicos
vitais é desaconselhado o uso deste aparelho de solda a

0N

- Este aparelho de solda a motor satisfaz os requisitos do
padrao técnico de produto para o uso exclusivo em
ambientes industriais e para fim profissional. o
N&o é garantida a correspondéncia a compatibilidade

electromagnéticaem ambiente doméstico.

PRECAUGOES SUPLEMENTARES

- ASOPERAGOES DE SOLDADURA: L

- Em ambiente arisco acrescentado de choque eléctrico;

- Em espagos confinados; L

- Napresencade materiais inflamaveis ou que explodem,
DEV ser previamente avaliados por um "Responsavel
especializado” e executados sempre com a presenga de
outras_pessoas instruidas para intervengées em caso de
emergén

DEVEM ser ado&)mdos os meios técnicos de protec?éo
descritos em 5.10; A.7; A.9. da "ESPECIFICACAO TECNICA
IEC ou CLCITS 62081”

- DEVE ser proibida a soldadura com operador elevado do
chéo, salvo eventual uso de plataformas de se%lran_ﬁa.

- TENSAO ENTRE PORTA ELECTRODOS OU TOCHAS:
trabalhando com mais aparelhos de solda numa sé pega ou
em mais pecas Ilgadas electricamente pode-se gerar uma
soma perigosa de tensdes a vacuo entre dois porta
electrodos ou tochas diferentes, a um valor que pode atingir
odobrodolimiteadmitido. o
E necessario que um coordenador especializado efectue a
medida instrumental para determinar se existe um risco e
possa adoptar medidas de protecgio adecwadas como
Indicado em 5.9 da "ESPEC FICAéAO TECNICA IEC ou
CLCITS62081”.

A RISCOSRESIDUAIS

- USO IMPROPRIO: é perigosa a utilizagdo do aparelho de
solda a motor para qualquer processamento diferente daquele
previsto (ex. descongelamento de tubagens da rede hidrica).

2.INTRODUGAOQ EDESCRIGAO GERAL
Este aparelho de solda a motor € uma fonte de corrente para a
soldadura por arco, realizada especificamente para a soldadura
MMAem corrente continua (DC). .
As caracteristicas deste sistema de regulacéo (INVERSOR?, tais
como avelocidade e precisdo daregulagdo, conferemao aparelho de
solda a motor qualidades excelentes na soldadura de electrodos
revestidos (rutilios, acidos, basicos, celuldsicos). .
A maquina & dotada também de uma tomada auxiliar para a
alimentagdo em corrente continua de ferramentas com motor
gnlversa {escovas) como maquinas de esmerilar angulares e
rocas.

ACESSORIOS FORNECIDOS SOB ENCOMENDA:
- Kitde soldadura MMA.

-Kitde soldaduraTIG.

- Adaptador cilindro Argénio.

-Redutor de presséo.

-TochaTIG.
-Kitrodas.

3. DADOS TECNICOS
PLACA DE DADOS |
Os dados principais relativos ao uso e aos desempenhos do aparelho
de solda a motor estao resumidos na placa de caracteristicas com o
significado a seguir: Fig A

ig.

1- Simbolo S: indica que podem ser efectuadas operagdes de
soldadura humambiente com risco acrescido de choque eléctrico
éex. em estreita proximidade de grandes massas metalicas).

2- Simbolo do procedimento de soldadura previsto.

3- Simbolo da estruturainterna do aparelho de solda.

4- Numero de matricula para a identificacdo do aparelho de solda
(indispensavel para a assisténcia técnica, pedido de
sobressalentes, busca de origem do produto. .

5- Norma EUROPEIA de referéncia para a seguranca e a fabricagédo
das maquinas para a solcadura porarco.

6- Resultados do circuito de soldadura:

- U,:tensdo maxima novacuo.

- 1,/U,; Corrente e tensdo correspondente normalizada que
podem ser fornecidas pelo aparelho de solda durante a
soldadura, . . o

- X : Relagdo de intermiténcia: indica o tempo durante o qual
aparelho de solda a motor pode fornecer a corrente
correspondente (mesma coluna). Se exprime em %, na base de
um ciclo de 10 minutos (ex. 60% = 6 minutos de trabalho, 4
minutos paragem; e assim por diante). .

Se os factores de utilizacao greferldos a 40°C ambiente) forem
ultrapassados, havera a intervengdo da protecgéo térmica (o
aparelho de solda a motor fica em stand-by até a sua
temperaturavoltar nos limites admitidos).

AN-AV: Indica a série de regulacéo da corrente de soldadura
(minimo-maximo) a tensao correspondente de arco.

7- Graude protecgdo do invélucro.

8- Simbolo do motor a exploséo.

9- Dados caracteristicos do motor a explosao:

- n:Velocidade nominal de carga.

- n,: Velocidade nominalemvacuo..

- P, Poténcia maxima do motor a explosao

Saida auxiliar de poténcia:

Simbolo de corrente continua.

Tens&onominal de saida.

Corrente nominal de saida.

- Ciclodeintermiténcia.

11-Valor do fusivel com accionamento retardado a prever para a
proteccdo da tomada auxiliar.

12-Simbolos referidos a normas de seguranca cujo significado esta
contido no capitulo 1 “Normas gerais de seguranca’.

13-Nivel de poténcia sonora garantido pelo Aparelho de solda a
motor .

10

Nota: O exemplo de placa contido tem a indicagdo do significado dos
simbolos e dos valores; os valores exactos dos dados técnicos do
aparelho de solda a motor em seu poder devem ser detectados
directamente na placa do proprio Aparelho de solda a motor .

OUTROS DADOS TECNICOS:

- APARELHO DE SOLDA A MOTOR: ver tabela 1 (TAB.1)

- PINGA PORTA ELECTRODO: ver tabela 2,(TAB._J

(C_)I_ng10) do aparelho de solda a motor esta contido na tabela 1

4.DESCRICAO DO APARELHO DE SOLDAAMOTOR

O aparelho de solda a motoré comloosta porum motor a explosao que
acciona um alternador de alta frequéncia com magnetos
permanentes o qual ird alimentar um médulo de poténcia pelo qual se
obtéma corrente de soldadura e a corrente auxiliar.

Fig.B

1- Motor a explosao.

2- Alternador de alta frequéncia.

3- Rectificador.

4- Tomada auxiliarem corrente continua.

5- Entrada gerador trifasico, conjunto rectificador e condensadores
de nivelamento.

6- Ponte switching para transistores (IGBT) e drivers; comuta a
tensdo rectificada em tensdo alternada de alta frequéncia e
executaa regulagdo da poténcia emfungao da correnteftenséo de
soldadura necessaria.

7- Transformador de alta frequéncia: o enrolamento primario é
alimentado com a tensdo convertida pelo bloco 6; o mesmo tem a
fungdo de adaptar tenséo e corrente aos valores necessarios
para o procedimento de soldadura por arco e simultaneamente de
isolar galvanicamente o circuito de soldadura da linha de
alimentagéo.

8- Ponte rectificadora secundaria com inductancia de nivelamento:
comuta a tensao/corrente alternada fornecida pelo enrolamento
secundario em corrente/ tensdo continua com baixissima
ondulagéo.

9- Elestrénica de controlo e regulacéo: controla instantaneamente o
valor dos transistores de corrente de soldadura e o comparacomo
valor configurado pelo operador; modula os impulsos de comando
dos drivers dos IGBT que efectuama regulagéo.

Ddetermina a resposta dinamica da corrente durante a fuséo do
electrodo (curto-circuitos instantdneos) e supervisione os
sistemas de seguranga.
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DISPOSITIVOS DE CONTROLO, REGULAGAO E CONEXAO DO
APARELHO DE SOLDAAMOTOR

Fig. C

1- Tomada auxiliar 230V DC (corrente continua).

2- Fusiveltomada auxiliar.

3- LED VERMELHO: normalmente apagado, aquando aceso
indica uma supeaquecimento no alternador que bloqueiatranto a
corrente de soldadura como a corrente auxiliar. A maquina fica
acesa sem fornecer corrente até alcancar uma temperatura
normal. Arestauracéo é automatica. .

4- LED VERDE: aquando aceso indica o funcionamento na
modalidade geradoremcorrente continua. .

5- Selector G OR DE CORRENTE CONTINUA APARELHO
DE SOLDA. Permite de seleccionar a modalidade de
funcionamento escolhida:

- Gerador emcorrente continua.

5 - Aparelhode solda.

6- Potenciémetro para a regulagio da corrente de soldadura com
escala graduada em Ampérepermite a regulagdo também
durante a soldadura. o .

7- LED VERDE: aquando aceso indica o funcionamento na
modalidade soldadora.

8- LED AMARELO: normalmente apagado, aquando aceso indica
uma anomalia que bloqueia a corrente de soldadura devido °
intervengdo das protecgdes a segulr:
- Protecgéo térmica: dentro do aparelho de solda a motor foi

atingida uma temperatura excessiva. A maquina fica acesa

sem fornecer corrente até alcangar uma temperatura normal.

Arestauracdo é automatica. . .

Protecgdo ANTI STICK: bloqueia automaticamente a

corrente de soldadura, se o electrodo colar no material a

soldar, permitindo a remogdo manual sem estragar a pinga

orta electrodo. . .

rotecgdo porexcesso de velocidade do motor: bloqueiao
abastecimento de corrente de soldadura t+ a velocidade do
motor voltar aos valores nominais.

9- Engate rapido positivo (+) para conectar cabo de soldadura.

10- Engate rapido negativo g—) para conectar cabo de soldadura.

11- Borne paraa ligagcdo deterra.

5.INSTALAGAO

A ATENGCAO! EXECUTE TODAS AS OPERAGCOES DE
INSTALA%AO ELIGACOES ELECTRICAS COMOAPARELHO DE
SOLDA_ MOTOR RIGOROSAMENTE DESLIGADO. AS
LIGACOES ELECTRICAS DEVEM SER EFECTUADAS
EXCLUSIVAMENTE POR PESSOAL ESPECIALIZADO OU
QUALIFICADO.

MONTAGEM
Desembale o aparelho de solda a motor, execute a montagem das
partes soltas, contidas na embalagem.

Montagem do cabo de retorno-pinga
Fig. D
Montagem do cabo de sol_ldadEura-pinga porta electrodo
ig.

LOCALIZACAO DO APARELHO DE SOLDA AMOTOR

Determine o local de instalagdo do aparelho de solda a motor para
que n&o haja obstaculos na correspondéncia da abertura de entrada
ede saidado ar de arrefecimento; verifique ao mesmo tempo que nao
sejam aspiradas poeiras condutivas, vapores corrosivos, humidade,
etc..

Mantenha pelo menos 1m de espaco livre ao redor do aparelho de
solda a motor.

A ATENGAO! Posicione o aparelho de solda a motor sobre
uma superficie plana com capacidade adequada ao peso para
evitar que caia ou deslocamentos perigosos.

LIGAGAO DA MAQUNA A TERRA

A Para evitar choques eléctricos devido a aparelhos utilizadores
defeituosos a maquina deve ser ligada com uma instalagéo fixa de
ligagao ° terra através de um borne a;'):ropriado.

Fig.
AS LIGACOES ELECTRICAS DEVEM_ SER EFECTUADAS
EXCLUSIVAMENTE POR PESSOAL ESPECIALIZADO OU
QUALIFICADO.

MOTOR A EXPLOSAO
Com referéncia:

- controlos antes do uso;
- arranque do motor;

- uso do motor;

- paragem do motor; .
consulte o MANUAL DO UTENTE do fabricante do motora explosdo.

Nota: O motora exploséo * fornecido com protecgéo por falta de dleo.

CONEXOES DO CIRCUITO DE SOLDADURA:

A ATENGCAO! ANTES DE EXECUTAR AS LIGACOES A
SEGUIR VERIFIQUE QUE O APARELHO DE SOLDA ESTEJA
DESLIGADO.

ATabela {TAB. 1) cont*m os valores recomendados para os cabos de
soldadura (em mm’) em base ° corrente maxima fornecida pelo
aparelhode solda.

A quase totalidade dos electrodos revestidos deve ser ligada ao pélo
positivo (+) do aparelho de solda a motor; excepcionalmente ao poélo
negativo (-) para electrodos com revestimento acido.

Ligagdodocabo de soldadura-pi_n(r‘a porta electrodo
Leva no terminal um borne especial que serve para apertar a parte
descoberta do electrodo.
Este cabo deve ser ligado ao borne como simbolo  (+) .
Ligagdo do cabo deretorno dacorrente de soldadura
Leva no terminal um borne que deve ser ligado a peca a soldar ou ao
banco metalico onde esta apoiado, o mais proximo possivel da
Engao que esta sendo efectuada.

ste cabo deve ser ligado ao borne como simbolo  (-).

Recomendagées:

- Vire a fundo os conectores dos cabos de soldadura nos engates
rapidos, para garantir um contacto eléctrico perfeito; Caso
contrario havera a produgdo de superaquecimentos dos propriois
conectores com a sua relativa deterioragéo e perda de eficiéncia.
Utilize os cabos de soldadura mais curtos possiveis.

Evite de utilizar estruturas metalicas que ndo fazem parte da peca
que esta em processamento, para substituir o cabo de retorno da
corrente de soldadura; isto pode ser perigoso para a seguranga e
darresultados insatisfatérios para a soldadura.

o

. SOLDADURA: DESCRICAO DO PROCEDIMENTO
E indispensavel, consultar as indicagdes do fabricante dos
electrodos com relagéo a polaridade correcta e & corrente ideal de
soldadura (geeralmente tais indicagbes estdo contidas na
embalagem dos electrodos).
A corrente de soldadura deve ser regulada em funcéao do diametro
do electrodo utilizado e otipo de juncéo que se deseja executar; a
titulo indicativo as correntes utilizavels para os varios diametros de
electrodo sdo:

@ Electrodo (mm)

Corrente de soldadura (A)
X.

min. ma;
16 25 - 50
2 40 - 30
25 60 - 110
32 80 - 160

Leve em consideragdo que com igualdade de didametro do
electrodo valores elevados de corrente serdo utilizados para
soldaduras no plano, enquanto para soldaduras na vertical ou na
gxtremidade superior deverdo ser utilizadas correntes mais
aixas.

As caracteristicas mecanicas da junta soldada sdo determinadas,
além da intendidade de corrente escolhida, dos outros parametros
de soldadura, tais como, o comprimento do arco, velocidade e
posicéo de execugdo, diametro e qualidade dos electrodos (para
uma conservagdo correctar mantenha os electrodos reparados da
humidade protegidos pelas embalagens ou recipientes
apropriados).

Procedimento:

Posicione o selector na posicéo FI: (Fig.C-5).

- Mantendoamascara NAFRENTE DO ROSTO, esefregue a ponta

do electrodo na pega a soldar executando um movimento como

para acender um fésforo; este € o método mais correcto para

desencaderar garco. .

ATENCAO! NAO BATA o electrodo na peca; arrisca-se de

danificar o revestimento tornando dificil o desencadeamento do

arco.

Tao logo desencadeado o arco, procure manter uma distancia da

peca, equivalente ao didmetro do electrodo utilizado e mantenha

esta distancia 0 mais constante possivel durante a execucio da
soldadura; lembre-se que a inclinagdo do electrodo no sentido do
avanco devera ser de cerca 20-30 graus (Fig.G).

- No fim do corddo de soldadura, colocar a extremidade do
electrodo ligeiramente para tras em relagéo a direc¢do de avanco,
acima da cratera para efectuar o enchimento, depois levante
rapidamente o electrodo do banho de fusdo para obter o
desligamento doarco.

ASPECTOS DO COISDAI-? DE SOLDADURA:
ig.

7. USO DO APARELHO DE SOLDA A MOTOR COMO GERADOR
EM CORRENTE CONTINUA
- Verifique que a maquina esteﬂa ligada a um piquete de terra como
descrito no capitulo 5. INSTA AQ?AO.
Verifigue que a tensdo da aparelhagem corresponda aquela
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fornecida pelatomada auxiliar. . .
- I(_'équecanflcha da ferramente na tomada apropriada da maquina
ig. C-1).

Posicione o selector na posicéo D': (Fig. C-5).

A O aparelho de solda a motor fornece através da tomada auxiliar

uma corrente continua. Portanto podem ser ligados SOMENTE
utensilios com motor universal (escovas).

Exemplos dessas ferramentas eléctricas sao:

- Brocas eléctricas;

- Aparelhosesmeril angulares;

- Serrasalternativas portateis.

8. MANUTENGAO

A ATENGAO! ANTES DE EXECUTAR AS OPERAGOES DE

MANUTENCAO VERIFIQUE QUE O APARELHO DE SOLDA
ESTEJADESLIGADO.

MANUTENCAO ORDINARIA - .
AS OPERACOES DE MANUTENCAO ORDINARIA PODEM SER
EXECUTADAS PELO OPERADOR.

MANUTENGAO MOTORA EXPLOSAQ

Efectue os controlos e a manutengdo programada contida no
MANUAL DO UTENTE do fabricante do motor a exploséo. Com
relagédo atrocade dleo, vejatambém aFIG. |

MANUTENCAO EXTRAORDINARIA .

AS OPERAGOES DE MANUTENGAO EXTRAORDINARIA DEVEM
SER EFECTUADAS EXCLUSIVAMENTE POR PESSOAL
“EA?EFéEAC'JiﬁéIEI)ZADO OU QUALIFICADOS NO CAMPO ELECTRICO-

A ATENGAO! ANTES DE REMOVER OS PAINEIS DO
APARELHO DE SOLDA A MOTOR E ACESSAR A PARTE
INTERNA VERIFIQUE QUEESTEJA DESLIGADO.

Eventuais controlos efectuados sob tensdo dentro do aparelho
de solda a motor podem causar choque eléctrico grave
originado pelo contacto directo com partes sob tensdo efou
lesoes devido ao contacto directo com 6rgaos em movimento.

- Periodicamente e de qualguer maneira com frequéncia em funcéo
do uso e da poeira do ambiente, inspeccione dentro do aparelho
de solda a motor e remova a poeira depositada no transformador,
reactancia e rectificador por meio de um jacto de ar comprimido
seco (maximo 10bar . .

- Evite de dirigir o jacto de ar comprimido nas placas electronicas;
providencie a eventual limpeza das mesmas com um escova
muito macia com solventes apropriados. . .

- Na oportunidade verifique que as conexdes eléctricas estejam
bem apertadas e as cablagens ndo apresentem danos ao
isolamento.

- Nofimde tais operagdes remonte os painéis do aparelho de solda
amotor apertando a fundo os parafusos de fixagao.

- Evite absolutamente de executar operaces de soldadura com o
aparelho de solda a motor aberto.

9. TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO DO APARELHO DE
SOLDAAMOTOR

Com relagdo ao transporte e o armazenamento do aparelho de solda
a mloto~r, consulte o MANUAL DO UTENTE do fabricante do motor a
explosao.

10.BUSCADEAVARIAS .

NO CASO DE FUNCIONAMENTO INSATISFATORIO, E ANTES DE

EXECUTAR VERIFICACOES MAIS SISTEMATICAS OU

PROCURAR O PROPRIO CENTRO DE ASSISTENCIA,

CONTROLE PARAQUE:

- Acorrente de soldadura, regulada através do potenciémetro com
referéncia & escala %raduada em ampére, seja adequada ao
diametro e aotipo de electrodo utilizado.

- Nao esteja aceso o led amarelo que sinaliza a intervengdo da
segurancatérmicade curto-circuito. . . .

- Verifique de ter observado a relagédo de intermiténcia nominal; em
caso de intervencdo da proteccdo termostatica espere o
arrefecimento natural do aparelho de solda a motor, verifique a
funcionalidade do ventilador.

- Controle que ndo haja um curto-circuito na saida do aparelho de
solda a motor: nesse caso efectue a eliminagdo do inconveniente.

- As ligagdes do circuito de soldadura sejam efectuadas
correctamente, sobretudo que a pinga do fio de massa esteja
efectivamente ligada peca e sem interposicdo de materiais
isolantes (ex. Tintas).

Com relagdo a busca de avarias do motor consulte o MANUAL
DO UTENTE do fabricante do motora exploséo.

No caso de problemas com o motor a explosdo, procure o
revendedor de motores mais préximo.

(NL)
INSTRUCTIEHANDLEIDING

Al

OPGELET! VOORDAT MEN DE MOTORLASMACHINE
GEBRUIKT AANDACHTIG DE INSTRUCTIEHANDLEIDING VAN
DE MOTORLASMACHINE EN DIE VAN DE EXPLOSIEMOTOR
LEZEN . INDIEN MEN DIT NIET DOET KAN ER LETSEL AAN
PERSONEN OF SCHADE AAN INSTALLATIES, APPARATUUR OF
AAN DE MOTORLASMACHINE ZELF BEROKKEND WORDEN.

MOTORLASMACHINES MET INVERTER VOOR HET MMA- EN
TIG- LASSEN VOORZIEN VOOR INDUSTRIEEL EN
PROFESSIONEEL GEBRUIK

Opmerking: In de tekst die volgt zal de term “motorlasmachine”
gebruiktworden.

1. ALGEMENE VEILIGHEIDSNORMEN

A\ A\

- De motor controleren véor elk gebruik (zie de handleiding van de
fabrikantvan de explosemotor?.

- Geen ontvlambare voorwerpen in de nabijheid van de motor

plaatsen en de motorlasmachine op minstens 1 meter afstand van

gebouwen en andere uitrustingen houden .

e motorlasmachine niet gebruiken in ruimten met gevaar voor
ontploffingen en/of brand, in gesloten lokalen, in aanwezigheid
van vloeistoffen, gas, stoﬁ dampen, zuren en ontvlambare en/of
explosieve elementen .

- De motor voorzien van brandstof op een goed verluchte plaats en
met een uitgeschakelde motor . De benzine is uiterst ontvlambaar
en kan ook ontploffen. .

- De tank van de brandstof nietteveel vullen. In de hals van de tank
mag er geen brandstof aanwezig zijn . Controleren of de tank
F;oe_d geslotenis. .

- Indien” er brandstof buiten de tank gemorst wordt, goed
schoonmaken en ervoor zorgen dat de dampen verspreid zijn
voordat men de motor aanschakelt .

- Niet roken en geen niet beschermde vlammen op de plaats
brengen waar de motor van brandstof wordt voorzien of waar de
benzine bewaard wordt. B . .

- De motor niet aanraken wanneer hij warm is. Teneinde zware
brandwonden of branden te voorkomen, moet men wachten tot de
mogor afgekoeld is voordat men de motorlasmachine vervoert of
opbergt.

A

- De afvoergasssen bevatten koolmonoxide, een uiterst giftig gas,
reukloos en kleurloos . Vermijden dit gas in te ademen. De
motorlasmachine niet doen werken op gesloten plaatsen .

De motorlasmachine niet meer dan 1630 verticaal inclineren of de

tankzou benzine kunnen verliezen .

Kinderen en dieren uit de buurt houden van de werkende

motorlasmachine, gezien deze warm wordt en brandwonden en

letsel kan veroorzaken .

- Leren hoe de motor snel kan uitgeschakeld worden en alle
bedieningen leren gebruiken e motorlasmachine nooit
toevertrouwen aan personen die niet over een adequate
voorbereiding beschikken .

NORMEN VOOR DE ELEKTRISCHE VEILIGHEID

- DEMACHINEAANSLUITEN OPEENAARDEAANSLUITING

- Deelektrische energie is potentieel gevaarlik en indien ze niet juist
gebruikt wordt, kan ze elektroshocks of blikseminslag produceren
en hierbij zwaar letsel of de dood, branden en defecten aan de
elektrische apparatuur veroorzaken . Kinderen, niet competente

ersonen en dieren uitde buurtvan de motorlasmachine houden .

- De motorlasmachine verdeelt middels het hulpcontact een
continue stroom . Er kunnen dus ALLEEN werktuigen worden
aangesloten die uitgerust zijn met een universele motor
(borstels). Verifieren of de "spanning van de apparatuur
overeenstemt metdiegene verdeeld door het hulpcontact.
Het is verboden en gevaarll{k_ ieder andertyEe van Iadlng aante
sluiten . Voor bijkomende details het hoofdstu “GEBRUIK
VAN _DE MOTORLASMACHINE ALS GENERATOR IN
CONTINUE STROOM " raadplegen. .

- Hetis verboden en gevaarlik de machine te verbinden met een
elektrische energie van een elektriciteitsnetvan het gebouw .

- De machine niet gebruiken in vochtige, natte ruimten of in de
regen.

- Geen kabels met een versleten isolering gebruiken en ze uit de
buurthouden van de warme gedeelten van de machine .

ALGEMENE VEILIGHEID VOORHET BOOGLASSEN

De operator moet voldoende ingelicht zijn voor wat betreft het
veilig gebruik van de motorlasmachine en de risico's verbonden
met de procedures van het booglassen, de desbetreffende
beschermingsmaatregelen en de procedures van noodgeval.
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(Ook de "TECHNISCHE SPECIFICATIE IEC of CLCITS 62081”
raadplegen: INSTALLATIE EN GEBRUIK VAN DE APPARATUUR
VOORBOOGLASSEN).

- Rechtstreeks contact vermijden met het circuit van het
lassen ; de spanning leeg geléverd door de motorlasmachine
kan gevaarlijk zijn in sommigeomstandigheden. .

- De verbinding van de laskabels, de operaties van nazicht en
de herstellingen moeten uitgevoerd worden met een
uitgeschakelde motorlasmachine.

- De motorlasmachine uitschakelen voordat men de versleten
elementen van de toorts vervangt.

- Demachine niet gebruiken in vochtige, natte ruimten of in de

regen. ) ) )
- Geen kabels met een versleten isolering of met loszittende
aansluitingen gebruiken.

- Niet lassen op containers, bakken of leidingen die vloeibare
of gasachtige ontvlambare stoffen bevatten of hebben bevat .

- Vermijden te werken op materialen schoongemaakt met
chloridehoudende solventen of in de nabijheid van deze
stoffen .

- Nietlassen op bakken onderdruk. . .
- Alle ontvlambare stoffen (vb. hout, papier, vodden, enz.) uit
dewerkzone verwijderen. . .

- chr’gen voor een adequate luchtverversing of voor geschikte
middelen om de lasrook af te zuigen in de nabijheid van de
boog ; eris een systematische benadering noodzakelijk voor
de evaluatie van'de limieten van blootstelling aan de lasrook
in functie van hun samenstelling, concentratie en tijdsduur
van de blootstelling zelf. .

- De gasfles beschermen tegen warmtebronnen, inbegrepen
de zonnestralen (indien gebruikt).

POLOD @

- Een adequate elektrische isolering toepassen voor de
elektrode, het stuk in bewerking “en eventuele metalen
gedFeIEetn die in de (toegankelijke) nabijheid op de grond zijn

eplaats
Sit kan normaal bekomen worden door handschoenen,
schoeisel, een hoofddeksel en kledij te dragen die voor dit
doel voorzien _Z|tjn en middels het gebruik van voetplanken of
|so|erendetap3 en.

- De ogen altijd beschermen met speciale niet actinische
Slazen gemonteerd op maskers ofhelmen . .

e speciale beschermende vuurwerende kledij dragen en
vermijden de huid bloot te stellen aan de ultraviolet en
infrarood stralen geproduceerd door de boog ;
bescherming moet uitgebreid worden tot de "andere
personen in de nabijheid van de boog middels schermen of
niet reflecterende gordijnen . . . .

- Lawaailndien er zich omwille van bijzonder intensieve
lasoperaties een niveau van dagelijkse persoonlijke
blootstelling (LEPd) voordoet, gelijk aan of groter dan
85db(A), is het gebruik verplicht van adequate individuele
beschermingsmiddelen.

®

- De elektromagnetische velden gegenereerd door het
lasproces kunnen interfereren met de werking van
elektrische en elektronische apparatuur .

Dedragers van elektrische of elektronische vitale apparatuur
(vh. Pace-maker, ademhalingstoestellen, enz...), moeten hun
arts raadplegen voordat ze in de nabijheid van de
ﬂlebrulkszones van deze motorlasmachine blijven staan.

en raadt aan de dragers van vitale elektrische of
elektroniche apparatuur het gebruik af van deze
motorlasmachine.

N

- Deze motorlasmachine beantwoordt aan de vereisten van de
technische standaard van het product voor het exclusief
ebruik in industriéle ruimten en voor professionele
oeleinden. .
Het overeenstemmen met de elektromagnetische
com patibiliteitin huiselijke omgeving is nietgegarandeerd.

A SUPPLEMENTAIRE VOORZORGSMAATREGELEN

- DELASOPERATIES:
- Inruimten meteen verhoogd risico van elektroshock,
- Inaangrenzende ruimten, .
- In aanwezigheid van ontvlambare of explosieve
materialen. .
Deze MOETEN vooraf geévalueerd worden door een
”Ervaren verantwoordelijke” en altijd uitgevoerd worden in

aanwezigheid van andere personen opgeleid voor ingrepen
bijnoodgevallen . .
De in 510, A.7, A.9 beschreven technische
beschermingsmiddelen MOETEN toegf_eé)ast worden van de
”TECHNISCHE SPECIFICATIE IEC of CLCITS 62081”

- Het lassen met de operator opgetild van de grond MOET

verboden zijln, behoudens een eventueel gebruik van een

Velllﬁheldsp atform .
- SPANNING TUSSEN ELEKTRODEHOUDER OF TOORTS :
wanneer men werkt met meerdere lasmachines op een enkel
stuk of op meerdere stukken die elektrisch verbonden zijn,
kan er een gevaarlijke som van spanningen leeg

egenereerd worden tussen twee verschillende

elektrodehouders of toorts, aan een waarde die het dubbel
van de toegestane limietkan bereiken . .
Het is noodzakelijk dat een ervaren codérdinator de
instrumentele maatregel uitvoert om te bepalen of er een
risico bestaat en om dé adequate beschermingsmaatregelen
te kunnen treffen zoals aangeduid wordt in 5.9 van de
"TECHNISCHE SPECIFICATIEIEC of CLCITS62081".

A RESIDURISICO'S

- ONJUIST GEBRUIK: het gebruik van de motorlasmachine is

ggvaarluk_voor alle andere bewerkingen die verschillen van

iegene die voorzien zijn (vb. ontvriezen van buizen van de
waterleiding).

2.INLEIDING ENALGEMENE BESCHRIJVING
Deze motorlasmachine is een stroombron voor het boo%lassen,
specifiek gerealiseerd voor MMA -lassen in continue stroom % C).
e karakteristieken van dit systeem van regeling (INVERTER), zoals
de hoge snelheid en de precisie van de afstelling, geven aan de
motorlasmachine excellente kwaliteiten bij het lassen van beklede
elektroden (rutiel, zure, basisch, cellulose).
De machine is bovendien uitgerust met een hulpcontact voor de
voeding in continue stroom van werktuigen voorzien van een
universele motor (borstels) zoals hoekvormige polijstmachines en
boormachines .

ACCESSOIRES GELEVERD OPAANVRAAG:
- Kit MMA-lassen.

-KitTIG-lassen.

- Adaptor gasfles Argon.

- Drukreductor.

-ToortsTIG.

- Kitwielen

3. TECHNISCHE GEGEVENS

PLAAT GEGEVENS

De hoofdgegevens m.b.t. het %e_bruik en de prestaties van de
motorlasmachine zijn samengevat in de plaat met de karakteristieken
met de volgende symbolen: .

Fig. A
1- Symbool S: wijst erop dat er operaties van lassen kunnen
uitgevoerd worden in een ruimte met een verhoogd risico van
elektroshock (vb. in de onmiddellijke nabijheid van grote metalen

massa's). .

2- Symboolvan devoorziene procedurevan lassen .

3- Symbool van de binnenstructuur van de lasmachine . .
4- Inschrijvingsnummer voor de identificatie van de lasmachine
(noodzakelijk voor technische assistentie, aanvraag reserve
onderdelen, opzoeken oorsprong produ(_:t?i .

EUROPESE referentienormvoor de veiligheid en de bouwvan de
machinesvoor booglassen

Prestaties van het lascircuit:

- U, maximumspanning leeg.

- 1L/U,: Stroom en overeenstemmende genormaliseerde
spanning die verdeeld kunnen worden door de lasmachine
tijdens hetlassen. . . . B .

. Rapport van intermittentie: wijst op de tijd waarin de
motorlasmachine de overeenstemmende stroom kan verdelen
(zelfde kolom). Wordt uitgedrukt in %, op basis van een cyclus
van 10 minuten (vb. 60% = 6 minuten van werk , 4 minuten
pauze; enzoverder).

Ingeval de factoren van gebruik (met verwijzing naar 40°C milieu)

overschrijden worden, zal de thermische bescherming ingrijpen
(de motorlasmachine blijft in stand-by tot haar temperatuur
terug binnen de toegestane limieten valt).

- A/V-A/V: Wijst op de gamma van regeling van de stroomvan het
lassen (minimum-maximum) met de overeenstemmende
boogspannngh .

7- Graadvan bescherming van hetomhulsel.
8- Symbool van de explosiemotor. .
9- Karakteristieke gegevens van de explosiemotor:

- n:Nominale snelheid van lading.

- n, Nominale snelheid leeg.

- P Maximumvermogen van de explosiemotor
10- Hulpuitgangvanvermogen:

- Symbool van continue stroom.

- Nominale spanning van uitgang.

Nominale stroomvan uitgang.

Cyclusvan intermittentie. . .

11-Waarde van de zekering metvertraagde werking en voorzien voor
de beschermingvan hethulpcontact.

12-Symbolen met verwijzing naar veiligheidsnormen waarvan de
betekenis wordt aangegeven in het hoofdstuk 1 “Algemene
veiligheidsnormen”.

13-Niveau van geluidsvermogen gegarandeerd door de .

e o
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Opmerking: Het voorbeeld van de aangegeven plaat wijst op de
betekenis van de symbolen en de cijfers; de juiste waarden van de
technische gegevens van de lasmachine ‘in uw bezit moeten
re(l:fhistreeks genomen worden van de plaat op de motorlasmachine
zelf.

ANDERE TECHNISCHE GEGEVENS:

- MOTORLASMACHINE: zie tabel 1 (TAB.1)

- GRIJPER ELEKTRODEHOUDER: zie tabel 2 (TAB.2)

Het gewicht van de motorlasmachine staat aangeduid op de
tabel1 (TAB.1)

4.BESCHRIJVNG VAN DEMOTORLASMACHINE |

De motorlasmachine bestaat uit een explosiemotor die een alternator

met hoge frequentie met permanente magneten activeert, die een

module van vermogen gaat voeden waaruit men de lasstroom en de

hulpstroom haalt. .

. Fig. B

1- Explosiemotor.

2- Alternator met hoge frequentie.

3- Gelijkrichter.. .

4- Hulpcontactin continue stroom.

5- Ingang driefasen generator, groep gelijkrichter en condensators
van nivellering . . .

6- Bru%( switching naar transistors (IGBT) en drivers; schakelt de
gelijkgerichte spanning omin wisselspanning met hoge frequentie
en voert de afstelling uit van het vermogen in functie van de
%evraagde stroom/spanning van hetlassen.

7- Transformateur met hoge frequentie: de primaire wikkeling wordt
%evoed met de spanning geconverteerd door het blok 6; deze

eeft de functie de spanning en de stroom aan te passen aan de
waarden noodzakelijk voor de procedure van booglassen en
tegelijkertijd het lascircuit galvanisch te isoleren van de
voedingslijn.

8- Brug secundaire gelijkrichter met inductie van nivellering :
schakelt de wisselspanning/-stroom geleverd door de secundaire
wikkeling omin continue spanning/stroom met uiterst lage golven.

9- Elektronica van controle en afstelling : controleert onmiddellijk de
waarde van de transistors van lasstroom en vergelijkt deze met de
waarde ingesteld door de operator ; moduleert de impulsen van
bediening van de drivers van de IGBT die de regeling uitvoeren.

D bepaalt het dynamisch antwoord van de stroom tijdens het
smelten van de elektrode (onmiddellijke kortsluitingen) en oefent
toezicht uit op de veiligheidssystemen .

INRICHTINGEN VAN CONTROLE, AFSTELLLING EN
VERBINDING MOTORLASMACHINE

Fig.C

1- Hulpcontact 230V DC (continue stroom).

2- Zekering hull:gjcontact. o B .

3- RODE LED: normaal uit, indien aan Wlist dit op een
overtemperatuur in de alternator die zowel de lasstroom als de
hulpstroom blokkeert. De machine blijt aan zonder stroom te
verdelen tot het bereiken van een normale temperatuur . De reset
isautomatisch. =~ L o o

4- GROENE LED: indien aan wijst dit op de werking in de modaliteit

enerator in continue stroom .

5- Selectietoets GENERATOR CONTINUE STROOM

LASMACHINE . Staattoe de gekozen werkwijze te selecteren :

- Generator in continue stroom.

5 - Lasmachine.

6- Potentiometer voor de regeling van de lasstroom met
g_e radueerde schaal in Ampeéres; staat de regeling toe ook
& ens hetlassen. L o o
ROENE LED: indien aan wijst dit op de werking in modaliteit
lasmachine . o L o
8- GELE LED: normaal uit, indien aan wijst dit op een anomalie die
de lasstroom blokkeert voor de ingreep van de volgende

beschermingen : . .

- Thermische bescherming: aan de binnenkant van de
motorlasmachine werd een excessieve temperatuur bereikt .
De machine blifft aan zonder stroom te verdelen tot een
normale temperatuur bereikt is . De reset is automatisch.
Bescherming ANTI STICK: blokkeert automatisch de
lasstroom, indien de elektrode aan hette lassen materiaal gaat
kleven, en maakt hierbij de manuele verwijdering mogelijk
zonderdatdegrijperelektrodehogderbeschadi%dwordt.
Bescherming voor oversnelheid van de motor : blokkeert
de verdeling van de lasstroom tot de snelheid van de motor
naar de nominale waarden terugkeert. .

9- Negatieve snapmofverbinding(+) omde laskabel te verbinden.
10- Negatieve snapmofverbinding(-) omde laskabelte verbinden.
11- Klemvoor de aardeaansluiting.

5.INSTALLATIE

A OPGELET! ALLE OPERATIES VAN INSTALLATIE EN
ELEKTRISCHE AANSLUITING UITVOEREN MET EEN
ZORGVULDIG UITGESCHAKELDE MOTORLASMACHINE . DE
ELEKTRISCHE AANSLUITINGEN MOETEN UITSLUITEND
UITGEVOERD WORDEN DOOR ERVAREN OF
GEKWALIFICEERD PERSONEEL .

INRICHTING
De motorlasmachine uitpakken, de montage uitvoeren van de
afzonderlijke gedeelten bevat in de verpakking .

Assemblage retourkabel grijper
Fig.D
Assemblage Iaskabel_—griéper elektrodehouder
Fig.

PLAATSING VAN DEMOTORLASMACHINE o "

De plaats van installatie van de motorlasmachine identificeren
zodanig dat er geen hindernissen zijn ter hoogte van de opening van
de in- en uitgang van de lucht van de koeling ; tegelijkertijd
controleren of er geen inductief stof, corrosieve dampen, vocht, enz.
worden aangezogen..

Minstens 1mvrije ruimte houden rond de motorlasmachine .

A OPGELET! De motorlasmachine op een vlak opperviak
plaatsen met een adequaat draagvermogen voor het
desbetreffend gewicht teneinde de omkanteling of gevaarljke
verplaatsingen ervan te voorkomen .

AARDEAANSLUITING

A Teneinde elektroshocks te wijten aan defecte
gebruikstoestellen te voorkomen, moet de machine verbonden
Zijn met een permanente installatie van aardeaansluiting
middels de desbetreffende kIeFm E

ig.

DE_ELEKTRISCHE AANSLUITINGEN MOETEN UITSLUITEND
UITGEVOERD WORDEN DOOR ERVAREN OF
GEKWALIFICEERD PERSONEEL .

EXPLOSIEMOTOR

Voor wat betreft: .

- controles véor het gebruik;
- start van de motor;

- gebruik van de motor;
- stilstand van de motor;
de HANDLEIDING VAN DE GEBRUIKER van de fabrikant van de
explosiemotor raadplegen .

Opmerking: de explosiemotor is voorzien van een bescherming voor
gebrekaan olie.

VERBINDINGEN VAN HET LASCIRCUIT

OPGELET! VOORDAT DE VOLGENDE VERBINDINGEN
WORDEN UITGEVOERD MOET MEN CONTROLEREN OF DE
MOTORLASMACHINE UITGESCHAKELDIS.

De 'Zl'abel {TAB. 1) geeft de aanbevolen waarden voor de laskabels (in
mm) op basis van de maximum stroom verdeeld door de
motorlasmachine .

De bijna totaliteit van de beklede elektroden moet verbonden worden
met de positieve pool (+) van de motorlasmachine; uitzonderlijk met
de negatieve pool voor elektroden metzure bekleding .

Verbinding laskabel grijper-elektrodehouder
Brengt op de terminal’een speciale klem die dient om het ongedekt
edeelte van de elektrode vast te draaien.
eze kabel moetverbonden worden met de klem met het symbool (+)
Verblndlng retourkabel van de lasstroom
Brengt op de terminal een klem die verbonden moet worden met het
te lassen stuk of met de metalen bank waarop het steunt, zo dicht
mogelijk bij de koppeling in uitvoering .
Deze kabel moetverbonden worden met de klem met het symbool (-)

Aanbevelingen:

- Tot op het einde toe aan de connectors van de laskabels in de
snapmofkoppelingen draaien , om een perfect elektrisch contact
te garanderen ; zoniet zullen er zich verhittingen van de
connectors zelf voordoen met een bijhorende snelle slijtage ervan
eneenverlies van efficiéntie . .

- Dekortst mogelijke laskabels gebruiken.

Vermijden metalen structuren te gebruiken die geen deel

uitmaken van het stuk in bewerking, ter vervanging van de

retourkabel van de lasstroom ; dit kan gevaarlijk zijn voor de

veiligheid en onvoldoende resultaten bij hetlassen geven .

. LASSEN: BESCHRIJVING VAN DE PROCEDURE

- Hetis noodzakelijlk beroep te doen op de aanwijzingen van de
fabrikant van de elektroden voor wat betreft de correcte polariteit
en de optimale lasstroom ggewoonluk staan deze aanwijzingen op
de verpakking van de elektroden).

- De lasstroom moet geregeld worden in functie van de diameter

van de gebruikte elektrode en van hettype van koppeling dat men

wenst Uit te voeren ; louter ter aanwijzing, zijn de stromen die

gebruikt kunnen worden voor de verschillende diameters van

elektrode de volgende :

o

@ Elektrode(mm) _ Lasstroom(A)
min. max.
1,6 25 - 50
> 40 - 80
2,5 60 - 110
3,2 80 - 160

- Er rekening mee houden dat met eenzelfde diameter van
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elektrode hoge waarden van stroom gebruikt zullen worden
voor horizontaal lassen terwijl voor het verticaal lassen of lassen
boven het hoofd lagere stromen moeten gebruikt worden .

- De mechanische karakteristieken van de gelaste koppeling
worden bepaald, niet alleen door de gekozen intensiteit van
stroom, maar ook door de andere parameters van het lassen,
zoals de lengte van de boog, de snelheid en de plaats van
uitvoering, de diameter en de kwaliteit van de elektroden (voor
een correcte bewaring de elektroden beschermen tegen de
vochtigheid middels de speciale verpakkingen of containers ).

Procedure:

De selectietoets in de stand plaaisens (Fig. C-5).

- Het masker VOOR HET GEZICHT houden , de punt van de
elektrode op het te lassen stuk wrijven en hierbg_e_en bewegin
uitvoeren alsof men een lucifer aansteekt ; dit is de mees
correcte methode om de boog te ontsteken .

OPGELET! De elektrode NIET op het stuk KLOPPEN ; men kan
riskeren de bekleding ervan te beschadigen en hierbij de
ontsteklngvan de boog moeilijk te maken. .

- Zohaast de boog ontstoken is, moet men proberen zich op een
afstand van het stuk te houden, gelijk aan de diameter van de
gebruikte elektrode en men moet deze afstand zo constant
mogelijk houden tijdens de uitvoering van het lassen; zich
herinneren dat de inclinatie van de elektrode in de richting van
de voorwaartse beweging ongeveer 20-30 graden moet zijn

Fig.G).

- E)p het einde van de lasslak moet men het uiteinde van de
elektrode lichtjes achteruit brengen in vergellkmg met de
richting van voorwaartse beweging , boven de krater om het
vullen uit te voeren, vervolgens de elektrode snel optillen uit het
smeltbad om het uitgaan van de boog te bekomen .

ASPECTEN VAN DE LASSLAK
Fig. H

7. GEBRUIK VAN DE MOTORLASMACHINE ALS GENERATOR IN

CONTINUE STROOM . N

- Verifiéren of de machine verbonden is met een aardeaansluiting
zoals beschreven in het hoofdstuk 5. INSTALLATIE

- Controleren of de spanning van de aﬁparatuur overeenstemt met
diegene die verdeeld wordt door het hulpcontact .

- De stekker van het werktuig verbinden met het desbetreffend
contactvan de machine (Fig. C-1).

- Deselectietoetsin de stand plaatsen D': (Fig. C-5).

De motorlasmachine verdeelt middels het hulpcontact een continue
stroom . Er kunnen dus ALLEEN werktuigen worden aangesloten die
uitgerust zijn meteen universele motor (borstels).

Voorbeelden van deze elektrische werktuigen zijn :

- Elektrische boormachines;

- Hoekvormige polijstmachines;

- Draagbare alternatieve zaagjes .

8. ONDERHOUD

A OPGELET! VOORDAT MEN DE OPERATIES VAN

ONDERHOUD UITVOERT, MOET MEN CONTROLEREN OF DE
MOTORLASMACHINE UITGESCHAKELD IS.

GEWOON ONDERHOUD
DE OPERATIES VAN GEWOON ONDERHOUD KUNNEN
UITGEVOERD WORDEN DOOR DEOPERATOR.

ONDERHOUD EXPLOSIEMOTOR

De controles en het'\ﬂ:()efrogrammeerd onderhoud uitvoeren
aangegeven in de HA EIDING VAN DE GEBRUIKER van de
fabrikant van de explosiemotor
olieverversing, zie 0ok FIG. |.

BUITENGEWOON ONDERHOUD

D RATIES VAN BUITENGEWOON ONDERHOUD MOETEN
UITSLUITEND UITGEVOERD WORDEN DOOR ERVAREN OF
GEKWALIFICEERD PERSONEEL IN EEN ELEKTRISCH-
MECHANISCH KADER .

Voor wat betreft de

A OPGELET! VOORDAT MEN DE PANELEN VAN DE
MOTORLASMACHINE WEGNEEMT EN NAAR DE BINNENKANT
ERVAN GAAT, MOET MEN CONTROLEREN DAT ZE
UITGESCHAKELDIS .

Eventuele controles uitgevoerd onder spanning aan de

binnenkant van de motorlasmachine kunnen zware

elektroshocks veroorzaken te wijten aan een rechtstreeks
contact met gedeelten in spanning en/of letsel te wijten aan een

rechtstreeks contactmetorganen in beweging . .

- Regelmatig en alleszins frequent in functie van het gebruik en de
aanwezigheid van stof in het milieu, de binnenkant van de
motorlasmachine naki{'ken en het stof verwiideren dat zich heeft
afgezet op transformator, reactantie en gelijkrichter middels een
straal droge perslucht (maximum 10bar).

- Vermijden de straal perslucht te richten op de elektronische
kaarten ; zorgen voor hun eventuele schoonmaak met een heel

zachte borstel of geschikte solventen . .

- Hierbij controleren of de elektrische aansluitingen goed
vastgedraaid zijn en of de bekabelingen geen beschadigde
isolering hebben . .

- Op het einde van deze operaties de panelen van de
motorlasmachines terug monteren en hierbij de schroeven van
vasthechting tot op het einde toe vastdraaien .

- Absoluut vermijden de lasoperaties uit te voeren met een
aangeschakelde motorlasmachine .

9. TRANSPORT EN OPBERGING VAN DE MOTORLASMACHINE

Voor wat betreft het transport en de oEberl van de
motorlasmachine, beroe_E doen op de HANDLEIDING VAN DE
GEBRUIKER van de fabrikant van de explosiemotor .

10. OPZOEKEN DEFECTEN

BlJ EEN _EVENTUELE ONBEVREDIGENDE WERKING_ EN

VOORDAT MEN MEER SYSTEMATISCHE NAZICHTEN

UITVOERT OF ZICH WENDT TOT DE ASSISTENTIEDIENST,

CONTROLEREN OF: . .

- De stroom van het lassen, geregeld middels de potentiometer
met referentie naar de gegradueerde schaal in ampéres,

eschiktis voor de diameteren hettype van gebruikte elektrode .

- e gele led niet brandt die de ingreep van de thermische
bevelliging van kortsluiting signaleert . . . o

- Controleren of het rapport van nominale intermittentie in_acht
werd ?enomen ;ingevalvan eeningreep van de thermostatische
beveiliging moet men wachten op de natuurlijke koeling van de
motorlasmachine ,
controleren.

- Controleren of er geen kortsluiting is aan de uitgang van de
motorlasmachine : in dit geval overgaan tot de eliminatie van het
inconveniént.

- De verbindingen van het lascircuit correct zijn uitgevoerd, en in
hetbijzonder of de grijpervan de massakabel effectief verbonden
is met het stuk en zonder tussenplaatsing van isolerende
materialen (vb. Lakken).

en hierbij de werking van de ventilator

Voor wat betreft het oBzoeken van defecten van de motor beroep
doen op de HANDLEIDING VAN DE GEBRUIKER van de fabrikant
van de explosiemotor.

In geval van problemen met de explosiemotor, zich wenden tot
dedichtst bijzijnde dealer van motoren .

(DK)
INSTRUKTIONSMANUAL

A

GIVAGT! FGR MOTORSVEJSEMASKINEN TAGES | BRUG, SKAL
MAN LASE BRUGERVEJLEDNINGEN FOR
MOTORSVEJSEAPPARATET OG FORBRANDINGS MOTOREN
MED GNISTTANDING OMHYGGELIGT IGENNEM. DER OPSTAR
ELLERS FARE FOR PERSONSKADER OG BESKADIGELSE AF
ANLAG, APPARATUR ELLER SELVE
MOTORSVEJSEAPPARATET.

MOTORSVEJSEAPPARATER MED INVERTER TIL MMA- OG TIG-
SVEJSNING TIL INDUSTRIEL OG PROFESSIONEL BRUG.

Bemeerk: nedenstaende tekst anvendes udtrykket
“motorsvejseapparat”.

1. ALMENE SIKKERHEDSNORMER

A\ o\

- Kontrollér motoren fgr hver anvendelse (jeevnfar
forbraeqdi_n%smotorproducentensvejlednin?) .

- Der ma ikke placeres brendbare genstande i naerheden af

motoren, og motorsvejseapparatet skal holdes mindst 1 meter

vaek fra bygninger og andet udstyr. . .

Motorsvejseapparatet ma ikke anvendes i omgivelser, hvor der er

spraan%- eller brandfare, i lukkede rum eller pa steder, hvor der er

breendbare og/eller eksplosive veesker, gasarter, pulver, dampe,

syre eller elementer. B .

- Fyld breendstof pa motoren pa et sted med god udluftning, mens
den star stille. Benzin er et yderst brandfarligt og spreengfarligt stof.

- Der ma ikke fyldes for meget breendstof i tanken. Der ma ikke veere

lbrlza;ndstof i fankens hals. Kontrollér om heetten er fuldsteendigt

ukket.

Hvis breendstoffet spildes pa tanken yderside, skal man rense den

omhg/ggellgt og lade braendstoffet fordampe fuldsteendigt, far der

teendes for motoren. . .

Undlad at ryge og s@rg for, at der ikke findes ubeskyttede flammer

pa det sted, hvor der fyldes braendstof pa tanken ‘eller benzinen

opbevares.

- Pas pa ikke at bergre motoren, mens den er varm. Lad motoren
afkgle, for motorsvejseapparatet transporteres eller
opmagasineres, for at unga alvorlige forbrandinger eller
ildantaendelse.
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A

- Udstgdningsgassen indeholder carbonoxid, en yderst giftig, lugtfri
(l\)/? farvelgs gasart. Pas pa ikke at’ indande den.
otorsvejseapparatet ma ikke kare i lukkede omgivelser.
Mo_tqrsveé'seapparatet ma ikke heeldes mere end 10° i forhold til
lodlinjen, da der ellers kan Igbe breendstof ud af tanken.
- Bernog dyr skal holdes pa afstand af motorsvejseapparatet, mens
det er teendt, da det ophedes og der derfor opstar fare for at
braende sig og komme tilskade. .
Leer hvordan der hurtigt slukkes for motoren og samtlige
styreanordninger anvendes. Motorsvejseapparatet ma under
ingen omstaendigheder anvendes af personer uden de forngdne
forudsestninger.

NORMER VEDR@RENDE ELEKTRISK SIKKERHED

MASKINEN SKAL TILSLUTTES EN JORDFORBINDELSE .

Der kan opsta risicii forbindelse med anvendelse af stram, og hvis

den ikke anvendes rigtigt, kan der forekomme elektrisk sted eller

elektrochok med fare for alvorlige leesioner eller dgdsfald samt
brand og beskadigelse af ela_ﬁﬁaraterne. Segrg for, at bgrn
ukyndige personer og dyr ikke kommer i naerheden ai

motorsvejseapparatet. .

- Motorsve&seapparat@et udsender jaevnstram gennem den ekstra

stikkontakt. Der ma derfor KUN tilsluttes vaerktgj, der er
forsynet med universalmotor (bgrstemotor). Undérsgg om
Iapparatets spaending svarer til den, som den ekstra stikkontakt
everer.
Det er forbudt og farligt at tilslutte hvilken som helst anden sIan
belastning. Der kan indhentes udfarlige oplysninger i kapitlet
“ANVENDELSE AF MOTORSVEJSEAPPARATET SOM
JAEVNSTREMGENERATOR”.

- Det er forbudt og farligt at tilslutte maskinen og levere strem til en

bygnings elforsyningsnet. . . B .

askinen ma ikke anvendes i fugtige, vade omgivelser eller

udendgrsiregnvejr. o .

Der ma ikke anvendes kabler med slidt isolering, og de skal holdes

langtveek fra de dele af maskinen, der blivervarme:

ALMEN SIKKERHED | FORBINDELSE MED LYSBUESVEJSNING
Operatgren skal veere tilstraekkeligt bekendt med sikker
anvendelse af motorsvejseapparatet og oplyst om risiciene
forbundet med buesvejsningsprocedurer samt de
sikkerhedsforanstaltninger, der skal traffes, og

ngdprocedurerne.
g:)erhenwsesogsatll" TEKNISK |IEC-SPECIFIKATION eller
LC/TS 62081”: INSTALLERING OG ANVENDELSE AF
LYSBUESVEJSEAPPARATER).

YN

- Undga direkte kontakt med svejsekredsen;
t_omgiangsspaend_lngen fra motorsvejseapparatet kan i visse
tilfeelde veere farlig.

- Forbindelsen af svejsekablerne, eftersynene og
reparationerne skal foretages, mens der er Slukket for
motorsvejseapparatet.

- Sluk for motorsvejseapparatet fer udskiftning af breenderens
forbrugsdele. L . i .

- Motorsvejseapparatet ma ikke anvendes i fugtige, vade
omgivgl_serellerudendnrsiregnv?'r.a o i

- Der ma ikke anvendes kabler med darlig isolering eller lgse
forbindelser.

- Der ma ikke svejses pa beholdere, tanke eller rgr, der
indeholder eller har indeholdt breendbare vaesker eller

asarter.

- ndlad at arbejde pa materialer, der er blevet renset med
cpl?frholdige oplgsningsmidler eller i naerheden af disse
stoffer.

- Undlad atsvejsegé beholdere undertgyk. A A

- Fjern alle breendbare stoffer fra arbejdsomradet (sasom tree,
papir, kludeosv.). . . . i

- Serg for tilstraekkelig udluftning eller indret egnede midler til
udledning af dampene fra svejseprocessen | narheden af
lysbuen; der kraaves en systematisk metode til vurdering af
dreenserne for udseettelse for dampene fra svejseprocessen,
I betragtning af deres sammensatning, koncentration og
udsaettelsens varighed. . .

- Hold gasbeholderen veek fra varmekilder, derunder solstraler
{safremt denanvendes).

POLO @

- Anvend en passende elektrisk isolering med henblik Fé
elektroden, arbejdsemnet og eventuelle jordede metaldele,
der befinder sig i narheden (ertilgeengelige).

Dette opnas normalt ved at anvende dertil beregnede

handsker, fodtej, hovedbekleedning og tej samt isolerende
breedder og teepper. . .

- Man skal alti eskytte gjnene med masker eller hjelme

forsynet med seerligt stralingsbeskyttende glas.
Anvend serligt vandtaet tej, saledes at huden ikke udsattes
for de ultraviolette og infrargde straler fra lysbuen; der skal
indrettes ikke-reflekterende skarme eller gardiner for at
beskytte andre personer, der eventuelt opholder sig i
narheden af lysbuen.

- Stej: Hvis der som fglge af saerligt intensive svejseprocesser
konstateres en personlig, daglig udseettelse lig med eller
over 85db{A), er det obligatorisk at anvende egnede
personlige vaernemidler.

®

- De elektromagnetiske felter, der dannes under
svejseprocessen, Kan forstyrre elektriske og elektroniske
apparaters funktion. . o .
Personer, der anvender livsvigtige elektriske eller
elektroniske apparater (sasom pace-makere, respiratorer

...), skal spgrge en leege til rads, fgr de kommer i
narheden af de omrader, hvor dette motorsvejseapparat
anvendes. . o X
Personer, der anvender livsvigtige elektriske eller
elektroniske ap{)arater, ber ikke anvende dette
motorsvejseapparat.

- Dette motorsvejseapparat opfylder kravene i den tekniske
standard geeldénde for prodiktet, dog udelukkende ved
Brofesswr]el brug iindustrielle omgivelser. o

er ydes ingen garanti for elektromagnetisk kom patibilitet
ved husholdningsbrug.

A YDERLIGERE FORHOLDSREGLER

- SVEJSEPROCESSER, DER UDF@RES:
- quqlvelser, hvordereragetrisiko for elektrochok
- paafgrensede steder .
- pa steder, hvor der er brandbare eller eksplosive
materialer.
SKAL forhandvurderes af en "Ansvarshavende ekspert” og
der skal altid veere personer, der er i stand til at gribe ind'i
nedtilfaelde, i naerheden af arbejdsstedet.
der SKAL altid anvendes _tekniske vaernemidler ifglge
anwsnlnlgerne i 510, A7, A9. af ”"TEKNISK IEC-
SPECIFIKATION eller CLE/TS 620817,

- MA UNDER INGEN OMST/ANDIGHEDER foretages, mens
operataren befinder sig i en haevet Stlllln%, over jorden, med
mindre deranvendes saerlllge sikkerhedsplatforme.

- SPANDING MELLEM ELEKTRODEHOLDERE ELLER
BRANDERE: Hvis der arbejdes med flere svejsemaskiner pa
det samme arbejdsemne’ eller flere elektrisk forbundne
emner, kan der dannes en farlig sammenlagt
tomgangsspanding mellem de to elektrodeholdere eller
brandere, eftersom vaerdien kan komme op pa det dobbelte
af dentilladte veerdi. i
Det erstreng_t ngdvendigt, at en erfaren koordinator foretager
de ngdvendige instrumentalprgver for at fastsla, om der
foreligger en fare otg der er behov for at traeffe passende
sikkerhedsforanstaltninger ifglge anvisningerne i 5.9 af
"TEKNISK IEC-SPECIFIKATION eller CLC/TS62081”.

A TILBAGEVARENDERISICI

- FORKERT ANVENDELSE: Det er farligt at anvende
motorsvejseapparatet til hvilket som helst arbejde, der
afviger fra detforventede (f.eks. optgning af vandrar).

2.INDLEDNING OG ALMEN BESKRIVELSE
Dette motorsvejseapparat er en strgmkilde til lysbuesvejsning, der er
seerligtberegnettil MMA-jeevnstremsvejsning (DCIEP. R
Takket veere reguleringssystemets egenskaber (INVERTER), sasom
hgj hastighed og ngjagtig regulering, opnas der med
motorsvejseapparatet fremragende svejseresultater med bekleedte
elektroder (rutile, sure, basiske, celluloseholdige).
Maskinen er desuden forsynet med en ekstra stikkontakt til
aevnstremforsyning af ‘veerktgjer med universalmotor
Lbnrstem_otorer) som for eksempel hj@rneslibemaskiner og
oremaskiner.

TILBEH@R DER KAN BESTILLES:
-MMA-svejsesast.

-TIG-svejsesaat.

- Argonflaske adapter.

- Trékregulator.

-TIG-breender.

- Hjulsest.

3. TEKNISKE DATA

DATASKILT

De vigtigste data vedrgrende motorsvejseapparatets anvendelse og

grate%ta_tloner er sammenfattet pa specifikationsskiltet med falgende
etydning:
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Fig. A
1 - Symbolet S: Angiver a_t_ger kan foretages svejsninger i
omgivelser med @get risiko for elektrochok (for ‘eksempel
umiddelbartinezerheden af stgrre metalmasser).

2 - Symbolforden forventede svejseprocedure.

3 - Symbolforsvejseapparatets indre struktur.

4 - Serienummer il identificer_inlg(; af svejseapparatet (skal opgives i
forbindelse med teknisk assistance, anmodning om
reservedele, smgnlng af produktets herkomst).

5- Den EUROPZAISKE referencenorm for

lysbuesvejsemaskinernes sikkerhed og bygning.
6 - vmsekredsens praestationer:
U, : Maksimal tomgangsspaending.
- 1,/U,: Standardstrem og tilsvarende spanding, som
svejseapparatet kan udsende under svejsningen. .
- X: “Intermittensforhold: Angiver tidsrummet, hvori
motorsvejseapparatet kan udsende den tilsvarende stram
(samme sgjle). Udtrykt i %, pa grundlag af en 10 minutters
C)aklus)(fx. 60% = 6 minutters arbejde, 4 minutters pause; og sa
videre).
Hvis ‘anvendelseskravene (8aaldende for en omgivende
lufttemperatur pa 40°C) overskrides, udigses
varmeudkoblingen (motorsvejseapparatet bliver pa stand-by,
inditil degs temperatur igen befinder sig indenfor de tilladte
reenser).
- AIV-AIVE AnEiyer svejsestrgmmens reguleringsomrade
minimum-maksimum) ved den tilsvarende lusbuespaending.
7- eklaedningens beskyttelsesgrad. . .
8- Symbolforforbraendingsmotor med gnistteending.
9- Kendetegnende data for forbreendingsmotoren med
gnistteending: .
- n:Nominel hastighed med belastning.
- ny: Nominel hastighed uden belastning..
P.... Maksimal effekt for forbreendingsmotoren med
nisttaending
10- jaalgeef‘fektudgang:
- Symbolforjeevnstrgm.
- Nominel udgangsspaending.
- Nominel udgangsstrem.
Intermitterende cyklus. o .
11- Veerdi for sikring med forsinket aktivering, der skal indrettes for
at beskytte hjeslpestikkontakten.
12- Symboler for sikkerhedsnormer, hvis betydning er opfrti kapitel
1 “Almene sikkerhedsnormer”. .
13- Lydintensitet garanteret for motorsvejseapparatet.

Bemeark: Eksemplet pa skiltet viser symbolernes og cifrenes
betydning; De ngjagtige veerdier for jeres svejseapparats tekniske
data skal afleeses pa selve motorsvejseapparatets dataskilt.

ANDRE TEKNISKE DATA:
- MOTORSVEJSEAPPARAT. Jaevnfgr tabel 1 (TAB.1)
- ELEKTRODETANG: Jaevnfgr tabel 2 (TAB.2

Motorsvejseapparatets vaegt er opfert pa mbe)l 1(TAB.1)

4.BESKRIVELSE AF MOTORSVEJSEAPPARATET
Motorsvejseapparatet bestar af en forbreendingsmotor med
gnistteending, der aktiverer en hgjfrekvensgenerator med
permanente ‘magneter, som fader et effektmodul, der leverer
svejsestremmen og hjeelpestremmen.

Fig. B

1- For_braendingsmotormedgnis%'taanding.

2- Hejfrekvensgenerator.

3- Ensretter. .

4-  Jeevnstrem hjeelpestikkontakt.

5- Trefaset eneratorindgang,
udligningskondensatorenhed. .

6- Omstllllngstran5|stor_bro (IGBT) og drivere; forvandler den
ensrettede speending til hgjfrekvens vekselspaending og
foretager reguleringen af effekten pa grundlag af den pakraevede
sverestrerm/-s?aandmg. . o .

7- Hpgjfrekvens transformer: den primaere vikling tilferes
spaendingen der er blevet omskiftet af blok 6; den anvendes til at
tilpasse stremmen de veerdier, der er n@dvendige for at foretage
P/sbuesvejsnmgen og samtidigt isolere svejsekredsen galvanisk
ta forsyningslinien. . o

8- Sekundeer ensretterbro med nivelleringsinduktans: forvandler
vekselspaendingen/-strgmmen fra den  sekundaere vikling il
jeevnspaending/-strgm med meget lav pulsation. o .

9- Kontrol- og Tteguleringselektronik: Kontrollerer gjeblikkeligt
stremtransistorernes vaerdi og sammenligner den” med den
veerdi, som operatgren har indstillet, modulerer IGET-drivernes
styreimpulser, somforetager reguleringen.

Bestemmer strammens dynamiske respons under elektrodens
smeltning (@jeblikkelige kortslutninger) og overvager
sikkerhedssystemerne.

ANORDNINGER TIL KONTROL, REGULERING OG
FORBINDELSE AF MOTORSVEJSEAPPARATET

ensretter- og

Fig.C
1- Hjeelpestikkontakt 230V DC (jeevnstrem).
2- Hjeelpestikkontaktens sikring.
3- R@D LYSDIODE: den er normalt slukket, hvis den lyser, betyder
det, at der er en overophedning i generatoren, der bade speerrer
svejsestremmen og hjeelpestrammen. Maskinen bliver ved med
at veere teendt, men den_leverer ikke mere strgm, inditil
temperaturen kommer ned pa et normalt niveau. Genopretningen
foregar automatisk. .
GRUN LYSDIODE: nar den lyser, angiver den funktion i
generatortilstand og med jaevnstrgm.

B
T

5- Veelger GENERATOR JAEVNSTRZM-SVEJSEAPPARAT.
Anvendestil atindstille den @nskede funktionstilstand:

- Jesvnstremgenerator.

5 - Svejseapparat.

6- Potentiometer til regulering af svejsestremmen med
gradinddelt Ampere-sKkala; ger det ogsa muligt at foretage
reguleringen under svejsningen.

7- GRON LYSDIODE: nar den lyser, angiver den funktion i

sve| seia}) arattilstand. .

8- GUL LYSDIODE: den er normalt slukket, hvis den lyser, betyder
det, at der er en forstyrrelse, der spaerrer svejsestrammen som
folge af udlgsning af fglgende beskyttelsesanordninger:

- Varmeudkobling: Temperaturen inden i motorsvejseapparatet
er for hgj. Maskinen bliver ved med at veere teendt, men den
leverer ikke mere str@m, indtil temperaturen kommer ned pa et
normalt niveau. Genopretningen foregar automatisk. .

- ANTI-STICK beskyttelsesanordning: speerrer automatisk
svejsestrammen, hvis elektroden kleeber fast pa
svejsematerialet, hvorved den kan fjernes manuelt uden at
mdelaet%geelektrodetangen.

- Beskyttelse i tilfeelde af for hgj motorhastighed: spaerrer
levering af svejsestr@m, indtil motorens hastighed igen kommer
ned pa et normalt niveau.

9- Positiv I?(nkobl_ing (+2_ti| atforbinde svejsekablet.

10-Negativ [ynkobling (-) til at forbinde svejsekablet.

11- Jordklemme.

5.INSTALLERING

A GIV AGT! DET ER STRENGT N@DVENDIGT, AT DER ER
SLUKKET FOR MOTORSVEJSEAPPARATET, NAR DER
FORETAGES HVILKET SOM HELST INSTALLERING SARBEJDE
OG ELEKTRISK F LSE. DE ELEKTRISKE

L KKENDE UDF@RES AF
SERVSISE'QLE, DER RADER OVER DEN FORN@DNE ERFARING

O
A
m
mZ
o
cm

OPSTILLING
Tag motorsvejseayy)arate_t ud af emballagen, montér de lgse dele,
er befinder sig i emballagen.

Samling af returkabel-tang
Fig. D
Samling af svejseFI@abEI-elektrodeholder
ig.

PLACERING AF MOTORSVEJSEAPPARATET

Find frem til et passende installeringssted til motorsvejseaefaratet,
hvor det sikres, at der ikke er nogen hindringer ved kaleluftind- og
udgangsabningerne; man skal samt|d|gt sgrge for, at der ikke
opsuges ledende stav, korrosionsdannende dampe og fugt m.m.
Der skal sikres ettomrum pa mindst 1 m rundt om maskinen.

A GIV AGT! Placér motorsvejseapparatet pa en plan flade, der

kan holde til dets vaegt, for at undga, at der opstar farer, fordi det
veelter eller flytter sig.

JORDING AF MASKINEN

A Maskinen skal for at undga elektrisk sted pa grund af

defekter i forbundne anordninger tilsluttes et fast
mrdforbindelsesanlaeg ved hjeelp af den dertil beregnede
emme.

Fig. F
DE ELEKTRISKE FORBINDELSER MA UDELUKKENDE
UDFZRES AF PERSONALE, DER RADER OVER DEN
FORN@DNE ERFARING OG VIDEN.

FORBRANDINGSMOTOR MED GNISTTANDING

Hvad angar:

- kontroller far brug;

- start af motoren;

- anvendelse af motoren;

- standsning af motoren;

henvises der til BRUGERVEJLEDNINGEN fra
forbreendingsmotorens producent.

Bemaerk: Forbraendingsmotoren med gnisttaending er forsynet med
en beskyttelsesanordning, der udlgses tilfeelde af oliemangel.

SVEJSEKREDSENS FORBINDELSER

A GIV AGT! KONTROLLER OM MOTORSVEJSEAPPARATET
ER SLUKKET, FOR FGLGENDE FORBINDELSER FORETAGES.
Tabel (TAB. 1) viser de anbefalede veerdier for svejsekablerne (i mm’)

a grundlag af den maksimale strem, som motorsvejseapparatet kan
evere.
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Neesten alle bekleedte elektroder skal forbindes til
motorsve se_a_‘oparatets positive pol  (+); undtagelsesvist til den
negative f-) itilfeelde af elektroder med sur beklaedning.

Forbindelse af svejsekabel elektrodemnlg B
Anbring en saerlig klemme til at stramme elektrodens blottede del pa
endestykket. . .

Dette kabel skalforbindes til klemmen med symbolet (+).
Forbindelse af svejsestremreturkablet

Pa endestykket skal der anbringes en klemme, der skal forbindes til
det emne, der skal svejses pa, eller til det metalbord, det star pa, sa
teet som muligt pa den sgm, derer ved atblive udfgrt.

Dette kabel skal forbindestil klemmen med symbolet (-).

Pabud;

- Drej svejsekablerners konnektorer helt i bund i lynkoblingerne for
at sikre en perfekt elektrisk kontakt; i modsat fald overophedes
konnektorerne, hvorved de humgtrzjcfelaegges og holderop med at
fungere ogdenthgt.

- Anvend sa korte svejsekabler som muligt. . .

- Undlad at anvende metalstrukturer, derikke hgrer til arbejdemnet,
i stedet for svejsestrgmreturkablet, dette kan nemlig seette
sikkerheden pa spil og give utilfredsstillende svejseresultater.

6. SVEJSNING: BESKRIVELSE AF FREMGANGSMADEN

- Det er strengt ngdvendigt at overholde elektrodefabrikantens
anvisningerangaende polaritet og svejsestrgm (disse anvisninger
findes normalt pa elektrodeaesken). |

- Svejsestremmen skal reguleres pa grundlafg af den anvendte
elektrodes diameter og den sgm, der skal udfgres; strammen for
deforskelli%e elektrodediametre ervejledende somfglger:

@ Elektrode (mm) Svejsestrem (A)
min. max.
1,6 25 - 50
> 40 - 80
2,5 60 - 110
3,2 80 - 160

- Man skal tage hgjde for, at der til samme elektrodediameter
anvendes en hgjere stramstyrke ved svﬂe{'snin pa plane flader og
en lavere stramstyrke ved svejsning pa lodrette flader eller over
hovedet.

- Svejsesgmmens mekaniske egenskaber afhanger ikke kun af
den valgte stremstyrke, men ogsa af svejseparametre sasom
Ia/sbuens Iaanfgde, arbejdshastlghed og -stiling, elektrodernes

iameter og forfatning (elektroderne bar opbevares i seerlige
aesker eller pakninger, sa de ikke udseettes forfugt).

Fremgangsmade:

Placérveelgerenistillingen 5 (Fig. C-5).

- Hold maskinen FORAN ANSGTET, stryg elektrodespidsen pa
arbejdsemnet som for at teende en taendstik; dette er den bedste
made attaendelysbuer]lpa. .

GIVAGT : UNDLAD AT SLA elektroden mod arbejdsemnet; man
risikerer ellers at beskadige belegningen, hvorved det geres
sveertattaende lysbuen.

- Sasnartder er blevet teendt for lysbuen, skal man forsgge atholde
en afstand svarende til elektrodens diameter til arbejdsemnet, o
for sa vidt muligt opretholde denne afstand under udfarelsen a
svegsnlngen; Man skal huske p3, at elektroden skal heelde cirka
20-30 grader ifremgangsretningen (Fig.G).

- Nar man nar slutningen af svejsesgmmen, skal elektrodens ende
flyttes lidt tilbage i forhold til fremgangsretningen, og placeres over
krateret, sa det kan fyldes;, heaev derefter elektroden fra
smeltebadet for at slukke lysbuen.

SVEJSESﬂMII:V_IENl_|S UDSEENDE
ig.

7. ANVENDELSE AF MOTORSVEJSEAPPARATET SOM

JEVNSTROMGENERATOR

- Undersgg om maskinen er forbundet til jordforbindelsen ifglge
anvisningerne i kapitel 5. INSTALLERING.

- Unders@g om apparatets spaending svarer til den, som den ekstra
stikkontakt leverer. B

- ?Fa_etvga%l)dmjeis stik i den dertil beregnede stikkontakt pa maskinen

ig. C-1).

- F’IacérvaalgerenistillingenI>'= (Fig. C-5).

A Motorsvejseapparatet udsender jasvnstrem gennem den ekstra
stikkontakt. Der ma derfor KUN tilsluttes veerktwj, der er forsynet med
universalmotor (b@rstemotor).

Eksempler pa elektrisk veerktaj:

- Elektriske boremaskiner;

- Hijerneslibemaskiner;

- Beerbare maskinsave.

8. VEDLIGEHOLDELSE

A GIV AGT! S@RG FOR, AT DER ER SLUKKET FOR

MOTORSVEJSEAPPARATET, F@R DER FORETAGES HVILKET
SOMHELST VEDLIGEHOLDEL SESINDGREB.

ORDINZAR VEDLIGEHOLDELSE
DEN ORDINARE VEDLIGEHODLELSE KAN FORETAGES AF
OPERAT@ZREN.

VEDLIGEHODLELSE AF FORBRANDINGSMOTOREN MED
GNISTTANDING

Udfer de kontroller qu den planlagée vedlligeholdelse der er
fremstillet i RUGERVEJLEDNINGEN fra
forbraendlnﬁ;smotorens producent. Hvad angar olieskift,
jeevnferFIG.

EKSTRAORDINAR VEDLIGEHOLDEL SE

DEN EKSTRAORDINARE VEDLIGEHOLDELSE MA
UDELUKKENDE FORETAGES AF PERSONALE, DER HAR DEN
ERFARING ELLER VIDEN PA EL-

FORNG@DNE
MEKANIKOMRADET.

A GIV AGT! S@RG FOR, AT DER ER SLUKKET FOR

MOTORSVEJSEAPPARATET, FGR DETS PANELER FJERNES
FORAT FAADGANG TIL DETS INDRE.

Hvis der foretages kontroller inden i motorsvejseapparatet,
mens der er spa@nding, kan der opsta alvorlige elektrochok f)a
rund af direkte kontakt med dele med spaending og/eller
esioner som falge af direkte kontakt med delei bevaegelse. .
- Man skal med jeevne mellemrum, og under alle omsteendigheder i
betragtning af hvor stevede omgivelserne er, foretage et
indvendigt eftersk¥n af motorsvejseapparatet og fierne stevet pa
transformer, reaktans og ensrettér med tar tryklu ghrajst'IObar).
- Trykluftstralen ma ikke rettes mod de elektroniske kort; rens dem
med en m_e%e_t blgd bgrste eller egnede oplgsningsmidler.
- Man skal ind i mellem undersgge, om de elektriske forbindelser er
ﬁ]th strammet samt om kablernes isolering er intakt.
ar arbejdet er fuldendt, skal motorsvejseapparatets paneler
gaat‘ées pa plads igen og fastg@ringsskruerne skal strammes helti
und.
- Der ma under ingen omstesndigheder foretages svejsninger,
mens motorsvejseapparatet er abent.

9. TRANSPORT OG HENSTILLING AF
MOTORSVEJSEAPPARATET

Hvad angar transport og henstilling af motorsv?\j‘seaé)ﬁ‘aratet,
henvises der til RUGERVEJLEDNING fra
forbreendingsmotorens producent.

10. FEJLFINDING

HVIS APPARATET |IKKE FUNGERER TILFREDSSTILLENDE,

KONTROLLER F@LGENDE, F@R DER FORETAGES

GRUNDIGERE EFTERSYN ELLER RETTES HENVENDELSE TIL

KUNDEASSISTANCEN:

- Svejsestrammen, der er reguleret med potentiometret ved hjaelp
af den graddinddelte Ampere-skala, skal passe til den anvendte
elektrodes diameter og type.

- Serg for, at den gule lysdiode, der giver besked om, at
kortslutnln%sudkoblln_gen er udlgst, ikke lyser. .

- Serg for, at det nominelle intermittensforhold er overholdt; hvis
termostatbeskyttelsesanordningen er udlgst, skal man vente,
indtil motorsvejseapparatet afkgler af sig selv og kontrollere, om
ventilatoren fungerer som den skal.

- Kontrollér atderikke er en kortslutning ved motorsvejseapparatets
udgang: skulle dette veere tilfeeldet, skal man udbedre
forstyrrelsen.

- Sprg for, at svejsekredsens forbindelser er foretaget rigtigt, iseer
om jordkablets tang virkeligt er forbundet til arbejdsemnet uden
mellemliggende isolerende materialer (sasom. Lak).

Hvad an%ér fejlifinding i motoren, henvises der til
BRUGERVEJLEDNINGEN fra forbrandingsmotorens
producent.

Skulle der opsta problemer med forbraandingsmotoren, ret
henvendelsetil den neermeste motorforhandler.

(SF)
OHJEKIRJA

A

HUOMIO! ENNEN MOOTTORIHITSAUSLAITTEEN KAYTTOA
LUE HUOLELLISESTI SEN KAYTTOOPAS SEKA
KIPINASYTYTYSMOOTTORIN _KAYTTOOPPAAT. ELLEI NIIN
TEHDA, SAATETAAN AIHEUTTAA HENKILOVAHINKOJA TAI
VAURIOITA ASETUKSILLE, LAITTEILLE TAI ITSE
MOOTTORIHITSAUSLAITTEELLE.

MOOTTORIHITSAUSLAITTEET INVERTERILLA AMMATTI- JA
TEOLLISUUSKAYTTOON TARKOITETTUA MMA- JA TIG -
HITSAUSTAVARTEN.
Huomio: Seuraavassa tekstissa kaytetdan termia
“moottorihitsauslaite”.
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1.

YLEISET TURVALLISUUSSAANNGOT

A\

Tarkasta moottori ennen jokaista kayttdkertaa (katso
kipinasytytysmoottorin rakennuttajan késikir#a). o .
Ala aseta’ syttyvid esineitd moottorin |&hettyville ja sailyta
vahintdédn 1 metrin etdisyys moottorihitsauslaitteen seka
rakennusten ja muiden laitteiden valilla. L .
Ala kayta moottorihitsauslaitetta ilmapiirissa, jossa on
ré}éhdyksen Jja/tai tulipalon vaara, suljetuissa tiloissa, syttyvien
ja/tai rajahtavien nesteiden, kaasujen, polyjen, hoyryjen,
appojen seké elementtien lahettyvilla. . .
Tayta moottori polttoaineella hyvin ilmastoidussa tilassa seka
sen ollessa pysahdyksissa. Bensiini on erittain herkasti syttyvaa
javoijoparajahtaa.” . . o
Ala té{té polttoainesailiéta likaa. Sailién suuaukon lahettyvilla ei
saa olla polttoainetta. Tarkasta, etta korkki on kunnolla kiinni. - .
Jos polttoainetta kaatuu sailidn ulkopuolelle, poista se huolellisesti
jaanna héyryLen havita ennen moottorin kaynnistamista. .
Ala polta, alaka tuo suojaamatonta tulta paikkaan, jossa moottori
taytetdan polttoaineella tai jossa bensiinia sailytetaan. .
Ald kosketa moottoria sen ollessa kuuma. Vakavien
palovammojen ja tulipalojen vélttdmiseksi anna
moottorihitsauslaitteen jaahtyd ennen sen kuljettamista tai
varastoimista.

Savukaasussa_on hiilimonoksidia, joka on hyvin myr_k¥llinen,
hajuton ja varitén kaasu. Valtd sen sisdan hengittamista. Ala
kaynnista moottorihitsaus|aitetta suljetuissa paikoissa.
Ala kallista moottorihitsauslaitetta 10° astetta enempéaa
vaakatasosta, silla sailidsta saattaa vuotaa bensiinia.
Pida lapset ja elaimet loitolla kaynnissd olevasta
moottorihitsauslaitteesta, koska se kuumenee ja voi aiheuttaa
galovammOJaJa haavautumisia. . o
pettele sammuttamaan moottori nopeasti ja kayttamaan kaikkia
ohjaustoimintoja.  Ald koskaan luovuta moottorihitsauslaitetta
henkildille, joilla ei ole asianmukaista koulutusta.

SAHKOTURVALLISUUSSAANNOT

KYTKE LAITE SAUVAELEKTRODIIN

Sahkéenergia voi olla vaarallista ja vaaralla tavalla kaytettyna
tuottaa pienia tai tappavia sah 6ISkuJ|a_ aiheuttaen vakavia
vaurioita tai kuoleman sekd sahkélaitteille tuIlpanIJa_ ja
rikkoontumisia. Pida lapset, taitamattomat henkilt seké elaimet
kaukana moottorihitsauslaitteesta.

Moottorihitsauslaite tuottaa apuliittimen lapi tasavirtaa. VAIN
universaalimoottorilla varustettuja osia voidaan kytkead
siihen (harjat). Tarkasta, etté laitteen jannite vastaa apuliittimen
tuottamaa jannitetta.

On kiellettya ja vaarallista kytked muita kuormitustyyppeja.
Lisatietojen saamiseksi lue kappale
“MOOTTORIHITSAUSLAITTEEN KAYTTO
TASAVIRTAGENERAATTORINA”. .
On kiellettya ja vaarallista kytkea laite ja toimittaa sahkdenergiaa
rakennuksen sahkéverkkoon.

Ala kayta laitetta kosteissa tai marissa tiloissa tai sateessa.

Ala kayta kaapeleita huonontuneella eristeelld ja pida ne kaukana
laitteen kuumista osista.

KAARIHITSAUKSEN YLEINEN TURVALLISUUS

Kédyttdjdn on oltava

tarpeeksi hyvin johdatettu

moottorihitsauslaitteen turvalliseen kdyttéon ja oltava tietoinen

x~
<3

rihitsausmenettelyihin liittyvista riskeista, asiaankuuluvista

torjuntatoimenpiteista seka hatatilamenettelyista.

atsokaa myds "TEKNINEN ERITELMA IEC'tai CLC/TS 62081”:

K :
i_/ﬁ TTEISTOJEN ASENNUS JA KAYTTO KAARIHITSAUSTA

RTEN).

Véltd suoraa kosketusta hitsauspiirin kanssa;
moottorihitsauslaitteesta perdisin oleva tyhjikdyntijannite
voi tietyissd ympaéristdissé olla vaarallista. .
Hitsauskaapeleiden kytkentd, tarkastus- sekd
korjaustoimenpiteet on téhtdvd moottorihitsauslaitteen
ollessa sammutettu. . . - i
Sammuta moottorihitsauslaite ennen hitsauspdan kuluvien
osien vaihtamista.

Ald kdytd moottorihitsauslaitetta Kkosteissa tai
tiloissatai sateessa. i L
Aléd kdytd kaapeleita huonontuneella eristeelld tai liitosten
ollessaldystyneita.

mérissa

V. Y/-N

Ald_ hitsaa sdilytys- ja kuljetuslaatikoiden tai putkistojen
4dlla, jotka ovat Sisdltdneet syttyvid nestemdisid tai
aasumaisia tuotteita.

Vialtd tydskentelyd Kklooriliuottimjlla puhdistettujen

materiaalien pdalld tai ndiden aineiden ldhettyvilla.

Ald hitsaa painesdiliéiden paalla.

Poista tydalueelta kaikki syttyvét aineet (esim. puu, paperi,

selluloosajne.).

Varaa sopiva ilmanvaihto tai vélineet, jotka kykenevit
kuljettamaan hjtsaussavut kaaren ldheftyville;
jarjestelmillinen ldhestymistapa on vilttamatén raj_céjen
arvioimiseksi hitsaussavuille altistamiselle niiden
kookstumuksen, tiivistymisen seka itse altistamisen keston
mukaan.

Pidé séilidpullo suojassa ldmmdnldhteistd mukaan lukien
auringon sateily (jos olemassa).

POLO @®

Ota kdyttoon elektrodiin, tyostettdvadn kappaleeseen sekd
mahdollisiin ldhettyville asetettuihin (kdsiksi péastéviin)
maadoitettuihin metalliosiin sopiva sahlgon_gr_i_stns. o
Normaalisti_tdmda voidaan tehd&d pitdmélld hansikkaita,
jalkineita, pddnsuojusta seka siihen tarkoitettuja varusteita
sekd kdyttamalla eristivid aluslevyjd tai mattoja.
Suojaa_aina silmédt Aasianmukaisilla
sateilynldpdisemattémilla laseilla, jotka on rakennettu
maskiin tai kyparaankiinni. X . o
Kéytd sopivia tulenkestdvid suojavarusteita vdlttden
altistamasta epidermia (ihon pintakerros) kaaren tuottamille
ultravioletti- ja_infrapunasdteille; _sy_oljausi@ on jatkettava
muille kaaren |ahelld oleville henkiléille heijastamattomien
seinustojen tai kankaiden avulla. .
MeluisSuus: Jos erityisen tehokkaiden
hitsaustoimenpiteiden vuoksi todetaan, ettd henkiléén
kohdistuva pdivittdinen altistumisen taso (LEPd) on joko
85db(A) tai enemman, on pakollista kdyttda sopivia vélineita
yksilon suojaamiseksi.

®

Hitsausprosessin muodostamat sdhkémagneettiset kentét
saattavat hdiritd sédhkdlaitteistojen sekd elektronisten
laitteistojen toimintoa. ~~  °
Henkiliden, joilla_on sdhkékayttéinen tai elektroninen
vitaalilaite (esim. Pace-maker, hengityslaitteet jne.), on
e usteltava ladakarin | en
moottorihitsauslaitteen kéyttdalueen Iahettyville tulemista.
Niille, joilla on sdhkokdyttéinen tai elektroninen
\Izl__t%l_l_lgl eisto, ei suositella timdn moottorihitsauslaitteen
ayttoa.

Tdméd moottorihitsauslaite tadyttdd vain
teollisuusolosuhteissa ja ammattikdyttdéon tarkoitetun
tuotteen teknisen standardin vaatimukset. i .
Kotiolosuhteissa ei taata sdhkdémagneettisen Kkentdn
yhteensopivuuden vastaavuutta.

A LISAVAROTOIMET

HITSAUSTOIMENPITEET:

-Ympéristéssd lisdantynyt sihkdiskunvaara
-Suljetuissatiloissa . .

- Syttyvien tai rdjahtivien materiaalien ldheisyydesséa
"Vastaavan pdtevdn ammattilaisen” ON "arvioitava ne
ennaltaehkdisevésti ja toimenpiteet suoritetaan aina
m”uiden hatatapauksiin koulutettujen henkildiden lasnd
ollessa. -

ON sovellettava "TEKNISEN ERITELMAN IEC tai CLCITS
62081” kohdissa A.9, 5.10, A.7 Kuvaillut tekniset
suojavilineet, N .

ON kiellettdva hitsaus tyontek_uan ollessa maasta irrallaan,
faitsimahdollistaturval ista tyoskentelylavaa kiytettgessa.
ANNITE ELEKTRODINPITIMIEN JA HITSAUSPAIDEN
VALILLA: ty6stettdessd vain yhtd tai useampaa sdhkdisesti
kytkettyd ka‘)_paletta useammilla hitsauslaitteilla saatetaan
luoda vaarallinen téhjal_(ayntua_nnltteldgn méard kahden eri
elektrodinpitimen fai” hitsauspdiden vililld, jonka arvo voi
olla kaksi Kertaa sallittua rajaa korkeampi. .

On vélttdmatontd, ettd ammattitaitoinen henkilé tekee
vdlineellisen mittauksen riskin olemassaolon
médrittelemiseksi ja voi soveltaa sopivia suo'akein%jaI
kuten "TEKNISEN ERITELMAN IEC tai CLC/TS 62081
kohdassa 5.9 neuvotaan.

AALTISTUMA

VAARINKAYTTO: on vaarallista kéayttda
moottorihitsauslaitetta mihinkddn muuhun Kkuin tyéhén,
johon se on tarkoitettu (esim. putkistojen sulattaminen
vesiverkostosta).

2. JOHDANTO JAYLEISKUVAUS
Tama moottorihitsauslaite _toimii  virranlahteend kaarihitsausta
varten ja se on toteutettu erityisesti MMA -hitsaukseen tasavirralla

n

aman saatojarjestelman (INVERTER) ominaisuudet, kuten korkea
opeus sekd saadon tarkkuus, antavat moottorihitsauslaitteelle

erinomaisen laadun hitsatessa paallystetyilla elektrodeilla (rutiili,
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hapan, emaksinen, selluloosa). . . .
Laite on varustettu liséksi apuliittimelld universaalimoottorilla
varustettujen osien tasavirransy6ttdéd varten (harjat), kuten
kulmahiontakoneet ja porat.

TILATTAVAT LISAVARUSTEET:
- MMA -hitsauspakkaus.

-TIG -hitsauspakkaus.

- Argon -kaasupullon sovitin.

- Paineenalenni
-TIG -hitsauspa:
- Pyorapakkaus.

3. TEKNISET TIEDOT

TIETOKYLTTI

Ensisijaiset moottorihitsauslaitteen kaytté6n ja sen ominaisuuksiin
littyvét tiedot on koottu omlnalsuuskyEtlln seuraavilla merkityksilla:

1 - Symboli S: ilmoittaa, ettd hitsaustoimenpiteitd voidaan suorittaa
ymparistéssa, jossa on lisddntynyt sahkoéiskunvaara (esim.
suurten metalhk_appalelden suorassa laheisyydessa).

2 - Esiasennetun hitsausmenetelman symboli.

3 - Hitsauslaitteen sisérakenteen symboli. .

4 - Hitsauslaitteen tunnistuksen sarjanumero (vélttamaton teknista
huoltoa, varaosien kysymista seké tuotteen alkuperan
selvittémistévarter|1_:). . . - o

5- EUROOPPALAINEN turvallisuutta ja kaarihitsauslaitteiden
rakentamista koskeva normi.

6 - Hitsauspiirin ominaisuudet: .

- U,: maksimi jannite tyhjakaynnilla.

- 1,/U,: Virta ja vastaava standardoitu jannite, joita hitsauslaite voi
tuottaa hitsauksen aikana. . . .

- X Pulssitussuhde: ilmoittaa sen ajan, jonka aikana
moottorihitsauslaite voi tuottaa vastaavan virran (sama pylvas).
Se nakyy prosentteina % perustuen 10 minuutin jaksoon (esim.

60 % =Btydminuuttia, 4 taukominuuttia; ja niin edelleen).

Siina tapauksessa, ettd kayttofaktorit (ilmoitettu 40 °C
ymparistdssa) ylitetddn, maaritetddn lampodsuojakeskeytys
{moottorihitsauslaite pysy)ﬁ_stand_—b_y asennossa kunnes sen
lampdtila palaa hyvaksyttyihin rajoihin). o o

- AIV-ANV: [Imoittaa hitsausvirran saatdasteikon (minimi-maksimi)
vastaavalla kaaren jannitteella.

7 - Paalysuojuksen suojausaste.

8 - Kipinasytytysmoottorin symboli.

9 - Kipinasytytysmoottorin ominaisuudet:

- n: Kuormituksen nimellisnopeus.

- n,: Nimellisnopeus tyhjakaynnilla.

- Py Kipinasytytysmoottorin maksimiteho

10-Lisalahtéteho: )

- Tasavirran symboli. =

- Nimellinen lahtdjannite.

- Nimellinen [ahtévirta.

- Pulssitusjakso. . L .

11-Sulakkeen arvo viivastetylla toiminnalla apuliittimen

suojaamiseksi. L .

12-Turvallisuusnormin sP/_mbollt, joiden merkitykset kerrotaan
luvussa 1 “Yleiset turvallisuusnormit”.

13 - Moottorihitsauslaitteen takaama aanitehon taso.

Huomio: Esitetty kylttiesimerkki symbolien ja lukujen merkityksista on
o_h{e_elllnen; hallussanne olevan hitsauslaitteen tarkat “teknisten
Egeto e_ln ar;/__ot on katsottava suoraan saman moottorihitsauslaitteen
ietokilvesta.

MUUT TEKNISET TIEDOT:

- MOOTTORIHITSAUSLAITE: katso taulukko 1 (TAUL.1)

- ELEKTRODIN KANNATINPIHDIT; katso taulukko 2 (TAUL.2)
Moottorihitsauslaitteen paino ilmoitetaan taulukossa 1 (TAUL.1)

4. MOOTTORIHITSAUSLAITTEEN KUVAUS . .
Moottorihitsauslaite koostuu kipinasytytysmoottorista, joka
kaynnistda korkeataajuudella toimivan vaihtojannite-
/kestomagneettigeneraattorin, joka antaa virtaa tehokertoimelle,
josta otetaan hitsausvirta ja “SéIXma' B

uva

1- Kipinasytytysmoottori. .

2 - Korkeataajuinen vaihtojannitegeneraattori.

3-Tasasuuntaaja.

4- Apuliitintasavirralla. . . .

5- Kolmivaiheisen generaattorin tulo, tasasuuntaajaryhmé ja
tasoituksen kondensaattorit.

6- Switching -silta_transistoreilla (IGBT) seka drivers; muuntaa
tasasuuntaisen fénnltteen korkeataajuiseksi vaihtojannitteeksi ja
séataa tehon halutun hitsausvirran/-jannitteen mukaisesti.

7- Korkeataajuus_r‘nuunta{a: Ensiokaamitys saa virtaa sulusta 6
muunnetusta virrasta; tdman tehtavana on sovittaa jannite ja virta
arvoihin, jotka ovat valttamattdmat kaarihitsausmenetelmassa
sekd samanaikaisesti eristdd galvaanisesti hitsauspiiri
virransyéttélinjasta. o . .

8- Toissijainen ‘tasasuuntaajasilta tasavirtareaktorilla: muuntaa
toisiokdamityksesta saadun jannitteen/virran
tasavirraksi/jannitteeksi erittain matalalla aaltoilulla. .

9- Ohjaus- ja saatdelektroniikka: tarkastaa hetkessa hitsausvirran
transistorien arvon ja vertaa sitd kayttajan asettamaan arvoon;
muuttaa saadon suorittavien IGBT:n drivers:ien ohjausimpulssit.

Maarittdd virran dynaamisen vasteen elektrodin’ limautumisen
aikana (hetkelliset oikosulut) ja valvoo turvallisuusjarjestelmia.

MOOTTORIHITSAUSLAITTEEN OHJAUSLAITTEISTOT, SAATO
JAKYTKENTA

K

1- Apuliitin 230V DC (tasavirta).

2- Apuliittimen sulake. " . .

3- PUNAINEN VALODIODINAYTTO: normaalisti sammunut,

palaessaan ilmoittaa vaihtojannitegeneraattorin

likuumenemisen, mika sulkee seka hitsausvirran etta lisavirran.

aite pysye/ kaynnissa tuottamatta virtaa, kunnes se saavuttaa
normaalin émgétilan. Ennalleen palautus on automaattinen..

4- VIHREA VALODIODINAYTTO: palaessaan ilmoittaa toiminnan

generaattoritavassa tasavirralla.

Valitsin TASAVIRTAGENERAATTORI-HITSAUSLAITE.

Mahdollistaa etukateen asetetun toimintatavan valitsemisen:

uvaC

o
T

- Generaattori tasavirralla.

- Hitsauslaite.

6- Potentiometri hitsausvirran saatéa varten Ampeereilla mitoitetulla
asteikolla; mahdollistaa sdadon myos hitsauksen aikana.

7- VIHREA VALODIODINAYTTO: palaessaan iimoittaa toiminnan
hitsauslaitetavassa. . .

8- KELTAINEN VALODIODINAYTTO: normaalisti sammunut,
palaessaan ilmoittaa epatavallisuuden, mika sulkee hitsausvirran
seuraavien suojausten keskeytyksesta:

- Lampoésuoja: moottorihitsauslaitteen sisdpuoli on
likuumentunut. Laite pysy?{ kaynnissa tuottamatta virtaa,
unnes se saavuttaa normaalin lampétilan. Ennalleen palautus

on automaattinen. . o . .

- ANTI STICK -suoja: sulkee automaattisesti hitsausvirran, jos
elektrodi liimautuu _hitsattavaan materiaaliin, mahdollistaen
§0|s_tam|sen kasin pilaamatta elektrodin kannatinpihtia.

- Suoja moottorin lilan suuren nopeuden varalta: sulkee
hitsausvirran tuoton, kunnes moottorin nopeus palautuu
nimellisarvoihin. . . . .

9 - Nopea positiivinen liitin (+) hitsauskaapelin kytkemiseksi.

10-Nopea negatiivinen liitin (-) hitsauskaapelin kytkemiseksi.

11- Maadoitusliitin.

5.ASENNUS

A _HUOMIO! SUORITA KAIKKI ASENNUSTOIMENPITEET
SEKA SAHKOKYTKENNAT MOOTTORIHITSAUSLAITTEEN
OLLESSA VARMASTI SAMMUTETTU. SAHKOKYTKENNAT
SUORITTAA VAIN AMMATTITAITOINEN JA KOULUTETTU
HENKILOKUNTA.

VALMISTELU
Poista moottorihitsauslaite pakkauksesta ja kokoa erilldan olevat
osat, jotka ovat pakkauksessa mukana.

Paluukaapelin {% pihtien kokoaminen
uva D
Hitsauskaapelin ja elektrodin kannatinpihtien kokoaminen
Kuva E

MOOTTORIHITSAUSLAITTEEN SIJOITTAMINEN .
Valitse moottorihitsauslaitteen asennuspaikaksi sellainen paikka,
jossa ei ole esteitd jadhdytysiimanotto- ja poistoaukon edessa;
varmista samalla, ettei séhkoa Hlohtawa polyja, sydvyttavia hoyryja,
kosteutta jne. joudu laitteen sisélle.

Sailytavahintaan 1mvapaata tilaa moottorihitsauslaitteen ymparilla.

A HUOMIO! Aseta moottorihitsauslaite tasaisen alan paille,

jonka kantokyky on laitteen painoon sopiva, jotta véltetdén
aatuminen tal vaaralliset siirtymét.

LAITTEEN MAADOITUS

A Kaytettavista viallisista laitteistoista johtuvien sahkoiskujen
valttamiseksi laite on kytkettdva pysyvédan maadoitusasetukseen
asiamukaisen liittimen avulla. K E

uva

SAHKOKYTKENNAT SUORITTAA VAIN AMMATTITAITOINEN JA
KOULUTETTU HENKILOKUNTA.

KIPINASYTYTYSMOOTTORI

Seuraavia kohtia varten:

- tarkastus ennen kayttoa;

- moottorin kdynnistys;

- moottorin kaytts;

- moottorin sammutus; " - M

katso kipinasytytysmoottorin valmistajan KAYTTAJAN KASIKIRJA.

Huomio: kipindsytytysmoottori on varustettu suojalla &ljyn
loppumisen varalta.

HITSAUSPIIRIN KYTKENNAT

A HUOMIO! ENNEN SEURAAVIEN KYTKENTOJEN
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SUORITTAMISTA VARMISTA, ETTA MOOTTORIHITSAUSLAITE
ON SAMMUTETTU

Taulukko (TAUL. 1)'ilmoit'taa hitsauskaapeleiden suositellut arvot
(r_‘nrtmz:ssa) pohjautuen moottorihitsauslaitteen tuottamaan maksimi
virtaan.

Melkein kaikki paallystetyt elektrodit kytketaan
moottorihitsauslaitteen positilviseen napaan (+); poikkeuksellisesti
negatiiviseen napaan (-) kytketdén hapanpaallysteiset elektrodit.

Hitsauskaapelin ja elektrodin kannatinpihtien kytkenta

Vie paatteeseen erikoisliitin, jolla kiristetdan elektrodin paljas osa.
Tama kaapeli kytketaan liittimeen symbolilla (+).

Hitsausvirran paluukaapelin Kytkentd

Vie paatteeseen liitin, joka kytketdan hitsattavaan kappaleeseen tai
metallirunkoon, jonka paélle’'se on asetettu, mahdollisimman lahelle
suoritettavaa liitosta.

Tama kaapeli kytketaan liittimeen symbolilla (-).

Suositukset: o o

- Pyotrita kaapeleiden yhdistajat pohjaan asti nopeissa liittimissa,
{otta varmistetaan taydellinen sédhkékosketus; painvastaisessa
apauksessa itse yhdistajat ylikuumenevat ja tapahtuu siihen
littyvad niiden nopea huonontuminen seka tehokkuuden
menettdminen. o .

- Kaytd mahdollisimman lyhyité hitsauskaapeleita.

- Vaihdettaessa hitsausvirran paluukaapelia valtd kayttamasta
metallirakenteita, jotka eivat kuulu tydstettdvaan kappaleeseen;
se voi olla vaarallista sekd antaa epatyydyttavan
hitsaustuloksen.

6.HITSAUS: MENETTELYN KUVAUS . . .

- On valttamaténta, katsoa elektrodien tuottajan ohjeet
oikeanlaisesta napaisuudesta sekd parhaasta hitsausvirrasta
'(_Y_Ieensé_némé ohjeet ovatelektrodien pakkauksessa).

itsausvirta sdadetaan kaytettavan elektrodin halkaisijan seka
toivoton liitostyypin mukaan; ohjeelliset kaytettavat virta-arvot
erielektrodin halkaisijoille ovat: . i

@ Elektrodi (mm) itsausvirta (A)

. max

mi .
16 25 - 50
5 40 - 80
25 60 - 110
32 80 - 160

- Muista, ettd samanarvoisesti elektrodin halkais_gan kanssa

korkeita virta-arvoja kéytetdan vaakasuunnassa hitsaamiseen,
kun taas pystysuunnassa tai ylosalaisin hitsaamisessa
kéétetéén__matalamplavnta_-arVOJa._ . . .
Hitsatun litoksen mekaaniset ominaisuudet maarittyvat valitun
hitsausvirran voimakkuuden liséksi muilla hitsausparametreilla,
kuten kaarenpituus, toimenpiteen nopeus seka asento,
elektrodien halkaisija sekad laatu gmkeanlalse_n sailytyksen
vuoksi pida elektrodit suojassa kosteudelta asianmukaisissa
pakkauksissa ja sailidissa).

Menettely:

Asetavalitsin asentoon 5 (Kuva C-5)..

- Pitaen maskia KASVOJEN EDESSA, hankaa elektrodin paata
hitsattavaan_ kappaleeseen samoin liikkein kuin tulitikkua
's_?/LtPﬂettéess_é; tama on oikeaoppisin tapa sytyttaa kaari. L

(UOMIO: ALA NAPUTA elektrodia kappaleelle; saatettaisiin
&llata sen paéllyste hankaloittaen nain kaaren sytyttamisen.

- Kaaren sytyttya yrita pitda kappaleesta kaytettavan elektrodin
halkaisijan “suuruinen etaisyys ja sailytd tama etéisyys niin
samana kuin mahdollista hitsaustoimituksen aikana ja’ muista
etta elektrodin kaltevuus etenemissuuntaan on oltava noin 20-30
astetta (Kuva G). . . .

- Hitsaushuoran paéassa, vie elektrodin paatettd hiukan
taaksepain etenemissuuntaan nahden, kraatterin paalle sen
taytdn suorittaaksesi, kohota sitten elektrodi nopeasti
nestesulasta saadaksesi aikaan kaaren sammumisen.

HITSAUSNUORAN ULKONAK®O
Kuva H

7. MOOTTORIHITSAUSLAITTEEN KAYTTO

TASAVIRTAGENERAATTORINA

- Tarkasta, etta laite on lﬁftketty sauvaelektrodiin, kuten kuvaillaan
kappaleessa 5. ASENNUS. ~ o

- Tarkasta, ettd laitteiston jannite vastaa apuliittimen tuottamaa
jannitetta.

- hdisté tyékalun pistoke sopivaan laitteen liittimeen (Kuva C-1).

- Asetavalitsin asentoon D': (Kuva C-5).

A Moottorihitsauslaite tuottaa tasavirtaa apuliittimen kautta. Eli
siihen voidaan kytkea VAIN universaalimoottorilla varustettuja
tyokaluja (harjat).

Sellaisia sahkotyokaluja ovat esimerkiksi:

- Sahkoéporat;

- Kulmahiontakoneet;

- aihtoehtoiset kannettavat pikkusahat.

8. HUOLTO

A HUOMIO! ENNEN HUOLTOTOIMENPITEIDEN

SUORITTAMISTA VARMISTA, ETTA MOOTTORIHITSAUSLAITE
ON SAMMUTETTU.

TAVALLINEN HUOLTO
KA VOl SUORITTAA TAVALLISET
HUOLTOTOIMENPITEET.

KIPINASYTYTYSMOOTTORIN HUOLTO

Suorita tarkastukset sekd ohjelmoitu huolto, joka kerrotaan
Ki| inas‘ytgtysmpottgrin valmistajan KAYTTAJA
KASIKIRJASSA. Oljynvaihtoa varten katso myos KUVA|.

ERIKOISHUOLTO

ERIKOISHUOLTOTOIMENPITEET VOI.  SUORITTAA
AINOASTAAN AMMATTITAITOINEN SAHKOMEKANIIKKA-
ALAN KOULUTETTU HENKILOKUNTA.

A HUOMIO! ENNEN MOOTTORIHITSAUSLAITTEEN
PANEELIEN POISTAMISTA SEKA SEN SISAOSIIN
KOSKEMISTA VARMISTA, ETTA SEON SAMMUTETTU.

Mahdolliset tarkastukset, jotka suoritetaan jannitteisen

moottorihitsauslaitteen sisélld, voivat aiheuttaa vakavan

sdhkdiskun, joka on johtuu suorasta kosketuksesta
jannitteisten osien kansSa jaftai vammoja, jotka johtuvat
suorasta kosketuksesta liikkuvien osien kanssa.

- Jaksoittain, kayttétiheyden mukaan sekd ympaériston
polyisyyden mukaan tarkasta moottorihitsauslaitteen siséosa 1a
Emsta muuntajalla, reaktanssilla ja tasasuuntaajalla oleva pdly

uivan paineilmasuihkun avulla (maksimi10bar).” .

- Vala ?aln__ellmasulhkun_ suuntaamista elektronisille korteille;
varmista niiden mahdollinen puhdistus hyvin pehmealla harjalla

tai sopivilla liuottimilla, o .

Tarkasta samalla, ettd sahkokytkennat ovat hyvin kiinni ja ettei

kaapelointien erityksissé ole vaurioita.

Mainittujen toimenpiteiden lopuksi kokoa moottorihitsauslaitteen

paneelit kiertdmalla kiinnitysruuvit pohjaan asti. . o

- Valta ehdottomasti suorittamasta hitsaustoimenpiteita
moottorihitsauslaitteen ollessa auki.

9. MOOTTORIHITSAUSLAITTEEN KULJETUS JA
VARASTOINTI . o L
Moottorihitsauslaitteen kuljettamista_ja varastointia varten, katso
kipinasytytysmoottorin valmistajan KAYTTAJAN KASIKIRJA.

10. VIKOJEN SELVITYS R T R
MAHDOLLISESSA EPATYYDYTTAVASSA
TOIMINTATAPAUKSESSA ENNEN JARJESTELMALLISTEN
TARKASTUSTEN SUORITTAMISTA TAI ENNEN
TUKIKESKUKSEN PUOLEEN KAANTYMISTATARKASTA ETTA:
- Hitsausvirta, joka on séédet't%/t ampeeriasteikolla mitoitetun
potentiometrin avulla, on kayteftavan elektrodin halkaisijaan ja
QYFPU” sopva. .. ; ; : }
eltainen valodiodinayttd, joka ilmoittaa oikosulun
lamposuojakeskeytyksen, ei pala. .
Varmista, ettd nimellinen pulssitussuhde on otettu huomioon;
lampoésuojakeskeytystapauksessa odota, etta
moottorihitsauslaite jazhtyy luonnollisesti, tarkasta tuulettimen
toimiminen. . o . .
- Tarkasta, ettei moottorihitsauslaitteen poistoaukolla ole
oikosulkua: siina tapauksessa etene haitan poistamiseen. .
Hitsauspiirin kytkennat on oikein toteutettu ja erityisesti
maadoituskaapelin pihdit on todella kytketty kappaleeseen
ilman, etta valissa on eristavia materiaaleja (esim. maaleja).

Moottorin vikojen selvittdmistd. varten, katso
Kipindsytytysmoottorin valmistajan KAYTTAJAN KASIKIRJA.

Jos kipindsytytysmoottorin kanssa on ongelmia, kddnny
lahimman jélleenmyyjéan puoleen.

(N)
BRUKERVEILEDNING

ADVARSEL! FGR DU BRUKER DEN MOTORISERTE
SVEISEBRENNEREN, AL DU NGYE LESE
BRUKSANVISNINGEN SOM MEDF@LJER DEN MOTORISERTE
SVEISEBRENNEREN OG MOTOREN. ELLERS KAN
PERSONSKADER ELLER SKADER PA ANLEGG, APPARATER
ELLER DEN MOTORISERTE SVEISEBRENNEREN OPPSTA.

MOTORISERTE SVEISEBRENNER MED INVERTER FOR MMA-
OG TIGSVEISING FORINDUSTRIBRUK OG FAGBRUK.
Bemerk: | falgende tekst blir termen "motorisert sveisebrenner" brukt.
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1. GENERELLE SIKKERHETSNORMER

A\ o\

- Kontroller motoren fgr hvert bruk (se bruksanvisningen til
tenningsmotoren som fabrikanten forsyner deg med sammen med
motoren). ) . .

- Plasser aldri lettantennelige materialer i naerheten av motoren og
hold den motoriserte sveisebrenneren mindst 1 meter fra
bygnln%er_ellerandre utstyr. . . .

- Bruk aldri den motoriserte sveisebrenneren i lettantenenlige
miljger eller hvor det er fare for eksplosjon og/eller brann, i rom
uten ventilasjon, i naerveer av vaesker, gass, stgv, damp, syrer og
lettantennelige og/eller eksplosive produkter.

- Tank apparaten med drivstoff i omraden med god ventilasjon og
med motoren slatt fra. Bensin er meget lettantennelig og kan ogsa
eksplodere.

- Fyllikke drivstoffstanken med altfor meget drivstoff. | tankens hals
skal der ikke veere drivstoff. Kontroller atlokket er ordentlig lukket.

- Hvis drivstoffet kommer utenfor tanken, skal du rengjgre den godt
ogla damEeneforsvmnefﬂeru starter motoren opp.

- Du skalikke reyke eller bruke flammer uten vern pa den plass hvor
dufyller pa motoren med drivstoff eller oppbevarer bensin, .

- Du skal ikke ta i motoren nar den er varm. For & unnga alvorlig
brann eller forbrennelser far du transporterer eller oppbevarer den
motoriserte sveisebrenneren, skal du la motoren avkjgles.

- Tpmmin%(s{‘?assene innholder kulloksid, en gass som er meget
giftig, lukifri og fargelgs. Unnga innanding. Start ikke den
motoriserte svelsebrenneren_opg iromuten ventilasjon.

- Still ikke den motoriserte sveisebrenneren i skraning mer enn 10°
fravertikal stilling, ellers kan tanken lekke bensin.

- Hold barn og dyr borte fra den motoriserte sveisebrenneren daden
elz |%ang, da den blir meget varm og kan arsake forbrenninger og
skader:

- Leerdig sla fra motoren hurtig og bruke alle kontrollene. La aldrig
personer uten tilstrekkelige erfaringer bruke den motoriserte
sveisebrenneren.

NORMER FOR DEN ELEKTRISKE SIKKERHETEN

- KOPLE MASKINEN TIL JORDELEDNING .

- Elektrisk energi kan vaere farlig og hvis den ikke brukes pa korrekt
mate, kan den fare til elektriske stoter eller eksplosjoner som
arsaker alvorlige eller dadelige skader, og brann eller feil i
elektriske apparater. Hold barn, ukvalifiserte personer og dyr borte
fra den motoriserte sveisebrenneren.

- Den motoriserte sveisebrenneren forsyner likstrem gjennom
veggeuttaket. Derfor kan du KUN kople verktgy som er utstyrt
med universalmotor (bgrster). ~ Kontroller at apparatets
spenning tilsvarer spenningen iveggeuttaket.

Det er forbudt og farlig a kople alle andre tyger av belastning. For
mere informasjon, les kapittelet "BRUKE DEN MOTORISERTE
SVEISEBREN ERENBS M LIKSTRIMSGENERATOR”.

- Deterforbudtog farlig & kople maskinen og forsyne elektrisk strem
tilen bygnings elektriske nett. . .

- Brukikke maskinen ifuktige og vate miljger eller i regn.

- Bruk ikke kabler med darlig isolering og hold dem borte fra
maskinensvarme deler.

GENERELL SIKKERHET FOR BUESVEISING

Operatgren ma ha tilstrekkelig kjenndom om sikkert bruk av den

motoriserte sveisebrenneren og ma veere informert om risikoer

som gjelder buesveising, forholdsregler og

ngdsituasjonsprosedyrene.

Se ogsa "TEKNISKE KARAKTERISTIKKER IEC eller CLC/TS
2081”: INSTALLASJON OG BRUK AV APPARATER FOR

BUESVEISING).

- Unnga direkte kontakter med sveisekretsen;
vakuumspenningen som den motoriserte sveisebrenneren
fors?(ner kan vare farlig i noen forhold.

- Koplingen av sveisekablene, operasjonene for kontroll og
reparasjon som skal utfgres med den motoriserte
sveisebfenneren slatt fra.

- Sladen motoriserte sveisebrenneren frafer du skifter ut dens
slitne deler. i . . . .

- Bruk ikke den motoriserte sveisebrenneren i fuktige og vate
miljgerelleriregn. L i

- Du’ skal ikke bruke kabler med darlig isolering eller Igse
koplinger.

- Du skal ikke utfgre sveisinger pa beholder eller rer som

innholder eller har innholf lettantennelige vaesker eller
asser.,

- Unngaabruke materialer som rengjorts med klormiddel elleri
narheten av slike vaesker.

- Duskalikke sveise pa beholder undertrykk. .

- Forsikre deg om a fjerne fra arbeidsomradet alle
lettantennelige materialer(f.eks. tre, papir, kluter, etc.).

- Forsikre deg om at luftsirkulasjonen ertilstrekkelig eller bruk

maskiner for a fjerne reyken som oppstar under

sveiseprosedyren i narheten av buen; det er nedvendig a
felge en systematisk prosedyre for vurdering av grensene for
kontakt med sveisergyk i samsvar med sammensetning,
konsentrasjon og varighetav kontakten. . .

- Hold beholderen borte fra varmekilder, inklusive solstraler
{hvis brukt).

POLO ®

- Bruk en egnet elektrisk isolering i forhold til elektroden,
stykket som skal bearbeides og eventuelle metalldeler som
béfinner seginarheten og harjordelednlng(tllajengell e).
Dette kan oppnas ved a bruke hansker, skor, hjelm og
vernekleer og ramperellerisoleringsttepper. i

- Beskyttgyene med spesialglass av inattinisk type montert pa

masker ellerhjelmer. . .
Bruk spesielle brannvernsklaer for a unnga kontakt mellom
huden  og ultrafiolette eller infrargde “straler som blir
produsert av buen; disse forholdsreglene gilder ogsa for
andre personer som befinner seg i narheten av buen ved
h{elp avskjermer eller gardiner som ikKke reflektererlys.

- Stey: Hvis nivaet for dagelig kontakt (LEPd) oppnas under
svelseoperasjoner som er meget intensive og gir et niva som
tilsvarer eller overstiger 85 dB(A), er det ngdvendig a bruke
egnetindividuelle verneutstyr.

®

- De elektromagnetiske feltene som er generert av
sveiseprosedyren kan forstyrre elektriske og elekroniske
apparaters funksjon. i . .
Personer som bruker elektriske eller elektroniske vitale
apparater (f.eks.Pace-maker, respiratorer etc...), ma
henvende seg til legen fgr de oppholder sig i naerheten i den
motoriserte sveisebrennerens bruksomraden.

Personer som bruker elektriske eller elektroniske vitale
anordninger skal ikke bruke denne motoriserte
sveisebrenneren.

A

- Denne motoriserte sveisebrenneren tilsvarer kravene pa
teknisk standard for produkter som skal brukes i industriell
miljg og forfagbruk. i i
Vi kan ikke garantere tilsvarighet for den elektromagnetiske
kom patibiliteten i hjemmemilja.

A EKSTRAFORHOLDSREGLER

- SVEISEOPERASJONENE:
- Imiljger med storrisiko for elektriske stoter
- lrom uten ventilasjon . . .
- | narveer av lettantennelige eller eksplosjonsfarlige
materialer . .
DET ER N@DVENDIG a oppna en vurdering av en "Ansvarlig
ekspert" og alltid utferes i narvaer av andre kompetente

ersonerforinngrep i ngdsituasjoner.

ET ER N@DVENDIG a fglge de tekniske forholdsreglene som
er beskrevet i 5.10; A.7; A.9. i ” KNISKA
KARAKTERISTIKKERIEC eller CLC/TS 62081”

- DET ER forbudt a utfare sveising med operatgren oppleft fra
bakken, unntatt bruk av sikkerhetsplattformer.

- SPENNING MELLOM ELEKTRODHOLDENE ELLER
SVEISEBRENNENE: da man arbeider med flere
sveisebrennere pa et stykke eller flere stykker som er koplet
elektrisk, kan det totale s ennin%sver iet i vakuum som
oppstar mellom de ulike elektrodholdene eller
sveisebrennene bli meget hgyt og verdiet kan overstige tillatt

rense med dobbelt verdi.

Det er ngdvendig at en kvalifisert koordinater utfgrer skritt for
a oppdage hvis der er en risiko og bruke forholdsregler som
erindikert i 5.9 i "TEKNISKE KARAKTERISTIKKER TEC eller
CLCITS62081”.

A ANDRERISIKOER

- GALT BRUK: det er farlig a bruke den motoriserte
sveisebrenneren for andre typer av bearbeidelser (f.eks. for a
tine rerihydrauliske systemer).

2.INTRODUKSJON OG GENERELL BESKRIVELSE o
Denne motoriserte sveisebreneren er en strgmkilde for buesveising
spesieltfor MMA-sveising i likstrem (DC).

arakteristikkene i dette reguleringssystemet (INVERTER), som hgy
hastighet og reguleringspresisjon, gir den motoriserte
sveisebrenneren meget hgye egenskaper i sveising av kledde
elektroder (rutiliske, syrebaserte, basiske, cellulosiske).
Maskinen er dessuten utstyrt med ekstra uttak for
likstremsforsyning av verkitgy som er utstyrt med
unlversalmotor¥bnrs er) somvinkelslipmaskiner og bormaskineri.
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TILBEHZR SOM SELGES SEPARAT:
- Settfor MMA-sveising.

- Settfor TIG-sveising.

- Adapter til Argonbeholder.

- Trykkreduserer.
-TIG-sveisebrenner.

- Hjulsett.

3. TEKNISK BESKRIVELSE
TEKNISK SKILT
Hoveddata som gjelder den motoriserte sveisebrennerens bruk og
prestasjoner star pa skiltet og haFr_fer I%ende betydning:
ig.

1- Symbol S: Angir at sveiseoperasjoner kan utferes i en miljg med
hey risiko far elektriske stoter (f.eks. i naerheten av store
metalimasser). .

2- Symbolfor gjeldende sveiseprosedyre.

3- Symbolfor sveisebrennerens innvendige struktur. .

4- Matrikelnummer for identifisering av sveisebrenneren (ngdvendig
for teknisk assistanse, reservedeler, sgking av produktets

rinning).

5- E ROPE? K referansenorm for sikkerheten og konstruksjon av
sveisebrennerfor buesveising.

6- Sveisebrennerkretsens prestasjoner:

- UO: maksimal tomgangsspenning.

- 12/U2: Tilsvarende normalisert stram og spenning som kan utgis
frasveisebrenneren under svel_smgsprosedyren. .

- X: Periodisk intervall: angir fiden da den motoriserte

sveisebrenneren kan gi fra seg tilsvarende stram (samme
spalten). Uttrykt i %, med en 10 minuters syklus (f.eks. 60% =6
min. arbeid, 4 min. pause; etc.).
Hvis bruksfaktorene (med 40°C miljgtemperatur) overstiges, blir
verneutstyrets inngrep avgjort (den motoriserte
sveisebrenneren forblir i ventemodus til temperaturen er
innenfor tillatte grenser). . .

-A/V: Angir sveisestremmens reguleringsfelt (min. - maks.)

fortilsvarende buespenning.

7- Vernegrad. .

8- Symbolfor tenningsmotoren.

9- Karakteristikker for tenningsmotoren:

- n:Nominell belastingshastighet.

- n,: Nominelltomgangshastighet.

- P, Maksimal effekt i tenningsmotoren

Ekstra stramutgang:

Symbolforlikstrgm.

Nominell utgangsspenning.

Nominell utgangsstrgm.

- Periodisksyklus. . o

11-Verdifor sikringen med forsinket aktivering for veggeuttaketsvern.

12-ngboler som gjelder sikkerhetsnormer som star i kapittel 1
"Generelle sikkerhetsnormer". .

13-Lydeffektsniva som er garantert av den motoriserte
sveisebrenneren.

Bemerk: Eksemplet pa skiltet indikerer betydning av symboler og
nummer; De eksakta verdiene av sveisebrennerens karakteristikker
ma avleses direkte pa skiltet pa den motoriserte sveisebrenneren.

ANDRE TEKNISKE KARAKTERISTIKKER:

- MOTORISERT SVEISEBRENNER: se tabell 1 (TAB.1)

- ELEKTRODHOLDERTANG: se tabell 2 (TAB.2

Den motoriserte sveisebrennerens vekt staritabellen 1 (TAB.1)

4. BESKRIVELSE AY DEN MOTORISERTE SVEISEBRENNEREN
Den motoriserte sveisebrenneren bestpr av en tenningsmotor som
aktiverer en vekselstramsgenerator med hgy frekvense med
permanente magneter som forsyner en elektrisk modul som danner
sveisestram og hjelpestrgm. Fig. B

ig.

1- Tenningsmotor.

2- Vekselsstramsdynamo med hgy frekvense.

3- Likretter.

4- Ekstra uttakilikstram. .

5- Inn%ang for trefasgeneratoren, likrettergruppen og
nivakondensatorer. . . . .

6- B_rygt%e for kompllnf; til transistorer (IGBT) og drivers; skifter
likretterens vekselstrem med hegy frekvense og utferer
reguleringen av elektrisiteten i samsvar med @nsket sveisestrem
eIIersPennlng. . .

7- Transformator med hay frekvense: den primaere spolen blir forsynt
med stram omvandlet av blokk 6; den skal tilpasse spenningen og
stremmen til verdier som trenges for sveiseprosedyren for
buesveising o%_%alvanlsklsolere sveisekretsen frastrgmlinjen.

8- Sekundeer Tikretterbrygge med nivainduktanse: “skifter

spenningenfvekselstrammen som kommer fra den sekundeere

Iij)olenl ikstrem/spenning med meget lave balger.

lektronisk seksjon for kontroll og regulering: kontrollere
umiddelbart sveisestremmens transitoriske verdier og
sammenligne det med verdiet som er blitt stilt inn av operatgren;
modulerer” kontrollimpulsene for IGBT drivers som utfgrer

reguleringen. .

Avgjer det dynamiske svaret pa stremmen under elektrodens

fusjon (umiddelbar kortslutning) og utelukker

sikkerhetssystemene.

ANORDNING FOR KONTROLL, REGULERING OG KOPLING AV
DEN MOTORISERTE SVEISEBRENNEREN

Fig.C
1- Ekstra uttak 230V DC (likstre m?.
2- Ekstra uttakets sikring.

3- ROD LYSINDIKATOR: normalt slatt fra. Nar den lyser betyr det at
temperaturen i vekselstramsdynamoen er altfor hgy og
sveisestrammen og hjelpestrammen blir blokkert. Maskinen
forblir pa uten a gi fra seg strgm til temperaturen blir normal igjen.
Tllbakestllllns% a null skier automatisk.

4- GRONN LYSINDIKATOR: nar den lyser, angir den at generatoren
fungerer ilikstremsmodus.

5- Velger for GENERATOR MED LIKSTR@M-SVEISEBRENNER.
Muliggjervalg av @nsket funksjonsmodus:

- Generatorilikstrgm.

5 - Sveisebrenner.

6- Potensiometer for regulering av sveisestrgmmen med en gradert
skaleiAmpere; mullgﬁjmr reguleringer under sveisingen.

7- GR@NN LYSINDIKATOR: nar den lyser angir den funksjonen i
sveisebrennerens modus. B B .

8- GUL LYSINDIKATOR: normalt slatt fra. Nar den lyser angir den
feil som blokkerer sveisestremmen for inngrep av fglgende
verneutstyr: R i
- Termisk vern: en altfor hgy temperatur er nadd i den

motoriserte sveisebrenneren. "La macchina rimane accesa
senza erogare corrente fino al raggiungimento di una
temperatura normale. Tilbakestilling pa null skjer automatisk.

- Vern ANTI STICK: blokkerer automatisk sveisestrammen, hvis
elektroden fastner pa materialet som skal sveises, for en
manuell fJernln? uten a gdelegge elektrodholdertangen.

- Vern for altfor hey motorhastighet: "blokkerer
sveisestrammens forsyning til motorens hastighet atergar til
nominelle verdier. . .

9- Positiv hurtiguttag (+)fork0§hn av sveisekabelen.

10-Negativ hurtigkopling (-) for kopling av sveisekabelen.

11- Klemme for jordeledningsanslutning.

5.INSTALLASJON

AADVARSEL! UTF@R ALLE
INSTALLASJONSOPERASJONENE OG ELEKTRISKE
KOPLINGENE MED DEN MOTORISERTE SVEISEBRENNEREN
SLATT FRA. DE ELEKTRISKE KOPLINGENE SKAL UTF@RES
KUNAV KVALIFISERT PERSONAL MED ERFARINGER.

INSTALLASJON
Pakk ut den motoriserte sveisebrenneren, utfgr monteringen av
delene som befinner seg i pakken.

Montering av returkabelen-tangen
Fig. D
Montering av sveisekallz)_elen-elektrodholdertangen

PLASSERING AV DEN MOTORISERTE SVEISEBRENNEREN

Velg en installasjonsplass for den motoriserte sveisebrenneren slik at
derikke er noen hinder i h@yde med inngangens @pning og utgangen
]torktavkjmllngsluften; forsikre deg om at inget stav, korrosive damper,
ukt, etc.

Oppretthold mindst 1m fritt rom rundt den motoriserte
sveisebrenneren.

A ADVARSEL! Plasser den motoriserte sveisebrenneren pa

en flatt overflate med kapasitet som er egnet til vekten for a
unnga velting eller farlige bevegelser.

MASKINENS JORDELEDNING

For & unnga elektriske stgter som beror pa at man bruker defekte
apparater, skal maskinen koples til et fast anlett med jordeledning ved
hjelpav den spesielle kIemmen.F_ E

ig.

DE ELEKTRISKE KOPLINGENE SKAL UTF@RES KUN AV
KVALIFISERT PERSONAL MED ERFARINGER.

TENNINGSMOTOR

Angaende:

- kontroller falgende punkter bruket;

- oppstarte motoren;

- bruke motoren;

- stoppe motoren;

falg tenningsmotorens BRUKSANVISNING.

Bemerk: Tenningsmotoren er utstyrt med vern mot oljemangel.

SVEISEKRETSENS KOPLINGER

AADVARSEL! F@R DU UTFZRER DISSE KOPLINGENE SKAL
DU FORSIKRE DEG OM AT DEN MOTORISERTE
SVEISEBRENNEREN ER SLATT FRA.

Tabellen (TAB. 1) angir anbefalte verdier for sveisekablene (i mm?) i
samsvar med maksimal strém som blir generert av den motoriserte
sveisebrenneren.
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Nesten alle kledde elektroder skal koples til den positive polen (+) pa
den motoriserte sveisebrenneren; for syrekledde elektroder kan du
utfere koplingen tilden negative polen ).

ling av elektrodholdertangen til sveisebrennerens kabel
Stll en spesiell klemme pa terminalen for a stramme den bare delen
av elektroden.
Denne kabelen skal koplestil klemmen med symbolet (+).
Kopling av sveisestremmens returkabel
Plasseren klemme pa terminalen som skal koples til stykket som skal
sKelses eller til metallbenken som den star pa, sa nasre som mulig til
skjgte
Denne kabelen skal koplestil klemmen med symbolet (-).

Anbefallnger
Drei koplingskablenes kontakter helt til slutt i hurtig uttakene for &
garantere en perfekt elektrisk kontakt; Ellers kan kontaktene
overopphetes med darlige prestasjoner og lav effektivitet.

- Bruksveisekabler som er sa korte som mulig

- Unnga a bruke metallstrukturer som ikke ut%JerrdeI av stykket som
skal bearbeides for utskifting av sveisestremmens returkabel;
dette kan vaere farlig for sikkerheten og gi darlige sveiseresultater.

6.SVEISING BESKRIVELSE AV PROSEDYREN
Det er uunnvaarll? a felge instruksene som elektrodfabrikanten
oppstilt for korrekt polaritet og optimal sveisestrem (generelt star
indikasjonene pa elektrodenes pakke).

- Sveisestremmen skal reguleres i samsvar med elektrodens
diameter som er brukt og den type av skjgte som skal brukes; som
indikasjon av brukbar strem for de ulike elektroddiametrene er

@ Elektrod (mm) Sveisestrem (A)

min. maks.
1,6 25 - 50
2 40 - 80
2,5 60 - 110
3,2 80 - 160

Husk pa at hvis elektrodene har samme diameter, skal du bruke
heye stremsverdier for plane sveisinger, mens for vertikale
sveisinger skal du bruke lavere verdier.

- De mekaniske karakteristikkene for sveisingen beror pa
intensiteten i strgmmen du valgt, sveiseparametrene som
buelengde hastighet og utfgrelsesplass, diameter og kvalitet
elektrodene (for et korrekt bruk skal du holde elektrodéne borte ra
fuktved a oppbevare demi spesielle bokser eller beholder).

Prosedyre:

Plasservelgerenlstllllng 5 (Fig. C-5).

Hold masken FORAN ANSIGTET, gni elektrodspissen mot stykket
som skal sveises ved a utfere en bevegelse som for atenne pa et
fyrst kk dette er orrekt metod for & aktivere buen.

IKKE elektroden mot stykket; ellers kan du
skade klednlngen og Ejrare buen vanskelig a starte opp.

- Dabueneraktivert, skal du preve a holde et avstand som filsvarer
diametern pa elektrodensom er brukt og beholde dette avstandet
konstant under_utfarelsen av sveisingsprosedyren; husk pa at
elektrodens skraning i fremgangsretningen skal vaere omtrent 20-
30grader (Fit

- Ved sveisekabelens siutt, skal du stille elektrodens ende lett
bakover i forhold til fremgan%sretnmgen ovenfor krateren, for
pafylling, og deretter Iafte elektroden hurtig fra fusjonsbadet for a

slokke buen.
SVEISEKABIIE:I__ENHS ASPEKTER
ig.

7. BRUKE DEN MOTORISERTE SVEISEBRENNEREN SOM
GENERATORI LIKSTR@M
Kontroller at maskinen er koEIet tilen h)rdelednmgskontakt somer
beskrevetikapittel 5. INSTA .
- Kontroller at apparatets spennlng tilsvarer spenningen i
veggeuttaket.
- Kopleverktgyets kontakt til maskinens uttak (Fig. C-1).

- Plasservelgerenistilling (Fig. C-5).

& Den motoriserte sveisebrenneren forsyner likstram gjennom

veggeuttaket. Den kan KUN koples til verktgy som er utstyrt med
universalmotor (barster).

Eksempler pa disse elektriske verktay:

- Elektriske bormaskiner;

- Vinkelslipmaskiner;

- Beerbare vekselsager

8. VEDLIKEHOLD

AADVARSEL' F@RDU UTFﬂRERVEDLIKEHOLDSARBEIDET

FORSIKRE DEG AT DEN MOTORISERTE
SVEISEBRENNEREN ER SLATT FRA.

ORDINARIEVEDLIKEHOLDSARBEID
VEDLIKEHOLDSOPERASJONENE KAN UTF@RES AV
OPERAT@REN.

VEDLIKEHOLD AV TENNINGSMOTOREN

Utfgr kontroller og programmert vedlikehold som star i
BRUKSANVISNINGEN ' av' tenningsmotorens fabrikant. For
oljebytte, se ogsaFIG. .

EKSTRA VEDLIKEHOLDSARBEID

OPERASJONENE FOR EKSTRAORDINARIE VEDLIKEHOLD
SKAL UTF@RES KUN AV KVALIFISERT PERSONAL MED GOD
KJENNDOM | DET ELEKTRISKE-MEKANISKE FELTET.

A ADVARSEL! F@GR DU FJERNER DEN MOTORISERTE
SVEISEBRENNERENS PANELER OG KONTROLLER AT DEN ER
SII_EﬁEII-? FRA FOR DU FAR ADGANG TIL DENS INNVENDIGE

Eventuelle kontroller som blir utfert under spenning i den
motoriserte sveisebrenenren kan fare til alvorlig elektrisk stot
ved direkte kontakt med stremfgrende deler og/eller skader som
op star pga direkte kontakt med bevegelige deler.
egelmessig og i samsvar med bruksfrekvensen og miljgens
st@vkvantitet, skal di inspektere den motoriserte sveisebrenneren
innvendig og fierne stgvet som er samlet pa transformatoren,
reaktansen og likretteren ved hjela av twrtr%kk uft (maks. 10bar).

- Unnga a rette trykkluftstralen mot de elektroniske kortene; utfer
rengjgringen med en meget myk bgrste eller egnet
I@sningsmiddel.

- Du skal ogsa kontrollere at de elektriske koplingene er godt
strammet og at kablene ikke har skader pa isoleringen.

- Etter disse operasjonene, skal du montere tilbake panelene pa den
motorjserte sveisebrenneren ved a stramme festeskruene.

- Unnga absolutt & utfere sveiseoperasjoner med den motoriserte
sveisebrenneren slatt fra.

9. TRANSPORT OG HANDTERING AV DEN MOTORISERTE

SVEISEBRENNEREN

For transport o%\‘demolerlng av den motoriserte sveisebrenneren, les
KSANVISNINGEN som fabrikanten av tennlngsmotoren

forsynerdeg med

10. FEILS@KING

HVIS MASKINEN IKKE FUNGERER KORREKT OG F@R DU
UTFZRER SYSTEMATISKE KONTROLLER ELLER HENVENDER
DEG TILASSISTANSEN, SKAL DU KONTROLLEREAT:
Sveisestrgmmen som blir reiuler‘( ved hjelp av potensiometeren i
samsvar med den graderte skalen iampere, er egnet til den brukte
elektrodens diameterog t?/

Den gule lysindikatoren yser ikke for & signalere inngrep av et
termisk sikkerhetsvern forkortslutning.

Forsikre deg om at du har observert de nominelel intervallene;
Hvis det termostatiske vernet inngriper, skal du vente pa den
naturlige avkjglingen av den motoriserte sveisebrenneren, skal du
kontrollere ventilatorens funksjon.

- Kontroller at der ikke er kortslutninger ved den motoriserte
sveisebrennerens utgang: i dette fallet skal du fierne problemet.
Koplingene av sveisekretsen skal utfgres korrekt, spesielt hvis
jordeledningskabelens klemme er godt koplet til stykket uten bruk
av isoleringsmaterialer (f.eks. lakk).

For feilsgking i motoren, les BRUKSANVISNINGEN som
motorfabrikanten forsyner deg med sammen med
tenningsmotoren.

Hvis der er problem med tenningsmotoren, henvend deg til din
motorforhandler.

(S)
BRUKSANVISNING

Al

VIKTIGT! LAS BRUKSANVISNINGARNA TILLHORANDE DEN
MOTORDRIVNA SVETSEN QCH EXPLOSIONSMOTORN
NOGGRANNT INNAN NI ANVANDER DEN MOTQRDRIVNA
SVETSEN. OM NI INTE GOR DET, FINNS DET RISK FOR SKADA
PA PERSONER ELLER PA ANLAGGNINGAR, APPARATER
ELLERPADENMOTORDRIVNA SVETSEN.

MOTORDRIVNA SVETSAR MED VAXELRIKTARE FOR MMA-OCH
TIG-SVETSNING AYSEDDA FOR INDUSTRIELL OCH
PROFESSIONELL ANVANDNING.

Obs: | den text som féljer kommer vi att anvdnda oss av termen
“motordriven svets”.

1. ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER

A\ /i

- Kontrollera motorn fére varje anvédndningstillfdlle (se
bruksanvisningen fran explosionsmotornstillverkare).

- Placera inga brandfarliga féremal i nérheten av motorn och hall
den motordrivna svetsen pa dtminstone 1 meters avstand fran
byggnader ochannan utrustning.

- Anvand inte den motordrivna svetsen i miljé dar det féreligger risk
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fér explosion och/eller brand, i stdngda lokaler, i ndrheten av
vatskor, gas, damm, danga, syror och brandfarllga och/eller
exploswa element.

- Fyll motorn med bransle pa en val ventilerad plats och med
motorn stillastdende. Bensin &r mycket brandfarligt och kan dven
explodera.

- Fyll inte pa brénsletanken for mycket. Det far inte vara nagot
brénsle itankens hals. Kontrollera att locket &r ordentligt stangt.

- Om man spiller ut brénsle utanfdr tanken, ska man goéra rent
ordentligt och lata dngorna avdunsta innan man startar motorn.

- Rokinte och tag inte med er icke skyddade lagor till den plats dar
motorn fylls med brénsle eller darbensin férvaras.

- Rér inte motorn nar den &r varm. Fér att undvika allvarlig
brannskada eller brand ska man lata motorn kallna innan man
transporterar ellermagasinerar den motordrivha svetsen.

- Avgaserna innehaller koloxid, en mycket giftig gas utan lukt och
farg. Undvik att andas in den. L&t inte den motordrivna svetsen
vara i funktion istangda utrymmen.

- Luta inte den motordrivna svetsen mer an 10° fran dess vertikala
lage, i annat fall skulle det kunna lacka ut brénsle ur
tanken

- Hall'barn och djur pa avstand fran den motordrivna svetsen nar
den &r i funktion, eftersom den blir varm och kan orsaka
brannskador och andra skador.

- Lér er hur man stdnger av motorn snabbt och hur man anvénder
samtliga reglage. Anfértro aldrig den motordrivna svetsen till
personersom inte haren lamplig utbildning.

SAKERHETSFORESKRIFTER GALLANDE ELEKTRICITET

ANSLUTMASKINENTILL EN JORDSTAV

- Elektrisk energi dr potentiellt farlig och kan, om den inte anvénds
pa ett korrekt satt, ge upphov till elektrisk stot som i sin tur kan
orsaka allvarlig skada eller dodsfall, samt till brand och fel pa de
elektriska anaraterna Hallbarn, icke behériga personer och djur

& avstand fran den motordrivna svetsen.

- en motordrivha svetsen férdelar likstrom genom det extra

uttaget. Man kan saledes ENBART ansluta verktyg férsedda

med allstrémsmotor (borstar). Kontrollera att apparaternas

spénning motsvarar den som férdelas av det extra uttaget.

Det &r orlﬂudet och farligt att ansluta nagon annan typ av

belastnin: orgltterllgare detaljer hanvisarvitill kapitlet

“ANVAN EN MOTORDRIVNA SVETSEN SOM

LIKSTROMSGENERATOR”

Det &ar forbjudet och farligt att ansluta maskinen och férdela

elektrisk energitillen byfg nads elnéat.

- Anvéandinte maskineni igellervatmiljo elleriregn.

Anvénd inte kablar med skadad isolering och héll dem pa avstand

fran maskinens varma delar.

ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER FOR

BAGSVETSNING

Operatdren maste vara ordentligt insatt i hur den motordrivna

svetsen ska anvéndas pa ett sdkert sétt och informerad om de

risker som bagsvetsning medfdr, de respektive

sékerhetsatgérderna och nédfallsprocedurerna.

Vi _hénvisar &ven till "TEKNISK SPECIFIKAT|JON IEC eller
LC/TS 62081”: INSTALLATION OCH ANVANDNING AV

APPARATER FOR BAGSVETSNING).

A\

- Undvik direkt kontakt med svetskretsen; den spénning som

férdelas av den motordrivna svetsen pa tomgang kan vara

farlig i vissa sammanhang.

Anslutningen av svetskablarna liksom arbetsmomenten for

kontroll och reparation, maste utféras med den motordrivna

svetsen avstidngd.

- Stdng av den motordrivha svetsen innan ni byter ut
skérbridnnarens férslitningsdetaljer.

- Anvédnd inte den motordrivna svetsen i fuktig eller vat miljé
elleriregn.

- ?_p\iénd inte kablar med skadad isolering eller med I&sa
4sten.

- Svetsa inte pa behallare eller rér som innehaller eller har
innehallit brandfarlig vatska eller gas.

Undvik att svetsa pa material som rengjorts med
I6sningsmedel innehallande klorid eller i nérheten av sadana
dmnen.

Svetsainte pa behallare undertryck.

Avlédgsna alla brandfarliga &mnen (t.ex. trd, papper, trasor,
etc.)fran arbetsomradet.

Férsékra er om att luftvéxlingen &r tillrdcklig, eller anvénd er
av anordningar som avldgsnar svetsréken fran bagens
nédrhet; man maste pa ett systematiskt sitt bedéma
grénserna fér exponeringen for svetsrék i enlighet med
rékens sammansétining och koncentration samt

exponeringens ldngd.
- Skydda gastuben fran varmekillor, inklusive solljus (om
sadananvénds).

POLO @®

- Tilldmpa en passande elektrisk isolering i férhallande till
elektroden, stycket som bearbetas och eventuella jordade
metalldelar som befinner sig i ndrheten (atkomliga).

Detta kan i normala fall uppnas genom att man bér

skyddshandskar, skor, huvudbonad och klddesplagg som &r

avsedda for detta, samt genom att anvéinda sig av isolerande

plattformar eller mattor.

Skydda alltid &gonen med fér detta avsedda UV-glas

monterade pé svetsmask eller svetshjéim.

Anvénd f6r detta avsedda ej brdnnbara skyddsplagg och

undvik att utsétta huden fér de ultravioletta och infraréda

stralar som bildas av bagen; skyddet maste dven omfatta
andra ménniskor som befinner sig i nérheten av bagen, med
hjélp av icke reflekterande sk&rmar eller draperier.

- Bullerniva: Om en daglig bullerexponeringsniva pa 85 db(A)
eller mer uppnas pa grund av sérskilt intensivt svetsarbete,
ark;jdeé obligatoriskt att anvénda sig av ldmpliga personliga
s

®

- Deelektromagnetiska félt som bildas av svetsprocessen, kan
vara stdrande fér elekiriska och elektroniska apparaters
funktion.

Personer som anvénder livsuppehallande elektriska eller
elektroniska apparater (t.ex. Pacemaker, respirator, etc...),
maste konsultera en ldkare innan de uppehaller sig i ndrheten
av det omrade dér dennamotordrivna svets anvénds.
Personer som anvénder livsuppehallande elektriska eller
elelitroniska apparater bér inte anvinda denna motordrivna
svets.

A\

- Den motordrivna svetsen uppfyller féreskrifterna i tekniska
normer fér produkter som enbart far anvéndas f6r
professionellt bruk i industriell miljs.

Vi garanterar inte att svetsen &verensstdmmer med
elektromagnetisk kompatibilitet i hemmiljé.

A YTTERLIGARE FORSIKTIGHETSATGARDER

- ARBETSMOMENT FOR SVETSNING:

- Imiljé med &kad risk 6r elektrisk stot;

- langrénsande utrymmen;

- Inérvaroav brandfarligt eller explosivt material.

MASTE alltid en "ansvarig expert" férst bedéma situationen,

och arbetet maste alltid utféras i nérvaro av andra personer

som &rtrénadeforingrepp i en nddsituation.

MASTE man alltid tilldmpa de tekniska skyddsanordningar

som beskrivs i 5.10; A.7; A.9. i den "TEKNISKA

SPECIFIKATIONEN IEC eller CLC/TS 62081”.

MASTE det alltid vara férbjudet att svetsa med operatéren

upphdjd fran marken, férutom vid en eventuell anvéndning av

sakerhetsplattformar

SPANNING MELLAN ELEKTRODHALLARE ELLER

SKARBRANNARE: om man arbetar med flera svetsar pa ett

och samma stycke eller pa flera stycken som &r elektriskt

anslutna, kan detta ge upphov till en farlig spénning pa

tomgéng mellan tva olika elektrodhéllare eller skérbrénnare,

vid ett véirde som kan vara dubbelt s hdgt som den tillatna
rédnsen.

n sakkunnig samordnare maste utféra den instrumentella
métningen for att faststélla om en risk féreligger och om man
ska tillampa de s#kerhetsatgédrder som indikeras i 5.9 i
"TEKNISK SPECIFIKATION IEC eller CLC/TS 62081”.

A ATERSTAENDE RISKER

- FELAKTIG ANVANDNING: det &r farligt att anvinda den
motordrivna svetsen f6r nagot annat &n den anvéndning den
dravsedd for (t.ex.f6r att tina upp vattenrér).

2.INLEDNING OCH ALLMAN BESKRIVNING

Denna motordrivna svets ar en stromkélla for bagsvetsning, specifikt
tillverkad for MMA-svetsning i Ilkstrom C%

Tack vare detta reglerln%ssystems AXELRIKTARE) egenskaper,
som hdg hastighet oc E{eC|S|on i reglerln%en erbjuder den
motordrivha svetsen utmérkt svetskvalitet med belagda elektroder
{rutil-, sura, basiska, cellulosaelektroder).

Maskinen ar dessutom forsedd med ett extra uttag fér matning i
likstrém till verktyg med allstrébmsmotor (borstar) som till
exempelvinkelpolermaskiner och borrar.
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TILLBEHORSOM LEVERERAS PABESTALLNING:
Kitfor MMA-svetsning.

Kit for TIG-svetsning.

Adapter for Argongastub.

Tryckregulator.

TIG-skarbrannare.

Kitmed hjul.

3.TEKNISKA DATA

INFORMATIONSSKYLT

Den viktigaste informationen gallande anvdndningen av den
motordrivna svetsen och dess prestationer finns sammanfattad pa
informationsskylten, och harfélj"g\nde betydelse:

1

S-symbol: indikerar att svetsnlng kan utféras i miljo med dkad risk

forelektrisk stot (t.ex.inarheten av stora metallmassor).

2- Symbolsom indikeraravsett tillvdgagangssatt for svetsning.

3- Symbol fér svetsens interna struktur.

4- Serienummer for identifiering av svetsen (oumbdérligt for teknisk
service, bestédllning av reservdelar, sékning efter produktens
ursprung).

5- EUROPEISK referensnorm for bégsvetsars sdkerhet och
konstruktion.

6- Svetskretsensprestationer:

- U, :maximal spanning pa tomgang.

- I2/U Motsvarande normaliserad strém och spénning som kan
fordelas av svetsen under svetsningen.

- X :Intermittensforhallande: indikerar den tid under vilken den
motordrivna svetsen kan férdela den motsvarande strémmen
samma kolonn). Uttrycks i % pd basis av en cykel pa 10 minuter
t.ex.60% = 6 minuterarbete, 4 minuter paus; och sd vidare).
| de fall anvandnlngsfaktorerna {som hanvisar till en omgivande
temperatur pa 40°C) overskrids, ger detta upphov till att det
termiska skyddet |ngr|per {den ‘motordrivna svetsen férblir i
stand-by tills dess temperatur sjunkit till tillatna vérden).

- A/N-A/V: Indikerar det intervall inom vilket svetsstrémmen kan
regleras (minimum-maximum) vid motsvarande bagspanning.

7- Héljets skyddsgrad.

8- Symbol fér explosionsmotorn.

9- Explosionsmotorns egenskaper:

- n:Nominell hastighet vid arbete.
- n,:Nominell hastighet pa tomgang.
- P - EXplosionsmotorns maximala effekt.

10- Extra uttag:

- Symbol fér likstrém.
- Nominell utspanning.
- Nominell utstrém.

- Intermittenscykel.

11-Varde for den fordréjda sékring som ska anvandas for att skydda
det extra uttaget.

12-Symboler som hénvisar till sdkerhetsnormer vars betydelse
indikeras i kapitel 1 “Allmé&nna sékerhetsforeskrifter”.

13-Garanterad ljudeffektsniva for den motordrivna svetsen.

Obs: Det exempel pa informationsskylt som illustreras hér, utgér bara
en férklaring till symbolernas och siffrornas betydelse; de exakta
tekniska vdrdena for den svets niharierégo, maste lasas av direkt pa
informationsskylten pa sjalva den motordrivna svetsen.

ANDRA TEKNISKA DATA:

- MOTORDRIVEN SVETS: se tabell 1 (TAB.1

- ELEKTRODHALLARTANG: se tabell 2 (TAB.2)
Denmotordrivha svetsens viktindikerasitabell 1 (TAB.1)

4.BESKRIVNING AVDEN MOTORDRIVNA SVETSEN
Den motordrivha svetsen bestar av en explosionsmotor som driver
en hégfrekvensgenerator med permanenta magneter, som i sin tur
matar en effektmodul fran vilken man far fram svetsstrémmen och
hjalpstrémmen.

Fig.B

1- Explosionsmotor.

2- Hogfrekvensgenerator.

3- Likriktare.

4- Extra uttag for likstrom.

5- Inmatning till trefas generator,
nivelleringskondensatorer.

6- Switch-transistorbrygga (IGBT) och drivers; omvandlar den
likriktade spéanningen till véxelstrém vid hég frekvens och utfor
regleringen av effekten i enlighet med den svetsstrém/spénning
som stallts in.

7- Hogfrekvenstransformator: den primara lindningen matas med
den spénning som omvandlats av block 6; dess funktion &r att
anpassa spanning och strém till de vdrden som krévs for
bagsvetsning och samtidigt isolera svetskretsen galvaniskt fran
matningslinjen.

8- Sekunddr likriktarbrygga med induktans f6r nivellering:
omvandlar véxelspanningen/strémmen som kommer fran den
sekundara lindningen till likstrém/spanning med mycket lag
stromkrusning.

9- Elektronik for kontroll och reglering: kontrollerar omedelbart
vardet for dverféringselementen for svetsstrommen och jamfor
det med det vdrde som stéllts in av operatdren; anpassar
styrimpulserna fran IGBT:s drivers som utforreglerlngen
Faststaller strémmens dynamiska svar under smdltningen
avelektroden (omedelbara kortslutningar) och &évervakar
sékerhetssystemen.

likriktarenhet och

ANORDNINGAR FOR KONTROLL, REGLERING OCH
ANSLUTNING AV DEN MOTORDRIVNA SVETSEN

Fig.C

1- Extra uttag 230V DC (likstrom).

2- Sékring for extra uttag.

3- ROD LYSDIOD:inormala fall ar den sldckt, ndr den lyser indikerar
det en fér hég temperatur i generatorn som blockerar bade
svetsstrommen och hjalpstrommen. Maskinen forblir pdslagen
utan att férdela strom tills en normal temperatur natts.
Aterstallnin gen sker automatiskt.

4- GRON LYSDIOD: nar den lyser indikerar det att generatorn
fungerar ifunktionssattet likstrom,

5- Véljare GENERATOR LIKSTROM-SVETS. Gor det mojligt att
vélja dnskat funktionssatt:

- Generatorilikstrom.

?: - Svets.

6- Potentiometer f6r reglering av svetsstrémmen med graderad
skala |Ampere gor det mojligt att utféra regleringen dven under
svetgningen

7- GRON LYSDIOD: nar den lyser indikerar det att generatorn
fungerar ifunktionsséttet svets.

8- GULLYSDIOD: inormala fall ar den sléckt, nar den lyser indikerar
det att en anomali blockerar svetsstrémmen p.g.a. att féljande
sk dd ingripit:

ermiskt skydd: en fér hdg temperatur har nétts inne i den
motordrivna svetsen. Maskinen forblir paslagen utan att férdela
strom tills en normal temperatur natts. Aferstéliningen sker
automatiskt.

- Skydd mot att elektroden FASTNAR: blockerar
svetsstrommen automatiskt, om elektroden fastnar vid det
material som svetsas, vilket'gér det maojligt att ta bort den for
hand utan att forstora elektrodhallartangen:

Skydd mot f6r hdg motorhastighet: blockerar férdelningen

av svetsstrom tills motorns hastighet sjunkit till det nominella

vérdet.

9- Negativ snabbkoppling (+) fér anslutning av svetskabeln.

10-Negativ snabbkoppling {-) fér anslutning av svetskabeln.

11-Klamma féranslutning till jord.

5.INSTALLATION

AVIKTIGT! UTFOR SAMTLIGA ARBETSSKEDEN FOR
INSTALLATION OCH ELEKTRISK ANSLUTNING MED DEN
MOTORDRIVNA SVETSEN AVSTANGD. DE ELEKTRISKA
ANSLUTNINGARNA FAR BARA UTFORAS AV SAKKUNNIG
ELLERKVALIFICERAD PERSONAL.

FORBEREDELSER
Packa upp den motordrivna svetsen och montera dit de delar som
ligger l6sa i emballaget.

Montering av aterledarkabel-tang
Fig.D
Montering av svetskabel-elektrodhallartang
Fig.

PLACERING AV DENMOTORDRIVNA SVETSEN

Lokalisera den motordrivna svetsens installationsplats pa ett sadant
sétt att inga hinder befinner sig i h6jd med &ppningarna fér in- och
uttag av luften for kylning; férsikra er ocksa om att inget ledande
damm, fratande dnga, fukt aller liknande sugs in i systemet.

Lamna atminstone 1 meter fritt utrymme runt om den motordrivha
svetsen.

AVIKTIGT! Placera den motordrivna svetsen pa en plan yta

med ldmplig barkapacitet 16r dess vikt, fér att undvika att den
tippareller ror sig pa ett farligt sétt.

JORDNING AV MASKINEN

& Fér att férhindra att elektriska stétar orsakas av defekta
stromférbrukande apparater, maste maskinen anslutas till en fast
jordningsanldggning via det for detta avsedda kabelfastet.

Fig. F

DE ELEKTRISKA ANSLUTNINGARNA FAR BARA UTFORAS AV
SAKKUNNIG ELLER KVALIFICERAD PERSONAL.

- EXPLOSIONSMOTOR.

Gallande:

- kontroller fére anvédndning;

- start av motorn;

- anvéandning avmotorn

- stopp av motor|

hanvisar vi till BRUKSANVISNINGEN fran explosionsmotorns
tillverkare.
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Obs:explosionsmotorn ar férsedd med skydd mot avsaknad av olja.

ANSLUTNING AV SVETSKRETSEN

A VIKTIGT! FORSAKRA ER OM ATT DEN MOTORDRIVNA
SVETSEN AR AVSTANGD INNAN NI UTFOR FOLJANDE
ANSLUTNINGAR.

Tabellen (TAB. 1) |nd|kerar de vérden som rekommenderas for
svetskablarna (i mm®) i férhallande till den maximala strém som
férdelas av den motordrivna svetsen.

| princip alla belagda elektroder ska anslutas till den motordrivna
svetsens positiva pol (+); med undantag fér elektroder med sur
beldggning, som ska anslutas till den negativa polen (-).

Anslutning av svetskabel elektrodhallartang

P& terminalen finns en sarskild klimma, som anvands for att fasta
denfria delenavelektroden.

Denna kabel ska anslutas till klimman med symbolen (+) .
Anslutning av aterledarkabel f6r svetsstrom

Pd terminalen finns en kldmma som ska anslutas till stycket som ska
svetsas, eller till den metallbdnk som stycket ligger pa, sa néra
svetsfogen under utférande som méjligt.

Denna kabel ska anslutas till kldmman med symbolen (-).

Rekommendationer:

- Skruva at svetskablarnas kopplingsdon ordentligt i
snabbkonIingarna for att garantera en perfekt elektrisk kontakt; i
annat fall kan en &verhettning av kopplingsdonen uppkomma,
vilketisinturledertill att de snabbtblir férstdrda och inetfektiva.

- Anvand erav sd korta svetskablar som mojligt.

- Undvikatt anvdnda er av metallstrukturer sominte &r en del av det
stycke som ska bearbetas istéllet for aterledarkabeln for
svetsstrdmmen; detta skulle kunna satta sékerheten pa spel och
ge upphovtill otilifredsstallande svetsresultat.

6 SVETSNING: BESKRIVNING AVTILLVAGAGANGSSATT
Man maste hanvisa till instruktionerna fran elektrodtillverkaren
vad gdéller den korrekta polariteten och den optimala
svetsstrommen (i allménhet finns dessa indikationer pa
elektrodernas férpackning).

- Svetsstrommen ska regleras i forhallande till den anvénda
elektrodens diameter och den typ av svetsfog som man har for
avsikt att utféra; ungeféarliga vérden for svetsstrémmen i
forhallande till elektrodens diameter ar:

o Elektrod (mm) Svetsstrdom (A)
min

. max.
1,6 25 - 50
2 40 - 80
2,5 60 - 110
3.2 80 - 160

- Kom |hag att man med elektroder av samma diameter ska
anvénda sig av hogre strémvérden fér plan svetsning, medan
man for svetsning i vertikal position eller éver huvudet ska
anvénda sig av lagre strom.

- Svetsfogens mekaniska egenskaper avgérs, férutom av den
stromintensitet som valts,” av andra svetsparametrar sasom
bagens Ian%d utforandehastlghet och -position, elektrodens
diameter och kvalitet (for en korrekt férvaring ska elektroderna
férvaras skyddade fran fukt i
férpackningarna eller behallarna).

de foér detta avsedda

Tillvdgagangssitt:

Vrid véljarentill laget _ (Fig.C-5).

- Hall masken FRAMFOR ANSIKTET och stryk elektrodens spets
mot det stycke som ska svetsas med en rorelse som om ni skulle
tanda en tandsticka; det hér r den korrekta metoden fér att tanda

VIP%TIGTI HACKA INTE med elektroden mot stycket; detta skulle
namligen kunna skada elektrodens belaggning och gora det svart
atttdndabdgen.

- 84 fort bagen tants, ska man forsdéka halla elektroden pa ett
avstand fran stycket som motsvarar den anvénda elektrodens
diameter, och halla detta avstand sa konstant som méjligt under
utfdrandet av svetsningen; kom ihdg att elektrodens lutning i
frammatningsriktningen ska vara pa ungefar 20-30 grader
(Fig.G).

- Vid svetsfogens slut, ska elektrodens yttersta &nde flyttas nagot
bakat|forha||andet|IIframmatnlngsrlktnlngen ovanfér kratern tor
attfylla den. Lyft sedan snabbt upp elektroden fran smaltbadet for
attbagen ska slockna.

SVETSFOGENS UTSEENDE

Fig. H

7. ANVANDNING AV DEN MOTORDRIVNA SVETSEN SOM

LIKSTROMSGENERATOR

Kontrollera att maskinen aransluten till en jordstav pa det sétt som

beskrivsikapitel 5. INSTALLATION.

Kontrollera att apparaternas spanning motsvarar den som

férdelas av det extra uttaget.

- ;(A’:nsl%v?rktygetsstickpropptillmaskinensfbrdettaavsedda uttag
ig.C-

- VridvéljarentilllégetD’= (Fig.C-5).

A Den motordrivna svetsen férdelar likstrém genom det extra

uttaget. Man kan sdledes ENBART ansluta verktyg forsedda med
allstrémsmotor (borstar).

Exempelpa sddana elektriska verktyg ar:

- Elektriska borrmaskiner;

- Vinkelpolermaskiner;

- Barbarafigursagar.

8. UNDERHALL

A VIKTIGT! INNAN MAN UTFOR ARBETSMOMENT FOR
UNDERHALL, MASTE MAN FORSAKRA SIG OM ATT DEN
MOTORDRIVNA SVETSEN AR AVSTANGD.

ORDINARIE UNDERHALL
ARBETSMOMENTEN SOM INGAR | DET ORDINARIE
UNDERHALLETKAN UTFORAS AV OPERATOREN.

UNDERHALL AVEXPLOSIONSMOTOR

Utf6r de kontroller och programmerade underhallsingrepp som
indikeras i BRUKSANVISNINGEN fran_ explosionsmotorns
tillverkare. Vad géller bytet av olja, se &ven FIG.

EXTRAUNDERHALL . .

ARBETSMOMENTEN SOMINGARIDETEXTRA UNDERHALLET
FAR BARA UTFORAS AV PERSONAL SOM AR SAKKUNNIG
(E)IITIILREEDEISI'VALIFICERAD INOM DET ELEKTROMEKANISKA

A VIKTIGT! INNAN NI AVLAGSNAR DEN MOTORDRIVNA

SYETSENS PANELER OCH TAR ER IN | DESS INRE, MASTE NI
FORSAKRAEROMATTDENAR AVSTANGD.

Eventuella kontroller som utférs inne i den motordrivna svetsen

nédr denna &r under spénning, kan ge upphov till allvarlig

elektrisk stét p.g.a. direkt kontakt med delar under spénning
och/eller skada pa grund av direkt kontakt med delar i rérelse.

- Med jamna mellanrum, med en frekvens som beror pa
anvandningen och pa deén omgivande miljons dammighet, ska
man inspektera den motordrivna svetsens inre och me hjalp av
en strale torr tryckluft (max. 10 bar) avldgsna det damm som
ansamlats pa transformator, reaktans och likriktare.

- Undvik att rikta tryckluftsstrdlen mot de elektroniska korten;
rengér dem eventuellt med hjalp av en mycket mjuk borste eller
med ldmpliga [8sningsmedel.

- Passa pa och kontrollera att de elektriska anslutningarna ar
ordentligt dtdragna och att kablarnas isolering inte &r skadad.

- Efter att dessa arbetsmoment avslutats, ska man montera dit den
motordrivna svetsens paneler igen, drag at skruvarna for fixering
ordentligt.

- Undvik absolut att utféra svetsning med den motordrivha svetsen
Sppen.

9. TRANSPORT OCH MAGASINERING AV DEN MOTORDRIVNA
SVETSEN

Vad galler transporten och magasineringen av_den motordrivha
svetsen, hénvisar vi till BRUKSANVISNINGEN fran
explosionsmotornstiIIverkare.

10.FELSOKNING . R

OM SVETSEN INTE FUNGERAR PA ETT TILLFREDSSTALLANDE
SATT, OCH INNAN NI UTFOR MER SYSTEMATISKA INGREPP
ELLER VANDER ER TILL ERT SERVICEKONTOR, BER VI ER
KONTROLLERA FOLJANDE:

Att svetsstrommen, som regleras med hjdlp av potentiometern
med hanwsnlnf]tlll den graderade skalan i Ampere, ar lamplig for
den anvénda elektrodens diameter och typ.

Attden gula lysdioden inte artand, vilket indikerar att det termiska
skyddetmot kortslutning ingripit.

- Forsékra er om att det nominella intermittensforhallandet
respekteras; om det termiska skyddet har ingripit ska man vénta
tills den mofordrivna svetsen svalnat av sig sjalv, kontrollera att
flakten fungerar.

Kontrollera att ingen kortslutning féreligger vid den motordrivna
svetsens uttag: eliminera i sa fall problemet.

Att svetskretsens anslutningar ar korrekt gjorda, och da sérskiltatt
massakabelns tan? verkligen dranslutentill stycket utanatt nagot
isolerande material liggeremellan (t.ex.lack).

galler felsékning hos motorn, hénvisar vi till
BRUK ANVISNINGEN fran explosionsmotorns tillverkare.

Om ni har problem med explosionsmotorn, ska ni vénda er till
nérmaste aterférséljare av motorer.
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(GR)
KANONEZ AZOAAEIAZ

A

NPOZOXH! MPIN XPHZIMOMNOIHZETE TH MOTOZYTI KOAAHTIKH
MHXANH AIABAZTE NPOZEKTIKA TO ElXEIPIAIO XPHZHZ THZ
KA®QZ KAI EKEINO TOY KINHTHPA EKPHZHZ.
NAPAAEINONTAZ AYTHN THN ENEPIEIA ©A MMOPOYZAN NA
NPOKAHOOYN TPAYMATA ZE MPOZQMA HI _BAABEZ :E

MHXANHMATA KAl EFKATAZTAZEIZ H KAI ZTHN IAIA TH
MHXANH.

MOTOZYIKOAAHTIKEL MHXANEX ME INVERTER T[IA
SYTKOAAHZH MMA KAl TIG [1OY TMPOBAEMONTAI TIA
BIOMHXANIKH KAl EMATTEAMAT IKH XPHYH.

ZnpEiwon: 210 KeEiHEVO TIou akohouBei Ba xpnaiuoTTolEiTal o 6pog
“HOTOCUYKOAANTIKA HNYavR”.

1. TENIKOI KANONEZ AZ®AAEIAZ

A A

EAgyyete Tov KivnTApa TTpIv atTé kABe xprion (BAETTE eyxeipidio

KOTACKEUAOTH TOU KIVATAPA EKPNENG).

- Mnv 1omoBeTeiTe EUPAEKTA QVTIKEIMEVA KOVTA OTOV KIVNTHPA Kall

diatnpeite TN POTOCUYKOAANTIKA pnxavh o¢ amoécracn

TouAdyiotov 1 péTpo amod oIKodOUEG Kal amd dAAEg

€ Kawcmcmg

)S\pnclporron:ns N HOTOCUYKOAANTIKH pnxavh o€
m:plﬁa AovTa pe KivBuvo £Kpnéng Kal/r TTUpKAyIAS, Ot KAEIoTOUG

XWPOUG, TTapouTia Uy PV, dEPIV TKOVAY, OEEWV Kal EUPAEKTWY

PSKpI’]KTIKLUV OUTILV.

€HIZETE TO KIVNTAPA HE KAUTIHO OE £vay X(WPO KAAG agPICHEVO Kall
pe 1oV KIVNTHpa oPNOT6. To KaoIpo €ival AKpwG EUPAEKTO Kal Ba
kjﬂnopoucsva €KPAYEI.

V_yEHiZeTe uTTEpPOAIKG TN Be€apevh Tou KaUalgou. 310 AaIuo
mg deapevig Bev TTPETTEl va UTTApXEl Kauoluo. BeRaidveaTe Ot
1O TTWHA EIVAI KAEIGHEV O KOAG.

- Av xugei kaloIpo £6w atto Tn Betapevh, kaBapioTe 10 KA Kal
APNOCTE TOUG ATHOUG va e§avTANBoUY TTPIV EVEPYOTTOINCETE TOV
KIVITAPA.

- Mny kamviZete Kcuéjrlv QEPVETE ATTPOCTATEUTEG PAGYEG EKET TTOU O
KIV mpag TTpopnBeUETal e KAUCIUO 1} €KEl TTou diatnpeital n

iv

- r]v C(%VIGZTE Tov KivnTipa o1av eival Beppdg, Ma va amopuyere
TOV KivOUVO GOBAPWY EYKAUHATWY I} TTUPKAY IV, TIPIV HETAPEPETE
| OmOBNKEUCETE TN HOTOCUYKOAANTIKA HNXavh, d@noTe Tov
KIVITAPA VA KPUWOEL.

- Ta amopAnta aépla TTepIEouv povogeidio Tou dvBpaka, atpio
GKpwg  BNANTNEIWOEG, GOOUO Kal “dxpwio. A'ITO(pEUVETS mv
gloTvor. Mnv  aQRveTe m powcuvKo)\)\nnKn pnxovr va
AEITOUPYNOEI O KAEIOTOUg)S\

- Mnv yepvEeTE TN HOTOCUYKO. )\I’]TIKI’] préxavn TEPIcadTEPO amod 10°
cn'roC v KdBeto yiati n Sefapevl) Ba pmmopolce va aTToRdAE!

eviivn.

- PATGTE TIAIBIG Kal (a JOKPIG OTTO TN HOTOCUYKOAANTIKA Unxavn
STav UTH gival EVEPYOTTOINUEVN YIaTi N 1810 BEplaiveTal KAl PTTOPEI
Va TTPOKAAECEI EYKAUHATA KOl TpaUpaTa.

- MdBete TTwg va oPAVETE ypRYopa Tov KIVNTAPA KaBW¢ Kal va
XPNOIHOTIOIEITE GAOUG TOUG, XEIPIoHOUG.MnV avaBETeTe TTOTE TN
HOTOOUYKOAANTIKA linxavlj og dropa Trou Bev BiaBeTouv
KATEAANAN TTpOCTACIA.

KANONEZT'IA THN HAEKTPIKH AZOAAEIA

SYNAEZTE TO MHXANHMA SE PABAOTEIQZHE

- H nAektpikn evépyeia eival duvnTikwg emMIKOVOUVN Kal, av dev
XPNOIUOTTOIEITAl CWOTd, TTAPAYEl NAEKTPIKEG SKstwct»:leg TTOU
dtmopolv va rrpom)\scouv coBapd Teavpard fi Kal Tov Bdvaro
KaBWG TTUPKAYIEG Kal PAGREG Ot NAEKTPIKEG EYKATACTACEIS.
Alanpeite TTaIdIA, un appédia TedowITa Kal {ia HaKpud otTé Th
OTocuvKo)\)\lenp Xavh.

OTOOUVKO)\)\I’]TIKI’] pnxavn, PEOW TG CUUTTANPWHATIKAG
nplggg naﬁné ouveXeg, pelpa. MITopolv wgTéco vd
ouvbebouv MONO £pya, EIG aq)oﬁlqcpavq pEVEVIKO KIVRTAPA

(BolpToeg). Emaindelore o1 1don s&mwcwcng
C(VTIOTOI)(SI o€ €Keiv TTOU TTapE sml cn'ro T gon nTikyg TTEida
Amayopeletal va ouvdEete KaBe dAAo €idog (gqémou |a
€ |ccon:|p 6)\smorn:pt:|sg SiaBdoTe 10 KS(K‘C()\C(IO
YTé)XZY KOAAHTIKHZ 'MHXANHZ XAN TENNHTPIA ZE

Anavopsuswl KC(I t:|vcu ETTIKUVOUVO va CUVBEETE TN }Jl’]édvl’] Kalva

npognesuus NAEKTPIKY evEpyeld Ot NAEKTPIKO OIKTUO TNG
01KOGO|

- anxpl#]rtljl OTTOIEITE TN PNX AV O Uy pa TTEPIBAAAOVTA, Bpeypévar

KATW atré Bpoy .
- Mnv xpnolporroigite kaAwdia e aArolwpivn povwon Kal
SIATNPNOTE TA HAKPIA ATTG Ta BEPHACHEVA HEPN TNG HNXAVAG.

FENIKH AS®AAEIA yia T ouykéAAngn TOZ0Y

o] xalplcmg TIPETTEN VO EIVAI ETTOPKWE EVHEPWHEVOE WE TIPOS
r)|\ AGN ,TNG HOTOOCUYKOAANTIKAG HNXAVAG Kal

! %pocpo UEvog yIa Toug KIVBUVOUG TToU cuvdeovTal WE TIG
51001KATIEC CUYKOAANGNG TOOU, Ta GXETIKA PETPA TTPOGTAGIAS

KOl EKTAKTOU KIVBUVOU.
g(qvan qvqg)ogq kai_otnv "TEXNIKH MPOAIArPA®H IEC
1”: EFKATASTAZH KAl XPHZIH TQ

EFKATAZTAZEQN yia Th ouykoAAnon TO=0Y)

- AmogeUyeTe TIg dUESES ETTAPES e To KUKAWUA CUYKSAARGCH.
H 1don ot avolkTo, KUKAWHA, TTou TIpopnBedeTdl amo Tn
HOTOGUYKOAANTIKA HNXdvh WTTopei, ot OpPIGUEVES
TrEPIGTACEIG, v Eival ETTIKIVBUV.

- H cuvﬁacn KaAwSiwv ouykGAAnong, ol evépyeleg

ETTAAROEUONG KAl ETTICKEUN 1'rpa1'ra| va ekteAolvTal pe T

EOTOO‘UVKO}\}\I]TIKI] Unxaviofn:

BAVETE TN HOTOCUYKOAANTIKA pnxqvn TIPIV AVTIKATACTAGETE
wlealpopavq €EAPTANATA TNG Aq HTTag.
NOIUOTTOINCETE TN pmocuvKoAAnTlKn unxavi og uypd
ﬂEpléG}\}\OVTG BPEYMEVA ) KATW ATTO );\3
V XPNGIYOTTOIEITE KAAWSIO HE aA, ou.opavn Hévwon n pe
xq AP WHEVES CUVBETEIC.

- an O'UVKO}\}\EITE e BoXEid ] CWANVWOEIS 1TOU TTEPIEXOUV Iy

TTOU TrEPIEiXaY EUPAEKTA TTPOIOVTA UYPd i O

A1TOq)£UV£T£ VO OUYKOAAEITE OF UAIKA quqplcpavq HE
?\(II wploUXd SIOAUTIKA I} KOVTd O£ TIOPOHOIEG OUTIEG.

- NV ouyKoAAeiTE o Boxeid UTTd TTieon.

ATTOAKPUVETE ATTO TNV, TIEPIOY N EPYOTiag OAES TIC EGQAEKTES

ouaigg (Trx. EUAO, XOPTI, TTOVIA KATT.).

ESao@aAiteTe pia KqTqAAnAn aquqvn aépa | péod TTou va

agaipoUly Toug KATTvoUg GUYKOAANGNSG OTNY TIEPIOXA Tou

T6gou. Eival dvaykaia pia ouoTnpatikn agioAdynan twv

opiwy £kBeong oTOUS KATTVoUg O UYKOAANONS o€ cuvdpTnon

yaem GUVBEGN TOUG, TN CUYKEVTpWON Kal Th SIdpKeld Tng

€kBEONG,

AlaTnpEiTe TN QIGAN TTPOQUAAYPEVN OTTO TINYEG BEpPOTNTAG,

CUUTTEPIAGUBAVONEVNG TNG NAIAKAG OKTIVOROAiag (av

XpNholgoTolelTa).

PDOLO ®

- YIOBETEITE plq KqTqAAn r}\nAaKTleﬁ Hévwon oe oxéon Je To

NAEKTPOD TO METAAAO KATEPYATIOG Kal EVOEXOMEVA

EprEVG pETG}\}\IKG Uépn Trou BpickovTal €T TOTIOU
TPOGCITd).

UTO £TTITUYXAVETAI KAVOVIKG QOPWVTAG ydvTIa, uTroSANaTa,
KAAUM A KEQAANG KAl poUX 0l TTOU TIPORAETTOYTAI Y10 TO 0'KO1TO
auTéd KOBWE KAl WE TN XPRON OKAAOTIOTIWV I HOVWTIKWY
TATINTWY.

MpooTaTeVeTe TTAVTA T PATIA PE TA EIBIKA AVTIOKTIVIKA YUaAId
TTOU TOTTOBETOUVTAI OTIG HAGKES i GTA KPAvN.
XPNOINOTIOIEITE TA EIGIKA QAVTITTUPIKA TTPOCTATEUTIKA
evBUPaTa OaTTOQEUyOVTAG VO EKBETETE TNV ETNBEPUISA OTI
UTTEPIWBEIG KAl UTTEPUBPEG AKTIVEG TTOU TTApdyovTdl gTrd 10
16§0. NH TIPOgTACIN TTPETTEl VO ETTEKTABET Kl GTA UTTOAOITIA
dropa Trou PpioKoyTal Kovid oTo TOEo HECW XWPICHATWY i
gn AVTOVAKAQCTIKWY KOUPTIVWY.

opuURSTNTA: AV AOYW EVEPYEIWY GUYKOAANONG a|6|Kq
Evioviv aTrqArlL e0eTdl €éva ETITESO GTO[.IIK%Q papn
ékBeong ( LE igo | avwiepo Twv  83db(A EIVGI
UTTOXPEWTIKA N xpncn KOTAAARAWY pECWV qToleng
TPOGTATIAC.

®

- Ta nAektpopayvnTikd Tredia Tou Snpioupyolvral ammé Tn
B105IKagia GUYKOAANGNG WTTOpOUV va TIAPEUROUV HE TN
A&IToUpYia NAEKTPIKWY KAl NAEKTPOVIKWY EYKATAC TAOEWY.
ATold TroU PEPOUV nAaKTleag A NAEKTPOVIKEG CUOKEUE
TwTikNg onuaciag (Y. Pace-maker, avaTTVEUOTAPEG KATT.
TPETTEl v CUHBOUAEUOVTAI TOV 10TPO TTPIV OTABUEUCOUY OF
TIEPIOXEG OTIOU XPNOIMOTIOIETAI AUTH N HOTOCUYKOAANTIKNA

nxavn.
JAJ«Topq TTOU QEPOUY NAEKTPIKEG I} NAEKTPOVIKES EYKATAGTATEIG
TWTIKAG cnxqclqgﬁav 6a TIPETTEl vd XpnolpoTrololy autny TH

EOTOO'UVKO ANTIKA pnxavn.

- AuTA N HOTOGUYKOAANTIKHA MNXAVI IKAVOTTOIET TIG ATTAITHOEIG
TOU TEXVIKOU GTAVTAPY TIPOIOVTOG VIO ATTOKAEIOTIKR XPACH
g€ BIoNXavIKA TrePIBAAAOVTA KAl VIO ETTOYYEAUATIKO GKOTTO,
Aev £5agaAileTal n C(VTC(TI'OKpIO'r] cTnv NAEKTPOHAYVNTIKA
GUURATOTNTA O OIKIOKO TTEPIBAAAC

A NPOZOETEZ MPO®YAAZEIZ

- OIENEPTEIES sYTKOAAHZHE: .
- oeTePIRAAAOV HE dugnpEvo KivBuvo nAEKTpoTTARSiag,
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- o€ KAEIOTOUG XWPOUGI, . .
- TTAPOUCTA EUPAEKTWY /| EKPNKTIKWY UAIKWY. L.
NPENEl va éxouv Fponvoupavuz)ﬁ aglohoynei amé Evav
"Netreipapévo 181KG™ Kal va EKTEAOUVTAI TTAVTA TTapouadia
GAAWY ATOHWY EKTTAIBEUNEVWY WE TTPOS TIC TTEPIGTATEIS
EKTAKTOU KIVEUVOU. )

NPENE| va uioBeTo0vTal TA TTEQIYPAQOHEVA oTny Tap. 5.10
TEXVIKA Bwq wgoqwclqﬁ A, A9 Tng "TEXNIKHZ
MPOAIArPA®HE IEC § CLCITS 62081, |

- MPEMEl va omayopeUeTal N OUyKOAANGN HE TO XEIPIOTA
AVUYPWUEVO aTTO TN YN, EKTOE TS TIEPITTTWO NG XPACNE TIAVW

caagaﬁﬁlaé_rqc aAglag.

- TASH METAZY BASEQN HAEKTPOAION H AAMIQN:
BoUAEUOVTOG E TTEPICTOTEREG HNXAVEG TUYKOAANTNG TTAVW
ot €va KOUPATI ] OE TTEPICOOTEQO KOUMATIA OUVBESEPEVA
NAEKTPIKA, MTTOPEl va dnuioupynBel €va EmIKivOuvo
dBpoloyd TAOEWY O OVOIKTO KUKAWHA avduecd og duo
BiapopeTikEg BACEIC NAEKTPOBIWY (| ADUTTEG, OE WIA TIMA TTOU

TTOPE( VO QTACEI WG TO BITTAG TG ATTOBEKTAG TIUAG.

ivdl  amdpdiTnTo “évag TIEMEIPOPEVOG GUVTOVIGTAS vd
€KTEAEGEl TNV OPYOVIKA WETPNON WOTE vo KABOPIOEl av
ugicTaral KivBuvog Kal va UTTOpEi va UIOBETAOEI KATAAANAd

aqu wpochclq%omwéquqgaé)awlcTo 5.9 Tng "TEXNIKHZ

POAIATPADHZ IEC CITS62081”.

YMNOAOINOMENOI KINAYNOI

- AKATAAAHAH XPHEH: eival emkdvduvn n XpAon 1ng
gOTOO'UVKO)\}\r]TIKrjg MNXavAg yla oTrolaSATTOTE KaTeQyaoid
IAQOPETIKR OTTO_ TNV TIPORAETTOMEVN (TTX. EETTAywWHa
cwARvWY udpikou SIKTUOU).

2. EIZAFQrH KAITENIKH NEPIFPA®H

Authy HOTOQUYKOAANTIKA pnxavr €ival gia Tnyn peUparog yia
GUYKOAANGT TOEOU, KATAOKEUGOUEVN EIBIKG yia TN oUykoAAnan MMA
O€ CUVEXEG PEUPA (DC).

Ta )(C(pC(KTr]\pIOTIKC( autol Tou cucThpatog pudpiong (INVERTER)
OTIWG uwnAR TaxUtnTa Kal akpiBeld puBuiong, mpocdidouv GTn
HOTOGUYKOAANTIKA pnxXavr) e§AIPETIKEG ATTODOOEIG OTN CUYKOAANON
s1)'\rsv)6t: Upévwy NAEKTPodiwv (poutiAig, 6iva, Bacikd, KUTTApIVOUXd
KATT.).

To pnydvnua diaBetel emiong pia Bonentikp Tpila yia TRV
TPOPOOOT It O CUVEXEG PEUHA EPYUAEIWY PE YEVIKS KIVITAPA
(BoUpTOEG) OTTWG YUVIAKEG UNXAVEG KATEPyadiag We ouUplda Kal
TpUTTAvId.

EZAPTHMATA NPOMHOEYOMENA KATA ZHTHZH:
- Kitouykéihnong MMA.

KiT ouykéAAnong TIG.
MpocappooTAg @IGANg Argon.

Mz»:lwmfl)_aémscng.

Aduma TIG.

Kit 1poxwv.

. TEXNIKA STOIXEIA

NINAKIAA ETOIXEIQON

Ta kUpia oTOIXEid OXETIKA HE TN XPAONH Kal TIG OTTOdOCEIG TNG
pmocyvkoMnnKr’]g’Rnxavr’]g cuvowéngl otV TTIVOKIOO TEXVIKWY
GTOIKEIWV JE TV AKOAO!

w

uBn vvola:
Eik. A

1- ZU0pBoio S: OGeixvel O11 pPtmopolv va EKTEAOUVTAI EVEPYEIEG
CUyKOAAnong oe TepIfdAAov pe auénpévo kivouvo
g)\smpon)\nf,iqg(nx. KOVTQ OE HEYAAEG HETAAAIKEG HATEG).

2- > 0pBoioTTpoPAETTONEVNG SIODIKATIAG CUYKOAANCNG.

3- Z0pPoAo eCWTEPIKAG SOUNG TOU CUYKOAANTH.

4- ApIBUGG PNTPWOU yia TNV  avayvwpion ToU GUYKOAANTH

(aTTapaitnTog yia TEXVIKA CuPTTapdoTacn, {ATNON OV TAAAGKTIKWY,

avaé ) mcrkrr POEAEUCNG TOU TTPOIOVTOG).

EYPQMAIKOZ kavévag avc((popdg\ yia v ac@dAeid Kal TV
KATAOKEUR TWV JNXAVWY Y10 CUYKOAANCT) T6¢0U.

6- ATTODO0EIG TOU KUKAWHATOG CUYKOAANGNG:

- U, avwrarn 1don og avorx 1o KUKAwHA.

- 1,/U,: Pelpa kal KavoviKoTIoINpévn avTioTolXn 140N TTou PTTopei

vana%{:xa N GUYKOAANTIKA HNXav A KATA Tn CUYKGAANGH.

- X: Zxeon dlaAeimoucag AeiToupyiag: Seixvel 1O xpOvo Katd Tov

oTT0i0 N powcuvKo)\)\ler}\ nxovh JTTopei va Tapéxel 10
avﬂcTonﬁo pelpa (idia o1h r\;‘ Kppaletal o %, PAoel evog
KUkAou 10 Aetriaov (1Ty. 60% = 6 AeTi1d epyaciag, 4 Aemid
Tadong, KalouTw Ka t:)ér']g).
Zg TIEPITTTWON TTOU Ol TTAPAYoVTEG XPNHONG (avapepOpEvol o€
40°C mrepIfdAhoviog) EemepacTolv, Ba napép[?n n Beppikn
TTpooTaCid (% HOTOGUYKOAANTIKA pnxavh pével ot stand-by
UEXP! TTOU N Beppokpagcia Tou Bev ETTICTPEPEI OTA ATTOBEKTA
opla

A‘/)V-A/V: Agixvel v KAigaka puUBpIong Tou pPelpaTog
CUYKOGAANCNG (EAGXIOTO-EYIOTO) OTNY avTiICTOIXN TAoN TOE0U.
7- BaBpdgpootaciag TepIBARUATOG.
8- YUpBoho ToukivnTAPAEKPNENG.
9- XapoKTNPICTIKG OTOIXEIT TOU KIVNTAPA EKPNENG:
- n:OvopaoTikA taxutntagopriou.
- ny: OVOUAOTIKR TaY UTNTA OE avoIXT6 KUKAwUA.
- Pec MEYIOTN 10XUG TOU KIVRTAPA €KPNENG
10- BonBn1ikA £é£0dog 1oy Uog:
- ZUpPoAo cuvexoUg pedaTOg.
- QvopagcTik 1aon e6000u.
- OvopaoTiko peUPa e§6d0U.
- KUkAog SiaAgiTToucag AeiToupyiag.
11- TigR NG aopdAeiag We kaBuoTEpnuévn evepyorToinon TTrou
TPETTEIVa TTPORAEPBEI yia Ty TTpocTacia Tng BonenTikAG TRIdag.
12- ZUpBoAa ava@epOUEVa OF KAVOVEG ACQAAEIas N évvola Twv
OTTOIWY avapEPETAI OTO KEQAAaIO 1 “TeviKoi Kavoveg aopaieiag”.
13-Emimedo nxni1lkAg 10x0U0og Tou eyyudtal amé 1n

5-

HOTOGUYKOAANTIKH HNXav.

Inueiwon: To Tapddelypa Tou TTivaka eival Hovo evOEIKTIKS TNG
évvolag Twv CUPBOAWY kal Twv wneeiwv. O akpiPeic TipEG Twv
TEXVIKQV CTOIXEIWY m% CUYKOAANTIKAG UNYavAg TTOU €XETE c[gv
KATOXN Odg, TTEETTEI VA dlaBadovTal KATEUBEIAY TTAVW OTNV TTIVAKIOd
TNG HOTOOUYKOAANTIKAG HNXAVAG.

AAAA TEXNIKA ZTOIXEIA: B .
- MOTOZYT KOAAHTIKH MHXANH: BA&rre rivaka 1 (MIN.1)
- AABIAA HAEKTPOAIOY: BAérre Trivaka 2 (MIN.2) |
To pdpog T%roTOO‘UVKO}\}\nTIKng unxavig avaypd@etal oTov
Trivaka 1 (MIN.1)
4.MEPIFPA®H THE MOTOZYTKOAAHTIKHE MHXANHE
H potocuykoAAnTIKA Pnxav atroteAgital atrd évay KivnTipa €kpnéng
TTOU EVEPYOTTOIEI EVaV EVAAAGKTAPA UWNANG CUYVOTNTAG HOVILWY
HayvnTwy TToU, PE Th OEIpd Tou, TPOPOSOTE VA HOVTOUA IGXU0G aTTd
To oTToio E€dyETAl TO PEUPA cuvKg )\ngng Kai 1o Bon8ntikéd peupd.

IK.

1- Kivnripag €k .

2- EV(;])\)r\]gKT%pae;nlf’Lu?])\r']gcuxvémmg.

3- AvopBwrig.

4- BonBnrtikn TTpida oe cuvexEg pedpa.

5- Eicodog 1pIpacikig yevwATplag, Hovdda avopBwIh  Kal
CUHTTUKVWIEC IGOTTEDWONG.

6- Mtoupa swilching e Tpaviictop (IGBT;\ Kal v1pdiBepg,
HETATPETTEl TNV avopBwlevn T1don Ot evaAAacCOpEvn Tdon
uypnAfg cuxvoTnTag Kal TTpay HAToTIoIEl T pUBHIoH TNG IoXU0G OF
cuvdpTNON PE T0 PEUPA/TAGT GUYKGAANGNG TTOU N TEiTal.

7- MetaoxnpatioTig upnAfg cuxvointag: n tpwielouca TUAIEN

TPOPOOOTEITAl PE TNV TAON TTOU UETATPETTETAI QTTO TN Hovada B,

€€l TO OKOTTO va TTpOCcapUolel TAoN Kl pEUUA OTIG AVOYKAiEg

TIPEG, atrapditnTeg yia 1 diadikacia cuykdAAnong 1é&ou, Kal

OUYXPOVWG VO LOVVEI yOABAVIKG TO KUKAWHG GUYKOAANGNG TG

Xpappnngoq)o 00iaG.

cuTEPEUOUCA OaVOPBWTIKA YEQUPA HE CUTETTAYWYN
€COUAAUVOEWG: UETATPETTEl EVAAAQCOTOUEVN Tdon/pelpa TTOU
TpounBeleTal amd 1n Beutepelouca TUAIEN Of OuvexEg
ﬁsupa 140N O€ TTOAJ XAUNAR KUPATWOT.

AEKTPOVIKG GUCTNHA EAEYXOU Kal pue};ucng: €AEYXEI OTIYHIGia TV
IR Twv TpaviicTop peUHATOC OUYKOAANGNG Kal TO CUYKPIVE! [E
TNV TIPA TTOU TTPOCOIOPICTNKE ATTO T0 XEIPICTH, npocappégsl TOUG
na)\yte)ug eAEyyxou Twv vipdiBeps Twv IGBT TTou Tpayparotrolily
n pUBHICH.

Dmrpocdiopilel Th SUVANIKA ATTAY TNOT TOU pEUPATOS KATd TV THEN

TOU NAEKTPOOIOU (OTIypIaia BpaxUKUKAWHATA) Kal eTIBEwpEi Ta

CUCTNHATA ACPAAEIDG.

ZYZTHMATA EAEIX0OY, PYOMIZHZ KAl ZYNAEZIHZ
MOTOZYIKOAAHTIKHZ MHXANHZ

Eik.C

1- Bon@nrikA 1mpia 230V DC (cuvexég pelpa).

2- Acn dr}\ma:Po‘r)] nKr']r;TrpiQ(:g. XEG petia)

3- KOKKINH AYXNIA: kavovikd opnouévn, otav gival avapuévi
Beiyvel UTTEPBEPAVON OToV EVaAAQKTHPA TTOU JlJ_Tr)\Odet:l 1000 T0
peUPa ouyKOAANonG oo To Bondntikd pelpa. To unxdvnua pével
QVOHUEVO XWPIC va TTapAyel pEUHA PEXPI VA PTACEI OE KAVOVIKN
HE’RZI QITOKATACTAON EiVAl AUTOHAT

4- MPAZINH AYXNIA: 61av eival ayauﬂévn Oeiyvel TN AeiToupyia o€
E)OWOV,SVVF]T I cscuvt:)%:gﬁ‘supa.
5- Emdoyéag TENNHTPIA "YYNEXEY PEYMA-XYTKOAAHTIKH

MHXANH. Emitpémel va emIAESETE TOV TTPOETTIAEYUEVO TPOTTO
Aeitoupyiag:

- TevvATpia og cuvex€g pelpa.

- ZUYKOAANTIKA HNXavA.

6- [MotevoIdueTpo yia T pUBUIoH Tou PEUNATOG CUYKOAANCNG HE
SlaBaduiopévn kAipaka oe Ampere. ETiTpémel 1 puBUIoN aKopa
KAl KATA TN 6|(§é)|<t:|a TNGOUYKOAANCNG. | . .

7- NPAZINH AYXNIA: étav eival avapuévn Seixvel Th AsiToupyia
O'E'I_'|pO1TOO'U\$(KO}\}\r]TIKr]§ Hnxavig. | . . .

8- KITPINH AYXNIA: kavovikd ofnopévn, étav gival ayoupévn
BeiYVEl P10 aVOHAAIQ TTOU HTTAOKAPEI TO pEUMA CUYKOAANCHG
Aogw TNG TTAPEN RACTC TWV AKOAOUBWY TTPOCTATIWY:

- OgpHIKN TTPOCTACIA | TO ECWIEPIKS TNG HOTOCUYKOAANTIKAG
pnxovig €prace oe UTTEPPOAIKA Beppokpacia. To pnxavnua
HEVEI avappEévo xwpic va TTapdyel pedpd PEXPI VO PTACEl OE
Kavovikn TipA. H arrokardotaon eival autéparr).

MpooTtacia ANTI STICK: pmhokdpel autdpara 10 pelpd

OCUYKOAANCNG, OE TTEPITTTWON TTOU TO NAEKTPODIO KOAAACEI GTO

UAIKS TTPOG GUYKOAANGH, ETTITPETTOVIAG €101 TN XEIPWVAKTIKA

apaipean Ywpigva xardoel r) AaRida nAekTpodiou.

- MpocTacia yia UTTEPTAXUTATA TOU KIVATAPO: UTTAOKGEE!
qUTGPATA TNV TTAPOXN PEUHATOG HEXP! TTou N TaxUTtnia Ba
ETTAVEADEI OTIG OVOUAGCTIKEG TIEG.

9-  Taxurrpila BeTIKA (+) yia oUvoeon kaAwdiou cuykOAANoNG.

10- Tayutrpi aapvnnKr’]é-) yla oUvdeon kaAwdiou CUyKOAANGCNG.

11- AKpodEKTNG yia GUvOESH yEiWoNG.

5. EFKATAZTAZH

A NMPOXZOXH! EKTEAEITE OAEZ TIX ENEPrEIEZ
EFKATAZTAZHZ KAI TIZ HAEKTPIKEZ IYNAEZEIX ME TH
MOTOZYIKOAAHTIKH MHXANH AMOAYTQX :BH:ITH. Ol
HAEKTPIKEZ XYNAEZEIZ TMPENEI EKTEAOYNTAI
AMOKAEIZTIKA AMNO NENEIPAMENO H EIAIKEYMENO
NPOZQMIKO.
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ZYNAPMOAOIHZH

ATTOCUCKEUGOTE TN HOTOCUYKOAANTIKA HNYavH, EKTEAECTE T
GUVAPHOAGYNON TWV HEVOVWHEVWY THNHATWY TTOU TIEPIEXOVTAI OTN
CUCKeUAoid.

SuvappoAdynon KC()\ULE)GI'OB £MoTPOPAG-AaRiSag
IK.

ZuvappoAdynon kaAwdiou guykéAAnang-Aapidag
nAaETpoglou
IK.

TOMNOO®ETHZH THE MOTOZY KOAAHTIKHE MHXANHEZ
EvrorrioTe Tov 16170 €£yKATAOTACNG TG JOTOGUYKOAANTIKAG UNXAVAG
WOTE VA PNV UTTAPYOUV EUTTOBI OF GXECN HE TA avoiyard 1I6odouU
kol €£60ou aépa wuéng, PBePaiwBeite Tautdypova O11 dev
AVAP POPUV TAI ETTAYWYIKEG OKOVEG, SIABPWTIKOI ATHOI, Uy pacia KATT.
AlatnpAcTe TouAdyioTov “1m eAelBepou ywpou ylpw ammd 1n
HOTOGUYKOAANTIKA HNXAVA.

A NPOZOXH! ToTro8eTROTE TN HOTOCUYKOAANTIKA UNXAVA o€
£ITiTedn emiQdvela KATAAANANG IKAVATNTAG WE TIPOG TO Bdpog,
WATE VO ENTTOBIZOVTAI AVATPOTTEG ) ETTIKIVEUVES HETAKIVATEIG.

FEIQZH MHXANHMATOZ

A MNa va epTTodifovial NAEKTPIKEG EKKEVWIOEIG OPEIAOUEVEG OF

€AATTWHATIKEG CUOKEUEG XPAONG, N WUNXavh TTPETTEl va ouvdebel ot
HovIUN gykardoTaon yeiwong pt’izcw T|(=)U €I1BIKOU aKPOBEKTN.
IK.

Ol HAEKTPIKEZ ZYNAEZEIZ TMPEMEI NA EKTEAOYNTAI
ﬁgg%((/)\l_lﬁl(zglKA AMNO NMENEIPAMENO H EIAIKEYMENO

KINHTHPAZ EKPH=HZ

Qoov apopd:

- EAEyXOUG TTPIV TN XPrOT;

- EKKivnon KV TAPQ;

- XPNan KivnTnpa;

- o1don KIvnTApa;

avapepleite oto EMXEIPIAIO XPHIHZ 1ou KatakeuaoTth Tou
KIVNTAPA €KENENG.

Inueiwon: o KivnTApag €kpnéng TTpounBeleTal Ye TTpooTacia yia
EAAEIyn Aadiou.

ZYNAEZEIZ TOY KYKAQMATOZ ZYTKOAAHZHZ

A ANPOZOXH! NPIN EKTEAEZETE TIZ AKOAOYOEZL
SYNAESEISZ BEBAIQGEITE OTI H MOTOZYFKOAAHTIKH
MHXANH EINA| EBHZMENH.

O MNivakag (NIN. 1) avaypdeel 11 CUPPOUASUSHEVES TINEG IO Ta
KaAWBIO CUYKGAANGNG (08 mm’) BACE! TOU HEYIOTOU PEUPATOS TTOU
TTAPEXETAI ATTO T HOTOCUYKOAANTIKA PNXavH.

IxedOv OAa 1A €TTEVOUPEVA NAEKTPOBIA TTPETTEl val ouvdeBolv GTo
BETIKG TTOAO (+) TNG HOTOCUYKOAANTIKAG HNXavAg, Kat eéaipeon otov
APVNTIKO TTOAO (-) YIO NAEKTPOBIT LE OEIKA ETTEVOUGT.

>(v5eon kaAwdiou cuykOAAnong Aaidag-Bdong nAekTpodiou
PEpvel OTO TEPPATIKG Evav €IOIKG OKPODEKTN TTOU XPEIGeTal yia TO
OPAAICHA TOU OKGAUTTTOU PEPOUG TOU NAEKTPOBiou.

AuTS 10 KAAWDSIO TTPETTEI VA CUVBEDET OTOV AKPOBEKTN HE CUHBOAO (+)
Z0vbeon kaAwdiou achpoq)ngpauquog cuvKoAAncng

PEpvel OTO TEPPATIKS Evay aKPOOEKTN TTOU TTPETTEl va GuvOEBEl OTO
HETAAAO TTPOG GUYKOAANGN 1 GTO HETAAAIKS TTdyKO &TTOU oThpilETal,
6ooY T0 JUVATOV TTIO KOV Td GTH gUvOEST) TTOU EKTEAEITA.

AuTé 10 KAAWBIO TTPETTEI VA CUVDEBET OTOV AKpodEK TN HE GUHBOAO (-)

SugTdoelg:

- Mepiotpéyre wg 10 BABOG TOUG CUVOECHOUG Twy KAAWSIwY
OUYKOAANCNG OTIG TaXUTTPICEG, " yIa va  eyyudtal Hia TEAEIX
NAEKTPIKY ETAPN, AvTIBETWwg, Ba dnuioupynBolv
UTTEPBEPUAVOEIG TWY Bl Twv CUVBECUWY UE OXETIKA ypriyopn
QAANOIWOT) TOUG KOl ATTIAEIN ATTOBOTIKOTNTAG.

- XpnolpotrolgiTe KaAwdia ouykéAAnong 6co 1o duvatdv
LIKPOTEQOU HAKOUG. ) ) |

- ATTOQeUyETE VA XPNOIUOTTOIEITE PETAAAIKEG KATACKEUEG TTOU OEv
aviiKouv OTO KOWPUATI OfF KATEPYasia, OF avikaTaoTacn Tou
KaAwdiou eTMICTPOPAG PEUPATOG CUYKOAANONG. AuTd UTTOpPET va
€ival eTTIKUVSUVO IO TY ACPAAEIN KAl va SWOEI U IKAVOTTOINTIKA
ATTOTEAECPATA OTN CUYKSAANGT.

6. ZYFTKOAAHZH: MEPIFPA®H THZ AIAAIKAZIAL

- Eivaiarapaitnto va avagepBeite oTig evOEILEIG TOU KATAOKEUATTH
NAEKTPODIWY OCOV aPopd TN CWOTH TTOAIKOTNTA Kal TO BEATICTO
PEUPA CUYKOGAANGNG (YEVIKA Ol EVOEIZEIG AQUTEG avaypdpovTdl GTn
CUGCKEUAGIA TWY r}\)\smpoéiwv).

- To peUpa cUyKOAANGNG TTPETTEI va PUBHICTE] OE cuvdpTnon e Tn
SIdueTPO TOU )épnclporrmoupsvou nAekTpodiou Kal Tou TUTTOU
oUvdeong TTou BEAETE va exTeAECETE. EVOEIKTIKG, Ta pelpaTa TTOU
utropolv. va ypnolgotroinBolv yia Tig didgpopeg diapéTpoug
NAEKTpOBiwY gival:

@ HAekTp6BI0 (Mm) Péupa cuykoAAnong (A)
max.

16 ' 25 - 50
2 40 - 80
25 60 - 110

2 80 - 160
TAGBete utTOWn 611, pE idia BiduETPO NAEKTPOBIOU, utxr])\ég TIHEG
pelpatog Ba xpnoidotoinBoly yid eTTITTESEG CUYKOAANCEIG EVLD
Y10 KABETEG CUYKOAANOEIG 1 CUYKOAANOEIG 0OpOPRG, Oa TTpETel va

pnoigorToingouv XapnAdTepa peUPATA.
- Ta pnyavikd XapaKTnpIoTIKG NG OuykoAAnuévng ouvdeong
Kaeopléovml, €KTOG OTTO TNV EMIAEYIEVN EVTAON PEUPATOG, ATTO TIG
UTTOAOITTEG TTOPAHETPOUG  CUYKOAANGNG OTTWG WAKOG TOE0U,
TaxUTNTa Kol BE0T EKTEAECNG, SIGUETPO KAl TTOISTNTA NAEKTPOTIwY
(yla 1n owot ocuvifpnon, OSIaTnpAcTE Ta NAEKTPOdIa
TTpopUAayHEva aTTd Uy pacia e TIG €1I8IKEG CUCKe Uaaieg 1) Soxeia).

Aladikaoio:

TotroBeTAOCTE TOV ETTIAOYED O€ BECN 5 (Eik. C-5).

- Kpatwviag 1 udoka_MMPOXTA $TO MPOZQMO, 1piwte v
alxHr ToU nAekTpodiou o©TO WETAAAOG TTPOG GUYKOAANOH
EKTEALVTAG YIa Kivnon ocav va avdBeTte éva ottipto. Auth gival n
IO CWoTH péGOBOiYEIa 70 t:_Fmesu o 16€0U.

MPOXOXH: MHN AEPNETE 10 nAekTpo8I0 TTdvw GTO HETAAAO.
Qa kivduvelare €101 va BAGWETE TN eTTEVOUCT Tou SuCKoAEUOVTAG
T0 EUTTUPEUHA TOU TOE0U.

- ApEowg JETA TO EUTTUPEUNA TOEOU, TTPOOTIABNOTE va BIaTNPAOETE
Hia oméotacn omd 10 pétaAro ion pe T OIduETpO  TOU
XpnoiporToloUlevou nAekTpodiou Kal diatnpAcTe 660 10 duvaTdv
MO OTaBepn auTAV TNy aTTOCTACNH KATG TNV EKTEAEON NG
ouykOAAnonG.  ©uuneite o1 %K)\IOI’] TOU nAeKTpOdiou OT%V
E%Tsu,euv? TOé;Tpoxwpr']paTog o TTEETTEI VAl Eival TTEpiTTOU 20-

poipes (EIK.G).

- Z10 TEAOG Tou KopdwvioU CUYKOAANGNG, GEPTE TNV dKpn Tou
nAekTpodiou €AaQPWG Tiow Of OXEON WE Ty KateuBuvan
TPOXwWPRUATOG, TAvw dTé Tov KpaTnpd yld vd
TTPAYHQTOTTOINCETE TO YEUIOHA, OTN CUVEYEIQ ONKWOTE YPHRyopa
10 NAEKTPOdIO aTTd To [FUBICUA TRENG WOTE va ETTITEUXBET TO
oBRoIpo 160U,

OWEIZ KOPAOIEIOYHZYFKOAAHZHZ
IK.

7. XPHZH MOTOZYI'KOAAHTIKHZ MHXANHZ AN FENNHTPIA

ZEEYN}I\E)éE; PEYMA . SedeLt {850 yei

- EmaAnBeuorte o1 avn eival ouvSedepévn oe pdpdo yeiwo
érrwgq'rsplvpd t:Tgllé% KEr(]pd)\dIO 5. EFKAHI'AETAQH. Y ne

- EmaAnBedoTe o1l i 1don eyKaTdoTAcnG QVTICTOIXET OE EKEIVN TTOU
napéxswlanémégonemmr'] Tpila.

- (ZéJVBéng)TI’]V aKida TOU EPYAAEIOU GTnY €IBIKA TTPIfa TNG MNXAVAS

K. C-1).

- TomoBeTRGTE Tov eTTIAOYEQ OE BéOn D': (Eik. C-5).

H potoouyKoAANTIKA pnxavh Tapéxel Y€ow tng BondnTikAg ngi(c(é
éva ouvexés pelpa. Mrmmopolv wotéco va cuvdeBolv ~ MON
£pyaAtia Je yevikd KivnTRpa (BolpTtoege).

apadeiypara auTQyY TwvY NAEKTPIKWY EPYAAEIWY eival:
- HAextpikd tputtdvia
- I'wvaaKégpnx(avégKqupvaciagpscquléa,
- PopnTd eVAAATKTIKA TTRIOVIAL.

8. ZYNTHPHZH

A NMPOZOXH! MPIN EKTEAEZETE TIZ ENEPFEIEZ

ZYNTHPHZHZ, BEBAIQOEITE OTlI H MOTOZYIKOAAHTIKH
MHXANH EINAIZBHZTH.

TAKTIKHZYNTHPHZHA
Ol ENEPrEIEZ TAKTIKHZ ZYNTHPHZHZ MMOPOYN NA
EKTEAOYNTAIANO TO XEIPIZTH.

EYN'I}\I—[PHZH KINHTHAP,A EKPH=HZ B
KTEAECTE TOUG EAEYXOUG Kdl TNV TIPOYPAUUATIGHEVD
guvTApnon Tou qqupéq)gwl aro IEFXEI[-E”IAYS XIEHZH, TOoU
KATAGKEUAGTH TOU KIvT ;\)g aKpn&Efk Ocov dgopd Tnv
avTikaTdoTacn Tou}\qﬁlou,g ETTETE KA .

EKTAKTH ZYNTHPHZH

Ol ENEPTEIEZ EKTAKTHZ ZYNTHPHZIHZ MPEMNEI NA
EKTEAOYNTAI ANOKAEIZTIKA ANO NEMEIPAMENO H
Eé)A“hIE%YMENO NPOZQMIKO ZTON HAEKTPIKO-MHXANIKO

A NPOZOXH! MPIN A®AIPEZETE TA KAAYMMATA THZ

MOTOZYTKOAAHTIKHZ MHXANHXZ KAl EMNEMBETE XTO
EZQTEPIKO THZ, BEBAIQOEITE OTI EINAI ZBHZTH.

Evbeyopevol éAaX)(oL dv eKTEAOUVTAI UTTO TAON OTO EGWTEPIKG
TNG, HOTOGUYKOAANTIKAG UNXAVAG, HTTopoUV VO TTPOKOAECOUV
cggﬁqpn NAEKTPOTTANEid TTPOKAAQUEYN aTTd dueon emaQn e
Uépn utrd Tdon Kal/f TpadyaTta oQEIAGHEVO OE AUECH ETTAPN HE
Mépn oekivnon.

- TlepIoBIkd, KAl TIAVTWG PE CUXVOTNTA OE CUVAPTNON HE Tr) XPron
Kal 10 BaBud okdvhg Tou TTEPIBGAAOVTOG, ETTIBEWPNTTE TO
EOWTEPIKO TG HOTOCUYKOAANTIKAG HNXOVAC KAl OPAIPECTE TN
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cKéva TTOU TOTTOBETABNKE OF WETACYXNUATIOTH, avIiidpacn Kai
avopBwIA HECWTTETTIECHEVOU Enpol agpa (To TToAU 10bar,
ATTopelyeTe va KATeUBUVETE Tov TIETIECPEVO agpa TTAVW OTIG
NAEKTPOVIKES TTAGKETEC, QPOVTIOTE yia TV EVOEXOUEVO KaBapIouo
TOUG HE TTOAJ HOAGKIG BOUPTOA KO KATAAANAC SIGAUTIKG.

- Me Tnv eukaipia eTTaAnBeloTe 611 Ol NAEKTPIKEG ouvdEoelg eival

KOAG CQQAICUEVEG Kal Ta KapTTAapiopara Sev TTapoudidlouv
E)\dﬁsgcm Hovwor.

TO TEAOG TWV EVEPYEILV QUTWY, {avATOTTOBETACTE TA KAAUPHATA
mg HOTOGUYKOAANTIKAG HNXOVAG CQaAiloviag péxpl TEpHA TIG
Bideg oTEPEwong.

ATTOPEUYETE ATTOAUTWG VA EKTEAEITE EVEPYEIEG CUYKOAANONG HE TN
HOTOGUYKOAANTIKA HNXAVH QVOIXTH.

9. META®OPA KAI AMOGHKEYEH MOTOZYFKOAAHTIKHZ
{\)IIHXANHZ . . o

cov agopd 1 €TAQOpPd KAl TNV amoBnikeuon 1
owcu;K(g)\)?ler']g ana\tlpr']g‘,) avq(pspenshs oT1o r]EI'XEI IAP(%
PHZHZ rou kataoKeuao A 10U KivTAPA €KPNENG.

10. ANAZHTHZH BAABON

E MEPIOTOXH ANIKANOMOIHTIKHEZ AEITOYPIIAL KAl MPIN

AKTEAEZETE MIO XYZTHMATIKEY EMNAAHOEYZEIY H

éQFY@YN@EITE ITOKENTPO ZYMMAPALTAZIHI AL EAEI=TE

- Topelpa ouyKOAANGNC, PUBUICHEVO IECW TOU TTOTEVOIOUETPOU UE
avagopd o1n SiaBaBuIopEvn KAlpaka ot ampere, eival
KQTGAANAO TTpog Tn SIGUETPO Kal TO €iB0G XENCIHOTTOIOUNEVOU
nAekTpodiou.

- lev eival avappévn n Kitpivn Auxvia TTou €I80TTOIEN yia TRV
TTapép Bacn TNG BepHIKNG ACPAAEING BPOAKUKUKAWHATOG.

- Bepaiweeite €miong OTI TNpAcATE TNV OVOWPACTIKA OxECn
SIaAeiTToUCaG AEITOUPYiaG. Z€ TTEPITTTWON TTapéURacns BEpHIKAG
TTpooTaCiag m:plgévsn: 1 HOTOGUYKOAANTIKA UNXAVH VO KPUWOEI
I(_gucn«i(|<cut:1'rc()\r] EUGTE TN AEITOUPYIKOTNTA TOU AVEHICTAPA.

- EAéyEre om dev ugpictatal BpaxukUkAwpa otnv €50do NG
HOTOGUYKOAANTIKAG MNXAVAG: OTNV TTEPITTTWON AuTh TTPOREiTe
oTnv aQaipecT) Tou npoé)\r']pmog.

- O1 ouvdEDEIG TOU KUKAWHOTOG GUYKOAANONG TTPETTEl va eival
EKTEAECHEVEG OWOTd, €IBIKA N ABida Tou KaAwdiou cwUATOg
TTPETTEI VA EiVAI TTPAYHATIKG CUVOEOEUEVN OTO PETAAAO Kal XWPIG
TTAPEN BOAR HOVWTIKWY UAIKGWY (TTY. Bagég).

‘Ocov agopd TRV avalATho AdBWY OTOV KIVNTApPA,
qqu)gpegnpcm EFXEIPIEIIOHXFF’IHSHZ Eou KqchKauqcr}r']n?ou
KIvnTpd ékpnéng.

e TeEPIMTWON TPOPANUATWY HE TOV KIVOTAPA EKPNENG,
ATTEUBUVBEITE OTOV TTANCIECTEPO TIWANTA KIVATAPWV.

(RU)
PYKOBOACTBO MNONb30BATENSA

A

BHUMAHWE! NEPEAQ TEM, KAK WNCMNOJIb3OBATbH
CBAPOUYHbIM AMNMAP; C IBWIATENEM BHYTPEHHEIO
CroPAHWUA, BHUMATENBHO TNPOYUTATb PABOYEE
PYKOBOOCTBO CBAPOYHOIO AMMNAPATA C OBWUIATEJIEM
BHYTPEHHEINO CroPAHWA W PABOYEE PYKOBOACTBO
OABUIATENA BHYTPEHHEIO CrOPAHWA. ECIU 3TOMO HE
COENATb, MOXHO HAHECTU YI.I;.}EPB J'IIOI_{JHM nnun
NMPAYUHUTE NOBPEXLEHMU YCTAHOBKAM,
OBOPYOOBAHWIO UM CAMOMY CBAPOYHOMY AMNAPATY C
ABUIATENEM BHYTPEHHEIO CFOPAHUA.

CBAPOYHBLIE AMMNAPATblI C ABWIFATENEM BHYTPEHHEIO
CrOPAHMSA C WMHBEPTEPOM Drgl'lﬂ CBAPKM MMA W TIG
NMPEOHA3HAYEHbBl ANsA POMBILNEHHOTO W
NPOGECCHUOHANBHOTO NCMONb30BAHUA.

Mpumevarne: B ganbHeiwem TekcTe ByaeT Mcnonb3osaH TEpMUH
“cBapoYHbIi annapat ¢ Asc”.

1. OBLWME NPABUIIA BESOMACHOCTHU

A\ o\

- [MpoBepsTh ABUraTenb neped KakAbiM UCTIONb3oBaHWeM (CMOT P
pabouee pyKOBOJCTBO MPOU3BOAUTENS ABUTATENSA BHYTPEHHETO
cropaHus).

- He pasMmewaTb BocnnameHsemble nNpejMeThl pafoM ¢
ABAraTeneM W AepXaTb CBapOYHbIA anmapal ¢ JABC Ha
MUHWUMAribHOM PaccTosHWN 1 MeTp OT 3jaHWidi W npouero
obopyposaHus. .

- He ucnonb3oBaTb cBapouHblii anmapaT ¢ fABC B cpeje ¢

OMNacHOCTBLIO B3PbIBA W/UMNW NOXapa, B 3aKPLITEIX NOMELLEHNAX,

MpY HarNMuUKM B3PLIBOOMACHLIX U/WMK BO3ropaeMblX XNAKOCTEH,

rasa, NopoLLKa, NapoB., KUCTOT 1 SMeMEHTOB.

BanpasnsTh [BUraTenb TOMMNBOM B XOPOLLO MPOBETPUBAEMOM

MECTe 1 B OCTaHOBMEHHOM COCTOSHWN. BEeH3WH ABMAETCA CUNBbHO

TOPOUNM BELLECTBOM 1 MOXET B3PbIBATLCS.

- He 3anonHATL CrMLLKOM CUMNbHO Gak TonmnBoM. B ropribiLuke Gaka
HE [JOMKHO HaxXOopWTbCA TOMMWBO. [1pOBEpUTb, UTO Mpobka
XOPOLLIO 3aKpbITa.

- Ecnu Tonnueo pasnunock BHe 6aka, TLATENLHO ero OYUCTUTL 1
AarTb WCMApUTECA Mapam TOMMUBA MEped TeM, KaKk BKIOYaTH
Asurarens.

- He kypuTb W He MOJHOCUTL OTKPLITOE MNaMs B MECTO, The
BUraTENb 3anpaBnseTcs TOMIUBOM WU TaM, TAe XpaHuTcs
EH3UH.

- He poTparusareca fO ABUraTens, koraa oH ropsunid. [ns Toro,
UTOGbI M3BEXKaTL CEPLE3HBIX OKOTOB UMK NoXapa, Nepes TeM, kak
nepeMellaTb CBApPOUYHbIA annapaT ¢ ABC, AaTb ABUrATENto
OCTBITh.

BeIXNONHOW ras CoAepXUT yrapHbld ras, ouyeHb SA0BUTHIA, Bes
useta u Ges 3anaxa. WsberaTb BAbIXaTb ras. He pasaTb
CBapOYHOMY annapary ¢ ABC paboTarb B 3aKPbIThIX MOMELLEHUSAX.
- He HaknoHATL cBapoYHbId annapat ¢ Asc bonee, yem Ha 10° ot
BEpTUKanM, MHaue u3s 6aka MOXET BLITEUb TOMNMBO.

- [JepxaTb feTell U KUBOTHBIX BAANW OT BKITIOYEHHOTO CBAPOYHOTO
annapara ¢ f1BC, MOCKOMNbKY OH HarpeBaeTcs U MOXET MPUBECTM K
oKoraMm 1 paHeHUsAM.

Hayuutbes BEICTPO BLIKMIOUATE ABUIATENb U UCTONL30BATL BCE
opraHbl ynpasneHus. Hukorga He JOBEepsThb CBapOUHbIi annapar
¢ ABCoAsaM 6es oCTaTOUHON MOJTOTOBKY.

NPABUIA SMEKTPUYECKOW BE30MACHOCTH

COEANHUTb MALLWHY CO CTONBUKOM HA 3EMJIE
BreKkTposHeprns MoTeHLWarnsHo onacHa U Mpu HempasUribHOM
UCMOMb30BaHNN NPOU3BOANT SMEKTPUUECKNE Paspsaabl UM LLIOK,
BbI3bIBas CEPbE3HEIE NOBPEXASHNS UM CMEPTb, aTakke Noxapbl
U MoBPeXAEHUA areKTpuyeckoro obopyosaHus. JepxaTb AeTel,
HEKOMMETEHTHbIX Mofedl W KWBOTHBIX BAANNW OT CBapPO4YHOrO
annapara ¢ /isc.
CBapouHbld annapar ¢ [BC 4Yepe3 BCMOMOraTerbHYO PO3ETKY
NPOW3BOAUT MOCTOAHHBIW TOK. [MO3TOMY MOXHO COeAWHATH
TONbKO obopyaoBaHWe ¢ yHUBepcanbHbIM _ABUratenem
{weTtkn). MpoBepuTb, 4YTO "HanpsaxeHwe obopyaoBaHWg
COOTBETCTBYET HaMPSXKEHNHO, MPOU3BOAMMOMY BCTIOMOTaTENLHO
O3ETKO. . .
anpeLlasTca 1 OMacHo COeAWHATb Noboi Apyroi 3apsaj.
JononNHUTeNnbHYl0 WHMOOPMaLUUI0O CMOTPU B rnase
“NCNONB3OBAHWE CBAPOYHOIO AMMAPATA C OBC B
KAHECTBE NrEHEPATOPA NMOCTOAHHOTO TOKA™.
OnacHo ©n 3anpelaeTcsa MNOJCOEAUHATb MallUHHOE
obopyaoBaHue W MofaBaTb SMEKTPOSHEPTUIO B SMEKTPUYECKYHO
ceTb 3[aHNns.
- He wucnonbsoaTe MallWHHOE oGOpY[OBaHUE BO BMAXHbLIX,
MOKPbIX IOMELLEHNAX UINU NOJ AOXAEM. .
- He ncnonksosark kabenu ¢ UCMOPYEHHOR nsonsaL et n aepxars
VX BA&IW OT FOpSAYNX YacTel MaLLMHHOrO 0GOpYOBaHUS.

OBLUAABE30NACHOCTb ANAAYrOBOU CBAPKN

Onepatop AOMKeH ObiTb XOpoWo oby4yeH GeszonacHoMy

Mcnonb3oBaHWI CBapo4yHoro annapaTta_c .

NPOMHGOPMUPOBAH O PUCKEe, CBA3AHHOM C AYTOBOW CBAPKOW, 0

COOTBETCTBYHLLMX Mepax 6e30MacHOCTM U 06 aBapuliHbIX

né)ouenypax.

E:MOT n Takke "TEXHUWYECKAA CNEUUOUKALIMA IEC unu
LC/TS 62081”: YCTAHOBKA W WCMNONb30OBAHUE

OBOPYAOBAHUA ANA AYTOBOW CBAPKW).

- WN3beraTb NpAMBIX KOHTAKTOB C KOHTYpaMu CBapKu;
X0NocToe HanpfAXeHwe, nogaBaemoe CBAapPOYHbIM
annapaToM ¢ ABC MOXET ObITb ONAacHO B AAHHbIX YCITOBUAX.

- CoeAnHeHWe Kabenel cBapKu, onepauun MPOBEPKU U
PEMOHTAa AOJIKHbl BbINOMHATECA MPU BbIKITKOYEHHOM
cBapoYHOMannaparecsc. .

- BbIKNOYMTL CBapoYHbIW anmapaT ¢ ABC nepeg 3aMeHomn
W3HOLIEHHbIX YacTeun ropesnku,,

- He ucnonb3soBaTb CBapoyHbIil annaparT ¢ ABC BO BIaXHbIX,
MOKPbIX NOMeLleHNAX Uk noA AoXAEM. .

- He ucnonbsoBaTb kKabenu ¢ MICNOPYEHHOI U30NALMEN UK C
ocnabneHHbIMU COeANHEHN AMU.

- He npoBoAuTb cBapKy Ha eMKOCTAX, pesepByapax Wau
Tpy6ax, coaepalux Unn coaepxaBlLNX paHee XUAKue unu
ra3oobpasHble BellecTBa.

- WsBeratb pabGoTaTb C MaTepuanamu, OYULEHHbIMMU

pacTBOpUTENAMU, coAepx)aliuMi COeAAMHEHUA XNlopa, UK

;la_lanom C noAo6HbIMU BellleCTBaMU.

© Npon3BOAUTE CBApKY Ha pesepByapax nof AasneHneM.

- Yganutb u3 paboyel 30HbI BCe BO3ropaeMble Matepuanbl
(Hanpumep, AepeBo, byMmary, TpAnku, N T. 4.).

- O6ecne4ynTb nNpoBeTpUBaHWE NOMELWEHUA WUNKN
obopyaoBaHue ANd BbITHKKU AbIMOB CBapKH, HaxoasAweecs
pAAOM ¢ Ayroli; HeoBxoaAMM GUCTEMATUYECKN noaxoa Ans
OLEHKW MNpeAenoB BO3AeWCTBUA AbIMOB CBapku, B
3aBUCUMOCTU OT MX cocTaBa, KOHUeHTpauuu wu
NPOACIKUTENBHOCT N BO3AGHCTBUA.

- [HepxaTb 6annoH BAanu oT UCTOYHUKOB HarpeBsa, BKIOYas
COJIHeYHbIE Ny4M (€CNN UCNONb3yeTcs).
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- 06ecneynTb XOpOLWYI 3NEKTPUYECKYID U3onALUWto oT
arnekTpoda, obpabaTbiBaeMoll AeTann W MeTarIMyeckux
YacTel 3a3eMIIeHUA, PAacnoNoXeH HbIX PAAOM (AOCTYMHbIX).
3To pocTUraeTcA NpU UCNONbL3OBaHUU NepyaTok, obyBu,
Kacku M crneumanbHblX KOMOGMHE3OHOB, a Takke NyTeM
1cnonb3oBaHUA NNaT¢OPM UIN U3ONUPYIOLUNX NOACTUIIOK.

- Bceraa sawuwjate rnasa npu NOMOLM cneluanbHbIX

CBETOUNLTPOB, YCTAHOBMEHHBIX Ha Kacky Wnu nuuesol
LUUTOK.
Wcnonb3oBaTbk cneuuanbHylo HeBO3ropaeMylo  oAexay,
ms3berad noaBepratb KOXY BO3LAEWNCTBUI
ynbTpadMoneToBbiX U WHGppPAKpPacHbIX Ny4eW,
Npon3BoAMMBIX Ayroli; 3alluTy HeoBXoAUMO NPUMEHUTb K
OPYIMM NIOAAM, HaxoAAWWMCA paaoM C Ayrol, nyTem
Mchonb3oBaHUA HeoTpaXartoLNX SKPaHoB UMW 3aHABECOB.

- Lym: Ecnu us-3a o4eHb WHTEHCUBHBLIX onepauuii cBapku
CcO30aeTCA YPOBEHb €Xe[HEeBHOro MHAWBUAYANLHOro
BosgencTeus (LEPd), paBHbIU Unn npesbiwatowwnit 85db(A),
obAsaTeNlbHO WUCMONbL30BaTh CPeAcTBa MHAWBWAYanbHOW
3alnThHI.

®

- TeHepupyemble AaHHbBIM NpPOLECCOM CBa
3MeKTPOMarHUTHble nonda MOryT MewaTb paboTe
3rIEKTPUYECKOTO 1 Br1IEKT POHHOTO 06 OPYAOBaHUA.

INioau, umewowmne BaxHoe ANA XU3HeobGecnevyeHus
3rIeKTPUYECKOe WNKU 3SNEeKTPOHHOe obopyAoBaHue (Hamp.
3rIEKTPOHHbIN CTUMYNATOP CepAaua, pecnipaTopbl U T. A...),
AOMKHBI MPOKOHCYIIBTUPOBATBLCA C BPAYOM nepen TeM, Kak
HaxoAUTbCA B 30He UCMOJNIb30BAHWUA [AaHHOrO CBApPOMHOTO
annaparac AiBc.

NMoasam, vMeloWMUM BaxHoe ANA XusHeobecneyeHus
3MEeKTPUYECKOe UMW BNeKTPOHHOoe OoGOopyAoBaHUe, He
peKoMeHAYeTCA UCNoNb3oBaHUe AaHHOrO CBAapOYHOro
annaparac AiBc.

0N

- [JaHHblit CBapoyvHbI annapat ¢ ABC YAOBMeTBOPSAET
TpeGoBaHUAM TEXHUYECKOro cTaHfapTa K usgenuio Ang
MCKMIOYUTENBHOrO WCMONb30BaHUSA B MPOMbILNEHHOW
cpeAe U B NpodpeccMoHanbHbIX Lenax.

He rapaHTUpyeTcs 3MeKTpOMarHUTHas COBMECTUMOCTb B
6bITOBbIX YCIOBUAX.

A OONONHUTENBHBLIE NPEAOCTOPOXHOCTHU

- ONEPALIMU CBAPKM:

- B cpeAe ¢ NOBbIWEHHbIM PUCKOM 3MeKTpUYecKoro
paspada

- BrnorpaHUYHbIX NOMeLEHNAX

- Tpu Hanu4uu BO3ropaeMblX WNU B3pbIBOOMACHBLIX
MaTepuanos

NMpeasaputenbHo JONXHbl oueHuBaTbCcA
"OTBETCTBEHHbLIM 3KCMEPTOM” U BbLINOMHATLCA B
NPUCYTCTBUN APYrUX nioaen, obyveHHbIX AeHCTBUAM B
CIOBUAX TPeBOri.

X(OJ'I)KHbI NUCNonNb3oBaThCA 3alUTHbIE Meﬁbl onucaHHble B
5.10; A.7; A.9. "TEXHUUECKOW CNELMSUKALNW IEC unmn
CLCI/TS62081”

- AOMMKHA ©bITb 3anpelieHa cBapka, NpousBoAMMAsn
onepaTtopoM, NOAHATLIM Hajl NOBEPXHOCTbIO 3eMnu, 3a
VCKIIOMEHNEM CIly4aeB NMPUMEHEHUA NPeAOXPaHUTENbHONM
nnaTg)O)ﬁMbl.

- HAMNPAXEHWE MEXAY JEPXATENAMW 3MEKTPOAOB

WIN TOPEJIKAMU: paboTan ¢ HEeCKONbKUMMU CBapO4HbIMM
anpapaTaMu Ha OAHOW AETany WU Ha COeANHEHHbIX MexXay
coboli aneKTpUYECKN AETanAX, MOXeT co3faTbCcs onacHoe
CYMMapHoOe XOnocToe HanpsXeHue mexay ABYMA
PasnNUYHbIMW AepKaTenAaAMMU 3M1EKTPOAOB UMY ropenkamMu, ¢
BENMWYMHOW, B ABa pasa NpesblWalWen AONYCTUMOe
3HayeHune. .
HeobxoAuMO, 4TOGbI OMbITHBLIN KOOPAMHATOP MNpoU3Ben
M3MepeHUe Npu MoMolN NpUBGOPOB ANA onpefeneHus,
cyllecTByert nwémcx 1 NPUHAN aAeKBaTHble Mepbl 3alnTbl,
KaK yKasaHo B 5.9 "TEXHUYECKOMN CNEUUOUKALNN IEC
nnnCLC/TS 62081”.

A OCTATOYHbIE PUCKKU

- WUCNONIb3OBAHWUE HE NO HA3HAYEHWIO: onacHo
MCnonb3oBaTh CBAPOMHbIN annapar ¢ ABC AN o601 paboThbl,
oTnuYyallWenca oT NpeAYCMOTPEHHOW (Hanpumep,
pasMopaxuBaHue Tpy6 BoAONPOBOAHON CETH).

2. BBEAEHWE N OBLLUEE ONMUCAHUE

BTOT cBapouHbIil annapaT ¢ ABC ABMAETCA WCTOUHWUKOM TOKa Ans
[YroBOIA CBAPKM, W3roTOBMEHHbIA crelnansHo Ana ceapku MMA npu
noctoaHHom Toke (DC).

XapakTepucTnku 3Tol cuctembl peryrposanus (MHBEPTEP),
Takue, Kak CKOPOCTb W TOUHOCTL PEryriMpoBaHus, NpuAatoT STOMY

CBApOYHOMY annapary C ABC MPEKPacHble KauecTBa Mpu CBapke
3MEKTPOAaMU C MOKPBITUEM (PYTUMOBLIE, KUCMOTHBIE, LIEMOYHbIS,
ENMIONO3HbIE AMEKTPOALI).

ﬂaHHoe MalWuHHOe OBopyjoBaHWE OCHAWEHO TaKkxe
BCMOMOraTeNbHOW PO3ETKOW AJNiA MUTAHUA MOCTOAHHLIM TOKOM
obopyAoBaHUA C YHUBEpCalibHbIM ABUraTeneM (LLeTKu), Takoro,
KaK yrroBbIe LUNUOOBATbHEIE CTAHKW U APEri.

NPUHAONBEKHOCTN NO 3AKA3Y:
- Komnnekr gns ceapkn MMA.

- Komnnekr gns ceapku TIG.

- ApanTep Ans 6annoHa caproHoM.

- PenyKToq_f(aBneHm.

-lopenka TIG.

- Komnnexr konec.

3. TEXHUWYECKWUE JAHHbLIE
JAAHHbIE TABITMYKN
OCHOBHblE fAaHHble, OTHOCALMECS K WCMOMb30BaHWK W
3KCMIlyaTalMOHHEIM XapaKTEPUCTUKAM CBAPOYHOTO annapara ¢ 4BC,
0606leHEl Ha Tabruyke XapakTepucTuk CO Creayowumn
3HaYEHUAMM: Puc. A

nc.

1- CumBon S: ykasblBaeT, UTO MOTYT BLINONHATLCS ONepaLi CBapKu
B CPe/ie C BLICOKIMM PUCKOM SMEKTPUUECKOTo paspsaa (Hanpumep,
Bnn3ocTb BonbLIMX METAMMNYECKNX Macce).

2- CUMBON Npe/yCMOT peHHOTO NpoLiecca CBapKM.

3- CMMBO BHYTPEeHHEW CTPYKTYpbl CBAPOUYHOTO annapara.

4- CepWiiHblii HOMEp ANA MAEHTU(UKALMM CBApOYHOro annapara
(HeobxoanM AN OKasaHWs TEXMOMOLLM, 3aKasa 3anyacred,
NOVNCKA NPOUCXOKAEHUS U3 EMNS).

5- EBPOMEWNCKNW cnpaBouHblii cTaHaapT no 6esonacHocTh n
MaLLHOCTPOEHNIO ANS 1YTOBOW CBaPKM.

6- OKcrnyaTaloHHble XapakTepUCTIKIA KOHTypa CBapKU:

- U, : MakcuMaribHOe XOMoCToe HamnpsikeHue.

- |,/U,: cooTBeTCTBYOLIME HOPMUPOBaHHBIE TOK 1 HaMpsKeHue,
MoryLe BbipabaTbiBaThCA CBAPOUHBIM annapaTtoM Bo Bpems
CBapKu.

- X CooTHOLWEHne nepuognyHOCTY: YkasblBaeT Bpemsa, B

TEYeHWM KOTOPOro CBAaPOYHLIA_ annapar ¢ [BC MOXET
MPON3BOAUTL COOTBETCTBYIOWNIA TOK (T e KOIMOHKa).
BripaxaeTca B %, Ha oCHoBe LUkra AnuTenbHocTbio 10 MUHYT
(Hanpum.,. 60% = 6 MUHYT paboTbl, 4 MUHYTLI Naysa; K Tak
fanee).
B Tom cnyvyae, ecnu dakTopbl WCNONb3OBaHWUA
(NpuMeHnTerbHO K TeMnepaType okpyxatoLeh cpeasl 40°C)
npeBbIWAalOTCA, 3TO NpUBeAeT K cpabaTbiBaHUIO
TeMnepaTypHol 3alyuTel (CBApPOUYHBIA anmapaT C ABC
OCTaHETCH B COCTOSIHUM MOKOS, Moka ero Temnepatypa He
BEPHETCA B AONYCTUMbIE Npefenbi).

- A/N-AIV: YkasblBaeT rammy peryrimpoBaHus Toka CBapku
(MAHUMYM-MaKCUMYyM) OTHOCUTENBHO COOTBETCTBYHOLLErO
HanpskeHNA fyri.

7- CTeneHb 3aluThl kopnyca.

8- CMMBON ABUraTens BHYTPeHHero cropaHus.

9- XapaKrepuUCTUKM ABUTATENSA BHYTPEHHETO CropaHns:

- n: HoMnHanbHas ckopocTb 3apsaa.

- n,: HoMUHanbHas cKopocTb B XOMNOCTOM PEXUME.

- Pime: MakcumanbHas MOLHOCTb ABWrarens BHYTPEHHero

cropaHus

10- BcrnomoraTenbHbIA BbIXOA MOLLLHOCT U
- CMMBOMN NOCTOSHHOTO TOKA.

- HomunHanbHoe HanpsixeHne Ha Bbixoge.

- HomunHarnbHoe Tok Ha Bbixoge.

- Lk npepeiBUcTOCTH.

11- BelnunHa nnaBKoOro MNpefoXpaHUTENs G 3amMepneHHbIM
neicTBNeM, NpejycMOTPEHHOTO AT 3aLLUTbl BCOMOraTenbHOR

03ETKN.

12- ’():I/IMBOJ'IbI, OTHOCSILLMECH K cTaHAapTy 6esonacHoCTW, YbM
3HaYeHWs ykasaHel B mase 1 “Obwue npasuna 6esonacHocTu”.

13- YpoBseHsb LyMa, rapaHTMpyeMblii CBapOYHEIM annapaToM G ABC.

Mpumedarne: MNpuseaeHHbI Npumep Tabrnnyku NokasLIBaeT NpuMep
3HaUYEHUN CHUMBOMOB M LMUP; TOYHbIE 3HAYEHWS TEXHUUECKUX
AaHHBIX MPUOBPETEHHOTO BaMU CBAPOYHOTO annapaTa AOMKHb ObiTb
onpefeneHsl NpsiMo No Tabrnnuke camMoro CBapo4HOro annapara ¢
nBC.

NPOYUE TEXHWYECKUE JAHHBIE:

- ngz)oqubm annaé)aT ¢ ABC: CMOTpU Taﬁnwux 1 &TA5.1)

- BAKUM 3NEKTPOAA: cmoTpu Taonuuy 2 (TAB.2)

Bec cBapoyHoro annapartac ABC ykasaH BTabnuue 1 (TAB.1)

4.0MUCAHWNE CBAPOYHOIO AMNMAPATA C BC
CBapOHHbIVI annapar ¢ ABC COCTOUT W3 OAHOro pApurarens
BHYTPEHHEero cropaHua, npusojAlero B FleﬁCTBVI@
BbICOKOYAaCTOTHbIW reHepaTop € NOCTOAHHBIMWU MarHUTamMu, KOTOPbIN
nuTaer 6rnok MOLLHOCTK, W3 KOTOPOro nony4yaeTcA TOK CBapKh WU
BCMOMOTaTenbHbIA TOK.

Puc.B

1- [Opurarernb BHYTPEHHEro CropaHis.

2- BblCOKOYACTOTHEIA reHepaTop .

3- BoinpamuTens.

4- BcrioMoraTernbHas po3eTka NOCTOSAHHOTO ToKa.

5- Bxop TpexdpasHoro reHepartopa, 6nok BbINPAMUTENA U
CrMaknBaroLL e KOHAEHCaTOPbI.

6- MNepekniovarolnid MocT Ha TpaHsucTopax (IGBT) n npueoabl;
nepeknioyaeT BLINPAMIIEHHOE HaNPAXKEHUE Ha nepeMeHHoe
HanpsikeHNe BLICOKOW YacToThl 1 ngomasonw peryrnupoBaHue
MOLLHOCTHW, B 3aBMCUMOCTW OT Tpebyemoro Toka/HanpsbkeHue
CBapKu.
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7- BbICOKOUACTOTHBIA TpaHcdhopMaTop: NepBuyHas obmoTka
noryyYaeT NUTaHne HanpsikeHueM, npeobpasoBaHHbIM BroKkoM
6; oHa BLIMOMHAET afanTaynio HanpPsSXKEHUA U ToKa 0 BEMUUMH,
TpebyeMblx ANA AYroBOA CBapkM, W OJHOBPEMEHHO
rarlbBaHUYECKI USOMUPYET KOHTYR CBAPKM OT NMHUN NUTaHNA.

8- BropuWuHblii BbINPAMUTENbBHEI MOCT €O  crmaxuBatollei
VHAYKTUBHOCTLIO! MEPEKIIOYaET NEpEeMeHHOe HamnpsKeHNe/ToK,
rnofjaBaeMble BTOPUYHOW OBMOTKOW, Ha MOCTOAHHOE
HanpskeHNe/ToK ¢ HeBonbLLNMU KornebaHnsaMU.

9- OnekTpoHHoe oBOpyAOBaHUE YMPaBNEHNA W PEryrnupoBaHna:
MIHOBEHHO YNPaBMAET BEMNUMHOM TPAH3UCTOPOB TOKA CBAPKM 1
CPaBHWBAET C BEMNUUYMHON, 3aJaHHOU ONepaTopoM; MoAYNUpYyeT
UMMyrbchl yrnpasrneHus npusogos IGBT, koTopele NpoBoAAT

erynuposaHue. B

npefender AVMHaMWYecKWiA OTBET TOKa BO BPeMs MIaBku
areKkTpoAa (MrHOBEHHbIE KOPOTKNE 3aMblKaHUs) N KOHTPONMpYeT
cucTeMbl GesonacHocTu.

YCTPOWCTBA YMNPABJMIEHUA, PEFYNIMPOBAHUA WU
COEAWNHEHWE CBAPOYHOIO AMNAPATAC IBC

Puc. C

1- BenomorareneHas poseTka 230B DC (NocTOAHHbBIA TOK).

2- I'Ige%oxgauvwenb BCMOMOraTerbHOR PO3ETKM.

3- KPACHbIM CBETOAMUOA: 0BLIUHO BHIKIMIOYEH, KOTAa TOpMUT,
yKasblBaeT Ha Haruuue CrNLWKOM BLICOKOW Temneparypel
feHepaTopa, KOTOPLIA BrOKMPYeT Kak TOK CBapkW, Tak M
BCMOMOraTenbHblli Tok. MaluMHHoe obopyfoBaHWe ocTaeTcs
BKIIOYEHHBIM, HE MPOM3BOAA TOK, 4O TeX Mop, rnoka He Gyaer
AOCTUTHYTa HOpMarbHas TemnepaTypa. BoccTaHosreHune

aBTOMaTuYeckoe.
4- 3ENEHbIVN CBETOAMOA: koraa ropuT, ykaskblBaeT Ha paboty B
eXume reHeE'a'ropa NOCTOSIHHOrO TOKa. _
5- Cenektop MTEHEPATOP MNMOCTOAHHOTO TOKA -CBAPOYHbLIN
AMNMAPAT. MossongeT BeIGpaThb pexum paboTb:

- I'eHepa‘rop NOCTOAHHOIO TOKa.

5 - CBapoYHebli annapar.
6- MoTeHyMOMeTp ANA perynupoBaHWs Toka CBapku ¢
TPpaAyupoBaHHOA B amnepax LUKanol, TakKke MO3BONAET
oEy ecTBUTH er¥n|/| OBaHWE BO BPEMA CBaPKU.
3EN E

7- Hbin C OMNOA: koraa ropuT, yKasblBaeT Ha pexumM
ﬁ(aGOTbI BKaYecTBe CBAPOYHOro annapara.
8- JKENTbIN CBETOAWNOM: ob6bIMHO He TropuT, KOrga TFopwT,

yKasblBaeT Ha aHOMarnio, KoTopasi BrOKMPYET TOK CBapKK U3-3a

cpabarblBaHUA CriefyoLL X 3aLLuT:

- TemnepaTypHbl€e 3allWUTbI: BHYTPW CBApO4HOIO annapara ¢
ABC bbina JOCTUrHyTa 3BbITOYHas TeMneparypa. MallnHHoe
obopyaoBaH1e OCTaETCA BKITIOYEHHLIM, HE MPOU3BOASA TOK, A0
Tex nop, noka He OyjeT AOCTUrHyTa HopManbHas
TeMmneparypa. BoccTaHoBMEHNe aBTOMaTUUECKOe.

- sawmuta ot NPUKNEUBAHWUA: asToMaTuueckn Bnioknpyer
TOK CBApKM, €CIU 3MeKTPod MPUKIEWUNCS K CBapuBaeMoMy
marepuany, nosBonAf YAanWTb ero BPyuyHylo, He MopTa
3AKUM, AePXKALLUA SNEKTPOA.

- 3awuTa OT CBEpPXCKOpPOCTM ABUratensa: 6Grokupyer
NPOW3BOACTBO TOKA CBapKW, JO TeX Mop, Moka CKOPOCTb
ABUraTens He BePHETCA K HOMUHATbHBIM 3HaUEHUSM.

9- BbIcTpasd nonoxuTenbHasa poseTka(+) AnA coeanHeHus kabena

CBapKM.

10-BeicTpas orpuyatensHas poseTka(-) AnA coefuHeHns kabens
CBapKu.
11- BaxKMM gNsa coeANHEHUS 3a3eMMEHNSA.

5. YCTAHOBKA

A BHUMAHMWE! BbINONIHATb BCE ONEPAUWK NO
éCTAHOBKE n SHEKTPMHECKOMyAﬁoE WHEHUIO NPU

bIKJITIOMEHHOM CBAPOYHOM NAPATE C ABC.
NEKTPUYECKWE COEAWHEHWA AONXHbl BbITb
BbINONMHEHbBbI TOJNbKO OMNbI THBIM U

Mnon
KBANMU®ULMPOBAHHBIM MEPCOHATOM.

OCHALLEHUWE
PacnakoBarb CBapOUHLIA annapaT ¢ ABC, BbIMOMHUTEL MOHTaX
OTCOEMHEHHbIX YacTel, HaxOAALLNXCA B YNaKoBKe.

MoHTax obpaTHoro Kabens-saxuma
Puc. D
MoHTax kabens csapkw-gamulr\zna, Aepxallero anekTpoa
nc.

PACMNOJIOXEHWE CBAPOYHOIO AMNMAPATA C 1BC

Haitu MecTo pacnonoxeHns Ars CBapoYHOro annapara ¢ Asc, Tak,
YToBbl He BHINO NPEnATCTBUIA PSAOM C OTBEPCTUEM BXOAA W BLIXOAA
BO3/lyXa OXNaXAeHus; ybeaUTbCA, UTO He NPOUCXOAUT BCackiBaHUe
MPOBOASALLEN MbIMN, KOPPOIUBHLIX NAPOB, BIArM UT. ..

OcraBUTb CBOGOAHOE MPOCTPAHCTBO MUHUMYM 1 M, BOKpYr
CBapOYHOro annapara c 4BC.

A BHUMAHWE! MoMecTUTL CBapoMHbINi annapat ¢ ABC Ha
NNOCKYKW MNOBEPXHOCTb C COOTBEeTCTBYWeEN
rPY30MNOABLEMHOCTBIO, 4TOObl M30eXaTb ONPOKUAbIBAHMA W
onacHbIX CMeLeHNI.

3A3EMJIEHWUE MALUIMHHOIO OBOPYAOBAHUA

& YToBbl N3BeKaTh SMEKTPUYECKUX PaspsfoBs, BbI3BAHHLIX
HEUCMpPaBHLIM MOMb30BATENLCKUM  OBOPYAOBAHUEM, MALUMHHOS
obopyfoBaHue JOMKHO ObiTb COSAUHEHO C HEMOABUXHOM
YCTaHOBKOW 3a3eMMneHus npu ngrngut_/l creLnanbHoro saxuma.

SNEKTPUYECKWME COEAMHEHWA OOJMHBEl BBIThH
BBINONHEHLI TONBKO OMbITHEIM 1M KBANTMOMUWPOBAHHEIM
MEPCOHANOM.

- ABUFATENb BHYTPEHHEIO CFOPAHUA.

Mo BONpocaMm, KacatoLMMcst:

- MpoBepOK Nepefd UCToNb3oBaHNeM;

- mycka ABuraters;

- UCMOnb3oBaHNS ABUraTens;

- OCTaHoBa fABUraTens,

cMoTpu PY OBOACTBO MOMNb30OBATENSA npoussoanTens
ZBUraTens BHyTPEHHEro cropaHus.

MpuMeyaHne: [BUraTenb BHYTPEHHEro cropaHna ofopyaoBaH
3aLLUTON OT HEXBATKU Macra.

COEQNHEHNA KOHTYPA CBAPKN

A BHUMAHWE! MEPEA TEM, KAK BbINONIHATb
CJ'IE&)YIOIJ.H/IE COEI%VIHEHVIH NPOBEPUTb, 4TO
CBAPOUHbIN ANNAPAT ¢ JBC Bbl KSIOYEH.

Tabnuua (TAB. 1) nokasblBaeT 3HaUeHUs, pekoMeHayemble Ans

kabereil capku (B MM?), B 3aBUCUMOCTW OT MakCUMAarbHOTO TOKa,
MPOU3BOANMOTO CBAPOUHbLIM annapaToM C ABC.

MouTn BCe oMekTpofbl G MOKPBITUEM COEAWHAKTCA ©
MONOKUTENBHLIM MOMIOCOM (+) CBapOYHOrO annapata ¢ ABC; 3a
VCKITFOUEHWNEM 3MEKTPOJOB C KUCTIOTHBLIM MOKPLITUEM, COEfUHAEMbIX
¢ oTpULaTenbHBIM NOMIOCOM (-).

CoepauHeHne kabenn cBapkn-3axumMa, AepXaliero anekrpoa
MMeeT Ha KoHUe cheuuanbHbId 3aUM, KOTOPbLIA CRyKWT Ans
COEAVHEHS OTKPLITON YACTH SMeKTpogda.

3toT kabernb COEANHAETCA C 3AKUMOM C CUMBOMOM (+) .
CoeainHeHne obpaTHoro kabens Toka cBapku

MIMeeT Ha KOHLe 3aXKUM, KOTOPLIA AOMXKEeH COSAWHATLCH CO
cBapUBaeMoi AeTarnbio U1 ¢ METAMTUUECKUM CTOMOM, Ha KOTOPOM
pacnonaraeTca feTanb, Kak MOXHO OnKe K BbIMOMHAEMOMY
COEAVHEHWIO.

OtoT Kabernb CoeANHAETCA C 3aKUMOM C CUMBOMOM (-)

Pekomengauum:

- [NoBepHyTb A0 KOHLUa coefuHUTENM kabeneid cBapkn B BbICTPBIX
COefIMHERUSX, ANA obecneyeHns XOpOLIEro 3MeKTPUYEcKoro
KOHTaKTa;, B MPOTUBHOM Crlyyae NpPOM3OAAET neperpes camux
coeauHUTENe ¢ WX OBICTPBIM paspylieHneM W noTepei
3OPEKTUBHOCTU.

- Mcnonb3oBarb kak MOXHO Goree KOpoTkue kKaberu ceapku.

- WsberaTb ucnonb3oBaTb  METaNnMUeckpe CTPYKTYpbl, He
ABrsolLMecs  yacTelo obpabaTbiBaeMoOW AeTanu, BMecCTo
obpaTHoro kabers Toka CBapKU; STO MOXET BbITb OMaCHO 1 MOXET
flaTb HEYAOBMETBOPUTENbHbIE PE3YIETaThl CBAPKY.

6. CBAPKA: ONMUCAHUE NPOLIEAYPLI

- Heobxoaumo cobniogaTb MHCTPYKLUW_ NPOU3BOAUTENA
3MEeKTPOJOB, Kacawluecs MPaBUNbHOW MOMAAPHOCTU W
ONTUMAnNbLHOTO TOKA CBapkn (OBLIMHO AaHHBIE yKasaHus
NPVUBEAEHbI Ha YNAKOBKE C SMEKTPOAAMN).

- ToK CBapKW Perynupyetca B 3aBUCUMOCTW OT AnameTpa
UCMOMNbL3YeMOro SMeKTpoja M TUNA COERUHEHWS, KOTOpOe
COBUPAIOTCA  BLIMOMHATL, B KauyecTBE MpUMepa MpUBEAEHb!
BEMWYUHBI TOKA, WCMOMb3yeMble C PasrUUHbIMU JUAMETPaMu
3MEKTPOROB!

@ Snekrpoa (Mm) Tok cBapku (A)
MUH. Makc.
1,6 25 - 50
2 40 - 80
2,5 60 - 110
3,2 80 - 160

- CrnepyeT yuyecTb, UTO MpU OJMHAKOBOM AWaMETpe arekTpoaa
6orneé BhiCoKNe BENMUUNHEI TOKa UCTIONL3YIOTCA ANA CBAPKU Ha
MHOCKOCTY, @ AN CBapKW MO BEpTUKard UMW Haj rornoBow
1Cronb3yeTcs bornee HU3KUIA TOK.

- MexaHnueckne xapaKTepUCTUKU CBApPEeHHOro COEeAWHEHUS
ONpefensioTcs, NMOMUMO WHTEHCUBHOCTM BLIGPAHHOTO ToKa,
MPOYMMU MapamMeTpamu CBapKW, TakUMUW, Kak AnuHa ayru,
CKOPOCTL U MOMOXEHUE BLIMOMHEHUS, AUaMETP U KauyecTBo
3MEKTPOAOB (ANS XOPOoLUEl COXPaHHOCTH iepxkaTb SMeKTPoAb! B
3alLMLLEHHOM OT Briari Mecte, B CrelnarbHbIX Kopobkax uru
ynakoskax).

Mpouenypa:

YCTaHOBWTL CEMNeKTop B nonomeHmes (Puc. C-5).

- [Hepxa WMTOKNEPEA JTMLIOM, notepeTb KOHUNKOM 3MneKTpoaa
O CBapuBaeMylo feTanb, BLIMOMHAS [BUXEHWE, CXOfHOe ¢
3aKUraHeM CruukW; 3To Hauboriee MpaBWUMbHBEIA MeTop ANs
BO3BYKASHUS Jyri.
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BHUMAHWE! HE YOAPATD anekTpogom no geranu; cyLecTsyeTt
PUCK MOBPEXAESHNS MOKPBITUS U TRYAHOCTEN NpK Bo3ByxaeHUn
ayra.

- [locneToro, kak Ayra BosbyxAeHa, NofAepKNBaTb PACCTOSHUE OT
fAetany, paBHOE [MaMeTpy WCMonb3yeMoro onekTpoha M
NOAAEPXUBATL 3TO PaccTosHUE KaK MOXHO Goree NocTOAHHbLIM
BO BPEMS BbIMOMHEHWUS CBAPKM; MOMHUTb, UTO HAKIMOH arekTpoja
B _HanpasneHuu BBVI)KeHVIﬂ BMepes AOMKEH COCTaBMSATb OKOMO
20-30rpapycos (Puc.G).

- B KoHLe cBapo4HOro LiBa, OTBECTU KOHUMK SreKTpoja crierka
Hasajl, OTHOCUTENbHO HamnpaBleHWs ABWKEHWS Bneped, Haj
KpaTepoM Arsi ero 3arnorHeHUs, 3aTeM GbICTPO NOAHATL SMeKTPoA
OT pacnnasa A4nsAToro, UTobkl noracna Ayra.

BWUA CBAPOYHOIO LLBA
Puc. H

7. UCMONb30OBAHUE CBAPOYHOIO AMMAPATA C ABC B

KAYECTBE FEHEPATOPA MOCTOAHHOIO TOKA

- TpoBepuTb, UTO MallWHHOE OGOPYAOBAHNE COEAWNHEHO CO
CcTONBUKOM 3a3eMreHus, Kak onucaHo B rmaee 5. YCTAHOBKA

- TpoBepuTb, UTO HampsxeHWe oBOPYyAOBAHUA COOTBETCTBYET
HanpskeH1Io, NPOU3BOAMMOMY BCMOMOraTenbHON PO3ETKOM.

- CoeaunuTe BWUNKy npubopa C COOTBETCTBYIOLWEH PO3ETKOR

MaLLUHHoro obopyaosaHua (Puc. C-1).
- YCcTaHOBUTL CEMEKTOp B NOMOXeHne (Pwnc. C-5).
CBapoyHblii annapar ¢ JBC_4epes BCMOMOraTerlbHyo poaeﬂg
I'IgOI/ISBOFlI/IT MOCTOAHHLIA TOK. Mo3TOMY MOXHO coeAnHATL TONBbK!
obopy/oBaHUE CYHNBEPCArbHBIM BUraTenem (LLETKN).
MpuMepbl Takoro snekTpuyeckoro obopyAoBaHus:
- OnekTpuueckue gpenu;

- Ymosble LLIJ'II/I(*)OBaJ'IbeIe MaLUWHbI,
- HepeHOCHble pPaMHble NUnbl.

8. TEXOBCITYXKNBAHUE

A BHUMAHWE! NEPEL TEM, KAK BbINONHATb ONEPALIMUA
TEXOBCITYXUBAHUA, YBEOUTbCA, 4YTO CBAPOYHbIN
AMMAPAT C IBC BbIKIIOYEH:

NIAHOBOE TEXOBCITYKUBAHWUE
OMEPALIMN NIAHOBOIO TEXOBCITYXUWUBAHWUA MOIYT
BbITb BbIMONHEHBbI ONEPATOPOM.

TEXOBCIY>XWUBAHWE ABWUFATENA BHYTPEHHEIO
CrOPAHUA

BbINOAHATL nposeglkw M _niaHoBoe Texob6cnyxXusaHue
ykasaHHble B PYKOBOACTBE MONb3 BATENS
npousBoAUTeNns ABUratensa BHYTPEHHero cropaHudA. Mo
BOMpoOCaM, KacarowwnMcs CMeHbl Macria, cMoTpu Takke PUC. |

BHEMJIAHOBOE TEXOBCITYKUBAHUE
TEXOBCITYXUBAHUA

HbIM B OBJIACTWU 3NEKTPUYECTBA U
MEXAHWKW NEPCOHATOM.

A BHUMAHWE! NEPEL TEM, KAK CHUMATb MAHEMNW

CBAPOUYHOI'O ANMAPATA C IIBC U NOJNYYATb AOCTYMN K EFO
BHYTPEHHEW YACTH, YBEOUTBCA, YTO OH BbIKITHOYEH.

MpoBepkn, BbiNONHAeMble MOA HanpsXeHWeM BHYTPU

CBapo4HOro annapata ¢ ABC, MOTYT MPUBECTU K Cepbe3HOMY

NOPaXeHUo 3MIEKTPUYECKUM TOKOM, BbI3BAHHOMY NpPAMbIM

KOHTAaKTOM C YacTAMM Mof HanpsxeHUeM W/MNKU paHeHUsM,

MPUYNHEHHBIM YaCTAMM B ABWXEHUN. N

- TNeprogunyecku, ¢ YacTOTOW, 3aBUCALLENR OT ycrosnid paboTel 1
HanMuusa MbiNi B NOMELLEHNN, NPOBEPSTb BHYTPEHHIOW YacTb
CBApPOYHOTO annapaTa ¢ 1BC 1 YAANSATb Mbirb, OTIIOKUBLLYIOCS Ha
TpaHcdopMaTope, PeakTUBHOM COMPOTUBIIEHUM U BLINPSMUTENE
WI/I MOMOLLM CTPYU CYXOro CKaToro Bozfyxa (Makcumym 10 6ap).

- W3beraTb HanpaBnsaTh NOTOK CXATOTO BO3AYXa Ha SMEKTPOHHbIE
nnaTbl; BLINMOMHUTL MX OYWCTKY OYEHb MArKOW LLETKOW Wrn
COOTBETCTBYIOLLMMU PACTBOPUTENSAMU.

- Tpu ouucTke crieflyeT Takke MPOBEPUTb, UTO SMEKTpUYECcKUe
COeJJMHEHNS XOPOLIO 3aKpy4yeHbl W Ha kaberenposogke
OTCYTCTBYET NOBPEXAEeHNE N30NAL UM

- Tlo” OKOHYaHWW pAaHHLIX oOnepaynii YCTaHOBUTb Ha MecTo
CBApOYHbIA annapaT ¢ ABC, 3aKPyTWB AC KOHLA KpenexHble
BUHTbI.

- Kareropnuecku usberaTb BbINOMHATL OnepaLun CBapku Mpn
OTKPLITOM CBapO4HOM annapare ¢ ABC.

9. NEPEBO3KA W MOBTOPHbIM NYCK B PABOTY
CBAPO4YHOIO AMNAPATAC ABC

Mo_BonpocaM, KacaloWMMcs NepeBOo3KW W MOBTOPHOrO Mycka B
Ba6o‘r CBApOYHOrO_annapara C [1BC, MPOKOHCYMETUPOBATLCA G
YKOBOACTBOM TMONB3OBATENA npoussoanTens asuratens
BHYTPEHHEro CropaHus.

10. NOUCK HEUCIMPABHOCTEN _

MNP HEYOOBNETBOPUTENBHOW PABOTE, M NEPES TEM, KAK
BbINONHATE BOJIEE AETANIbHBIE MPOBEPKW WA
OBPALLIATECA B BALWI LIEHTP TEXMOMOLIUW, CNEOYET
MPOBEPUTb, UTO:

Tok CBapKM, OTPEryrMpoBaHHbIA Nk NOMOLLW MOTEHLMOMETPa CO
CCHINKOW Ha LWKany, rpagyupoBaHHylo B amnep, MoAXopuT
AaMETPy 1 TUMY UCMOMNb3YeMoro aMeKTpoAa.

- He roput xermbili cBeTOANOA, CUTHANWINPYHOLLNIA cpabaTbiBaHne

TEeMMepaTypPHOI 3aLLT bl KOPOTKOTO 3aMblKaH s

YBepuTbcs, UTO cObnioAaeTcd HOMWHANBHOE COOTHOLLEHWE

NpepLIBUCTOCTH; B cnyyae cpabaTbiBaHUs TeMnepaTypHoi

3aLUTHI, NOACKASTL ECTECTBEHHOrO OXMaXAEHWUS CBapO4YHOro

annapara ¢ [iBC, NPOBEPUTL paboTy BeHTUMATOpA.

- [poBepuTb, YTO Ha BbIXOAE CBAPOYHOrO annapara G ABC HET
KOPOTKOrO 3aMblKaHWA: B STOM Crlyyae CriefyeT YCTpaHUTb
HeUCTpaBHOCTb.

- CoepMHeHNA KOHTYpa CBapKU GbinNu BEINOMHEHL NPaBUMBEHO, B

YaCTHOCTH, 3aKUM kabens macchl AeiCTBUTENBHO COSMHEH C

feTanbio M HET HamnoXeHWW W3omupylollero Matepuana

(Hanpumep, kKpacku).

MoB onpocam, KacawlWMUMCA MNOUCKA HeucnpaBHOCTEN
ABuratens, NpoKoHcyneTUpoBaTbcAa ¢ PYKOBOACTBOM
MONb30OBATEJIA npoussoaAuTena ABUraTens BHYTPEHHero
cropaHua.

B crnyyae BOBHUKHOBEHWA HEWUCMpaBHOCTEl C ABUratenem
BHYTPEeHHe[ro cropaHus, oopaTuTbCs K GrvxanlueMy npoaasLy
Asurarenen.

(H)
HASZNALATI UTASITAS

FIGYELEM! A HEGESZTOGEP HASZNALATA ELOTT A
HEGESZTOGEP ES A GAZMOTOR GEPKONYVET OLVASSA EL
FIGYELMESEN! ENNEK ELMULASZTASA SZEMELYEK
SERULESET, . ILL. A BERENDEZESEKNEK, $ MAGANAK A
HEGESZTOGEPNEK MEGRONGALODASAT IDEZHETIELO.

INVERTERES _IPARI ES HIVATASSZERU ALKALMAZASRA
ENDELTETT HEGESZTOGEPEK MMA ES TIG
HEGESZTESEKHEZ

Megjegyzés: A tovabbiakban a "hegeszt6gép” kifejezést fogjuk
alkalmazni.

1. ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

A\ £\

- Hasznalat el6tt a motort ellenérizze
,%ézmotor kezelésigépkonyvet).

e helyezzen gyulékon%/ targyakat a motor kozelébe, és a
hegesztégépet epliletekidl ésegyéb készulékektd| legalabb egy
méter tavolsagban kell tartani.

Tilos a hegeszté%épet robbanas- vagy tlizveszélyes
kérnyezetben,” zart helységekben, gyulékony és robbanékonK
folyadékok, gazok, porok,gézok, savak és egyéb anyago
jelenlétében Uzemeltetni. .

A motort Uzemtelen allapotban egy j6l szellbztetett helységben
szabad csak Uzemanyaggal feltdlteni. A benzin igen gyulékony,
és robbanasveszélyes.

Az Uzemanyagtartalyt ne téltse tul. Atartalynyakban tzemanyag
ne maradjon. Ellendrizze, hogy a dugé megfelelden zarjon.
Uzemanyag kicsordulasa esetén azt gondosan tavolitsa el, és a
motor beinditasa elétt varja meg amiga gbzok elparolognak.

Az Uzemanyag toltésére vagy annal tarolasara hasznalt
helységben a dohanyzas, valamintnyilt lang hasznalatatilos.
Ne nyuljon a még ki nem hilt motorhoz. A sllyos égések, vagy
tlizveszély megel6zésének céljabodl csak kihilt — allapotban
szabad a motort” elmozditani, vagy azt elhelyezni.

(Id. a gyarté altal csatolt

- A kipufogé gazok, szintelen, szagtalan erésen mérgezé gazt,
azaz szénmonoxidot tartalmaznak. =~ Annak belélegzése
elkerulendé.Ahe%esztégépet zart helységben tilos izemeltetni.

- Nedoéntse meg a hegesztdégépet 10° nal merélegesebbre, mivel a

tartalybdl a benzin kicsordulhat.

Gyermekek és allatok a bekalocsolt hegesztdgép kdzelében nem

tartozkndhatnak, mivel a felhevilt készllék égési sebeket, és

egyéb sériiléseketokozhat. .

- A kezelbnek a motor gyors kikapcsolasat, valamint az dsszes
funkci¢ hasznalatat el kell sajatitania. Az erre megfeleléen nem
képesitett személyeknek tilos a hegesztégépet Uzemeltetni.

ELEKTROMOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

A GEPETEGY FOLDELO COVEKHEZ KOSSEBE

A villamos energia potencialis veszély forrasa, és annak nem
megfelel6 alkalmazasa aramitést va%y aramutésbd| fakadod
sllyos sérlléseket, vagy halalt is okozhat, vagy tlizesetet
illeftve a készllék megkarosodasat idézheti elé. Gyermekek, és
képesitéssel nem rendelkezé személyek nem tartézkodhatnak a
hegesztdgép kbzelében.
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- A hegesztégép a kle%(észité csatlakozas segitségével
egyenaramot szolgaltat ROLAG univerzalis motorral
lizemel6 szerszamokat (keféket) lehet csak hozzakétni.
Ellenérizze, hogy  készulék fesziltsége megegyezik-e a
kiegészité ¢satlakozod feszlltégével.
Smgoruan tilos és veszélyes minden mas tlgusu aramtoltést
otni, Tovabbi részletek _a ZTOGEP
EGYENARAMFEJLESZTOKENT TORTENO ALKALMAZASA”
c. Fejezeteben olvashaték
Szigoruan tilos és veszélyes a gepet épulethalézatba bekédtni és
azon keresztul aramot szolgal atni.
A gépet nedves kdrnyezettben, viz kézelében vagy esében nem
szabad hasznal
Kopott szigetelés(i kabeleket ne hasznaljon és azokat a gép
felhevilt részeitdl mindig tartsa tavol.

AZ IVHEGESZTES ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASAI
g{epkezelonek megfeleloen el kell sajatitani a hegesztégé
biztonsagos hasznalatat, valamint meafeleloen tajék ozottna
kell Iennle az ivhegesztési miveletekkel jard kockazatokrol,
valamint azok elharitasara vonatkozo védgintézkedésekrdl,
illetvea rendkivdili elharltaS|muveIetekroI
Olvassa el az idevonatkozé, ”IEC és_,a CLCITS 62081
USZAKI SZABVANY” : IVHEGESZTO KESZULEKEK
TELEPITESE ESHASZNALATAT).

yeUen arra, hogy hegesztési dramkor kozvetlen érintését
elkeriilje, a hegesztogep liresjarasi feszliltége bizonyos
korulmenyek kozétt veszélyes [ehet.
- A hegesztési kabelek Osszeillesztését, az ellendrzési
miiveleteket, és a jawtasokat a gép lizémtelenitése utan
szabad csakelvegez
A pisztoly elkopott részeinek cseréjekor a hegesztégépet
kapcsoljaki.
- A gépet nedves kdrnyezettben, viz kézelében vagy esében
nem szabad hasznalni.
Ne hasznaljon kopott szigetelés(i vagy lazult csatlakozasu

A&

Ne hegesszen olyan palackok tartdlyok vagy csévezetek
felliletén, amelyek gYuIekony folyadekokat, vagy
ﬁazokat faroltakllletve taro]

- Ne lzemeltesse a késziiléket kloridos oldészerekkel
tlsztltott fellileteken, illetveilyen ve?yuletek kézelében.

- Nyomas, alatt 1évd tartalyok fellletén ne végezzen
hegesztést.

- A ‘munkateriilet kérnyékér8l minden gyulékony anyag

elta volltando(rl fa, paplr rongy. stb,

- Biztositani kell megfelelo szelldztetést, va?y pedig a
hegesztés kozelében keletkezett fiisték el avolltasara
alkalmas eszkozoket; rendszeres vizsgalatot kell végeznja
hegesztés kdzben _keletkezett fustdk expozicios
hatarértékének bemérésére, az 6sszetétel, koncentracio és
az expozicio |dotartamanakfuggvenyeb

- A palackot hoforrastol, napsugarzastol mentes helyen kell
tarolni. (izemelés esetén is).

POLO ®

- Megfeleld szigetelést kell alkalmaznj az elktrédtol, a
megmunkalandé darabtol és a kozelben eléforduld
I(:_erlntheto) foldelt fémes daraboktdl.

zt a szigetelést az erre a célra megfeleld védékesztyli

védalabbeli, fejvédd, és védoéoltozek viselésével, valamin
felhagodeszka és szigeteldszonyeg alkalmazasaval
biztositando.

- Aszemeket a maszkra, vagY a sisakra szerelt kiilénleges,
fényre nem reagald uvegekke kell védeni.

Megfelelé védo tlizallé 61t6zék haszpalata kotelezd, a_bdr
hamrétegét megova az ivhegesztés soran klbocsat tt
|bo|yantu|| és infravords sugaraktol; a vedelmet vaszon,
'g(;y fén %(t vissza nem verg fliggony révén mas szemelyekre

i kell terjeszteni.

- Zalartalom Ha a kulonlegesen intenziv hegesztési
miveletek soran a szemeges napi expozicios érték (LEPd)
eléri vag¥ me‘g(; haladja a 85db(A) értéket a megfeleld egyéni
véddeszkozok hasznalata kotelezo.

®

- A hg%esztem folyamat Aaltal er%esztett elktromégneses
mez6k befolyasolhatjak az elektromos és elektronikus
berendezések miikodését.

Azon személyeknek, akik szervezetében életfenntartéd
elektromos vagy elektronikus késziilék van beépitye (pl.
pace-maker, Ie?zokeszulek) orvossal kell konzultalniuk,
mielott az effajta hegesztégépeket lizemeltetd
munkateriiletekre mennenek

Elkerlilend6, hogy a hegesztégépet olyan személyek
lizemeltessék, akiknek szervezetében életfenntarto
elektromos vagy elektronikus késziilék van beépitve.

A

- Ez a hegesztégép megfelel a Kkifejezetten ipari
kérnyezetben, szakmai felhasznalasu miszaki
termé szabvan%altaleIon‘tkoveteImenyeknek
Hazi koérnyezetben az elektromagneses mezdknek valé
megfeleltetés nem biztositott.

A KIEGESZITO OVOINTEZKEDESEK

AZOKAT HEGESZTESIMUVELETEKET, melyeket:
- Aramliitéstol fokozottan veszelyeztet ett kérnyezetben
- Kozvetleniil szomszédos teriileteken
- Vagy gyulekony, robbanékony anyagok jelenlétében kell
Vé

min |g “Felelos Szakértd” nek KELL el6z6leg értékelni, és
azt veszélyhelyzet esetére Kiképzet szemelyek
jelenlétében keII végrehajtani,,
z |EC vagy CLCITS 62081 MUSZAKI SZABVANY 5.10; A.7;
&OgT If)ntca)lban leirt miiszaki véddeszkozok alkaimazasa
- A hegesztést TILOS a talajszinttdl eltéré magassdgban
vegeznl hacsak aznem blztonsaglkezelodobOﬂon tgrtenik.
- AZ ELEKTRODTARTOK VAGY PISZTO OZOTTI
FESZULTSEG amennyiben tdébb hegesztégéppel e%(
munkadarab, vagy tobb, elektromosan 0sszekotoft
munkadarab megmunkalasakor a két kiilonbozo
elektrodtarto kozott olyan veszélyes mennyiség( liresjarasi
feszliltség keletkezhef, melynek ertéke a megengedettnek a
kétszerese is lehet.
llyenkor feltétlenlil sziikséges, hogy egly szakértd felligyeld
miiszeres méréseket végezzen az esefleges veszelyhe zet
m%%allﬂanpjtasa érdekében, és elvégezze az IEC vagy C
62081 MUSZAKI SZABVANY 5.9. pontjaban eldirt megfelelo
védelmiintézkedéseket.

A EGYEB KOCKAZATOK

- HELYTELEN HASZNALAT: veszélyes a hegesztégépnek
barmilyen més, nem a rendeltetésnek megfelelé hasznalata
{pl. wzvezetekcsoberendezeselnekfagyta anitasa).

2.BEVEZETO ES ALTALANOS ISMERTETES

Ez ahegesztégép az ivhegesztést szolgald olyan aramforras, amel
kifej e%jek en az MMA hegesztések esetében egyenarammal (DC
mikadil

Ennek a szabalyozd rendszernek (INVERTER& elényds
tulajldonsagal pl. a magas sebesség, és az értékek preciz
bedllitasa, a hegesztogeﬁ)nek kivalé hegeszte5| mindséget biztosit
a burkolt elektrddok (rutilok, savak, lugok, cellulézok) hegesztése
soran.

A készllékhez ezen kivil egy kiegészitd csatlakozas is tartozik, az
univerzalis motorral felszerelt szerszamgepek (keféek), mint
sarokcsiszolok és furok egyenaram ellatasara.

IGENY SZERINT RENDELHET® KIEGESZITOK
-MMAhegeszt6 készlet.

-TIG hegeszté készlet.

-Argon gazpalack csatlakozo.

-Nyomas csdkkenté.

-TIG he eszto?lsztoly

-Gorgb-készle

3. MUSZAKIADATOK
ADAT-TA
A hegeszto ep hasznalatara és teljesitményére vonatkozé minden
alapvet6 adat a termek jellemzéi nevli cimkén talalhaté az alabbi
értelmezéssel.

A édbra

1- S jelzés azt jeldli, hoEy hegesztési miveleteket  aramités
kockazatanak erdsen kitett kornyezetekben is el lehet végezni
x pl. klterjedtfemtomegfekjelenleteben )

tervezett hegesztés folyamatanak jele.

3 Ahegesztdgép belsd szerkezeténeKjele.

4- A hegesztogép azonositasat szolgald nyilvantarttasi szam
(nélkllozhetetlen a mlszaki karbantartashoz, a poétalkatrészek
Ezenyelesehez satermekeredetenekV|sszakeresesehez)

ivhegesztégépek biztonsagara és gyartasara vonatkozo

EUROPAI szabvany.

6- Ahegesztési aramkor teljesitmeénye:

- Uy maximalis Uresjaratifesziltség.

- I/U Az aram és az aktualis normalizalt fesziltség, amelyeta

he esztogepszolgaltathata hegesztés soran.

- X:Megszakitasi arany: azt az id6t jelzi, ameddig hegesztégep
az aktualis aramot szol% ltatja (ug%anabban az oszlopban) %-
ban keril kifejezésre, 10 perces ciklusonként (pl. 60% = 6 perc
Uzemelés, 4 perces megszakltas stb)

Az Uzemelesi faktorértékekek meghaladasaval (40°C

kérnyezetben) a hévédé funkcio megindulasaval ( a

hegesztégép stand-by allapotban marad, amig a

hémérséklete nemtérvissza a megengedett hatarlg)

AV-AIV: A hegesztési aramnak  (minimum-maximum)

szabalyozasi tarfomanyat mutatja az aktualis iv feszlltség

szerint.

7- Aburkolatvédelmének foka.

8- Akétltemi motor jelzése.

9- Akételitem( motor miiszaki adatai:
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- n:Névleges toltésisebesség.
- ng: Névleges Uresjarati sebsesség.
- P Akétltemi motor maximalis teljesitménye.
10-Szekunder kimeneti feszlltség:
- Egyenaramjelzése.
- Névleges kimend fesziltség.
- Névleges kimend aramerésség.
- Megszakitasiciklus. .
11-A késleltetd biztositék elére bedllitandd értéke a kiegészitd
csatlakozasvédelmére.
12-Az “Altalanos biztonsagi elSirasok” 1 fejezetében leirt jelzések
értelmezése. . L
13-Ahegeszt6gép altal kibocsatott megengedettzajszint.

Megjegyzés: Atablazatban példaként feltiintetett jelzések és értékek
megkozelitd jellegliek, a hegesztégép pontos miiszaki adatait és

arlamét_ereit a tulajdonukban levé készulék azonositd tablajan kell
eolvashi.

EGYEB M{JSZAKI ADATOK:
HEGESZTOGEP .
Id. az 1. tablazatot (1.TABL.)

ELEKTRODVEZETO CSIPESZ Id. a 2. tablazatot (2. TABL.)
Ahegesztégép sulyaaz 2. tablazatban olvashaté (1.TABL.)

AHEGESZTOGEPLEIRASA .
A hegesztégép egy kétitem( motorbdl all, amely beindit egy nagy
frequenciaju allandé mé%neses, valtakozo6 aramu generatort amely
egy feszlltségmodult élolé!, amely a hegesztési valamint a
szekunder aramkért szolga tatéa. .

. Abra.
1- Kétiitemii motor

2- Nagyfrequenciaju valtéaram generator.

3- Egyeniranyité.

4- Egyenaramu kiegészit6 csatlakozas. .

5- Haromfazis( aramfejleszté bemenet, egyeniranyité egység és
kiegyenlité kondenzatorok.

6- Tranzisztoros switching méréhid (IGBT) és driver-ek, a
kiegyenlitett fesziltséget na%yf_re uenciaju valtakozé
feszlltségre kapcsolja at,” és a téljesitményt szabalyozza a
kivanthegesztési aram/fesziiltség szerint.

7- Na Kfrequenaéju, valtéaram generator. a primér tekercset a 6.
blokk altal atalakitott fesziiltség latja el, ennek feladata, hogy az
ivhegesztéshez sziikséges miivelet értékeihez alakitsa at a
feszlltséget, ésaz aramot, és_eg%/ld_ejijleg a hegesztési aramkor
tapvezetéktdl galvanikusan szigetelje.

8- Szekunder kompenzalt indukcios kiegyenlité hid: a szekunder
tekercs altal szolgaltatott valtakozé Teszlltséget/aramot  egy
nla yon alacsony ingadozasu egyenaramma/fesziltségge
alakitja at.

9- EIIen(Jirzés_i és szabalyozasi elektronika: azonnal ellenérzi a
hegesztési aram tranzitorainak értékét és egybeveti azt a kezeld
altal meginditott értékkel; moduldlja az IGBT _drivereinek
kapcsolo impulzusait, amelyek a szabalyozastvégzik., o
Az elektrod olvadasakor ‘az aram dinamikus ~érzékenységl
reakcidjat iranyétja (pillanatnyi révidzfriatok) és a biztonsrgi
rendszereketfeltgyell.

A HEGESZTOGEP ELLENORZESI, SZABALYOZASI ES
CSATLAKOZTATASI MUSZ%RIZIb
. ra

1- Kiegészitd csatlakozas 230V DC (egyenaramu).

2- Kiegészit6 csatlakozo biztositék.

3- VOROS KIJELZES altaldban nem vilagit, kigyulladasakor az
aramatalakito tL_]IhevUIését{eIZL Agép bekagcsolt allapotban
marad, a normalis hémérséklet eléréseig nem bocsat ki aramot.
Aytomatikus Ujrainditas.

4- ZOLD KIJELZES: ha vilagit, az aramatalakité egyenaramu
mikodésétmutatja. . . . . .

5- HEGESZTOGEP-EGYENARAMU GENERATOR Kkivalaszté
kaﬁcsolo., Lehetdévé teszi a Kivalasztott lizemmod
bekapcsolasat.

- Egyenaram generator.

- Hegeszt6gép.
6- Potencialmeré a hegesztési aram szabalyozasahoz, Amperes
beosztasi fokozatokkal, a hegesztés kozbeni bedllitast is
lehetévéteszi. o
7- ZOLDKIJELZES: i:gésekpr ahegeszt6 lzemmadot jelzi.
8- SARGA KIJELZES: altalaban nem ég, vilagitasakor
rendellenességet jelez, amely a hegesztési aramot kikapcsolja,

és az alabbiveéddéfunkciokatinditja be: .

- Termikus védelem : a hegesztégép belseje tulsagosan
atmelegedett. Agép bekapcsoltallapotban marad, a normalis
hémérséklet eléréséig nem bocsat ki aramot. Automatikus
Ujrainditas. .

- TAPADASGATLAS: az elektrédnak a hegesztendd
an%/agho_z valé tapadasa esetén a hegesztesi aramot
automatikusan kikapcsolja, lehetévé téve a manualis
eltavolitast az elekirod csipesz megkimélésével egyidejlileg.

- A motor tulsebességének meggatlasa: megszinteti a
hegesztési aramot egészen addig, amig a motor sebessége
Ujra el nem éria megfelel6 értéket.

9- Gyorscsatlakoz¢ (+) a hegesztSkabel bekotésére.
10- Gyorscsatlakoz6 (-) a hegeszt6kabel bekétésére.
11- Fdldeld leszorito.

5.TELEPITES

A FIGYELEM! A HEGESZTOGEP TELEPITESEVEL ES
ELEKTROMOS BEKOTESEYEL, KAPCSOLATOS OSSZES
MUVELETEKET KIZAROLAG KIKAPCSOLT
HEGESZTOGEPPEL SZABAD CSAK VEGEZNI! AZ
ELEKTROMOS BEKOTESEKET KIZAROLAG SZAKEMBER
VAGY KEPESITETT SZEMELY VEGEZHETI.

ELOKESZITES
A hegesztégép kicsomagolasa, a csomagban 1évé kulénallé
részek 6sszszerelése.

Visszamend kébel-fogdkabel 6sszeszerelése
D.abra
Hegesztékabel elktrédalfogo kabel 6sszeszerelése
E. Abra

AHEGESZTOGEPELHELYEZESE
A hegesztégép telepitésének ahelyét Ugy kell megvalasztani, hogy
a hitélevegé ki és bemendé nyilasat ~~semmi ne gatolja, é&s
egyidejlileg ellendrizni kell, hogy " kulénféle vezetd porok, korrozids
para, nedvesség__ belélegzesére ne kerulﬂ'én Sor.

S

Ahegesztégép korul legalabb 1 mt. tavolsagot biztositani kell.

A FIGYELEM! A hegesztégépet a megterhelésnek megfeleld,

lebillenést és elmozduldst nem veszélyezteté egyenes felliletre
kell stabil médon elhelyezni.

A KESZULEK FOLDELESE

A Hibas készllékek izemeltetésébdl szarmazé aramitések
megelézésére, egy leszoritoval régzitett foldelési rendszerrel kell a
hegesztdgépet 6sszekétni. E Ab

. Abra

AZ ELEKTROMOS BEKOTESEKET KIZAROLAG SZAKEMBER
VAGY KEPESITETT SZEMELY VEGEZHETI.

KETUTEMU MOTOR

Az alabbiak tekintetében, mint:

- a hasznalat el6tti ellenérzések,
- a motor bein a

- a motor hasznalata;
- a motor megallitasa; R R N

a kétlitem( motor gyartdja altal mellékelt KEZELESI GEPKONYVET
kell elolvasni.

Megje_Eyzés: a kétitem(i motorhoz az olajhiany esetén védéelem
tartozik.

AHEGESZTESI ARAMKOR BEKOTESE

A FIGYELEM! AZ ALABBI BEKOTESEK ELVEGZESE ELOTT
ELLENORIZZE, HOGY A HEGESZTOGEP Kl LEGYEN
KAPCSOLVA. .

Az 1. Tablazatban (1. TABL.) a hegesztSkabelek ajanlott méretei
olva_shaték a hegesztdgép altal kibocsatott maximalis aramerésség
alapjan.

A burkolt elektrédok tulnyomd tébbségét a hegesztégép pozitiv
pélusara g+) kell rakétni, a savas burkolatt elekirédok kivételével,
amelyeketa negativ polusra (-) .

Hegesztékabel elktrédalfogé kibel 6sszekétése

Aterminalra ra kell erésiteni egy specialis leszoritot, amely az elktrod
csupasz részétzarjale, .
Eztakabelt a (+) Jelzésse| ellatva kell a leszorjtéra rakétni.
Ahegesztési aram Kimend kabelének bekétése

A terminalra ra kell erdsiteni egy leszoritét, amely a hegesztend6
darabbal, vagy a fémpaddal van 6sszekétve, a hegesztéshez alehetd
legkozelebb. . .
Eztakabelt a (-) jelzéssel ellatva kell aleszoritéra rakétni.

Fontosfigyelmeztetések: .

- A tokeletes elektromos érintkezés érdekében a
Eyorcsatlak_ozékban a_hegesztbkabelek csatlakozdjat teljesen el
ell forgatni; ellenkezé esetben a csatlakozok tulhevilése idé
elétti elkopashoz, illetve minéségi kapcitasuk romlasahoz vezet.

- Ahegesziésikabelek a leheté legrovidebbek legyenek.

- A hegesztési aram kimend kabeleinek potlasat célzo,
munkadarabhoz nem tartozé fémszerkezetek hasznalata
elkerllendd, mivel ez veszélyt idézhet el6, és nem biztosit
megfelelelé minéségl hegesztest.

.HEGESZTES: AFOLYAMAT LEIRASA |

- Az optimalis hegesztés és a helyes polaritas érdekében feltétlendl
el kell olvasni az elektréd-%érté utasitasait (ez utdbbiak az

elektrédok csomagolasan talalhatok). .

A hegesztési aramot a felhasznalt elektréd atméréje és a kivant

kotéstipus szerint kell beallitani; iranyadas képpen a kildnbézo

elektrod atmérékhoéz az alabbi aramerdsségeket lehet hasznalni:

o
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@ Elektréd (mm) Hegesztési dramkor (A)
min. max.

1,6 25 - 50

2 40 - 80
25 60 - 110
32 80 - 160

Szem elétt kell tartani azt, ho?(y ugyanazon elektrod - atmérék
esetében vizszintes hegesztéskor a magas aramerésséget  kell
alkalmazni, mig a flggdleges vagy fejmagassagon felili
hegesztéskor alacsony aramerosséget. . .

A 'hegesztett koétés mechanikai jellemzéit a kivalasztott
aramerésségen kivil a hegnesztés egyéb mas paraméterei, mint
pl. Az iv hossza, a mlivelet helyzete €s sebessége, az elektrodok
atmérdje és mindsége hatarozza meg (a mindség me?érzése
érdekében azokat nedvességtdl védett helyen, erre alkalmas
csomagolasban, illetve dobozokban kell tarolnt).

Folyamat:
Allitsa az aramkivalasztot pozicioba F (C-5. Abra).

7.
G

Az jv %yt'q_tésénak leghelyesebb modja: A MASZKOT AZ ARC
ELOT ARTVA, az elektréd végét a hegesztendd
munkadarabhoz kell dérzsélni olyan mozdulattal,” mint egy

gYufaszéI m,\e/lggywtésakor. .
GYELEM: EM SZABAD AZ ELEKTRODOT A

MUNKADARBHOZ VERNI, mert ez a burkolat megrongalasanak
kockazataval jar, ami megneheziti az iv meggyujtasat.

Mint az iv meggyulladt, igyekezni kell az alkalmazott elektréd
atméréjével egyenértéki tavolsagot tartani a munkadarabtol és
azt a a tavolsagot a lehetd legtovabb megtartani a hegesztés
soran: nem szabad elfelejteni, hogy az elektrédnak
dgléAsgzégének kb. 20-30 foknak kell lennie elétolas iranyaban

.Abra):

hegesztés zaré vonalanak végén az elektrod szélsé részét kissé
hatra kel vinni az el6tolas iranyahoz kéﬁ)e_st, akrater folé, a kitoltés
végrehajtasahoz majd g?/orsan kiemelni az elektrédot az ontési
oldatbdl az iv eloltasa céljabdl.

A HEGESZTES ZAROVONALANAK JELLEMZOI:
H. Abra

A HEGESZTOGEP HASZNALATA MINT EGYENARAMU
RATOR

ENE

Ellenérizni kell, hogy az 5. TELEPITES c. fejezetben leirt médon
ahege_sztégéﬁféldelésicévekre ralegyen kétve. .
Ellen6rizze, hogy  készllék fesziltsége megegyezik-e a
kiegészitd csatlakozoé feszultégével.

Helyezze be a szerszam villasdugéjat a készilék csatlakozd
foglalataba. (C-1 Abra).

Allitsa az aramkivalasztot UzemiéllésbaD’= (C-5 Abra).

A hegeszté I%a kiegészitd csatlakozas segitségével egyenaramot

szolgaltat.

ROLAG univerzalis motorral izemelé szerszamokat

(keféket) lehet csak hozzakétni.
llyen fajta elektromos szerszamgépek lehetnek:

Elektromos furégépek;
Sarokesiszold gépek;
Hordozhaté alternativ aramd flirészek.

8.

KARBANTARTAS

A FIGYELEM; A KARBANTARTASI MUVELETEK
MEGKEZDESE ELOTT ELLENORIZZE, HOGY A HEGESZTOGEP
KILEGYEN KAPCSOLVA.

ALTALANOS KARBANTARTAS . .
AZ ALTALANOS KARBANTARTASI MOUVELETEKET A
GEPKEZELO IS ELVEGEZHETI.

AKETUTEMU MOTOR KARBANTARTASA . P
AKétiitem{i motor gyartéja altal mellékelt KEZELES|I GEPKONYV
programozott Kafbanfartasaban leirtak szerint kell az
ellendrzéseket elvégezni. Az olajcserére vonatkozéan az 1.
ABRA is megtekinthetd.

RENDKIVULIKARBANTARTA
A_RENDKIVULI
SZAKERTO, VAGY GYAKORLOTT, KEP

S . P
KARBANTARTAS MUVELETEIT .KIZAROLAG
ESITETT

ELEKTROMUSZERESZ HAJTHATJA CSAK VEGRE.

/A FIGYELEM: A HEGESZTGGEP PANELJEINEK
ELMOZDITASAT ES A GEP BELSEJENEK FELNYITASAT
MEGELOZOEN ELLENORIZNI KELL, HOGY A HEGESZTOGEP
KIKAPCSOLT ALLAPOTBAN LEGYEN.

- Az elekromos panelek  slritett levegével valé kezelése
elkerlilendd, esetleges tisztitaskor egy nagyon puha kefét vagy
megfeleld oldészertkell alkalmazni.

- llyenkor elenérizni kell az elektromos kapcsolasok jo régzitését,
valamint azt, hogy a kabelezések megfeleléen szigetelve
legyenek.

- A miveletek befejezésekor a régzitécsavarok teljes
megszoritasaval vissza kell szerelni a hegesztégép paneljeit.

- Maximalisan kerulni kell nyitott hegesztogeppkel  térténd
hegesztések végzését.

9.AHEGESZTOGEP SZALLITASAES TAROLASA

A hegeszt6gép szallitasat és tarolasat illetéen a kétlteml motor
Eyértq,a altal mellékelt KEZELESI GEPKONYV-ben leirtak szerint
ell eljarni.

10.HIBAELHARITAS . . . . .
NEM KIELEGITO UZEMELES ,ESETEN ES BEHATOBB
ELLENORZESEK ELVEGZESE ELOTT VAGY A KARBANTARTO
EgéF:(ONTHOZ KELL FORDULNI, VAGY ELLENORIZNI KELL,

- Az amperskalas beosztasu potencialmérével beallitott
hegesztési arama felhasznalt elektrod atmérdjéhez és fajtajahoz
képest megfeleld legyen..

- A sarga kielzés ne jelezzen a tulhevilés kovetkeztében
bekovetkezett biztonsagi rovidzarlatot. .

- Le kell ellendrizni a nevleges megszakitasi arany betartasat, a
hékiegyenlitési védelem “esetén” meg kell varni, amig a
hegesztégép magatdl lehiil, és a ventillator helyes mikodését
meg kell vizsgalni. .

- Ellenérizni kell, hogy a hegesztégég kimeneténél ne legyen
rovidzarlat. Ebben az esetben ezt a problémat el kell haritani. .

- Ellenérizni kell, hogy a hegesztési aramkér bekédtései
megfeleléek legyenek, hogy a féldelkapocs megfeleléen
rogzitve legyen, semmiféle szigetelé6 anyag (pl. festekek) ne
keruljon aleszorité ésadarabkozé.

A motor hibaelharitdsakor, a kétiitem{i motor gyartdja alatal
mellékelt KEZELESI GEPKONYVBEN leirtak szerintkell eljarni.

A kétlitem{i motor meghibasodasa esetén a legkozelebbi
viszonteladéhozkell fordulni.

(RO)
MANUAL DE INSTRUCTIUNI

ATENTIE! INAINTE DE FOLOSIREA APARATULUI CITITI CU
ATENTIE MANUALUL DE INSTRUCTIUNI AL APARATULUI DE
SUDURA CU MOTOR TERMIC ?I CEL_AL MOTORULUI_CU
APRINDERE PRIN SCANTEIE! IN CAZ CONTRAR PUTETI
PROVOCA RANI GRAVE PERSOANELOR S| DAUNE
INSTALATIILOR, APARATELOR SAU APARATULUI DE
SUDURA CUMOTOR TERMIC:

GRUPURI DE SUDURA CU MOTOR TERMIC CU INVERTOR
PENTRU SUDURAMMA SI TIG DESTINATE UZULUI INDUSTRIAL
SI PROFESIONAL.

Observatie: In textul care urmeaza se va utiliza termenul ,,aparat de
suduré cu motor termic”.

1. NORME GENERALE DE PROTECTIA MUNCII

A\ /o

- Verificati motorul inainte de fiecare utilizare (vezi manualul
fabricantului motoruluicu aprindere prin scanteie). o

- Nu pozitionati obiecte inflamabile in vecinatatea motorului si tineti
aparatul de sudurd cu motor termic la o distanta de cel putin 1
metru de cladiri si de alte instalatii.

- Nu folositi aparatul de sudurd cu motor termic in_medii care
prezinta pericole de explozii sifsau incendiu, in spatii inchise, in
prezenta lichidelor, gazelor, prafului, acizilor si a altor elemente
inflamabile sifsau explozibile.

- Alimentati motorul cu carburant intr-un spatiu bine aerisit si cand
acesta este oprit. Benzina are un grad de inflamabilitate foarte
ridicat si poate provoca explozii.

- Nu umpleti rezervorul de carburant prea tare. La busonul
rezervorului nu_trebuie sa fie urme de carburant. Controlati ca
busonul safie bine inchis.

- Dacasevarsa carburantdin rezervor, curatati bine si lasati vaporii
sa se disipeze inainte de a porni motorul.

- Fumatul este interzis. Nu aprindeti nimic si nu folositi flacari
deschise in locul unde se alimenteaza rezervorul cu carburant

A fesziiltség alatt 4ll6 hegesztégépen végzett esetleﬁes

ellendrzések soran sulyos aramiites veszélye fenyegethet

valamint a fesziiltség alaft allé alkatrészek, illetve mozgé részek

kézvetlen érintésébol szarmazd sériilésekis eléfordulhatnak.

- ldészakonként, az igénybevételt6l és a koérnyezeti
porszennyez6dés mértékétdl fliggben a hegesztégép belsejét és
a traszformatort is ellenérizni kell; a Kkiegyenlitére, és az
ellenallasra rarakodott port sritett szaraz levegé (max.10 bar)
réfujasaval kell eltavolitani.
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sau in locul unde este pastrata benzina.

Nu atingeti motorul cand acesta este cald. Pentru a evita arsurile
grave sau incendiile, lasati motorul s& se raceascad complet
{naln_te de atransporta sau depozita aparatul de sudura cu motor
ermic.



A

- Gazele de evacuare contin monoxid de carbon, gaz extrem de
otravitor, inodor si incolor. Evitati inhalarea acestora, Nu punetiin
functiune aparatul de sudura cu motor termic in spatii inchise.

- Nu inclinati aparatul de sudurd cu motor termic mai mult de 10°
fatd de pozitia verticald pentru ca s-ar putea pierde benzina din
rezervor.

- Tineti copiii si animalele departe de aparatul de suduré cu motor
ermic in functiune, avand in vedere ca acesta se incalzeste si

oate provoca arsuri sau rani.

- Invatati operatia de oprire a motorului in timp scurt precum si
folosirea corectd a tuturor comenzilor. Nu incredintati niciodata
aparatul de sudura cu motor termic persoanelor care hu dispun de
o pregétire adecvata.

NORME ELECTRICE DE PROTECTIA MUNCII

- CONECTAREAAPARATULUILAO TIJA DEIMPAMANTARE

- Energia electrica este periculoas3, iar dacéd nu este folosita in
mod adecvat poate produce electrocutari, provocand leziuni
grave sau_chiar moartea, incendii_sau daune la instalatiile
electrice. Tineti copiii, persoanele fard experienta si animalele
departe de aparatulde sudura cu motortermic. .

- Aparatul de sudura cu motor termic furnizeaza prin priza auxiliara

curent continuu. In consecinta se pot conecta NUMAI scule
dotate cu motoare universale (cu perii). Asigurati-va ca
tensiunea necesarad aparatelor conectate la priza auxiliara
corespunde cu cea furnizatd de aparatul de sudurd cu motor
termic.
Este interzisa si F_ericulo_asé conectarea oricarui alt tip de sarcina.
Pentru informatii suplimentare, cititi caq_ltolul “‘FOLOSIREA
APARATULUI DE SUDURA CU MOTOR TERMIC CA
GENERATOR DE CURENT CONTINUU”. o .

- Este interzisa si periculoasa conectarea aparatului si furnizarea
de energie electrica la o retea electrica a cladirilor.

- Nufolositiaparatul in medii umede, igrasioase sauin ploaie.

- Nufolositi cabluri cu izolatia deteriorata si mentineti-le departe de
partile calde ale masinii.

MASURIDE PROTECTIA MUNCII LA SUDAREA CUARC .
Operatorul trebuie sa'fie instruit pentru folosirea in siguranta a
aparatului de sudura cu motor termic si informat asupra
riscurilor care pot proveni din sudarea cu arc, asupra masurilor
de pl;gtecgle corespunzatoare si asupra procedurilor de
urgenta. i M

S;A se consulta si_,SPECIFICATIA TEHNICA IEC sau CLC/TS
2081”: INSTALAREA $I FOLOSIREA APARATELOR PENTRU
SUDURACUARC).

- Evitati contactul direct cu circuitu] de sudurd; tensiunea in
gol furnizata de aparatul de sudura cu motor termic poate fi

ericuloasdinanumitecazuri.

- Conectarea cablurilor de sudura, operatiile de control si
reparare a lor trebuie efectuate numal cu aparatul de sudura
cumotortermicoprit. N o

- Opriti aparatul de sudura inainte de a inlocui piesele supuse
uzurii ale pistoletuluide sudura. . . i

- Nu folositi aparatul de sudura in medii umede, igrasioase
sauin ploaie. .

- Nu folositi cabluri cu izolatia deteriorata sau cu conectoare

abite.

A A

- Nu sudati containere, recipiente sau tubulaturi care contin

sau caré au continut produse inflamabile lichide sau
azoase. .

- Evitati folosirea aparatului la sudarea materialelor curatate

cu solventi clorurati sau in vecinatatea substantelor de acest

- u sudati recipiente sub presiune. . .

- Indepartati din zona de lucru toate substantele inflamabile
(de exemplu lemn, hartie, carpe etc.). .

- Asigurati-va ca exista o ventilatie adecvata sau alte mijloace
ca{)ablle sa elimine gazele de sudura din vecinatatea arcului;
este necesara o abordare corespunzatoare pentru a evalua
limitele de expunere la gazele de sudura in functie de
covmg)oz_ma lor, concentratia si durata e)g)uneru respective.

- Pastrati butelia édaca se utilizeaza) departe de surse de
caldura, inclusiv de radiatia solara .

PDOLO ®

- Efectuati o izolare electricd adecvata fata de electrod, piesa

in lucru’ si alte parti metalice legate la pamant, situate in
apropiere (accesibile). i .
Acest lucru se_obtine in mod normal_prin protejarea cu
manusi, incaltdaminte, masti si imbracaminte adecvate
aceistlil scop §i prin utilizarea de platforme sau covoare
izolante,

- Protejati-va intotdeauna ochii cu geamuri de protectie

inactinice montate pe masti sau pe casti. .

Folositi imbracaminte de protectie ignifuga si evitati
expunérea epidermei la razele ultgavwlete si Infrarogli
produse de arc; protectia trebuie sa fie extinsa si la alte
persoane din apropierea arcului prin intermediul ecranelor
de protectie sau a perdelelor nereflectorizante.

- Nivelul de zgomot: Daca din cauza operatiilor de sudare
foarte intensive se inregistreaza un nivel de expunere la
zgomot personala (LEPd) egal sau superior valoril de 85 db
(A) in fiecare zi, este obligatorie folosirea adecvata a

mijloacelor de protectie individuala.

®

- Campurile electromagnetice generate de ?rocesul de sudurd
pot ‘interfera cu functionarea aparatelor electrice si
electronice. . . L .
Perspanele purtatoare de aparatura electrica sau electronica
vitala (de exemplu Pace-maker, aparate de respirat etc),
trebuie sa consulte medicul inainte de a stationa in
apropierea zonelor in care acest aparat de sudura cu motor
termic este utilizat, .

Nu se recomanda folosirea acestui aparat de sudura cu
motor termic de catre {)egsoane purtatoare de aparatura
electrica si electronica vitala.

- Acest aparat de sudura cu motor termic este conform
cerintelor standardelor tehnice pentru produsele de uz
exclusivin medii industriale siin scopuri profesionale.
Compatibilitatea electromagnetica in medii casnice nu este
asigurata.

A

MASURIDEPRECAUTIE SUPLIMENTARE

- OPERATIILE DE SUDARE:
- Inmedii curisc ridicat de electrocutare;
- Inspatiiingradite;
- Inprezenta materialelorinflamabile sau explozive. .
TREBUIE sa fie evaluate preventiv de catre un ,responsabil
expert” si sa fie efectuate intotdeauna in prezenta altor
?ersoane cqllfl_catecrentru interventiiin cazde urgenta. .

REBUIE sa fie adoptate mijloacele tehnice_de protectie

descrise in 5.10; A.7; A.9. a ,,SPECIFICATIEI TEHNICE IEC
sauCLCITS62081”. = )

- TREBUIE sa fie interzisa sudura cu operatorul situat la
indltime fata de sol, in afara de cazul in care se folosesc

latforme des!IgRuranta.

- TENSIUNE INTRE PORT-ELECTROZI SAU PISTOLET DE

SUDURA: dacad se lucreaza cu mai multe aparate de sudura
la o singura piesa sau la mai multe piese conectate electric
se poate crea o suma periculoasa de tensiuni in golintre doi
port-electrozi sau tplstolete de sudura diferite, atingand o
valoare care poate fi dublul limitei admise. .
Este necesar ca un coordonator expert sa efectueze
masuratorile necesare prin instrumente adecvate pentru a
determina daca exista vreun risc si sa poata adopta masuri
de protectie adecvate_|precum este indicat la punctul 5.9 din
capitolul ,SPECIFICATIE TEHNICA IEC sau CLC/TS62081”.

A ALTERISCURI

- FOLOSIRE IMPROPRIE: utilizarea aparatului de sudura cu
motor termic in scopuri diferite fata de cel pentru care a fost
destinat (de ex. decongelarea tevilor din reteaua de apa) este
periculoasa.

2. INTRODUCERE SIDESCRIERE GENERALA

Acest aparat de sudura cu motor termic este o sursa de curent pentru
sudura cu arc electric, realizata in mod special pentru sudura MMATn
curentcontinuu (CC).

Caracteristicile acestui sistem de reglare (INVERTOR) precum
viteza marita si Fre(_:izia reglarii, confera aparatului de sudurad cu
motor termic calitdti exceptionale la sudura cu electrozi inveliti
(rutilici, acizi, bazici sau celulozici).

Masina este in plus dotata cu o priza auxiliara pentru alimentarea cu
curent continuu a sculelor dotate cu un motor universal (cu perii)
precum flexuri si bormasini.

ACCESORIILIVRATE LA CERERE:
- Setsudura MMA.

-SetsuduraTIG.

- Adaptator butelie cu Argon.
-Reductor de presiune.

- Pistoletde sudura TIG.

-Setderoti.

3. DATE TEHNICE

PLACA INDICATOARE

Principalele date referitoare la utilizarea si randamentul aparatului de
sudura cu motor termic sunt mentionate pe placa indicatoare a
acestuia cu urmatoarele semnificatii:

Fig. A
1- Simbolul 8: indica faptul ca se pot efectua operatii de sudare intr-
un mediu cu risc de electrocutare ridicat (de ex. foarte aproape de
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mase metalice considerabile).

2- Simbolul procedeului de sudare prevazut.

3- Simbolul structuriiinterne a aparatuluide sudura.

4- Numar de inregistrare pentru identificarea aparatului de sudura
(indispensabil pentru asistenta tehnica, solicitarea pieselor de
schimb, identificarea originii produsului).

5- Norma EUROPEANA de referinta pentru siguranta si constructia
aparatelor de suduré cu arc electric.

6- Randamentul circuitului de sudare:

U,: tensiune maximain gol.

- 1,/U,: Curent si tensiune corespunzatoare conform normelor
care pot fi furnizate de aparatul de suduré cu motor termic in
timpul sudurii.

X: Raportul de intermitenta: indicéJ)erioada in care aparatul de

suduré cu motor termic poate produce curentul corespunzator

(aceeasi intensitate). Se exprima in % pe baza unui ciclu de 10

minute (de exemplu 60% = 6 minute de functionare, 4 minute

de stationare, s.a.m.d.). . . » .

In cazul in care se vor depasi parametri de utilizare (raportati la

temperatura mediului ambiant de_40°C), intervine protectia

termica a aparatului (aparatul ramane in stand-by pana cand
temperatura acestuia revine la valorile admise).

- AV-AV: indica gama de reglare a curentului de sudare (minim

- maxim) la tensiunea de arc corespunzatoare.

7- Gradul de protectie al carcasei.

8- Simbolul motorului cu aprindere prin scanteie. .

9- Date caracteristice ale motoruluicu aprindere prin scanteie.

- n: Turatia nominaldin sarcina

- n,: Turatia nominalain gol

- P, Puterea maxima a motorului cu aprindere prin scanteie
10- lesireauxiliara de putere:

Simbol de curent continuu.

Tensiune nominala de iesire.

- Curentnominalde iesire.

- Cicludeintermitenta.
11-Valoarea sigurantei cu temporizare prevazuta pentru protectia

prizei auxiliare. . .

12- Simboluri care se referd la normele de protectia muncii a caror
semnificatie este indicatd in capitolul 1 ,Norme generale de
protectia muncii”.

13- Nivelul de zgomot garantat de aparatul de sudurd cu motor
termic.

Observatie: Exemplul de placa indicatoare prezentat este orientativ

in ceea ce priveste semnificatia simbolurilor si a cifrelor; valorile

exacte ale datelor tehnice ale aparatului de sudurad achizitionat

trebuie sa fie indicate direct pe placa indicatoare a aparatului

respectiv.

ALTE DATE TEHNICE: .

- APARAT DE SUDURA CU MOTOR TERMIC: a se vedea
tabelul 1 l(_’TAB. 1&

- CLESTE PORTELECTROD: a se vedea tabelul 2 (TAB. 2)

Greutatea aparatului de sudura cu motor termic este indicatain

tabelul1 (TAB. 1)

4.DESCRIEREAAPARATULUIDE SUDURA CUMOTOR TERMIC
Aparatul de sudurad cu motor termic este alcatuit dintr-un motor cu
aprindere prin scanteie care antreneazad un alternator de inalta
frecventd cu magneti permanenti, care alimenteazd un modul de
putere din care se obtine curentul de sudare si curentul de la priza
auxiliara. i

Fig. B

1- Motor cu aprindere prin scanteie.

2- Alternator deinalta frecventa.

3- Redresor.

4- Priza suplimentara de curent continuu.

5- Intrare generator trifazic, grup redresorgcondensatori defiltrare.

6- Punte de comutare cu tranzistori (IGBT) si tiristori; comuta
tensiunea redresata in tensiune alternativa de inalta frecventa si
regleaza puterea in functie de curentul / tensiunea de sudare
necesare.

7- Transformator de inalta frecventa: bobinajul primar este alimentat
cu tensiunea convertita de la blocul 6 acesta are functia de a
adapta tensiunea si curentul la valorile necesare operatiei de
sudare cu arc electric si, in acelasi timp, de a izola galvanic
circuitul de sudura de reteaua de alimentare.

8- Punte redresoare secundara cu inductanta de filtrare: comuta
tensiunea / curentul alternativ furnizate de bobinajul secundar in
curent/tensiune continui cu ondulatie foarte redusa,

9- Panou electronic de control si reglare: verificd instantaneu
valoarea curentului de sudare fata de cea setatd de catre
operator; moduleaza impulsurile ‘de comanda a ftiristorilor
corespunzatori ai puntii de comutare IGBT care efectueaza
reglarea.

Determind raspunsul dinamic al curentului in timpul fuziunii
electrodului (scurt circuite instantanee) si supervizeaza sistemele
de siguranta.

DISPOZITIVE DE CONTROL, REGLARE $I CONECTARE ALE
APARATULUIDE SUDURA CU MOTOR TERMIC

Fig. C

1- Priza auxiliard 230V CC (curentcontinuu).

2- Siguranta priza auxiliara. o

3- LED ROSU: de obicei stins, cand este aprins indica o temperatura
prea ridicata in alternator care blocheaza atat curentul de sudare
catsi curentul de la priza auxiliard. Aparatul ramane in functiune
fara sa furnizeze curent pana cand se va atinge o temperaturd
normald de functionare. Resetarea este automata.

4- LED VERDE: cand este aprins indica functionarea in modul
enerator de curentcontinuu.

5- Selector GENERATOR CURENT CONTINUU - APARAT DE
SUDURA. Permite alegerea modului de functionare dorit:

- Generatorde curentcontinuu.

5 - Aparatdesudura.
6- Potentiometru pentru reglarea curentului de sudare cu scala
gradata in Amperi; permite reglarea curentului chiar si in timpul

sudurii.

7- LED VERDE: cand este aprins indica functionarea in modul
aparatdesudura. o .

8- LED GALBEN: de obicei stins; cand este aprins indica o anomalie
care intrerupe curentul de sudare pentru ca intervin urmatoarele

protectii ale aparatului; o . .

- Protectie termica: _in interiorul aparatului s-a atins o
temperatura excesiva. Aparatul ramane in functiune fara sa
furnizeze curent pana cand se va atinge o temperaturd
normalé de functionare. Resetarea este automata.

- Protectie ANTI STICK: blocheaza in mod automat curentul de
sudare, atunci cand electrodul se lipeste de materialul de
sudat, ceea ce permite inlaturarea manuala fara a deteriora
clestele portelectrod. .

- Protectie pentru supraturarea motorului: intrerupe
furnizarea curentului de sudare pana cand turatia motorului
revine |lavalori nominale. .

9- Prizarapida pozitiva (+) pentru conectarea cablului de sudura.
10-Priza rapida negativa (-) pentru conectarea cabluluide sudura.
11- Clema pentru legareala pamant.

5.INSTALARE

AATENTIE! EFECTUATI TOATE OPERATIILE DE INSTALARE
| CONECTARE A APARATULUI DE SUDURA CU MOTOR
ERMIC NUMAI CAND ACESTA ESTE OPRIT S| DECONECTAT

DE LA RETEAUA DE ALIMENTARE. LEGATURILE ELECTRICE

ALE APARATULUI TREBUIE SA FIE EFECTUATE NUMAI DE

CATRE PERSONAL EXPERT SAU CALIFICAT.

. PREGATIRE
Inlaturati aparatul de sudura cu motor termic din ambalajul sau
original si montati piesele aferente prezente in ambalaj.

Asamblarea cablului de masd - cleste
Fig.D

Asamblarea cablului de sudura - cleste portelectrod

Fig. N

POZITIONAREA APARATULUI gE SUDURA CUMOTOR TERMIC
Stabiliti locul de instalare al aparatului de suduré cu motor termic
astfel incat sa nu existe vreun obstacol in fata deschizaturii pentru
intrarea si iesirea aerului de racire; in acelasi timp asigurati-va ¢a nu
se aspira praf, aburi corosivi, umiditate etc. ;

Lasati un spatiu liber de cel putin 1 min jurul aparatului de sudura cu
motor termic.

AATENTIE! Pozitionati aparatul de sudura cu motor termic pe

o suprafatd plana, corespunzatoare greutatii acestuia, pentru a
prevenirasturnarea sau deplasarile periculoase ale aparatului.

LEGATURA DE PUNERE LA PAMANT A MASINII

A Pentru a evita electrocutarile datorate folosirii neadecvate a
aparatelor, masina trebuie sa fie conectata la o instalatie fixa de
punere la pamant prin |ntermed||¥_l cIeFmel corespunzatoare.

ig.

LEGATURILE ELECTRICE ALE APARATULUI TREBUIE SA FIE
(E:iEl('D:'I'(L:JAA_l'_I'E NUMAI DE CATRE PERSONAL EXPERT SAU

MOTORUL CU APRINDERE PRIN SCANTEIE

In ceea ce priveste: B

- controalele inainte de utilizare

- pornirea motorului

- Tolosirea motorului

- oprirea motorului

a se consulta. MANUALUL UTILIZATORULUI al fabricantului
motorului cu aprindere prin scanteie.

Observatie: motorul cu aprindere prin scanteie este furnizat cu
protectie in cazul lipsei de ulei.

CONECTARILECIRCUITULUI DE SUDURA

A ATENTIE! INAINTE DE A EFECTUA URMATOARELE
LEGATURI ASIGURATI-VA CA APARATUL DE SUDURA CU
MOTOR TERMIC ESTEOPRIT. .
Tabelul (TAB. 1) indica valorile recomandate pentru cablurile de
sudurd (in mm2) in baza curentului maxim transmis de aparatul de
suduré cu motor termic.
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Majoritatea electrozilor inveliti se conecteaza la polul pozitiv (+) al
aparatului de sudura cu motor termic; electrozii care contin un invelis
cu caracter acid se conecteaza numai la polul negativ (-).

Conectare cablu de sudura -cleste portelectrod

Cablul este dotat la capat cu o clema speciald care serveste la
apucarea partii neacoperite a electrodului.

Acest cablu se conecteaza la ¢lema cu simbolul (+).

Conectarea cablului de masa al curentului de sudare

Cablul este dotat la capat cu o clema care se conecteaza la piesa de
sudat sau la bancul metalic ?e care este sprijinita, cat mai aproape
posibil de jonctiunea de sudat.

Acest cablu se conecteaza la clema cu simbolul (-).

Recomandari:

- Rotiti la maxim conectoarele cablurilor de sudura in prizele
raplde,{)entru a garanta un contact electric perfect; in caz contrar
se poate produce o supraincalzire a conectoarelor respective
Irezulténd deteriorarea rapida a acestora si pierderea eficacitatii
or.

- Folositi cele mai scurte cabluri de sudura posibile.

- Evitatifolosirea structurilor metalice care nu fac parte din piesa in
lucruin locul cablului de masa al curentului de sudare; acest lucru
poate fi periculos pentru masurile de sigurantd si poate avea
rezultate nesatisfacatoare pentru sudura.

6. SUDURA: DESCRIEREA PROCEDEULUI .

- Este necesard respectarea indicatiilor producatorului de pe
ambalajul electrozilor utilizati indicand polaritatea corecta a
electrozilor freoum si curentul optim de sudare (de obicei aceste
indicatii sunt prezente pe ambalajul electrozilor).

- Curentul de sudare se regleazd in functie de diametrul
electrodului_utilizat si de tipul de sudura care se doreste sa se
efectueze; in scop informativ, curentul utilizat pentru diferitele
tipuri de diametru de electrozieste:

@ Electrod (mm) Curentul de sudare (A)
ax.

min. m
16 25 - 50
5 40 - 80
25 60 - 110

80 - 160

De retinut este faptul ca fentru electrozi de acelasi diametru se
vor utiliza valori de curent ridicate pentru suduri pe orizontald, in
timp ce pentru suduri pe verticald sau deasupra capului se vor
utiliza valori de curent mai scazute.

Caracteristicile mecanice ale jonctiunii sudate sunt determinate
pe langa intensitatea curentului ales si de alti parametri de sudare
precum lungimea arcului, viteza si pozitia in timpul executarii,
diametrul si calitatea electrozilor épentru o conservare corectd a
electrozilor feriti-i de sursele de umiditate prin intermediul
ambalajelor sau recipientelor corespunzatoare).

Procedeu:

Pozitionati selectorul pe pozitia 5 (Fig. C-5).

- Cumasca IN FATAOCHILOR, frecati varful electrodului de piesa
de sudat, efectuand o miscare similara a aprinderii unui chibrit;
aceasta este metoda cea mai corecta pentru declansarea arcului.
ATENTIE: NU LOVITI electrodul de piesa; se risca daunarea
invelisului electroduluiingreunand declansarea arcului.

Imediat ce s-a declansat arcul, incercati sd mentineti o oarecare
distanta fata de piesa egala cu diametrul electrodului utilizat si
mentineti aceasta _distanta destul de constant posibil in timpul
sudurii; amintiti-vd ca inclinatia electrodului in_directia de
avansare trebuie sa fie de aproximativ 20-30 grade. (Fig. G)..

La sfarsitul cordonului de sudurd, orientati exiremitatea
electrodului inapoi fatd de directia de avansare, deasupra
craterului format pentru a-l umple siridicati electrodul imediat de la
baia de sudare pentru stingerea arcului.

ASPECTEALE COEDOHULUI DE SUDURA
ig.

7. FOLOSIREA APARATULUI DE SUDURA CU MOTOR TERMIC

CAGENERATOR DE CURENT CONTINUU

- Verificati ca masina sa fie legata la otlEa deimpamantare aga cum
este descris in capitolul 5. INSTALARE:

- Asigurati-va ca tensiunea aparatelor conectate corespunde cu
ceafurnizata la priza auxiliara. . L

- E'D:Qheétglagl stecarul aparatului la priza corespunzatoare a masinii

ig. C-1).

- PozitionatiselectorulpepozitiaD= (Fig. C-5).

Aparatul de sudurad furnizeaza prin priza suplimentard un curent
continuu. In consecinta se pot conecta NUMAI scule dotate cu motor
universal perii{f. .

Exemple de astfel scule electrice sunt:

- Bormasinielectrice

- Flexuri

- Fierastraie alternative portabile.

8. INTRETINERE

A ATENTIE! INAINTE DE A EFECTUA OPERATIILE DE

INTRETINERE ASIGURATI-VA CA APARATUL DE SUDURA cU
MOTOR TERMIC ESTE OPRIT.

INTRETINERE OBISNUITA .
OPERATIILE DE INTRETINERE OBISNUITA POT FI EFECTUATE
DE CATRE OPERATOR.

INTRETINEREA MOTORULUI CUAPRINDERE PRIN SCANTEIE
Efectuati verificarile si intretinerea programata indicata in
MANUALUL UTILIZATORULULfurnizat de fabricantul motorului
cu _afr_lndere rin scanteie. In ceea ce priveste schimbarea
uleiului, consultati si FIG. I.

INTRETINERE SPECIALA M «
OPERATIILE DE INTRETINERE SPECIALA TREBUIE SA FIE
EFECTUATE NUMAIDE PERSONAL CALIFICAT SAU EXPERTIN
DOMENIUL ELECTRIC $IMECANIC.

A ATENTIE! INAINTE DE A INLATURA PLACILE CARCASEI
APARATULUI DE SUDURA CU MOTOR TERMIC PENTRU AAVEA
ACCES LA INTERIORUL ACESTUIA, ASIGURATI-VA CA
APARATUL DE SUDURA ESTE OPRIT $| DECONECTAT DE LA
RETEAUA DEALIMENTARE.

Eventualele verificari efectuate sub tensiune in interiorul
aparatului de sudura cu motor termic pot cauza electrocutari

rave datorate contactului direct cu partile sub tensiune sifsau
eziuni datorate contactului directcu pieselein miscare.

- Verificati interiorul aparatului periodic sau frecvent, in functie de
continutul de praf din mediul in care se lucreaza si inlaturati praful
depus pe transformator, reactanta si redresor prin suflarea cu aer
comprimat uscat (maxim 10 bar).

- EBvitati indreptarea jetului de aer comprimat_spre placile
electronice; curatati acestea din urma cu o pensula foarte moale
‘sau cu solventi corespunzatori.

- In timpul acestei operatii verificati ca legaturile electrice sa fie
stranse bine sicablurile sa nu prezinte defecte de izolatie.

- Laterminarea acestor operatii, puneti la loc panourile aparatului
de sudurd cu motor termic, strangand bine suruburile de fixare.

- Igvitaﬂ_intotdeauna efectuarea operatiilor de sudare cu aparatul

eschis.

9. TRANSPORTUL $I STOCAREA APARATULUI DE SUDURA CU
MOTOR TERMIC

In ceea ce priveste transportul si stocarea aparatului, consultati
MANUALUL  UTILIZATORULUI " al fabricantului motorului de

aprindere prin scanteie.

10. DEPISTAREA DEFECTELOR -
IN CAZUL IN CARE FUNCTIONAREA APARATULUI DE SUDURA
NU ESTE CORESPUNZATOARE S| INAINTEA EFECTUARII
ORICARUlI CONTROL MAI SISTEMATIC SAU_INAINTE DE A
CONTACTA UN CENTRU DE ASISTENTA AUTORIZAT,
CONTROLATICA: o . . .

- Curentul de sudare, reglat prin intermediul potentiometrului de la
scala gradata in amperi sa fie conform diametrului si tipului de
electrod utilizat.

- Sa nu fie aprins LED-ul galben care indica interventia sigurantei
termice in caz de scurtcircuit. . . .

- Asigurati-va ca raportul de intermitentd nominala este
corespunzator; in caz de interventie a protectiei termice, asteptati
racirea naturala a aparatului de sudura cu motor termic; verificati
functionalitatea ventilatorului.

- Verificati s& nu fie vreun scurtcircuit la iesirea din aparatul de
sudura: in acestcaz inlaturaticauza lui.

- Legaturile circuitului de sudurd sa fie efectuate in mod
corespunzator;_in _s?_ecial verificati ca clema cablului pentru
legare la masa sa fie efectiv conectatd la piesa fara sa fie
interpuse alte materiale izolante (ca de ex. vopsele).

in ceea ce priveste depistarea defectelor la motor, consultati
MANUALUL UTILIZATORULUI al fabricantului motorului cu
aprindere prin scanteie.

in caz de probleme la motorul cu aprindere prin scanteie, este
necesara contactarea distribuitorului de motoare cel mai
apropiat.

(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI

A

UWAGA! PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYWANIA
MOTOSPAWARKI NALEZY UWAZNIE_PRZECZYTAC
INSTRUKCJE OBSLUGI URZ%DZENIA ORAZ INSTRUKCJE
SILNIKA SPALINOWEGO ., ZAPLONIE, ISKROWYM.
NIEPRZESTRZEGANIE ZALECEN MOZE BYC PRZYCZYNA
USZKODZEN CIALA OSOB OBSLUGUJACYCH URZADZENIE
LUB USZKODZEN INSTALACJI, WYPOSAZENIA LUB SAMEJ
MOTOSPAWARKI.

MOTOSPAWARKI INVERTEROWE PRZEZNACZONE DO
SPAWANIA METODA MMA | TIG, PRZEWIDZIANE DO UZYTKU
PRZEMY St OWEGO| PROFESJONALNEGO.
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Uwaga: W dalszej czesci instrukeji uzywane bedzie okreélenie
“motospawarka”.

1.0GOLNENORMY BEZPIECZENSTWA

A\

- Sprawdzi¢ silnik przed kazdym uzyciem (przejrze¢ instrukcje
ﬁ‘r_oduce_ntasilnikaspalinowegoozap{onieiskro . o

ie umieszczaé przedmiotéw tatwopalnych w poblizu silnika,
przechowywa¢ motospawarke wodlegtosci co najmniej 1 metra
od budynkéwiinne{aparatur 2 . o
- Nie uzywaé¢ motospawarki w otoczeniu o istniejacym
niebezpieczehstwie wybuchu i/lub pozaru, w pomieszczéniach
zamknietych, w obecnosci ptynow, gazu, pytdw, oparéw,
kwasoéw oraz elementéw tatwopalnych iflub wybuchowych.
Napetni¢ silnik paliwem w miejscu dobrze Wletrzoné/m i podczas
de urzadzenie jest wytaczone. Benzyna jest srodkiem bardzo
atwopalnym, moze réwniez wybuchnag. . o .
- Nie napetniac nadmiernie zbiornika paliwa. W szyjce zbiornika nie
powinno znajdowa¢ sie paliwo. Sprawdzi¢ "czy kurek jest
prawidtowo zamkniety. o .
Jezeli paliwo wydostanie sie ze zbiornika nalezy dobrze wytrze¢ i
rzed wiaczeniemsilnika odczeka¢, az opary rozprosza sie.

lie pali¢ w poblizu urzgdzenia i nie doprowadzaé
niezabezpieczonych pfomieni w miejsce, gdzie silnik jest
napetiany paliwem lub gdzie przechovgmnajest benzyna.
Nie dotyka¢ gorgcego silnika. Schtodzi¢ silnik zanim
motospawarka zostanie przeniesiona lub ztozona do
magazynowana, aby unikna¢ powaznych oparzen lub pozaru.

Gazy spalinowe zawieraja monotlenek wegla, kiory jest gazem
szczegolnie trujacym, bezzapachowym i bezbarwnym. Unika¢
wdychania. Nie uzywa¢ motospawarki w pomieszczeniach
zamknietych. . . .
Nie przechylaé motospawarki powyzej 10° od potozenia
ionowego, poniewaz ze zbiornika moze wylewac sie benzyna.
tacza¢ motospawarke z dala od dzieci i zwierzat, poniewaz
nagrzewa sie i moze powodowac oparzeniairany.
Zapozna¢ sie ze wszystkimi poleceniami oraz nauczy¢ sie jak
szybko taczy¢ silnik. Nie powierza¢ nigdy motospawarki
osobom, kfdre nie dysponuja odpowiednim przygotowaniem.

NORMY BEZPIECZENSTWA ELEKTRYCZNEGO

PODLACZYC URZADZENIEDO UZIOMU PRETOWEGO =~
Energia elektryczna jest potencjalnie niebezpieczna i jezeli
uzywana w niewtasciwy sposob, powoduje wytadowania
elektryczne lub porazenia pradem elektr{)cznym. Nastepstwami
porazenia pradem sa powazne rany lub $mieré, jak réwniez
wzhiecenie pozaru lub uszkodzenie aparatury elektrycznet
Przechowywa¢ motospawarke z dala od dzieci, 0sd
niekompetentnych oraz zwierzat.
- Motospawarka dostarcza prad staty poprzez dodatkowe
gniazdko. Mozna wiec podtaczaé do niej WYLACZNIE
narzedzia wyposazone w silnik uniwersalny (szczotki).
Sprawdzi¢, czy napiecie aparatury odpowiada wartosci napigcia
dostarczanego przez dodatkowe gniazdko. . o
Podfaczanie wszelkiego innego rodzaju obcigzenia jest
niebezpieczne i zabronione. Celem uzyskania szczegétowych
informacji nalezy przejrze¢ rozdziat “UZYWANIE
MOTOSPAWARKI JAKO WYTWORNICY PRADU STALEGO”.
Zabrania sie podtaczania urzadzenia oraz dostarczania energii
elektrycznejdo sieci elektrycznej wbudynku.
Nie uzywaé urzadzenia w $rodowisku wilgotnym, mokrym lub
odczas deszczu.

ie uzywac przewoddwz uszkodzong izolacja, przechowywacje z
dala od goracych czesci urzadzenia.

OGOLNE BEZPIECZENSTWO PODCZAS SPAWANIA
LUKOWEGO |

Operator powinien by¢ odpowiednio poinformowany o
bezpiecznym sposobie uZywania motospawarki, jak réwniez
znac zagrozenia zwigzane z procesami spawania fukowego;
powinien réwniez posiadaé¢ niezbedne informacje dotyczace
odpowiednich Srodkéw zabezpieczajacych oraz procedur
bez?lqczengtwa._ L

Nalezy réwniez zwrécié uwagg na "SPECYFIKACJE
ECHNICZNE IEC lub CLC/TS 62081”: INSTALACJA |
UZYWANIE APARATURY PRZEZNACZONEJ DO SPAWANIA
LUKOWEGO).

Unika¢ bezposrednich kontaktéw z obwodem spawania; w
niektérych okolicznosciach napigcie jatowe wytwarzane
przezmotospawarke moze byé niebezpieczne.
Podtaczenie przewoddw spawalniczych, operacje kontrolne
oraz haprawa powinny byé wykonywane po’ wylaczeniu
motospawarki. i .
Wytaczy¢ motospawarke przed dokonaniem wymiany
zuzywajacych sig elementdw uchwytu spawalniczego.

Nie uz¥wac motospawarki w Srodowisku wilgotnym,
mokrym lub podczas padajacego deszczu. .

Nie ‘uzywaé¢ przewoddw z "uszkodzong izolacja lub z
poluzowanymi potaczeniami.

A A\

Nie spawaé konteneréw, zbiornikéw lub przewodéw
rurowych, ktére zawieraly badZz zawieraja substancje
tatwopalne ciekte lub gazowé. o
Nie stosowac rozpuszczalnikéw chlorowanych do
materiatéw czystych i nie przechowywac ich w poblizu tychze
substancji., ~ o i L
Niespa,waczblornlkowznajdujqcxch si¢ pod ci$nieniem.
Usung¢ z obszaru pracy wszelkie substancje tatwopalne
{np.drewno, papier, szmaty, |t;l)(.)._ o .
Upewni¢ sig, czy w poblizu tuku jest odpowiednia wentylacja
powietrza lub czy znajduja sie odpowiednie Srodki, stuzace
do usuwania oparéw spawalniczych; nalezy systematycznie
sprawdza¢, aby ocenic Stgr_anl_ce_ dziatania oparow w
zaleznosci od ich skfadu, steZzenia i czasu trwania samego
Brocesu spawania. L i i
rzechowywac¢ butle z dala od Zrédet ciepta, wiacznie z
emisja promieniowania stonecznego (jezeli uzywana).

PDOLOD @®

Zastosowaé odpowiednia izolacje elektryczng pomiedzy
elektroda, obrabianym przedmiotem i  ewentualnymi
u2|§|r_n_|onym| czeSciami metalowymi, ktére znajdujg si¢ w
oblizu.
tym celu nalezy nosi¢ rekawice ochronne, obuwie
ochronne, nakrycia gl_owP( i odziez ochronng oraz stosowac
pomosty lub chodniki izolacyjne.
Nalezy zawsze chroni¢ ocz;bza pomocg odpowiednich szkiet
Przymemman ch zfiltrem UV, zamontowanych na maskach
ubprzytbicaci spawalnlcz&[ch. i
Nosié¢ odpowiednig ognioodporng odziez ochronng, unikajac
narazenia skoéry na dziatanie promieniowania
ultrafioletowego i podczerwonego, wytwarzanego przez tuk;
zabezpieczenje nalezy rozszerzy¢ nainne osoby znajdujace
‘w_poblizu fuku” za pomoca oston lub” zasfon  nie
ijajacych.
Hatasliwosé: JezZeli w wyniku operacji spawalniczych
szczegOlnie intensywnych® zostanie stwierdzony poziom
dziennego narazenia pracownika na dziatanie hatasu(LEPd)
rowny lub wigkszy c_>d,85dl_)(A)H nalezy obowiazkowo
zastosowacé odpowiédnie Srodkiochrony osobistej.

®

Pola el_ektromagnet¥czng wytwarzane podczas procesu
spawania mogq naklada¢ si¢ na funkcjonowanie aparatur
elektrycznychi elektronicznych. .
Osoby stosujace urzadzenia elektryczne lub elektroniczne
Wspoma%ajqce funkcje Zyciowe (np, Pacemaker, aparaty
tlenowe itp...), powinny sKonsultowac si¢ z lekarzem przed
zatrzymywanie si¢ w poblizu obszaréw uzywania
motospawarki. .

Osobom stosujacym urzadzenia elektryczne lub
elektroniczne wspomagajace funkcje Zyciowe odradza sig
uzywania motospawarki.

A

Niniejsza motospawarka spetlnia wymagania standardu
technicznego produktu, przeznaczonego do uzytku
wylacznie w Srodowisku przemystowym i w celach
ﬁl_'ofeSJonalny_ch._ L o .
ie gwarantije si¢ zgodno$ci z wymaganiami w zakresie
kompatybilnosci elektromagnetycznej w sSrodowisku
domowym

A DODATKOWE SRODKI OSTROZNOSCI
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OPERACJE SPAWANIA: i

- W otoczeniu o zwigkszonym zagrozeniu szoku
elektrycznego

- Wmlejscagh_granlc_z?gych

- W obecnosci materiatéw tatwopalnych lub wybuchowych

NALEZY zapobiegawczo poddawac ocenie "kompetentnego

fachowca” i Wﬁkonywac zawsze W obecnosci innych osob

przeszkolonych do interwencji w przypadku zagrozenia.

NALEZY zastosowac techniczne srodki ochronne, opisane w
unktach 5.10; A.7, A.9. ”"SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ
EC lubCLCITS 620817 i

ZABRANIA SIE spawania operatorom pracujagcym nad

podtozem, za wyjatkiem ewentualnych przypadkow
zastosowania platform beﬂ)ieczens a,
NAP\IE\?IE POMIEDZY UCHWYTAMI ELEKTROD LUB

UCHWYTAMI SPAWALNICZYMI: podczas pracy z wigksza
iloScia spawarek na jednym przedmiocie Ilub na kilku
przedmiotach potaczonych elektrycznie, moze byé
wytwarzana niebezpieczna suma napichalowgch pomiedzy
dwoma réznymi uchwytami elektrody lub uchwytami
spawalniczymi, o wartosci, ktéra moze ‘osiggac podwojng
wartos¢ graniczng dopuszczaln

Ina,
Doswiadczony koordynator powinien dokonaé pomiaréw za



pomocg odpowiedniego przyrzadu, celem zbadania
zagrozenia i tym samym umozliwi¢ zastosowanie
odpowiednich srodkéw ochrony osobistej, jak podano w
gtzlgé(;:_l,e5.9 "SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ IEC lub CLCITS

A POZOSTALE ZAGROZENIA

- NIEWLASCIWE UZYWANIE: uZywanie motospawarki do
jakiejkolwiek obrébki odmiennej od przewidzianej (np.
rozmrazanie przewodow rurowych instalacji wodnej) jest
niebezpieczne.

2. WPROWADZENIE| OGOLNY OPIS

Motospawarka {est zrédtem pradu przeznaczonym do spawania
tukowego, zrealizowanym specjalnie do spawania metoda MMA
E)radem statym (DC). .

arametry niniejszego uktadu regulacyjnego ﬁINVERTEROVVY),
takie jak wysoka predko$¢ oraz doktadnosé¢ regulaciji, powoduja, ze
motospawarka charakteryzuje sie doskonata jakoscig podczas
spawania elektrod otulonych (rutylowe, kwasne, zasadowe,
celulozowe). . . .
Ponadto urzadzenie wyposazone jest w dodatkowe  gniazdko
stuzace do zasilania pradem stalym narzedzi wyposazonych w
si_lnit lil_niwersalny {szczotkowy]}, takich jak szlifierki katowe i
wiertarki.

AKCESORIA DOSTARCZANE NAZADANIE:
- ZESTAW SPAWAJACY MMA.

-Zestaws awai_ai:y G. |

- Adapter do butliArgonowe;j.

- Reduktorcisnienia.

-LatarkaT|G.

- Zestawkot.

3. DANE TECHNICZNE
TABLICZKAZNAMIONOWA . . .
Gtéwne dane dotyczace zastosowania oraz wydajnosci
motospawarki podane sa na tabliczce parametréw o nastepujacym
znaczeniu:

Rys. A

1- Symbol S: wskazuje, ze operacje spawania moga bﬁé
wykonywane w otoczeniu o zwiekszonym zagrozeniu szoku
elektrycznego (np. wielkich skupisk metalu).

2- Symbol zalecanego procesu spawania..

3- Symbol struktury wewnatrznej spawarki. o

4- Numer czesci stuzacy do identyfikacji spawarki (niezbedny dla
gogotowia technicznego, zamdwienia czesci zamiennych oraz

adan pochodzenia produktu). o

8- Norma EUROPEJSKA, bedaca odniesieniem dla
bezpieczenstwa i produkcji urzadzen przeznaczonych do
spawania fukowego. .

6- Wydajnos$¢ obwodu spawanja:

- U, : maksymalne napiecie jatowe.

- 1,/U,: Prad i odpowiednie napiecie znormalizowane, ktére moga
b (:W){(twarzane przez spawarke podczas spawania.

Cykl pracy: wskazuje czas, podczas ktérego motospawarka
moze wytwarza¢ odpowiednig ilo$¢ pradu %a sama kolumna).
Wyrazany jest w %, na podstawie cyklu 10 minutowego (np.
60% = 6 minut pracy, 4 minuty przerwy; i tak dalej).

W przypadku, gdy wspdtczynniki wykorzystywania (do(tf/czqce

temp. ‘otoczenia '40°C) zostana przekroczone, powodowane

jest zadziatanie zabezpieczenia termicznego (motospawarka
pozostanie w stanie stand-by dopoki je] temperatura nie

powrdécido dopuszczalnych granic). N .

- AIV-AIV: Wskazuje zakres regulacji pradu spawania

(m_inimalny-m_aksymalng) przy odpowiednim hapieciu tuku.

7- Stopien zabézpieczeniaobudowy.

8- Symbol silnika spalinowego o zaptonie iskrowym. .

9- Dane charakterystyczne™ dla silnika spalinowego o zapfonie
iskrowym: | . .

- n:Znamionowa predko$¢ obcigzenia.

- ny Znamionowa predko$¢ bez obciazenia..

- P Maksymalna moc silnika spalinowego o zapfonie

iskrowym

1 O-W)géae dodatkowe mocy:

- Symbol pradustatego.

- Napiecie znamionowe wyjsciowe.

- Prad znamionowy wyjsciowy.

- Cyklprzerywany. .
11-Wartos¢ bezpiecznika zwlocznego, ktéry nalezy przygotowac

celem zabezpieczenia dodatkowego gniazdka. .
12-Symbole dotyczace norm bezpieczenstwa, ktérych znaczenie

Bod_anejestw rozdziale 1 “Ogdlne normy bezpieczenstwa”.
13-Poziom mocy akustycznejwytwarzany przez motospawarke.

Uwaga: Na tabliczce znamionowej podane jest przyktadowe
znaczenie symboli i cyfr; doktadne wartosci danych technicznych
posiadanej spawarki nafez_y odczytaé bezposrednio na tabliczce
znajdujgcej sie na urzadzeniu.

POZOSTALE DANE TECHNICZNE:
-MOTOSPAWARKA: patrztabela1 (TAB.R
-UCHWYTELEKTRODY: patrztabela 2 (TAB

.2
Ciezar motospawarki podany jest wtabeli 1 (T/KB.1)

4.0PIS MOTOSPAWARKI
Motospawarka sktada sie z silnika spalinowego o zaptonie iskrowym,
ktéry uruchamia alternator o wysokiej czestotliwosci zawierajacy

magnesy state, zasilajacy modut mocy a z niego nastepnie pobierany
jestprad spawania oraz prad do}{jatkony.
ySs.

1- Silnik spalinowy o zaptonie iskrowym.

2- Alterna?or_owysokiejpc:zestotliwoéci.

3- Prostownik.

4- Dodatkowe gniazdko pra{du_sta’fego. . .

5- Wejscie generatora trojfazowego, zespot prostownika i
kondensatoréow wyréwnywczych.

6- Mostek przetaczajacy z tranzystorem (IGBT) oraz sterowniki;
przetwarza napiecie wyprostowane na napiecie przemienne o
wysokie] czestotliwoscl oraz dokonuje regulacji mocy w
zaleznosciod wymaganego pradu/napiecia spawania.

7- Transformator o wysokie] czestotliwosci: uzwojenie pierwotne
zasilane jest napieciem przeksztatconym przez blok 6; posiada
on funkcje dopasowania napiecia i pradu do wartosci
niezbednych dla procesu spawania tukowego, a jednoczesénie
do galvanicznego izolowania obwodu spawania od linii
zasilania.

8- Dodatkowy mostek prostowniczy z wyréwnywana
indukcyjno$cig: przetwarza napiecie/prad’ przemienny
dostarcZany przez uzwojenie wtérne na prad/ napiecie state o
bardzo niskim poziomie tetnien. . .

9- Elektronika kontrolna i regulacyjna: kontroluje natychmiast
wartos¢ przejéciowa pradu spawania i poréwnuje z wartoscig
us_tawionaB_lprzez operatora; moduluje impulsy sterowania
drivers1G ,ktéredokonujgregqlaql. o
Wyznacza dynamiczna odpowiedZ pradu podczas topienia
elektrody (natychmiastowe zwarciafi nadzoruje systemy
zabezpieczajace.

URZADZENIA KONTROLI, REGULACJI | PODLACZENIA
MOTOSPAWARKI Rvs. G
ys.

1- Dodatkowe gniazdko 230V DC (prad staty).

2- Bezpiecznikdodatkowego gniazdka.

3- DIODA CZERWONA: zwykle wylaczona, jezeli jest zapalona
wskazuje przegrzanie alternatora, ktéry blokuje zaréwno prad

spawania {ak i prad dodatkowy. Urzadzenie pozostanie nadal

wiaczone lecz nie wytwarza pradu dopoki nie uzyska zwykiej

temperatuiy. Reset nastepuje automatycznie. .

DIODA ZIELONA: jezeli jest zapalona wskazuje

funkcjonowanieWtr“biegr%ini%ar du statego.

Przefgcznik PRADNICA PRA] TALEGO - SPAWARKA.

Umozliwia dokonanie wyboru okreslonego trybu

funkcjonowania:

o
T

- Pradnica pradu statego.

FI: - Spawarka.

6- Potencjometr stuzgcy do regulacji pradu spawania za pomoca
podziatki skalowanej w Amperach; umozliwia regulacje réwniez

|;-_))odczass awania. o .

IODA ZIELONA: jezeli jest zapalona wskazuje
funkcjonowanie wirybie spawarki.

8- DIODA ZOLTA: zwykle wylaczona, jezeli jest zapalona
wskazuje nieprawidlowos¢, ktdra blokuje prad spawania
podczas zadziatania nastepujacych zabezpieczen: .

- Zabezpieczenie termiczne: wewnatrz motospawarki zostata
uzyskana zbyt wysoka temperatura. Urzadzenie pozostanie
wiaczone ale nie wytrwarza pradu dopoki nie uzyska zwyktej
temperatury. Reset ﬁSt automatyczny.

Zabezpieczenie ANTI STICK %zapo_bieganie przyklejaniu

sig elektrody): blokuje automatycznie prad spawania, jezeli

elektroda przyklei sie do spawanego materiatu, umozliwiajac
jej usuniecie” w trybie recznym bez uszkodzenia uchwytu

spawalniczego. . L. o

Zabezpieczenia przed nadmierng prelgkoscm silnika:

blokuje wytwarzanie pradu spawania dopoki predkos¢ silnika

nie powrdéci do warto$ci znamionowych. ]

9- Szybkoztaczka dodatnia (+) do podfaczenia tacznika przewodu
spawalniczego. . .

10-Szybkoztaczka ujemna (-) do podiaczenia tacznika przewodu
spawalniczego.

11- Zacisk do podtaczenia uziemienia.

7-

5.INSTALACJA

A UWAGA! WYKONAC WSZYSTKIE OPERACJE
INSTALACYJNE ORAZ PODLACZENIA ELEKTRYCZNE PO
UPRZEDNIM SKRUPULATNYM W YLACZENIU MOTOSPAWARKI.
PODLACZENIA ELEKTRYCZNE POWINNY BY.C WYKONYWANE
WYLACZNIE PRZEZ PERSONEL DOSWIADCZONY |
WYKWALIFIKOWANY.

WYPOSAZENIE
Rozpakowaé motospawarke i zamontowaé odiaczone czesci
znajdujgce sie wopakowaniu.

Montaz przewodu powrotnego-zacisk
Rys.D
Montaz przewodu spav}{alnitl:zzego-uchwyt elektrody
ys.

USTAWIENIE MOTOSPAWARKI . .
Wyznaczy¢ miejsce instalacji motospawarki w taki sposéb, aby w
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poblizu otworu wejsciowego i wyjsciowego powietrza chtodzacego
nie znajdowaly sie zadne przeszkody; upewni¢ sie réwnoczes$nie
Céy nie bedzie zasysany pyt przewodzacy, opary korozyjne, wilgo¢,
itd....

Pozostawi¢ co najmniej 1mwolnej przestrzeni wokdt motospawarki.

A UWAGA! Umiesci¢ motospawarke na ptaskiej powierzchni,
o nosnosci odpowiedniej dla jej cigzaru celem unikniecia
niebezpiecznego wywrdcenia lub przesunigcia.

UZIEMIENIE URZADZENIA

A Aby unika¢ porazenia pradem elektrycznym spowodowanym
przez uzywanie przyrzadoéw uszkodzonych, nalezy podtaczy¢
urzadzenie do statej instalacji uziemiajacej za pomoca
odpowiedniego zacisku.

Rys. F

PODELACZENIA ELEKTRYCZNE POWINNY BYC WYKONYWANE
WYLACZNIE PRZEZ PERSONEL DOSWIADCZONY LUB
WYKWALIFIKOWANY.

SILNIK SPALINOWY O ZAPLONIE ISKROWYM

Wﬁrzypadku wykonywania czynnosci takich jak:

- kontrole przed uzywaniem;

- wiaczenie silnika;

- uz nie silnika;

- wytaczenie silnika, .

nalezy przejrze¢ INSTRUKCJE UZYTKOWNIKA producenta silnika
spalinowego o zaptonie iskrowym.

Uwaga: Silnik o zapfonie iskrowym wyposazony jest w
zabezpieczenie w przypadku braku oleju.

PODLACZENIA OBWODU SPAWANIA

AUWAGA! PRZED WYKONANIEM TEGO RODZAJU

PODLACZEN NALEZY UPEWNIC SIE, CZY MOTOSPAWARKA
JESTWYLACZONA.

W tabeli (TAB. 1) podane sg wartosci zalecane dla przewoddéw
spawalniczych (w mm’) na podstawie maksymalnego pradu
wytwarzanego przez motospawarke.

Prawie wszystkie elektrody otulone nalea/ podiaczy¢ do bieguna
dodatniego (+)motospawarki; wyjatkowo do bieguna ujemnego (-)
podtaczane sa elektrody kwasne.

Podtaczenie przewodu spawalniczego do uchwytu elektrody

Na koncéwee przewodu znajduje si spe((:jalny zacisk, ktéry stuzy do
zakleszczenia nieostonietej czescielektrody.

Przewdd ten nalezy podtaczy¢ do zacisku z symbolem  (+).
Podtaczenie przewodu powrotnego pradu spawania

Na koncoéwcee znajduje sie specjalny zacisk, ktéry nalezy podtaczyé
do spawanego przedmiotu lub do metalowego stotu spawalniczego,
na ktérym jest utozony, jak najblizej do wykonywanego ztacza.
Przewdd ten nalezy podtaczy¢ do zacisku z symbolem (-).

Zalecenia: . .

- Przekreci¢ do konca faczniki przewoddw spawalniczych w

szybkoztaczkach, aby zapewni¢ prawidtowy zestyk elektryczny; w

przeciwnym przypadku nastapi przegrzanie fgcznikéw, co

Bowodujesz /bkie zuzywanie sie oraz utrate skutecznosci.

Zywac moz |W|ejakna{(krétsze przewody spawalnicze.

- Unika¢ uzywania struktur metalowych, nie bedacych czescig
obrabianego przedmiotu, w zastepstwie przewodu powrotnego
pradu spawania; moze to stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczefstwa
1obniza¢ wydajno$¢ procesu spawania.

6. SPAWANIE: OPISPROCESU

- Absolutnie konieczne jest stosowanie sie do zalecen producenta
elektrod, dotyczacych prawidtowej biegunosci oraz optymalnego
pradu spawania (zwykle tego rodzaju zalecenia podane sa na
opakowaniu elektrod). . .

- Prad spawania nalezy regulowa(:_ w zaleznosci od srednicy
uzywanej elektrody oraz od rodzaju ztacza, ktére zamierza sie
wykona¢; ponizej podane s: rzyktadowe wartosci pradu
uzywanego dla réznych srednic elektrody:

. Eléttrody (mm) Prad spawania (A)
min. max.
1,6 25 - 50
> 40 - 80
2,5 60 - 110
80 - 160

- Uzytkownik powinien pamietaé, ze przy tej samej $rednicy
elel trodK wysokie wartosci pradu spawania halezy uzywaé w
przypadku spawania poziomego, natomiast podczas spawania

ionowego i putapowego nalezy uzywac nizszych wartosci pradu.

- Parametry mechaniczne spawanego ztacza okreslane sa oprocz
wﬁbranego natezenia prgdu przez inne parametry spawania, takie
jak: dtugos¢ tuku, predkos¢ i potozenie podczas spawania,
srednica oraz jakos¢ elektrod (nalezy je przechowywac w suchym
miejscu i chroni¢ przed wilgocia w odpowiednich’ opakowaniach
lub pojemnikach).

Proces spawania:

Ustawi(:wy’chznikwpo’rozeniu5 (Rys. C-5).

- OStANIAJAC TWARZ maska spawalnicza lekko pociera¢
konhcéwka elektrody o spawany przedmiot, wykonujac ruchK)Jak
podczas zapalania zapatki; jest to najbardziej prawidiowa
metodazajarzeniatuku. . .
UWAGA: " NIE STUKAC elektroda o przedmiot; grozi
uszkodzeniem powtoki i utrudnia zajarzenie tuku.

- Bezposrednio po zajarzeniu tuku nalezy utrzymywa¢ odlegtosc
od sloawanego przedmiotu, réwna $rednicy uzywanelbelektrodyl
jezeli jest to mozliwe utrzymywaé te odlegtos¢ bez zmian
podczas wykonywania procesu spawania; halezy pamietac, ze
nachylenie elektrody w kierunku posuwu powinno wynosi¢ okoto
20-30 stopni(Rys.G). .

- Po wykonaniu $ciegu spawania przesuna¢ koncéwke elektrody
lekko do tylu wzgledem kierunku posuwu, przytrzyma¢ nad
kraterem az do jego Wegje’mlenla, a nastepnie szybko podniesé
elektrode z jeziorka ciektego metalu aby zgasi¢ tuk.

WYGLAD SCIEGU SPAWALNICZEGO
Rys. H

7. UZYWANIE MOTOSPAWARKI JAKO AGREGATU

PRADOTWORCZEGO PRADU STALEGO

- Sprawdzi¢, czy urzadzenie zostalo pod’f?_czone do pretu
uziemiajacego, jak opisanowrozdziale 5. INSTALACJA.

- Sprawdzi¢, czy napigcie aparatury odpowiada napigciu
wytwarzanemu przez dodatkowe gniazdko. =~ .

- FROdh%Z%/()': wtyczke urzadzenia do odpowiedniego gniazdka

ys. C-1).

- Ustawi¢ wytacznik w potozeniu D': (Rys.C-5).

A Motospawarka wytwarza prad staty za pomoca dodatkowego
gniazdka. Mozliwe jest wiec podiaczenie do nieL_VWLACZNIE
narZﬁdmwyposazonych wsilnik uniwersalny (szczotki).
Przyktadowymi narzedziami elektrycznymi tego rodzaju sa:

- iertarki elektryczne;

- szlifierki katowe;

- przenosne pitki do metalu.

8. KONSERWACJA

AUWAGA! PRZED WYKONANIEM OPERACJI

KONSERWACYJNYCH NALEZY UPEWNIC SIE, ZE
MOTOSPAWARKAZOSTALAWYLACZONA,

KONSERWACJA ZWYKLA 2
OPERACJE KONSERWACJI ZWYKLEJ MOGA BYC
WYKONYWANEPRZEZ OPERATORA.

KONSERWACJA SILNIKA SPALINOWEGO O ZAPLONIE
ISKROWYM

Wykonaé zaprogramowane operacje kontroli i konserwaciji,
podane przez producenta silnika ‘o zapLonie iskrowym ‘w
INSTRUKCJI UZYTKOWNIKA. w przypadku wymiany oleju
nalezy obejrze¢ rowniez RYS. I.

KONSERWACJA NADZWYCZAJNA
OPERACJE NADZWYCZAJNEJ KONSERWACJI POWINNY
BYC WYKONYWANE WYLACZNIE PRZEZ PERSONEL
DOSWIADCZONY LUB WYKWALIFIKOWANY W ZAKRESIE
ELEKTRYCZNO-MECHANICZNYM.

A UWAGA! PRZED WYJECIEM PANELI MOTOSPAWARKI |

DOSTANIEM SIE DO JEJ WNETRZA NALEZY UPEWNIC SIE, ZE
ZOSTALAWCZESNIEJWYLACZONA.

Ewentualne kontrole wykonywane pod napigciem wewnatrz

motospawarki mogg grozi¢ powaznym szokiem elektrycznym,

powodowanym przez bezposredni kontakt z czesciam]
znajl?uéacyml sie pod napigciem Iubll,m%gq one powodowac

uszkodzenia, wynikajace z bhezposrednieg ontaktu z

czegmamlznajdumc%(m_lS|Qw ruchu. . .

- kresowo, z czestotliwoscia zalezna od uzywania urzadzenia
oraz stopnia zakurzenia otoczenia, nalezy sprawdza¢ wnetrze
motospawarki i usuwa¢ kurz osiadajgcy na transformatorze,
st)raw_dzaé reaktancje oraz prostownik za pomoca suchego
strumienia sprezonego powietrza (maksymalnie 1 Obaar).

- Unika¢ kierowania strumienia sprezonego powietrza na karty
elektroniczne; mozna je ewentualnie oczysci¢ za pomoca
bardzo miekkiej szczoteczki lub odpowiednich
rozpuszczalnikéw. . .

- Korzystzch_z okazji sprawdzi¢, czy potaczenia elektryczne sa
dobrze docisniete, oraz czy nie zostata uszkodzona powtoka
okablowania. o . .

- Po zakonczeniu wyzej opisanych czynnosci nalezy ponownie
zamontowa¢ panele motospawarki, dokrecajac do konca sruby
EOCUJE{Cled . kaé wrk . " . "

- Bezwzglednie unika¢ onywania operacji spawania podczas
gdy mo ospawarkajestvg{/varé.
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9. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE MOTOSPAWARKI .
Aby uzyska¢ informacje dotyczace transportu i przechowywania
motospawarki nalezy odwota¢ sie do INSTRUKCJI UZYTKOWNIKA
producenta silnika spalinowego o zaptonie iskrowym.

10. WYSZUKIWANIE USTEREK

W PRZYPADKU NIEZADOWALAJACEGO FUNKCJONOWANIA
URZADZENIA, PRZED DOKONANIEM BARDZIEJ
SKRUPULATNYCH WERYFIKACJI LUBZWROCENIEM SIE DO
NAJBLIZSZEGO SERWISU NALEZY SPRAWDZIC, CZY:

- Prad spawania, regulowany za pomoca potencjometruy z
odniesieniem do podziatki* skalowanej w amperach, jest
odpowiednidla érednicy oraz rodzaju zastosowanej elektrody.

- Nie pali sie zétta dioda sygnalizujaca zadziatanie zabezpieczenia
termicznego zwarcia.

- Upewni¢ sie, czy zostat zachowany przerywany cykl pracy; w
przypadku zadziatania zabezpieczenia termostatycznego
odczeka¢ na naturalne schtodzenie motospawarki, sprawdzi¢
funkcjonowanie wentylatora.

- Sprawdzi¢, czinawyjéciu motospawarki nie wyste ui'(e_zwarcie:w
takim przypadku nalezy przystapi¢ do usuniecia usterki.

- Podtaczenia obwodu spawania zostaty prawidtowo wykonane, a
szczegolnie czy zacisk przewodu uziemiajacego jest rzeczywiscie
podtaczony do spawanego przedmiotu, czy nie wystepuja
materiaty izolacyjne (np. lakiery).

W przypadku wyszukiwania usterek silnika nalezy odwota¢ sig
do INSTRUKCJI UZYTKOWNIKA producenta silnika
spalinowego o zaptonie iskrowym.

W przypadku probleméw z silnikiem sgalinowym o zaptonie

iskrowym nalezy zwréci¢ si¢ do najblizszego sprzedawcy
silnikéw.

(C2)
NAVOD K POUZITi

UPQZORNENI
SVAROVACIHO AGREGATU S| POZORN

AGREGATU A NAVOD K POUZITI VZNETOVEHO MOTORU.
NERESREKTOVANI TOHOTO UPOZORNENIBY MOHLO VEST K
PORANEN| OSOB A KE VZNIKU SKOD NA ZARIZENICH
PRISTRQJICH NEBO SAMOTNEM MOTOROVEM SVAROVACIM
AGREGATU.

MOTOROVE SVAROVACI AGREGATY PRO SVAROVANI MMA A
TIG, URCENE PRO PRUMYSLOVEA PROFESIONALNI POUZITI.
Poznamka: V nasledujicim textu bude pouzity vyraz ,motorovy
svafovaci agregat”.

1. ZAKLADNI BEZPECNOSTNi POKYNY

A\ /A

- Zkontrolujte motor pfed kazdym pouzitim (viz navod od vyrobce
vznétové| omotoruf . .

- Nekladte do blizkosti motoru hoflavé prfedméty a udrzujte
motorovy svafovaci agregat nejméné 1 metr od budov a jinych
zafizeni,

- Nepouzivejte motorovy svafovaci agregat v prostfedi s
nebezpecim vybuchu a/nebo pozaru, v uzavrenych mistnostech,
za_pfitomnosti hoflavych a/nebo vybusnych” kapalin, plynd,
Era_sku, vyparl, kyselin a soucasti. .

- Palivo do motoru dopliujte v dobfe vétraném prostoru pfi
zastaveném stroji. Benzin je vysoce hoflavy a havic mize
explodovat. )

- Neplnte Eallvovo_u nadrz pfilis. V hrdle nadrze se nesmi nachazet
&allvp.Z_ ontrquIJt,e,zdzg euzaverradnéuzavien.

- Kdyz dojde k vyliti malého mnoZstvi ﬁallva mimo hadrz, fadné jej
vyCistéte a pfed zapnutim motoru nechte odpafit vypary.

- Nekurte a nepriblizujte se s otevienym ohném k mistu, kde doslo k
goplr]éni paliva do motoru nebo k prostoru, v némz se skladuje

enzin.

- Nedotykejte se jesté teplého motoru. Abyste se vyhnuli vaznym
popalenim nebo pozaru, hechte motorovy svafovaci agregat pied
pfepravou nebo uskladnénimvychladnout.

- Vyfukové Elyny obsahuji oxid uhelnaty, ktery je mimofadné

'edova&b_ ez barvy a zapachu. Vyhnéte se jeho inhalaci.
eu\{a ejﬁe motorovy svafovaci agregat do ¢innosti v uzavienych
rostorech.

- Nenaklanéjte motoron svafovaci agregat o vice nez 10° od svislé
roviny, protoze by mohlo dojitk uniku benzinu.

- Udrzujte déti a zvifata v dostateéné vzdalenosti od zapnutého
motorového svafovaciho agregatu, protoze posledné jmenovany
se ohfivaamlze zplsobit popaleniny a poranéni.

- Naucte se rychle vypnout motor a pouZivat véechny ovladaci
Etrvky. Nikdy nesvérujte motorovy svafovaci agregat osobam,

ere nedisponuji dostatecnou pfipravou.

POKYNY PRO ELEKTRICKOU BEZPECNOST

PRIPOJTE STROJ KZEMNICIMU KOLIKU

Elektricka energie pfedstavuje mozny zdroj nebezpeci a v

piipadé, ze se nec‘oouiivé vhodnym zplsobem, zplisobuje zasahy

elektrickym proudem nebo zasazeni bleskem s vaznymi nasledky
nebo smrti a poruchy na elektrickych zafizenich. Udrzujte déti

nesvépravné osoby a zvifata v’ dostatecné vzdalenosti o

motorového svafovaciho agregatu.

- Motorovy svafovaci agregat poskytuje prostfednictvim pomocné
zésuvlg/ jednosmérny proud. Proto’je mozné k nému pfipojit
POUZE nastroje vybavené univerZalnim motorem (kartace).
Zkontrolujte, zda napéti zafizeni odpovida napéti poskytovanému
pomocnou zasuvkou. o . L
Je zakazané a nebezpecné pfipojovat jakykoli jiny druh zatéze,
Podrobn%éi informace jsou uyedenx v kaﬁltole ,POUZITI
MOTORGOVEHO ~SVAROVACIHO AGREGATU V' ULOZE
GENERATORU JEDNOSMERNEHO PROUDU".

- Je zakazané a nebezpecné pripojovat stroj a dodavat elektrickou

energii do elektrické sité budovy. .

Nepouzivejte strojve vihkém nebo mokrém prostfedi ani za desté.

Nepouzivejte kabely s poskozenou izolaci; kabely udrzujte v

dostatecné vzdalenosti od ohfatych ¢asti stroje.

ZAKLADNI . BEZPECNOSTNI POKYNY PRO OBLOUKOVE
SVAROVANI L L. L
Operator musi byt dostate¢né vySkolen k bezpe¢nému pouZiti
motorového svafovaciho agregatu a informovan o rizicich
spojenych s postupy pfi svafovani obloukem, o pfisluSnych
ochrannych opatfenich a o postupech v houzovém stavu.
Souvisejiciinformace na{'dete také v, TECHNICKEMPREDPISU
EC nebo CLC/TS 62081 INSTALACE'A POUZITI ZARIZENI PRO
OBLOUKOVE SVAROVANI).

Zabraiite pfimému styku se svafovacim obyodem; napéti

naprazdno, dodavané moto,rovgm svafovacim agregatem,

muZe byt zadanych okolnosti nebezpecné.

Zapojenj svafovacich kabelu, Kontrolni operace a opravy se

musi ptyt provadét prfi vypnutém motorovém svarovacim

agregafu. . ; Y . L

- P%ed ‘vyménou opotrebovanych souéasti svafovaci pistole

pnéte motorovy svarovaciagregat. . .

- e;l)(o,uzwejte motorovy svarovaci agregat ve vihkém nebo
mokrém prostiediani ZadesSté. . .

- NepouZivejte kabely s posSkozenou izolaci nebo s

uvolnénymispoji.

- Nesvafujte na nadobdach, zdsobnicich nebo potrubich, které
obsghll(u nebo obsahovaly zapalné kapalné nebo plynné
rodukty.
- hnéte se &innosti na materidlech vygisténych chlorovymi
rozpoustédly nebo svafovani v blizkosti jmenovanych latek.
Nesvafujte na zdsobnicich pod tlakem, . L,
Odstrante z pracovniho prostoru vSechny zapalné latky
Qapr. dfevo, papir, hadry atd.) .
abezpecte vhodnou vyménu vzduchu nebo prostredky pro
odstrafiovani svarovacich dymu z blizkosti oblouku; mezni
hodnoty vystaveni se svafdévacim dymum v zavislosti na
jejich slozeni, koncentraci a_délce samotné expozice
\G/zqdl_l |systematlck¥prlstup pfijejich vvhodnocovani. |
drzujte “tlakovou Tlahev (pouZiva-li "se) v dostatecné
vzdalenosti od zdroju tepla, ato véetné sluneéniho zafeni.

PDOLO ®

Zabezpecéte vhodnou izolaci vzhledem _k_elektrodé,
opracovavané soucasti a pripadnym uzemnénym kovovym
Castem, umistén mvbll;kostl(tdostu nym). L
Obycejné toho [ze dosahnout pouzitim k tomu uréenych
ruKavic, obuvi, pokryvek hlavy a odévu a pouzitim stupacek
nebojzola¢nichkobércu. . . .
Pokazdé sji chrafte zrak ﬁouzit;m pfisluSnych skel, ktera
neobsahuji aktinium, na ochrannych stitech nebo maskach.
Pouz,lvgljte pfisluSny ochranny ‘ohnivzdorny odgv, abyste
zabranili vystaveni pokoZKy ultrafialovému a infracervenému
zareni pochazejicimu z obfouku; ochrana se musi vztahovat
také na dalSi osoby nachazejici se v blizkosti oblouku, a to
ouZitim stinidel neébo nerefléxnich zavésu. . .
lu€nost: Kdyz je v pfipadé mimofadné intenzivnich operaci
svarovani hodnota denni hladiny osobni expozice hluku
(LEPd) rovna 83db(A) nebo tuto hodnotu pfevysuje, je
povinné pouZivat vhodné prostfedky osobniochrany.

®

- Elektromagnetickd pole vznjkajici pfi procesu svafovani
mohou rusit ¢innost elektrickych a elektronickych zarizeni.
Drzitelé Zivotné duIemt&chaelektrlclgycha nebo elekt;oglck¥ch
zarfizeni (napf. pacemakeru, respiratoru atd.) musi pfed fim,
nez se zacnou zdrZzovat v blizkosti prostoru, kde se pouZiva
tento motorovy svafovaci agregat, konzultovat tuto moznost
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s [ékafem. o o .. .
DrZitelum elektrickych nebo_ elektronickych Zivotné
dulezitych zafizeni se pouZiti tohoto motorového
svafovaciho agregatu nedoporucuje.

- Tento mqtorog{ svarovaci_agregat vyhovuje poZadavkum
technického standardu vyrobku urCeného pro vyhradni
ﬁou,zltl v prumyslovém prostredi, k profesionalnim acelum,

eni zajisténa elektromagneticka kompatibilita v domacim
prostredi.

A DAL $i OPATRENI

- OPERACESVAROVAN[, | | .
- V prostifedi se zvySenym rizikem zasahu elektrickym
proudem;

- vevymezenychprostorech; =~

- v pfitomnosti zapalnych nebo vybusSnych materialu, .
MUSI byt pfedem zhodnoceny ,,Odbornym vedoucim*a musi
se pokazdé provadét v pfitomnosti osob vySkolenych pro
zasahy v houzovych pfipadech. . o
MUSI byt zavedeno pouZivani ochrannych technickych
prostiedku B%Psan ch v &astech 5.10; .7; A9
, TEGHNICKEHO PREDPISU IEC nebo CLCITS 620814, "
fusi byt zakazano svafovani operatorem, ktery se nachazi
nad zemi, s f‘imkqu.?(ouzitlbeﬁpecnostmch plosin. .
NAPETI MEZI DRZAKY ELEKTROD NEBO SVAROVACIMI
PISTOLEMI: P¥i praci s vice svafovacimi pfistroji na jediném
svafovaném kusu nebo pa vice kusech spojenych elektricky
muZe dojit k nebezpe€nému souétu napéti mezi dvéma
odlisnymi drzaky elektrod nebo svafovacimi pistolemi s
hodnotou, kterd muzZe dosahnout dvojnasobku pfipustné

meze.

Je potfebné, aby odbornik koordindtor provedl méfeni
pfistroji, ¢imz se Zjisti, zda existuje nebezpecirizika, a mohla
se pfijmout vhodna ochranna .opatfeni v souladu s
ustanovenim ¢asti 5.9 ,,TECHNICKEHO PREDPISU ICE nebo
CLCITS 62081".

A ZBYTKOVARIZIKA

- NESPRAVNE POUZITI; PouZiti motorového svafovaciho
agregatu na jakékoli jiné pouZiti, nez je spravné pouziti (napf.
rozmrazovani pofrubi vodovodniho rozvodu), e
nebezpecné.

2.UVODA ZAKLADNI POPIS . .
Tento motorovy svafovaci agregat je zdrojem proudu pro obloukové
svafovani a'&e vyroben specialné pro svafovani MMA jednosmérnym
roudem (DC). .
lastnosti tohoto regulacniho systému (MENICE), jako hapf. vysoka
rychlost a presnost regulace, udéluji motorovému svafovacimu
agregatu v%nlkajici vlastnosti pfi svafovani obalenych elektrod
rutilovych, kyselych, bazickych, celulézovych). L Y
roj je dale vybaven pomocnhou zasuvkou pro napajeni spotrebicu
vybavenych  univerzalnim motorem (kartaéi), jako napfiklad
rohové brusky a vrtacky, jednosmérnym proudem.

PRISLUSENSTVI DODAVANE NA PRANI:
- Sada pro svafovani MMA.

- Sada pro svafovani TIG.

- Adaptér pro Elynovou lahev sargonem.

- Reduktor tlaku.

- Svafovaci pistole TIG.

- Sada kolecek.

3. TECHNICKE UDAJE
IDENTIFIKACNI STITEK
Hlavni Udaje tykajici se pouziti a vlastnosti motorového svarovaciho
agregatu jsou shrnuty na identifikacnim stitku a jejich vyznam je
nasledujici: Obr A

r.

1- Symbol S: Poukazuje na moznost svafovani v prostfedi se
zvyéen%'/_m rizikem Urazu elektrickym proudem (napf. v tésné
blizkosti velkych kovovych soucasti).

2- Symbol pfeduréeného zplsobu svarovani.

3-  Symbolvnitfni struktury svafovaciho pfistroje.

4- Vyrobni ¢islo pro identifikaci svafovaciho pristrng (nezbytné pro
servisni  sluzbu, objednavky nahradnich dill, vyhledavani

E)uvodu vyrobku). . . .

fislusnd EVROPSKA norma pro bezpeénost a konstrukei strojil
ro obloukové svafovani.

6- Vlastnosti svafovaciho obvodu:

- U, : maximalni napéti naprazdno.

- 1,/U,: Normalizovany proud a napéti, které mize svafovaci

S)(Fistroj dodavat béhem svafovani. .

- . Zatézovatel: Poukazuje na ¢as, béhem kterého mize
motorovy svafovaci agregat dodavat odpovidajici proud (ve
stejném sloupci). Vyjac Fu{'e se v % na zakladé 10-minutového
cyKlu (napf. 60% = 6 minut prace, 4 minuty prestavky; atd.).

PFi pfekroceni faktor( pouziti (vztazenych na 40 °Cv prostfedi)

dojde k zasahu tepelné ochrany (motorovy svafovaci agregat

zlstane v pohotovostnim reZimu, dokud se jeho teplota
nedostane zpét do pfipustného rozmezi).

A/N-A/V: Poukazuje na _regula(:ni Fadu svafovaciho proudu

(minimalni maximalni) pfi odpovidajicim napéti oblouku.

o

7- Stupen ochrany obalu.
8- Symbol vznétového motoru.
9- Charakteristické Udaje vznétového motoru:
- n:Jmenovita rychlost pfi zatézi.
- n,: Jmenovita rychlost naprazdno.
- Piec Maximalni vykon vznétového motoru
10- Pomocny vykonovy vystup:
- Symbol jednosmeérného proudu.
- Jmenovité vystupni napéti.
Jmenovity vystupni proud.
Zatézovaci cyklus. .
11-Hodnota pojistek s opozdénou aktivaci, potfebnych k ochrané
pomocné zasuvky.
12-Symboly vztahq{ici se k bezpecnostnim normam, jejichz vyznam
i—? uvedenv kapitole 1,Z3kladni bezpecnostni pokyny“.
13-Hladina akustického vykonu je zaruéena motorovym svafovacim
agregatem.

Poznamka; Uvedeny piiklad $titku ma pouze indikativni charakter
Foukazulici na symboly a orientacni hodnoty; pfesné hodnoty
echnickych Udajl vaseho svafovaciho pfistroje musi byt odecitany

pfimo z identifikacniho titku samotného motorového svafovaciho
agregatu.

DALSI TECHNICKE UDAJE: .

- MOTOROVY SVAROVACI AGREGAT: viz tabulka 1 (TAB. 1)

- DRZAK ELEKTRODY: viz tabulka 2 (TAB. 2 i

Hmotnost motorového svarovaciho agregatu je uvedena v
tabulce 1 (TAB. 1)

4.POPIS MOTOROVEHO SVAROVACIHO AGREGATU

Motorovy svafovaci agregat je tvofen vznétovym motorem, ktery
pohani vysokofrekvencni alternator s trvalymi magnety. Ten zase
napdji vykonovy modul, ze kterého se ziskava svafovaci a pomocny

proud.

Fig. B

1- Vznétovy motor,

2- Vysokofrekvenéni alternator.

3- Usmérnova¢. .

4- Pomocnd zasuvka s jednosmérnym proudem.

5- Vstup tfifazového™ generatoru, jednotka usmérnovace a
\'Q(roynévgaci kondenzatory. L L

6- Prepinaci mistek s tranzistory (IGBT) a ovladade; méni
usmérnéné napéti na stfidavé napéti s vysokou frekvenci a
provadi regulaci vykonu v ndvaznosti na pozadovanou hodnotu
svafovaciho proudu/napéti. . . . .

7- Vysokofrekvenéni transformator: Primarni vinuti je napajeno
zménénym napétim pfivadénym z bloku 6; jeho ukolem je
pfizplsobit napéti a proud hodnhotam potfebnym pro obloukové
svarovani a soucasné galvanicky oddélit svafovaci obvod od
napajecihovedeni. . .

8- Sekundarni usmérfiovaci mistek s vyrovnavaci indukcni civkou:
Pfepina stfidavé napéti / proud dodavané sekundarnim vinutim
na jednosmeérny proud / napéti s velmi nizkymvinénim.

9- Ridici a regulacni elekfronika: provadi okamzitou kontrolu
hodnoty prechodnych jevl svafovaciho proudu a porovnava ji s
hodnotou nastavenou obsluhou; moduluje impulzy Fizeni
ovladacl IGBT, provadéjicich regulaci.

Urcuje_dynamickou odpovéd proudu béhem taveni elektrody
(okamzité zkraty) a dohlizi na bezpeénostni systémy.

KONTROLNIi ZARIZENj, REGULACE A ZAPOJENI
MOTOROVEHO SVAROVACIE% Ag REGATU
r.

1- Pomocnazasuvka 230V DC (jednosmérny proud).

2- E’?__Jlstka pomocné zasuvky. o .

3- CERVENA LED: obvykle je zhasnuta, jeji rozsviceni poukazuje
na piilis vysokou teplotu v alternatoru, coz brani dodavani
svarovaciho proudu i pomocného proudu. Pfistroj zUstane
zapnut, aniz by dodaval proud, a to az do dosazeni bézné teploty.
Obnoveni ¢innosti probéhne automaticky. . .

4- ZELENA LED: jeji rozsviceni poukazuje na ¢innost v rezimu
generatoru jednosmeérného proudu. N R

5- Voli¢ GENERATORU JEDNOSMERNEHO PROUDU-
S_VAR(?VACI PRISTROJ. Umoznuje volbu zvoleného rezimu
dinnosti:

- Generator jednosmérného proudu.

5 - Svarovaci pfistroj.

6- Potenciometr pro regulaci svafovaciho proudu se stupnici
ocejchovanou v ampérech; umoznuje regulaci také béhem
svarovani.

7- ZELENA LED: jeji rozsviceni poukazuje na ¢innost v rezimu

svafovacjho pristroje. . .

8- ZLUTA LED: obvykle je zhashuta, jeji rozsviceni poukazuje na
pfitomnost poruchy zabranujici dodavani svafovaciho proudu,
zplUsobeng zasahem nékteré z nasledujicich ochran:

- Tepelna ochrana : Uvnitf motorového svafovaciho agregatu
bylo dosazeno nadmérné teploty. Pfistroj zlistane zapnut, aniz
by dodaval groud, ato az do dosazeni bézné teploty. Obnoveni
¢innosti probéhne automaticky. .

- Ochrana ANTI STISK: slouzi k automatickému zablokovani
pivodu svafovaciho proudu do elektrody, jakmile se pfilepi k
svafenému materialu, ¢éimz umozni jeji manualni odstranéni
bez poskozeni drzaku elektrod. | L

- Ochrana pro pfipad nadmérné rychlosti ota¢eni motoru:
slouzi k automatickému zablokovani svafovaciho proudu az do
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poklesu rychlosti ota¢eni motoru na jmenovité hodnoty.
9- Elidrfé zasuvka (+), umozhujici rychlé pfipojeni svarovaciho
abelu.
10-Zéky))olrné zasuvka (-), umoznujici rychlé pfipojeni svafovaciho
abelu.
11- Svorka pro pfipojeni uzemnéni.

5.INSTALACE

A UPOZORNENI! VSECHNY OPERACE SPOJENE S
INSTALACI . A ELEKTRICKYM ZAPOJENIM MOTOROVEHO
SVAROVACIHO AGREGATU MUSI, BYT PROVEDENY . PRI
VYPNUTEM, MOTORQVEM. SYAROVACIM AGREGATU.
ELEKTRICKE ZAPOJENI MUSI BYT PROVEDENO VYHRADNE
ZKUSENYMA KVALIFIKOVANYM PERSONALEM.

MONTAZ
Rozbalte motorovy svafovaci agregat a provedte montaz
oddélenych ¢asti, nachazejicich se v obalu.

Montéaz zemniciho kabelu-klesti
Obr.D
Montaz svafovaciho kabelu-drzaku elektrody
Obr. E

UMISTENI MOTOROVEHO SVAROVACIHO AGREGATU
Vyhledejte misto pro instalaci motorového svafovaciho agregatu, a
totak, aby sev blizkosti otvoril pro vstup a vystup chladicihovzduchu
nenachazely Ereka_zky; mezitim se ujistéte, Ze se nebude nasavat
vodivy prach, korozivnivypary, vihkostatd.

Kolem motorového svarovaciho agregatu udrzujte volny prostor
minimalné do vzdalenosti 1m.

A UPOZORNENI! Umistéte motorovy svafovaci agregat na
rovny povrch s hosnostj, kterd je imérna jeho hmotnosti, abyste
predesli jeho pFevraceni nebo nebezpeénym presunum.

UZEMNENI STROJE

A Abyste zabranili zasahu elektrickym proudem prostfednictvim
vadnych spotiebicli, musi_byt stroj vybaven stalym zemnicim
rozvodem prostfednictvim pFisIgébnéEvorky.

r.

ELEKTRICKE ZAPOJENI MUSI BYT PROVEDENO VYHRADNE
ZKUSENYM AKVALIFIKOVANY M PERSONALEM.

\F(;NETOV\’( MOTOR
Tl

- kontrolach pfed pouzitim;

- startovani motoru;

- pouziti motoru;

- zastaveni motoru; R ..

postupuijte dle pokynl uvedenych v NAVODU KPOUZITI od vyrobce
vznétového motoru.

Poznamka: Vznétovy motor je vybaven ochranou pro pfipad
nedostatku oleje.

ZAPOJENI SVAROVACIHO OBVODU

A UPOZORNENI! PRED PROVADENIM NASLEDUJICICH
ZAPOJENI SE UJISTETE, ZE JE MOTOROVY SVAROVACI
AGREGAT VYPNUT.

V tabulce (TAB, 1) jsou uvedeny hodnoty doporuc¢ené pro svafovaci
kabely (v mm’) na zékladé ‘maximalniho proudu dodavaného
motorovym svarovacimagregatem.

Témér vSechny obalené elektrody se pfipojuji ke kladnému pdlu (+)
motorového svafovaciho agregatu; pouze ve vyjimecnych pfipadech
u kyselych elektrod se pfipojuji k zapornému pdlu (-).

Zapojeni svafovaciho kabelu-drzaku elektrody

Na jeho konci je upevnéna specialni svérka, slouzici k sevfeni
obnazené ¢astielektrody.

Tento kabel je tieba pfipojit ke svorce oznacené symbolem (+).
Zapojeni zemniciho kabelu svafovaciho proudu

Zemnici kabel je tfeba pfipojit ke svafovanému dilu nebo ke
kovovému stolu, na kterém je ulozen, co nejblize k vytvaienému

spoji.
'|}e)n{o kabel je tfeba pfipojit ke svorce oznacené symbolem ().

Doporuceni: . )

- Konektory svafovacich kabelll zasroubujte aZ na doraz do
zasuvek umoznujicich rychlé pripojeni kvili zajisténi dokonalého
elektrického kontaktu; 'v opacném pfipadé bude dochazet k
pfehfivani samotnych konektorll s jejich naslednym rychlym
opotiebenima ztratou u¢innosti.

- Pouzivejte co mozna nejkratsi svafovaci kabely. .

- Vyhnéte se pouziti kovovych struktur, které netvofi soucasti

opracovavaného dilu pro svod svafovaciho proudu, namisto
zemniciho kabelu; mlze to znamenat ohrozeni bezpecnosti a
vést k neuspokojivymvysledkim svafovani.

6. SVAROVANI: POPIS PRACOVNIHO POSTUPU

- Je nezbytné, abyste se fidili pokan vyrobce elektrod,
poukazujicimi na spravnou polaritu " elektrody a pfislusny
ogtlmélnl svarovaci proud (obycejné jsou tyto pokyny uvedeny na
obalu elektrod). .

- Svafovaci proud ma byt regulovan podle priméru pouzité
elektrody a druhu spoge, ktery si pfejete zrealizovat; indikativni
hodnoty proudu, pouzitelné pro rizné primery elektrod, jsou:

@ Elektrody (mm) Svarovaci proud (A)

min. max.
1,6 25 - 50
2 40 - 80
25 60 - 110

80 - 160

- Jetfeba pamatovat nato, ze pfi stejném priméru elektrody budou
pouzity vysoké hodnoty proudu pro vodorovné svafovani,
zatimco pro svislé svafovani nebo pro svafovani nad hlavou
budou pouzity niz&i hodnoty.

- Mechanické vlastnosti svafovaného spoje jsou kromé intenzity
pouzitého proudu urceny také dalsimi svafovacimi parametry,
ako je délka oblouku, rychlost a poloha provedeni, primér a

valita elektrod (za Ucelem spravného uchovani elektrod je
udrzujte mimo dosah vlhkosti, chranéné v pfislusnych balenich
nebo hadobach).

Postup:

Pfepnétedopoiadovanépolohyvolié’ . (Obr.C-5).

- Drzte si ochranny &tit PRED OBLICEJEM a otirejte hrotem
elektrody svafovany dil; provadéjte pohyb jako pfi zapalovani
za alké;&'edné,seone's ravnéj$i zpUsob zapaleni oblouku.
UPOZORNEN|: NEKLEPEJTE elektrodou o dil; riskovali byste
tigwl pl?ékozeni povrchu s naslednymi obtizemi pfi zapaleni
oblouku.

- Jakmile dojde k zapaleni oblouku, snazte se po celou dobu
vytvafeni ‘svaru udrzovat od dilu konstantni vzdalenost,
odpovidajici primeéru pouzité elektrody; pamatujte, Ze elektroda
ne)ubsi g't naklonéna pod Uhlem 20-30 stupid ve sméru posuvu

r.G).

- Povytvofeni svaru pfesufite koncovou cCast elektrody lehce zpét
vzhledem ke sméru posuvu, nad vznikly krater, za Ucelem jeho
naplnéni. Nasledné rychle zvednéte elektrodu z tavici 1azné,
abyste docilili zhasnuti oblouku.

VZHLEDY SVARU
Obr. H

7. POUZITI MOTOROVEHO SVAROYACIHO AGREGATU V
ULOZE GENERATORU JEDNOSMERNEHO PROUDU |
- Zkontrolujte, zda je stro pV_llpoten k zemnicimu koliku zplsobem
EOPSE"”YWV kapitole 5. INSTALACE
- Zkontrolujte, zda napéti zafizeni odpovida napéti poskytovanému
omocnou zasuvkou.
- Fipoge zastréku nastroje do pfislusné zasuvky na stroji
(obr. C-1).

- PfepnétedopoiadovanépoIohyvoIiéD: (Obr. C-5).

Motorovy svafovaci agregat poskytuje prostfednictvim pomocné
zasuvky jednosmérny proud. Proto {e mozné k nému pfipojit POUZE
nastroje vybavené univerzalnim motorem (kartaci).

Pfikladem takového elektrického nafadi jsou:

- Elektrické vrtacky;

- Uhlové brusky; .

- Univerzalni prenosné pilky.

8. UDRZBA

A UPOZORNENi! PRED PROVADENIM OPERACI UDRZBY SE
UJISTETE, ZEJE MOTOROVY SVAROVACIAGREGAT VYPNUT.

RADNA UDRZBA . . . .
OPERACE RADNE UDRZBY MUZE PROVADET OPERATOR.
UDRZBA VZNETOVEHO MOTORU . .
Provadéjte kontroly apé)ravid,eln,ou udrzbu dle pokynu
uvedenych v. NAVODU POUZITI od vyrobce vznétového
motoru. Pfivyménéoleje konzultujte také OBR. |
MIMORADNAUDRZBA , . A
OPERACE . MIMORADNE UDRZBY,. MUSI BYT PROVEDENY

VYHRADNE PERSONALEM SEZKUSENOSTMI Z ELEKTRICKO-
STROJNIOBLASTI.

A UPOZORNENIi! PRED ODLOZENIM PANELU

MOTOROVEHO SVAROVACIHO AGREGATU A PRISTUPEM K
JEHO VNITRKU SE UJISTETE, ZEJE VYPNUT.

Pfipadné kontroly provadéné uvniti motorového svafovaciho
agregatu pod napétim mohou zpusobit zasah elektrickym
proudem s vaznymlp,asledk){S zpusobenymi pfimym stykem se
soucastmi pod napétim a/nebo pfimym Stykem s pohybujicimi
se soucastmi.
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Pravidelné a s frekvenci odpovidajici pouziti a prasnosti prostredi
kontrolujte vnitfek motorového svafovaciho agregatu a
odstrafujte prach, nahromadény na transformatoru, reaktanci a
usmeérnovaci, prostrednictvim “proudu suchého stlaceného
vzduchu (maximalné 10 bar).
Zabrante nasmérovani ‘proudu stlateného vzduchu na
elektronické karty; zabezpecte jejich pfipadné ocisténi velmi
emnym kartacem nebo vhodnymirozpoustédly. . .
- fi uvedené pfilezZitosti zkontrolujte, zda jsou elektrické spoje
fadné utai_ene/ a zda jsou kabelaze bez viditelnych znamek
os$kozenj izolace.
- Po ukonceni uvedenych operaci provedte zpétnou montaZ
panell motorového svafovaciho agregatu a utahnéte na doraz
upevnovaci sroub\t/.
Rozhodné zabrarite tomu, aby se operace svafovani provadély
pfi otevieném motorovém svafovacimagregatu.

9. PREPRAVA A SKLADOVANI MOTOROVEHO SVAROVACIHO
AGREGATU

Pfi pfepravé a skladovani motorgvého svafovaciho agregatu
postupuite dle pokynl uvedenych v NAVODU KPOUZITI od vyrobce
vznétového motoru.

10. ODSTRANOVANIPORUCH , . .
V_PRIPADE NEUSPOKOJIVE CINNOSTI A DRIVE, NEZ
PROVEDETE SYSTEMATICKE KONTROLY NEBO NEZ SE
(ZDSARATITE NA VASE SERVISNI STREDISKO, ZKONTROLUJTE,

- Svafovaci proud, regulovany pfislusSnym potenciometrem se
stupnici ocejchovanou v ampérech, odpovida priméru a druhu

ouzité elektrody.

- eni rozsvicena zluta LED, signalizujici zasah tepelné ochrany

ﬁ_)_uspbenezkratem. L . .

- Ujistéte se, zda jste dodrzeli jmenovitou hodnotu poméru
zakladniho_a pulzniho proudu; v pfipadé zasahu termostatické
ochrany vyckejte na ochlazeni motorového svafovaciho agregatu
Erlrozenymzpusobem, zkontrolujte ¢innostventilatoru.

- Zkontrolujte, zda na \O’(stu u motorového svarovaciho agregatu
neni pfitomen zkrat: takovém pfipadé pfistupte k odstranéni

eho pficdin.

- Zkontrolujte, zda je spravné provedeno zapojeni svafovaciho
obvodu, se zvlagtnim dirazem na skutecné pfipojeni zemnicich
}(I%éti k dilu, aniz by byl mezi né vloZen izola¢ni material (hapf.
ak).

Pij odstrafiovanj II’.""“Ch. postupujte dle pokynu uvedenych v
NAVODU K POUZITI od vyrobce vznétového motoru.

V pripadé problém( se vznétovym motorem se obratte na
nejblizSiho prodejce motoru.

(SK)
NAVOD NA POUZITIE

AL

UPOZORNENIE! PRED POUZITIM MOTOROVEHO ZVARACIEHO
AGREGATU S| POZORNE PRECITAJTE NAVOD_NA JEHO
POUZITIE, AKO AJ NAVOD NA POUZITIE ZAZIHOVEHO
MOTORA. NERESPEKTOVANIE TQHOTO UPOZORNENIA BY
MOHLO VIEST K PORANENIU OSOB A K VZNIKU SKOD NA
ZARIADENIACH, PRISTROJOCH ALEBO SAMOTNOM
MOTOROVOMZVARACOMAGREGATE.

MOTOROVE ZVARACIE AGREGATY NA ZVARANIE MMA A TIG,
URCENE PRE PRIEMYSELNE APROFESIONALNE POUZITIE.
Poznamka: V nasledujucom texte bude pouzity vyraz ,motorovy
zvaraci agregat”.

1. ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY

- Slggntrolyﬁte motor pred kazdy pouzitim (vid navod od vyrobcu
zazihového motora). .
Nekladte do blizkosti motora horfavé predmety a udrzujte
motorovy zvaraci agregat najmenej 1 meter od budov a inych
zariadeni.

Nepouzivajte motorovy zvaraci agregat v prostredi s
nebezpedenstvom vybuchu afalebo pozZiaru, v uzavretych
miestnostiach, v pritomnosti horlavych afalebo vybusnych
kvapalin, plynov, praskav, \(%'/parov, kyselina komponentov. .
Palivo do motora doplhajte na dobre vetranom priestore pri
zastavenom stroji. Benzin je vysoko horfavy a navySe méze
vybuchnuat. . .
Neplite palivovd nadrz prilis. V hrdle nadrze sa nesmie
nachadzat palivo. Skontrolujte, ¢i je uzaver dostatocne
zatvoreny. . . . ' ) P
Ak dojde k vyliatiu malého mnozZstva paliva mimo nadrz, naleZite
ju vyCistite a pred zapnutim motora vyckajte, kym sa zvySky
neodparia. . .
Nefajcite a nepriblizujte sa s otvorenym ohfiom k miestu, kde
dos|o k doplneniu paliva do motora alebo kde sa skladuje benzin.
Nedotykajte sa este teplého motora. Aby ste sa vyhli vaznym
popaleniam alebo pozZiaru, pred prepravou alebo uskladnenim

motorového zvaracieho agregatu ho nechajte vychladnat.

Vyfukové plyny obsahuju oxid uholnaty, ktory je mimoriadne
ﬁdovat', bez  farby a” zapachu. Vyhnite sa jeho  inhaldcii.
euvadzajte motorovy zvaraci agregat do ¢&innosti v
uzatvorenych priestoroch.
Nenaklanajte motorovf/ zvaraci agregat viac ako o 10° od zvislej
roviny, pretoze by mohlo ~déjst k uniku benzinu.
Udrzujte deti a zvierata v dostatocnej vzdialenosti od zapnutého
motorového zvaracieho agregatu, pretoze sa ohrieva a méze
spbsobit popaleniny a poranenia. .
audte sa rychlo vypnat motor a pouzivat véetky ovladacie prvky.
Nikdy nezverujte’ motorovy zvaraci agregat osobam, ktoré
nedisponuju dostatocnou pripravou.

POKYNY PRE ELEKTRICKU BEZPECNOST

- PRIPOJTE STROJ K ZEMNIACEMU KOLIKU

- Elektricka energia predstavuje mozny zdroj nebezpecenstva a v
pripade, ked nie je pouzivana vhodnym spésobom, spdsobuje
zasahy elektrickym prudom alebo zasahy bleskom, s vaznymi
nasledkami alebo smrtou, a poruchy na elektrickych
zariadeniach. Udrzujte deti, nesvojpravne osoby a zvierata v
dostatoénej vzdialenosti od motoroveho zvaracieho agregatu.

- Motorovy zvaraci agregat poskytuje prostrednictvom pom_ocn__etl

zasuvky jednosmerny prud. Preto je mozné k nemu pripoji
LEN nastroje vybavené univerzalnym motorom (kartace).
Skontrolujte, ¢ napatie zariadenia odpoveda napatiu
poskytovanému pomocnou zasuvkou. .
Je zakazané a nebezpecné pripajat akykolvek iny druh zataZe.
Podrobneizéieinformécie . . _sU uvedené v Ka_lpitole
JSOUZITIE MOTOROVEHO ZVARACIEHO AGREGATU V
ULOHE GENERATORA JEDNOSMERNEHO PRUDU".

- Je zakadzané a nebezpecné pripajat’ stroj a dodavat’ elektricki
energiu do elektrickej siete budov%.

- lalepquiivajte stroj vo vlhkom alebo mokrom prostredi, alebo za

azda.

- Nepouzivajte kable s poSkodenou izoldciou a udrzujte ich v
dostatoénej vzdialenosti od ohriatych ¢asti stroja.

%OK#QRHEE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE OBLUKOVE
Operator musi byt dostatoéne vySkoleny na bezpeéné
pouZivanie nmotorového zvaracieho agregatu a musi byt
Informovany o rizikdch spojenych s postupmi pri zvarani
oblukom, o prislusnych ochrannych opatreniach a o postupoch
vhudzovom stave, . .

{Suvisiace informacie najdete tiez v ,TECHNICKOM PREDPISE
EC alebo CLCITS 62081“ INSTALACIA A POUZITIE
ZARIADENIA NA OBLUKOVE ZVARANIE).

- Zabraite priamemu styku so zvaracim obvodom; napitie
na{)razdno dodavané motorovym zvaracim agregatom moze
byt'za danych okolnosti nebezpeéné. | L.

- Zapojenie zvaracich kablov, Kontrolné operacie a opravy
musia,lt)yt‘ vykonavané pri vypnutom motorovom zvaracom
agregate.

- Pgedgvymenou opotrebovanych sucasti zvéracej pistole
vypnite motorovy zvaraciagregat. .

- NepouZivajte motorovy zvaraci agregat vo vihkom alebo
mokrom prostredi, alebo zadazda. .

- NepouZivajte kable s posSkodenou izolaciou alebo s
uvolnenymispojmi.

- Nezv,éragte na nadobéch, zdsobnikoch alebo potrubiach,
ktlore '°|'§|?huju alebo obsahovali zapalné kvapalné alebo
lynné latky, ) . . L
eyhnjtg sa%in_nosti na materialoch vycistenych chlérovymi
rozpustadlamialebo v blizkosti menovanych’latok.
- Nezva,rgi{te nazasobnikoch pod tlakom. ~ L
- Odstrantez pracovnehocrriestoru v8etky zapalné latky (napr.
drevo, papier, handry, atd’.) i
- Zabezpecte si vhodnu vymenu vzduchu alebo prostriedky na
odstrafovanie zvaracich dymov z blizkosti obluku; Medzné
hodnoty vystavenia sa zvaracim dymom v zavislosti na ich
zloZeni, koncentracii a dizke samotnej expozicie, vyzadujd
systematicky pristup priich vvhodnocovani. L
- UdrzZujte tlakovi nadobu (ak sa pouZiva) v dostatoénej
vzdialenosti od zdrojovtepla, vratane sineéného Ziarenia.

POLO @

- Zabezpeéte si vhodnu izoldciu vzhladom Kk elektréde,
opracovavanej sucasti a p,rl{()adn m uzemnenym kovovym
Castiam, umiestnenych v bliz ost|¥dogtu,pnxm). ..
Oby¢ajne je to mozné dosiahnut’ pouzitim k tomu ur€enych
ruKavic, obuvi, pokryvok hlavy a odevu a pouZitim stupaciek
alebg izolagnych kobercov. o L.

- Zakazdym _si chrante zrak pouZitim prisluSnych skiel
neobsahujlicich aktinium na ochrannych Stitoch alebo
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maskach. L. .
PouzZivajte prisluSny ochranny ohfiovzdorny odev, aby ste
zabranili vystaveniu pokoZKy ultrafialovému a
infraCervenému Ziareniu, pochadzajicemu z obluiku;
ochrana sa musi vztahovat tieZ ha ostatné osoby
nachadzajuce sa v blizkosti obluku, a to pouZitim tienidiel
aleho nereflexnych zavesov. . . . .

- Hluénost: Ked v pripade mimoriadne intenzivnych
operaciach zvarania doéjde K vystaveniu sa osobnej
kazdodennej urovni  (LEPd) rovnajucej sa alebo
prev _suducej 85dp(A?1, je povinné pouzivat vhodnej
prostriedky osobnej ochrany.

®

- Elektromagnetické polia_vznikajlce pri procese zvarania
mozu rusit’¢innost’ elektrickych a elektronickych zariadeni.
Osoby pouZivajuce Zivothe dolezité elektrické alebo
elektronické zariadenia (napr. srdcové strojceky, resplratog(,
atd’.) musia mozZnost’ zdrziavat' sa v blizkosti priestorov, kde
Isakpouzwa tento motorovy zvaraci agregat, konzultovat' s
ekarom.

Osobam, pouZivajlcim elektrické alebo elektronické Zivotne
ddlezité zariadénia, sa pouZitie tohoto motorového

zvaracieho agregatu n'edoporucuje.

- Tento motorovy zvdraci agregat vyhoyuje poZiadavkam
technického Standardu vyrobKu urCeného pre vyhradné
ouzitie v priemyselnom prostredj, na profesionalne ucely.
ie j(te zgl,stena elektromagneticka kom patibilita v domacom
prostredi.

DALSIE OPATRENIA

- OPERACIEZVARANIA; | ; ;
- V prostredi so zvySenym rizikom zasahu elektrickym
prudom; . i
- vo vyhradenych priestoroch; L. .,
- zalprltomnostlza alnych alebo vybusnych materialov
MUSIA byt vopred zhodnotené ,Odbornym vedicim“ a
konané zakazdym v prltomnosh osob vyskolenych pre
zasahy v nidzovych pripadoch. . o
MUSI ‘byt’ zavedené pouZivanie _ochrannych technickych
prostriedkoy, c;)oglsan?(ch v ¢astiach 5.10;, A.7;
EGHNICKEHO PREDPISU IEC alebo CLC/TS 62081 “.
- MUSI byt zakazané zvaranie operatorom zdvihnutym zo
zeme, s vynimkou pouZitia bezpecnostnych ploSin. . .
- NAPATIE MEDZI DRZIAKMI ELEKTROD ALEBO ZVARACIMI
PISTOLAMI: Pri praci s viacerymi zvaracimi pristrojmi na
jedinom zvaranom kusg alebo na viacerych kusoch,
spojenych elektricky, mézZe ddjst’ k nebezpecnému suctu
napati medzi dvoma odliSnymi drZiakmi elektrod alebo so
zvaracimi piStolami. Hodnota napitia mdzZe dosiahnut’ aZz
dvojnasobok pripustnej medze. . .
Je potrebné, aby odbornik koordinator vykonal meranie
pristrojmi, z dovodu uréenia existencie nebezpecenstva
rizika a mohol prijat’ vhodné ochranné opatrenia v sulade s
ustanovenim ¢asti 5.9 ,, TECHNICKEHO PREDPISU ICE alebo
CLCITS62081".

A ZVYSKOVERIZIKA

- NESPRAVNE POUZITIE: Akékol'vek iné pouZitie motorového
zvaracieho agregatu ako spravne pouZitie (napr.
rozmrazovanié potrubia vodovodného rozvodu) je
nebezpecné.

2.UVODAZAKLADNY POPIS .
Tento motorovy zvaraci agregat je zdrojom pridu pre oblukové
zvaranie aé’e vyrobeny $pecialne pre zvaranie MMA jednosmernym
radom (DC). .

lastnosti tohoto regulacného systému (MENICA), ako napr. vysoka
rychlost a presnost regulacie, davaju motorovému zvaraciemu
agregatu vynikajuce vlastnosti pri zvarani obalenymi elektrédami
rutilovymi, kyslymi, bazickymi, celulézovymi). .

ro{ je dalej vybaveny pomocnou zasuvkou pre napajanie
spotrébi¢ov vybavenych univerzalnym motorom (j(artace)J, ako
napriklad rohovej brisky a vitacky, jednosmernym pridom.

PRISLUSENSTVO DODAVANENA ZELANIE:
- Sada nazvaranie MMA.
-Sadanazvaranie TIG,

- Adaptér pre tlakovu nadobu s argénom.

- Reduktor tlaku.

- Zvaracia pistol TIG.

- Sada koliesok.

3. TECHNICKE UDAJE
IDENTIFIKACNY STITOK
Zakladné udaje, tykajuce sa pouzitia a vlastnosti motorového
zvaracieho agregatu, 'su uvedené na identifikaChom stitku a ich
vyznam je nasledovny: Obr A

r.

1- Symbol S: Poukazuje na moznost zvarania v prostredi so
zvyéen%'/_m rizikom Urazu elektrickym pridom (napr. v tesnej
blizkostivelkych kovovych sicasti).”

2-  Symbol preduréeného spdsobu zvarania.

3-  Symbolvnutornej struktury zvaracieho pristroja.

4- Vyrobné Cislo na identifikaciu zvaracieho pristroja (nevyhnutné

pre servisnl sluzbu, objednavky nahradnych "dielov,

\é}yhl’a(jév,anie Eé,vodu vyrobku). . . .
rislusnd EUROPSKA norma pre bezpecnost a konstrukciu

strojov pre oblikové zvaranie.

6-  Vlastnosti zvaracieho obvodu:

- U,: maximalne napatie haprazdno.

- 1,/U,: Normalizovany prud a napatie, ktoré méze byt dodavané

zvéracimpristro]jom pocas zvarania.

- X : Zatazovatel. Poukazuje na ¢as, pocas ktorého méze
_motorov,P'/ zvaraci agregat dodavat odpovedajlci prud (v tom
istom stlpci). )/Ja ruje sa v %, na zaklade 10-minutového
cyklu (napr, 60% = 6 minut prace, 4 minuty prestavky; atd’).

Pri prekroceni faktorov pouzitia (vztiahnutych na 40 °C v
prostredi), dojde k aktivacii tepelnej ochrany (motorovy
zvaraci agregat zostane v pohotovostnom rezime, az kym sa
Jjehoteplota nedostane naspét do pripustného rozmedzia). .
AN-AIV. Poukazuje na regulaénl radu zvaracieho prudu
(minimalnu maximalnu) pri odpovedajicom napati obluku.

7-  Stupen ochrany obalu.

8- Symbol zazihového motora.

9- C arakteri_stickéL]da{ez_z’aiihov_éhomotora:

- n: Menovita rychlost prizatazi.

- n,: Menovita rychlost naprazdno.

- Pimac: Maximalny vykon zazihového motora.

10- PomocnY_vykonovyvystup: .

- N?/mbo_ jednosmerného prudu.

- Menovité vystupné napatie.

- Menovity vystupny prid.

- Zatazovaci cyklus. L
11- Hodnota poistiek s oneskorenou aktivaciou, potrebnych na

ochranu pomocn_e'zésuvk%.

12- Symboly vztahujlice sa k bezpe¢nostnym normam, vyznam
ktorych " je uvedeny v kapitole 1 ,Zakladné bezpecénostné

N

ﬂokyny“- )
13- Hladina akustického vykonu zaru¢ena motorovym zvaracim
agregatom.

Poznamka: Uvedeny priklad $titku ma len indikativny charakter
oukazujluci ha symboly a orientacné hodnoty; presné hodnoty
echnickych Udajov vasho zvaracieho pristroja musia byt odditané

priamo z identifikacného stitku samotného motorového zvaracieho

agregatu.

DALSIE TECHNICKE UDAJE: .

- MOTOROVY ZVARACI AGREGAT.: vid tabulka 1 (TAB. 1)

- DRZIAK ELEKTRODY: vid tabulka 2 (TAB. 2) B

Hmotnost’ motorového zvaracieho agregatu je uvedena v

tabulke 1 (TAB.1)

4.POPIS MOTOROVEHO ZVARACIEHO AGREGATU

Motorovy zvaraci agregat je tvoreny zazihovym motorom, ktory

}I)_ohéha vysokofrekvenéhy alternator’'s permanentnymi magnetmi.

ento zas napaja vykonovy modul, z ktorého sa ziskava zvaraci a
pomocny prid.
Obr. B

1- Zazihovy motor,

2- Vysokofrekvencny alternator.

3- Usmernovac.

4- Pomocna zasuvka s jednosmernym pradom.

5- Vstup trojffazového generatora, jednotka usmerfovaca a
vyrovnavacie kondenzatory.

6- Prepinaci mostik s tranzistormi (IGBT) a ovladacmi; meni
usmernené na?ét_le na striedavé napatie s vysokou frekvenciou a
vykonava regulaciu vykonuv navéznosti ha pozadovanu hodnotu
zvaracieho prudu/napatia. . o .

7- Vysokofrekvencny transformator: Primarne vinutie je napajané
zmenenym napdtim privadzanym z bloku 6; jeho dlohou je
prispdsobit napétie a prud hodnotdm potrebnym pre oblikové
zvaranie a sUCasne galvanicky oddelit zvaraci obvod od
napdjaciehovedenia.

8- S_ekundérn'g usmernovaci mostik s vyrovnavacou indukénou
cievkou: Prepina striedavé napéatie / priad dodavané

sekundarnym vinutim na jednosmerny prid / napéatie s velmi

nizkymvInenim. . .

Riadiaca a regulacna elektronika: vykonava okamzitu kontrolu

hodnoty prechodnych javov zvaracieho pridu a porovnava ich s

hodnotou nastavenou obsluhou; moduluje impulzy riadenia

ovladacov IGBT vykonavajucich regulaciu, .

Uréuje dynamickll odpoved pradu pocéas tavenia elektrody

(okamzité skraty) a dohliada na bezpe¢nostné systémy.

ZARIADENIA NA KONTROLU, REGULACIA A ZAPOJENIE
MOTOROVEHO ZVARACIEHOAGREGATU

w0
v

. C

1- Pomocnazasuvka 230V DC (jednosmerny prud).

2- Poistka ﬁomocnej zasuvky.. o . o e

3- CERVENA LED: obycajne je zhasnuta, jej zasvietenie signalizuje
vysoku teplotu v alternatore, zabrafujucu dodavaniu zvaracieho
pradu i pomocného prudu. Pristroj zostane zapnuty s tym, ze
nedodava prid, az kym nedosiahne beznu teplotu.”Obnovenie
cmnostl&)rebehneautomatlcky.

4- ZELENA LED: jej zasvietenie signalizuje ¢innost v rezime

eneratora jednosmerného pradu. | . A .

5- Volic GENERATOR JEDNOSMERNEHO PRUDU - ZVARACI

PRISTROJ. Umozhuje volbu potrebného rezimu ¢innosti:

- Generator jednosmerného pradu.
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5 - Zvaradi pristroj.
6- Potenciometer na regulaciu zvaracieho prudu so stupnicou
ociachovanou v ampéroch; umozfuje regulaciu aj pocas

zvaranig.

7- ZELENA LED: jej zasvietenie signalizuje Cinnost v rezime

zvaracieho pristroja. o . o o

8-ZLTA LED: obycajne je zhasnuta, je| zasvietenie signalizuje
poruchu, braniacu” dodavanju_ zvaracieho prudu, sposobent

zasahom niektorej z nasledujucich ochran: .

- Tepelna ochrana: vo vnltri motorového zvaracieho agregatu
bola dosiahnuta prili$ vysoka teplota. Stroj zostane zapnuty s
tym, Ze nedodava prid, az kym nedosiahne beznu teplotu. K
obnoveniu innosti dojde automaticky.

- Ochrana ANTI STICK: automaticky zablokuje zvaraci prid v
pripade prilepenia elekirédy na zvarany material, ¢im umozni
Jej manualne odstranenie bez poskodenia drziaku elekt,réd?/.

- Ochrana proti prekro¢eniu medznej hodnoty rychlosti
motora: zablokuje dodavku zvaracieho prudu, az kym
neklesne rychlost motora do rozsahu menovitych hodnét.

9- }él,zi;:liné zasuvka (+) umoznujluca rychle pripojenie zvaracieho
abla.

10-%2}1&0rné zasuvka (-) umoznujica rychle pripojenie zvaracieho
abla

11-Svorka na pripojenie uzemnenia.

5.INSTALACIA

AUPOZORNENIE! VSETKY OPERACIE SPOJENE S
INSTALACIOU A ELEKTRICKYM ZAPOJENIM MOTOROVEHO
ZVARACIEHO AGREGATU MUSIA BYT VYKONANE. PRI
UTOM MOTOROVOM.ZVARACOM AGREGATE.
ELEKTRICKE ZAPOJENIE MUSI BYT VYKONANE VYHRADNE
SKUSENYMALEBO KVALIFIKOVANYM PERSONALOM.

MONTAZ
Rozbalte motorovy zvaraci agregat a vykonajte montaz
oddelenych Casti nachadzajucich sa v obale.

Montaz zemniaceho kabla-kliesti
Obr.D
Montaz zvaracieho kabla-drZiaka elektrody
Obr. E

UMIESTNENIE MOTOROVEHO ZVARACIEHOAGREGATU
Vyhladajte miesto na intalaciu motorového zvaracieho agregatu, a
to tak, aby sa v blizkosti otvorov pre vstup a vystup chladiaceho
vzduchu nenachadzali prekazky; pricom sa uistite, ze nebude
dochadzat k nasavaniu vodivého prachu, korozivnych vyparov,
vlhkostiatd.

Okolo motorového zvaracieho agregatu udrzujte volny priestor
minimalne dovzdialenosti 1 m.

AUPOZORNENIE! Umiestnite motorovy zvaraci agregat na
rovny povrch s nosnost'ou, ktora je imerna jeho hmotnosti, aby
sa pristroj neprevratil alebo aby nedoslo K jeho nebezpeénym
presunom.

UZEMNENIE STROJA

A Aby ste zabranili zasahu elektrickym pridom prostrednictvom
vadnych spotrebicov, stroj musi byt vybaveny stalym zemniacim
rozvodom prostrednictvom prislougne'j__svorky.

r.

ELEKTRICKE ZAPQJENIE MUSI BYT VYKONANE VYHRADNE
SKUSENYM ALEBO KVALIFIKOVANYM PERSONALOM.

EAZIHOVY MOTOR

i:

- kontrolach pred pouzitim;

- startovani motora;

- pouziti motora;

- Zzastaveni motora; . .
postupuijte podla pokynov uvedenych v NAVODE NA POUZITIE od
vyrobeou zazihového motora.

Poznamka: Zazihovy motor je vybaveny ochranou pre pripad
nedostatku oleja.

ZAPOJENIE ZVARACIEHO OBVODU

AUPOZQRNENIE! PRED VYKONAVANIM NASLEDUJUCICH
ZAPOJENI SA UISTITE, ZE JE MOTOROVY ZVARACI AGREGAT
VYPNUTY.

V tabulke (TAB. 1) sU uvedené hodnotP/ doporucené pre zvaracie
kable (v mm’ na zaklade maximalheho prudu dodavaného
motorovymzvaracim agregatom.

Takmer véetky obalené elektrédy sa pripajaju ku kladnému pdlu (+)

motorového zvaracieho agregatu; len vo vynimoénych pripadoch v
pripade pouzitia kyslych elektréd sa pripajaju k zapornému pdlu (-).

Zapojenie zvaracieho kdbla-drZiaka elektrédy .
Na jeho konci je upevnena specialna svorka, sliziaca na zovretie
obnazZenejcasti elektrody.

Tento kabel je potrebné pripoiit’ ksyorke oznacenej symbolom (+).
Zapojenie Zemniaceho kabla zvaracieho prudu .

Zemniaci kabel je potrebné pripojit k zvaranému dielu alebo ku
kovovému stolu, na ktorom je ulozeny, ¢o najblizSie k vytvaranému

spoju.
'|}e)n{o kabel je potrebné pripojit' k svorke oznacenej symbolom (-).

Doporucenia: .

- Zaskrutkujte konektory zvaracich kablov aZ na doraz do zasuviek
umoznujucich rychle  pripojenie, kvéli zaisteniu dokonalého
elektrického kontaktu; v opaénom pripade bude dochadzat' k
prehrievaniu samotnych konektorov s ich naslednym rychlym
opotrebenim a stratou U¢innosti.

- Pouzivajte éo mozno najkratsie zvaracie kable. .

Na zvod zvaracieho pridu nepouzivajte namiesto zemniaceho

kabla kovové Struktury, ktoré nie su sucastou opracovavaného

dielu; mozZete tak ohrozit' vlastnl bezpecnost’ a mbze to taktiez

viest'k znizeniu kvality zvaru.

o

.ZVARANIE: POPIS PRACOVNEHO POSTUPU
- Je nevyhnutné, aby ste sa riadili pokynmi vyrobcu elektréd, ktoré
upozorfiuju na spravnu polaritu elektrédy a prisluénY o?timélny
zvaraci prud (oby€ajne su tieto pokyny uvedené na obale elektrod).
Zvaraci prud ma byt regulovany podla priemeru pouZitej elektrody
a druhu spoja, ktory si prajete zrealizovat; indikativne hodnoty
prudu pouzitelné pre rézne priemery elekiréd si:
@ Elektrody (mm) Zvaraciprad (A)

n. max.

mi
16 25 - 50
5 40 - 80
25 60 - 110
32 80 - 160

Jeé)otrebné pamatat’ na to, Ze pri rovhakom priemere elektrody
budu pouzité vysoké hodnoty pridu pre vodorovné zvaranie, zatial
Co pre zvislé zvaranie alebo pre zvaranie nad hlavou budu pouzité
nizsie hodnoty.

Mechanickeé vlastnosti zvaraného spoja su uréené okrem intenzity
pouzitého pradu aj dalSimi zvaracimi parametrami, ako je dizka
obldku, poloha zvaru, rychlost' zvarania, priemer a kvalita elektréd
(elektrody skladujte v suchom prostredi, chranené v prislusnych
baleniach alebo nadobach).

Postup:

Prepnite do poZzadovanej polohy voli¢ 5 (Obr. C-5).

- Drzte si ochranny stit PRED TVAROU a oftierajte hrot elektrécg/ o
zvarany diel, vykonavajte pohyb ako prizapalovani zapalky; jedna
saon%%ravneé_& sEosobza aleniaobluku. .
UPOZORNENIE: NEKLEPTE elektrédou o diel; mohlo by dgjst k
pglé,kl?denlu jej povrchu, ¢o by spésobilo obtiaznejsie zapalenie
obluku.

- Bezprostredne po zapaleni obliku sa shazte po celu dobu

vytvarania zvaru udrzovat od dielu kon$tantnu vzdialenost,

odpovedajlcu priemeru pouZitej elektré%y' pamatajte, ze
elektréda musi byt naklonena pod uhlom 20-: 0] stuphov v smere

Bosuvu (Obr.G).

o vytvoreni zvaru presunte koncovU cCast elekirody zlahka
naspat vzhladom na smer posuvu, had vzniknuty krater, aby ste
ho zaplnili. Nasledne rychlo zdvihnite elektrédu z taviaceho
kupela, aby ste dosiahli zhasnutie oblika.

VZHLADY ZVARU
Obr. H

7. POUZITIE MOTOROVEHO ZVARACIEHO K AGREGATU V
ULOHE GENERATORA JEDNOSMERNEHO PRUDU
- Skontrolujte, ¢ije strogpr'l&)olrenykzemmacemu koliku spésobom
opisanymyv kapitole 5. INSTALACIA .
- Skontrolujte, ¢i napétie zariadenia odpoveda napétiu
oskytovanému pomochou zasuvkou.
- ((5i€o'&te1z)éstr6ku nastroja do prislusnejzasuvky na stroji
r.C-1).

- Prepnite do pozadovanej polohy voli¢ D': (Obr. C-5).

Motorovy zvéraci agregat poskytuje prostrednictvom pomocnej
zasuvky jednosmerny prud. Preto ge mozné k nemu pripojit’ LE|
nastroje vybavené univerzalnym motorom (kartace).

Prikladom takéhoto elektrického naradia su:

- Elektrické vitacky;

- Uhlové brasky;

- Univerzalne prenosné pilky.

8. UDRZBA

A UPOZORNENIE! PRED VYKONAVANIM OPERACIi UDRZBY
SAUISTITE, ZE JEMOTOROVY ZVARACI AGREGAT VYPNUTY.

RIADNAUDRZBA . s P
OPERACIE RIADNEJ UDRZBY MOZE VYKONAVAT OBSLUHA.

-59-



UDRZBAZAZIHOVEHO MOTORA | |

Vykonavajte kontroB/ a pravidelnu_udrzbu godl‘a,pokyr)ov
uvedenych v NAVODE NA POUZITIE od vyrobcu zazihového
motora. Pred vymenouolejasi pozritetiezOBR.|

MIMORIADNA UDRZBA I

OPERACIE MIMORIADNEJ UDRZBY MUSIA BY
VYHRADNE PERSONALOM SO SKUSE
ELEKTRICKO-STROJNEJ OBLASTI.

==
<
<
=X
>0
=z
>
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A UPOZORNENIE! PRED ODLOZENIM PANELOV

MOTOROVEHO ZVARACIEHO AGREGATU A PRED
\Z/egﬁﬂ_?%/ANlM DO JEHO VNUTRA SA UISTITE, ZE JE

Pripadné kontroly vykondvapé vo ynltri _motorového
zvaracieho agregatu pod napéitim moéZu spdsobit’ zasah
elektrickym pridom s vaZznymi nasledkami, sposobenymi
priamym stykom so sucast'ami pod napétim afalebo priamym
stykom s pohybujucimi sa sucastami.

- Pravidelne a s frekvenciou odpovedajucou pouzitiu a prasnosti
prostredia kontrolujte vnitro motorového zvaracieho agregatu a
odstranujte prach hahromadeny na transformatore, reaktancii a
usmernovaci prostrednictvom prudu suchého stlaceného
vzduchu (maximalne 1Q bar). o
Nesmerujte prad stlaeného vzduchu na elektronické Karty,
zabezpecte ich pripadné ocistenie velmi jemnou kefou alebo
vhodnymirozpustadlami. . . . .
- Pri uvedene] c&innosti skontrolujte, ¢&i su elektrické spoje
dostatocne dotiahnuté a ¢ na kabelazi nie su viditelné znamky

oskodeniaizolacie. . .

o ukonéeni uvedenych operacii vykonajte spatni montaz
panelov motorového zvaracieho agregatu a dotiahnite na doraz
upevnovacie skrutky. .

V Ziadnom pripade nezvarajte s otvorenymzvaracimagregatom.

9. PREPRAVA A SKLADOVANIE MOTOROVEHO ZVARACIEHO
AGREGATU

Pri preprave a skladovani motorového zvaracieho agregatu
postupujte podla pokynov uvedenych v NAVODE NA POUZITIE od
vyrobeou zazihového motora.

10.ODSTRANOVANIEPORUCH | .

V_ PRIPADE NEUSPOKOJIVEJ CINNOSTI A TIEZ PRED
VYKONANIM SYSTEMATICKE,) KONTROLY, SKOR AKO SA
8|BRATITE NA VASE SERVISNE STREDISKO, SKONTROLUJTE,

- Zvaraci prud, regulovany prislusSnym potenciometrom so
stupnicou ociachovanou v ampéroch, odpoveda priemeru adruhu
pouzitej elektrody. . o o .
nie je "zasvietena zltda LED signalizujuca aktivaciu tepelnej
ochrany spdsobenejskratom.
Uistite sa, ¢&i ste dodrzali menoviti hodnotu pomeru zakladného a
pulzného pridu; v pripade aktivacie termostatickej ochrany
vyckajte na ochladenie motorového zvaracieho “agregatu
prirodzenym spdsobom, skontrolujte Cinnost ventilatora.
Skontrolujte, ¢i na vystupe motorového zvaracieho agregatu nie
jeskrat: V' takom pripade odstrante jeho priciny.
- Je spravne vykonané zapojenie zvaracieho obvodu, s dérazom
na pripojenie zemniacich kliesti k dielu, pricom preverte, ¢i medzi
kliestami a dielom nie je vloZeny izolaény material (hapr. lak).

Pri odstrafiovani [l)JQ,rl]ch postupujte podla pokynov uvedenych
vNAVODE NAPOUZITIE od vyrobcu zaZihového motora.

V pripade problémov so zaZihovym motorom sa obratte na
najblizSieho predajcu motorov.

(SI)
PRIROCNIK Z NAVODILI ZA UPORABO

POZOR! PREDEN BOSTE UPORABILI VARILNI STROJ S
POGONOM, SKRBNO PREBERITE PRIROENIK Z NAVODILI ZA
VARILNI_STROJ S POGONOM IN PRIROENIK Z NAVODILI ZA
MOTOR ZNOTRANJIM IZGOREVANJEM. «
EE TEGA NE BOSTE STORILI, LAHKO PRIDE DO POSKODB
OSEBALINAPRAV,APARATOVALIVARILNEGA STROJA.

VARILNI STROJ S POGONOM IN FREKVENENIM MENJALNIKOM
ZA VARJENJE MMA IN TIG ZA INDUSTRIJSKO IN
PROFESIONALNO UPORABO.

Opomba: V nadaljnjem besedilu bo uporabljen izraz "varilni stroj s
pogonom".

1. SPLOSNI VARNOSTNI PREDPISI

A\ /o

- Pred vsako uporabo preverite motor (glejte navodila izdelovalca
motorja z notranjimizgorevanjem).

- Ob motor ne postavljajte vnetljivih predmetov. Poleg tega pazite, da
bo varilni stroj s pogonom vsaj en meter oddaljen od zgradb in
dru?e opreme.

- Varilnega stroja s pogonom ne uporab!ﬁ\jte v okoljih, kjer obstaja
nevarnost eksplozije ali pozara, v zaprtih prostorih, ali e so pole
vnetljive tekoeine,” plini, prah, pare, kisline ali drugi vnetljivi ali
eksplozivnielementl.

- Gorlvo za motor d_oIlvaIJtev dobro prezraéenem prostoru, ko motor
ne deluje. Bencin je zelo vnetljiv in lahko tudi eksplodira.

- Rezervoarja za gorivo ne napolnite preveé. V ljju za dolivanje na
re_ze_trvoarju ne sme biti goriva. Preverite, da je zamasek dobro

rivit.

- Ee polijete gorivo, ga dobro oeistite in omogoeite pari, da se
razkadi, predenzazenete motor. ] . .

- Nekadite in ne nosite odprtega ognja v prostor, kjer se doliva gorivo
vrezervoaralikjer jeshranjenbencin. » . )

- Ne dotikajte se vroeega motorja. Da bi se izognili hudim opeklinam
ali pozaru pred transportom ali skladiséenjem varilnega stroja s
pogonom pustite, da se motor ohladi.

- Izpusni plini vsebujejo ogliikov monoksid, zelo stru@en plin brez
barve in vonja. Pazite, da ga ne boste vdihovali. Varilni stroj s
Gogonom ne sme delovativ zaprtih prostorih.

- Varilnega stroja s pogonom ne nagibajte za veé kot 10° odklona od
vertikale, saj bilahko 1z rezervoarja odtekal bencin.

- Ne dovolite, da se delujoéemu variinemu S_tl'OJlu s pogonom

Zujejo otroci ali zivall. Ker se zelo segreje, lahko povzroéi
opeklinealidruge poskodbe. . .

- Nauéite se, kako hitro ugasniti motor in kako se uporablja{o
posamiena krmila. Varilnega Stl'OJla s pogonom nikoli ne zaupajte
osebam, ki niso ustrezno usposobljene zarabo.

PREDPISIZAVARNOST PRIDELU ZELEKTRIKO

STROJ PRIKLJUEITENA OZEMLJITEV . . .
Elektriena energija je potencialno nevarna. Ee ni pravilno
uporabljena, vas lahko strese, ali pa pride do elektriénega udara, ki
lahko povzroei hude poskodbe alismrt. .
Polega tega je lahko elekiriena energija vzrok za pozare ali za
okvaro elektriénih naprav. Otroci, neusposobljene osebe in zivali
se ne smejo priblizevati varilnemu stroju s pogonom. .
Varilni stroj s pogonom oddaja na pomozni vtienici enosmerni tok.
To pomeni, da lahko nanj prikljuéite LE naprave, opremljene z
univerzalnim motorjem (krtaénim, elektromotorjem). .
Preverite, da napetost naprave ustreza napetosti, ki je ha pomozni
vtienici.

Prepovedano in nevarno je na stroj priklgéevati drugaéne
gotroénlke. Veé odrobnostlj_lgv poglavju "UPORABAVARILNEGA
T(-SEE‘\?"JA S POGONOM KOT GENERATORJA ENOSMERNEGA
Prepovedano in nevarno je prikléuéiti stroj in dovajati elektriéno
energijo v elektriéno omreZje stavbe.

Stroja ne uporabiljajte v viaznih in mokrih okoljih aliv dezju.

- Ne uporabljajte kablov z iztroeno izolacijo'in pazite, da ne bodo
prisliv stik s toplimi deli stroja.

SPLOSNA VARNOST ZA OBLOENO VARJENJE

Operater mora biti primerno pouéen o varnem uporabljanju

varilnega stroja_s pogonom In o nevarnostih, povezanih s
procesom obloénega varjenja, ter o potrebnih varnostnih
ukrepih in ukrepanjem v nujnih primerih. .

kGI('edltetudl"T HNIENA SPECIFIKACIJA IEC ali CLC/TS 62081”:
AMESTITEV IN UPORABA APARATOV ZA OBLOENO

VARJENJE).

I1zogibajte se neposrednemu stiku z varilnim tokokrogom;
napetost v prazno, ki jo ustvarja varilni stroj s pogonom, je
lahko v nekaterih primerih nevarna. . i
Povezavo varilnih kablov, postopke preverjanja in popravila
etreba izvesti, ko je varilni stroj s pogonom ugasnjen.

- Ugasnite strgj,vpreden zamenjate dele, Ki se obrabijo, na
elektrodnem drzalu. o L
- Varilnega stroja s pogonom ne uporabljajte v vlaZnih in

mokrihokol{ihalivderu. .
- Ne uporabljajte kablov z iztroSeno izolacijo in ali z
razmajanimispojniki.

- Ne varite na vsebnikih, posodah ali ceveh, v katerih so ali so
bile vnetljive tekoée ali plinaste snovi.

I1zogibajte se delu na obdelovancih, oéiSéenih s kloruratnimi
topili ali v bliZiniteh snovi.

Ne varite posod pod tlakom.

1z delov_ne'g(;a obmoéja odstranite vse vnetljive materiale (npr.
les, papir, rpet). . . .
Zagotov&e ustrezno zamenjavo zraka ali naprave, primerne
za odvajanje varilnega dima v bliZini obloka; potreben je
sistematski pristop za oceno omejitev pri izpostavljanju
varilnim _dimom glede na njihovo sestavo, koncentracijo in
trajanjeiz osu_avljanﬂa; i . R
Jeklenko hranite'daleé od vseh virov toplote, tudi od sonéne
{éejouporabljate).
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- Uporabite primerno elektriéno zaséito glede na elektrodo,
obdelovanec in morebitne ozemljene kovinske dele, ki so v
bliZini stroja (dostopni). . . i
To je navadno mogoée doseéi tako, da si nadenete rokavice,
pokKrivalo in oblaeila, predvidena za ta namen, pa tudi z
uporabo podstavkovin izolacijskih preprog. =~ .
Oéi si vedno zaséitite zza to namenjenim neaktiniénimi stekli,
vdelanimi v maske ali éelade. . R
_Upor_'ab_l{ajte ustrezna negorljiva zaséitna oblaéila in se
izogibajtetemu, da bi ultravijoliénim in infrardeéim Zarkom, ki
jih "proizvaja oblok, izpostavijali_ golo koZo; z zasloni ali
neodbojnimi z_a)_/e_sami{f treba zaseititi tudi druge ljudi, ki se
zadrzujejo v bliZini obloka. . o X
- Hrup: Ee zaradi posebno intenzivnega varjenja ugotovite, da
prihaja do dnevne osebne izpostavljenosti hrupu (LEPd), ki je
enaka ali veéja od 85db(A), je obvezna uporaba ustreznih
osebnih zaséitnih sredstev.

®

- Elektromagnetna polja, ki jih ustvari postopek varjenja, lahko
vplivajo na delovanje elektriénih in elektronskih naprav. .
osilci Zivljenjsko” pomembnih elektrienih ali_elektronskih
naprav (npr. sréni spodbujevalnik, respiratorji) se morajo
posvetovati z zdravnikom, preden se zadrZujejo v bliZini
obmoéja, ki ga zadeva ta varilni stroj s pogonom. .
Nosilcém Zivljenjsko pomembnih elektrienih ali elektronskih
naprav odsvetujemo uporabo tega varilnega stroja s

iogonom.

- Varilni stroj s pogonom je skladen z zahtevami tehniénega
standarda “izdelka, ki Je izdelan izkljuéno za rabo v
industrijskih in profesionalnih okoljih. R
ZdruZljivost z elektromagnetnimi napravami v domaéem
okolju nizagotovljena.

A

DODATNIVARNOSTNI UKREPI
- VARILNIPOSTOPKI: R R
- Vdokolju, kjer obstaja poveéana verjetnost elektriéenega
udara,
- Vzaprtih prostorih,
- Vprisotnosti vnetlgiyih in eksplozivnih materialov. .
"Strokovno usposol _Hena odgovorna oseba” MORA vnaprej
oceniti okolje. V takih okoljih se sme delati le v prisotnosti
drugih oseb, ki vedo, kaj je treba narediti v sili. o
OBVEZNA je uRoraba zaseitnih tehniénih sredstey, cé)lsanlh_
v toékah 5.10, A.7 in A.9. "TEHNIENE SPECIFIKACIJE IEC ali
CLCITS62081".
PREPOVEDANO MORA biti varjenje v primerih, ko je operater
dvignjen od tal, razen ée uporablja varnostno ploséad.
NAPETOST MED .ELEKTRODNIM NOSILCEM ALI
ELEKTRODNIM DRZALOM: ée z veé varilnimi stroji
ohdelujete en sam obdelovanec
ali veé elektriéno povezanih obdelovancev, se lahko ustvari
nevarna vsota nzg)et_ostl v prazng med dvema nosilcema ali
drZzaloma elektrod, ki lahko doseZe tudi dvakratno dovoljeno
vrednost. . . . .
Usposobljen koordinator mora izvesti meritev z
inStrumentom in odloéiti, ali je obstaja tveganje, taka da
uBorabl varnostne ukrepe, navedene vtoéki 5.9 "TEHNIENE
SPECIFIKACIJEIEC ali CLC/TS 62081".

A

PREOSTALA TVEGANJA
- NEPRIMERNA RABA: nevarno je uporabljati varilni stroj s
pogonom za vse druge obdelave, ki se ne ujemajo s
redvideno
npr.odmrzovanje vodovodne napeljave).

2.UVODIN SPLOSNIOPIS

Ta varilni stroj s pogonom je generator energije za obloéno varjenje,
izdelan posebejzavarjer ge Az enosmernimtokom (DC). .
Regulacijske znaéilnosti tega sistema (INVERTER), kot sta hitrost in
natanénost regulacije, dajejo temu varilnemu aparatu izjemne
lastnosti privarjenju o . i o o

z oplageenimi élektrodami (rutilne, kisle, baziéne) in prispajanju TIG .
Stroj je poleg tega Qpreml‘l.en_ s pomoZno vtiénico za hapajanje
naprayv z univerzalnim motorjem (Krtaéni), kot so kotnih brusilniki
invrtalniki, z enosmernimtokom.

DODATNA OPREMA:
-Kompletzavarjenje MMA.
-Kompletzavarjenje TIG.

- Prilagojevalnik'zajeklenko Argon.
- Redukfor tlaka.

- Baterija TIG.

-Kompletkoles.

3. TEHNIENI PODATKI
PLOSEICA S PODATKI
Vsi oshovni podatki v zvezi z uporabo in predstavitvijo varilnega
aparata so povzetina ploééicizsl?_sl(tntftmi in pomenijo naslednje:
ika

1- Simbol S: kaze, da se lahko izvaja varjenje v prostoru, Kjer je
ov_e?ana nevarnost elektriénega Soka (npr. blizina velikih koliein
ovin).

2- Shema notranje zgradbe varilnega aparata.

3- Shema predvidenega pos_topka_varjer&ja .

4- Serijska stevilka za identifikacijo modela naprave (nepogresljiva

za tehm?no pomoe, oskrbo z rezervnimi deli in pri iskanju izvora
naprave).

5- EVROPSKI predpis, ki se nanasa na varnost in izdelavo naprave

za obloénovarjenje.

6- Ueéinek tokokrogavarilnega stroja:

- U,: maksimalna napetostv prazno.

- 1,/U,: Tok in ustrezna predpisana napetost, ki ju lahko pri
varjenju ustvarja varilni stroj.

- X ¢ lzmeniéni odnos: kaze éas, v katerem varilni stroj s
pogonom lahko proizvede ustreznj tok (isti stolpe%). Izrazasev
%, ha podlagi cikla, ki traja 10 min (npr. 60% = 6 min dela, 4
minute premoraitd.). . .
Ee so faktorji porabe presezeni, (40° C temperature okolja)
pride do termiene zaséite (varilni stroj s pogonom ostane v
priprav\yenosti, doklersetemperaturanezniza). .

- A/V-A/V: kaze sistem uravnavanja toka pri varjenju (minimum
maksimum) v povezaviz napetostjo obloka.

7- Stopnjazaséite pokrova. .

8- Simbolza motorz notranjimizgorevanjem.

9- Lastnosti motorja z izgorevanjem;

- n:Nazivna hitrostz obremenitvijo.

- ng: Nazivna hitrostv prazno.

- P Maksimalna moé motorja z notranjim izgorevanjem.

10 -Pomoznijakostniizhod:

- Simbol zaenosmernitok.

- Izhodna nominalna napetost.

- Izhodninominalni tok.

- Prekinitvenicikel. o o

11-Vrednost varovalke z zaVkasn%inm vklopom, ki jo je treba
predvideti za zaseito pomozne vtienice.

12 -Simboli, ki se nana$ajo na varnostne prepise, katerih pomen je

razlozenv 1. poglavju “Splo$nih varnostnih predpisov”. .

13 -Stopnja glasnosti, ki jo zagotovo proizvaja varilni stroj s

pogonom.

Opomba: Prikazani zgled ploséice je le zgled za pomen simbolov in
Stevilk; prave vrednosti tehnienih podatkov varilnega aparata, ki je v
vasilasti, morajo biti zapisane na ploséicivasega aparata.

DRUGI TEHNIENI PODATKI:

- VARILNI STROJ S POGONOM: glei'zmbel_o 1 (TAB.1_?_

- KLESEE ZA NOSILEC ELEKTRODE: glej tabelo 2 (TAB.2)
TeZavarilnega aparata je navedena vtabeli1 (TAB.1).

4.OPIS VARILNEGA STROJA S POGONOM
Varilni stroj s pogonom 'ke sestavljen iz motorja z notranjim
izgorevanjem, ki sprozi visokofrekvenéni alternator s permanentnimi
magneti, ki hapaja moénostni modul, s katerega pridobivamo tok za
varjenje in pomozni tok. Siika B

ika

1- Motor z notranjimizgorevanjem.

2- Visokofrekvenéni alternator.

3- Pretvornik. .

4- Pomozna vtiénica pod enosmernimtokom. o .

8- Vhod trifaznega generatorja, pretvornika in izravnavalnih
kondenzatorjev. ) . o .

6- Preklopni mostiéek na tranzistor (IGBT) in gonilniki; spremeni
izravnano enosmerno napetost v visokofrekvenéno izmeniéno
napetost in izvede uravnavanje jakosti glede na tok/napetost
zahtevanegavarjenja. . N .

7- Transformator za visoko napetost: primarno navitje se napaja z

napetostjo, pretvorjeno iz bloka 6; ta rabi za prilagajanje napetosti

in toka vrednostim, ki so potrebne za obloéno varjenje, in hkrati

%alvansko izolira tokokrog varjenja od napajalne linije.

ekundarni pretvorni mostieek z induktanénim niveliranjem:
pretvori izmeniéno napetostftok, ki jo proizvaja s sekundarnim
navitiemv enosmerno napetost/tok z hizkimvalovanjem.

9- Kontrolna elektronika in regulacija: Takoj preveri vrednost
tranzistorjev varilnega toka in thclorlmerja z vrednostmi, klélh {?
vnesel operater; modulira komandne impulze gonilnikov IGBT, ki
izvajajo uravnavanje. o o .
Doloéa dinamiénost toka med spajanjem elektrod (hipni kratki
stiki) in nadzira varnostnisistem.

KONTROLNI_SISTEM, URAVNAVANJE IN POVEZAVA
VARILNEGA STROJA S POGONOM

Slika C

1- PomozZna vtiénica 230V DC (enosmernitok).

2- Varovalka pomoznevtienice. . o

3- RDEEA SVETLEEA DIODA: obieajno ugasnjena, ko je prizgana,
jeznamenje pregrevanjav alternatorju, ki blokira tokzavarjenge in
pomozni tok. Naprava bo ostala prizgana, vendar brez dotoka
elektrienegatoka, . .
dokler se temperatura ne bo spustila na normalen nivo. Ponoven
vzig je samodejen. .

4- ZELENA SVETLEEA DIODA: ko{e prizgana, pomeni delovanje v
naeinu generiranja enosmernega toka.

5- Izbirnik GENERATOR ENOSMERNEGA TOKA-VARILNI
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APARAT. Omogoeéa izbiro Zelenega naéina delovanja:
- Generator enosmernegatoka.

5 - Varilniaparat.

6- Potenciometer za uravnavanje varilnega toka z lestvico vamperih;
omogoéa uravnavanje tudi med varjenjem. .
7- ZELENA SVETLEEA DIODA: ko ‘je prizgana, kaZe naein

delovanjavarilnega aparata.

8- RUMENA SVETLEEA DIODA: navadno_{e ugasnjena, ko je
prizgana, kaze nepravilnost, ki blokiravarilnitok zaradi vklopa ene
od naslednjih zage
- Termiéna zasSeéita: V varilnem stroju s pogonom se je razvila

grewsoka temperatura. Naprava bo ostala prizgana, vendar

rez dotoka elektriénega toka, dokler se temperatura ne bo

spustila nanormalen nivo. Ponoven vzig je samodejen. .

Zaséita ANTI STICK (pred Iep!{enjem): samodejno blokira

varilni tok, ée se elektroda prilepi na obdelovanec. Tako

omogoéa roéno odstranjevanje, ne da bi uniéili kle$ée - nosilec

elektrod. L . i .

Zaséita pred prehitrim delovanjem motorja: blokira

dovajanje varilnega toka, dokler se hitrost motorja ne spusti na

hazivnovrednost. ) I

9- Hitri pozitivni prikliuéek (+) za priklop varilne Zice.

10- Hitri negativni prikljuéek (-) za priklop varilne Zice.

11- Stienik za ozemljitev.

5.NAMESTITEV

APOZQR! VSE POSTOPKE ZA NAMESTITEV IN
PRIKLJUEEVANJE ELEKTRIENIH NAPRAV NA VARILNI STROJ
SPOGONOMJE TREBA IZVAJATI, N

KO JE TA IZKLJUEEN. ELEKTRIENO PRIKLJUEITEV SME
IZVESTI LE USPOSOBLJENO OSEBJE.

SESTAVLJANJE
|1z ovoja odstranite dele varilnega aparata, pritrdite prilozene dele.

Pritrditev izhodnega kabla - kleSée
Slika D:
Pritrditev varilne Zice ter kleSée za nosilec elektrode
Slika E

UMESTITEV VARILNEGA STROJAS POGONOM _ |

Mesto za namestitev varilnega stroja s pogonom poiséite tako, da na
njem ni ovir pri vhodni odprtini in izhodu zraka za ohlajanje; soéasno
se preprieajte, - . .

dla varlljnl aparat ne more vsesati prevodnih prahov, korozivnih par,
vlage itd.

Okoli varilnega stroja s pogonom naj bo vsaj 1 meter prostega
prostora.

A POZOR! Da bi prepreéili nevarne premike in morebitno
prevraéanje varilnega stroja s pogonom, mora biti ta postavljen
naravno povrsino .

s primerno nosilnostjo glede na svojoteZo.

OZEMLJITEV STROJA

A Da bi se izognili elektriénim udarom zaradi okvarjenih
uporabnikov, ki jih prikljuéujete na stroj, mora biti ta prikljueen
v fiksno ozemljeno omrezje z ussti_ekznllr:‘n stienikom.

ika

ELEKTRIENO PRIKLJUEITEV SME IZVESTI LE USPOSOBLJENO
OSEBJE.

MOTOR Z NOTRANJIM IZGOREVANJEM

Kar zadeva:

- preverjanje pred uporabo;

- zagon motorja;

- uporabo motorja;

- Zaustavitev motoria' .

glejte UPORABNISKI PRIROENIK izdelovalca motorja z notranjim
izgorevanjem.

Opomba: motor z notranjim izgorevanjem je opremljen z zaseito pred
delovanjems premajhno koliéino motornega olja.

POVEZAVEVARILNEGA TOKOKROGA

A POZOR! PREDEN IZVEDETE NASLEDNJE POVEZAVE, SE
PREPRIEAJTE, DA JE VARILNI STROJ S POGONOM
IZKLJUEEN.

Tabela 1 {TAB. 1) prikazuje priporoéene vrednosti za varilne Zice (v
mm’) na podlagi maksimalnega toka, ki ga varilni aparat lahko
proizvede.

Skoraj vse oplaséene elekirode morajo biti povezane s pozitivnim
polom (+) varilnega stroja s pogonom; na negativni pol (-) se povezejo

samo elektrode s kislim oplaséem.

Povezava varilna Zica - kle$ée za nosilec elektrod

Ima na koncu posebno privijalo, ki se uporablja za privijanje odkritega
delaelektrode. L .

Takabel se poveze s stiénikom s simbolom (+).
Povezava povratni elektriéni kabel - varilni aparat . .
Do terminala vodi stiénik, ki Ig(;a jetreba povezatiz delom, ki gavarimo,
ali s kovinsko podlago, na katero je naslonjen, &im blize delu, ki ga
obdelujemo.. . . I -
ée ima varilni st_roLstlénlk, gajetreba povezatis tistim delom stiénika,
na katerem je simbol (-).

Priporoéila: . . . L

- Za pravilen elektriéen kontakt je treba pravilno priviti prikljueke
varilne Zice v hitre vtikaée. V nasprotnem primeru pride do
segrevanja _prikljuékov, njihove hitrejSe obrabe in izgube
uéinkovitosti. .

- Uporabite najkrajse mozne varilne kable.

- lzogibajte se uporabi kovinskih delov, ki niso sestavni del
obdelovanega elementa, namesto izhodnega kabla za tok
varilnega aparata; to je lahko nevarno in ne daje Zelenih rezultatov
privarjenju.

6. VARJENJE: OPIS POSTOPKA

- Obvezno je treba upostevati navedbe proizvajalca elektrod, kar
zadeva pravilno polariteto in optimalni varilni tok (navadno so take
navedbe na embalazi elektrod).

- Varilni tok je treba uravnavati glede na premer uporabliene
elektrode in vrste varjenja, ki ga Zelimo opraviti; Informativno
navajamo jakosti toka:

@ Elektroda (mm) _ Varilnitok (A)
min. m

ax.
1,6 25 - 50
2 40 - 80
25 60 - 110
32 80 - 160

- Upostevajte, da bo pri enakem premeru elektrode moenejsi tok
uporablien za varjenje na ravnem, Sibkej$i pa za varjenje v
vertikaliali nad glavo.

- Mehanske znaéilnosti zavarjenega spoja doloéajo jakost toka,
dolZina obloka, hitrost postavitve in izvedbe ter premer in kakovost
elektrode (elektrode je treba hraniti v suhem prostoru v originalni
embalazi).

Postopek:

Postavite izbirnikv poloZaj 5 (Slika C-5).

- Za pravilno sprozitev obloka Le treba vleei konico elektrode po
delu, ki ga zelimo variti, kot _bi hotelié)riigati vzigalico; pri tem
drzimo pred obrazom ZASEITNO MASKO: to je najbolj pravilen
naéin zavzpostavitev obloka.

POZOR: NE TOLCITE z elektrodo po delu: oplaséenje se lahko

oskoduje in otezi sprozitev obloka. . )

- Takoj, ko'se oblok sproZi, je treba ves eas drzati enako razdaljo do
dela, ki ga obdelujemo, ta razdalja se ujema s _premerom
elektrode, kldo uporabliamo; zapomnite si, da mora biti elektroda

od kotom 20-30 stopinj v smeri obdelovanja (Slika G).

- Nakoncu varjenja potegnite konico elektrode nekoliko nazaj glede
na smerobdelave, nadkrater, da ga napolnite, ter jo s hitrimgibom
odmaknite s spoja, tako da bo oblok ugasnil.

VIDEZ ZVARA
Slika H

7. UPORABA VARILNEGA STROJA S POGONOM KOT

GENERATORJAENOSMERNEGATOKA . .

- Preverite, da Iﬁ strolj_lpovezan z ozemljitvijo, kot je opisano v 5.
Bogla\_/{'u. NAMESTITEV. o .
trev_er_l e, da napetost naprave ustreza napetosti, ki je na pomozni

vtiénici.

- Prikljuéite vtié odjemalca v ustrezno vtiénico na stroju (Slika C-1).

- Postavite izbirnikv poIoiajD= (Slika C-5).

Varilni stroj s pogonom oddaja ha pomozni vtienici enosmerni tok. To
pomeni, da lahko nanj prikljueite LE naprave, opremljene z
univerzalnim motorjem (krtaénim, elektromotorjem).

Zgleditakih elektriénih odjemalcev:

- Elektrienivrtalniki;

- Kotni brusilniki;

- Roénezagice.

8. VZDRZEVANJE

A POZOR! PREDEN IZVAJATE VZDRZEVALNA DELA, SE

PREPRIEAJTE, DA JE VARILNI STROJ S POGONOM
IZKLJUEEN.

OBIEAJNO VZDRZEVANJE
NAPRAVO LAHKO VZDRZUJE OPERATER.

VZDRZEVANJE MOTORJA Z NOTRANJIM IZGOREVANJEM

Izva %Jte reverﬁrya in_naértovano vzdrZevanje, navedeno v
UPORABNISKEM PRIROENIKU izdelovalca motorja z notranjim
izgorevanjem.Zazamenjavo olja glejte tudisliko I.
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POSEBNO VZDRZEVANJE ,
POSTOPKE POSEBNEGA VZDRZEVANJA SME |IZVAJATI
IZKLJUENO STROKOVNO IZVEDENO ALl KVALIFICIRANO

OSEBJE NA N
ELEKTRIEARSKO-MEHANSKEM PODROEJU.

A POZOR! PREDEN ODSTRANITE ZASEITNE PLOSEE
VARILNEGA STROJA S POGONOM .IN DOSTOPATE DO
INZ.IJ&%SEENNOTRANJOSTL SE PREPRIEAJTE, DA JE STROJ

Morebitna preverjanja, ki bi jih izvajali v notranjosti varilnega
stroja s pogonom, Ko je ta pod napetostjo, lahko povzroéijo hud
elektrieni udar, ki je posledica neposrednega stika z deli pod
napetostjo, . i o

ali pa poskodbe zaradi neposrednega stika z gibljivimideli.

- Periodiéno in glede na pogostost rabe in prasnost okolja
pregledujte notranjost varilnega stroja s pogonom in s curkom
suhe?a stisnjenega zraka (najveé 10 barov) odstranite prah s
transformatorja, reaktance in pretvornika. i .

Pazite, da zrak pod pritiskom ne Iqoékoduj_e elektronskih kartic; le

te lahko oéistite z mehko $éetko ali ustreznimitopili.

Preverite tudi, ali so elektriéne povezave pravilno pritrjene, ter

morebitne poskodbe na jzolaciji kablov. .

- Ob koncu spet sestavite dele varilnega stroja s pogonom ter
Ereverlt_e, ali so vijaki dobro priviti. .

- Z odprtim varilnim strojem s pogonom je strogo prepovedano
izvajati kakrénokoli varjenje.

9. TRANSPORT IN SHRANJEVANJE VARILNEGA STROJA S
POGONOM

Za vse, kar je povezano s transportom in shranjevanjem varilnega
stroja s pogonom, glejte UPORABNISKI PRIROENIK proizvajalca
motorja z notranjim izgorevanjem.

10. ISKANJEOKVAR
EE DELOVANJE NI OPTIMALNO, PREDEN SE OBRNETE NA
POOBLASEENEGA SERVISERJA ALl SE LOTITE BOLJ
PODROBNIHUGOTAVLJANJ, PREVERITE: . .
- Ali je elektriéni varilni tok, ki se uravnava s potenciometrom in se
nanas$a na skalo v amperih, primeren premeru in vrsti elektrode, ki
I uporabliamo; ) ) .
a ni prizgana rumena svetleéa dioda, ki pomeni poseg
termienega stikala v kratkem stiku.
- Ali ste upostevali razmerje nominalne itermitence; v primeru
posega termostatske zaséite poéakajte, da se bo varilni stroj s
Igogonom ohladilin preverite delovanje ventilatorja.

a ni prislo do kratkega stika na izhodu varilnega stroja s
pogonom: v tem primeru odstranite nevéeénost; . .
- Ali"so povezave omrezja varilnega aparata pravilne, J)osebej

preverite, da so masne kleSée res prikljuéene na del brez
posrednlh izolacijskih materialov (npr. barve);

Kar zadeva iskanje okvar motorja, glejte v UPORABNISKEM
PRIROENIKU proizvajalca motorja z notranjim izgorevanjem.

V primeru teZav z motorjem z notranjim izgorevanjem stopite v
stik z najbliZjim prodajalcem teh motorjev.

__ _(HRsSCG)___
PRIRUCNIK ZA UPOTREBU

A

POZOR! PRIJE UPOTREBE MOTORNQG STROJA ZA VARENJE,
POTREBNO JE PAZLJIVQ PROCITATI PRIRUCNIK ZA
UPOTREBU STROJA | PRIRUCNIK EKSPLQZIVNOG MOTORA.
U PROTIVNOM BI SE MOGLE PROUZROCITI OZLJEDE PO
OSOBAMA ILI STETE NA POGONIMA, UREDAJIMA ILI SAMOME
MOTORNOM STROJU ZA VARENJE.

MOTORNI STROJEVI ZA VARENJE SA INVERTEROM ZA MMA |
TIG VARENJEZAINDUSTRIJSKU | STRUCNU UPOTREBU.
Napomena: Utekstu koji slijedi biti ¢e koristen termin “motorni stroj za
varenje”.

1. OPCE SIGURNOSNE ODREDBE

A\ /o

- Provjeriti motor prije svake upotrebe (vidi priru¢nik proizvodaca
eksplozivnog motora). S .

- Ne smiju se postaviti zapaljivi predmeti u blizini motora, a motorni

stroj za varenje mora biti postavljen na udaljenosti od barem 1

metra od zgrada i ostale opreme. . B )

Motorni stroj za varenje ne smije se Koristiti u prostorijama gdje

postoji opasnost od eksplozZije ifili pozara, u zatvorenim

prostorifama, u prisutnosti zapaljivih ifili eksplozivnih teku¢ina,

linova, ?_raha, para, kiselinaielemenata. . .

- Snabdjeti motor gorivom u dobro prozraéenom mijestu i sa
ugasenim motorom. Benzin je vrlo zapaljivi moze eksplodirati.

- Ne smije se previse napuniti spremnik gorivom. U grliéu
spremnika ne smije biti goriva. Provjeritida je ¢ep dobro zatvoren.

- Ako se gorivo izlije izvan spremnika, potrebno ga IJe temeljito
ocistitii omoguciti da se pare rasprse prije nego se upall motor.

Ne smije se pusiti i ne smiju se dovoditi nezasti¢eni izvori plamena

Ba mjesto gdje se motor snabdjeva gorivom ili gdje se pohranjuje

enzin.

- Ne smije se dirati motor dok je vrué. Prije prenosenja ili
skladistenja motornog stroja za varenje, pustiti da se motor ohladi
kako bisezbjegle teske opekline ili pozar.

- Ispusni_plinovi sadrze ugljiéni monoksid, vrlo otrovan plin, bez
mirisa i boje. |zbjegavati ‘inhalaciju tog plina. Motorni stroj za
varenje ne smije se Koristiti u zatvorenim prostorima.
Motorni stroj za varenje ne smije se haginjai vise od 10° od
uilorz_a_v_no_g polpgajatler_blspremm mogao ispustatibenzin.
- Udaljiti djecu i Zivotinje od motornog stroja za varenje dok je u
pogonu, s obzirom da se isti ugrije | tako bi mogao prouzroditi
opeklineiozljede. L . .
Potrebno je nauciti kako se brzo isklju¢uje motor i kako se koriste
sve komande. Motorni stroj za varenje se ne smije nikada ostaviti
osobama koje nemaju prikladnu obuku za rukovanje istim.

PROPISI ZA SIGURNOST ELEKTRIENOG SUSTAVA

PRIKLJUCITISTROJZAMALIKOLAC
- Elektricna energija je potencijalno opasna, a akse ne_koristi
ispravno, stvara elektricne udare i izaziva opasne ozljede ili smrt,
kao i pozare i kvarove na elektricnim sustavima. Udaljiti djecu,
nestru¢ne osobe i Zivotinje od motornog stroja za varenje. .
Motorni stroj za varenje putem pomocéne utichice "isporycuje
istosmjernu struju. Stoga je moguce priklj ISKLJUCIVO
alat sa univerzalnim motorom cetke')). Provijeriti da je napon
uredaja isti naponu kojeg s_nadbcjli)e_va pomocéna uticnica.
Zabranjeno je i opasno prikljuciti bilo koju drugu vrstu napona. Za
dodatne informaci}'xe /{)roéitati Iéooglavl'e “UPOTREBA
MOTORNOG STROJA ZA VARENJE KAO GENERATOR POD
ISTOSMJERNOM STRUJOM”.
Zabranjeno je i opasno priklju¢iti stroj i dostaviti elektricnu energiju
elektrichoj mrezizgrade. o . B ;
- Stroj se nesmije koristiti u vlaznim i mokrim prostorijama, kao ni u
ﬁ‘rostor_uama izlozenimaKkisi.. . . o .
- Ne smiju se koristiti kablovi sa istroSenom izolacijom i drzati ih
podalje od toplih dijelova stroja.

OPCA SIGORNOST ZA LUCNO VARENJE

Operater mora biti dovoljno napuéen o sigurnosnoj upotrebi
motornog stroja za varenje i obavijeSten o opasnostima
vezanima za procedure luénog varenja, o zatitnim mjeramai o
Erocedurama uslucajy hitnoce

Procitati | "TEHNICKI PODACI IEC ili_CLCITS 62081”:
OSTAVLJANJE | UPOTREBA STROJEVA ZA LUCNO
VARENJE).

Izbjegavati izravne kontakte sa krugom varenja; napon u

g_rqznom hodu isporu€en motornom stroju za varenje moze
iti opasan u odredenim okolnostima. . o

Prikljuak kablova za varenje, radnje provjeravanja i

popravljanja moraju se vrsiti dok je motorni stroj za varenje

ugasen.

- Ugasiti motorni stroj za varenje prije zamjenjivanja istroSene

dijelove baterije. . . X K L
- Motornistroj Za varenje ne smije se upotrebljavati u vlaZnim ii
mokrim prostorijama ili u prostorijamaizlozenimaKkisi.
- Ne smiju se upotreblﬂ(avqtl kablovi sa istroSenom izolacijom
ilisaolabavljenim prikljué¢cima.

- Varenje se ne smjje vrsiti na kontejnerima, posudama ili
cijevima koji sadrzZe ili koji su sadrzali tekuce ili plinovite
zapaljive proizvode. o e . o
Izbjegavati rad na materijalima ciS¢enima Kloridnim
rastvornim sredstvimaiili u blizini navedenih proizvoda.
Varenje se ne smije vrsiti na posudama pod pritiskom.
Uda_ljlll(sa r;ign)og mjesta sve zapaljive proizvode (npr. drvo,
papir, krpe, itd.). . o .
Obezbjediti prikladno prozra¢avanje ili sustave koji mogu
usisati pare nastale prilikom varenja u blizini luka; potreban
je sistematski pristup za procjenu limita izlaganju parama
rilikom varenja ovisno o njihovm sadrzaju, koncentraciji i
rajanju same izloZzenosti. L . .
Drzati bocu dalje od izvora topline i izbjegavati izlaganje
sunéevim zrakama (ako se koristi).

POLO @®

- Opskrbiti priklasnu_elektricnu izolaciju u odnosu na
elaktrodu, komad Kkoji se vari i eventualne metalne dijelove
II)_ostavaepe napodu ublizini(dostupne). .

0 se inace postiZe koristeéi rukavice, obucu, kacigu i odjeéu
rlkﬁ‘adnu za tu svrhu, kao i upotrebom izolacijskih dasaka ili
epiha.

- Potrebno je uvijek zastiti oci prikladnim inatinskim staklima
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Bostavl'enim namaskeili kacige. B L o,
Upotrebljavati prikladnu, nezap_alél_\v/u zastitnu odjecu
izbjegavajuci izlaganje koZe ultraljubicastim i infracrvénim
zrakama koje proizvodi luk; potrebno je obezbjediti i zastitu
ospba koje se nalaze u blizini luka pomoéu nereflektirajucih
zastltno%(platna ili zastora.

uka: Ako se zbog posebno intenzivnog varenja izmjeri
osobna dnevna razina izlaganja (ILEP_d) ista ili” ve¢a od
85dc=)(tA), obavezna je upotreba prikladnih osobnih zastitnih
sredstava.

®

- Eelektromagnetska polja koja su stvorena prilikom varenja
mogu ometati rad elektri¢nih’i elektronskih uredaja. .
Osobe koje imaju ugradene vitalne elektri¢ne ili elektronicke
ureda{e_ (tnF_r.vaace-maker _respiratore, |_td..3, morgju
konzultirati |€ecn_|ka prije zadrz_avanja u blizini podruéja gdje
se Koristi motorni stroj Za varenje. .
Osobama koje imaju ugradene vitalne elektri¢ne ili
elektroni¢ke uredaje "ne savjetuje se upotreba motornog
stroja za varenje.

A

- Ovaj motorni stroj za var(_end'e_ zadovoljava uvjete tehnickih
standarda proizvoda za iskljuéivu upotrebu” na podrucju
industrijeiu profesionalne svrhe. .
Ne garantira se podudara nje elektromagnetskoj
kompatibilnosti udomadinstvu.

A

DODATNEMJERE OPREZA
- VARENJE: ..
- Usredini pod visokom pasnos¢u od strujnog udara,
- Uzatvorenim prostorijama,
- U'grisut_n_os_ti zapaljivih ili eksplozivnih materijala.
MORA biti izvrSena preventivha procjena od  strane
“Iskusnog stru€njaka”, a varenje mora biti_izvrSeno u
risutnosti osoba obucenih za interyencije u slu¢aju hitnoce.
ORAJU se koristiti zastitna tehnicka sredstva cé)_ls_anae)od
tockom 5.10; A.7; A.9. "TEHNICKI PODATACI IEC ili CLC/TS

[5

- MORA biti zabranjeno varenje dok je operater uzdignut u
odnosu na pod, osim ako se koriste zastitne platforme.
NAPON IZMEDU HVATALJKI ZA DRZANJE ELEKTRODA ILI
BATERIJA: radeci sa viSe strojeva za varenje na istom
elementu ili na viSe elemenata koji su spojeni strujom moze
dodi do stvaranja opasnog zhroja napona u prazno izmedu
dvije razli¢ite hvataljke za drzanje elektroda ili baterije, sa
vrijednosti koja moze dosti¢i duplu vrijednost dozvoljene

ranice.

eolpho_dno_ je da iskusan krdinator izvrsi mje_ren_{'e
ﬁrlk adnim instrumentima kako bi ustapovio posoji li hilo

akav rizik i kako bi pqduzeog)otrebne zaStitne mjere, kao Sto
je navedeno Pod tockom 5.9 "TEHNICKI PODACI IEC ili
CLCITS62081".

A OSTALIRIZICI

- NEPRIMJERENA UPOTREBA: opasnho je upotrebljavati
motorni stroj za varenje za bilo Kkoje svrhe Kkoje nisu
predvidene (npr. odledivanje cijevi vodovodnog sustava).

2.UVODI10PCEIOPIS
Ova vrsta motornog stroja za varenje izvor je struje za ucno varenje,
izraden je specificho za MMA varenje pod istosmjernom strujom

sobine ovog sistema regulacije (INVERTER), kao na primjer visoka
brzina i preciznost re%ulacue, omogucuju da motorni strtg za varenje
postigne izvrsne rezultate kod varenja obloZenih elektroda (obloZeni
titanskim dioksidom, kiselinom, luzinom, celulozom). .
Stroj ujedno ima i dodatnu uticnicu za napajanje pod istosmjernom
strujom alata sa univerzalnim motorom (Cetke) kao na primjer
kutne brusilice i busilice.

DODATNA OPREMA PO NARUDZBI:
- Kompletza MMA varenje.
-KompletzaTIG varenje.

- Adapter za boce sa argonom.

- Reduktr pritiskae.

- Baterija TIG.

- Komplet kotaca.

3. TEHNICKI PODACI
PLOCICA SA PODACIMA
Glavnj podaci koji se odnose na upotrebu i rezultate mtornog strja za
varenje navedeni su na ploCici sa osobinama sa slijede¢im
znacenjem: i

Fig. A

1- Simbol S: oznacava da se varenje moze vrsiti u sredini sa
visokomopasnoséu od strujnog udara (npr. u neposrednoj blizini
vec¢ih metalnih masa). .

2- Simbol predvidene procedurevarenja.

3- Simbol unutarnjstrukture stroja za varenje.

4- Mati¢ni broj za identifikaciju stroja za varenje (neophodan za

servisiranje, za naruc¢ivanje rezervnih dijelova, za zatrazivanje
E)oruekla pr0|zvodaz<. . . .
olazna EUROPSKA odredba za sigurnost i izradu strojeva za

o

Iu(:novarenlje. .
6- Pruzene usluge krugavarenja:
- U, : maksimalni napon u prazno.
- 1,/U,: Struja i odgovarajuéi normalizirani napon koje moze
isporucivati strojza varenje tijekomvarenja. B .
- X : Odnos_ neprekidnosti; " oznacuje vrijleme tijekom _ko_eg
motorni stroj za varenje moze isporuciti odgovarajucu struju gls 1
stuJ)ac). Oznacuje se u %, na osnovi ciklusa od 10 minuta (npr.
60% =6 minuta rada, 4 minute pauze; i tako dalje). .
U slu¢aju da se faktori upotrebe (koji se odnose na sobnih 40°C)
prl{e_du, uklguéltl ¢e se termicka zastita (motorni stroj za varenje
ostaje u stand-by-u dok se njegova temperatura ne vrati'u
dozvo/l{/ene granice).
- AIV-A/V: Oznacuje spektar regulacija struje varenja (minimalna-
maksimalna) odgovarajuéem naponu luka.
7- Stupanj zastite kucista.
8- Simbol eksplozivnog motora. .
9 - Karakteristicne osobine eksplozivnog motora:
- n:Nominalnha brzina punjenja.
- ny: Nominalna brzina u prazno.
- P, Maksimalna snaga eksplozivnog motora.
10-Pomocniizlaz snage: .
- Simbol istosmjerne struje.
- Nominalniizlazni napon.
- Nominalna izlazna struja.
- Ciklusisprekidanja.
11-Vrijednost osiguraca sa kasnim paljenjem koje se mora predvidjeti
zazastitu dodatne uti€nice. L .
12-Simboli koji se odnose na sigurnoshe odredbe (:Ue je znacenje
navedeno u 1. poglavlju “Opce sigurnosne odredbe”.
13-Razina shage zvuka motornog stroja za varenje.

Napomena: Navedeni primjer plocice indikativan je za znacenje
simbola i brojeva; to¢ne vrijednosti tehnickih podataka stroja za
varenje kjieg posjedujete moraju biti uzeti izravno sa plocice samoga
strojazavarenje.

OSTALI TEHNICKI PODACI:
- MOTORNI STROJ ZA VARENJE: __vidi tabelu 1 (TAB.1)
-TAI-|BV9TALJKA ZA DRZANJE ELEKTRODA: vidi tabelu 2

1()eiina motornog stroja za varenje navedena je u tabeli 1 (TAB.

4.0PIS MOTORNOG STROJA ZA VARENJE . .
Motorni se strO{ za varenje sastoji od eksplozivhog motora koji
pokre¢e generator izmjenicne struje pod visokom frekvencom sa
stalnim magnetima, koji napaja modul snage iz kojeg se dobiva struja
zavarenje [pomocna shaga. Fia. B

ig.

1- Eksplozivni motor.

2- Generator izmjeni¢ne struje pod visokom frekvencom.

3- Poravnac.

4- Pomoc¢na uti¢nica pod istosmjernom strujom. o o

5- Ulaz trofaznog generatora, sustav "poravnac i livelacijski
kondenzatori.

6- Most switching sa tranzistorima (IGBT) ei driversima; pretvara
poravnani napon u izmjenicni napon pod visokom frekvencom i
vrsi refgulacuu frekvence ovisno otraZenoj struji/naponu varenja. .

7- Transformator pod visokom frekvencom: primarno obavijanje je
napajano naponom koji se pretvara u bloku 6; sluzi za
prilagodavanje napona I struje sa potrebnim vrijednostima za
proces luénog varenja i istovremeno za galvanicku izolaciju
ciklusavarenja od linije napajanja. . o . B

8- Sekundarni most za poravhavanje sa induktivitetom livelacije:
pretvara izmjeni¢ni napon/struju kojeg isporucuje sekundarni ovoj
u istosmjerni napon/struju sa vro niskomondulacijom. .

9- Elektronika za kontrolu i regulaciju: trenutno provjerava vrijednost
prelaznosti struge varenja i usporeduje istu sa vréje_dnosti koju je

ostavio operater; modulira impulse komande driversa IGBT-a

%lvrse_regu_lacuq. . N -
dlucuje dinamicku _reakciju struje tijekom taljenja elektrode
(trenutni'ktratki spojevi) i nadZire sigurnosne sisteme.

UREDAJI ZA KONTROLU, REGULACIJU | PRIKLJUCAK
MOTORNOG STROJA ZA VARENJE

Fig. C

1- Pomocna uti¢nica 230V DC (istosmjerna struja).

2- Osigura¢ pomocne uticnice. . ) .

3- CRVENI LED: inace je ugasen, kada je upalien ukazuje na

rekomjernu temperaturu U generatoru ‘izmjenic¢ne struje koja

blokira struju varenja i pomoénu struju. Stroj ostaje upaljen ali ne
isporucuje struju do postizanja normalne temperature. Ponovno
Ealtenhejeautomatsko.

4- ZELENI' LED: kada_ je upagen ukazuje na rad u modalitetu
%eneratorgod |stosmgrno strujom.

5- Selektor GENERATOR ISTOSMJERNA STRUJA-STROJ ZA
VAdRENJE. Omogucuje biranje prethodno odabranog modaliteta
rada:

- Generator pod istosmjernom strujom.

5 - Strojzavarenje.
6- Potenciometar za regulaciju struje varenja sa graduiranom
ljestvicom u amperima; omogucuje regulaciju’itijekomvarenja.

-64-



7- ZELENILED: kada je ukljuen ukazuje narad u modalitetu strojza

yarenje. L R . . .
8-ZUTI LED: inaCe je ugasen, kada je upalien ukazuje na

nepravilnost koja blokira struju varenja zbog ukljucenja slijedecih

zastitnih uredaja; ] . .

- Termicka zastita : unutar motornog stroja za varenje dostigla
se prekomjerna temperatura. Stroj ostaje upalien ali ne
isporuéuje " struju do postizanja ‘normalne temperature.
Ponovno alien+e e automatsko.

Zastita ANTI STICK: automatski blokira struju varenja, ako se
elektroda zalijepi za materijal kojeg treba variti, omogucujuéi
ru¢no uklanjanje bez oste¢enja hvataljke za drzanje elektrode.

- Zastita uslijed prekomjerne brzine motora: blokira isporuku

struje varenja dok se brzina motora ne vrati na nominalne
vrijednosti.
9- Negativna brza uti¢nica (+) za prikljucak kabla za varenje.
10-Negativna brza ti¢nica (-) za prikljucak kabla za varenje.
11- Priteza¢ za uzemljenje.

5. POSTAVLJANJE STROJA

A POZOR! SVE RADOVE POSTAVLJANJA | EI:EKTRIéNOG
PRIKLJUCIVANJA POTREBNO JE VRSITI ISKLJUCIVO DOK JE
MOTORNLSTROJ ZA VARENJE UGASEN. < «

ELEKTRICNO PRIKLJUCIVANJE MORA VRSITI ISKLJUCIVO
ISKUSNO ILIKVALIFICIRANO OSOBLJE.

PRIPREMA

Ukloniti omote sa motornog stroja za varenje, izvrsiti montazu
odvojenih dijelova koji su sadrzani u pakovanju.

Spajanje povratnog kabla - hvataljke
Fig. D

Spajanje kabla za varenjeﬁhvaltzaljke za drzanje elektroda
i

POSTAVLJANJE MOTORNOG STROJA ZA VARENJE

Pronaci mjesto postavljanja motornog stroja za varenje tako da nema
prepreka ‘na otvoru ulaza i izlaza rashladnog zraka; provjeriti
|s|tovre_?8|eno da ne budu usisani sprovodni prahovi, korozivne pare,
vlaga, itd..

QOdrzati barem 1m slobodnog prostora oko motornog stroja za
varenje.

A POZOR! Postaviti motorni stroj za varenje na ravnu
povrsinu nosivosti prilagodenoj teZini kako bi se izbjeglo
prevrtanjeiliopasna pomicanja.

UZEMLJENJE STROJA

A Kako bi se izbjegli strujni udari zbog defektnih uredaja, stroj

mora biti priklju¢en na fiksni sustav uzemljenja putem prikladnog
pritezaca. Fig. E
ig.

ELEKTRICNE PRIKLJUCKE MORA IZVRSITI ISKLJUCIVO
ISKUSNO ILI KVALIFICIRANO OSBLJE.

EKSPLOZIVNI MOTOR

Sto se tice slijedeteg:

- kontrole prije upotrebe;

- pokretanje motora;

- upotreba motora;

- zaustavljanje, motora; . .
pl’O{:ltatl RUCNIK ZA KORISNIKE proizvodaca eksplozivnog
motora.

Napomena: eksplozivni motor ima zastitni uredaj u slucaju
nedostatka ulja.

PRIKLJUCAK KRUGA VARENJA

A POZOR! PRIJE VRSENJA SLIJEDECIH PRIKLJUCAKA
PROVJERITI DAJE MOTORNISTROJ ZA VARENJE UGASEN.

U tabeli (TAB. 1) navedene su vrijednosti preporuéene za kablove
varenja (U mm’) na osnovi maksimalne struje isporu¢ene iz motornog
strojazavarenje.

Gotovo sve oblozene elektrode moraju biti prikljuéene na pozitivni pol
(+) motornog stroja za varenje; jedino se elektrode oblozene
kiselinom prikljuéuju na negativni pol (-).

Priklju¢ak kabela za varenje hvataljka-drZac elektroda o
Na terminalu se nalazi poseban priteza¢ koji sluzi za blokiranje
otkrivenog dijela elektrode. . .

Ovaj kabel mora biti priklju¢en na priteza¢ sa simbolom (+) .

Priklju¢ak povratnog kabela struje za varenje o
Mora se prikljuéiti na dio koji se vari ili na metalni stol na kojem je
naslonjen, §to blize mjestu spajanja. Kod strojeva za varenje koji

imaju pritezace, ovaj kabel mora biti prikljuéen na priteza¢ sa
simbolom (-)

Preporuke: . . .
- Naviti do kraja prikljucke kabla za varenje u brze uti¢nice, kako bi
se osigurao savrseni elektri¢ni kontakt; u protivnom bi doslo do
pregrijavanja prikljuc¢aka sa posljediénim brzim tro$enjem istih i
ubljenjemdjelotvornosti. o .
- Izbjegavati upotrebu metalnih struktura koje nisu dio elementa koji
se vari, u zamjeni za povratni kabel struje varenja; to bi moglo biti
opasno zbog sigurnosti, a moglo bi dati nezadovoljavaju¢e
rezultate varenja.

6. VARENJE: OPISPROCEDURE .
- Neophodno je sI|J|ed|t| naputke proizvodaca eektroda za ispravan
polaritet i optimalnu struju varenja (obi¢no su ti napuci navedeni
na pakovanjimaelektroda). . . .
- Struga za varen{e mora biti regulirana ovisno o 0‘Qromjeru
i

upotrebljene elekirode i vrsti spoja koji se Zeli postiéi; indikativno,
strujke koje se mogu upotrebljavati za razne promjere su slijedece:
@ Elektroda (mm) Strujazavarenje (A)
min. max.

16 25 - 50

2 40 - 80

2,5 60 - 110

80 - 160

3,2

- Potrebno je imati na umu da ovisno o promjeru elektrode biti ¢e
upotrebliene visoke vrijednosti struje za varenje na plohi, dok ¢e
za okomito varenje i varenje iznad glave morati biti upotrebliena
slabija struja. . . .

- Mehani¢ke osobine varenog spoja odredene su, osim
intenzitetom odabrane struje, ostalim parametrima varenja kao
duzina luka, brzina i polozaj vréenja varenja, pr_omHerom i
kvalitetom elekiroda (za ispravno odrzavanje drzati elektrode
zasti¢ene od vlage u prikladnim pakovanjima ili posudama).

Procedura:

Postaviti selektor na poloiaj5 (Fig. C-5).

- Drzeci masku ISPRED LICA, protrljati vrh elektrode na dio koji se
mora variti vrse¢i pokret kao da se mora zapaliti Sibica; to je
nzalsgravmtnacm zagalje&]e luka. . . .
POZOR: NE SMIJE SE'LUPKATI elektrodom na dio koji se vari;
mogao bise ostetiti ovoloteiavaju_(:ipalﬂ'enjeluka. . B .

- Cimse upalio luk, pokusati odrzati udaljenost od dut_ela k(():fl sevari
jednaku promjeru upotrebliene elektrode i odrZavati tu udaljenost

sto konstantnije moguce tijekom varenja; potrebno je prisjetiti se

da naginjanje elektrode u Smjeru napredovanja mora biti oko 20-

30 stupnjeva, (Fig.G).

Na kraju kabla za varenje, nagnuti elektrodu lagano prema natrag

u odnosu na pravac napredovanja, iznad kratera kako bi se

napunio, zatim brzo podignuti elektrodu iz taljenja kako bi se

ugasio luk.

ASPEKTI KABLA ZA VARENJE
Fig. H

7. UPOTREBA MOTORNOG STROJA ZA VARENJE KAO

GENERATOR ISTOSMJRNE STRUJE

- Provjeriti da je stroj priklju¢en na mali kolac ostavq_en na zemlji kao
$toje navedeno u poglalju 5. POSTAVLJANJE STROJA.

- Ptr_qvj_eriti da je napon stroja isti naponu isporu¢enom iz pomoéne
uticnice.

- Prikljuciti utika¢ alata u za to odredenu uti¢nicu stroja (Fig. C-1).

- Postaviti selektor na polozaj (Fig. C-5).

Motorni stroj za varenje isporu¢uje putem pomocéne uticnice

istosmjernu struju. Stoga se moze prikljuciti SAMO alat koji ima

univerzalni motor (Cetke). - .

PrlmIJerl takvog alata su slijedeci:

- Elektricne busilice;

- Kutne brusilice;

- Nosive alternativne pilice.

8. SERVISIRANJE

A POZOR! PRIJE POCIMANJA SERVISIRANJA PROVJERITI
DA JE MOTORNI STROJ ZA VARENJE UGASEN.

REDOVNO SERVISIRANJE «
REDOVNO SERVISIRANJEMOZE IZVRSITI OPERATER.

SERVISIRANJE EKSPLOZIVNOG MOTORA . .
IzvrSiti kontrole i programirano servisiranje koje s navodi u
PRIRUCNIKU ZA KORISNIKE proizvodaca eKsplozivhog motora.
Sto setiCe zamjene ulja, vidi i FIG. |

IZVANREDNO SERVISIRANJE « .
IZVANREDNO SERVISIRANJE MRA VRSITI ISKLJUCIVO
ISKUSNO ILI KVALIFICIRANO OSOBLJE SPCIJALIZIRANO ZA
ELEKTRO-MEHANIKU.

A POZOR! PRIJE UKLANJANJA PLOCA MOTORNOG

STROJA ZA VARENJE | POCJMANJA RADOVA NA STROJU,
PROVJERITI DA E STROJ UGASEN.
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Eventualne kontrole izyréene pod naponom unutar stroja za
varenje mogu prouzro€iti opasni strujni uda uslijed izravnog
dodira sa dijelovima pod pritiskom ifili ozljede uslijed izravhog
dodira sa dijelovima u pokretu. o .
- Povremeno alii ¢esto, ovisno o uptrebi i razini prasine u_?_rostg_rul,

Er(_)vjel’ltl unutrasnjost motornog stroja za varenje i ukloniti prasinu

oja se nakupila na transformatoru, indutktivnhom otporu i

poravnacu putem mlaza suhog komprimiranog zraka
(maksimalno 10bar). . o
- lzbjegavati  usmjeravanje mlaza komprimiranog zraka na

elektronicke komponente; eventualno ih Cistiti vrlo mekom ¢etkom
ili prikladnim rastvornim sredstvima.

- Tom prilikom provjeriti da su elektriéni prikljucci dobro pri¢vrséenii
da |zo|ac¥a kablova nije oste¢ena. .

- P zavrsetku navedenih radnji, ponovho postaviti plo¢e motornog
strojaza varenje dobro priévrséujuéivijke. .

- lzri¢ito je zabranjeno vrsiti varenje dok je stroj za varenje otvoren.

9. PRIJEVOZ | SKLADITENJE MOTORNOG STROJA ZA
VARENJE

Za [gri'evoz i skladiétenﬁ mot_orn%g stroja za_ varenje, procitati
PRIRUCNIK ZAKORISNIKE proizvodaca eksplozivhog motora.

10. TRAZENJE KVAROVA .
U SLUCAJU NESZ|ADOVOLJAVAJUCEG RADA STROJA | PRIJE

POCIMANJA STEMATICNIJIH PROVJERA LI PRIJE
OBRACANJA CENTRU ZA SERVISIRANJE, PROVJERITI

SLIJEDECE: . ) . .

- Strujaza var_en{s, regulirana putem potenciometra odnosecise na
graduiranu ljestvicu u amoloerlma, mora biti prilagodena promjeru i
vrsti upotrebljene elektrode. ) . . .

- Zutiled je upaljen ukazujuéi na ukljuéenje termickog sigurnosnog
uredaja uslijed kratkog spgja.

- Provjeriti da je osiguran odnos nomnalne isprekidanosti; u sluc¢aju
ukljuéenja termostatskog zastitnog uredaja _?_rl(:ekatl _prirodno
hladenje motornog sroja za varenje, provjeriti funkcionalnost
ventilatora. . . .

- Provjeriti da nije doslo do ktarkog spoja na izlazu motornog stroja
zavarenje: u tomslucaju potrebno je ukloniti nepravilnost.

- Prikljucei kruga varenja moraju biti izvréeni ispravno, posebno {e
potrebno provjeriti da je hvatalika kabla za uzemljenje zaista

riklju¢ena na dio, bez postojanja izolacijskih materijala (npr.
lakovi) izmedu hvataljke i dijela.

Sto se tide fraZenja kvarova progitati PRIRUCNIK ZA KORISNIKE
proizvodaca eksplozivnog motora.

U sluéaju problema sa eksplozivnim motorom, obratiti se
najblizem prodavacu motora.

(LT)
INSTRUKCIJU KNYGELE

A

DEMESIO! PRIES MOTORINIO SUVIRINIMO APARATO
NAUDOJIMA, ATIDZIA| PERSKAITYKITE TIEK SIO |RENGINIO
TIEK JO VARIKLIO INSTRUKCIJU KNYGELES. PRIESINGU
ATVEJU GRESIA SUZALOJIMO PAVOJUS ASMENIMS. BEI
SUGADINIMO RIZIKA [RENGINIAMS, PRIETAISAMS IR PACIAM
MOTORINIAM SUVIRINIMO APARATUI.

MOTORINIAI SUVIRINIMO APARATAI SU INVERTERIU MMA IR
TIG SUVIRINIMUI, SKIRTI INDUSTRINIAM IR PROFESIONALIAM
NAUDOJIMUI.

Pastaba: Tekste toliau bus naudojamas terminas “motorinis
suvirinimo aparatas”.

1.BENDRISAUGUMO REIKALAVIMAI

A\ o\

- Kiekvieng kartqkprieé naudojima patikrinti variklj (zidréti variklio
ga_mintoj_ instru cijqkny?eleg. . . . . .
rie variklio nelaikyti “lengvai uzsideganciy daikty; pastatyti
motorinj suvirinimo aparata bent 1 metro atstumu nuo pastaty ir
nuoklttélre_ngmlq._ . L o .
Nenaudoti motorinio suvirinimo aparato aplinkoje, kur galimas
sprogimy irfar gaisro pavojus, taip pat uzdarose patalpose, kur yra
lengvai uzsideganciy irfarba sprogstanciy skysciy, dujy, dulkiy,
gard ir kity elementy ) ) o -
- ap||dyt| varikl] benzinu gerai védinamoje vietoje ir varikliui
nedirbant. Benzinas yra lengvai uzsidegantis skystis, jis gali ir

sprogti.

epgrpildy‘ti degaly bako. Neturi bati degaly bako kaklelyje.
sitikinti, kad kamstis yra gerai uzdarytas. L
enzinui issipylus i5 bako, tuoj pat gerai ivalyti ir leisti iS

idyti

A

- ISmetamose dujose yra anglies monoksido, tai labai nuodingos
bekvapés ir bespalvés dujos. Stengtis nejkvépti iSmetamy dujy.
Nenaudoti motorinio suvirinimo aparato uzdarose patalpose.
Negalima pakreipti motorinio suvirinimo aparato daugiau nei 10°
kampu nuo stamens, nes i$ bako gali iSbégti benzinas.”
- Neprileisti arti jjungto motorinio suvirinimo aparato vaiky ir gyvany,
nes jkaites jrenginys gali bati nudegimy bei suzeidimy priezastimi.
- Reikia iSmokti greitai iSjungti variklj ir naudotis visomis jrenginio
komandomis. Niekada™ nepatikéti motorinio suvirinimo aparato
asmenims, neturintiems atitinkamo pasiruosimo.

ELEKTROS SAUGUMO REIKALAVIMAI

PRIJUNGTI MASINA PRIE |ZEMINIMO STULPELIO .
Elektros energlﬂa yra potencialiai pavopnga, ir jei yra naudojama
neatsargiai, gali sukelti elektros smagj arba nutrenkti, sukeldama
sunkius™ suzalojimus ar net mirtj faip pat %_a_lsrq ir elektriniy
prietaisy gedimus. Atitolinti vaikus, nekompelitingus asmenis ir
%vam_usnuor_n_ot_oriniosuvirinimoaparatopr_le_igq. o .
otorinis_suvirinimo aparatas per pagalbinj lizda tiekia nuolatine
srove. Todél gali bati prijungiami TIK prietaisai su
universaliais varikliais (Sepeciais). Patikrinti, ar jrenginiy
tampa atitinka jtampa, tiekiama per pagalbinjlizda. =
rieztai draudziama ir labai pavojinga ﬁruungtl kitokio tipo
apkrova. |Ssamesni a£raé5ma| pateikiami skyriuje.“MOTORIN|O
SUVIRINIMO APARAT KAIP NUOLATINES SROVES
GENERATORIAUS, NAUDOJIMAS”. B o
- Grieztai draudziama ir pavojinga prijungti jrenginj prie pastato
elektrostinklo ir tiekti elektros energija. . .
- ll\l_enatulj_d?t! irenginio drégnose, $lapiose vietose ar atvirame ore
yjant lietui.
- Nenaudoti laidy su pazeista izoliacija; iSlaikyti atstuma tarp laidy ir
ikaitusiy masinos daliy.

BENDRI SAUGUMO REIKALAVIMAI LANKINIAM SUVIRINIMUI
Operatorius turi biti pakankamai susipaZings su saugiu
motorinio suvirinimo aparato naudojimu ir informuotas apie
rizikg, susijusig su lanKinio suvirinimo darbais, taip pat apie
agltm amas apsaugos priemones ir veiksmus avariniy situacijy
atveju. .
LRemtis ”|EC TECHNINE SPECIFIKACIJA arba CLC/TS 62081”:
ANKINIO SUVIRINIMO |RENGINIY INSTALIAVIMAS IR
NAUDOJIMAS).

- Vengti tiesioginio kontakto su suvirinimo kontiiru; motorinio
suvirinimo aparato tiekiama tuScios eigos jtampa tam
tikromis sglygomis gali bati pavog'inga.

- Suvirinimo laidy sujungimas, patikrinimo bei remonto darbai
turi bati atliekami tikisjungus motorinj suvirinimo aparatg.

- ISjungti _motorinj suvirinimo aparata prie$ Kkeiciant
nusidévéjusias degiklio dalis. i

- Nenaudoti motorinio suvirinimo aparato drégnose arba
Slapiose vietose beilyjant lietui.

- Nenaudoti laidy su paZeista izoliacija arba blogu kontaktu
sujungimo vietose.

- Neatlikinéti suvirinimo darby ant taros, indy arba vamzdzZiy,
kurlélokste_yra arba buvo laikomi skysti arba dujiniai degiis
roduktai:

- Vengti atlikti darbus ant medZiagy, kurios buvo valytos
chloruotais tirpikliais, taip pat™ nedirbti Salia minéty

medziagy. L . . .

- Nle,at_llklnetl suvirinimo darby ant indy, kuriuose yra aukstas
slégis.

- Pagalinti i$ darbo vietos visas degias medZiagas (pavyzdZiui,
medieng, popieriy, skudurus, irt. L o .

- UZtikrinti tinkama ventiliacija arba naudoti 1rang§,_ skirta
suyirinimo _metu $Salia lanko susidarantiems_ dumams
Pas_allntl; bitina swt_emlngzy vertinti suvirinimo dimy kiekio
imitus, priklausomai nuo diimy sudéties, koncentracijosir jy
iSsilaikymo trukmés. . .

- Laikyti baliong (jei naudojamas) toliau nuo Silumos Saltiniy,
tameétarpeirtiesioginiy saulés spinduliy.

PDOLO @®

Parinkti tinkama elektros izoliacija elektrodo, virinamo
gaminio ir Kity galimy jZeminty metaliniy daliy, esangiy
ne_toliese({)r_ieigqse) atzvilgiu o .

Tai paprastai pasiekiama devint specialias pirStines, avalyne,
galvos apdangalq ir aprangq bei naudojant izoliuojancias
akylas arba paklotus. R L L

- Visada saugoti akis naudojantis apsaﬂglnemls kaukémis ar

T i :

E‘aramspriesuivedant_varik_l[. . o o o

erikyti ir nenaudoti atviros ugnies vietoje, kurioje variklis
ﬁf)rqlpma_ma_sdegajalsarba_kur|01e§augoma_s enzinas.

- Nesiliesti prie karsto variklio. Prie$ motorinio suvirinimo aparato
transportavima ar sandéliavima, palaukti kol variklis ataus, tokiu
badu bus iSvengta sunkiy nudegimy ir gaisro.

Salmais su [montuotais specialiais neakfininiais stiklais.
Dévéti specialia nedegia apsauging apranga, vengti, kad
suvirinimo lanko sukeliami ultravioletiniai spinduliai
ﬁ_a_mektq epidermj; apsaugos priemonés turi bati talkomos ir
itiems asmenims, esanfiems netoliese suvirinimo lanko,
naudojant pertvaras arba neatspindinéias uZzuolaidas.
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- TriukSmo lygis: Jei dél ypatingai intensyviy suvirinimo
operacijy pasireiskia kas_dlenlnlsg)ersonallnls triukSmo I)&gls_
{LEPd) lygus ar didesnis nei 85db(A), yra bitina naudot
atitinkamas individualias apsisaugojimo priemones.

®

- Suvirinimo metu sukeliami elektromagnetiniai laukai gali
paveikti elektrinés ir elektroninés jrangos veikimg.
Asmenys, naudojantys gyvybiSKai svarbius elektrinius ar
elektroninjus prietaisus {pavyzdZiui, Sirdies stimuliatorius,
respjratorius Ir t. t.), privalo pasikonsultuoti su medikais
pries patekdami % aplinka, kurioje naudojamas Sis motorinis
suvirinimo aparatas. o o N
Asmenims, besinaudojantiems gyvybiSkai svarbiais
elektriniais ar elektroniniais prietaisais nepatariama dirbti su
Siuo motoriniu suvirinimo aparatu.

- Sis motorinis suvirinimo aparatas atitinka techninio
standarto reikalavimus, keliamus produktams, kurie yra
naudojami iSskirtinai pramoninéje aplinkoje” ir
rofesionaliais tikslais.

amy aplinkoje elektromagnetinis suderinamumas
negarantuojamas.

A PAPILDOMOS ATSARGUMO PRIEMONES

- SUVIRINIMO OPERACIJOS: o

- Aplinkoje su padidinta elektros smigio rizika

- UZdarose patalpose L.

- Esantdelgl_gmsarbaspro stamoms medZiagoms .
TURI BUTI i$ anksto jverfintos “ltgallotOJo specialisto” ir
visada atliekamos dalyvaujant Kitiems asmenims,
pasirengusiems intervencijai avarijos atveju.

TURI BUTI imtasi techniniy saugumo priemoniy, humatyty
”|EC TECHNINES SPECIFIKACIJOS 5.10; A.7; A.9. punktuose
arbaCLCITS62081”. o o .
TURI BUTI draudZiama atlikti suvirinimo darbus, jei
operatorius yra pakeltas aukSciau Zemés, iSskyrus atvejus,
kai naudolramoszlig)sau_?lnes akylos.

ITAMPA TARP ELEK R_OI_:)G LAIKIKLIY ARBA DEGIKLIY:
virinant vieng gaminj keliais suvirinimo aparatais arba kelis
gaminius, su&yngtus elektriniais jungimais, tarp skirtingy
elektrody laikikliy arba degikliy gall_susm_fary_tl gayomga
tuscios eigos jtampy suma, kurios dydis gali dvigubai virsyti
leistinas ribas. o . . .
Bitina, kad specialistas koordinatorius matavimo
prietaisais nustatyty, ar egzistuoja rizika, ir galéty imtis
atltlnkamg sau%umo eremonlg kaip numa ! C
ZZEOCSI-{[\‘IIN S SPECIFIKACIJOS 5.9 punkte arba CLCITS

A KITIPAVOJAI

- NAUDOJIMAS NE PAGAL PASKIRT|: pavojinga naudoti
motorinj suvirinimo aparatg bet kokiems darbams, kitokiems
nei pagal numatytg paskirtj (pavyzdziui, vandentiekio
vamzdzZiy atitirpdymas).

2.|VADAS IR BENDRASAPRASYMAS n o
Sis motorinis suvirinimo aparatas yra srovés $altinis lankiniam
sjg\(/:i)rinimui, sukurtas specialiai MMA suvirinimui nuolatine srove

ios reguliavimo sistemos (INVERTER) ypatumas yra didelis greitis
ir reguliavimo tikslumas; tai leidzia motoriniam suvirinimo aparatui
puikios kokybés darba virinant glaistytais elektrodais (rutilo,
ragstiniais, baziniais, ceilulioziniais).

renginys turi ir papildoma lizdg prietaisy su universaliais varikliais
Sepeciais), tokiy kaip kampiniai Slifuokliai ir graztai, maitinimui
nuolatine srove.

LAISVAI PASIRENKAMI PRIEDAL:
-Rinkinys MMA suvirinimui.

- Rinkinys TIG suvirinimui.

- Argono baliono adapteris.

- Slégio reduktorius.

-TIG degiklis.

-Ratyrinkinys.

3. TECHNINIAI DUOMENYS
DUOMENVY LENTELE . n o
Svarbiausi duomenys, susije su motorinio suvirinimo aparato
naudojimu ir darbu, yra pateikti duomeny lenteléje su Siomis
reik§mémis:
o Pav. A . )
1- Simbolis S: nurodo, kadgall biti vykdomos suvirinimo operacijos
aplin_ko{_e, kurioje yra didelé elekfros smigio rizika (pavyzdZiui,
labaiartidideliy metalo masiy). . )
2- Numatyto suvirinimo proceso simbolis.
3- Vidinés suvirinimo aparato struktdros simbolis. . L
4- Gamintojo serijinis numeris suvirinimo aparato |de_nt|f|kacFa|
(batinas "atliekant techninj remonta, uzsakant atsargines dalis,
nustatant produkto kilme). o . .
5- Eerglm skirty lankiniam suvirinimui, saugumo ir konstravimo
UROPOS standartas.

@

Suvirinimo kontiiro parametrai:
- U, : maksimali tuséios eigos jtampa.
- 1,/U,: Srové ir atitinkama normalizuota jtampa, kurias gali tiekti
suvirinimo aparatas suvirinimo proceso metu.
X Apkrovimo ciklas: nurodo laiko tarpa, kurio metu motorinis
suvirinimo aparatas gali tiekti atltl_nka_m% srove (tas pats
stulpelis). Jis isreiskiamas %, remiantis 10 minuciy ciklu
t(plz_avyzdziui, 60% = 6 minutés darbo, 4 minudiy pertrauka; ir taip
olial).
Tuo atveju, kai naudojimo koeficientai (nurodyti 40°C aplinkoje)
yra virsijami, suveiks Siluminis saugiklis (motorinis suvirinimo
aparatas lieka budinéiame rezime pakol jo temperatira
nepasieks leistinos ribos).

- AV-AV: Nurodo suvirinimo srovés reguliavimo ribas (minimali-

maksimali) prie atitinkamos lanko jtampos.

7- Dangos apsaugos laipnis.
8- Variklio simbolis.
9- Variklio specifiniaiduomenys:

- n:Nominalus pakrovimo greitis.

- ng: Darbotusciaja eiga greitis.

- Piec Maksimalivariklio galia
10- Pagalbinis energijosi$éjimas:
-Nuolatinés sroveés simbolis.

-Nominali iS€jimo srove.
Darbo rezimo ciklas.

11 - Uzdelsto veikimo lydziojo saugiklio dydis, numatytas
gaplldqmollqu_apsaugal. . . .

12 - Simboliai, sus?(e su saugumo normomis, Kkuriy reikSmeés
ateikiamos 1 skyriuje “Bendrisaugumo reikalavimai’.

13 - Motorinio suvirinimo aparato garantuojamas garso stiprumo

lygis.

Pastaba: Auksciau pateiktas duomeny lentelés pavyzdys yra skirtas
tik simboliy ir skai¢iy relkémlg paaiskinimui; tikslas jdsy turimo
suvirinimo aparato techniniy duomeny dydziai turi bdti pateikti
duomeny lenteléje ant paties motorinio suvirinimo aparato.

KITI TECHNINIAI DUOMENYS: N

-MOTORINIS SUVIRINIMO APARATAS: Ziliréti 1 lentele (1 LENT.)
-ELEKTRODVY LAIKIKLIS: Zilréti 2 lentele (2LENT.) B
Ellglqrr;mo suvirinimo aparato svoris nurodytas 1 lenteléje (1

4. MOTORINIO SUVIRINIMO APARATOAPRASYMAS

Motorinis suvirinimo aparatas susideda i$ variklio, kuris paleidzia
auksto daznio pastoviais magnetais alternatoriy, kuris' maitina
energijos modulj, i$ kurio siunciama suvirinimo srové ir pagalbiné

srove.
Pav. B

1- Variklis.

2- Auksto daznio alternatorius.

3- IF-,ygth.vaS-. o '

4- Pagalbinis lizdas nuolatinei srovei.

§- Trifazis generatoriaus [éjimas, lygintuvas ir iSlyginimo
kondensaforiai. = o

6- Tranzistorinis perjungimo Suntas (IGBT); komutuoja i$lyginta
Fampq | kintamajg auksty dazniy jtampa ir reguliuoja maitinimo

iekima pagal reikiama suvirinimo srove/jtampa. .

7- Auksty dazniy transformatorius: pirminés apvijos yra maitinamos
konvertuota jtampa i$ 6 bloko; jo funkcija yra adaptuoti jtampa ir
srove lankinio suvirinimo procesui batiniems dydziams ir tuo paciu
galvamskal izoliuoti suvirinimo perimetra nuo maitinimo linijos.

8- Antrinis iSlyginimo Suntas su indukt¥yir]iu iSlyginimu: _komutuoja
kintamaja lta_mpq/srov?, tiekiama antriniy apvijy, | tiesiogine labai
Zemo pulsavimo srove/ ftampa.

9- Kontrolés ir reguliavimo elektronika: kiekvienu momentu
kontroliuoja suvirinimo srovés verte ir ja palygina su operatoriaus
nustatyta’ verte; moduliuoja ir reguliucja IGBT prietaisy
komandas. . . o L
Nulemia srovés dinamikg elektrodo iSlydimo metu (momentiniai
trumpieji sujungimai) ir prizidri saugumo sistemas.

MOTORINIO SUVIRINIMO APARATO KONTROLES IR
REGULIAVIMO PRIETAISAI IR SUJUNGIMAS

Pav. C

1- Pagalbinis lizdas 230V DC (nuolatine srove).

2- Pa alblnlslydusssaqlglklls. . . .

3- RAUDONAS INDIKATORIUS: normalioje bisenoje yra_lé]un%ta_s,
kada dega, parodo per aukstg temperatira alternatoriuje, kuris
blokuoja tiek suvirinimo srove, tiek papildoma srove. [renginys
iSlieka jjungtas, bet netiekia srovés pakol nebus pasiekta normali
temperatﬂra.é)&ktm imas yra automatiskas. .

4- ZALIAS INDIKATORIUS: kada jjungtas parodo veikima
nuolatinés srovés generatoriaus rezime.

5- NUOLATINES SROVES GENERATORIAUS-SUVIRINIMO
APARATO selektorius. LeidZia pasirinkti norima veikimo rezima:

- Nuolatinés srovés generatoriaus.

5 - Suvirinimo aparato.
6- Potenciometras suvirinimo srovés reguliavimui graduotos skalés
(Amperais) pagalba; leidZia vykdyti reguliavima net ir suvirinimo

metu.

7- ZALIAS INDIKATORIUS: kada jjungtas parodo veikima
suvirinimo aparato rezime.

8 - GELTONAS INDIKATORIUS: normalioje biisenoje yra iSjungtas,
kada dega, parodo gedima, kuris blokuoja suvirinimo srove dél siy,
saygikliy jsijungimo:

- Siluminis saugiklis : motorinio suvirinimo aparato viduje
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gasieki_am_a per auksta temperatdra. |renginys i$lieka jjungtas,
et netiekia srovés pakol nebus pasiekta normali temperatira.
fuunglmas ra automatiskas. o . o
- Apsauga ANTI STICK: automatiSkai blokuoja_suvirinimo
srove, jei elektrodas prisiklijuoja prie virinimo medziagos, Sios
alosaugos pagalba tai galima pasalinti rankomis, nesugacflnant
elektrody laikiklio gnybto. . o . .
- Apsaugos jrenginys per greitam variklio darbui: blokuoja
suvirinimo sroves tiekima pakol variklio greitis nebus pasiektas
normalus variklio greitis. o ] L
9- Teigiamas pavirSinis lizdas (+) suvirinimo laido prijungimui.
10-Neigiamas pavirsinis lizdas (-) suvirinimo laido prijungimui.
11- Gnybtas jZeminimo prijungimui.

5.INSTALIAVIMAS

A DEMESIO! ATLIKTI VISAS INSTALIAVIMO IR ELEKTRINIY
SUJUNGIMY OPERACIJAS TIK KAl MOTORINIS SUVIRINIMO
APARATAS YRA ISJUNGTAS. VISUS ELEKTRINIUS
SUJUNGIMUS TURIATLIKTI TIK SPECIALIZUOTAS IR PATYRES
PERSONALAS.

PARUOSIMAS ) ) !
I$pakuoti motorinj suvirinimo aparata, sumontuoti atskiras dalis,
esandias pakuotéje.

Atgalinio laido- gnybto surinkimas
Pav. D
Suvirinimo laido- elektrogq IaIiEkiino gnybto surinkimas
av.

MOTORINIO SUVIRINIMO APARATO PASTATYMAS o
Motorinio suvirinimo aparato instaliavimui parinkti aplinka, kurioje
nebaty klitc¢iy ausinimo sistemos jéjimo ir iS&jimo vietose; taip, pat
jsitikinti, kad nebuty jsiurbiamos konduktyvinés dulkés, koroziviniai
Faral, drégme, irtt.

slaikyti aplink motorinj suvirinimo aparatg bent 1m laisvosvietos.

A DEMESIO! Pastatyti motorinj suvirinimo aparatq ant lygaus
pavirsiaus, galincio iSlaikyti atitinkama svorj. Taip bus iSvengta
Joapvirtimoir pavojingo judéjimo.

IRENGINIO PALEIDIMAS

A Tam, kad badty iSvengta elektros smagiy, atsirandanciy dél
defektuoty prietaisy naudojimo, jrenginys turi bti Iorijungtas prie
pastovios [zeminimo sistemos ssemzi:lausgnybto pagalba.

av.

VISUS ELEKTRINIUS SUJUNGIMUS TURI ATLIKTI TIK PATYRES
IRKVALIFIKUOTAS PERSONALAS.

VARIKLIS
Del:

- patikrinimo pries naudojima;

- variklio paleidimo;

- variklio naudojimo;

- variklio sustabdymo;

Zidreétivariklio gamintojy INSTRUKCIJ|J KNYGELE.

Pastaba: variklyje yra jtaisas, apsaugantis nuo tepaly trikumo.

SUVIRINIMO KONTURO SUJUNGIMAI

A DEMESIO! PRIES VYKDYDAMI SIUOS SUJUNGIMUS
SITIKINKITE, KAD MOTORINIS SUVIRINIMO APARATAS YRA
SJUNGTAS.

Lenteléje {1 LENT.) pateikiami rekomenduotini suvirinimo laidy
matmenys (mm’), priklausomai huo motorinio suvirinimo aparato
tiekiamos maksimalios srovés.

Beveik visi glaistyti elektrodai yra jungiami su motorinio suvirinimo
aparato teigiamu poliumi (+); isskyrus elektrodus su rlgstiniu glaistu,
kurie jungiami su neigiamu poliumi (-).

Suvirinimo laido elektrody laikiklio- q(ny_bto sujungimas

Baigias terminale specialiu gnybtu, kuris reikalingas atidengtos
elektrodo dalies suverzimui. . .

Sis laidas jungiamas prie gnybto, pazyméto simboliu (+).

Suvirinimo srovés atgalinio laido sujungimas

Baigias terminale gnybtu, kuris jungiamas su virinamu gaminiu arba
su_metaliniu darbastaliu, ant Kuric padétas gaminys, kaip galima
gréiau prie atliekamos sitlés.

Sis laidas jungiamas prie gnybto, pazyméto simboliu (-).

Patarimai:

- Kad baty uztikrintas nepriekaistingas elektros kontaktas, prisukti
iki galo suvirinimo laidy jungtis pavirsiniuose lizduose; priesingu
atveju jungtys perkais, gali pasireiksti jy greitas susidevéjimas ir
efektyvumo sumazéjimas.

- Naudotikaijp%_alimat_rumpesniussuvirin_imoIaidus._ o

- Vengti naudoti metalines struktdras, kurios néra virinamy gaminiy,
sudedamosios dalys, suvirinimo sroveés atgalinio laido pakeitimui;
}(aikggli_buti pavojinga saugumo atzvilgiu ir pakenkti suvirinimo
okybei.

6. SUVIRINIMAS: PROCESOAPRASYMAS .

- Labai svarbu vadovautis elektrody gamintojy nurodymais del
teisingo poliskumo ir optimalios suvirinimo sroves (paprastai tokie
nurodymai biina pateiktiant elektrody pakuotés).

- Suvirinimo srové yra reguliuojama _pagal naudojamo elektrodo
diametra ir pageidaujama ‘suvirinimo _sidlés’ tipa; Zemiau
pateikiami suvirinimo sroviy pavyzdziai jvairiy diametry
elektrodams:

@ Elektrodas (mm) Suvirinimo srové (AL
min. maks.

16 25 - 50
5 40 - 80
25 60 - 110
- 160

, 80

Reikia atkreipti démesj | tai, kad to paties diametro elektrodams
stipresné srové parenkama vykdant horizontalius suvirinimus, tuo
tarpu vertikaliems suvirinimams ar virinantvirs galvos lygio turi bati
parenkama zemesné srovésverté. . o

- Apart pasirenkamo srovés intensyvumo, mechanines suvirinimo
sillés savybes salygoja ir kiti suvirinimo parametrai, tokie kaip
lanko ilgis, darbo spartumas ir pozicija, elektrody diametras Ir
kokybé (tinkamas elekirody sandéliavimas: saugoti nuo dréegmes
ir laikyti specialiose pakuotése arba dézése).

Procesas:

Nustatyti selektoriy tinkamoje pozicijgje5 (Pav.C-5).

- Laikant apsaugine kauke PRIES VEIDA, briksteléti elektrodo
alu jkvirln_am gaminj atliekant panasy judez[ lyg uzdegant
2gtuka; taiyra elsmlglausms lankouzdegimo bidas. .

DEMESIO: 'NETRANKYTI elektrodo | virihama gaminj; taip
rizikuojama pazeisti jo glaista ir apsunkinti lanko uzdegima. =

- Uzdegus lanka, stengtis |éla|lgﬁ atstuma iki virinamo gaminio,
ekvivalentiska naudOJlamo elektrodo diametrui ir suvirinimo metu
sten?tis pastoviai iSlaikyti ] atstuma; svarbu prisiminti, kad
elekfrodo pasvirimas judejimo kryptimi turéty bati apytiksliai 20-
30laipsniy (Pav.G).

- Suvirinimo sillés pabaigoje patraukti elektrodo gala Siek tiek
atgal, palyginus su judéjimo _kl’¥ptlml kad uzsipildyty suvirinimo
krateris, greitu judesiu pakelti elektroda i$ lydymo vonelés, tam,
kad uzgesty lankas.

SUVIRINIMO SIULI%S CI-AARAKTERISTIKOS
av.

7. MOTORINIO SUVIRINIMO APARATO KAIP NUOLATINES

SROVES GENERATORIAUSNAUDOJIMAS | . .

- Patikrinti, ar jrengimas rP_un%tas prie jZeminimo stulpelio kaip
aprasyta skyriuje 5. INSTALIAVIMAS. L o

- Patikrinti, ar jrengimo ftampa atitinka pagalbinio lizdo tiekiama

tampa.
- fkiéti prietaiso kistuka | specialy jrengimo lizda (Pav. C-1).
- Nustatyti selektoriy tinkamoje pozicijoje D: (Pav.C-5).

Motorinis suvirinimo_aparatas per q_al%albi_n' lizdg tiekia nuolatine
srove. Todél gali bdti prijungiami TIK prietaisai su universaliais
varikliais ($epeciais).

Tokiy prietaisy pavyzdziai:

- Elektriniaigraztai;

- Kamplnlalsllfuokflal;

- Portatyvis griztamojo padavimo pjdklai.

8. PRIEZIURA

A DEMESIO! PRIES VYKDANT BET KOKIAS PRIEZIUROS

OPERACIJAS, |SITIKINTI, KAD MOTORINIS SUVIRINIMO
APARATAS YRAISJUNGTAS.

EILINE PRIEZIORA
EILINES PRIEZIUROS OPERACIJAS GALI VYKDYTI PATS
OPERATORIUS.

VARIKLIO PRIEZIURA .
Vykdyti visus variklio patikrinimus ir rograminE prieZidirg,
nurodyta variklio gamintojy INSTRUKCIJY KNYGELEJE. Dél
tepaly keitimo, ziliréti PAV. [

SPECIALIOJI PRIEZIURA -

VISAS SPECIALIOSIOS PRIEZIUROS OPERACIJAS TURI
ATLIKTI TIK PATYRES IR KVALIFIKUOTAS PERSONALAS,
SPECIALIZUOTAS ELEKTROS- MECHANIKOS SRITYJE.

A DEMESIO! PRIES NUIMANT MOTORINIO SUVIRINIMO

APARATO SONINIUS SKYDUS IR ATLIEKANT BET KOKIAS
%Eﬁégrklgs APARATO VIDUJE, [SITIKINTI, KAD JIS YRA

Bet Kokie patikrinimai motorinio aparato viduje, atliekami
neatjungus jtampos, dél tiesioginio Kontakto su detalémis,
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kuriomis teka srove, gali sukelti stipry elektros smigj irfarba

gqllygptl suzeidimus dél tiesioginio’ kontakto su judanciomis

alimis.

- Reguliariai (periodiskumas priklauso nuo naudojimo dazZnio ir nuo
dul |ur_k|e_k|o aplinkoje) tikrinti motorinio suvirinimo aparato vidy ir
pasalinti dulkes, " susikaupusias ant transformatoriaus,
reaktyviosios varzos ir lygintuvo suspausto sauso oro srove
(maksimaliai 10bar). . o

- Vengti nukreipti suspausto oro srove link elektroniniy skydy; esant
reikalui, juos valytilabai minkstu sepeteéliu ir atitinkamais tirpikliais.

- Tuo paciu metu patikrinti, ar elektros sujungimai neatsilaisvino, ir
arnéra pazeista elektros [aldwzollacua .

- Pabaigus auk$éiau iSvardintas operacijas, vél sumontuoti
motorinio suvirinimo aparato Soninius skydus iki galo prisukant
tvitinamuosius varztus. o . . .

- Absoliuciai vengti vykdyti suvirinimo operacijas, kai motorinio
suvirinimo aparatovidus yra atviras.

9. MOTORINIO SUVIRINIMO APARATO TRANSPORTAVIMAS IR
SANDELIAVIMAS

Dél motorinio suvirinimo agarato trans&ortavimo ir sandéliavimo,
Zidreétivariklio gamintojy INSTRUKCIJU KNYGELE.

10. GEDIMY PAIESKA -

NEPATENKINAMO DARBO ATVEJU, PRIES ATLIEKANT

SISTEMATIN| PATIKRINIMA AR PRIES KREIPIANTIS | JUSU

TECHNINIO APTARNAVIMO CENTRA, PATIKRINTKITEAR:

- Suvirinimo srové, reguliuojama potenciometro pagalba pagal
g_raduotq skale (amperais), yra tinkama naudojamy elektrody
iametruiirtipui. . o o

- Nedega geltonas indikatorius, nurodantis Siluminio saugiklio
isijungima dél per aukstos ar per Zemos jtampos arba trumpo
SU%.UU Imo. . . ; . ;

- |sitikinkite, kad buvo laikomasi nominalaus apkrovimo ciklo;
Siluminio  saugiklio %_sijungimo atveju, palaukite natdralaus
renginio atvésimo, patikrinkite ventiliatoriaus veikima. o

- atikrinkite, ar nera trumpo sujungimo motorinio suvirinimo
aparato i$éjimo angoje: tokiu atveju pasalinkite gedima. .

- Suvirinimo kontdro sujungimai yra taisyklingi, ypac, ar zeminimo
laido gnybtas tikrai” sujungtas su ‘virinamu_ gaminiu ir be
izoliuojandiy medziagy jsikisimo (pavyzdziui, daitﬁ.

Dél variklio gedim
INSTRUKCIJY KNYGEL

Kilus problemoms dél variklio, kreiptis j artimiausia varikliy
pardavimo agentq.

£aie§kos ziGréti variklio gamintojy

(EE)
KASUTUSJUHEND

AL

TAHELEPANU! ENNE MOQTORKEEVITUSAPARAADI
KASUTAMIST LUGEGE TAHELEPANULIKULT LABI
MOOTORKEEVITUSAPARAADI JA SISEPOLEMISMOOTORI
KASUTUSJUHENDID. MITTE_ NIl TEHES, VOITE POHJUSTADA
VIGASTUSI ISIKUTELE VOl KAHJUSTUSI SUSTEEMILE,
SEADMETELE VOl ISEMOOTORKEEVITUSAPARAADILE.

INVERTER MOOTORKEEVITUSAPARAADID ETTENAHTUD
INDUSTRIAALSEKS JA PROFESIONAALSEKS MMA JA TIG
KEEVITUSEKS . .
Mér?e: Alltoodud tekstis voetakse kasutusele termin
mootorkeevitusaparaat”.

1. ULDISED OHUTUSNOUDED

A\ /A

- Kontrollige mootor enne igat kasutamiskorda (vaata
sisepdlemismootori tootja kasutusjuhendit). . .

- Arge asetage tuleohtlike objekte mootori ldhedusse ja hoidke
mootorkeevitusaparaat vahemalt 1 meetri kaugusel ehitustest ja
teistestvarustustest. . . . .

- Arge kasutage mootorkeevitusaparaati plahvatus- ja/véi

tulekahjuohtlikus keskkonnas, kinnistes ruumides, vedelike,

gaasi, tolmu, auru, hapete ja tuleohtlike ja/véi pfahvatavate
elementide [&heduses.

Taitke mootor mootorikitusega hasti ventileeritud piirkonnas ja

kui see seisab paigal. Mootorikiitus on &armiselt tuleohtlik ja véib

plahvatada.

Arge taitke paaki Ulemaaraselt mootorikitusega. Paagi kaelal ei

tohiolla mootorikitust. Kontrollige, et kork on kdvasti kinni. .

Kui mootorikiitus kukub paagist valjapoole, puhastage paak hasti

Ja laske aurudel haihtuda enne mootori kaivitamist.

Arge suitsetage ja arge lahenege kaitsmata tulega kohale, kus

mootor taidetakse mootorikitusega voi kus silitatakse bensiini.

Arge puudutage mootorit kui see on kuum. Tdsiste ﬁéletuste voi

onnetuste valtimiseks laske mootoril maha jahtuda enne

mootorkeevitusaparaaditransportimist vdi garaazi panemist.

A

- Valjaheitegaasid sisaldavad susinikoksiidi, &armiselt murgine
IBhnata ja varvuseta gaas. Valtige seda sisse hingamast. Arge
kaivitage mootorkeevitusaparaatikinnistes ruumides. .

- Arge kallytage mootorkeevitusaparaati vertikaalselt rohkem kui
10° kraadi kuha paagist véib muidu bensiini valja voolata. .

- Hoidke lapsed ja loomad kaivitatud mootorkeevitusaparaadist
kaugel, kuna see kuumeneb ja voib pdhjustada poletusi ja
yigastusi. L ) . : .

- Qﬁp_lg_e mootorit kiiresti valja lilitama ja kasutama koiki
juhtimisvotteid, Arge usaldage kunagi mootorkeevitusaparaati
Isikutele, kes ei oma vastavat ettevalmistust.

ELEKTRIOHUTUSE NOUDED

- UHENDAGEMASIN MAANDUSTEIVAGA

- Elektrienergia véib olla ohtlik ja ebakohaselt kasutades, eraldab
véikseid vo6i surmavaid elektrilddke, pohjustades tosiseid
pbletushaavu v8i surma ning Onnetusi vdi vigastusi
elektriaparaatidele. Hoidke lapsed, mittekompetentsed isikud ja
loomad eemal mootorkeevitusaparaadist. o

- Mootorkeevitusaparaat jaotab abipistikupesa labi pidevoolu.
Jdrelikult véib sellega l(hendada AINULT
universaalmootoriga varustatud instrumente har{ad).

K_ontr(lalllge, et seadme pinge vastab abipistikupesa poolt jactatud

ingele.

8n_%<e_e|atud ja on ohtlik ihendada mistahes teist tliipi laengut.
Taiuslikuma ™ informatsiooni saamiseks, Iu}gege peatukki “
MOOTORKEEVITUSAPARAADI ASUTAMINE
PIDEVVOOLUGENERAATORIGA”. . .

- On keelatud ja_on ohtlik (hendada masina ja varustada
elektrienergiat ehituse elektrivorku.

- Arge kasutage masinat niisketes, méargades keskkondades v&i
yihma kées.

- Arge kasutage halvenenud isolatsiooniga kaableid ja hoidke need
eemal masina kuumadest osadest.

KAARKEEVITUSE ULDISED OHUTUSNOUDED

Operaator peab olema piisavalt tuttav mootorkeevitusaparaadi

ohutu kasutamisega ja informeeritud kaarkeevitusega seoses

olevate riskidega, vastavate Kaitseabindudega ja  hddaohu
rotseduuridega. .
Konsulteerige ka ” IEC TEHNILISED TINGIMUSED véi CLCITS
2081”": KAARKEEVITUSAPARAATIDE PAIGALDAMINE JA

KASUTAMINE).

- Viltige otsest kontakti keevitussfddriga;
mootorkeevitusaparaadi poolt toodetud tiihijooksupinge
voib teatud imbruskonnas olla ohtlik..

- Keevituskaablite ihendust, kontrolli ja parandust teostades
{)e_ab mootorkeevitusaparaat olema vélja liilitatud ja
oiteallikast lahutatud. . .

- Lllitage_mootorkeevitusaparaat vilja enne péleti kulunud
gsade vilja vahetamist. . L .

- Arge Kkasutage mootorkeevitusaparaati niisketes voéi
margades keskkondades véi vihma kdes. L

- Arge kasutage halvenenud isolatsiooniga véi I16dvestunud
lihendustegakaableid.

- Arge keevitage paakide, mahutite voi torude peal, mis
sisaldavad _voOi milles on eelnevalt olnud tuleohtlikud
vedelikud véi gaasid.

- Viltige tédtamist kloorilahustiga puhastatud pindade peal
vbisarnaste kemikaalide ldheduses.

- Argekeevitage surve all olevate mahutite peal.

- Eemaldage to6piirkonnast kéik tuleohtlikud materjalid (nt.

uit, paber, r:ldelapldjne_.l). i . i

- Tagage piisav ventilatsioon véi kasutage suitsu
dratdmbeventilaatoreid keevituskaare Idheduses; on vajalik
médrata keevitussuitsu ldheduses viibimise piirang vastavalt
eralduva suitsu koostisele, konsistentsile ja ekspositsiooni
kestvusele. .

- Hoidke gaasiballoon kaugel soojusallikatest péiksekiirgus
kaasaarvatud (kui olemas}.

POLOD @®

- Rakendage sobiv elektriisolatsioon elektroodi, keevitatava
detail ja véimalike ldhedusse asetatud maandatud (késitsi
ligipddsevate) metalliliste esemete suhtes. o
Tavaliselt on see saavutatav kandes té6ks ettendhtuid
Kindaid, jalatseid, peakatet ja riiett d ning seistes
vastava platvormi voi isoleeritud matipeal.

- Kaitske silmi alati kandes vastava Kkaitsefiltriga varustatud
keevitaja ndokatet voi kaitsemaski.

Kaitske naha_pealiskihti kaarest eralduva ultravioletse ja
infrapunase Kiirguse eest. Ka kaare ldheduses viibivad isikud
ﬁeavad olema Kaitstud vastavate kaitseekraanidega véi
iirgust mitteldbilaskvate kaitsevarjestustega.

- Miira: Kui eriti intensiivhe keevitustoimingud pdhjustavad
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igapdevase personaalse eksxositsiooninivoo (LEPd), mison
vordne voi_ lletab 85db(A), on kohustuslik kasutada
vastavaid kaitseid isiku kaitseks.

®

- Keevitamise kéiagus tekitatud elektromagnetilised
?missio?nid voivad segada elektri- ja elektroonikaseadmete
egevust.
M_gditsiiniliste elektriinstrumentide ja elustamisseadmete (nt.
slidamestimulaatorid, hingamisaparaadid jne.) kandjad
peavad Kkonsulteerima arstiga énne selle
mootorkeevitusaparaadi kasutamiskohtadele ldhenemist.
Meditsiiniliste elektriinstrumentide ja elustamisseadmete
kandjatele on soovitatav mifte kasutada seda
mootorkeevitusaparaati.

A

- Kéesolev keevitusaparaat vastab toote tehnikastandardile
ning seadme kasutamine on ettendhtud ainult
toostuskeskkondades ja professionaalseks otstarbeks.

Ei ole garanteeritud elektromagnetilisuse (ihilduvus
kodustestingimustes.

A LISA ETTEVAATUSABINOUD

- KEEVITUSOPERATSIOONID:
- Suure elektrilddgiohuga keskkonnas,
- Kinnistes ruumides, .
- Tule- ja plahvatusohtlike materjalide Idheduses.
PEAVAD olema enne t66 algust hinnatud ,Ohutuste eest
vastutava spetsialisti“ poolt ja teostatud alati teiste hddaohu
val}fcx)gesaanud isikute juuresolekul. L
PEAV/ olema kindlustatud tehnilised Kaitsetingimused,
mis on Kirjeldatud EHNILISED TINGIMUSED véi
CLCITS 62081 artiklites 5.10;A.7jaA.9. o

- PEAB olema keelatud keevitamine, kui keevitajal puudub
kontakt maaga, véljaarvatud juhul, kui on kasutusel vastav
Kaitseplatvorm. L X

- ELEKTROODIHOIDJATE VOI POLETITE VAHELINE PINGE:
keevitamine mitme keevitusaparaadiga sama elemendi v6i
elektriliselt (ihendatud elementide korral véib pdhjustada
ohtliku tiihijooksupingesumma kahe erineva
elektroodihoidja v6i pdleti vahel, lletades kahekordselt
lubatud vaartuse. i L . L
On vajalik, et vastav eriala spetsialist méddab koikide
instrumentide vddrtused, et otsustada kas eksisteerib
véimalik oht ja sel juhul otsustada vastava kaitse nagu
naidatud artiklis 59" IEC TEHNILISED TINGIMUSED voi
CLCITS62081".

A TEISED VOIMALIKU OHUD

- SEADME EBAOIGE KASUTAMINE: on ohtlik kasutada
mootorkeevitusaparaati mitteettendhtud téédeks (nt.
jadtunud veetorude sulatamiseks).

2. SISSEJUHATUS JAULDINEKIRJELDUS .
See mootorkeevitusaparaat toimib vooluallikana kaarkeevituse
tarvis ning on realiseeritud spetsiaalselt MMA-keevituseks
|devvoo|u?a (DC). .

elle reguleerimissisteemi SLNVERTER) omadused, nagu suur
kiirus ja reguleerimistapsus, kindlustavad mootorkeevitusaparaadi
suureparase kvaliteedi keevitades kaetud elektroodidega (rutiil,
happeline, baas, tselluloos).

Masin on varustatud peale selle ka abipistikupesaga
universaalmootoriga varustatud osade pidevvoolutoite tarvis
{harjad), nagu nurksed lihvimismasinad ja drellid.

TELLITAVAD LISAVARUSTUSED:
- MMA-keevituskomplekt.

- TIG-keevituskomplekt. .

- Argoon-gaasballooni muundaja.
-Rd&huvahendaja.

-TIG-pdleti.

- Kitruote.

3. TEHNILISED ANDMED

ANDMEPLAAT . . . . .
P&hiandmed mootorkeevitusaparaadi téost ja to6vdimest leiate
andmeplaadilt alljargnevate tdhendustega:

t. A
1- Suimbol S: néitab, et on v8imalik sooritada keevitusoperatsioone
keskkonnas, kus on suurenenud elektriSokkioht (nt. suurte
metallikoguste Iaheduses).
2- Ettenahtud keevitusprotseduuri simbol.
3- Keevitusaparaadisiseehituse simbol. . L
4- Registrinumber keevitusaparaadi identifitseerimiseks
(hadavajalik tehnilise teeninduse, osade valjavahetamise ja toote
aritolu sellj%tamiseks). . . .
iide EUROOPA "kaarkeevitusaparaatide ohutus- ja
tootmisnormatiivile.
Keevitussfaariomadused: .
- U, : maksimaalne tuhijooksupinge.
- 1,/U,: Vastav normaliseeritud vool ja pinge, mida
keevitusaparaatvdib jactada keevituse ajal.

e o

- X:Impulsisagedus: naitab aega, mille jooksul keevitusaparaat
on vbimeline” jactama vastavat voolu” (sama kolonn). Vdime
valjendub %-des, baseerudes 10 minutisele tsuklile (nt. 60% =
6 minutittédd, 4 minutit puhkust, jne.).

Juhul kui kasutustegurid (vide 40°C-le keskkonnale)

lUletatakse, Ulekuumenemiskaitse seiskub (keevitusaparaat

géb stzlan)d-by kuni seadme temperatuur taastub ettenahtud
semele).

- A/V-A/V. Naitab keevitusvoolu reguleerimisskaalat
(minimaalne - maksimaalne) ja sellele vastavat kaarepinget.

7- Kerekaitsetase.
8- Sisepdlemismootori siimbol.
9- Sisepodlemismootoriomadused:

- n: Laengu nimikiirus.

- ng: NimiKiirus tihjalt tdotades.

- Pec Sisepdlemismootori maksimaalne véime
10- V8ime lisavaljumine:

- Pidevvoolu simbol.

- VéIJuv nimipinge.

- Véquv nimivool.

- Pulsitstikkel, . . .
11-Kaitsekorgivaartus hilinenud toimingul abipistikupesa kaitseks.
12-Ohutusndudeid viitavad siimbolid, mille tahendused on selgitatud

peatikis 1 “Uldised ohutusnduded”. . .
13-Garanteeritud mootorkeevitusaparaadi murav&ime nivoo.

Marge: Ulaltoodud naiteplaadil on naidatud ainult siimbolite ja
vaartuste tdhendused; mootorkeevitusaparaadi tapsed tehnilised
andmed peavad olema loetud kaesoleva seadme andmeplaadilt.

TEISED TEHNILISED ANDMED:

- MOOTORKEEVITUSAPARAAT: vaata tabelit 1 (TAB.1

- ELEKTROODIHOIDJA KLEMM: vaata tabelit 2 (TAB.
Mootorkeevitusaparaadi kaal on ndidatud tabelis 1 (TAB.1)

4. MOOTORKEEVITUSAPARAADIKIRJELDUS . -

Mootorkeevitusaparaat koosneb sisepdlemismootorist, mis kaivitab

kdrgsagedusega toimiva alternaatori / pidevmagneedigeneraatori,

mis annab voolu véimemooduIiIFe,,Iléugt voetakse keevitus- ja abivool.
ilt.

1- Sisepdlemismootor.

2- Korge sagedusega alternaator.

3- Alaldi. .

4- Pidevvooluga abipistikupesa.

5- Kolmefaasiline generaatori sissepaas, alaldigrupp ja
nivelleerimise kondensaatorid. . o

6- Switching-sild transistoridega (IGBT) ja draiverid; muudab
tasasuunalise pinge koérge sagedusega vahelduvpingeks ja
reguleerib véimsuse soovitud keevituse pinge/voolu kohaseks.

7- Korge sagedusega transformaator: algmahis toitub blokki 6 poolt
umbermuudetud ﬁlnge_ a; selle toimingu eesmark on kohandada
pinge javool kaarkeevituseks vajalike vaartusteni ja samaaegselt
isoleertida galvaaniliselt keevitussfaartoiteliinist.

8- Teisejarguline alaldisild induktiivnivelleerimisega: muudab
te_lse{argull_se méhise poolt toodetud pingefvoolu madalate
lainetega pingeks/pidevvooluks.

9- Juhtimis- ja reguleerimiselektroonika; kontrollib momentaanselt
keevitusvoolu Ulekandjate vaartuse ja vérdleb seda operaatori
poolt valitud vaartusega; muudab IGBT draiverite
uhtimisimpulsse, mis teostavad reguleerimise. . .

tsustab voolu dinaamilise vastavuse elektroodi sulamise ajal
{momentaalne [ihithendus) ja hoiab valve all kaitseststeemi.

MOOTORKEEVITUSAPARAADI JUHTIMISSEADMED,
REGULEERIMINE JA UHENDUS

Pilt. C

1- Abipistikupesa 230V DC (pidevvool).

2- Abipistikupesa kaitsekork. . .

3- PUNANE LED: tavaliselt kustunud, pdledes naitab alternaatori
Ulekuumenemise, mis blokeerib nii keevitusvoolu kui ka abivoolu.
Masin jaab sisselllitatud, iima voolu jaotamata, kuni saavutab
normaalse temperatuuri. Taaskaivitumine toimub automaatselt.

4- ROHELINE LED: pdledes naitab generaatori
funktsioneerimismeetodit pidevvoolu%a.

5- Selektor PIDEVVOOLUGENERAATOR - KEEVITUSAPARAAT.
V8imaldab eelnevaltvalitud funktsioneerimismeetodivalimise:

- Generaator pidevvooluga.

5 - Keevitusaparaat.
6- Potentsimeeter astmelise skaalaga keevitusvoolu
reguleerimiseks amprites; v8imaldab reguleerimise ka keevituse

{goksul. . . . . .
7- ROHELINE LED: kui on sittinud, naitab keevitusaparaadi

funktsioneerimismeetodit. . .
8 - KOLLANE LED: tavaliselt kustunud, pdledes tahistab halvet, mis

blokeerib keevitusvoolu jargnevate kaitsete sisenemisel:

- Termostaatiline kaitse . mootorkeevitusaparaadi sisemuses
on temperatuur téusnud llemaaraselt korgele. Masin jaab
sisselUlitatud, ilma voolu jaotamata, kuni saavutab normaalse
temperatuuri. Taaskaivituminetoimub automaatselt.
ANTI STICK Kkaitse: kui elektrood kleepub kinni keevitatava
materjaliga, blokeerib automaatselt keevitusvoolu,
vbimaldades nii_manuaalselt eemaldada
elektrolitidihoidjaklemmiilma seda kahjustamata.

- Mootori liiga suure Kiiruse Kaitse: blokeerib keevitusvoolu

jaotuse, kuni mootori kiirus ei taastu nimivaartusteni.
9- Positiivne (+) kiirpistikupesa keevituskaabli ihendamiseks.
10-Negatiivne % kilrpistikupesa keevituskaabli ihendamiseks.
11- Maandamisklemm.
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5. PAIGALDAMINME

A TAHELEPANU! KEEVITUSAPARAAT PEAB OLEMA VALJA
LULITATUD JA VOOLUVORGUST LAHTI UHENDATUD ENNE

PAIGALDAMISEGA JA ELEKTRIUHENDUSEGA SEOSES
OLEVATEOPERATSIOONIDE TEOSTAMIST.
ELEKTRIU TEHTUD AINULT

HENDUSED PEAVAD OLEMA
ERIALA EKSPERDIVOIKVALIFITSEERITUD TEHNIKU POOLT.
TEOSTAGE KOIK PAIGALDUSTOOD JA ELEKTRILISED
UHENDUSOPERATSIOONID, KU
MOOTORKEEVITUSAPARAAT ON KINDLALT VALJA
LULITATUD.

MONTAAZ
Pakkige mootorkeevitusaparaat lahti ja monteerige pakendiga
kaasasolevad lahtised osad aparaadile.

Tagasisidekaabli/klemmi montaaz
Pilt D
Keevituskaabli-elektr%qlctiilrEwidjakIemmi montaaz
i

MOOTORKEEVITUSAPARAADIASUKOHT

Valige mootorkeevitusaparaadi paigalduskohaks selline koht, kus
jahutushu sisenemise- ja valjumisava ees ei oleks takistusi:
samaaegselt kontrollige, et elektrit juhtivad tolmud, sédvitatavaid
aurud, niiskus, jne. ei sisene masinasse. . .
I_j|0|gke vahemalt 1m vaba keevituspiirkond mootorkeevitusaparaadi
Gmber.

A TAHELEPANU! Et viltida mootorkeevitusaparaadi maha

kukkumist v6i ohtlikku (imberpaigutumist, asetage see tasasele,
seadme Kaalu kannatavale pinnale.

MASINA MAANDAMINE

A Vigastatud aparaatidest tingitud elektrilédkide valtimiseks peab

masin olema Uhendatud maandatud pusivsisteemiga vastava
klambri abil. Pilt. F
ilt.

ELEKTRIUHENDUSED PEAVAD OLEMATEHTUD AINULT ERIALA
EKSPERDI VOI KVALIFITSEERITUD TEHNIKU POOLT.

SISEPOLEMISMOOTOR

Mis puudutab:

- kontrolli enne kasutamist;

- mootori kaivitamist;

- mootorj kasutamist;

- mootori peatamist; i i i
konsulteerige sisep8lemismootori tootja TARBIJA
KASUTUSJUHENIT.

lll/lérgle: sisepdlemismootor on varustatud kaitsega 6li loppemise
orral.

KEEVITUSSFAARI UHENDUSED

A TAHELEPANU! ENNE JARGNEVATE UHENDUSTE
TEOSTAMIST KONTROLLIGE, ET
MOOTORKEEVITUSAPARAAT ON VALJA LULITATUD.

Tabelis (TAB. 1) on naidatud soovitatavad = keevituskaablite
vaartused (mm2-tes) mootorkeevitusaparaadi poolt jaotatud
maksimaalse voolu alusel.

Peaaegu kdik kattega elektroodid Uhendatakse
mootorkeevitusaparaat positivse poolusega (+); valjaarvatud
happega kaetud elektroodide ihendatakse negatiivse poolusega (-).

Keevituskaabli ihendus elektroodihoidjaga . .
Keevituskaabliots on varustatud spefsiaalse klambriga, mis
yoimaldab haarata kinni elektroodi katteta olevast osast.

Uhendage see kaabel klambriga, mis kannab simbolit (+).

Keevitusvoolu tagasisidekaabli ihendus

Keevituskaabliots on varustatud spetsiaalse klambriga, mis tuleb
Uhendada otse keevitatava detaili v&i metalltédlauaga, kuhu on
asetatud detail ning véimalikult thenduskoha lahedale.

Uhendage see kaabel klambriga, mis kannab stimbolit (-).

Soovitused:

- Keerake keevituskaablite ihendused kiirpistikutega I8puni kinni,
et garanteerida perfektne elektrikontakt; vastupidisel juhul riskite
Uhendite dlekuumenemist ja nende kiiret kahjustumist ning
efektiivsuse kaotamist.

- Kasutage v8imalikult IGhikesi keevituskaableid. .

- Valtige kasutamast metallstruktuure, mis ei kuulu keevitatava
detallHuurde, kui keevitusvoolu tagasisidekaabli asendaja; see
vBib olfa ohtlik ja anda rahuldamatu tulemuse.

o

. KEEVITUS: PROTSEDUURIKIRJELDUS . . .
- On tahtis jargida elektrooditootja poolt ettendhtud juhendeid, mis
puudutavad “elektroodide korrektset polaarsust’ ja keevituse
or)tlmaalset voolu (tavaliselt on need juhised aratoodud
elektroodide pakendil) . .

Keevitusvool peab olema reguleeritud vastavalt kasutatava
elektroodi diameetrile ja soovitud keevitusliigile. Alltoodud tabel
naitab keevitusvoole,” mis vastavad erinevate diameetritega
elektroodidele:

@ Elektrood (mm)

. Keevitusvool (A)
min. maks.

16 25 -
2 40 - 80
25 60 - 110

, 80 160

Pidage meeles, et kasutades vordse diameetriga elektroodi,
valige horisontaalkeevituseks kor%ete vaartustega voole, aga
vertikaal- v8i altlleskeevituseks kasutage kdige madalamate
vééartustega voole.

- Keevitusombluse mehaanilised omadused olenevad nii voolu
intensiivsusest, kui ka kaare pikkusest, kiirusest ja keevituse
positsioonist, elektroodide diameetrist ja kvaliteedist (korrektseks
sdilitamiseks peavad elektroodid olema asetatud selleks
ettetr;éhtud mahutitesse vdi karpidesse, mis kaitsevad niiskuse
eest).

Keevitus:

Asetage selektor positsiooni 5 (PiltC-5).

- Hoides keevituskilpi NAQ EES hééru%_e elektroodi keevitatava
detaili vastu nagu tahaksite stiidata tuletikku. See on kdige Bigem
meetod kaare stilitamiseks. . )
TAHELEPANU! TAHELEPANU: ARGE TOKSIGE elektroodi
keevitatava detaili vastu. Riskite kahjustada elektroodi katet ja
muuta raskeks kaare sttimise. . . .
Kohe peale kaare suttimist Uritage hoida keevitatavast detailist
distants, mis vastab kasutatava elektroodi diameetrilega sailitage
see distants kuni keevitustéd I8puni. Pidage meeles, et elektroodi
La keevitatava detaili vaheline nurk peab olema umbes 20-30
raadi (Pilt GJ:
- Keevitustraadi_ Iépﬁedes tdmmake elektrood kergelt enda poole
nii, et keevituskraater taitub. Tostke kiiresti elektrood
keevisvannist nii, et kaar kustub.

KEEVITUSTRAADI VALIMUS
Pilt. H

7. MOOTORKEEVITUSAPARAADI KASUTAMINE

PIDEVVOOLUGENERAATORINA .

- Kontrollige, et masin_on (hendatud maandusteivaga, nagu
kirjeldatud peatlkis 5. PAIGALDAMINME.

- Kontrollige, et aparaadi pinge vastab abipistikupesa poolt

{_Jaotatavaplngega. o i

hendage instrumendi pistik masinal sellele vastava

pistikupesaga (Pilt C-1).

- Asetage selektor positsiooni D: (PiltC-5).

Moot_orkeevitusaﬁaraat jaotab _pidevvoolu labi abipistikupesa.
Jarelikult v8ib Uhendad "AINULT universaalmootoriga varustatud
instrumente (harjad).
Sellised elektriinstrumendid on naiteks:

- Elektridrellid; .

- Nurgalihvimismasinad;

- Alternatiivsed kaasaskantavad rauasaed.

8. HOOLDUS

A TAHELEPANU! ENNE HOOLDUSTOODE TEOSTAMIST,

KONTROLLIGE, ET MOOTORKEEVITUSAPARAAT ON VALJA
LULITATUD.

NORMAALHOOLDUS
OPERAATOR VOIB TEOSTADA NORMAALHOOLDUSE
TOIMINGUID.

SISEPOLEMISMOOTORI HOOLDUS .
Teostage sisepdlemismootori tootja TARBIJA
KASUTUSJUHENDIS programmeeritud Kontrollid ja hooldus.
Mis puudutab dlivahetusse, vaadake samuti PILT. |

ERIHOOLDUS

ERIHOOLDUSE OPERATSIOONID PEAVAD OLEMA
TEOSTATUD AINULT ERIALA EKSPERDI VOI
KVALIFITSEERITUD TEHNIKU POOLT.

A TAHELEPANU! ENNE MOOTORKEEVITUSAPARAADI

PANEELIDE EEMALDAMIST. JA SISEMUSELE LAHENEMIST,
VEENDUGEET, MASIN ON VALJALULITATUD.

Mootorkeevitusaparaadi sisemuse kontrollimine pinge all v6ib
pohjustada tésise elektriSoki, tingitud otsesest_kokkupuutest
pingestatud elektriliste komponentidega ja/voéi pdhjustada
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vigastusi

9.
GARAAZIPANEMINE

yuudutades seadme liikuvaid osi. . .
Kontrollige perioodiliselt ja tihti, olenevalt masina kasutamisest ja
keskkonna tolmususest, mootorkeevitusaparaadi sisemust ja
eemaldage muundajale, reaktansile ja alaldile kogunenud tolm
kuiva suruéhu%a(maksma_alselt'IObar)._ .

Véltlé;e surudhu suunamist elektroonika kaartidele; teostage
nende puhastus kasutades pehmet pintslit voi vastavaid
lahusteid. . . o .
Samas kontrollige ka, et elektrithendused on hasti kinnitatud ja et
kaablitel ei ole isolatsioonikahjustusi. . .
Parast nende operatsioonide teostamist, monteerige
Ir‘pootongee_vltusaparaad| paneelid tagasi ja keerake kinnituskruvid
Spunikinni.

Vz?lti e absoluutselt keevitusoperatsioonide teostamist, kui
mootorkeevitusaparaat on avatud.

MOOTORKEEIVITUSAPARAADI TRANSPORTIMINE JA

Mis puudutab mootorkeevitusaparaadi transportimist voi Earaaii

&anemist konsulteerige sisepdlemismootori tootja TARBIJA
ASUTUSJUHENIT.

10.VEAOTSING

MITTERAHULDATAVA FUNKT SIONEERIMISE KORRAL JA ENNE
POHJALIKUMA KONTROLLI ALUSTAMIST VOI
TEENINDUSKESKUSEGA UHENDUSE VOTMIST,
KONTROLLIGE, ET:

Keevitusvool, mis on reguleeritud potentsimeetri kaudu
baseerudes astmelisele skaalale amprites, sobib kasutatava
elektroodi diameetrija tiubiga.

Kollane Led signaallamp, mis tahistab Ulekuumenemiskaitse
rakendumist [Ghiihenduse korral, eiole siittinud.. . .
Kontrollige, et nimiimpulsi suhet on jargitud.
Ulekuumenemiskaitse rakendumise|, oodake
mootorkeevitusaparaadi naturaalset maha jahtumist ja
kontrollige ventilaatori funktsioneerimist.

Kontrol_l(ijge, et mootorkeevitusaparaadis ei ole Iihiihendust:
vastupidisel juhul eemaldage viga. »
Elektrististeemi Uhendused on sooritatud korrektselt, eriliselt, et
massiklemm on tdesti (hendatud keevitatava detailiga ja ilma, et
nende vahel oleks isolatsioonimaterjale (nt. varvid).

Mootori vquade otsimisel konsulteerige sisepdlemismootori

tootja TAR

IJAKASUTUSJUHENIT.

Juhul, kui on_ probleeme sisepélemismootoriga, pédérduge
ldhema mootoriturustaja poole.

(LV)

ROKASGRAMATA

AL

UZMANIBU! PIRMS AR MOTORU DARBINAMA METINASANAS
APARATA IZMANTOSANAS UZMANIGI_IZLASIET AR MOTORU
SANAS _APARATA

DARBINAMA METINA

UN |EKSDEDZES

MOTORA RQKASGRAMATU. SIS PRASIBAS NEIEVEROSANA

VAR _IZRAISIT PERSONALA IEVAINOJUMUS VA |

EKARTU

APARATURAS VAI AR MOTORU DARBINAMA METINASANAS
APARATA BOJAJUMU.

PAREDZETS AR MOTO
APARATS AR _INVERTORU
SEGTAJIEM ELEKTRODIEM

NDUSTRIALAI UN PROFESIONALAI IZMANTOSANAI
RU DARBINAMS METINASANAS
MMA (LOKA METINASANA AR

K
UN (TIG METINASANA AR

VOLFRAMAELEKTRODU INERTU GAZU VIDE) METINASANAI.
Piezime: Talak teksta tiks izmantots termins “ar motoru darbinams
metindsanas aparats”.

1. VISPARIGIE DROSIBAS NOTEIKUMI

A\ o\

Pirms katras izmantoSanas ir japarbauda motors (skaties
ieksdedzes motora razotéja rokasgramatu).

Nen_ovi_eto{i_et uzliesmojoSus priekSmetus blakus motoram un
parliecinieties, ka ar motoru darbinams metina$anas_aparats
atrodas vismaz 1 metra attaluma no &kam un citamiekartam.
Neizmantojiet ar motoru darbinamu metinasanas aparatu vidé ar
paaugstinatu spradzienbistamibu un/vai ugunsbistamibu,
slé_ggas telpas, ka arl skidrumu, gazes, pulvery, iztvaikojumu,
skabes un uzliesmojos$o un/vai spragstoso vielu klatbatné.
Uzpildiet motora tvertni_ar degvielu labi vedinama telpa, kamér
aparats ir izslégts. Benzins ir arkartigi ugunsnedro$a viela un tas
varuzspragst.

Neuzpildiet tvertni ar parak lielu degvielas apjomu. Tvertnes
kaklina nedrikst bdt degvielas. Parbaudiet, vai vacing ir labi
aizvérts.

Ja uzpildes laika degviela tika izlieta uz tvertnes aréjo virsmu, tad
labi to iztiriet un pirms aparata iedarbina$anas uzgaidiet, kamér
iztvaikojumineizzudrs.

Nesmékéjiet un neizmantojiet atklatds uguns avotus degvielas

uzpildes un benzina glabasanas telpa. .

- Nepieskarieties dzinéjam, kamér tas ir karsts. Lai novérstu smagu
apdegumu un ugunsgréka radanas draudus, pirms ar motoru
darbindma metinasanas a{)aréta transporté$anas vai
novieto$anas noliktava uzgaidiet, kamér motors atdzisTs.

- lIzplldes gaze satur oglekla monoksidu, kas ir_arkartigi indiga
aze bez smakas un krasas. |zvairieties no tas ieelposanas.
Ieiedarbiniet ar motoru darbindmu metinasanas aparatu slégtas

telpas.

Neﬁieoiet ar motoru darbinamu metinasanas aparatu vairak par

10° novertikala stavokla, pret&ja gadijuma benzins var izlieties.

Nelaujiet bérniem un dzivniekiem atrasties ieslégta ar motoru

darbinama metinasanas aparata tuvuma, jo tas sakarst un var

izraisit apdegumus un ievainojumus.

lemacieties ka var atri izslegt motoru un iegauméjiet visas

komandas. Nekada gadijuma nelaujiet izmantot ar motoru

darbinamu metindsanas aparatu personam, kuras nav atbilstosi
sagatavotas.

ELEKTRISKAS DROSIBAS NOTEIKUMI

SAVIENOJIET MASINUAR ZEMEJUMA IZVADU o .

Potenciali elektroenergéja ir bistama un ja netiek ievéroti atbilstosi

dro$ibas noteikumi, tad rodas elektriska trieciena risks, kas var

izraisit smagus ievainojumus vai pat navi, k& arf ugunsgréku un

elektroaparatiras bojajumu. Nelaujiet b&rniem, nesagatavotém

personam un dzivniekiem atrasties ar motoru darbinama

metinaSanas aparata tuvuma. o

- Ar motoru darbindms metinasanas aparats apgada papildligzdu
ar [idzstravu. Tadéjadi, tai var pieslégt TIKAI ar universalo
motoru (ar sukam) aprikotas ierices. Parliecinieties, ka
apa_rlz(ajtlg]rag spriegums atbilst spriegumam, ar kuru tiek apgadata

apllaligzaa. o . o . )

!Or aizliegts un ir bistami pleslé?t jebkura cita tipa slodzi. Papildus
informaciju var atrast_ nodala” "AR MOTORU _DARBINAMA
METINASANAS APARATA IZMANTOSANA KA LIDZSTRAVAS
GENERATORU" ~ " " .

- Ir aizliegts un ir bistami pievienot masinu ékas elektrotiklam un
ﬁfgédé to ar elektroenergiju.

- Neizmantojiet masTnu mitra vaislapjavidé, ka ar kad [ist.

Neizmantojiet vadus ar bojatu izolaciju un turiet tos talu no

masinas karstamdalam.

VISPARIGA DROSIBAS TEHNIKA LOKA METINASANAS LAIKA
Lietotajam jablt_pietiekoSi labi instruétam par ar motoru
darbinama metinasanas aparata droSu izmantoSanu un tam ir
jabat informétam par ar loka metindSanu saistitajiem riskiem,
ﬁgr_atbllstosajlem aizsardzibas lidzekliem un "par darbibu
ambug’_anotil_(ane adijums. i -
gbg)ska iet arl_nodalu” “IEC vai CLCITS .62081 TEHNISKA
ECIEIKACIJA”: LOKA METINASANAS IERICU
UZSTADISANAUN IZMANTOSANA).

- lzvairieties no tieSajiem pieskarieniem pie_metinaSanas
kontiira, {(q no ar motoru darbinama metindSanas aparata
ejoSs tukSgaitas spriegums daZos apstaklos var bit
bistams . _

- Pieslédzot metinaSanas vadus, veicot parbaudes un
remontdarbus ar motoru darbinamam metinaSanas
aparatam jabutizslégtam. . o

- Pirms degla nodiluso detalu mainas izslédziet ar motoru
darbinamu metinaSanas aparatu. _ - _

- Neizmantojiet ar motoru darbindmu metinaSanas aparatu
mitras vai s_lag)jas vides, kaarikad list. . . .

- Neizmantojiet vadus ar bojato izolaciju vai ar izlodzitam
savienosanas detalam.

- Nemetiniet tvertnes, traukus un cauru|vadus, kuri satur vai
saturéja Skidrus vai gazveida uzliesmojosus produktus.

- Neizmantojiet ar hlora Skidinataju apstradatus materialus,
ka ari nestradajiet §is vielas tuyuma.

- Nemetinietzem spiediena esoSustraukus. _

- Novaciet no darba vietas visus uzliesmojosus materialus

yieméram, Koka izstradajumus, papiru, lupatas utt.). _

- _arlieciniefies, ka telpa ir labi vedinama, vai ka ir paredzéti
lidzekli loka tuvuma esoSo metinasanas iztvaikojumu
novaksanai; ir jaievada sistematiska_uzskaites sistéma
metindSanas iztvaikojumu robeZas novértéSanai saskana ar
to sastavu, koncentraciju un iztvaikoSanas laiku. _

- Glabajiet balonutalu no siltuma avotiem, tai skaita no saules
stariem (ja tas tiek izmantots).

POLOD @

- Nodroginietelektrodu, apstradajamo dalu un tuyuma esosas
iezemétas metala dalas ar atbilstoSu elektroizolaciju. _
Parasti_ to var nodroSinat izmantojot Sim_nolikam
paredzétos cimdus, apavus, cepuri_un apgérbus, vai
1zmantojotizoléjoSos paliktnus vai paklajus.
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- Acu aizsardzibai vienmér izmantojiet uz viziera vai kiveres
uzstaditu neaktinisko stiklu. . _ .
Izmantojiet atbilstoSus ugunsdrosus térpus un nepaklaujiet
adu ultravioleto un infrasarkano staru iedarbibai, kuri rodas
loka metinasanas laika; turklat, ar aizsardzibu irjanodrosina
loka metinaSanas vietas tuvuma esosie cilvéki, to varizdarit
ar neatstarojoSo ekranu vaitentu palidzibu. _

- Troksna _limenis: Ja ipaSi intensivas metinasanas dé|
individuals dienas trokSpa iedarbibas limenis (LEPd) ir
vienads vai ir lielaks par 85db(A), tad obligati ir jaizmanto
atbilstoSiindividualas aizsardzibas lidzekli.

®

- Metinaganas laika generétais elektromagnétiskais laukums
vartraucét elektrisko un elektronisko iericu darbibu.
Elektrisko vai elektronisko medicinisko iericu lietotajiem
{pieméram, sirds, elpoSanas stimulatoru lietotajiem utt.) ir
akonsultéjas ar arstu par iespéju atrasties tuvu tai_vietai,

uré_ttiek izmantots Sis ar motoru darbindms metinasanas
aparats.

ektrisko vai elektronisko medicinisko iericu lietotajiem ir
rekomendéts neizmantot So ar motoru darbinamu
metinaSanas aparatu.

N

- Sis ar motoru darbinams_ metinaSanas aparats atbilst
tehniska standarta prasibam un_to var izmantot tikai
ﬁrofgsw_nal_ldar_lglnle_kl_rupnle_ms_kajaV|de. o

eripnieciskaja vidé athilstiba elektromagnétiskajai
savietojamibai netiek garantéta.

A PAPILDUS DROSIBAS NOTEIKUMI

- METINASANAS DARBI: . )
- Vidéar paaugstinatu elektroSoka risku,
- lerobeZotastelpas, _ i
- Jatuvuiruzliesmojosas var spragstvielas.
Ir savlaicigi JANOVERTE “atbildigajam ekspertam” _un
darbu laika tuvuma vienmér jaatrodas citdm personam,
ku ras_val;\h)alldzet,la notiek _negadl}ums. -
IR _JAIZMANTO “IEC vai CLCITS 62081 TEHNISKAS
SPECIFIKACIJAS” 5.10; A.7;
tehniskie aizsardzibas lidzekli . L

- Operatoram IR AIZLIEGTS veikt metinasanu, kad vins$
atrodas virs zemes/gridas virsmas, iznemot tos gadijumus,
kad tiek izmantota specialadroSa platforma. _ _

- SPRIEGUMS STARP ELEKTRODU TURETAJIEM_ VAI
DEGLIEM: stradajot uz vienas konstrukcijas vai vairakam
elektriski savienotajam _Konstrukcijam, tukSgaitas
spriegums starp diviem dazadiem elektrodu turétajiem vai
degliem var sasummeéties un sasniegt bistamu vértibu, kura
var divas reizés parsniegt maksimalo pielaujamo robezu.
Attiecigajam specialistam ar mérinstrumentu palidzibu ir
janosaka vai pastdv $ads risks un nepiecieSamibas
gadijuma ir jauzstdda atbilstoSie aizsardzibas lidzekli
sas aEa _ar ¢ vai CLC/TS 62081 TEHNISKA

SPECIFIKACIJAS” 5.9. nodala esoSajiem datiem.

A CITIRISKI

- NEPAREIZA IZMANTOSANA: ir bistami izmantot ar motoru
darbindmu metinasanas aparatu nollkiem, kuriem tas nav
paredzéts (pieméram, Gdensvada caurulu afsaldesana).

2.IEVADS UN VISPARIGS APRAKSTS

Sis ar motoru darbindms metinaSanas aparats ir stravas avots, kas ir
aredzéts loka metinasanai, konkréti tas ir paredzéts MMA
Idzstravas metinasanai (DC&i .

STs requlésanas sistémas (INVERTORS) ipasibas, tadas ka augsts
reguléSanas atrums un precizitdte nodrosina, ka metinot ar
segtajiem elektrodiem (rutila, skabes, baziskiem, celulozes) ar
motoru darbinams metinaSanas aparats garanté lielisku
metinasanas kvalitati.

Turklat, masina_ir aprikota ar papildligzdu, lai nodrosinatu ar
lidzstravas baro$anu ar universalo motoru (ar sukam) aprikotas
ierices.

PEC PASUTIJUMA PIEGADATAS PAPILDIERICES:
- MMA metinasanas komplekts.

- TIG metinasanas komplekts.

- Argona balona adapteris.

- Splediena reduktors.

-TIG deglis.

- Ritenu komplekts.

3. TEHNISKIE DATI
PLAKSNITE AR DATIEM
Pamatdati par ar motoru darbinama metina$anas aparata
pielietodanu un par t& razigumu ir izklastiti uz plaksnites ar
tehniskajiem datiem, kuru nozT?_e ir%askaidrotazemék:

m

A.9 nodalas aprakstitie

1-  Simbols S: norada uz to, ka metinasanas darbus var veikt vidé ar
paaugstinatu elektroSoka risku (piemé&ram, ja tie$a tuvuma
atrodaslielas metala konstrukcijas).

2- Simbols, kas apzimé paredzétas metinasanas proceddru.

3- Simbols, kas apzimé metinasanas aparata iekséjo struktdru.

4- Metinasanas_aparata_identifikacijas numurs (loti svarigs
tehniskas palidzibas pieprasi$anai, rezerves dalu pasitisanai,
izstradajuma izcelsmes identifikacijai). . .

5- EIROPAS norma, kura ir aprakstiti ar loka metinasanas iekartu
drogTbu un razo$anu saistitie jautajumi.

6- MetinaSanaskontliraraditaji;.

- U, : maksimalais tukSgaitas spriegums.
- 1,/U,: Attiecigi normalizéta strava un spriegums, kuru
metindsanas aparats var emitét metindsanaslaika.

X: Emitétspéjas attieciba: norada cik ilg|i ar motoru darbinams

metinaSangs aparats var emitét atbilstosu stravu (ta pati

kolonna). ST vértiba ir izteikta procentos balstoties uz 10

minusu gara cikla (piemé&ram, 60% = 6 darba mindtes, 4

artraukuma mindtes; un tatalak). B L

adijuma, ja ekspluatacijas rezima raditaji (aprékinati 40°C
apkartéjas vides temperatirai) tiek parsniegti, tiek iedarbinata
termiska aizsardziba (ar motoru darbinams metinasanas
aparats parslédzas stand-by rezima idz bridim, kamér ta

temperatlra nepazeminasies lidz pielaujamajai robezai).
- A/V-AN: Norada uz iespéjamo stravas mainisanas intervalu
(no minimuma lidz maksimumam) dotajam loka spriegumam.

7- Korpusaaizsardzibas pakape.

8- |ekSdedzes motora simbols..

9- leksdedzes motora raksturojums:

- n: Nominals atrums ar slodzi.
- n,: Nominals tuksgaitas atrums.
- P lekédedzes motora maksimala jauda

10- Papildizeja apgadei ar elektroenergiju:

- Lidzstravas simbols.

- Nominalais izejas spriegums.

- Nominala izejas strava.

- Emitétspéjas cikls. . .

11- Papildligzdas aizsardzibai paredzéta paléninatas darbibas
drosinataja raditaji.

12- Ar drosibas noteikumiem saistiti simboli, kuru nozime ir
paskaidrota 1. nodala “Visparigie drosibas noteikumi”. .

13- Ar motoru darbinama metinasanas aparata garantétais skanas
jaudas Imenis.

N

Piezime: Attélotajam plaksnites pieméram ir ilustrativs raksturs, tas
ir izmantots tikai lai paskaidrotu simbolu un ciparu nozimi; jasu
metindsanas aparata precizas tehnisko datu vértibas var atrast uz ar
motoru darbin@ma metinasanas aparata eso$as plaksnites.

CITI TEHNISKIE DATI Sy R

- AR MOTORU DARBINAMS METINASANAS APARATS: sk.
1. tabulu (TAB.1) _ _

- ELEKTRODU TURETAJS: sk. 2. tabulu (TAB.2), .

Ar motoru darbinama metinasanas aparata svars ir noradits 1.

tabula (TAB.1)

4AR MOTORU DARBINAMA METINASANAS APARATA
APRAKSTS
Ar motoru darbinams metina$anas aparats sastav no iekSdedzes
motora, kurs darbina augstfrekvences generatoru ar pastavigiem
magnétiem, tas nodrosina elektroenergijas padevi metinasanas un
papildus vajadzibam. Zim. B

m.

1- leksdedzes motors.

2- Augstfrekvences generators.

3- Talsn?rlems.

4- Lidzstravas papildligzda.

5- Trisfazu generatora ieeja, taisngrieza mezgls un lidzinasanas
kondensatori.

6- Tranzistoru parslédzéjtits (IGBT) un draiveri; tas parveido
izlidzinatu spriegumu  augstfrekvences mainsprieguma un
requlé jaudu atkarlbd no nepiecieSsamas mefinasanas
stravas/sprieguma.

7- Augstfrekvences transformators: primarais tinums tiek barots ar
6. mezgla parveidoto spriegumu, tas ir paredzéts sprieguma un
stravas pielagos$anai loka metindSanas neplecie$amam
vértibam, ka arl metina$anas kontdra galvaniskai izolésanai no
baro$anas Thijas.

8- Sekundarais taisngrieza tilts ar izlidzinasanas indukcijas spoli:
parveido no sekundarada tinuma sanemto
mainspriegumu/mainstravu [Tdzsprieguma/lidzstrava ar
arkartigi mazu pulsaciju.

9- Vadibas un reguléSanas elektronika: realaja laikd parbauda
metindSanas stravas vértibu un salidzina to ar operatora
uzstadito vértibu; generé vadibas signalus IGBT draiveriem,
kuri nodrosina regulésanu.

Nosaka stravas dinamisku reakciju elektroda kusanas laika
((jmobmbenténi Tsslégts kontlrs) un vada drosibas sistému
arbibu.

AR _MOTORU DARBINAMA METINASANAS APARATA
VADIBAS, REGULESANAS UN SAVIENOSANAS IERICES

Zim. C

1- Papildligzda 230V DC (lidzstrava).

2- PapildlEzdasdroéinétéﬁ. . o

3- SARKANA LED LAMPINA: parasti ta ir izslégta, tas
ieslégsanas norada uz generatora parkarséjumu, ITdz ar to tiek
blokéta metinasanas stravas un papildus stravas padeve.
MasSina paliek ieslégta, bet td neemités stravu, kamér
temperatira neklls normala. Darbibas atsak$ana notiek
automatiski. .

4- ZALA LED LAMPINA: kad ta ir ieslégta, tas norada uz darbibu
lidzstravas generatora rezima. .

5- Parslégs LIDZSTRAVAS GENERATORS  METINASANAS



_AP/_-\lR_ATS. Tiek izmantots nepieciesama darbibas rezima
izvélei:

- Lidzstravas generators.

5 - Metinasanas aparats.

6- Potenciometrs metinaSanas stravas regul&Sanai ar graduéto
skali, vértibas uz tas_ir noraditas Ampéros; to var izmantot
regulésanai arl metinasanas laika.

7- ZALA LED LAMPINA: kad ta ir ieslégta, tas norada uz darbibu
metinaSanas aparata rezima. . L

8- DZELTENA LED LAMPINA: parasti ta ir izslégta, kad ta
ieslédzas, tas nozimé, ka ir traucéklis un $adas aizsargierices
bloké metinasanas stravas padevi: . .

- Termiska aizsardziba : ar motoru darbinama metinasanas
aparata iek$éja dala ir sasniegta parak liela temperatara.
asina paliek ieslégta, bet ta neemités stravu, kamér
temperatlra neklls normala. Darbibas atsakSana notiek

automatiski. .

Aizsardziba pret pielipSanu ANTI STICK: automatiski

bloké metinasanas stravu kad elektrods pielip pie metinama

materiala, kas lauj atbrivot to ar rokam nesabojajot elektroda
turétaju. _ L _

Aizsardziba pret parak augstu motora atrumu: bloké

metinadSanas stravas padevi lidz bridim, kamér motora

_atrums nebidsvienads ar nominalu atrumu.

9- Afras pieslégsanas pozitiva rozete (+) metinasanas vada
pieslégsanai.

10- Atras pieslég$anas negativa rozete (-) metinaSanas vada

ieslégSanai.”

11-Zemé&juma spaile.

5.UZSTADISANA

A UZMANIBU! UZSTADOT AR MOTORU DARBINAMU
METINASANAS APARATU UN VEICOT ELEKTRISKOS
SAVIENOJUMUS METINASANAS APARATAM IR JABUT PILNIGI
IZSLEGTAM. ELEKTRISKOS SAVIENOJUMUS DRIKST VEIKT
TIKAIPIEREDZEJUSAIS VAIKVALIFICETS PERSONALS.

. APRIKOJUMS
~lznemiet ar motoru darbinamu metinasanas aparatu no
iepakojuma, samonté&jiet iepakojuma esosas atseviskas dalas.

Atpakalgaitas vada-turétija montaza
Zim.D
Metinasanas vada-eégktr%du turétaja montaza
m.

AR MOTORU DARBINAMA METINASANAS APARATA
NOVIETOSANA . .

Izvélieties ar motoru darbindma metinasanas aparata uzstadisanas
vietu ta, lai uz tas nebultu $kérslu blakus dzeséSanas gaisa ieplides
un izpltides caurumam; turkiat, parliecinieties, ka netiek iestiktas
elektribu vados$ie putekll, korodé&josi tvaiki, mitrums utt.

Atstajiet apkart ar motoru darbinamam metinasanas aparatam
vismaz 1m platu brivu zonu.

AUZMANTBU! Novietojiet ar motoru darbindmu metinasanas

aparatu uz plakanas virsmas, kura atbilst aparata svaram, lai

ggglela_utu ta apgasanos vai spontanu kustibu, kas var bt [oti
istami.

MASINAS IEZEMESANA

A Lai novérstu elektrisko triecienu risku, kuri var rasties bojatas

aparatiras izmantosanas dél, masina ir jasavieno ar fiksétu
zemejuma|er|C|aratbllstosassij_allels:palldmbu.
m.

ELEKTRISKOS SAVIENOJUMUS DRIKST _IZPILDIT TIKAI
PIEREDZEJUSAIS VAI KVALIFICETS PERSONALS.

IEKSDEDZES MOTORS

Sadi punkti:

- parbaudes pirms izmanto$anas;

- motora iedarbinasana;

- motora izmanto$ana;

- motora apturésana; _

ir aprakstiti iekSdedzes motora razotdja LIETOTAJA
ROKASGRAMATA.

Piezime: iekSdedzes motors ir aprikots ar aizsardzibu pret
bojajumiem ellastrikuma dé|,

METINASANAS KONTURA SAVIENOJUMI

AUZMANTBU! PIRMS SEKOJOSO SAVIENOJUMU

VEIKSANAS PARLIECINIETIES, KA AR MOTORU DARBINAMS
METINASANASAPARATSIRIZSLEGTS.
Tabula (TAB. 1) ir noraditas metind$anas vadu $kérsgriezuma

rekomendéjamas vértibas_(mm’), kuras ir izvélétas atbilstosi ar
motoru darbinama metinasanas aparata maksimalas emitétas
stravas vértibai.

Gandriz visi segtie elektrodi tiek pieslégti ar motoru darbinama
metinadSanas aparata pozitivajam polam (+), iznemot elektrodus ar
skabes segumu, kuri tiek pievienoti negativajam polam (-).

Metinasanas vada-elektrodu turétija savienojums

Uzstadiet uz glesléga specialu spaili, kura tiek izmantota elektroda
sléptas dalas blokésanai.

Sisvads ir jasavieno ar spaili, kurair apziméta ar simbolu  (+).
Metinasanas stravas atgrieSanas vada savienojums .

Uz &1 vada uzgala ir spaile, kura tiek savienota ar apstradajamo
detalu vai ar metala_stendu, uz kura ta ir novietota, tik tuvu
apstradajamaivietai, cik tas ir iespéjams. .

SisvadsIr jasavienoar spaili, kura ir apziméta ar simbolu (-).

Rekomendacijas;: = | . . .

- Lidz galam piegrieziet metinasanas vadu sawenotéljdetalas
atras savienosanas ligzdas, lai garantétu nevainojamu elektrisko
kontaktu; pret&ja ‘gadijuma Sie savienojumi parkarst,
aaugstinasto nodiluma atrums un samazinas to efektivitate.

- lzmantojiet péc iespéjas 1sakus metinasanas vadus. .

- Neizmantojiet metala konstrukcijas, kuras nav_apstradajamas
detalas sastdvdala, lai aizvietotu metinasanas sfravas
atgrieSanas vadu; tas var bdt bistami un tas rezultata
metinasanas kvalitate var k|Gt nepienemami zema.

. METINASANA: DARBA PROCEDURASAPRAKSTS .
Ir obligati jaievéro elektrodu raZotdja noradijumi par pareizu
elektroda polaritati un optimalu metinasanas stravu (parasti Sos
noradijumus var atrast uz elektrodu |epak_01uma2._
- Metinasanas strava ir atkariga no izmantojama elektroda
diametra un no savienojuma tipa, kurs$ ir jaizpilda; zemak seko
informacija par izmantojamo stravu dazada diametra
elektrodiem:

o

Elektroda @ (mm) Metinasanas strava(A)
min. maks.
1,6 25 - 50
2 40 - 80
2,5 60 - 110
3,2 80 - 160

- Nemiet véra, ka vienada diametra elektrodiem paaugstinata
strava tiek izmantota_horizontalai metinasanai, bet vertikalai
metindsanai vai metinasanai virs metinatadjam izmanto zemaku
stravu.

Metinata savienojuma mehaniskais raksturojums ir atkarigs ne
tikai no izvélétas stravas intensitates, bet arm no citiem
metinaSanas parametriem, tadiem ka loka garums, metinasanas
atrums un izvietojums, elektrodu diametrs un kvalitate (elektrodus
nedrikst glabat’ mitras telpas, tie ir jaglaba atbilstosajos
iepakojumos vai konteineros).

Darba procediira:

Uzstadiet parslégu pozicija 5 _(ZIm.C-5).

- Turot masku SEJAS PRIEKSA, paberziet metinamo detalu ar
elektroda galu it ka jis vélétos aizdedzinat sérkocinu; tas ir
vispareizakais veids ka var dabat loku.

UZMANIBU: NEDAUZIET elektrodu pret metinamo priek$metu;
astav risks, ka segums var sabojaties, lidz ar ko bis grati dabat

oku.

- Péc loka dablsanas censaties turét elektrodu noteikta attaluma
no konstrukcijas, kas ir vienads ar izmantojama elektroda
diametru un metinasanas laika méginiet saglabat so distanci
nemainigu; atcerieties, ka elektroda slipumam uz tas virzibas
'elus”ébutwenédam ar apméram 20-30 gradiem (Zim. G). .

etinatas Suves_beigas parvietojiet elektroda galu” mazliet
atpakal, pretéji ta kustibas virzienam, lai tas bltu virs loka
kratera, lai to uzpilditu, péc tam atri paceliet elektrodu no
kauséjuma vannas, lai partrauktu loku.

METINATAS SUVES IZSKATS
Zim. H

7. AR_MOTORU. DARBINAMA METINASANAS APARATA
IZMANTOSANA KA LIDZSTRAVAS GENERATORU |

- Parbaudiet vai masina ir pi slégta zeméjuma izvadam, ka
aprakstits nodala 5. UZSTADISANA. ) .
Parliecinieties, ka aparatiiras spriegums atbilst spriegumam, ar
kuru tiek apgadata papildligzda.

F;gslédziet instrumenta kontaktdaksu atbilsto$ai masinas rozetei

m.

- Uzstadiet parslégu pozicija D: (Zim. C-5).

Ar motoru darbinams metinasanas a[igaréis apgada papildligzdu ar
lidzstravu. Tadéjadi, tam var pieslégt TIKAI ar universalo motoru (ar
sukam) aprikotas jerices. .

So elektroieriéu pieméri ir $adi:

- Elektriskas rokas urbjmasinas;

- Sanuslipmasina; .

- Parnesamiturp-atpakal kustibas zagi.

8. TEHNISKA APKOPE
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3ABAPBYEH AMPETAT.

A UZMANIBU! PIRMS TEHNISKAS APKOPES VEIKSANAS WHBEPTOPEH 3ABAPBYEH ATPEFAT 3A MMA U TIG

PARLIECINIETIES, KA AR_MOTORU DARBINAMS 3ABAPSABAH

METINASANASAPARATS IR IZSLEGTS.

PLANOTA TEHNISKA APKOPE
PLANOTO TEHNISKO APKOPI VAR VEIKT OPERATORS.

IEKSDEDZES MOTORA TEHNISKA APKQPE _ R
|28I|dlet iekSdedzes motora _razotdja LIETOTAJA
ROKASGRAMATA aprakstitas parbaudeS un tehniskas
apkopes darbibas. Kas_attiecas uz ellas mainu, papildus
informacijairattélota ziméjumazim. |

ARKARTEJA TEHNISKA APKOPE
ARKARTEJQ TEHNISKO APKOPI VAR _VEIKT TIKAI
PIEREDZEJUSAIS VAI KVALIFICETS PERSONALS, KURAM IR
ZINASANAS ELEKTRIBAS UN MEHANIKAS JOMA.

A UZMANIBU! PIRMS AR MOTORU DARBINAMA

METINASANAS APARATA PANELU NONEMSANAS UN
TUVOSANAS |IEKSEJAM DETALAM PARLIECINIETIES, KA

METINASANASAPARATSIR IZSLEGTS.

Veicot parbaudes, kad ar motoru darbinama metinasanas
araratavleksejasdalasatrodaszem sprieguma, varieglt smagu
elektroSoku pieskaroties zem s;l)(rie ojuma esosam detalam, ka
arivarievainoties, pieskaroties kusfigam dalam.

- Periodiski (biezums ir atkarigs no ekspluatacijas rezZima un
apkartéjas vides piesarnojuma) parbaudiet ar motoru darbinama
metinaSanas aparata ieks&jo dalu un notiriet uz transformatora
eso$os puteklus ar sausd saspiestd gaisa stravas palidzibu
(maksimalais spiediens 10 bar). . .

- Nevirziet saspiesta gaisa stravu uz elektrisko plasu pusi; to
tirm$anai izmantojiet |oti mikstu suku vai piemérotus kidinatajus.

- Laiku pa laikam parbaudiet, vai elekiriskie savienojumi ir labi

ieskruvéti, unvaiuz vadu izolacijas nayv bojajumu. .

- ad visas augstak aprakstitas operacijas ir paveiktas, uzstadiet
ar motoru darbinama metinasanas aparata panelus atpakal un
Imeskrﬂvéjget lidz g|_a|amf|ks_é osas skruves. B

- Ir kategoriski aizliegts veikt metinaSanas operacijas, kad ar
motoru darbinams metina$anas aparats atrodas atvérta stavokli.

9. AR MOTQRU DARBINAMA METINASANAS APARATA
TRANSPORTESANA UN GLABASANA

Ar motoru darbindma metindSanas aparata transportésanas un
Elabééanas autdjumi_ir aprakstiti iekSdedzes motora razotaja
IETOTAJAROKASGRAMATA.

10.IESPEJAMO PROBLEMU RISINASANA N

GADIJUMA JA METINASANAS APARATA DARBIBA IR

NEAPMIERINOSA, PIRMS PAMATIGAKU PARBAUZU

VEIKSANAS UN PIRMS GRIEZTIES TEHNISKAS APKOPES

CENTRA, PARBAUDIET SEKOJOSO:

- Ar potenciometra_un graduétas Ampéra skalas palidzibu
noreguléta metinaSanas strava atbilst izmantojama elektroda
diametram un tipam. . .

- Parliecinieties, ka nav jeslégta dzeltena LED lampina, kas
nozimé&, ka ir iedarbojusies termiska aizsargierice kédes
isslegumadsl . o

- Parliecinieties, ka tiek nemta véra nominala emitétspéjas
attieciba; gadijuma, ja ir iedarbojusies termostatiska aizsardziba
uzgaldlet, kamér ar motoru darbinams metinasanas aparats
atdzisTs, parbaudiet ventilatora darbspéju. L

- Parbaudiet, vai uz ar motoru darbinama metina$anas aparata
izejas navTssléguma: ja irisslégums, tad novérsiettaceéloni.

- Parbaudiet, vai metina$anas kontlra savienojumi ir izpildti
pareizi, it TpaSi, ka stravas atgrie$anas vada spaile ir labi
piestiprinata pie metinamas dalas, un ka starp tam nav izolgjo$o
materialu (piemé&ram, krasas).

Motora traucéjumu novérsana it aprakstita iekSdedzes motora
raZotaja LIETOTAJA ROKASGRAMATA.

Ja rodas traucéjumi_iek8dedzes motora darbiba, grieZaties pie
tuvaka motoru izplatitaja.

(BG)

PBKOBOACTBO C MHCTPYKLUWN 3A
NMON3BAHE

A

PEOHASHAYEH 3A MPOMUWNEHA W
PEBA.

E, N
MPOGECHUOHANHA YIOT
Babenexka: B TekcTa, KoiiTo crnieasa e 6bAe U3nona3saH TEPMUHBT

3aBapbueH arperat’.

1. OBLUN NPABWUIA 3A BE3OMACHOCT

A\ A

Mpeau Bcsika ynotpeba Ha 3aBapbuHWUSA arperar, NpoBepsABaiiTe
ABuraTens (BUX KHAraTa C MHCTPYKLUWWM Ha KOHCTPyKTOpa Ha
ﬁsmra’renﬂ C BETPELLHO FopeHe).

e nocTaBAlTe NecHosananumMu npegMeTy 6rn3so 4o ABUrarens n
APBXKTE 3aBapbYHUA arperar NoHe Ha 1 MeTbp OT Ccrpaan u Apyru
CBHOPBKEHNS.

He wusnonseaiiTe 3aBapbYHWS arperaTr B cpeda, B KOSATO
CblLUECTBYBa OMAaCHOCT OT eKCMIO3Ws WK rnoxap, B 3aTBOPEHM
NPOCTPaHCTBa, NPW HarNMYne Ha TEYHOCTU, ra3oBe, NpaxocobpasHu
BELLECTBa, U3MapPeHWs, KUCEMNMHU 1 NIECHO 3anannMu enemMeHTy
1/Wnn ekcrnosnei.

BapexjaliTe ABWraTenss ¢ ropuBO camMo B MNPOBETPUBM
NPOCTPAHCTBA M MpPU CMPSIH  ABUraTen. BeHsuHLT e chnHo
3anarnmo BELLECTBO U MOXe 1 Aa U3ByxHe.

He npenvrBaiite pesepsoapa ¢ ropuso. Okoro orBopa Ha
pesepBoapa He TpAGBa Aa MMa pasnsTo ropuso. [poBepete
CblUO, Aann Tanara e fobpe 3aTBopeHa.

AKo ce U3nee ropuBo N3BBH pesepBoapa, NovucTeTe ro fobpe u
usvyakaiiTe napute fa ce pascedT npean Aa sananuTe OTHOBO

BUrarerns.

e MyLUeTe U He nareTe orbH Ha MACTOTO, KbJETO ABUraTensT ce

3apex/ia c ropyuBo UMK Kb ETO e CbXpaHsBa beHaunHa.
He nunaiite gsuratensr, Korato e Tonbn. 3a ga usberHere TexKn
U3rapsHUs Unu noxap npepu fa npeMectute unv aa npubepete
Ha CKaj 3aBapbuHUs arperar, UsyakaiTe ABUraTensT fga ce
oxnaam.

OTpenenuTe rasose CbAbPXaT B'blTIepOlﬂeH MOHOOKCUJ, KOWTO &
CUMHO OTPOBEH ra3, 6es Mupuc 1 UBAT. Msbarsaiite BANLIBAHETO
Ha To3W ras. He myckaiiTe B AeWCTBWE 3aBapbuUHWUSA arperar B
3aTBOPEHM NPOCTPaHCTBA.

He HaknaHanTe sapapbuHua arperar noseye ot 10° ot BepTukana,
B POTUBEH Cryyaii Moxe Aa usTede 6eH31H oT pesepsoapa.
OpbXTe fAeua W XWBOTHW Aaney oT paboTelns 3aBapbyeH
arperar, Tbil KaTo TOW Ce HarpsBa M TOBa MOXe Aa MPUYMHM
U3rapsHUs 1 HapaHsBaHUS.

Hayuere ce kak fia 3racsare ABuUratens Bb3MOXHO Hall - 6bp30 1
fa usnonseaTte BCWYKM KoMaHAW. Hukora He mnosepsiBaiiTe
3aBapbUYHUS arperat Ha Xopa, KOUTO HAMaT HyXHaTa NoAroToBKa
3a paboTa ¢ Hero.

NPABUNA 3A ENEKTPUYECKA BE3OMNACHOCT

HAMNPABETE EJIEKTPUYECKO 3A3EMABAHE HA
MALLWHATA C KONYEB 3EMATA

EnekTpudyeckara eHeprus NpeAcTasnsBa NoTeHL uanHa onacHocT,
aKo He ce paboTy NPaBUITHO C Hesl, MOXe Aa NPeAn3BUKa TOKOBM
YA@pW 1 APYTU MOPAKEHUs OT eNeKTPUUECcKN TOK, KOUTO BOAST A0
TEeXKM HapaHABaHUS WM CMBPT, MNOXapu U MOBPEAW B
erekTpuyeckoTo obopyzsaHe. [pbXTe Aela, HEKOMMETEHTHM
XOpa U KWBOTHI Aaried OT 3aBapbUyHus arperar.

BaBapbUYHUAT arperar orgaBa 4Ype3 MOMOLLHUA KOHTaKT
nocrosiHeH Tok. CriegAoBaTesIHO MoraT Aa ce cebp3gat CAMO
WHCTPYMEHTU, CHabAeHU C YHMBEpCcarieH ABUraTen (C 4eTku).
MpoBepeTe fanu HanpexXeHNeTo Ha anaparypara CbOTBECTBa Ha
HanpeXeHNETo, OTAaBaHO OT MOMOLLHWSA KOHTaKT. 3abpaHeHo e u
€ OorNacHo fa Ce CBbp3Ba BCEKU Apyr TWn sapexpaHe. 3a no -
noppobHa WH opmaLlLvm r&ooqueTe masa " YINOTPEBA HA
_SréK(;\P'bMHM ATPEIATAKATO FTEHEPATOP HA MOCTOSIHEH

3abpaHeHo € W e OonacHo fa Ce CBbp3Ba MalluHara ¢
eneKkTpUUecKkaTa Mpexa Ha crpaja n 4a ce Yepnu enekTpudecka
EHeprus oT Hesl.

He n3nonssaiTe MalLMHaTa BbB BIaXHa UMK MOKPa CPeaa, KakTo
MNP AbXKA.

He wnsronasaiite kabenu ¢ noBpeAeHa w3onauua v rm gpbxTe
Aarey oT HarpeTUTe YacTu Ha MaLLUHaTa.

ObLlWN MNPABUNA 3A BE3OMNACHOCT MPU ABroBo
3ABAPABAHE

OneparopbT TpA6Ba fAa e 3ano3HaT AOCTaTbYHO fAoGpe C
6e30MNacCHOTO OOpaBeHe CbC 3aBapb4YHUA arperat U
MHOpMUPAH 3a eBeHTyanHUTe PUCKOBE MpU ABLFOBO
3aBapsABaHe, CbC CLOTBETHUTE MepKW 3a 6e30MacHoCT U
OENCTBUATA B KPUTUYHN CUTYaLIUN.

HanpageTte cnpaBka ¢ “ TéxHu4ecka cneuundmkauyma IEC nnmn

p

LCITS 62081”: MHCTANALUA U YNOTPEBA HA AMAPATYPA

BHUMAHWE! NPEAU OA M3NON3BATE TO3WU 3ABAPBLYEH 3A NbroBO 3ABAPABAHE).

ATPErAT, NPOYETETE BHUMATEJIHO PbKOBOACTBOTO 3A

PABOTA CBHbC 3ABAPBbYHUA AIPEIFAT, A CbLLUO TAKA U

KHUTATA C WUHCTPYKLUUN HA ,D,BVIFAT’EI'IH C BbTPELWIHO

FOPEHE. HECNA3BAHETO HA TA3U NMPENOPBKA MO)KEJJ

ﬁOBEI&E A0 HAPAHABAHE HA XOPA UINU ﬁlo MOBPES|
HCTANAUUATA, ANAPATYPATA WUN HA CAMWU

A - UsbArealiTe AUPEKTEH KOHTAKT CbC 3aBapb4YHaTa CUCTEMa;
B HanpexeHueTo NpU NpaseH XoA4, cb3AaBaHO OT 3aBapb4HUA
A arperar, MoXe Aa 6'b/i€ OnacHO NpU HAKOM OBCTOATENCTBA.
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CBbp3BaHeTO Ha 3aBapb4HUTe Kabenu, onepauuute 3a
KOHTPON W PEeMOHT, TpAbBa Aa ce W3BBLPLBAT CaMo Npwu
M3raceH U U3KIIOYEH OT eNeKTpuyeckaTa Mpexa 3aBapbyeH
arperar.

UsraceTe 3aBapbYHWUA arperat npeau ga noAMeHUTe
3axabeHn YacTH Ha ropenkara.

[a He ce W3non3Ba 3aBapbYHUAT arperat BbB BNaXHa U
MOKpa cpefa ¥ no Bpeme Ha AbXA.

Oa He ce usrnonssar kabenn ¢ noBpeAeHa M3onauusa unu
pasxnabeHn BPb3KK.

[a He ce 3aBapsBa BbpXy KOHTellHepu, CbAoBe WU
TpBOONPOBOAM, KOUTO ChAbPXAT WM ca CbAbPXanu
3ananMMu Te4HU UK ra3oo6pasHu BellecTBa.
Oa ce usbArsa paboTa C MaTepuanu, MOMUCTEHU C
pasTBOPUTENU, ChAbPXaLKM XNOp UIN padoTa B 6IM30CT A0
croMeHaTuTe BelecTBa.
ﬂa He ce 3aBapABa BbPXY CbAOBE NOA HanAraxe.

a ce MoCTaBAT Aariey oT PaboTHOTO MACTO, BCAKAKBU NEeCHO
3ananuMmu npeameTu (Hanpumep: AbPBO, XapTUs, NapLuanu u

ap.).

,El,a cenoAcurypu nogxoaAwo npoeeTpeHne unn BeHTunauus,
KOUTO Ala No3BonABaT OTBeXAaHeTOo Ha nyweuuTte, uanusawn
OT Abkrarta. npOBeTpﬂBaHeTO Aa CTaBa cnopef cbCTaBa Ha
nylweKa, KOoHUeHTpauuATa U NpecToA B TaKaBa cpefa.
ByTVIJ'IKaTa Aa ce AbLpPXKU aaned oT USTOYHULUKN Ha TOMNUHA,
BKNMHOYUTENHO U OT UBTOYHULUM HA CNTBbHYEBA €Heprus, (aKO ce
unsnonssa TaKaBa).

POLO @

JDa ce HanpaBu noaxoAslla Msona%ml OT ENeKTPUYECTBOTO,
cnopea BWAA Ha enekTpoaa, o6paboTBaHMA AeTann U
eBeHTYanHuTe MeTasHW YacTu, nocTaBeHM B GnusocT Ao

a6OTHOTO MACTO, Ha 3eMATa.

OBa HOPMArlHO ce MOCTUra Ypes 3allUTHUTE 3aBapbYHU
pbKaBuUM, OByBKW, 3aBapbyeH WWNeM W Macka W
npeiHa3HA4YeHOTO 3a TasW LeN o0bnekno, KakTo nbTeka unn
M30NaLUOHHO KUNUMYe.

BuHaru Aa ce npeAnassBaT O4UTe Ypes chneuuanHute
3aTbMHEHU CTBKNA, MOHTUPaHU BbpPXY 3aBapb4yHUTE MAacku
WK WnemoBe.
Ja ce usnonssea n CbOTBETHOTO He3ananuMo obneKkso, KoeTo
BBL3NPENATCTBA UM NPAKOTO M3NaraHe Ha Koxata Ha
YATPaBUONETOBUTE W WH(payYepBeHUTE NbYU, KOUTO ce
nonyyasar oT Awrara. lpeanasHu Megkw TpAGBa Aa ce
B3eMaT W 3a NMLa, KOUTO ce HaMupaT B ONKU30CT Ao Abrarta,
TOBa CTaBa 4Ypes eKpaHU UNKU HeoTpasABaLlM 3aBech.

LWym: Ako nopaAu o0COGEHO MHTEH3UBHM 3aBapL4HM
oriepaunn ce oTyeTe exelHeBHO u3naraHe Ha wym (LEPd),
YMeTo HUBO € paBHO UNK Mo - ronfamMo ot 85 db(A), To ToraBa e
3aabnXUTeNHa ynorpebata Ha CLOTBETHWTE CpeAcTBa 3a
JNM4Ha 6esonacHoCT.

®

EneKTpoOMarHUTHUTe Morieta, MOPoOAeHM OT npoueca Ha
3aBapABaHe, MoraT fja NOBAMAAT BbPXY hYHKUUOHUpaHeTo
Ha eneKTPUYECKU U eNEKTPOHHN YCTPOUCTBA.

INuuarta, HocuTenw _ Ha eneK'rquecxu WU eneKTPOHHU
MeZULMHCKN YCTPONCTBA, HeoOXOAMMM 3a KM3HEHaTa UM
pAeliHocT (Hanpumep: nenc - MelKbpU, pecnupatopu U ap.),
TpAGBa Aa ce KOHCYNTMpAT C Jlekap, Npeau fa HaBnesaT B
651130CT [0 pabOTHOTO MACTO Ha TAaKbB 3aBap bYeH arperar.
Ha nuuata HoOCUTenM Ha TakMBa eneKTPUMECKU WMu
€neKTPOHHU MeAMUMHCKM YCTPOMCTBA, M306WO0 He ce
npenopL4BaAa paboTAT C To3N 3aBapbMeH arperar.

A

To3n 3aBapbMeH arperat OTroBapf Ha W3WCKBaHUATA W
TeXHUYeckuTe CTaHAApPTU 3a NPOAYKTU, KOUTO ce
ynoTpebsBaT NpeAMMHO B WHAYCTpUanHa cpeja U ¢
npocbecnoHanHa uen.

ETo 3allo, He e rapaHTMpaHa eneKTPOMarHuWTHa
CbBMeCTUMOCT NpU AOMALIHM YCNOBUS.

A AOMBbIHUTENHU NPEQNA3HU MEPKU NMPU

ONEPALNMUNMPU3ABAPABAHE:

- Bcpefac BUCOKPUCK OT TOKOB yAap;

- BorpaH1M4eHU NpocTpaHCTBa;

- MpWHanuyMeTo Ha 3ananuMu MaTepuanu Um eKCnNosuemn
TPABBA npeaBapuTenHo Aa 6bAaT NpeueHeHn puckoseTe oT
“ OTroBOPHO EKCMepTHO fuue ” U 3aBapsAHETO Ada ce
M3BLPLUBA B NPUCHCTBUETO HA MOATOTBEHU 3a AeWCTBUE B
KgVITVI‘-IHVI cUTyaLuu cneunanmcTy.

TPABBA pa 6baar NpUSIOKeHW 3aWUTHUTE TEXHUYECKM
cpefctea, onucaHm B 510; A7, A9 B “ TexHuyecka
cneuncoukauna lEC unu CLC/TS62081.

TPABBA na 6bAe 3abpaHeHo 3aBapsiBaHeTo Ha paBoTHUK HaAa
3eMATa, NOBANUTaHETO HaZ 3eMATa W 3aBapABaHETO MoXe Aa
6b7e M3BLPLWBAHO Ypes cneuuanHa OCUrypuTenHa
nnarcpopma.

- HAMNPEXEHWE MEXAOY PBKOXBATKUTE 3A ENEKTPOAU

WUNN TOPENKWUTE: npu paboTa C HAKONKO eNeKTPOXeHa ,
eneKTPUYECKN CbeANHEHW NOMEXAY CH, MOXe Aa Bb3HUKHE
onacHo HaTpynBaHe Ha HanpeXeHUe MexAy ABe PLKOXBATKN
3a eNneKTpoAN NN ropeniki U To MoXe ABOWHO Aa HAAXBBPU
AOMYyCTUMUTE HOPMU. .
HeobxoanMo e B TakbB cnyyali KoopAMHATOp - eKCnepT Aa
M3BBLPLUM 3aMepBaH1A C NOAXOAALMN ypeau, 3a Aa onpeaenu
Hanu4yueTo Ha chbLieCTBYBal| pUCK M Aa npeanpueme
CLOTBETHUTE MePKM 3a 6€30MaCHOCT, KaKTO € YKa3aHo BTOYKa
5.9 Ha “TexHu4vecka cneuncbukaumna lEC unn CLCITS62081.

A APYI'M PUCKOBE

HEXAPAKTEPHA YMNOTPEBA: onacHo € fa ce u3nonsea
3aBapBbYHMAT arperar, 3a Apyr TUN paboTa, 3a KOATO TOM He e
npeAHasHaYyeH (Hanpimep: pasmpa3fiBaHe Ha
TPBLOONPOBOAM HA XMAPABNMYHATa MpeXa).

2. YBOJA U OBLLIO ONUCAHUE

Tosn 3aBapbyeH arperar e MW3TOUHUK Ha TOK MpU [brOBOTO
3aBapsBaHe, cneywanHo wuspaboten 3a MMA 3aBapsBaHe ©
noctosHeH Tok (DC).

XapakTepucTnkm Ha perynupawara cuctema -(INVERTER) kato
6bp3vHa M MPEeLN3HOCT Ha pPeryrupaHeTo, Ha TO3W 3aBapbueH
rperaT, OCUrypsiBaT OTMWYHO KauecTBO MpU 3aBapsiBaHEToO Ha
obmMasaHu enekTpoAm (PYTUMOBY, C KUCENUHHAa obMaska, ¢ 6asuuna
obmMaska 1 ¢ LyenynosHa obmaska).

MalvHata e cHabjeHa OCBEH ToBa C MOMOLLEH KOHTaKT 3a
3axpaHBaHe C MOCTOAHEH TOK HAa UHCTPYMEHTU C YHUBepcaneH
MOTOPp (€ YeTKM) kaTo brioLwnaiid n 6opMallnHu.

AKCECOAPU, LOCTABAHU MO 3AABKA HA KNUEHTA
- Kut 3a 3aBapsaBarHe MMA.

- Kur 3a 3aBapsBare TIG.

- ApanTep 3a ByTunka AproH.

- Pepykrop 3a HansAraHero.

- Topenka 3a TIG 3aBapsBaHe.

- KuT konenuya.

3. TEXHUWYECKW OAAHHN
TABENA C JAHHU
OCHOBHUTE AaHHU, CBbP3aHM C yrioTpebara u paboTara Ha
3aBapbUHNS arperat, ca o6oBLLEHM B Tabenara ¢ TEXHUYeckuTe
XapaKTepUCTUKK CbC cnenHMTquHatAeHm:

Wr.

1- Cumson S: nokaspa, Ye MoraT Aa 6baar U3NbrHEHW onepaLum no
3aBapsiBaHe B cpefja ¢ BUCOK PUCK OT TOKOB yAap (Hanpumep B
rorsmMa BriM3ocT 0 roreMu MeTanH Macu).

2- CumBOn 3a npefBUAEHUA METO Ha 3aBapsiBaHe.

3- CWMBOM 3a BLTPeLLHaTa CTPYKTYPa Ha 3aBapbyHUA arperar.

4- PeructpalMoHeH HoMep, KOWTO CryXu 3a WHAEHTUUKALMA Ha
3aBapbYHKA arperar ( HeobxoAnM MPU TEXHUUECKUTE Nperreau,
npy MogmsAHa Ha 4YacTW W ycTaHoBABaHe Ha npousxoja Ha

o

I'I%%:gKTa

- E MENCKA Hopma, Ha kosTo oTrosaps GesonacHocTTa Ha
I|g|a60‘ra 1 NPOU3BOACTBOTO Ha MALLMHW 33 [1bIOBO 3aBapsiBaHe.
apaMeTpy Ha 3aBapbYHaTa chcTeMa:

- U, MaKkcMMariHo HanpexeHue npu npaseH Xof.

- 1,/U, Tok v oTroBapsLLoTO HOPMarM3npPaHo HanpexXeHe, KOUTo
Morar Aa 6bJjaT OTAENsHN OT MalLMHaTa Npy 3aBapsiBaHe.

- X:OTHolleHMWe Ha NpekbcBaHe: NoKkassa BpeMEeTO, Mpe3 KOETo

MOXe Jla OTAersA CbOTBETHUA TOK (Cbluara KoroHa). Mspassisa
ce B %, Ha ocHoBaTa Ha LuKbn oT 10 MUHYTU (Hanpumep: 60%
=6 MUHYTW paboTa, 4 NOUYNBKA; U T.H.).
B cnyuaid, ue napameTtpute Ha ynoTtpeba (npeaBuaeHW npu
40°C 3a paborHaTa cpeaa), 6bAaT NpeBuLleHn, TepMuyHaTa
3alluTa Ce 3ajelcTBa (3aBapbUHUAT arperar ce Hamupa B
“nouneka” - stand-by pexum, aokaTo Heroeata Temneparypa
ce HopManu3upa B JOMYCTUMUTE IPaHnLu).

- A/V-A/V:Tlokassa ramara 3a peryrimpaHe Ha 3aBapbyHUS TOK
( MMHAMAITHO - MaKCUMaIHO) 38 CbOTBETHOTO HaMPeXeHWe Ha
Abrara.

7- CreneH Ha 6e30nacHOCT Ha CTPYKTypaTa.

8- CUMBON 3a [iBUraTENs C BTPELIHO ropeHe.

9- XapaKTepuCTWKW Ha ABUTaTENs C BT PELLHO ropeHe:

- n: HoMWHarHa ckopocT Npu HaToBapBaHe

- n, HoMUHarnHa ckopocT Ha npaseH xof

- P, MakcumarHa MOLLHOCT Ha ABUraTers C BbTPELLHO TopeHe.

10- [omoLLeH u3xop 3a MOLLHOCT:

- CUMBO 3@ NOCTOAHEH TOK.

- HomuHarHo HanpexeHue Ha n3xoaa.

- HomuHareH Tok Ha naxopaa.

- Llukbn Ha npekbcBaHe.

11-CTORHOCT Ha UHEPLUUOHHWUTE NPeANnasnTenu, KouTo Tpsbea aa ce
NpefBUAST, 3a Aa Ce ocUrypy 6e30onacHoTo (OYHKLUOHUpaHe Ha
NOMOLL{HWS KOHTaKT.

12- CumBonu, oTHacAWW ce Ao Npasunara 3a 6eaonacHocT, YMeTo
3HayeHWe e oTpaseHo B rmasa 1 “Ob6wm npasuna 3a
BesonacHocT”.

13- HuBo Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Ha 3aBapP bYHWSAT arperar.

Babenexka: Taka npejgcrtaseHata Tabena C TeXHU4YECKM
XapaKTepUCTUKN MOKasBa 3HAYEHUETO Ha CUMBOMUTE W LudpuTe;
TOUHUTE CTOWHOCTU Ha_ TEXHUUECKUTe MapaMeTpu Ha Ballns
3aBapbyeH arperar Tpsbea Aa GbAaT NPOBEPEeHN AWPEKTHO OT
HerosaTaTabena.

APYIU TEXHUYECKU AHHWU:
- 3ABAPBYEH ArPETAT: Bux Tabnuua 1 (TAB.1)
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- PBbKOXBATKA 3A ENTIEKTPOAUN: Bux Tabnuua (TAB.2)
?',II%CBaﬁ Ha 3aBapbyYHUSA arperat e orbennsaHa B Tabnmua 1

4. ONUCAHUE HA 3ABAPBYHNA ATPETAT
Tosn 3aBapbyeH arperat ce ChCTOM OT [BUraTen C BbTPELIHO
ropeHe, KOWTO 3afelicTBa eJMH BUCOKOUYECTOTEH reHepaTop 3a TOK -
anrepHaTop ¢ NOCTOAHHM MArHUTW, KOWTO OT CBOSA CTPaHa
3axpaHBa efuH clnoB Brok , OTKbAETO Ce U3BMMYA 3aBapP bUYHMA TOK
1 MOMOLLHWSA TOK.

OUr. B

1- Opuraten ¢ BETPELLHO ropeHe.

2- BHCOKOUECTOTEH reHepaTop Ha ToK - aITrepHaTop.

3- TokowsnpasuTern.

4- [oMOLLEH KOHTAKT 3a MOCTOAHEH TOK.

5- Bxop 3a TpudasHUA reHepaTtop, rpynara TOKOU3MpaBUTENA U
KOH/EH3aTOPUTE 3a U3paBHSABaHE.

6- MpeskntouBaly, TpaHsucTopeH MocT (IGBT) u ppaiisepu;
npeobpasysa MPUETOTO MOCTOSHHO HamnpekeHUe oT NMUHWSTa B
NPOMEHNWBO HarpeXeHWe C BUCOKa YecToTa, a Cblio Taka
perynpa MOLLHOCTTa B 3aBWCUMOCT OT TOKa/ HamnpeXeHMeTo,
HeobXoA MY 33 3aBapPABAHETO.

7- BucoKOUECTOTEH TpaHcdopMaTop: Ha MbpBUYHATA HAMOTKa ce
nojasa npeobpasyBaHO HarnpexeHWe or Orok 6; HeroeaTa
YHKL NS Ce CbCTOM BTOBA Aa afanTupaToKka U HanpeXeHUeTo 4o
HeobXoAUMUTE CTOMHOCTM 3a W3BbPLIBAHE Ha [broBO
3aBapsABaHe W e4HOBPEMEHHO fJa W3onupa ransaHu4yecku
3aBapbyHaTa cUCTeMa OT 3axpaHBallara MuHUS.

8- BTopuyeH ToOKOM3MpaBUTENEeH MOCT C M3paBHABaLLa
VHAYKTUBHOCT: [NpeBpblia MPOMEHNNBUA TOK/ HampexeHue or
BTOPWYHaTa HaMoTKa B MOCTOSIHEH TOK/ HarnpeXeHue G MHOro
HUCKN korneGaHus.

9- KoHTponHa U perynupalja enekTPOHMKA: KOHTponupa
CBOEBPEMEHHO CTOMHOCTTa Ha 3aBapbYHWS TOK U IO CbMOCTaBA
CbC 3afafieHaTa oT onepaTopa CTOMHOCT; MOAYrMpa KOMaHAHUTE
MMNyNcn oT ApalBepuTe Ha TpaH3ucTopHuTe mocTtose (IGBT),
KOWUTO U3BbPLLBAT PETYIMPaHETO.

Onpepnens AMHaMWYHOTO U3MEHEHNe Ha ToKa Mpu
pasTonABaHETO Ha eneKkTpoAa (MOMEHTHU KbCK
CbeAVHEeHsT) 1 ynpaBnsBa cucTemara 3a 6e30MacHoCT.

YPEOW 3A KOHTPON, PEMYIIMPAHE N CBBbP3BAHE HA
3ABAPBUHUA ATPEFAT

dur.C

1- MNomolueH koHTakT 230 V DC (NoCcTOAHEH TOK).

2- [Npeanasurer 3a NOMOLLHUA KOHTAKT.

3- YHEPBEHA WHAWMKATOPHA NAMMA: oBUKHOBEHO He CBETH,
KOraTo CBETHE, MOKa3Ba MoBULLISHa TEMNepaTypa B reHepaTopa 3a
TOK asiTepHaTop, KOWTO BroKnpa KaKTo 3aBapbyYHUS TOK, Taka 1
NIOMOLLIHWS TOK.

MallnHaTa e BKMi4YeHa, HO He nogasa TOK, [0 TOraea, fJoKaTo
TeMmneparypara He cnajHe 4O HOpMarlHUTe CTOMHOCTU. ToraBa
MallliHaTa aBTOMaT MYHO Bb3CTaHoBABa paboTara.

4- 3ENEHA MHOAWKATOPHA NAMIMA, korato cBeTW, nokasea 4ye
reHeparopa paboTy B PEKUM NMOCTOSHEH TOK.

5- CenekropeH knioy EHEPATOP HA TOCTOAHEH TOK -
ENEKTPOXEH. MMossonsea aa ce wusbepe npeaBapuTerHo
3a/jafieHNs HaUMH:

- I'eHepa‘rop Ha NOCTOAHEH TOK.

5 - EnexTpoxeH.

6- MoTeHUNoMeT b 3a peryrnupaHe Ha 3aBapbyHUA TOK CTpagynpaHa
B AMMepu ckana; No3BorsiBa peryrupaHeTo, Aake W No BpeMe Ha
3aBapsiBaHe.

7- SEJ'IIJ:?HA WHONKATOPHA NAMIMA, korato cBeTW, Mokassa 4e
MallHaTa € B PEKUM ErEeKTPOKEH.

8- XXBbNTA UHANKATOPHA JTAMMA: oBWKHOBEHO TA He CBETH,
KOraTo CBETHE NOKa3Ba HANMWUYNETO Ha aHOMarnus, KosTo Briokupa
3aBapbYHWUS TOK, NMOpajN 3afeficCTBAHETO Ha efHa OT CriefHUTe
3aWUTH:

- BknloyBaHe Ha TepmosaliuTaTta: npekaneHo BUCOKa
TeMmnepatypa BbB BLTPEllHaTa CTpaHa Ha Kopryca Ha
3aBapbyHia arperaT. MalluHaTta e BKIIOUeHa, HO He mojasa
TOK, A0 MOMEHTa, B KOWTO TeMnepaTypaTa He crnajHe Ao
HOpManHuTe CTOWHOCTW. Torasa TH aBTOMAaTUYHO
Bb3CTAHOBSABA paboTa.

- 3awmntaANTI STICK: 6nokupa aBTOMaTUUYHO 3aBaPBYHUSA TOK,
KOTaTo eMeKTpoAa ce 3areny 3a 3aBapABaHns MarTepuar, Tasu
3alMTa Mo3BOMSABa PBYHOTO My OTCTpaHsBaHe bes fJa ce
TIOBPE/M P bKOXBATKATA 3@ €NeKTpoAa.

- 3awmTta OT CBPBLXCKOPOCT Ha pABuUraTena: Gnokupa
OT/|aBaHETO Ha 3aBapBYEH TOK, JOKATO CKOPOCTTa Ha pabota Ha
ZBUraTens He e BbpHE B HOMUHANMHWUTE CTOWHOCTU.

9- KoHTakT 3a 6bp3 AOCTBN MOMOXMUTENeEH (+) 3a CBbp3BaHe Ha
3aBapbYHNUS Kaber.

10-KoHTakT 3a 6bp3 gocTbn
3aBapbYHNS Kaber.

11-Knema 3a 3asemsaBaHe.

oTpuuaTeneH (-) 3a cBbp3BaHe Ha

5. MHCTAJTMPAHE

A BHUMAHWE! BCUYKKU ONEPALNMK NO UHCTANUPAHE U
OMNEPAUMN NO ENEKTPUYECKOTO CBBLP3BAHE, DA CE
U3BLPLUBAT CAMO MPW HARBIHO 3AFACEH W U3KAIOYEH
OT EJNIEKTPUYECKATA MPEXA, SABAPBYEH AIPEFAT.

ENEKTPUYECKUTE CBBLP3BAHWUA TPABBA OA BbOAT
W3BbPWBAHW EAWHCTBEHO OT OBYYE n
KBANMUOULIMPAH 3A TA3WM AEMHOCT, MEPCOHAJ.

WHCTANMMPAHE
PagonakoBaliTe 3aBapbyHUA arperar, M3BbPLIETe MOHTaXa Ha
OTAerneHNTe YacTy, KOUTO Ce HaMMpaT B ONaKoBKara.

CbeaAnHABaHe Ha U3XodeH Kaben - Wwunka

Wr.
CbeauHABaHe Ha 3aBapb4HUA Kaben pbKoXBaTka 3a
enekTpoau
our. E

MECTOMONOXEHUE HA 3ABAPBYHUA ArPEFAT

Onpepenere MACTOTO 3a UHCTaNNpaHe Ha 3aBapbYHWA arperar, Taka
Ye TaM Aa HsMa MpensTcTBUS Npeji CbOTBETHUS OTBOP 3a BXOA U
U3XOJ Ha oxXMaxaallius Bb3fyX; B CbLIOTO BpeMe yBEpeTe ce, Ue He
ce BCMyKBaT MPaLUMHKM, KOPO3WBHI U3MNapeHns, Briara uT.H.
MopabpxaiiTe noHe 1 m cBOGOAHO NPOCT PaHCTBO OKOMO 3aBaP BYHUS
arperat.

A BHUMAHME! MocTaBeTe arperat BbpXy paBHa NOBLPXHOCT

CBbC CBLOTBETHaTa TOBApOMOHOCMMOCT, 3a Aa ce usberHe
eBeHTyasnHo Npeobp blyaHe UMK ONacHO NpeMecTBaHe.

NOCTABAHE HA 3EMATA HA MALLUMHATA

A 3a pa ce usberHe TOKOB yAap, AbIXKall ce Ha W3non3saHa
fedeKkTHa anapaTypa, MawuHata Tpabea aa 6bhe 3asemeHa
nocpeaCcTBOM cneynanHa knema.

our. F

ENNEKTPUUECKWNTE CBBLbP3BAHWA TPSBBA J'fElA EBQAT
M3BBEPUWBAHK EAMHCTBEHO OT OBYYEH U KBATTMOULIMPAH
SATA3W OEMHOCT, MEPCOHAT.

OBUIATEN C BbTPELLUHO TOPEHE

Lo ce oTHaca go:

- nposepKa npeau ynotpeba;

- NyckaHe B JeliCTBIe Ha ABUraTens;

- ynorpeba Ha ABuraTens,

- CNUpaHe Ha fiBUraTens;

KOHCYNTUpaiiTe ce ¢ KHWFATAC WHCTPYKUN Ha npoussoauTens
Ha iBUraTers ¢ BbTPELLHO ropeHe.

Babenexka: [lpuratensr ¢ BLTPELLIHO ropeHe e cHabaeH cbe 3alnTa
NpY HeJOCTUT Ha MacrIo.

CBbP3BAHUA HA 3ABAPBYHATA CUCTEMA

A BHUMAHUE! NPEAN OA U3BBLPLUUTE CBLOTBETHUTE
CBDbP3BAHUA, YBEPETE CE, YE 3ABAPBYHUAT ArPEMAT E
N3KMOYEH.

Tabnuyata (TAB.1) nocoyBa NpPenopbUUTENHUTE CTOMHOCTW Ha
3aBapbyHUTE kabenu (B mm2 ) B CbOTBETCTBNE C MAKCUMAIHNA TOK,
NPOU3BEX/aH OT 3aBapbUHUSA arperar.

MouTtu BCMukM obMaszaHn eNeKTPpoan ce CBbP3BaT C MOMOXUTENHMA
nontoc +) Ha 3aBapbyHKA arperar,; nNo U3KNYeHne ¢ oTpuyaTenHna
nontoc -) Ce CBbp3BaT ENMEeKTPOANTE C KUCENUHHA obmaska.

Cebp3BaHe 3aBapbYeH kaben/pbKoxBaTKa 3a enekTpoaa

EpnHa cneynanta knema, nossorsBalla fja ce 3aTerHe orkpuTara
YacT Ha eNnekTpoza, € NpeBUAeHa B kpas Ha kabena.
KabenvTTpabea fabbvae CB'ngaH CKMema cbc CUMBON (+).
CBbp3BaHe Ha U3XOAHMA Kabes 3a TOKHa arperaTta

EpHa cneuvanHa knema B Kpas Ha kabena ce CBbp3Ba CbC
3aBapsBaHUA AETain UM ¢ MeTanHaTa Maca, Ha KOSITO € NoCTaBeH,
KOKOTO Ce MOXKe Mo - B30 [0 3aBapABaHOTO CheJUHEHME.

Tosu kaben Tpabea Aa ce CBbPXKE C KNemMa cbc CUMBOM (-) .

Mpenopbku:

- BaBbpTeTe AoKpaid CbefUHeHUATa Ha 3aBapbyHWUTE Kabenu B
KOHTaKTa 3a 6bp3 [OCTHN, 3a fAa Ce MOoMyun OTNUYeH
€reKTPUYECKM KOHTaKT, B MPOTWBEH Crydyail llie nperpesT
ChefMHEeHUsATa, a ToBa Lie AoBefe [0 6bP3cTo M NoBpexXAaHe n
ce sarybBa epukacHoCcTTa M.

- W3norizsaiiTe Bb3MOXHO MO - KbCY 3aBapb4HK kaberu.

- WabarpaiiTe ynorpebara Ha METaNHU CTPYKTYPH, KOUTO HE ca yacT
oT obpaboTBaHuA p[eTaln, BMEcTO U3XOAHWA Kaben 3a
3aBapbYHUA TOK; TOBa He e BesonacHo, a OCBEH ToBa MOXe Ja He
nafe fobbp PesynTar oT 3aBapsBaHeTo.

6. 3ABAPABAHE: ONMUCAHUE HA MPOLIEAYPATA

- 3ajblKUTENHO €, BbB BCUYKM Clyyaw f[a ce cregsar
VHCTPYKUMUTE Ha MPOU3BOAUTENS Ha enekTPoAMu, KbAeTo ce
nocoyBa MpaBuUrHaTa MOMSPHOCT Ha ENeKTPoAa W CbOTBETHUS
OMTUMAareH TOK Ha 3aBapsiBaHe (OBMKHOBEHO TE3U MPEMNOPbKN ca
OTGErA3aHN BbPXY ONaKOBKATA HA ENEKTPORUTE).

- 3aBapbyHWa TOK Ce perynupa Crnopes AUameTbpa Ha
U3MNON3BaHUSA EMIEKTPOA 1 OT TUNA Ha 3aBapKara, KOSTO Xenaere
fa UMbhHUTE. TOKOBE, KOUTO CE U3MOM3BAT MpU eNEKTPOAUTE C
pasnuyeH fuameTbp ca:
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w Enektpoa (mm) 3aBapbuyeH ToK (A)
min. max.

1.6 25 - 50

2 40 - 80
25 60 - 110
32 80 - 160

- HeTpabsa aa 3abpapaTe, Ue BENUUMHATA Ha 3aBAPBUYHUSA TOK NPK
e[IH 1 CblL AUaMET bP Ha EMEeKTPOAA, MakCUMarHUTE CTORHOCTH
LLle ce M3MOoN3BaT 3a XOPU3OHTArHO 3aBapsBaHe, @ MUHUMarHUTe
Ce U3MOM3BaT 3a BEPTUKArHO 3aBapsiBaHe Ui 3a 3aBapsiBaHe Haj
HUBOTO Ha rmaBara.

- MexaHU4HUTE XapaKTepUCTHKK Ha 3aBapsBaHOTO ChejUHEHUE Ca
onpefeneHn, OCBEH OT MHTEH3UTETa Ha M3CpaHNs TOK, Callo Taka
OT MapamMeTpu Ha 3aBapsBaHeTO KaTo. AbIKMHA Ha Abrara,
CKOPOCT 1 MOMOXEHUE Ha U3MBbITHEHUETO, ANAMETBP 1 KAa4YECTBO
Ha erekTpoAuTe (MPaBUIHOTO CbXpaHsiBaHe Ha ernekTpopuTe
U3NCKBa Te Aa GbAar Ha Cyxo MSCTO B TEXHUTE KyTUW WK
OMaKoBKM).

NanbnHeHue:
MocTaseTe cenekTopHus ByToH B nonomeHmes (®ur. C-5).

- Mocrasere mackara MPEA JIMLIETO, pasTbpkaiite Bbpxa Ha
ereKTpoja BbpXy AeTalna, KOUTO e ce 3aBapsBa, Karo ye nu
3ananBare Kreyka KbpWT; ToBa € Hail - MPaBWUMHUA HaunH Aa
Bb30yAMTE/ 3ananuTe gbrara..

- BHWUMAHWE! HE I'IO&VKBAI/ITE C enekTpoja BbPXy YacTTa 3a
3aBapsiBaHe; MMa PUCK OT yBPpexjaHe Ha obmaskara, koero 6u
HarNpaBuIio Mo - TPYAHO 3anariBaHeTo Ha JbraTa.

- Ouwe wWoM 3anandTe Abrara, onuWTalTe ce ja cToWTe Ha
pascTosiHMe eKBUBAaNeTHO Ha AWaMeTbpa Ha  M3MOoMn3BaHWs
enekTpos M Aa NOAABbPKAaTE Tasn AUCTAHLNS BL3MOXHO MO -
ABITO, NMOBPEeMe Ha 3aBapsBaHEeTo; He 3abpaBsiiTe, Ye HaKMoHa
an’ eneGKTpona B XOfja Ha 3aBapsaBaHeTo TpsAbea Aa 6bae 20° - 30°

ur. G).

- Kpas Ha 3aBapbuHUs LUEB, W3TErNeTe Neko Hasaj Kkpas Ha
erekTpoja, CIPSIMO NOcoKaTa Ha 3aBapsiBaHe, Haj KpaTepa, 3a Aa
ro 3anbiHUTE, @ Mocre PA3KO MOBJUIHETe eneKkTpoja or
3aBapbyHarTa crnas, 3a 4a usracute Abrara.

NAPAMETPU HA 3ABAPBYHUA LLEB
our. H

7. YNOTPEBA HA 3ABAPBYHUA ATPEFAT KATO FEHEPATOP

3A MOCTOAHEH TOK

- [poBepeTe, Aany MalUMHaTa € csb'g_’aaHa CbC 3a3eMsBaLLO Komnue,

KakTo e onucaHo B rnasa 5. UHCTATTMPAHE.

- TpoBepeTe, fanu OTAaABAHOTO HarpeXeHUe Ha anaparypata
OTTroBaps Ha HaNpeXXeHETOo, OTAaBaHO OT MOMOLLHUS KOHTaKT.

- CBbpxeTe Lencena Ha MHCTPYMEHTa CbC CbOTBETHNS KOHTAKT Ha
mawunara (Pur. C-1).

- MocraBeTe cenekTopHusa 6yTOH B nono»(eHmeD': (®ur.C-5).

ArperaTsT OTAens upe3 MOMOLHWSA KOHTAKT MOCTOSHEH TOK.
CriegoBatenHo MoraT Aa ce cobbp3saT CAMO UWHCTpyMeHTH,
cHabJjeHu C yHNBepcareH MoTop (C YeTku).
Halg/lmep,TaKMBaeneKTpOMHCprmeHTMca:

- KT PUYecK GopMalLnHm;

- brmownaidu;

- [NopTaTuBHUTPUOHM

8. NOAAPBXKA

A BHUMAHWE! NPEQW OA U3BBPLIBATE ONEPALMK NO

NOAAPBKKATA, YBEPETE CE, YE 3ABAPBYHUAT AFPEFATE
N3KITIOYEH.

OBWKHOBEHA HO%PB)KKA
OMNEPALUWMWUTE NO OBUKHOBEHATA NOAAPBXKA MOIAT JA
BBAAT USBbPLUEHWU OT CAMWUA ONEPATOP.

noaaPBHXKA HA ABUTATENA C BbTPELWHO TOPEHE

Ja ce W3BBbPILIBAT KOHTPONMHUTE ASHHOCTW NO NnodApbXKata,
npeasuaeHn 8 KHUFATA C UHCTPYKLWW Ha koHCTpyKTOpa Ha
ABUraTens ¢ BLTPELIHO ropeHe. Lo ce oTHacA Ao CMAHaTa Ha
MacnoTo, Aa ce pasrneaa cblyo Taka ®Ur. 1.

N3BbHPEOHM ONEPALINK NO NOAAPBKKA

VI3B'bHPE€HVITE OMNEPALUK NO I'IOéZHJP'b)KKA TPABBA LA
CE WU3BBLPLUBAT CAMO OT OBYY N KBAJTMOULINPAH
gEEﬁgHAJ‘I n B NOAXOAALWA ENEKTPO - MEXAHWYHA

A BHUMAHUWE! NPEON OA CE MAXHAT NMAHENUTE HA
3ABAPBYHWA ATPEFAT U OA CE U3BBLPLUBAT OJEMHOCTU
BbB BbTPELUHATA MY YACT, TPAEBA OA CE YBEPUTE, YE
3ABAPBYHUAT ArPEFAT E HAMBJTHO U3KITKOYEH.

EBeHTyanHU KOHTPOSIHM onepauuu BLB BLTPEWHaTa YacT Ha
3aBapbyHUA arperar, U3BbPLIBaHU NoA HanpexeHue, Morar Aa
AoBeaat A0 CEpUo3eH TOKOB yAap, NopoAeH OT AUPEKTHUA
KOHTAKT C 4YacTUTe NOA HanpeXeHue W/WNU HapaHABaHUA, B
cneAcTBUE Ha HENOCPEACT BEHUA KOHTAKT C ABMXELUM Ce YacTH.

- TlepuopuuHo U € uecToTa, 3aBuUcewa oT ynotpebata Ha

3aBapBUHNG arperar 1 HanuuueTo Ha npax B paboTHaTa cpeaa,
npoBepABaiiTe BLTPellHaTa YacT Ha 3aBapbyHUS arperar u
noyncTBaiTe npaxa, KOWTO Ce e HaTpynamn BbPXY
TpaHchopMaTopa, NOCPEACTBOM CTPYA OT CyX CIbCTeH Bb3fyX
(max 10 bar).

M3bsareaiiTe fa HacousaTe CTPysSTa CbC CIbCTEH Bb3AYX BbPXY
€reKTPOHHUTE CXEMU; 3a THAXHOTO MoYMCTBaHe MoXe Aa
M3MON3BaTe MHOTO MeKa YeTKa UIi MOJXOASLLM PAa3TBOPUTENN.

- [lpu ToBa nonoxeHWe, MpPOBEpPETe CbLIO W ENeKTpUYecKuTe
cbefWHeHNs, Aann ca fobpe CTerHaty, BUXKTE CbLLO Taka, faru
He e NoBpefeHa usonayusTa Ha kabenure.

B kpas Ha Tesn onepayuu MNoCTaBeTe OTHOBO MaHenuTe Ha
3aBaPBUHNA arperaT KaTo 3aBueTe Jokpal BUHTOBETE.

B HUKaKkbB crniyuyaii He M3BbpLUBaKTE ornepaluu Mo saBapsBaHe
TPV OTBOPEH 3aBapbUeH arperar.

%FLFI’EArﬂgl'IOPT N CbXPAHABAHE HA 3ABAPDBYHUA

OTHOCHO TPaHCMOPTUPAHETO U CbXPaHSBAHETO HAa  3aBapbuyHUS
arperat, Hanpasete cnpaska B KHUIFATA C WMHCTPYKUWMN ha
NPOU3BOAMUTENA Ha iBNraTenNs C BETPELLHO ropeHe.

10. OTKPUBAHE HA NOBPEON

B CNYYAW HA HEYOOBINETBOPUTENHO ®YHKLIMOHUPAHE HA
3ABAPBYHWSA AMPErAT, MNPEAM OA HAMNPABWUTE MO -
M EPKA NN CE _OBBPHETE KbM

CEPBW3HWA LIEHT bP, MPOBEPETE CIIEAHWUTE HELLIA:

- [Janu 3aBapbYHWS TOK, KOWTO ce peryrmupa ¢ MoMoluTa Ha
NOTEHLMOMETBP C rpagynpaHa B AMnepu ckarna, oTroBaps Ha
AnaMeT bpa U BUAA Ha U3MOMN3BaHUSA EMEKTPOA.

- [Janu He e BKIOUYEHA XbITaTa MHAWKATOPHA Mammna, KOSTo
CUTHanu3vpa 3a BKIOYBAHE Ha TepMosalTaTa Mpu KbCco
cbeflHeHue.

- TpoBepeTe, fanu 3a OTAENHWTE PEXUMU Ha 3aBapsiBaHe, cTe
Crasurnu HOMUHaNMHWS BPEMEBU PEXUM, T.e. Aaru cTe MpasBuru
MOYMBKW MOBpeMe Ha paboTa 3a OxnaxjaHe Ha 3aBapbuHus
arperar; B cryyail Ha 3afeificTBaHe Ha TepMocTara, usdakanTe
eCTECTBEHOTO OXMakjaHe Ha 3aBapbuHUsA arperar, nposepere
U3NPaBHOCTTA Ha BEHTUNaTopa.

- [posepeTe, fanu HAMa KbCO CbefMHEHUE Ha W3xofa Ha
3aBapbYHWS arperat: B criyyail, Ye Ma TakoBa , OTCTPaHeTe ro.

- [poBepeTe, fanu CBbP3BAHETO Ha 3aBapbuHaTa cucTeMa, e
U3BBPLUEHO MPaBUIMHO, OCOBEHO CBBP3BAHETO Ha LUMMKaTa Ha
3amacasawa kaben ¢ peraidna, pa 6bge 6e3 usonupawu
marepuanu (Hanp. nakose).

OTHOCHO OTﬂ)MBaHe Ha noBpeaW B ABUraTens, HanpaeeTe
cnpaska ¢ KHUTATA C MHCTPYKLUWW Ha nponsBoaUTena Ha
ABUraTens ¢ BLTPELHO ropeHe.

B criyyail Ha npo6nieMu ¢ ABUraTensa ¢ BbTPELHO ropeHe,
ob6bpHeTe ce KbM Hail - 6JIM3KUA NpoAaBay Ha ABUraTenu.
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| FIG. H [

ADVANGEMENT TOO SLOW
AVANZAMENTOTROPPO LENTO

Meprie iHoe nepemelLie Hine anekTpona
A7 OTOLAS TU SEGORAN LASED
AVANSARE PREALENTA

POSUW ZBYT WOLNY

PRILIS POMALY POSUV

PRILIS POMALY POSUV

PREPOCASNO NAPREDOVANJE
PRESPORO NAPREDOVANJE

PER LETAS JUDEJMAS

LIIGAAE GLANE EDASIMINEK
KUSTIBAUZ PRIEKSU IR PARAK LENA
NPEKANEHO EABHO MPEJBIIKBAHE HA
ENEKTPOSIA

)

ADVANGEMENT TOO FAST
AVANZAMENTO TROPPO YELOGE
AVANCEMENT EXCESSIF

ZU SCHNELLES ARBE\TEN
LASSNELHEID TE H

AVANCE DEMAS\ADO LENTO

st
PHIOPO TIPOXGPHMA
BLICTPO® Nepemelliervie anekTpona
AZ ELOTOLAS TULSAGOSAN GYORS
AVANSARE PREA RAPID,
POSUW ZBYT SZYBKI
PRILIS RYCHLY POSUV
PRILIS RYCHLY POSUV
PREHITRO NAPREDOVANJE
PREBRZO NAPREDOVANJE
PER GREITAS JUDEJMAS
LIIGA KIIRE EDASIMINEK
KUSTIBA UZ PRIEKSU IR PARAK ATRA
NPEKANEHO Eb30 MPE/IBIKBAHE HA
ENEKTPOSIA

)

ARG TOO SHORT
ARCO TROPPO %ORTO

m

CURRENT TOO LOW
CORRENTE TROPPO BASSA

ARC TROP GOU OURANT TROP FAIBLE
| KURZER BOGE ZU GERINGER STH(
LIGHTBOOG TE ASSTROOM TE LAA
ARGO DEMASIADO GORTO CORRIENTE DEMASIADO BAJA
ARGO MUITO CU ORAl IT0 BAl
LYSBUEN ER FOR KORT STROMSTYRKE
VSLOKAAR\ LIAN LYHYT WORTA LHAN | ALHATNEN
BAGEN A% FOR KORT EOR LRETRA
TIOAT KONT MOAY XAMAO PETMA
ooy orarian A CoMLKON CRatk ToK cea
AZ [V TULSAGOSAN ROVID A2 ARAM ERTEKE TULSAGOSAN ALACSONY

ARC PREA SCURT

LUK ZBYT KROTKI
PRILIS KRATKY OBLOUK
PRILIS KRATKY OBLUK
PREKRATEK OBLOK
PREKRATAK LUK

PER TRUMPAS LANKAS
LIGA LUHIKE KAAR
LOKS IR PARAK 1SS
MHOTMO KbCA ObrA

V207

ARG TOO LONG
ARCO TROPPO LUNGO

CURENT CU INTENSITATE PREA SCAZUTA,
PRaD ZBYT NISKI

PRILIS NIZKY PROUD

PRILIS NiZKY PRUD

PRESIBEK ELEKTRICNI TOK

PRESLABA STRUJA

PER SILPNASROVE

LIGAMADAL YOOL

STRAVA IR PARAK VAJA

MHOTO HACHK TOK

V02707

CURRENT TOO HIGH
CORRENTE TROPEO ALTA

ARC TRO COURANTTROP ELE
U LAN BOGEN ZU Vi
LICHTBOOG TE LAN SPANN\NG TE H:
ARCO DEMASIADO LARGO GORRIENTE DEMAS\ADO ALTA
ARCO MU OLO CORRENTE MUITO Al

R STHOMSTYRKE
g\ggA LITAN YOIMAKAS

FOR MYGKET STROM
WO T TUHAO PEYMA
Crnwkom BoreLlioi ToK cBa
AZ ARAM ERTEKE TULSAGOSAN MAGAS.
CURENT CU INTENSITATE PREA RIDICATA,
PRaD ZBYT WYSOKI
PRILIS VYSOKY PROUD
PRILIS VYSOKY PRUD
PREMOCAN ELEKTRICNI TOK
PREJAKA STRUJA
PER STIPRI SROVE
LIGATUGEY YOOL
STRAVA IR PARAK ST\PRA
MHOM BLCOK TO

VSLOKAAFU LHAN P\TKA
BAGEN AR FOR LANG
WO T MAI

Crnwkom /:U’MHHa
AZ WTULSAGOSAN HOSSZU
ARC PREALUNG

LUK ZBYT DEUGIH

PRILIS DLOUHY OBLOUK
PRILIS DLHY OBLUK
PREDOLG OBLOK

PREDUGI LUK

PER ILGAS LANKAS

LIGA PIKK KAAR N

LOKS IR PARAK GARS
MPEKANEHO ObNTA ObMA

CURRENT CORREGT
CORDONE GORRETTO
GORDON GORREGT
RICHTIG

JU\STE LASSTROOM

EQETO KOPAON\
HopmafisHIi L
AZAROVONAL PONTOS
CORDON DE SUDURA CORECT
PRAWIDIOWY SCIEG
SPRAVNY SVAR
SPRAVNY ZVAR
PRAVILEN ZVAR
ISPRAVLJENI KABEL
TAISYKLINGA SIOLE
KORREKTNE NOOR
PAREIZA SUVE
NPABWINEH LLEB

N (]

DATITECNICI MOTOSALDATRICE

MOTOR DRIVEN WELDING MACHINE TECHNICAL DATA

?:

I, max

=\

Ve | be max | =

130 A

10 mm?

230V 8A TS5A 40

N (]

DATITECNICI PINZA PORTAELETTRODO
ELCTRODE HOLDER TECHNICAL DATA

F VOLTAGE CLASS: 113V

I, max (A) | | max (A) X (%) Smm I % @mm’
150 +180 200 35 2+4 10
N 150 60 N
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(GB) GUARANTEE
The Manufacturer warrants the good working of the machines and takes the engagement to perform free of charge the replacement of the pieces
which should result faulty for bad quality of the material or of defects of construction within 24 MONTHS from the date of starting of the machine,
proved on the certificate. The inconvenients coming from bad utilization, tamperings or carelessness are excluded from the guarantee, while all
responsibility is refused forall direct or indirect damages. Certificate of guarantee is valid only if a fiscal bill or a delivery note go with it.
GARANZIA

La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e si impegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione dei pezzi che si
deteriorassero per cattiva qualita di materiale o per difetti di costruzione entro 24 MESI dalla data di messa in funzione della macchina, comprovata
sul certificato. Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione, manomissione od incuria, sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni
responsabilita per tuttii dannidiretti ed indiretti. Il certificato di garanzia ha validita solo se accompagnato da scontrinofiscale obolla di consegna.

(F) GARANTIE
Le Constructeur garantie le bon fonctionnement de son matérial et s'engage a effectuer gratuitement le remplacement des pieéces contre tous vices
ou défaut de fabrication, pendant24 MOIS quisuivent la livraison du matériel a |'utilisateur, livraison prouvée par le timbre de I'agent distributeur. Les
inconvénients dérivants d'une mauvaise utilisation de la part du client, ou d'un mauvais entretien ainsi que d'une modification non approuvée par nos
services techniques, son exclus de la garantie et ceci décline notre responsabilité pour les dégats directs ou indirects. Le certificat de garantie est
valable siseulementily ale bulletin fiscal ou le bulletin d'expédition.

(D) GARANTIE
DerHersteller garantiert einen fehlerfreien Betrieb von den Maschinen und ist bereit die Ersetzungvon denTeilen kostenfrei, durchzufuehren, wegen
schlechter Qualitaet vom Material oderwegen Fabrikationsfehler innerhalb von 24 MONATE N ab Betriebsdatum der Maschine (siehe Datum auf dem
Garantieschein). Ein falscher Gebrauch, eine Verdaerbung oder Nachlaessigkeit sind aus der Garantie ausgeschlossen. Man lehnt jede
Verantwortlichkeit fur direkte und indirekte Schaeden ab.

(E) GARANTIA

El fabricantegarantiza elbuen funcionamiento de las mdquinas y se compromete a efectuar gratuitamente la sostitucién de las piezas deterioradas
por mala calidad del material o por defecto de fabricacion, en un plazo de 24 meses desde la fecha de compra indicada en el certificado. Las averfas
producidas por mala utilizacion o por negligencia, quedan excluidas de la garantia, declinado toda resFonsabiIidad por dafios producidos directa o
indirectamente. El certificado de garantia serd vélido, inicamente si va acompafiado por la factura oficial y nota de entrega.
(P) GARANTIA

A empresa construtora garante obom funcionamento das médquinas e se compromete a efetuar gratuitamente a substituicdo das pegas, hocasoem
que essas se deteriorassem por causa da qualidade ruim ou por defeitos de construgéo, dentro do prazo de 24 MESES da data de compra
comprovada nho certificado. Os inconvenientes derivados do uso impréprio, manumisséo ou falta de cuidado, sdo exclufdos da garantia. Além do
mais, se declina todas as responsabilidades por danos directos ou indirectos. O certificado de garantia tem validade somente se acompanhado com

anota fiscal de entrega.
(NL) GARANTIE
De fabrikant garandeert het goede functioneren van het apparaat en zal onderdelen met aangetoonde materiaalgebreken of fabricagefouten binnen
24 MAAND na aankoop van het apparaat, aantoonbaar door middel van het door de handelaardgestempelde certificaat, gratis vervangen.
Problemen veroorzaakt door oneigenlijk gebruik, niet toegestane wijzigingen en slecht onderhoud zijn van deze garantie uitgesloten. Het
garantiebewijs zal uitsluitend geldig zijn indien voorzien aankoop- of bestelbon.
DK) GARANTI
Producentengarqnterer aﬁparatets gode kvalitet og forpligter sig til, uden beregning, at udskifte fejlbehaeftede eller fejlkonstruerede dele indenforen
periode pa 24 MANEDER regnet fra den dato som angives pa garantibeviset. Fejl forarsaget af forkert anvendelse af apparatet, misbrug eller
skedesleshed, daekkes ikke af garantien. Producenten frasiger sig al ansvar hvad angér direkte og indirekte skader pa apparatet. Apparatet
returneres senere pa kundens regning. Garantibeviset er kun gyldigt sammen med kebskvittering eller fragtseddel.
SF) TAKUU
Valmistaja takaa laitteen korkean laadun ja vastaa omalla kustannuksellaan viallisten tai valmisteviallisten osien vaihtamisesta 24 KUUKAUDEN
aikana laskettuna takuutodistuksessa mainitusta paivamadardstd. Laitteen vaarasta kaytostd, tahallisista vahingoista tai huolimattomuudesta
johtuvat viat eivat kuulu takuun piiriin. Valmistaja ei ota mitaén vastuuta laitteelle aiheutetuista suorista ja epasuorista vahingoista. Takuutodistus on
voimassa vain yhdessé ostokuitin tai rahtisetelin kanssa.
GARANTI

(N
Produsenten garanterer apparatets gode kvalitet og patar seg uten Lostnad 4 bytte feilaktige eller feilkonstruerte deler innenfor en periode pa 24
MANEDER regnetfra datoen som eran?itt pé garantibeviset. Feil som oppstar pa grunn av feilaktig bruk av apparatet, skjedeslashet eller uaktsomhet
dekkes ikke av garantien. Produsenten frasier seg altansvarmed hensyn til direkte eller indirekte skader pd apparatet. . Garantibeviset er kun gyldig
sammen med innkjepskvittering eller fraktseddel.

(S) GARANTI
Tillverkaren garanterar apparatens goda kvalitet och atar sig att utan kostnad byta ut felaktiga eller felkonstruerade delar inom en period av 24
MANADER raknat fran det datum som anges pé garantisedeln. Fel orsakade genom ett felaktigt anvandande av apparaten, dverkan eller vardsloshet
tacks ej av garantin. Tillverkaren avséger sig allt ansvar vad géller direkta och indirekta skador p& apparaten. Garantisedeln ar endast giltig
tillsammans med inkdpskvitto eller fraktsedel.

(GR) EITYHZH

O oikog kaTaokevs Bivel eyyimon yia TV kaln AELTovpyla TV LNXAVey Kal VToxpeolTal va kdvel Swpedy Ty avTikaTdoTaon Twh KOPLLaTov Tav
PBapovy efalTias KaknG TOLSTNTAG VALKOU 1) LELWVEKTNLATWY aTo KATackews péoa o€ 24 MHNEY awo Ty niepopnvia wov praivel ge }l\leljrovpy[a 1
RINXavh, ETLKUPWIEVT GTO WLOTOTOLNTLKO eyyvncgg. « PELOVEKTNILATA, WOV TpoépXoVTalL amé kakn Xpiom, mapaPlawon 1 apéiela, eEaLpoUquL awod
™Y eyyimon. EkTés avtol amokAlveTal kdfe evbnum yia okec TG BAdBec dpeces 1 éppeces. To TOTOMOLNTLKO €yYUNONG €LVl €YKUPO [LOVO AV
ovvodbeveTal amé amwodelén 1 deATio mapalaprc. .
(RU % FapaHTUiiHble 06A3aTenbCTBa
KomnaHus - Mpon3BoauTens rapaHTpyeT HopMaribHyto paboTy usfenis u obssyeTcs 6eCnnaTHoO 3aMeHUTb YacTy, MU BBIXOAE UX 13 CTPOS 13-3a UX
MrIoXoro KayecTsa Marepuana Wnu BcreacTeue AeddeKTOB USFOTOBMEHUS, B TeUeHUM 24 MecsLeB nocre AaTbl Mycka B SKCMITyaTaluio MalluHbI,
nogTBep)KneHHoﬁ cepTUdUKaTOM. M3 rapaHT it MCKNIOYAKOTCA HEMCMPABHOCTH, SBUBLUMECH CTIEACTBUE HENPaBNITLHOTO UCMONL30BAHUS, NOPYK UMK
HebpexXHocTU. Takke NCKMouaeTcA Mobast OTBETCTBEHHOCTL 3@ NPSMOA UMM HenpAMOW yiiept. MapaHTUAHBIA cepTUdUKAT CUUTAETCS TOAHbBIM
TOMBKO MPY YCIOBUM, UTO K HEMY NPUMNaraeTcs Yek UM TPaHCMOPTHASA HakNnagHas!.
. 1) GARANCIA .
A %yé_rté cég kezességet vallal a gépek j6 milikddéséért és kotelezi magat arra, hogy bizonylat igazolta miikédésbe allitasukat kdvetd 24 hénapon
belll ingyenesen kicseréli a meghibasodott alkatrészeket, amennyiben a meghibasodas a felhasznalt anyagok rossz minésége, vagy konstrukcios
hiba kévetkezménye. A helytelen hasznalat, rongalas vagy gondaflansag kévetkeztében létrejott meghibasodasok nem képezik garancia targyat. A
ﬁyérté cég semmifele felelésséget nem vallal tovabba semmilyen kozvetlen vagy kézvetett karért. A garancialevél csak abban az esetben érvényes,
aahhoz mellékelve van a pénztari szamlavagy a szallitolevél
(RO ) GARANTIE
Fabricantul garanteaza buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuirea gratuita a pieselor care s-ar putea deteriora din cauza
calitdtii scadente a materialului sau din cauza defectelor de constructie in max. 24 LUNI de la data punerii in functiune a aparatului, dovedita gu
certificatul de garantie. Nefunctionarea cauzata de o utilizare imc‘oroprie, manipulare inadecvata sau neglijenta este exclusa din dreptul la garantie. In
plus fabricantul isi declind orice responsabilitate fata de toate daunele provocate direct si indirect. Certificatul de garantie este valabil numai daca
este insotit de bonulfiscal sau de figsa de livrare.
( PL) GWARANCJA

Producent gwarantuf'e prawidtowe funkcjonowanie urzargjzeh i zobowigzuje sig do beZé)’ratnego wykonywania \/\glmiany czesci, ktdre ulegaja zuzyciu
spowodowanemu ztg jakoécig materiatow lub wad konstrukcji w ciagu 24 MIESIECY od daty wprowadzenia urzadzenia do eksploatagji,
potwierdzonej na gwarancji. Usterki Wynlka_Ja[;:_e z nieprawidtowego uzywania, naruszenia praw gwarancji lub niedbalstwo sg wykluczone 'z
gwarancji. Ponadto producent nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za wszelkie szkody bezposrednie i posrédnie. Certyfikat gwarancji jest wazny
wyfacznie jezeli dotaczony jest paragon fiskalny lub document pot\/(igrzdzzg%c%g%itawe.

Vyrobce zarucuje dobry stav strojll a zavazuje se bezplatné provést vyménu soucasti, které by se poskodily nasledkem nedostatecné kvality
materialli nebo konstrukénjmi chybami, do 24 MESICU od data uvedeni stroje do provozu, potvrzeného zaru¢nim listem. Poruchy vzniklé nasledkem
nespravného pouziti, poruseni nébo nedbalosti jsou \Q/Iouéen ze zaruky. Odpovednost dale neplati u véech pfimych nebo nepfimych $kod. Zaruéni
list je platny pouze v pripadé, Ze je jeho soucasti také danovy doklad nebo dgdaci list.
ZARUKA

Vyrobca zaruduje dobry stav strojov a zavézuje sa bezplatne vykonat’ vymenu sucasti, ktoré by sa poskodili nasledkom nedostatocnej kvality
materialov alebo konstrukénymi chybami, do 24 MESIACOV od datumu uvedenia stroja do prevadzky, potvrdeného zaruénym listom. Na poruchy
vzniknuté nasledkom nespravneho pouzitia, porusenia alebo nedbalosti, sa zaruka nevztahuje. Zodpovednost' sa dalej nevztahuje na vsetky
priame alebo nepriame $kody. Zarucny listje platny lenv pripade, Ze je jeho st¢astou taktieZ dafnovy doklad alebo dodaci list.
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Sl) GARANCIJA

Proizvajalno podjetje je od%ovorno za dobro delovanje stroja in(se gbvezuje, da bo brezbplacno dostavila rezervne dele, pri katerih je vidna slaba
kvaliteta in pred¢asha obraba, oziroma tiste dele, ki so izpostavljeni konstrukcijskim difektom in ta odgovornost traja v ¢asu 24 mesecev od datuma,
ko je stroj zacel delovati; zacetek poteka garancije je razviden na certifikatu proizvoda. V garancijo niso zajete direktne in indirektne Skode, ki so
posledica malomarnega oziroma slabega ravnanja z strojem, nepravilnih posegov itd.. Ob tak§nem ravnanju zapade tudi vsakréna odgovornost
proizvodnega podjetja. Certifikat garancije ima veljavnost samo takrat), kg .eR%I?lkCrlk?Jl;eAn z nakupnimra¢unom oziroma z dobavnico.
Proizvoda¢ garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se besplatno zamijenitisve dijelove koji bi se mogli istrositi zbog loSe kvalitete materijala ili zbo:
proizvodnih defekata u roku od 24 mjeseci od dana kada je stroj stavljen u Bogon i koji je naznaden u garantnom listu. Stete prouzrogene uslije
neispravne upotrebe, izmjena na stroju ilinemara, nisu ukljuéene u garanciju. Ujedno proizvodac je osloboden bilo kakve odgovornosti za sve izravne
ineizravne $tete. Garantni listvrijedi Samo ako je popra¢en racunomili dokumentom o dostavi.

(LT) GARANTIJA
Gamintojas garantuoja normaly aparato veikima ir [siparei%(oja nemokamai vykdyti jo daliy, netinkamy del prastos medziagy kokybés arba dél
gamybinio broko, pakeitima 24 MENESIUS nuo aparato eksploatacijos pradzios, patvirtintos pazymejimu. Garantiniai jsipareigojimai negalioja
gedimams, atsiradusiems dél neteisingo, neatsargaus ar neatsakingo naudojimo. Gamintojas atsiriboja nuo atsakomybés dél visy tiesioginiy ir
netiesioginiy nuostoliy. Garantinis pazyméjimas galioja tik tuo atveété fl gf&oAp'\;l_lgl?damas pirkimo ¢ekis arba pristatymo Kvitas.

Tootja garanteerib masinate hea toimingu ja kohustub tasuta valja vahetama (24 KUU jooksul seadme tédle panemise algusest. ?arantiisertifika_adi
kuupéeva alusel) osad, mis ei funktsioneeri nduetekohaselt ja mille vead on tingitud materjali halva kvaliteedi voi tootmisdefekfide tottu. Ebadige
kasutuse ja hooldustd6 ning hoolimatuse tagajér{'el tulenenu __?robl_eemide parandus on valistatud garantiist. Tootja ei vastuta otseste v&i kaudsete
vigastuste eest. Garantiisertifikaat on kehtiv ainult koos ostukviitungivéi transpordipitsatiga.

. . (LV) GARANTIJA . . ) ) .
Razotajs garanté masinu labu darbspéju un apnemas bez maksas mainit detalas, kuras nodilst materiala sliktas kvalitates dé| vai razosanas defektu
dé&| 24 MENESU laika kop$ masinas ekspluatacijas sakuma datuma, kurs ir noradits sertifi . Garantija neattiecas uz gadijumiem, kad b(zjéjumi ir
radusies nepareizas izmantosanas, noteikumu’ neievérosanas vai nolaidibas dél. Turklat, $aja gadijuma razotajs nonem jebkadu atbildibu par
tiesajiem un netiesajiem zaud&jumiem. Garantijas sertifikats ir spéka tikai kopa ar kases éeku vaipavadzimi.

G ) TFAPAHLIMA

dupmaTa npoussoguUTeEn rapaHTpa 3a Jo6poTo (yHKUMOHWpaHe Ha MalUMHUTE W ce 3afblkaBa Aa N3BbpLUN GesnnaTHo nogMsaHaTa Ha YacTu,
KOUTO G1xa ce MoBpeaunv, Nopajn HekauyecTBEH Marepuar, oT KOWTO ca N3paboTeHn Uni NponsBoACTBEHM AedekTh Ao 24 Mecelja OT faTa Ha
nyckaHe Ha MallMHaTa B AeficTBUe, yKa3aHa B rapaHLNoHHaTa kapTa. HensnpaBHOCTW, MPON3TUYALLW OT OT HeMpasurHa ynotpeba, HapylleHne Ha
ykasaHusTa 3a pabora Unu HebpeKHOCT ce U3KIIoUBaT OT rapaHuusTa. OcBeH Toa cbmgma'ra He HOCU OTTOBOPHOCT 3@ ANPEKTHMN U MHAMPEKTHY LLLETH
1 HapaHsBaHWs. [apaHLMOHHaTa KapTa e BanngHa camMo ako e NpUApPYXeHa oT kacoBa bernexka Uni JoOKyMeHT 3a JocTaBKa.

GB CERTIFICATE OF GUARANTEE SF TAKUUTODISTUS €z ZARUGNILIST

| CERTIFICATO DI GARANZIA N  GARANTIBEVIS SK ZARUCNY LIST

F  CERTIFICAT DE GARANTIE S  GARANTISEDEL Sl CERTIFICAT GARANCIJE

D GARANTIEKARTE GR MIZTONOIHTIKO EITYHZHE HR GARANTNILIST

E CERTIFICADO DE GARANTIA RU TAPAHTUAHbIA CEPTUGUKAT LT GARANTINIS PAZYMEJIMAS
EE GARANTISERTIFIKAAT

P CERTIFICADO DE GARANTIA H GARANCIALEVEL LV GARANTIJAS SERTIFIKATS

NL GARANTIEBEWIJS RO CERTIFICAT DE GARANTIE BG TAPAHLMOHHA KAPTA

DK GARANTIBEVIS PL CERTYFIKAT GWARANCJI

. GB Date of buying - | Data di acquisto - F Date d'achat - D Kauftdatum
MOD./MONT/MOf ./ URLAP/MUDEL / MOJEN / St/ Br. E Fecha de compra - P Data de compra - NL Datum van aankoop - DK Kebsdato
SF Ostopaivaméaéara N Innkjopsdato - § Inkdpsdatum - GR Huepounvia ayopdc.
RU [atanpogaxwu - H Vasarlas kelte - RO Data achizitiei - PL Data zakupu
CZ Datum zakoupeni - SK Datum zakdpenia - S| Datum nakupa - HR Datum kupnje

NR./APIeM/ E./ €. /HOMEP: LT Pirkimo data - EE Ostu kuup&ev - LV PirkSanas datums - BG JATA HA NMOKYINKATA
GB Sales company (Name and Signature) RU WTAMNWNOANMCE  (TOPFOBOTO MPEAMPUATIAR)

| Ditta rivenditrice (Timbro e Firma) H  Eladashelye (Pecsét ésAlairas)

F Revendeur (Chachet et Signature) RO Reprezentant comercial (Stampila si semnatura)

D  Handler (Stempel und Unterschrify ~PL  Firmaodsprzedajaca (Pieczec¢iPodpis)

E  Vendedor (Nombre y sello) CZ Prodejce (Razitko a podpis)

P Revendedor (Carimbo e Assinatura) SK Predajca (Peciatka apodpis)

NL Verkoper (Stempel en naam) Sl  Prodajnopodjetje (Zigin podpis)

DK Forhandler (stempel og underskrift) HR Twrtka prodavatelj (Pedatipotpis)

SF  Jéalleenmyyja (Leima ja Allekirjoitus) LT Pardavéjas (Antspaudasir Parasas)

N Forhandler (Stempel og underskrift) EE Edasimutgifirma (Tempeljaallkiri)

S Aterforsaljare (Stampel och Underskrift) LV  Izplatitajs (Zimogs un paraksts) c €
GR  Katdotnua méinone (Zpayida koL vmoypadt) BG MPOOABAY (Moanuc v MNevar)

The product is in compliance with: At produktet er i overensstemmelse med: Proizvod je v skladu z:

Il prodotto & conforme a: Att produkten &r i dverensstammelse med: Proizvod je u skladu sa:
Le produit est conforme aux To mpoidveival KATAOKEUAOHEVO CUNPWVA HE TN: Produktas atitinka:

Die maschine entspricht: BagBngeTcH, UTO U3fenue CooTBETCTBYET: Toode on kooskélas:
Het produkt overeenkomstig de Atermék megfelel a kdvetkezéknek: Izstradajums atbilst:

El producto es conforme as: Produsul este conform cu: MpoayKkT BT oTroBapa Ha:
O produto & conforme as: Produkt spetnia wymagania nastepujacych Dyrektyw:

At produktet er i overensstemmelse med: Vyrobok je v sulade so:

Etta laite mallia on yhdenmukainen direktiivissa: Vyrobek je ve shodé se:

DIRECTIVE - DIRETTIVA - DIRECTIVE - RICHTLINIE - RICHTLIJN - DIRECTIVA - DIRECTIVA - DIREKTIV - DIREKTIIVI - DIREKTIV -
DIREKTIV - KATEY@YNTHPIA OAHTIA - IRANYELYV - DIRECTIVA - DYREKTYWA - SMERNICOU - NAPUTAK - DIRETKIVA - SMERNICI -
DIREKTYVA, - DIREKTIIVIGA - DIREKTIVAI - QUPEKTUBA HA EC

MD 98/37/CE + Amdt LVD 73/23/CE + Amdt | EMC 89/336/CE + Amdt NED 2000/14/CE 97/68/CE + Amdt
STANDARD STANDARD STANDARD STANDARD STANDARD
w0
UNI EN 12601 EN 60974-1 + Amdt. EN 55012 EN IS0 3744 EURO 2 §
EN 60974-10 o
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