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HUOMIO!  Lue käyttöohjeet huolellisesti ennen laitteen käyttöä ja noudata 

kaikkia annettuja ohjeita. Säilytä ohjeet myöhempää tarvetta varten. 

NOTE!  Read the instruction manual carefully before using the tool and follow 

all given instructions. Save the instructions for further reference. 
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SÄÄDÖT  
 

1. Säädä koko kopiointilaitteen korkeutta niin, että tanko (37) ja kisko (7) ovat samalla korkeudella 

ja terä osuu keskelle sorvattavaa kappaletta. Säätö tapahtuu kiertämällä säätötangon (5) 

alaosassa olevaa rengasta (67), kunnes molemmat päät ovat samalla korkeudella. 

2. Säädä terä taka-asentoon niin, että sitä on mahdollista siirtää eteenpäin sorvauksen edistyessä. 

Sorvauksen alkuvaiheessa leikkaussyvyys saa olla suurempi, sillä alussa terä poistaa vain vähän 

puumateriaalia. Työn edetessä leikkaussyvyyttä on hyvä pienentää. Pieni leikkaussyvyys saa 

myös aikaan tasaisemman työjäljen.   

 

  
 

 





 5 

and engage the thread. With the pillars now attached to the body of the lathe copy attachment, 

drop the pillars into the socket tubes of the brackets (4) already attached to the lathe bedway.  

3. Screw the two, pointed centre pin into the centre.  

4. Attach the handwheel to the shaft protruding from the main guide carriage by tightening the 

grub screw with an Allen key.  

5. Attach the knob (25) to the bolt in the pivot point of the hand steady handle. 

6. Insert the cutter in the hole on the main guide carriage (49), adjust so that the longest projection 

of the cutter is at the top and lock it into position by tightening the grub screw with an Allen 

key. 

7. Attach the template pattern clamps (45) to the rectangular slide bar (7). The se clamps are bolted 

into position on the inside of the slide bar using three set screws with Allen heads.  

 

ADJUSTMENTS   
 

1. Adjust the height of the whole copy lathe assembly so that the rack (37) and the slide bar (7) are 

level from one end to the other and the height of the cutter is in the centre of the spindle work to 

be turned. This adjustment is made by screwing the ferrule (67) on the head of the adjustable 

height pillar (5) so that each end moves up or down as required. 

2. Screw the adjustment for the cutter back before starting the job so that the successive are made, 

the cutter can be adjusted forward the depth of cut required. This depth of cut can be smaller 

when starting the job as only a small amount of material is being removed but the depth of cut 

should be decreased as the cut removes more material. A smaller cut will also improve the 

quality of the finish.  
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RÄJÄYTYSKUVA JA OSAT  •  EXPLODED VIEW AND PARTS  
 
No. Description  Nro Kuvaus  

1 Locking handle  2  1 Lukitsin 2 

2 Clamp plate 2  2 Kiinnityslaatta 2 

3 Clamp bushing 2  3 Kaulus 2 

4 Support arm 2  4 Johdekiinnitin 2 

5 Support pillar 2  5 Säätötanko 2 

6 Star-shaped bolt 2  6 Ruuvi 2 

7 Guide tube 1  7 Kisko 1 

8 Hex nut M6x40 4  8 Kuusiomutteri M6x40 4 

9 Clamp plate  2  9 Kiinnityslaatta 2 

10 Centre 2  10 Keskiöruuvi 2 

11 Centre base 2  11 Ruuviankkuri 2 

12 Support plate 2  12 Päätylevy 2 

13 Spring washer 14  13 Jousialuslevy 14 

14 Hex nut M6 x 30 2  14 Kuusiomutteri M6 x 30 2 

15 Guard 1  15 Suojus 1 

16 Screw M15x12 2  16 Ruuvi M15x12 2 

17 Cover plate 1  17 Suojalevy 1 

18 Hex screw M6x25 4  18 Kuusioruuvi M6x25 4 

19 Screw M4x12 1  19 Ruuvi M4x12 1 

20 Washer 1  20 Aluslevy 1 

21 Nut 1  21 Mutteri 1 

22 Bolt 1  22 Pultti 1 

23 Fixed disk 1  23 Kiinteä rengas 1 

24 Screw  M4x12 2  24 Ruuvi M4x12 2 

25 Hand wheel 1  25 Nuppi 1 

26 Hex screw M5x12 3  26 Kuusioruuvi M5x12 3 

27 Adjusting wheel 1  27 Käsipyörä  1 

28 Hex screw M8x12 1  28 Kuusioruuvi M8x12 1 

29 Sleeve 1  29 Holkki 1 

30 Gear 1  30 Hammaspyörä 1 

31 Retaining ring M15 1  31 Pidätinrengas M15 1 

32 Gear 1  32 Hammaspyörä 1 

33 Long shaft 1  33 Akseli (pitkä) 1 

34 Short shaft 1  34 Akseli (lyhyt) 1 

35 Flat key M5 x 12 1  35 Tasokiila M5 x 12 1 

36 Frame 1  36 Runkokappale 1 

37 Rack 1  37 Tanko 1 

38 Support plate  1  38 Tukilevy 1 

39 Spring washer 2  39 Jousialuslevy 2 

40 Hex screw M6x16 8  40 Kuusiomutteri M6x16 8 

41 Bolt 1  41 Pultti 1 

42 Sleeve 1  42 Holkki 1 

43 Sleeve 1  43 Holkki 1 

44 Bolt base 1  44 Pultin alusta 1 

45 Sample clamp 1  45 Mallinkiinnitin 1 

46 Hex nut M6x12 3  46 Kuusiomutteri M6x12 3 

47 Hex nut M6x12 2  47 Kuusiomutteri M6x12 2 
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48 Spring  1  48 Jousi 1 

49 Guide tube 1  49 Ohjainkappale 1 

50 Nut M5 2  50 Mutteri M5 2 

51 Locking handle 1  51 Lukitsin 1 

52 Bolt 1  52 Pultti 1 

53 Bolt 1  53 Pultti 1 

54 Washer 2  54 Aluslevy 2 

55 Hand grip 1  55 Kahva 1 

56 Hex nut M6x12 1  56 Kuusiomutteri M6x12 1 

57 Hex nut M6x16 1  57 Kuusiomutteri M6x16 1 

58 Cutter bit 1  58 Terän kärki 1 

59 Clamping sleeve 1  59 Kiristysmuhvi 1 

60 Gemel base 1  60 Aluskappale 1 

61 Arbor 1  61 Holkki 1 

62 Hex nut M8x30 3  62 Kuusiomutteri M8x30 3 

63 Guiding block 1  63 Ohjainpala 1 

64 Guiding block 1  64 Ohjainpala 1 

65 Hex nut 2  65 Kuusiomutteri 2 

66 Hex bolt M6x25 4  66 Kuusiopultti M6x25 4 

67 Ferrule 2  67 Säätörengas 2 
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